


中 外 金属 材料 
牌号 和 和 化 子 成 分 
对 照 于 册 








机 械 工 业 出 版 社 








CHINA MACHINE PRESS 


中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 
成 分 对 照 手 册 


FER F E 纺 


o 


机 械 工 业 出 版 社 











本 手册 是 一 本 中 外 常用 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 速 查 工 
具 书 。 其 主要 内 容 是 我 国 常用 金属 材料 牌号 、 标 准 号 及 化 学 
成 分 ， 与 俄罗斯 、 日 本 、 美 国 、 国 际 标准 化 组 织 、 欧 洲 标准 
委员 会 相近 似 金属 材料 牌号 的 对 照 表 。 一 个 牌号 基本 上 用 一 
个 表格 来 介绍 ， 便 于 读者 查找 。 本 手册 还 对 钢 的 分 类 及 中 外 
钢铁 牌号 表示 方法 、 有 色 金 属 材料 的 分 类 及 中 外 有 色 金 属 材 
料 牌 号 表示 方法 作 了 简单 介绍 。 本 手册 内 容 新 ， 数 据 翔 实 可 
靠 ， 实 用 性 强 。 

本 手册 可 供 机 械 、 冶 金 、 化 工 、 交 通 、 电 力 、 航 空 航天 
及 军工 等 行业 的 工程 技术 人 员 、 营 销 人 员 参 考 ， 也 可 供 相关 
专业 在 校 师 生 参考 。 
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金属 材料 作为 国民 经 济 重 要 的 原材料 ， 已 广泛 应 用 于 机 械 、 治 
金 、 化 工 、 交 通 、 电 力 、 航 空 航天 及 军工 等 国民 经 济 的 各 个 行业 ， 
对 国民 经 济 的 发 展 起 到 了 非常 重要 的 推动 作用 。 随 着 科学 技术 的 不 
断 发 展 ， 人 金属 材料 的 品种 日 益 增多 ， 对 金属 材料 的 质量 要 求 也 在 不 
断 提高 。 我 国 金 属 材料 的 技术 条 件 也 在 逐步 向 国际 上 先进 标准 靠拢 。 

我 们 根据 国内 外 现行 的 相关 金属 材料 标准 资料 (资料 收集 截止 
到 2011 年 8 月 )， 编 写 了 这 本 手册 。 全 手册 包括 3 篇 共 22 章 和 附录 
部 分 。 第 1 篇 中 的 第 1 章 和 第 2 章 分 别 对 钢 的 分 类 及 中 外 钢铁 牌号 
表示 方法 进行 了 简单 介绍 ， 第 3 章 ~ 第 12 章 列 出 了 我 国 常 用 钢铁 材 
料 牌 号 、 标 准 号 及 化 学 成 分 ,与 俄罗斯 、 日 本 、 美 国 、 国 际 标准 化 
组 织 、 欧 洲 标准 委员 会 相近 似 钢铁 材料 牌号 的 对 照 表 ; 第 2 篇 中 的 
第 13 章 ~ 第 15 章 分 别 对 有 色 金 属 材 料 分 类 、 中 外 有 色 金 属 材 料 牌 
号 表示 方法 及 中 外 有 色 金 属 材料 状态 代号 表示 方法 进行 了 简单 介绍 ， 
第 16 章 ~ 第 20 章 列 出 了 我 国 常用 有 色 金 属 材 料 牌 号 、 标 准 号 及 化 
学 成 分 ,与 俄罗斯 、 日 本 、 美 国 、 国 际 标准 化 组 织 、 欧 洲 标准 化 委 
员 会 相近 似 有 色 金 属 材 料 牌 号 的 对 照 表 ; 第 3 篇 中 的 第 21 章 和 第 22 
章 分 别 列 出 了 中 国 常用 钢铁 材料 、 有 色 金 属 材 料 的 新 旧 标 准 牌 号 对 
RBE; 附录 部 分 列 出 了 钢 的 成 品 化 学 成 分 允许 偏差 ， 便 于 读者 查阅 
使 用 。 

手册 中 采用 的 有 关 国 家 及 组 织 的 标准 及 代号 如 下 : 

1) 中 国 国家 标准 (GB) 和 行业 标准 (YS. YB £). 

2) 俄罗斯 国家 标准 (TOCT)。 

3) 日 本 工业 标准 (JIS) 。 

4) 美国 材料 和 试验 协会 标准 (ASTM) 和 UNS 统一 数字 代号 。 

5) 国际 标准 化 组 织 制定 的 国际 标准 (ISO). 

6) 欧洲 标准 化 委员 会 制定 的 欧洲 标准 (EN). 

本 手册 的 相关 内 容 涉 及 到 我 国 常用 金属 材料 标准 近 200 个 ， 共 
计 1800 多 个 金属 材料 牌号 。 手 册 中 ， 中 国 和 美国 的 金属 材料 牌号 大 
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部 分 都 附 有 统一 数字 代号 ， 欧 洲 的 金属 材料 牌号 大 部 分 附 有 数字 牌 
号 。 

本 手册 由 李 维 钱 、 李 军 编写 。 其中， 第 9 章 、 第 15 章 和 附录 部 
分 由 李 军 编写 ， 其 他 各 章 由 李 维 钱 编 写 。 

在 本 手册 编写 过 程 中 ， 我 们 查阅 了 多 种 中 外 技术 标准 和 资料 。 
提供 这 些 技术 标准 和 资料 的 单位 有 : 中 国标 准 化 研究 院 标准 馆 、 治 
金工 业 信息 标准 研究 院 图 书馆 、 山 西 科 安 信息 技术 发 展 有 限 公 司 标 
准 计量 图 书 发 行 站 、 山 西 省 知识 产权 信息 中 心 、 山 西 省 质量 技术 监 
督 信息 所 和 太原 重型 机 械 集 团 有 限 公司 技术 图 书馆 。 在 此 ， 对 以 上 
相关 单位 和 工作 人 员 表 示 衷 心 的 感谢 ! 

由 于 编者 水 平 有 限 ， 手 册 中 难免 会 有 一 些 疏 漏 和 差错 ， 不 妥 之 
A, BHT KERRE, VARIE, NARRE, 


编 者 
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[ 旧 标 准 牌号 对 昭 


第 1 篇 中 外 钢铁 牌号 和 化 学 
成 分 对 照 


第 1 章 钢 的 分 类 


以 铁 为 主要 元 素 ， 碳 的 质量 分 数 一 般 在 2% 以 下 ， 并 含有 其 他 元 
素 的 材料 称 为 钢 。 碳 的 质量 分 数 为 2% 通常 是 钢 和 铸铁 的 分 界线 。 


1.1 按 化 学 成 分 分 类 


钢 按 化 学 成 分 可 分 为 非 合金 钢 、 低 合金 钢 和 合金 钢 三 大 类 。 
非 合金 钢 、 低 合金 钢 和 合金 钢 合金 元 素 规定 含量 界限 值 见 表 1-1。 
R11 非 合金 钢 、 低 合金 钢 和 合金 钢 合 金 元 素 规 定 含量 界限 值 

































































wa" 规定 含量 界限 值 (质量 分 数 ) (%) 
FT AE JL S 
非 合金 钢 低 合金 钢 合金 钢 

Al <0. 10 = 三 0. 10 
B <0.000 5 = =0. 000 5 
Bi <0.10 = 三 0. 10 
Cr <0.30 0.30 ~ <0.50 =0.50 
Co <0.10 = 三 0. 10 
Cu <0. 10 0.10 ~ <0.50 =0.50 
Mn <1.00 1.00 ~ <1.40 三 1.40 
Mo <0.05 0.05 ~ <0.10 三 0. 10 
Ni <0.30 0.30 ~ <0.50 三 0. 50 
Nb <0.02 0.02 ~ <0.06 三 0. 06 
Pb <0.40 = =0.40 
Se <0.10 == =0.10 
Si <0.50 0.50 ~ <0.90 三 0. 90 
Te <0. 10 = 三 0. 10 
Ti <0.05 0.05 ~ <0. 13 三 0. 13 
w <0.10 = 三 0. 10 














.2. 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 





























(2) 
l. 规定 含量 界限 值 ( 质量 分 数 )(% ) 
合金 元 素 
非 合金 钢 低 合金 钢 合金 钢 
V <0.04 0.04 ~ <0.12 三 0. 12 
Zr <0.05 0.05 ~ <0. 12 三 0. 12 
La 系 (每 一 种 元 素 ) <0.02 0.02 ~ <0.05 三 0. 05 
其 他 规定 元 素 
<0.05 = =0.05 
(S.P.C.N 除外 ) 



































注 : 1. 因为 海关 关税 的 目的 而 区 分 非 合金 钢 、 低 合金 钢 和 合金 钢 时 ， 除 非 合同 或 订单 
中 另 有 协议 ， 表 中 Bi. Pb. Se, Te, La 系 和 其 他 规定 元 素 (S. P. C 和 N 除 
外 ) 的 规定 界限 值 可 不 予 考虑 。 
2. La 系 元 素 含量 ， 也 可 作为 混合 稀土 含量 总 量 。 
3. 表 中 “一 ”表示 不 规定 ， 不 作为 划分 依据 。 


国际 标准 ISO 4948: 1981 中 非 合 金 钢 与 合金 钢 的 元 素 规定 含量 界 
限 值 见 表 1-2. 
R12 ， 非 合金 钢 与 合金 钢 的 元 素 规定 含量 界限 值 






























































合金 元 素 规定 含量 界限 值 (质量 分 数 ) (%) 
Al 0.10 
B 0.000 8 
Bi 0.10 
Cr 0.30 
Co 0.10 
Cu 0.40 
Mn 1.65? 
Mo 0.08 
Ni 0.30 
Nb 0.06 
Pb 0.40 
Se 0.10 
Si 0.50 
Te 0.10 
Ti 0.05 
w 0.10 
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( 续 ) 
合金 元 素 规定 含量 界限 值 (质量 分 数 ) ( % ) 
V 0.10 
Zr 0.05 
La £ (每 一 种 元 素 ) 0.05 
其 他 规定 元 素 (S、P、C 、N 除外 ) 0. 05 























注 ， 因为 海关 关税 的 目的 而 区 分 非 合 金 钢 、 低 合金 钢 和 合金 钢 时 ， 除 非 合同 或 订单 中 
另 有 协商 ， 表 中 Bi. Pb. Se, Te. La 系 和 其 他 规定 元 素 (S、P、C 和 NN 除外 ) 
的 规定 界限 值 可 不 予 考虑 。 

@ 如 果 钢 中 锰 含 量 仅 规定 最 大 值 时 ， 分 类 的 界限 值 应 为 1.80% (质量 分 数 ) 。 


1.2 按 主要 质量 等 级 和 主要 特性 分 类 


1.2.1 非 合 金 钢 的 主要 分 类 

非 合金 钢 的 主要 分 类 如 下 : 

1) 按 钢 的 主要 质量 等 级 分 类 。 

2) 按 钢 的 主要 性 能 或 使 用 特性 分 类 。 

按 钢 的 主要 质量 等 级 分 类 又 可 分 为 : 中 普通 质量 非 合 金 钢 ; © 
优质 非 合金 钢 ; @) 特 殊 质 量 非 合金 钢 。 

普通 质量 非 合金 钢 是 指 生产 过 程 中 不 规定 需要 特别 控制 质量 要 
求 的 钢 。 

优质 非 合金 钢 是 指 在 生产 过 程 中 需要 特别 控制 质量 (例如 控制 
唱 粒 度 ， 降 低 硫 、 磷 含量 ， 改 善 表面 质量 或 增加 工艺 控制 等 ) ， 以 达 
到 比 普通 质量 非 合 金 钢 特 殊 的 质量 要 求 (例如 良好 的 抗 脆 断 性 能 、 
良好 的 冷 成 形 性 等 ) ， 但 这 种 钢 的 生产 控制 不 如 特殊 质量 非 合金 钢 严 
É (THA PEBE) 。 

特殊 质量 非 合 金 钢 是 指 在 生产 过 程 中 需要 特别 严格 控制 质量 和 
性 能 〈 例 如 ， 控 制 淳 透 性 和 纯洁 度 ) 的 非 合金 钢 。 

非 合金 钢 的 主要 分 类 及 举例 见 表 1-3。 其 中 ， 普 通 质 量 非 合金 
钢 主要 分 类 及 举例 见 表 1-3 第 1 栏 ; 优质 非 合 金 钢 主 要 分 类 及 举例 
见 表 1-3 第 2 栏 ; 特殊 质量 非 合金 钢 主 要 分 类 及 举例 见 表 1-3 第 3 
栏 。 











































































































“4. 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手册 
R13 非 合 金 钢 的 主要 分 类 及 举例 
按 主要 质量 等 级 分 类 
按 主要 
特性 分 类 š = 
普通 质量 非 合金 钢 优质 非 合 金 钢 特殊 质量 非 合 金 钢 
普通 质量 低 碳 结 | 1) 冲压 薄板 低 碳 钢 
构 钢 板 和 钢 带 GB/T 5213 中 的 DC01 
GB 912 中 的 | 2) WRD. EER ME 
以 规定 最 | Q195 板 带 和 原 板 用 碳 素 钢 
高 强度 为 主 GB/T 2518. GB/T 2520. 
要 特性 的 非 YB/T 5364 中 的 全 部 碳 素 钢 
合金 钢 牌号 
3) 不 经 热处理 的 冷 顶 锻 
和 冷 挤 压 用 钢 
GB/T 6478 中 表 1 的 牌号 
1) 碳 素 结构 钢 1) 碳 素 结构 钢 1) 优质 碳 素 结构 钢 
GB/T 700 中 的 | GB/T 700 中 除 普通 质量 GB/T 699 中 的 
Q215 的 A、B 级 , A. B 级 钢 以 外 的 所 有 牌号 | 65Mn, 70Mn, 70. 75. 
Q235 的 A、B 级 , | 及 A、B 级 规定 冷 成 形 性 及 | 80 85 
Q275 的 A、B 级 | 模 锻 性 特殊 要 求 者 2) MEREEN 
2) 碳 素 钢筋 钢 2) 优质 碳 素 结构 钢 GB/T 5216 中 的 45H 
GB 1499. 1 中 的 GB/T 699 中 除 65Mn、 3) 保证 厚度 方向 性 
HPB235 HPB300 |70Mn, 70, 75, 80., 85 以 | 能 钢 
以 规定 最 | 3) 铁道 用 钢 | 外 的 所 有 牌号 GB/T 5313 中 的 所 有 
低 强度 为 主 | CBMT 11264 中 的 | 3) 锅炉 和 压力 容器 用 钢 | EREM, GB/T 19879 
要 特性 的 非 | 50Q. 55Q, GB/T| GB713 中 的 Q245R, GB | 中 的 Q235GJ 
合金 钢 11265 中 的 Q235A |3087 中 的 10、20，GB 6479| 4) 汽车 用 钢 





4) 一 般 工 程 用 
不 进行 热处理 的 普 
通 质量 碳 素 钢 

GB/T 14292 中 
的 所 有 普通 质量 碳 
素 钢 











中 的 10、20，GB 6653 中 的 
HP235 、HP265 

4) 造船 用 钢 

GB 712 中 的 A. B. D. 
E, GB/T 5312 中 的 所 有 上 牌 
号 ， GB/T 9945 中 的 A、B、 
D.E 























GB/T 20564.1 中 的 
CR180BH、 CR220BH、 
CR260BH, GB/T 20564. 2 
中 的 CR260/450DP 











按 主要 


w 





普通 质量 非 合 金 钢 








特殊 质量 非 合金 钢 





以 规定 最 
低 强 度 为 主 
要 特性 的 非 
合金 钢 








5) 锚 链 用 钢 
GB/T 18669 中 
的 CM 370 

















5) 铁道 用 钢 

GB 2585 中 的 U74, GB 
8601 中 的 CL60B 2, GB 
8602 中 的 LG60B 级 、LG65B 
级 

6) 桥梁 用 钢 

GB/T 714 中 的 Q235qC、 
Q235qD 

7) 汽车 用 钢 

YB/T 4151 中 330CL、 
380CL, YB/T 5227 中 的 
12LW,YBXT 5035 中 的 45, 
YB/T 5209 中 的 08Z、20Z 

8) 输送 管线 用 钢 

GB/T 3091 中 的 Q195, 
Q215A、 Q215B 、 Q235A. 
Q235B,GB/T 8163 中 的 10、 
20 
























































工程 结构 





铸造 碳 素 





GB/T 11352 中 的 ZG200- 
400 .ZG230-450 .ZG270-500 、 
ZG310-570 ZG340-640, GB 
7659 中 的 ZG200-400H、 
ZG230450H .ZG275-485H 

10) 预 应 力 及 混凝土 钢 盘 
用 优质 非 合 金 钢 





























5) 铁道 用 钢 

GB 5068 中 的 所 有 牌 
号 ，GB 8601 中 的 
CL60A 级 , GB 8602 中 
的 LG60A .LG65A 级 

6) 航空 

包括 所 有 航空 
合金 结构 钢 牌 号 

7) IS 

包括 各 种 兵器 用 非 合 
金 结 构 钢 牌号 

8) 核 压 力 容 器 
合金 

9) 输送 管线 用 钢 

GB/T 21237 中 的 
1245 .L290 .L320 .L360 

10) 锅炉 和 压力 容器 
用 钢 
GB 5310 中 的 所 有 非 


合金 钢 














专用 非 



















































































































































































6. 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手册 
( 续 ) 
按 主要 质量 等 级 分 类 
按 主要 
1 2 3 
普通 质量 非 合金 钢 优质 非 合 金 钢 特殊 质量 非 合 金 钢 
1) 普通 碳 素 钢 | 1) 焊条 用 钢 ( 不 包括 成 品 | 1) 焊条 用 钢 (成 品 分 
盘 条 DAF S P 的 质量 分 数 不 大 于 | TS P 的 质量 分 数 不 大 
GB/T 701 中 的 | 0.025% 的 钢 ) 于 0. 025% 的 钢 ) 
所 有 牌号 (C 级 钢 GB/T 14957 中 的 HOSA. GB/T 14957 中 的 
除 外 ), YB/T | HO8MnA, H15A, H15Mn, | HO8E H08C,GBZT 3429 
170.2 中 的 所 有 牌 | GB/T 3429 中 的 HO8A、| 中 的 HO4E 、HO8E .H08C 
号 (C4D、C7D Fë | HO8MnA HI15A HI15SMn 2) WAR ë p] 
外 ) 2) 冷 铀 用 钢 GB/T 1222 中 的 65 ~ 
2) 一 般 用 途 低 YB/T 4155 中 的 BLI、| 85 .65Mn,GBZT 4357 中 
碳 钢丝 BI2.B13, GB/T 5953 中 的 | 的 所 有 非 合金 钢 
YB/T 5294 中 的 | ML10 ~ ML45 ,YB/T 5144 中 | 3) 特殊 盘 条 钢 
,wa | 所 有 碳 钢 牌号 的 MLI5、ML20, GB/T 6478 | YB/T 5100 中 的 60. 
. Aa 3) 热 轧 花纹 钢 | 中 的 MLO8Mn, ML22Mn, |60Mn, 65. 65Mn, 70 
AEREE 板 及 钢 带 ML25 ~ ML45 、MLISMn ~ |70Mn 75., 80, T8MnA, 
的 非 合金 钢 s 
YB/T 4159 中 的 | ML35Mn T9A( 所 有 有 牌号 ) ,YB/T 
普通 质量 碳 素 结构 | 3) 花纹 钢板 146 中 所 有 非 合金 
钢 YB/T 4159 优质 非 合金 钢 | 4) 非 合金 调 质 钢 
4) 盘 条 钢 5) 非 合 金 表 面 硬化 
GB/T 4354 中 的 25 ~65、| 钢 
40Mn ~ 60Mn 6) 火焰 及 感应 湾 火 
5) 非 合金 调 质 钢 ( 特殊 质 | 硬化 钢 
量 钢 除外 ) 7) 冷 顶 外 和 冷 挤 压 
6) 非 合 金 表 面 硬化 钢 ( 特 | 钢 
殊 质 量 钢 除 外 ) 
7) 非 合金 弹簧 钢 ( 特殊 质 
量 钢 除外 ) 
易 切 削 结 构 钢 特殊 易 切削 钢 
TASS GB/T 8731 中 的 Y08 ~ 要 求 测定 热处理 后 冲 
切削 钢 Y45 、Y08Pb 、Y12Pb 、Y15Pb、| 击 韧 性 等 








Y45 Ca 





GJB 1494 中 的 Y75 





Al 钢 的 分 类 .7， 
































































































































( 续 ) 
按 主 要 质量 等 级 分 类 
按 主要 
1 3 3 
特性 分 类 
普通 质量 非 合 金 钢 优质 非 合 金 钢 特殊 质量 非 合 金 钢 
JAAT 碳 素 工 具 钢 
u GB/T 1298 中 的 全 部 
具 钢 
牌号 
1) 非 合金 电工 钢板 . 带 1) 具有 规定 导电 性 
GB/T 2521 电工 钢板 . 带 | 能 ( 三 9S/m) 的 非 合金 
规定 磁性 2) 具有 规定 导电 性 能 ( < | 电工 钢 
能 和 电 性 能 9S/m) 的 非 合金 电工 钢 2) 具有 规定 磁性 能 
的 非 合金 钢 的 非 合金 软 磁 材 料 
GB/T 6983 规定 的 非 
合金 
栅栏 用 钢丝 i 
爹 钢 通 质量 非 合金 钢 租 . 
ü YT2 .YT3 
号 











1.2.2 低 合 金 钢 的 主要 分 类 

低 合 金 钢 的 主要 分 类 如 下 : 

1) 按 钢 的 主要 质量 等 级 分 类 。 

2) 按 钢 的 主要 性 能 或 使 用 特性 分 类 。 

低 合 金 钢 按 主要 质量 等 级 又 可 分 为 : 中 普通 质量 低 合 金 钢 ; © 
优质 低 合金 钢 ; 特殊 质量 低 合金 钢 。 

普通 质量 低 合 " 寺 程 中 需要 特别 控制 质量 要 
求 的 ， 供 作 一 般 用 途 的 低 合 

优质 低 合 i 量 (例如 降低 

、 磷 含量 ， 控 制品 粒度 ， 改 善 表 面 质量 ， 增 加 工艺 控制 等 ) 以 达 
. f 通 质量 低 合金 钢 特殊 的 质量 要 求 (例如 良好 的 抗 脆 断 性 能 
良好 的 冷 成 形 性 等 ) 。 但 这 种 钢 的 生产 控制 和 质量 要 求 ， 不 如 特殊 质 

氏 合 金 钢 严格 。 

特殊 质量 低 合 金 钢 是 指 在 生产 过 程 中 需要 特别 严格 控制 质量 和 














8. 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 





性 能 〈 特 别 是 严格 控制 硫 、 磷 等 杂质 含量 和 纯洁 度 ) 的 低 合 金 钢 。 
低 合 金 钢 主要 分 类 及 举例 见 表 1-4。 其 中 ， 普 通 质量 低 合金 钢 主 

要 分 类 及 举例 见 表 1-4 第 1 栏 ; 优质 低 合金 钢 主 要 分 类 及 举例 见 表 1- 
4 第 2 栏 ; 特殊 质量 低 合金 钢 主 要 分 类 及 举例 见 表 14 第 3 栏 。 

表 1-4 低 合 金 钢 的 主要 分 类 及 举例 

按 主要 质量 等 级 分 类 

1 2 3 

普通 质量 低 合金 钢 优质 低 合金 钢 特殊 质量 低 合金 钢 


一 般 用 途 低 合金 | 1) 一 般 用 途 低 合金 结构 1) 一 般 用 途 低 合金 
结构 钢 钢 结构 钢 

GB/T 1591 中 的 GB/T 1591 中 的 Q295B、 GB/T 1591 中 的 
Q295 .Q345 牌号 的 | Q345( A 级 钢 以 外 ) 和 Q390 | Q390E、Q345E、Q420 和 
A 级 钢 (EE 级 钢 以 外 ) Q460 

2) 锅炉 和 压力 容器 用 低 | 2) 压力 容器 用 低 合 

GB 713 KR Q245 以 外 的 所 GB/T 19189 中 的 
有 牌号 GB 6653 中 除 | 12MnNiVR,GB 3531 中 
HP235 、HP265 以 外 的 所 有 | 的 所 有 牌号 
牌号 ,GB 6479 中 的 16Mn 、| 3) 保证 厚度 方 
15MnV 能 低 合 金 钢 

可 焊接 低 3) 造船 用 低 合 金 钢 GB/T 19879 中 除 
合金 高 强度 GB 712 中 的 A32.D32. | Q235GJ 以 外 的 所 有 牌 
结构 钢 E32, A36., D36., E36. A40, | 号 , GB/T 5313 中 所 有 
D40.F40, GB/T 9945 中 的 | 低 合 金牌 号 
高 强度 钢 4) 造船 用 低 合 金 钢 

4) 汽车 用 低 合金 钢 GB 712 中 的 F32, 

GB/T 3273 中 所 有 牌号 ，| F36 .F40 
YB/T 5209 中 的 08Z、20Z, | 5) 汽车 用 低 合金 钢 
YB/T 4151 中 的 440CL、 GB/T 20564.2 中 的 
490CL 540CL CR300/500DP, YB/T 

5) 桥梁 用 低 合 金 钢 4151 中 的 590CL 

GB/T 714 中 除 Q235q 以 
外 的 钢 





按 主要 
































可 
= 















































































































































































































































第 1 章 钢 的 分 类 .9. 
( 续 ) 
按 主要 质量 等 级 分 类 
按 主要 
1 2 3 
普通 质量 低 合 金 钢 优质 低 合 金 钢 特殊 质量 低 合金 钢 
一 般 用 途 低 合金 
结构 钢 6) 输送 管线 用 低 合 金 钢 6) 低 焊 接 裂 纹 敏感 
GB/T 1501 sapa GB/T 3091 中 的 Q295A. | 性 钢 
0295 .0345 牌号 的 Q295B、Q345A 、Q345B, GB/ | YBZ/T 4137 中 所 有 牌 
A 级 钢 T 8163 中 的 Q295 .Q345 号 
可 焊接 低 7) 锚 链 用 低 合金 钢 7) 输送 管线 用 低 合 
合金 高 强度 GB/T 18669 中 的 CM490 | 金 钢 
结构 钢 CM690 GB/T 21237 中 的 
8) 钢板 桩 1390 \1415 „1450 1485 
GB/T 20933 中 的 Q295bz、 8) 舰 船 兵器 用 低 合 
Q390bz 金 钢 
9) 核能 用 低 合金 钢 
低 合 金 耐 低 合 金 耐 候 性 钢 
候 钢 GB/T 4171 中 所 有 牌号 
一 般 低 合 金 钢筋 预 应 力 混凝土 用 钢 
低 合金 混 | 钢 YB/T 4160 中 的 
ZELI GB 1499. 2 中 的 30MnSi 
所 有 牌号 
低 合金 轻轨 钢 1) 低 合金 重 轨 钢 低 合金 车 轮 钢 
GB/T 11264 中 的 | ”GB 2585 中 的 除 U74 以 外 GB 8601 中 的 
45SiMnP 50SiMnP 的 牌号 CL45MnSiV 
2) 起 重 机 用 低 合金 钢轨 
钢 
铁道 用 低 YB/T 5055 中 的 U71Mn 
合金 钢 3) 铁路 用 异型 钢 
YB/T 5181 中 的 








09CuPRE, YB/T 5182 中 的 
09V 








“ 10. 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 


































































































( 续 ) 
按 主要 质量 等 级 分 类 
按 主要 
1 2 3 
普通 质量 低 合 金 钢 优质 低 合 金 钢 特殊 质量 低 合金 钢 
矿 用 低 合金 钢 矿 用 低 合 金 结构 钢 矿 用 低 合 金 结构 钢 
GB/T 3414 中 的 GB/T 3414 中 的 M540, GB/T 10560 中 的 
矿 用 低 合 | M510, M540, M565 | M565 热处理 钢 20Mn2A 20MnV .25MnV 
金 钢 热 轧 钢 ，GB/AT 
4697 中 的 所 有 上牌 
号 
1) 易 切削 结构 钢 焊条 用 钢 
GB/T 8731 中 的 Y08MnSs 、 GB/T 3429 中 的 
其 他 低 合 例 Y15Mn, Y40Mn, Y45Mn, | HO5MnSiTiZrAlA、 
m — Y45 MnS .Y45MnSPb H11MnSi .H11MnSiA 
2) 焊条 用 钢 
GB/T 3429 中 的 
HO8 MnSi、 HI10MnSi 











1.2.3 合金 钢 的 主要 分 类 


合金 钢 的 主要 分 类 如 下 : 

1) 按 钢 的 主要 质量 等 级 分 类 。 

2) 按 钢 的 主要 特性 及 使 用 特性 分 类 。 

合金 钢 按 主要 质量 等 级 又 可 分 为 : 中 优质 合金 钢 ; 已 特殊 质量 


合金 钢 。 


B. 


丈 质 


艺 条 


内 。 


FERE (ani 


优质 合金 钢 是 指 在 生产 过 程 中 需要 特别 控制 质量 
和 质量 要 求 不 如 特 


唱 粒 度 或 成 形 性 ) 的 合金 钢 ， 但 其 生产 控制 
量 合金 钢 严 格 。 

特殊 质量 合金 钢 是 指 需要 严格 控制 化 学 成 分 和 特定 的 制造 及 工 
件 ， 以 保证 改善 综合 性 能 ， 并 使 性 能 严格 控制 在 极限 范围 








合金 钢 的 分 类 见 表 1-5。 其 中 ,优质 合金 钢 主 要 分 类 及 举例 见 表 


153 1 È; 特殊 质量 合金 钢 主 要 分 类 及 举例 见 表 1-5 第 2 ~8 


栏 
— 










































































































































































第 1 章 钢 的 分 类 . 11: 
表 1-5 合金 钢 的 分 类 
按 主 要 质 优质 合金 钢 特殊 质量 合金 钢 
量 分 类 1 2 
按 主要 使 用 
工程 结构 用 钢 其 他 工程 结构 用 钢 
特性 分 类 
11 16 21 
J Ë EH 
TRAA “a | 锅炉 和 压力 容器 用 合金 负 
金 钢 4 (4 类 除外 ) 
GB/T 20933 th ñ GB/T 6983 中 的 合 
了 3 J 2 GB/T 19189 中 的 
Q420bz B 07MnCrMoVR 07MnNiMoVDR 
i GB 713 中 的 合金 钢 
p 铁道 用 合 使 钢 GB 5310 中 的 合金 钢 
合金 钢筋 钢 GB/T 11264 中 的 
GB/T 20065 中 的 | 30CuCr 22 
合金 钢 热处理 合金 钢筋 钢 
18 
易 切 前 钢 全 
按 其 他 特性 13 GB/T 8731 中 的 含 | ”汽车 用 钢 GB/T 20564. 2 中 
( 除 上 述 特 METAF P 的 CR 340/590DP, CR420/ 
性 以 外 ) 对 GB/T 1301 中 的 合 780DP, CR550/980DP 
钢 进一步 | A 
分 类 举例 a 
预 应 力 用 钢 





14 
耐 磨 钢 
GB/T 5680 中 的 合 


金 钢 























YB/T 4160 中 的 合金 钢 





25 
矿 用 合金 钢 








GB/T 10560 中 的 合金 钢 





26 











钢 











GB/T 21237 中 的 L555、 


L690 
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( 续 ) 
按 主要 质 特殊 质量 合金 钢 
量 分 类 3 4 
按 主 要 使 用 机 械 结 构 用 钢 了 @ 
KEE q DEA @ 
特性 分 类 | (54. 6 除外 ) Ps ta 
31 411/421 
V, MoV, Mn (x) £ Cr (x) 系 钢 
钢 
412/422 
32 CrNi (x) 系 钢 
SiMn (x) 系 钢 s ea 
413/423 
j CrMo (x). CrCo (x) £ 
33 铁 素 体型 = Ba 
Cr (x) 系 钢 
414/424 
CrAl (x) 、CrSi (x) 系 钢 
34 
415/425 
按 其 他 特性 CrMo (x) 系 钢 其 他 
era 431/441/451 
钢 进一步 CrNiMo (x) 系 钢 432/442/452 
分 类 举例 的 
CrNiMo (x) 系 钢 
" 433/443/453 
43 CrNi+Ti 或 Nb 钢 
Ni (x) 系 钢 
奥 氏 体型 | 434/444/454 
或 4 CrNiMo+ 人 或 Nb 钢 
37 奥 氏 体 - 铁 | 43574457455 
B (x) 系 钢 素 体型 或 45 CrNi +V, W, Co #⁄ 
沉淀 硬化 型 436/446 
CrNiSi (x) 系 钢 
38 437 
其 他 CrMnSi (x) 系 钢 
438 
其 他 
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( 续 ) 
按 主要 质 特殊 质量 合金 钢 
量 分 类 5 6 7 8 
按 主要 使 用 特殊 物理 
T FL. 而 其 
特性 分 类 L s m 性 能 他 
511 61 
Cr(x) 系 钢 | amem) 
软 磁 钢 
512 钢 I 
Ni (x) CrNi | GB/T 18254 CER 16 外 ) 
(x) 系 钢 中 所 有 牌号 GB/T 14986 
中 所 有 牌号 
513 62 
. í 渗 碳 轴 承 钢 
51 = GB/T 3203 | 72 
合金 工具 钢 514 中 所 有 牌号 永 磁 钢 
(GBMT 1299| V (x). CV GB/T 14991 
中 所 有 有 牌号) |O W 63 中 所 有 有 牌号 
按 其 他 特性 515 不 锈 轴承 钢 
( 除 上 述 特 W (x). GB/T 3086 焊接 用 钢 
性 以 外 ) 对 CrW (x) £ | 中 所 有 牌号 1a GB/T 3429 
钢 进 一 步 钢 HUM | 中 的 合金 钢 
分 类 举例 
516 i 
其 他 高 温 轴 承 钢 
521 74 
WMo 系 钢 高 电阻 钢 和 
52 合金 
高 速 钢 | 522 GB/T 1234 
65 
( GB/T 9943| wai a 中 所 有 牌号 
中 所 有 有 牌号 ) AA 
523 
Co 系 钢 
注 : (x) 表示 该 合金 系列 中 还 包括 有 其 他 合金 元 素 ， 如 Cr (x) #, F Cr 钢 外 ， 还 
包括 CrMn 钢 等 。 
© GB/T 3007 中 所 有 牌号 ，GB/T 1222 和 GB/T 6478 中 的 合金 钢 等 。 
@ GB/T 1220, GB/T 1221. GB/T 2100. GB/T 6892 和 GB/T 12230 中 的 所 有 牌号 。 
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2.1 中 国 (GB) 钢铁 牌号 表示 方法 简介 


2.1.1 钢铁 牌号 表示 方法 概述 

关于 钢铁 产品 牌号 表示 方法 ， 我 国 现 有 两 个 推荐 性 国家 标准 ， 
即 GB/T 221 一 2008 《钢铁 产品 牌号 表示 方法 》 和 GB/T 17616—1998 
《钢铁 及 合金 统一 数字 代号 体系 》。 前 者 仍 采 用 汉语 拼音 、 化 学 元 素 
符号 及 阿拉 伯 数 字 相 结合 的 原则 命名 钢铁 牌号 ; 后 者 要 求 凡 列 人 国 
家 标准 和 行业 标准 的 钢铁 产品 ， 应 同时 列 入 产品 牌号 和 统一 数字 代 
=, 相互 对 照 并 列 使 用 。 

1) 标准 中 常用 化 学 元 素 符号 见 表 2-1。 

表 2-1 常用 化 学 元 素 符号 



















































































元 素 名 称 化 学 元 素 符 号 元 素 名 称 化 学 元 素 符 号 
铁 Fe EA Bi 
ti Mn fa Cs 
铬 Cr 4 Ba 
镍 Ni $ La 
销 Co 4i Ce 
铜 Cu £ Sm 
45 wW H Ac 
4H Mo IJ B 
N V [uq C 
K Ti TE Si 
5 Al 硒 Se 
iE Nb Tik Te 
#H Ta fil As 
锂 Li 硫 S 
pi Be B P 
Ek Mg AL N 
#5 Ca 氧 (0) 
pi Zr 氧 H 
人 5 混合 稀土 RE 
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2) 牌号 中 采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 见 表 2-2。 
表 2-2 上 牌号 中 采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 
采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 采 . 
产品 名 称 an | 位 E 
汉字 汉语 拼音 英文 单词 字母 
热 轧 光 圆 钢筋 | 热 轧 光 圆 钢筋 一 Hot Rolled Plain Bars HPB | 牌号 头 
热 轧 带 肋 钢 筋 | 热 轧 带 肋 钢筋 一 Hot Rolled Ribbed Bars HRB | 牌号 头 
细 晶 粒 热 轧 热 轧 带 肋 Hot Rolled Ribbed Bars 
. Ñ 一 HRBF | 牌号 头 
华 肋 钢筋 钢筋 + 细 + Fine 
冷 轧 带 肋 钢筋 | 冷 轧 带 肋 钢筋 一 Cold Rolled Ribbed Bars | CRB | 牌号 头 
预 应力 混 凝 土 | 预 应 力 、 螺 纹 、 二 jsB pie 
— restress. ç TEW, Ss SA 
螺纹 钢筋 钢 筋 Te: e: mng Crew ars PF = 
焊接 气 瓶 用 钢 焊 瓶 HAN PING 一 HP | 牌号 头 
管线 用 钢 管线 一 Line L | 牌号 头 
船用 锁链 钢 船 锚 CHUAN MAO 一 CM | 牌号 头 
煤 机 用 钢 煤 MEI 一 M | 牌号 头 
锅炉 和 压力 = RONG _ R “| 牌号 屁 
容器 用 钢 Ë: i: 
锅炉 用 钢 ( 管 ) 锅 GUO = G | 牌号 尾 
低温 压力 Ps == 
RR 低 容 DI RONG 一 DR | 牌号 尾 
桥梁 用 钢 桥 QIAO = Q | 牌号 尾 
耐候 钢 耐候 NAI HOU 一 NH | 牌号 尾 
高 耐候 钢 高 耐候 GAO NAI HOU 7 GNH | 牌号 尾 
汽车 大 梁 用 钢 梁 LIANG 一 L | 有 牌号 尾 
高 性 能 建筑 = Ee 
结构 用 钢 高 建 GAO JIAN — GJ | 牌号 尾 
低 焊接 裂纹 低 焊接 裂 Gut CE MER 
= rac.: ree y — FE 
敏感 性 钢 纹 敏 感性 i 
保证 淳 透 性 钢 PATE = Hardenability 牌号 尾 
矿 用 钢 W KUANG — 牌号 尾 
船用 钢 采用 国际 符号 
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2.1.2 钢 牌号 表示 方法 

1. 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 

碳 素 结构 钢 和 低 合 金 结构 钢 的 牌号 通常 由 以 下 四 部 分 组 成 : 

第 一 部 分 :前 级 符号 + 强度 值 (以 N/mm 或 MPa 为 单位 ) 其 
中 通用 结构 钢 前 级 符号 为 代表 届 服 强度 的 拼音 字母 “Q”， 专 用 结构 
钢 的 前 绥 符 号 用 专用 符号 ， 如 煤 机 用 钢 为 M. 

第 二 部 分 (必要 时 ) : 钢 的 质量 等 级 ， 用 英文 字母 A、B、C、 
D. F. F 等 表示 。 

第 三 部 分 〈 必 要 时 ) : 脱氧 方式 表示 符号 ， 即 沸腾 钢 、 半 和 镇静 
钢 、 镇 静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 分 别 用 “F”、“b”、“Z”、“TZ” 表 示 。 镇 
静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 表示 符号 通常 可 以 省 略 。 

第 四 部 分 (必要 时 ) : 产品 用 途 、 特 性 和 工艺 方法 后 缀 特定 表示 
符号 ， 如 NH 表示 耐候 钢 。 

GB/T 700 一 2006《 碳 素 结构 钢 》 中 有 Q215A 等 11 个 牌号 。 

GB/T 4171—2008 《耐候 结构 钢 》 中 有 Q295GNH 等 11 个 牌号 。 

GB/T 1591 一 2008《 低 合金 高 强度 结构 钢 》 中 有 Q420A 等 30 个 
牌号 。 
2. 优质 碳 素 结构 钢 
优质 碳 素 结构 钢 牌 号 通常 由 以 下 五 部 分 组 成 : 
第 一 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (质量 分 数 ， 以 
万 分 之 几 计 ) 。 

第 二 部 分 (必要 时 ) : 较 高 锰 含 量 的 优质 碳 素 结构 钢 ， 加 锰 元 素 
符号 Mn。 

第 三 部 分 (必要 时 ) : 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 钢 、 特 级 优质 
钢 分 别 以 A. E 表示 ,优质 钢 不 用 字母 表示 。 

第 四 部 分 (必要 时 ) : 脱氧 方式 表示 符号 ， 即 沸腾 钢 、 半 镇 静 
钢 、 镇 静 钢 分 别 以 “F”“b” “2Z” 表 示 ， 但 镇 静 钢 表示 符号 “Z” 
通常 可 以 省 略 。 

第 五 部 分 (必要 时 ) : 产品 用 途 、 特 性 或 工艺 方法 后 缀 特定 表示 
符号 ， 如 45AH 中 “H” 表 示 该 钢 为 保证 湾 透 性 钢 。 

GB/T 699 一 1999《 优 质 碳 素 结 构 钢 》 标 准 中 共有 45. 60Mn 等 
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31 个 牌号 ，2004 年 确认 有 效 。 

3. 合金 结构 钢 

合金 结构 钢 牌号 通常 由 以 下 四 部 分 组 成 : 

第 一 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表示 平均 碳 含 量 (质量 分 数 ， 以 
万 分 之 几 计 ) 。 

第 二 部 分 : 合金 元 素 及 含量 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表示 。 
具体 表示 方法 为 : 平均 质量 分 数 小 于 1.50% 时 ， 牌 号 中 仅 标 明 元 素 ， 
一 般 不 标明 含量 ; 平均 质量 分 数 为 1.50% ~ 2.49%, 2.50% ~ 
3.49% 、3. 50% ~4.49% 、4. 50% ~ 5.49% 等 时 ， 在 合金 元 素 后 相 
应 写成 2、3、4 、5 等 。 

第 三 部 分 : 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 钢 、 特 级 优质 钢 分 别 以 
A. E 表示， 优质 钢 不 用 字母 表示 。 

第 四 部 分 (必要 时 ) : 产品 用 途 、 特 性 或 工艺 方法 后 缀 表示 
符号 ， 如 18MnMoNbER 中 “R” 表 示 该 钢 为 锅炉 和 压力 容器 用 
钢 。 

GB/T 3077—1999 《合金 结构 钢 》 中 共有 42CrMo、35CrMnSiA、 
25Cr2Ni4WA 等 77 个 牌号 ，2004 年 确认 有 效 。 

4. 保证 滩 透 性 结构 钢 

保证 滩 透 性 结构 钢 牌 号 是 仅 在 优质 碳 素 结构 钢 和 合金 结构 钢 牌 
号 后 面 加 英文 字母 “H” 即 可 。 

GB/T 5$216 一 2004《 保 证 湾 透 性 结构 钢 》 中 共有 45AH, 40CrH 
等 24 个 牌号 。 

5. 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 

冷 铀 钢 牌 号 通常 由 以 下 三 部 分 组 成 : 

第 一 部 分 : 冷 铂 钢 (HER) 表示 符号 “ML”。 

第 二 部 分 : 以 阿拉 伯 数 字 表示 平均 碳 含量 ， 优 质 碳 素 结 构 钢 
同 优质 碳 素 结构 钢 第 一 部 分 ， 合 金 结 构 钢 同 合金 结构 钢 第 一 部 
分 。 

第 三 部 分 : 合金 元 素 及 含量 ， 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表 
示 ， 表 示 方 法 同 合金 结构 钢 第 二 部 分 。 

GB/T 6478 一 2001《 冷 向 和 冷 挤 压 用 钢 》 中 共有 ML35、 
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ML20MnTi 等 34 个 牌号 ，2004 年 确认 有 效 。 

6. 易 切 削 钢 

易 切削 钢 牌 号 通常 由 以 下 三 部 分 组 成 : 

第 一 部 分 : 易 切 削 钢 表示 符号 “Y”。 

第 二 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表示 平均 碳 含 量 (质量 分 数 ， 以 
万 分 之 几 计 ) 。 

第 三 部 分 易 切 削 元 素 符号 ， 如 含 钙 、 铅 、 锡 等 易 切 削 元 素 的 
易 切 前 钢 分 别 以 Ca, Pb. Sn 表示 。 加 硫 和 加 硫 、 磷 易 切 前 钢 ， 通 常 
不 加 易 切 削 元 素 符号 S、P。 较 高 锰 含 量 的 加 硫 和 加 硫 、 磷 易 切 钢 ， 
该 部 分 为 锰 元 素 符 号 Ma。 为 区 分 牌号 ， 对 较 高 硫 含量 的 易 切 削 钢 ， 
在 牌号 尾部 加 硫 元 素 符号 So 

GB/T 8731 一 2008《 易 切削 结构 钢 》 中 共有 Y15 Y45a 等 22 个 
牌号 。 

7. 非 调 质 机 械 结构 钢 

非 调 质 机 械 结构 钢 牌号 由 以 下 四 部 分 组 成 

第 一 部 分 ， 非 调 质 机 械 结构 钢 表示 符号 “F”。 

第 二 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表示 平均 碳 含量 (质量 分 数 ， 以 
万 分 之 几 计 ) 。 

第 三 部 分 : 合金 元 素 及 含量 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 
表示 方法 同 合 金 结构 钢 第 二 部 分 。 

第 四 部 分 (必要 时 ) : 改善 切削 性 能 的 非 调 质 机 械 结构 钢 加 硫 元 
素 符号 S. 

GB/T 15712—2008 《 非 调 质 机 械 结 构 钢 》 中 共有 F35VS、 
F12Mn2VBS 等 10 个 牌号 。 

8. 弹簧 钢 

弹簧 钢 有 优质 碳 素 弹 簧 钢 和 合金 弹簧 钢 两 种 。 

优质 碳 素 弹 簧 钢 牌 号 的 表示 方法 与 优质 碳 素 结构 钢 相 同 ; 合金 
弹簧 钢 牌号 的 表示 方法 与 合金 结构 钢 相 同 。 

GB/T 1222—2007 (4) "P4 65Mn 60Si2MnA 等 16 个 
牌号 。 


9. 轴承 钢 
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轴承 钢 分 为 高 碳 铬 轴承 钢 、 活 碳 轴承 钢 、 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 和 
高 温 轴承 钢 等 四 大 类 。 

(1) 高 碳 铬 轴承 钢 “高 碳 铬 轴承 钢 牌 号 通常 由 以 下 两 部 分 组 
成 : 

第 一 部 分 : (JR) 轴承 钢 表 示 符 号 “G”， 但 不 标明 碳 含量 。 

第 二 部 分 : 合金 元 素 “Cr” 符 号 及 其 含量 (质量 分 数 ， 以 千 分 
之 几 计 ) 。 其 他 合金 元 素 及 含量 ， 以 化 学 元 素 符 号 及 阿拉 伯 数 字 表 
示 ， 表 示 方 法 同 合金 结构 钢 第 二 部 分 。 

GB/T 18254 一 2002《 高 碳 铬 轴承 钢 》 中 共有 GCrl5SiMn 等 5 个 
牌号 ，2004 年 确认 有 效 。 

(2) 渗 碳 轴承 钢 ”在 牌号 头 部 加 符号 “G”， 并 采用 合金 结构 钢 
的 牌号 表示 方法 。 高 级 优质 渗 碳 轴承 钢 ， 在 牌号 尾部 加 “A”。 

GB/T 3203—1982 《 渗 碳 轴承 钢 技术 条 件 》 标 准 中 共有 
20CrNi2Mo 等 6 个 牌号 。 

(3) 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 和 高 温 轴承 钢 在 牌号 头 部 加 符号 
“G”， 并 采用 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌 号 的 表示 方法 。 

GB/T 3086—2008 《高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 》 标 准 中 有 G95Crl8、 
G102Cr18Mo 和 G65Crl4Mo 共 3 个 牌号 。 

10. 工具 钢 

工具 钢 通常 分 为 碳 素 具 钢 、 合 金工 具 钢 和 高 速 工 具 钢 三 大 类 。 

(1) 碳 素 工具 钢 “” 碳 素 工 具 钢 牌号 通常 由 以 下 四 部 分 组 成 : 

第 一 部 分 : 碳 素 工具 钢 表 示 符 号 “T”。 

第 二 部 分 : 阿拉 伯 数 字 ， 表 示 平 均 碳 含量 (质量 分 数 ， 以 千 分 
之 几 计 )。 

第 三 部 分 (必要 时 ) : 较 高 锰 含 量 的 碳 素 工具 钢 ， 加 锰 元 素 符 号 
Mn, 

第 四 部 分 (必要 时 ) : 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 碳 素 工具 钢 以 
“A” 表 示 ， 优 质 钢 不 用 字母 表示 。 

GB/T 1298—2008 《 碳 素 工 具 钢 》 标 准 中 共有 T8, T8Mn 等 8 个 








牌号 。 
(2) 合金 工具 钢 合金 工具 钢 通 常 由 以 下 两 部 分 组 成 : 
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第 一 部 分 : 平均 碳 的 质量 分 数 小 于 1. 00% 时 ， 采 用 一 位 数字 表 
示 碳 含量 (以 千 分 之 几 计 ); 平均 碳 的 质量 分 数 不 小 于 1. 00% 时 ， 
不 标明 碳 含量 数字 。 

第 二 部 分 : 合金 元 素 及 含量 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 
表示 方法 同 合金 结构 钢 第 二 部 分 。 低 铬 (平均 铬 的 质量 分 数 小 于 
1%) 合金 工具 钢 ， 在 铬 含量 (以 千 分 之 几 计 ) 前 加 数字 “0”。 

GB/T 1299—2000 《合金 工具 钢 》 中 共有 9SiCr、4CrW2Si、 
Cr12MoV 5CrNiMo 等 37 个 牌号 ，2004 确认 有 效 。 

(3) 高 速 工具 钢 ”高速 工 具 钢 牌号 表示 方法 与 合金 结构 钢 相 同 ， 
但 在 牌号 头 部 一 般 不 标明 表示 碳 含量 的 阿拉 伯 数 字 。 为 了 区 别 牌 号 ， 
在 牌号 头 部 可 以 加 “C” 表 示 高 碳 高 速 工 具 钢 。 

GB/T 9943—2008 《高 速 工具 钢 》 中 共有 W6Mo5Cr4V3 和 
CW6Mo5Cr4V3 等 19 个 牌号 。 

11. 不 锈 钢 和 耐 热 钢 

牌号 采用 表 2-1 规定 的 化 学 元 素 符号 和 表示 各 元 素 含 量 的 阿拉 
伯 数 字 表 示 ， 各 元 素 含量 的 阿拉 伯 数 字 表 示 应 符合 以 下 规定 : 

(1) REE 用 两 位 或 三 位 阿拉 伯 数 字 表 示 碳 含量 最 佳 控制 值 
(质量 分 数 ， 以 万 分 之 几 或 十 万 分 之 几 计 ) 。 

1) 只 规定 碳 含量 上 限 者 ， 当 碳 的 质量 分 数 上 限 不 大 于 0. 10% 
时 ,以 其 上 限 的 3/4 表示 碳 含量 ; 当 碳 的 质量 分 数 上 限 大 于 0. 10% 
时 ,以 其 上 限 的 4/5 表示 碳 含量 。 例 如 : 碳 的 质量 分 数 上 限 为 
0. 08% 时 ， 碳 含量 以 06 表示 ; 碳 的 质量 分 数 上 限 为 0.20% ， 碳 含量 
以 16 表示 ; 碳 的 质量 分 数 上 限 为 0.15% ， 碳 含量 以 12 表示 。 

对 超 低 碳 不 锈 钢 ( 即 碳 的 质量 分 数 不 大 于 0. 030% ) ， 用 三 位 阿 
拉 伯 数字 表示 碳 含量 最 佳 控制 值 (以 十 万 分 之 几 计 ) 。 例 如 ， 碳 的 质 
量 分 数 上 限 为 0.030% 时 ， 其 牌号 中 的 碳 含量 以 022 表示 ; 碳 的 质量 
分 数 上 限 为 0.020% 时， 其 牌号 中 的 碳 含量 以 015 表示 。 

2) 规定 上 、 下 限 者 ， 以 平均 碳 的 质量 分 数 x 100 表示 。 例 如 : 
碳 的 质量 分 数 为 0. 16% ~0.25% 时 ， 其 牌号 中 碳 含量 以 20 表示 。 

(2) 合金 元 素 及 含量 合金 元 素 及 含量 以 化 学 元 素 符号 及 阿拉 
伯 数 字 表 示 ， 表 示 方 法 同 合金 结构 钢 第 二 部 分 。 钢 中 有 意 加 入 的 包 、 
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钛 、 钻 、 氮 等 合金 元 素 ， 虽然 含 量 很 低 ， 也 应 在 牌号 中 标 出 。 例 如 : 
碳 的 质量 分 数 不 大 于 0.08% ， 铬 的 质量 分 数 为 18% ~ 20% ， 镍 的 质 
量 分 数 为 8.00% ~11. 00% 的 不 锈 钢 ， 牌 号 为 06Cr19Ni10; 碳 的 质量 
分 数 不 大 于 0. 030% ， 铬 的 质量 分 数 为 16% ~ 19% ， 詹 的 质量 分 数 
为 0.10% ~1.00% 的 不 锈 钢 ， 牌 号 为 022Cr18Ti; 碳 的 质量 分 数 为 
0.15% ~0.25% ， 铬 的 质量 分 数 为 14.00% ~ 16.00% ， 镭 的 质量 分 
数 为 14. 00% ~16. 00% ， 镍 的 质量 分 数 为 1.50% ~3.00%, FKY E 
量 分 数 为 0.15% ~ 0. 30% 的 不 锈 钢 ， 牌 号 为 20Cr15Mn15Ni2Mo; 碳 
的 质量 分 数 为 不 大 于 0.25% ， 铬 的 质量 分 数 为 24. 00% ~ 26.00% , 
镍 的 质量 分 数 为 19% ~22% 的 耐 热 钢 ， 牌 号 为 20Cr25 Ni20。 

GB/T 20878 一 2007 《不 锈 钢 和 耐 热 钢 ”牌号 及 化 学 成 分 》 中 共有 
03Crl8Nil6Mo5 、 06Crl8Nil9Cu2 、 022Cr17Ni7N、 12Cr17Mn6Ni5N、 
14Cr18Nil1Si4AlITi、53Cr21 Mn9Ni4N、008Cr27Mo、95Crl8 108Cr17 
等 143 个 牌号 。 

2.1.3 ” 铸 钢 牌号 表示 方法 

GB/T 5613—1995 《 铸 钢 牌号 表示 方法 》 中 对 和 铸 钢 牌号 规定 了 两 
种 表示 方法 。 

第 一 种 是 以 力学 性 能 ( 届 服 强度 和 抗 拉 强 度 ) 为 主 的 牌号 表示 
方法 ， 如 ZG200-400 等 。ZG 是 铸 钢 的 代表 符号 ，200 和 400 分 别 是 
届 服 强度 和 抗 拉 强 度 的 最 低 值 (MPa) 。 

第 二 种 是 以 化 学 成 分 为 主 的 牌号 表示 方法 ， 如 ZG20Cr13 等 。Cr 
为 铬 元 素 符号 ，20 为 平均 碳 质量 分 数值 (以 万 分 之 几 计 ) 13 为 铬 
平均 质量 分 数值 (% ) 。 

另 加 有 一 些 字符 分 别 表示 不 同 的 含义 ， 如 ZGD345-570 表示 一 般 
工程 与 结构 用 低 合 金 铸 钢 ，ZG200-400H 表示 焊接 结构 用 碳 素 铸 钢 。 
GB/T 1503 一 2008《 铸 钢 轧 辊 》 中 ， 轧 辊 材质 采用 代码 代替 了 钢 牌 
=, HI AS70 代替 了 Zu70Mn。 

2.1.4 铸铁 牌号 表示 方法 

GB/T 5612 一 2008《 铸 铁 牌 号 表示 方法 》 规 定 了 铸铁 牌号 用 代 
号 、 化 学 元 素 符号 、 名 义 含量 及 力学 性 能 表示 方法 。 

1. 铸铁 代号 
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1) 铸铁 基本 代号 由 表示 该 铸铁 特征 的 汉语 拼音 的 第 一 个 大 写 正 
体 字 母 组 成 ， 如 HT 表示 灰 铸 铁 。 某 些 铸 铁 代 号 则 需 在 第 一 个 大 写 正 
体 字 母 之 后 加 一 小 写字 母 和 男 一 个 大 写 正体 字母 组 成 ， 如 RuT 表示 
蜂 墨 铸铁 。 

2) 当 要 表示 铸铁 的 组 织 特 征 或 特殊 性 能 时 ， 代 表 和 铸铁 组 织 特 征 
或 特殊 性 能 的 汉语 拼音 的 第 一 个 大 写 正体 字母 排列 在 基本 代号 的 后 
E, W HTA 表示 奥 氏 体 灰 铸 铁 ，QTR 表示 耐 热 球墨 铸铁 。 

2. 元 素 符 号 、 名 义 含 量 及 力学 性 能 

合金 化 元 素 符 号 用 国际 化 学 元 素 符号 表示 ， 混 合 稀土 元 素 用 
“RE” 表 示 。 名 义 含量 及 力学 性 能 用 阿拉 伯 数 字 表 示 。 例 如 : HTS 
Si15Cr4RE 表示 含有 硅 、 铬 和 稀土 元 素 的 耐 蚀 灰 铸 铁 。 

3. 以 化 学 成 分 表示 的 铸铁 牌号 

1) 当 以 化 学 成 分 表示 铸铁 的 牌号 时 ， 合 金 元 素 符号 及 名 义 含量 
(质量 分 数 ) 排列 在 铸铁 代号 之 后 。 例 如 : QTRSi5 表示 硅 名 义 含量 
(质量 分 数 ) 为 5% 的 耐 热 球 墨 铸铁 。 

2) 在 牌号 中 常规 碳 、 硅 、 锰 、 硫 、 磷 元 素 一 般 不 标注 ， 有 特殊 
作用 时 ， 才 标注 其 元 素 符 号 及 含量 。 

3) 合金 化 元 素 的 质量 分 数 大 于 或 等 于 1% 时 ， 在 牌号 中 用 整数 
标注 ， 数 值 的 修 约 按 GBZT 8170—2008 执行 ; 质量 分 数 小 于 1% 时 ， 
一 般 不 标注 ， 只 有 该 合金 元 素 对 铸铁 特性 有 较 大 影响 时 ， 才 标注 其 
合金 化 元 素 符号 。 

4) 合金 化 元 素 按 其 含量 递减 次 序 排列 ， 含 量 相 等 时 按 元 素 符号 
的 字母 顺序 排列 。 

4. 以 力学 性 能 表示 的 铸铁 牌号 

1) 当 以 力学 性 能 表示 铸铁 的 牌号 时 ， 力 学 性 能 值 排列 在 铸铁 代 
号 之 后 。 当 牌号 中 有 合金 元 素 符 号 时 ， 抗 拉 强 度 值 排列 于 元 素 符 号 
及 含量 之 后 ， 之 间 用 “-” 隔 开 。 

2) 牌号 中 代号 后 面 有 一 组 数字 时 ， 该 组 数字 表示 抗 拉 强度 值 ， 
单位 为 MPa。 当 有 两 组 数字 时 ， 第 一 组 表示 抗 拉 强度 值 ， 单 位 为 
MPa; 第 二 组 表示 上 断后 伸 长 率 值 (%); 两 组 数字 间 用 “-” 隔 开 。 
例如 : QT400-18 表示 抗 拉 强 度 值 等 于 或 大 于 400MPa 、 断 后 伸 长 率 等 
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于 或 大 于 18% 的 球墨 铸铁 。 
各 种 铸铁 名 称 、 代 号 及 牌号 表示 方法 实例 见 表 2-3。 
R23 ”铸铁 名 称 、 代 号 及 牌号 表示 方法 实例 



















































































铸铁 名 称 代 号 牌号 表示 方法 实例 
灰 铸 铁 HT HT250，HTCr-300 
奥 氏 体 灰 铸铁 HTA HTANi20Cr2 
冷 硬 灰 铸铁 HTL HTLCrlNilMo 
耐 磨 灰 铸 铁 HTM HTMCul CrMo 
耐 热 灰 铸铁 HTR HTRCr 
耐 蚀 灰 铸 铁 HTS HTSNi2Cr 
球墨 铸铁 QT QT400-18 
奥 氏 体 球墨 铸铁 QTA QTANi30C13 
冷 硬 球墨 铸铁 QTL QTLCrMo 
抗 磨 球墨 铸铁 QTM QTMMn8-300 
耐 热 球 墨 铸铁 QTR QTRSi5 
耐 蚀 球墨 铸铁 QTS QTSNi20C2 
蠕 墨 铸铁 RuT RuT420 
可 锻 铸 铁 KT 
白 心 可 锻 铸 铁 KTB KTB350-04 
黑心 可 银 铸 铁 KTH KTH350-10 
珠光 体 可 银 铸铁 KTZ KTZ650-02 
白 口 铸铁 BT 
抗 磨 白 口 铸铁 BTM BTMCr15Mo 
耐 热 白 口 铸铁 BTR BTRCr16 
耐 蚀 白 口 铸铁 BTS BTSCr28 








GB/T 1504—2008 《铸铁 轧辊 》 中 ， 增 补 了 材质 代码 、 推 荐 用 
， 以 方便 使 用 ， 如 铬 钼 冷 硬 铸铁 轧辊 材质 代码 为 CC。 
2.1.5 钢铁 及 合金 牌号 统一 数字 代号 体系 

根据 钢铁 及 合金 产品 有 关 生 产 、 使 有 用、 统计、 设计 、 物 资 管理 、 
信息 交流 和 标准 化 等 部 门 和 单位 要 求 ， 参 考 ISOZT 7003: 1990 (E) 
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和 ASTM E527 一 1995 等 国外 标准 ， 结 合 我 国 钢 铁 及 合金 生产 、 使 用 
的 特点 ， 制 定 了 GB/T 17616 一 1998 《钢铁 及 合金 牌号 统一 数字 代号 
体系 》 国 家 标准 。 

该 标准 与 GBZT 221 一 2008《 钢 铁 产 品牌 号 表示 方法 》 等 同时 并 
用 ， 均 有 效 。 它 统一 了 钢铁 及 合金 的 所 有 产品 牌号 表现 形式 ， 便 于 
现代 的 数据 处 理 设备 进 行 储 存 和 检索 ， 对 原 有 符号 较 繁 杂 宛 长 的 牌 
号 可 以 简化 ， 便 于 生产 和 使 用 。 

(1) 统一 数字 代号 的 结构 形式 ”统一 数字 代号 的 结构 形式 如 下 : 






































>x x X X X X 
大 写 拉丁 字母 ， 代 表 第 二 、 三 、 四 、 五 位 阿 
不 同 的 钢铁 及 合金 类 型 拉 伯 数字 代表 不 同 分 类 内 
的 编组 和 同一 编组 内 的 不 
第 一 位 阿拉 伯 数 字 ， 代 表 同 牌 号 的 区 别 顺序 号 (各 
各 类 型 钢铁 及 合金 细 分 类 类 型 材料 编组 不 同 ) 














一 数字 代号 由 固定 的 6 个 符号 组 成 ,左边 第 一 位 用 大 写 的 拉 
. (一 般 不 使 用 “1” 和 “0”), 后 接 5 个 阿拉 伯 数 
字 。 





每 一 个 统一 数字 代号 只 适用 一 个 产品 牌号 ; 反之 ， 每 一 个 产品 
牌号 只 对 应 于 一 个 统一 数字 代号 。 当 产品 牌号 取消 后 ， 一 般 情 况 下 ， 
原 对 应 的 统一 数字 代号 不 再 分 配给 男 一 个 产品 牌号 。 

(2) 钢铁 及 合金 的 类 型 与 统一 数字 代号 ”钢铁 及 合金 的 类 型 与 
统一 数字 代号 见 表 2-4。 

R24 钢铁 及 合金 的 类 型 与 统一 数字 代号 

















钢铁 及 合金 类 型 英文 名 称 前 级 字母 | 统一 数字 代号 
合金 结构 钢 Alloy structural steel A Ax x x x x 
轴承 钢 Bearing steel B Bx x x x x 
k. WANK | 
造 合 全 Cast iron cast steel and cast alloy C C x x x x x 
低 合 金 钢 Low alloy steel L Lx x x X x 
锈 、 耐 蚀 和 耐 Stainless, corrosion resisting and 
S SXXXXX 
— heat resisting steel 
CHH Tool steel T Tx x x x x 
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( 续 ) 
钢铁 及 合金 类 型 英文 名 称 前 级 字母 | 统一 数字 代号 
非 合金 钢 Unalloy steel U Ux x x x x 
焊接 用 钢 及 合金 Steel and alloy for welding w Wx x x x x 























(3) 各 类 钢 的 细 分 类 与 统一 数字 代号 
1) 合金 结构 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 见 表 2-5, 
表 2-5 合金 结构 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 


统一 数字 代号 


合金 结构 钢 〈 包 括 合 金 弹簧 钢 ) 细 分 类 






































AO x x x x Mn (X). MnMo (X) 系 钢 

Al x x x x SiMn (X). SiMnMo (X) 系 钢 

A2 x x x x Cr (X). CSi (X), CrMn (X). CrV (X). CrMnSi 系 钢 

A3 x x x x CrMo (X). CrMoV (X) 系 钢 

A4 x x x x CrNi (X) 系 钢 

A5 x x x x CrNiMo (X). CrNiW (X) 系 钢 

A6 x x x x Ni (X). NiMo (X). NiCrMo (X). Mo (X). MoWV (X) 系 钢 
A7 x x x x B (X). MnB (X). SiMnB (X) 系 钢 

A8x x x x ( 暂 空 ) 

A9 x x x x 其 他 合金 结构 钢 








2) 轴承 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 见 表 2-6。 


R26 轴承 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 
































统一 数字 代号 轴承 钢 细 分 类 
BO x x x x 高 碳 铬 轴承 钢 

Bl x x x x 渗 碳 轴承 钢 
B2xxxx 高 温 、 不 锈 轴承 钢 
B3 x x x x 无 磁 轴承 钢 

B4 x x x x 石墨 轴承 钢 

B5 x x x x (H5) 

B6 x x x x ( 暂 空 ) 

B7 x x x x ( 暂 空 ) 

B8 x x x x ( 暂 空 ) 

B9 x x x x ( 暂 空 ) 
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3) 铸铁 、 铸 钢 及 铸造 合金 细 分 类 与 统一 数字 代号 见 表 2-7。 
表 2-7 铸铁 、 铸 钢 及 铸造 合金 细 分 类 与 统一 数字 代号 


统一 数字 代号 铸铁 、 铸 钢 及 铸造 合金 细 分 类 











铸铁 〈 包 括 灰 铸 铁 、 球 黔 铸铁、 黑心 可 锻 铸 铁 、 珠 光 体 可 欠 
CO x x x x “| 铸铁 、 白 心 可 锻 铸 铁 、 耐 磨 球墨 铸铁 、 高 硅 而 蚀 铸铁 、 耐 热 铸 
铁 等 ) 








Clxxxx 铸铁 ( 暂 空 ) 





非 合金 铸 钢 〈 一 般 非 合金 铸 钢 、 含 锰 非 合金 铸 钢 、 一 般 工 程 


















































中 XX XX | 用 和 焊接 结构 用 非 合金 铸 钢 、 特 殊 专用 非 合金 铸 钢 等 ) 
C3x x x x 低 合金 铸 钢 

AKER ARN ORAA, EKRAR 

C5 x x x x 不 锈 耐 热 铸 钢 

GRRR PEKERE 

C7x x x x 铸造 高 温 合金 和 耐 蚀 合金 

C8x x x x ( 暂 空 ) 

C9 x x x x (HZ) 





4) 低 合金 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 见 表 2-8。 
R28 ” 低 合金 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 





































































































统一 数字 代号 低 合金 钢 细 分 类 (焊接 用 低 合金 钢 、 低 合金 铸 钢 除外 ) 
LOxxxx 低 合金 一 般 结构 钢 ( 表示 强度 特性 值 的 钢 ) 
Ll x x x x 低 合金 专用 结构 钢 〈 表 示 强 度 特 性 值 的 钢 ) 
I2xxxx 低 合金 专用 结构 钢 〈 表 示 成 分 特性 值 的 钢 ) 
L3 x x x x 低 合 金 钢 筋 钢 (表示 强度 特性 值 的 钢 ) 
I4xxxx 低 合金 钢筋 钢 ( 表示 成 分 特性 值 的 钢 ) 

L5 x x x x 低 合金 耐候 钢 

L6xxxx 低 合 金 铁道 专用 钢 

L7 x x x x (HZ) 

L8 x x x x ( 暂 空 ) 

L9 x x x x 其 他 低 合金 钢 





5) 不 锈 、 耐 人 蚀 和 耐 热 做 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 见 表 2-9 。 
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表 2-9 不 锈 、 耐 蚀 和 耐 热 铸 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 
统一 数字 代号 不 锈 、 耐 蚀 和 耐 热 铸 钢 细 分 类 
SOx x x x CHEZ) 
Sl x x x x 铁 素 体型 钢 
S2x x x x 奥 氏 体 - 铁 素 体型 钢 
S3x x x x 奥 氏 体型 钢 
S4x x x x 马 氏 体型 钢 
S5x x x x 沉淀 硬化 型 钢 
S6xxxx CHEZ) 
S7x x x x (和 暂 空 ) 
S8x x x x ( 暂 空 ) 
SO x x x x ( 暂 空 ) 





6) 工具 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 见 表 2-10。 


统一 数字 代号 


R210 工具 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 


工具 钢 细 分 类 






























































































































































TOx x x x 非 合金 工具 钢 (包括 一 般 非 合金 工具 钢 、 含 锰 非 合金 工具 钢 ) 

Tl x x x x 非 合 金工 具 钢 (3836 BES RM. ES FLS) 

PELS 合金 工具 钢 〈 包 括 冷 作 模具 钢 、 热 作 模具 钢 、 合 金 塑 料 模具 
钢 、 无 磁 模 具 钢 等 ) 

T3x x x x 合金 工具 钢 (包括 量具 钢 、 刃 具 钢 等 ) 

T4 x x x x 合金 工具 钢 〈 包 括 耐 冲击 工具 钢 、 合 金针 具 钢 等 ) 

T5 x x x x 高 速 工具 钢 (包括 W 系 高 速 工具 钢 ) 

T6xxxx 高 速 工具 钢 (包括 W-Mo 系 高 速 工具 钢 ) 

T7xxxx 高 速 工 具 钢 (包括 Co 系 高 速 工具 钢 ) 

T8xxxx (HZ) 

T9x x x x (和 暂 空 ) 





7) 非 合金 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 见 表 2-11。 
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统一 数字 代号 


R201 非 合 金 钢 细 分 类 与 统一 数字 代号 


非 合金 钢 细 分 类 〈 非 合金 工具 钢 、 电 磁 纯 铁 、 
焊接 用 非 合金 钢 、 非 合金 铸 钢 除外 ) 




























































































UO x x x x (和 暂 空 ) 

Ul x x x x 非 合金 一 般 结 构 及 工程 结构 钢 (表示 强度 特性 值 的 钢 ) 

U2x x x x 非 合 金 机 械 结构 钢 GAEREN, KONE ETB BJ) 
U3 x x x x 非 合金 特殊 专用 结构 钢 (表示 强度 特性 值 的 钢 ) 

U4xxxx 非 合金 特殊 专用 结构 钢 (表示 成 分 特性 值 的 钢 ) 

U5 x x x x 非 合金 特殊 专用 结构 钢 (表示 成 分 特性 值 的 钢 ) 

U6xxxx 非 合金 铁道 专用 钢 

U7x xxx 非 合 金 易 切 削 钢 

U8x x x x (HZ) 

U9 x x x x ( 暂 空 ) 


8) 焊接 用 钢 及 合金 细 分 类 与 统一 数字 代号 见 表 2-12。 
表 2-12 ”焊接 用 钢 及 合金 细 分 类 与 统一 数字 代号 















































统一 数字 代号 焊接 用 钢 及 合金 细 分 类 
WO x x x x 焊接 用 非 合金 钢 

Wl x x x x 焊接 用 低 合金 钢 

W2xxxx 焊接 用 合金 钢 (不 含 Cr、Ni 钢 ) 
W3xxxx 焊接 用 合金 钢 (W2 x x x x 、W4 x x x x 类 除外 ) 
W4xxxx 焊接 用 不 锈 

W5 x x x x 焊接 用 高 温 合金 和 耐 蚀 合金 

W6xxxx ERE 

W7 x x x x (HZ) 

W8 x x x x ( 暂 空 ) 

W9 x x x x ( 暂 空 ) 








此 外 , 在 GB/T 17616 一 1998 中 ， 钢 铁 及 合金 的 类 型 还 有 电工 用 
钢 和 纯 铁 、 铁 合金 和 生铁 、 高 温 合金 和 耐 蚀 合 金 、 精 密 合金 及 其 他 
特殊 物理 性 能 材料 、 杂 类 材料 、 粉 末 及 粉末 材料 和 快 滩 金 属 及 合金 
等 7 种 类 型 以 及 它们 的 细 分 类 ， 需 要 时 请 查阅 该 标准 文本 。 
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2.2 俄罗斯 (TOCT) 钢铁 牌号 表示 方法 简介 


2.2.1 钢铁 牌号 表示 方法 概述 
俄罗斯 仍 沿用 原 苏 联 国 家 标准 代号 TOCT 作为 国家 标准 代号 。 
其 表示 方法 与 我 国 钢铁 牌号 表示 方法 极其 相似 ， 仅 有 少数 例外 。 但 
化 学 元 素 符 号 是 采用 俄 文字 母 ， 见 表 2-13 。 
R213 ”化 学 元 素 符号 及 俄 文 代号 










































































元 素 符号 及 汉语 名 称 f] x 代 = 

N A Asor A 
Nb #E Huoóuñ B 
W 5 Bomrp 中 paM B 
Mn h Mapranen r 
Cu 铀 Meng H 
Co 销 Ko6arrpT K 
Mo 4H Morzuónen M 
Ni # HKerp H 
P Ü Pocpop II 
B J Bop P 
Si # KpeMuuñ C 
Ti k Tutan T 
C ik Yriepon y 
V 钒 BaHarmmuñ 中 
Cr i XpoM X 
Zr ii Hupkonný H" 
Al f ATIOMHHHÄ IO 
Se HN Cerum E 








2.2.2 钢 牌 号 表示 方法 

1. 普通 碳 素 钢 牌 号 表示 方法 

IOCT 380 一 1994 中 牌号 表示 方法 为 ， 用 俄 文 单词 钢 Cram 缩写 
Cr 为 牌号 之 首 ， 紧 接着 用 1、2、3 ~6 代表 钢 的 质量 保证 类 别 ， 该 
标准 仅 适 用 于 普通 碳 素 钢 的 半成品 。 

1 类 钢材 要 保证 届 服 强度 、 抗 拉 强 度 、 断 后 伸 长 率 和 弯曲 试验 合 
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格 。 

2 类 钢材 除 1 类 钢材 保证 项 目 外 ， 还 需 保 证 化 学 成 分 合格 。 

3 类 ~6 类 钢材 除 以 上 保证 项 目 外 ， 还 需 分 别 保 证 不 同 温度 下 的 
冲击 吸收 功 (Aw, AAN J) 值 。 

较 高 镭 含 量 的 钢 ， 牌 号 中 要 有 和 鳃 的 代号 TT， 如 Cr3lnuc 和 Cr3Tcr 
分 别 表 示 锰 含量 较 高 的 半 镇 静 钢 和 镇 静 钢 。 

旧 标 准 中 将 普通 碳 素 钢 分 为 A、5、B 三 类 ， 同 时 还 要 考虑 炼 钢 
炉 的 类 别 。 

为 了 与 国际 标准 接轨 ，IOCT 27772 结构 部 件 用 钢 标准 中 ， 也 按 
屈服 强度 最 低 值 表示 钢 的 牌号 ， 如 C235 表示 屈服 强度 最 低 值 为 
235MPa 的 钢 ， 它 与 我 国 Q235 钢 类 同 。 

2. 优质 碳 素 结构 钢 牌 号 表示 方法 

优质 碳 素 结构 钢 牌 号 是 以 钢 中 平均 碳 质 量 分 数 x 10° 表示 的 ， 如 
平均 碳 质 量 分 数 为 0. 50% 的 钢 ， 其 牌号 为 50。 当 钢 中 锰 含 量 较 高 
时 ， 要 标 出 锰 的 代号 ， 如 50F。 钢 中 硫 、 磷 含量 较 低 的 高 级 优质 钢 ， 
牌号 尾部 加 字母 A， 如 50A; 硫 、 磷 含量 更 低 的 最 高 级 优质 钢 ， 牌 号 
尾部 加 字母 II， 如 50II。 

锰 质 量 分 数 为 2% 的 钢 已 与 TOCT 4543 标准 中 合金 钢 合并 ， 不 
再 称 为 优质 碳 素 结构 钢 。 

3. 低 合 金 钢 牌号 表示 方法 

IOCT 19281 一 1989 标准 中 ， 仍 以 化 学 成 分 表示 钢 的 牌号 。 其 牌 
号 由 表示 平均 碳 含量 的 数值 、 合 金 元 素 代号 及 其 售 量 数字 表示 。 当 
钢 中 单个 合金 元 素质 量 分 数 三 1. 45% 时 ， 要 在 合金 元 素 代号 后 面 加 
2, 否则 不 加 含量 数字 。 如 16r2A00 表示 碳 质 量 分 数 为 0.14% ~ 
0. 20% ， 锰 质量 分 数 为 1.30% ~ 1.70% ， 并 含有 N、V、Cu 的 低 合 
金 高 强度 钢 。 

为 与 国际 标准 一 致 ，FTOCT 27772 一 1988 标准 中 也 用 屈服 强度 最 
低 值 (MPa) 来 表示 牌号 。 现 有 强度 等 级 C235, 0245, 0255, 
C275 C285. C345. C3450, C375. C375T, C390, C390K, C440, 
C4407, C590 和 C590KCX 等 10 种 20 个 牌号 。 

4. 冷 铀 钢 牌 号 表示 方法 
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IOCT 10702 标准 中 , 仅 有 20T2、12XH、16XTH、19XHT、 
15XTHM 和 38XTHM 共 6 个 牌号 ， 牌 号 表示 方法 无 特殊 规定 。 

5. 合金 结构 钢 和 弹 筑 钢 牌号 表示 方法 

合金 结构 钢 及 合金 弹 赞 钢 牌 号 ， 由 表示 平均 碳 含量 (质量 分 数 ) 
的 数字 和 表示 合金 元 素 的 代号 及 表示 合金 含量 的 数字 组 成 。 合 金 元 
素 含量 少 的 可 不 标 出 含量 数字 ， 较 高 含量 和 高 含量 的 ， 要 在 元 素 代 
号 后 面 标 出 2、3、4 等 数字 。 非 合金 弹 得 钢 牌 号 表示 方法 同 优质 碳 
素 结 构 钢 。 当 为 高 级 优质 钢 时 ， 牌 号 尾部 加 字母 A。 

6. 易 切 前 结构 钢 牌 号 表示 方法 

牌号 的 前 缀 字母 有 两 种 .A 表示 含 硫 易 切 削 钢 ，AC 表示 含 铅 易 
切削 钢 ， 随 后 为 碳 含量 平均 数字 。 锰 含量 较 高 的 易 切 削 钢 ， 牌 号 尾 
部 加 代号 Tr. 

含 铅 易 切 前 钢 有 非 合 金 钢 和 合金 钢 两 种 ， 合 金 钢 除 标 出 平均 碳 
含量 (质量 分 数 ) 数值 外 ， 还 标 出 了 合金 元 素 代号 及 其 含量 。 

7. 不 锈 钢 、 耐 热 钢 牌号 表示 方法 

两 种 钢 牌号 的 表示 方法 ， 基 本 上 与 合金 钢 牌 号 表示 方法 相 一 致 。 
矶 含量 均 以 平均 碳 含量 (质量 分 数 ) 数值 表示 。 

旧 牌 号 表示 方法 ， 一般 不 标 出 平均 碳 含 量 。 必 要 时 则 以 平均 碳 
含量 值 [w (C) (%)] x10 来 表示 ， 对 于 超 低 碳 钢 则 以 00 表示 ， 
新 旧 牌 号 对 照 见 表 2-14。 

表 2-14 ”新 牌号 与 日 牌号 对 照 















































新 牌 号 H 牌 号 
03X16H15M3 00X16H15M3 
08X22H6 T 0X22H5T 
15X5M X5M 
30X13 3X13 





8. 碳 素 工 具 钢 牌号 表示 方法 

牌号 首位 冠 以 代号 Y， 后 面 以 碳 含 量 平均 值 表 示 。 如 锰 含 量 较 
高 牌号 中 加 代号 T， 如 系 高 级 优质 钢 ， 牌 号 尾部 尚 应 加 字母 A。 

9. 合金 工具 钢 牌号 表示 方法 

牌号 表示 方法 基本 上 与 合金 结构 钢 相 同 ， 仅 碳 含量 表示 方法 不 
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同 。 对 于 平均 碳 质量 分 数 三 1. 00% 的 钢 不 标 出 碳 平均 含量 值 ， 碳 乎 
均 质量 分 数 < 1. 00% 的 钢 要 标 出 数值 。 合 金工 具 钢 不 分 优质 钢 和 高 
级 优质 钢 ， 故 所 有 牌号 尾部 均 无 A。 

10. 高 速 工 具 钢 牌号 表示 方法 

IOCT 19265 标准 中 共有 11 个 牌号 。 除 11P3AM3@2 外， 其余 均 
不 标 出 碳 平均 含量 值 ， 牌 号 前 缀 均 用 字母 P 表示 ， 随 后 数值 表示 钨 
的 平均 含量 ， 忽 的 化 学 元 素 代号 不 标 出 。Nb 元 素 及 含量 不 标 出 ， 含 
量 不 高 的 Mo. V, Co 元 素 亦 不 标 出 元 素 代 号 及 含量 ,含量 高 的 要 标 
出 元 素 代号 及 含量 值 。 

11. 高 碳 铬 轴承 钢 牌号 表示 方法 

牌号 首位 为 字母 II， 随后 为 铬 的 代号 X， 铬 含量 值 以 平均 质量 
分 数 x10” 表示 。 轴 承 钢 中 如 含有 Si, Mn 等 元 素 ， 还 应 标 出 代号 C 
和 工 。 

2.2.3 铸 钢 牌号 表示 方法 

一 般 情 况 下 ， 各 类 钢 均 有 铸 钢 件 ， 故 其 铸 钢 牌号 仅 在 用 钢 牌号 
尾部 加 字母 志 以 示 区 别 ， 如 45 元 表 示 45 碳 素 铸 钢 。 
2.2.4 铸铁 牌号 表示 方法 

1) 灰 铸 铁 牌 号 前 级 为 CI， 球墨 铸铁 牌号 前 级 为 BH， 随后 的 一 
组 数字 表示 抗 拉 强度 最 低 值 ( = x x x MPa)。 

2) 可 锻 铸 铁 牌 号 前 级 为 KH， 随后 两 组 数字 分 别 表示 抗 拉 强 度 
(MPa) 和 断后 伸 长 率 (% ) 最 低 值 。 以 力学 性 能 值 高 低 来 区 分 铁 素 
体 可 银 铸铁 和 珠光 体 可 银 铸 铁 。 

3) 抗 磨 铸铁 牌号 前 缀 为 Ad， 随 后 C、B、K 分 别 表 示 灰 色 片 状 
石墨 、 球 状 石墨 和 展 性 团 絮 状 石墨 。 根 据 元 素 含量 的 多 少 ， 各 类 和 狼 
铁 有 AdC1 ~AdC6、AdJB1、AdJB2 AYK1 和 AdK2 JE 10 个 牌号 。 

4) 合金 铸铁 牌号 前 缀 字母 为 本， 其 后 用 代号 和 数字 表示 合金 元 
素 及 其 含量 ， 这 种 表示 方法 与 合金 钢 牌 号 表示 方法 基本 相同 。 


2.3 日 本 (JIS) 钢铁 牌号 表示 方法 简介 


2.3.1 钢铁 牌号 表示 方法 概述 
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大 约 在 1949 年 以 前 ， 日 本 钢铁 牌号 是 按 JES 标准 规定 表示 的 ， 
现行 钢铁 牌号 是 按 JIS 标准 规定 表示 的 。 

JIS 是 日 本 工业 标准 (Japanese Industrial Sandard) 的 代号 。 日 本 
钢铁 牌号 表示 方法 ， 在 JIS 工业 标准 中 没有 专门 的 标准 ， 在 各 类 标准 
中 出 现 的 牌号 的 特点 是 : 不 仅 能 表示 出 钢 类 ， 同 时 也 可 表示 出 钢材 
种 类 ， 有 的 还 可 表示 出 用 途 等 。 

牌号 一 般 由 三 部 分 组 成 。 

1) 第 一 部 分 为 前 级 字母 $ 表示 钢 (Steel), F 表示 铁 (Ferrum), 

2) 第 二 部 分 采用 英文 字母 或 假名 拼音 的 罗马 字母 ， 表 示 用 途 、 
钢材 种 类 及 铸 锻 件 制品 等 。 如 SC 为 铸 钢 ，FC 表示 灰 铸 铁 等 。K 表 
WTR, U 表示 特殊 用 途 。 有 了 时 用 两 个 或 几 个 字母 组 合 起 来 表示 钢 
的 品种 和 类 别 ， 如 SKS 表示 合金 工具 钢 (其 中 的 一 种 ) 、SUJ 表示 高 
碳 铬 轴承 钢 ，SNCM 表示 Ni-Cr-Mo 钢 等 。 

3) 第 三 部 分 为 数字 ， 用 来 表示 钢 类 或 钢材 序号 或 抗 拉 强 度 最 低 
值 (> x x xMPa) 。 如 SS400 表示 碳 素 结构 钢 ， 其 最 低 抗 拉 强 度 值 
为 400MPa。 

4) 在 牌号 组 成 主体 之 后 ， 根 据 需 要 ， 有 时 附加 表示 钢材 形状 、 
制造 方法 及 热处理 等 的 后 缀 字母 ， 以 示 区 别 。 

2.3.2 钢 牌号 表示 方法 

1. 普通 结构 钢 牌 号 表示 方法 

SS x x x 是 普通 结构 钢 的 牌号 。 第 一 个 S 表示 钢 (Steel) ， 第 二 
个 S 表示 结构 的 (Structural) ，x x x 表示 抗 拉 强度 最 低 值 ( x x x 
MPa), JIS G3101 标准 中 有 SS330. SS400. SS490 和 SS540 四 种 牌 
号 。 

焊接 结构 用 碳 素 钢 用 SM490A 等 表示 牌号 ，M 代表 中 碳 ， 后 绥 
A 表示 质量 等 级 。JIS G3106 标准 中 有 400. 490. 520 和 570 四 个 强 
度 等 级 的 多 个 牌号 。 前 三 个 等 级 的 钢 仅 控制 P、S 含量 ， 后 一 个 强度 
等 级 的 钢 尚 需 控 制 C 和 Mn 的 含量 。Y 表示 抗 拉 强度 相同 的 钢 ， 屈 服 
强度 值 略 高 于 同类 牌号 的 钢 ， 除 后 级 A 外 ， 尚 可 加 后 级 B. C. 

2. 机 械 制造 用 结构 钢 牌 号 表示 方法 

这 类 钢 包 含 了 我 国 的 优质 碳 素 结构 钢 和 合金 结构 钢 ， 下 面 介 绍 
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碳 含量 的 数字 代号 。 
结构 钢 牌 号 后 面 两 位 数字 表示 平均 碳 质量 分 数 x 10*， 小 数 点 后 
数字 全 部 略 去 取 整 数 。 当 数值 < 10 时 ， 前 面 要 加 “0”， 凑 足 两 位 
数 。 如 果 两 个 牌号 的 主要 合金 元 素 符 号 、 元 素 和 碳 含量 的 代号 相同 
时 ， 则 对 合金 元 素 含 量 较 高 的 钢 牌号 采取 x x +1 的 办 法 来 解决 ， 以 
示 区 别 。 碳 含量 的 数字 代号 举例 见 表 2-15 。 
R215 ” 碳 含 量 的 数字 代号 举例 
































牌 号 了 数字 代号 # G 
质量 分 数 (æ) | 分 数 x104 
S12C 0. 10 ~0.15 12.5 12 一 
SO9CK 0. 07 ~0. 12 9.5 09 — 
SCM420 0. 18 ~0. 23 20.5 20 = 
SCM421 0. 17 ~0. 23 20 21 锰 含 量 高 ， 数 字 代 号 加 1 
SMn433H 0.29 ~0. 36 32.5 33 — 
SMn433 0. 30 - 0.36 33 33 = 














(1) 优质 碳 素 结构 钢 表 示 方 法 ”S45C 和 S25CK 表示 两 种 优质 碳 
素 结构 钢 牌 号 ， 可 将 其 分 为 三 部 分 。 牌 号 中 S 表示 钢 (Steel) 。45 
和 25 分别 表 示 平 均 碳 质量 分 数 x 10* 的 整数 值 ， 即 碳 含量 的 数字 代 
号 。C 表示 碳 (Carbon); CK 表示 表面 便 化 钢 CARA), HP, 
C—— Carbo, K—— Case hardening， 这 里 用 两 个 C 表示 不 便 ， 故 把 
Case 的 C 转化 为 KR， 其 读音 类 似 。 

(2) 合金 结构 钢 牌 号 表示 方法 

1) 合金 结构 钢 牌 号 组 成 如 下 : 








S 000 x xx 0 0 
钢 附加 符号 之 二 
主要 合金 元 素 符 ( 代 ) 号 附加 符号 之 一 
合金 元 素 含量 高 的 数字 代号 碳 含量 的 数字 代号 
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单元 合金 结构 钢 采 用 国际 化 学 元 素 符 号 表示 主要 合金 元 素 ， 如 
SMn、SCr 等 。 多 元 合金 结构 钢 ， 除 Mn 外 均 采 用 单个 字母 表示 主要 
合金 元 素 ， 国 际 化 学 元 素 符号 简化 形式 为 : Cr 一 C、Ni 一 N、Mo 一 
M、Al 一 A 等 ， 各 钢 组 符号 见 表 2-16, 

表 2-16 钢 组 与 符号 














钢 组 符 = mm H 符 号 
锰 钢 SMn 镍 铬 钢 SNC 
锰 铬 钢 SMnC 锦 铬 钼 钢 SNCM 

铬 钢 SCr 
铝 铬 钥 钢 SACM 
铬 钼 钢 SCM 














2) 主要 合金 元 素 含量 数字 代号 : 根据 元 素 含 量 高 低 ， 采 用 表 2- 
17 中 偶数 字 为 数字 代号 。 

附加 符号 分 为 两 类 ， 均 采用 英文 字母 。 第 一 类 是 基本 牌号 中 加 
入 特殊 元 素 ， 如 易 切 削 钢 中 加 铅 ， 则 加 注 L; 第 二 类 为 保持 特殊 性 
能 ， 如 保 流 透 性 ， 牌 号 尾部 加 注 H. 

3) 新 旧 牌 号 对 照 示例 见 表 2-18 。 
表 2-17 主要 合金 元 素 含量 (质量 分 数 ) 数字 代号  (%) 





















































主要 合金 元 素 锰 钢 EEKAN 铬 钢 铬 钼 钢 
含量 数字 代号 Mn Mn Cr Cr Cr Mo 
s >1.00 >1.00 >0. 30 >0.30 >0.30 | >0.15 
<1.30 <1.30 <0. 90 <0. 80 <0.80 | <0.30 
>1.30 >1.30 >0.30 >0. 80 >0.80 | >0.15 
<1.60 <1.60 <0. 90 <1.40 <1.40 | <0.30 
>0. 30 >1.40 >0.15 
6 >1.60 >1.60 >1.40 
<0. 90 <2. 00 <0. 30 
>0.80 | >0.30 
i E E E E <1.40 | <0.60 
主要 合金 元 素 EEKAN ERAK HEN 
含量 数字 代号 Ni Cr Ni Cr Mo 
>1.00 >0.25 >0.20 >0. 20 >0.15 
Ñ <2. 00 <1.25 <0.70 <1.00 <0. 40 
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( 续 ) 
主要 合金 元 素 镍 铬 钢 镍 铬 钼 钢 
含量 数字 代号 Ni Cr Ni Cr Mo 
>2. 00 >0. 25 >0.70 >0. 40 >0. 15 
<2.50 <1.25 <2.00 <0. 50 <0. 40 
>2. 50 >0.25 >2. 00 >0.15 
6 >1.00 
<3. 00 <1. 25 <3. 50 <0. 40 
>0.25 >0.70 >0.15 
8 >3. 00 >3. 50 
<1.25 <1. 50 <0. 40 
注 : 按 极限 数值 表示 方法 “和 ”为 修正 后 符号 。 
表 2-18 新 旧 牌 号 对 照 示例 
新 牌号 旧 牌 号 新 牌号 旧 牌 号 
SMn433 SMn1 SNC631 SNC2 
SMnC443 SMnC3 SNCM815 SNCM25 
SCr420 SCr22 SACM645 SACMI 











(3) 易 切 削 钢 牌号 表示 方法 ”用 牌号 SUM x x 表示 易 切 前 钢 。 
x x 为 两 位 数字 ， 第 一 位 数字 表示 钢 的 类 别 ，1、2、3、4 分 别 表示 
含 硫 易 切削 钢 ， 提 高 硫 、 磷 含量 的 易 切 削 钢 ， 提 高 碳 含 量 的 硫 易 切 
削 钢 和 碳 锰 易 切 削 钢 。 第 二 位 数字 为 序号 。 含 铅 的 易 切 削 钢 在 牌号 
末尾 加 字母 L。 

(4) 冷 匆 钢 牌号 表示 方法 JIS G3507 为 冷 匆 用 碳 素 钢 盘 条 标准 。 
牌号 用 SWRCH00 x 表示， 牌号 中 00 表示 碳 平均 含量 值 ，x 表示 脱氧 
方法 不 同 的 钢 ，R 表示 沸腾 钢 ，A 表示 铝 镇 静 钢 ，K 表示 镇 静 钢 。 

(5) 不 锈 钢 牌号 表示 方法 ”牌号 用 SUS x x x 表示 。x x x 为 
三 位 数字 编号 ， 相 似 于 美国 的 2 x x 、3 x x 等 数字 系列 。 

超 低 碳 不 锈 钢 在 牌号 尾部 加 字母 L; AA Ti. Se. N 的 钢 ， 在 牌 
号 中 数字 后 分 别 附加 国际 化 学 元 素 符号 人、Se 和 N; 两 个 化 学 成 分 
相近 ， 而 个 别 元 素 含量 略 有 差别 的 不 锈 钢 ， 可 在 数字 后 用 J 和 了 加 
以 区 别 。 

(6) 耐 热 钢 牌 号 表示 方法 ”SUH 加 数字 表示 耐 热 钢 牌 号 。 在 现 
行 标准 中 仍 有 部 分 牌号 采用 原来 的 序号 (一 位 或 两 位 数字 ) ， 另 一 部 
分 则 与 不 锈 钢 牌 号 表示 相同 。 

(7) 工具 钢 牌号 表示 方法 
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1) 碳 素 工具 钢 用 SK x x 表示 牌号 。 x x 表示 碳 质量 分 数 的 平均 
值 ，JIS G4401: Pg 中 共有 SK140 等 11 个 牌号 

2) JIS G4404: 2006《 合 金工 具 钢 》 中 ,SKSx (x) (一 位 或 
PE E E i 
热 作 模具 钢 ; 冷 作 工具 钢 有 SKSx (x) 和 SKD x (x) 两 种 牌号 。 

该 标准 已 开始 有 与 国际 标准 牌号 并 存 的 情况 存在 ， 如 SKT4 
(55NiCrV7) 和 SKD10 (X153CrMoV12) 等 。 

3) JIS G4403 一 2006《 高 速 工具 钢 》 中 分 钨 系 高 速 工 具 钢 、 粉 末 
冶金 高 速 工 具 钢 和 钨 钼 系 高 速 工 具 钢 。 牌 号 均 为 SKH 加 一 位 或 两 位 
数字 组 成 。 

(8) 弹 往 钢 牌号 表示 方法 JIS G4801: 2005 <4 224) "BH 
SUP x (x) 表示 弹 徐 钢 牌号 ，x (x) 为 数字 序号 。 序 号 相同 的 
两 个 牌号 ， 可 在 一 个 牌号 尾部 加 A， 以 示 区 别 。 

(9) 高 碳 铬 轴承 钢 牌 号 表示 方法 JIS G4805 : 2008 《高 碳 铬 轴 
承 钢 》 中 用 SUJ x 表示 高 碳 铬 轴承 钢 牌 号 ， 共 有 4 个 牌号 。 其 中 
SUJ3 和 SUJ5 牌号 中 Si、Mn 含量 较 高 。 

2. 3.3” 锻 钢 牌 号 表示 方法 

银 钢 牌号 前 边 冠 有 锻件 符号 SF， 其 后 字母 代表 类 别 ， 数 字 有 单 
个 或 组 合 数字 ， 有 的 牌号 未 尾 还 加 一 定 的 特殊 符号 。 锻 钢 标准 名 称 
及 牌号 示例 见 表 2-19。 

R219 ” 锻 钢 标准 名 称 与 牌号 示例 










































































标准 号 标准 名 称 牌号 示例 
JIS G3201 碳 素 钢 锻 钢 制品 SF440A 
JIS G3202 压力 容器 用 碳 素 钢 锻 钢 制品 SFVCI1 
JIS G3203 高 温 压力 容器 用 合金 钢 锻 钢 制品 SFVA-F1 
JIS G3204 压力 容器 用 调 质 型 合金 钢 锻 钢 制品 SFVQ2A 
JIS G3205 氏 温 压力 容器 用 锻 钢 制品 SFL1 
JIS G3214 压力 容 需 用 耐 蚀 、 耐 热 锻 钢 制品 SUSF304 
JIS G3221 一 般 用 途 铬 钼 钢 锻 钢 制品 SFCM740S 
JIS G3222 一 般 用 途 镍 铬 钼 钢 银 钢 制品 SFNCM780S 
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2.3.4 铸 钢 牌号 表示 方法 
SC 表示 铸 钢 ， 各 种 不 同 标准 规定 有 不 同 用 途 铸 钢 。 铸 钢 标 准 名 
称 与 牌号 示例 见 表 2-20。 
表 2-20 铸 钢 标准 名 称 与 牌号 示例 





















































标准 号 标准 名 称 牌号 示例 
JIS G5101 普通 用 途 碳 素 铸 钢 SC360 
JIS G5102 焊接 结构 用 铸 钢 SCW410 
SCC3 
SCMn2 
SCMnCr2 
JIS G5111 结构 用 低 合 金 高 强度 铸 钢 SCMnM3 
SCCrM3 
SCMnCrM2 
SCNCrM2 
JIS G5121 不 锈 、 耐 蚀 铸 钢 SCS1 
JIS C5122 耐 热 铸 钢 SCHI 
JIS G5131 高 锰 铸 钢 SCMnH 
JIS G5151 高 温 高 压 用 铸 钢 SCPHI 
JIS G5152 低温 高 压 用 铸 钢 SCPL1 

















JIS G7821: 2000《 一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 》 等 效 采用 国际 标准 ， 其 
牌号 为 200-400 (W) 等 ,无 后 级 字母 W 者 为 不 保证 焊接 性 能 用 钢 。 
2.3.5 铸铁 牌号 表示 方法 

1) FC 为 铸铁 代号 。 用 FC x x x 表示 铸铁 牌号 ，x x x 表示 抗 
拉 强 度 最 低 值 。 

2) FCD 为 球墨 铸铁 代号 ，FCM 为 可 锻 铸 铁 代号 ， 随 后 B、W 和 
P 分 别 表 示 黑 心 、 白 心 和 珠光 体 。 它 们 与 两 组 数字 组 成 牌号 ， 前 组 
数字 表示 抗 拉 强度 最 低 值 ( x x x MPa) ， 后 组 数字 表示 断后 伸 长 率 
最 低 值 ( x x% ) 。 

3) FCA AI FCD 分 别 为 片 状 石墨 型 和 球状 石墨 型 奥 氏 体 铸铁 的 代 
号 ， 后 加 不 同 国际 化 学 元 素 符号 及 含量 组 成 牌号 。 
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2.4 美国 (ASTM) 钢铁 牌号 表示 方法 简介 


2.4.1 美国 钢铁 标准 化 机 构 简介 

美国 有 多 家 学 会 、 协 会 从 事 钢 铁 标 准 化 工作 ， 涉 及 钢铁 材料 标 
准 的 标准 化 机 构 主 要 有 : 

AIS[ 一 一 美国 钢铁 学 会 。 

ACI 一 一 美国 合金 铸造 学 会 。 

ANSI 一 一 美国 国家 标准 学 会 。 

ASTM 一 一 美国 材料 与 试验 协会 。 

SAF 一 一 美国 汽车 工程 师 协会 。 

ASME 一 一 美国 机 械 工 程 师 协会 。 

AWS 一 一 美国 焊接 学 会 。 

UNS 是 金属 与 合金 牌号 统一 数字 体系 的 简称 。 它 是 由 ASTM 
E507 和 SAE J1086 等 技术 标准 推荐 使 用 的 。 

ANSI 标准 广泛 用 于 整个 工业 ， 但 该 学 会 本 身 不 制定 标准 ， 只 是 
从 其 他 标准 化 机 构 中 选取 一 部 分 标准 发 布 为 国家 标准 ， 其 标准 号 采 
用 双 编 号 如 ANSLLASTM ， 牌 号 是 采用 另 一 编号 标准 中 的 牌号 。 

美国 材料 与 试验 协会 (ASTM) 标准 广泛 用 于 钢铁 材料 ， 它 的 特 
点 是 能 够 代表 标准 制定 部 门 、 钢 铁 企业 和 用 户 三 方 协商 一 致 的 意见 ， 
因此 被 广泛 使 用 。 笔 者 在 企业 工作 期 间 ， 接 触 到 最 多 的 美国 标准 也 
是 ASTM 标准 ， 这 里 用 ASTM 相关 标准 为 代表 ， 介 绍 美国 钢铁 牌号 
表示 方法 。 
2.4.2 ASTM 钢铁 牌号 表示 方法 

1. 结构 钢 牌号 表示 方法 

结构 钢 大 多 数 牌 号 表示 方法 符合 SAE (美国 汽车 工程 师 协 会 ) 
系统 的 规定 ， 也 是 用 四 位 数字 表示 牌号 。 前 两 位 数字 表示 钢 的 类 别 ， 
后 两 位 数字 表示 钢 中 平均 碳 质 量 分 数 x 10% 

(1) 碳 素 结构 钢 棒 材 用 10 表示 碳 素 结构 钢 ， 例 如 : 1015 表示 
平均 碳 质量 分 数 为 0. 15% 的 碳 素 结构 钢 。 

(2) 较 高 锰 含 量 碳 素 结构 钢 棒 材 用 15 表示 较 高 锰 含 量 碳 素 结 
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构 钢 ， 例 如 : 1513 表示 平均 碳 质量 分 数 为 0. 13% 较 高 锰 含 量 碳 和 素 结 
构 钢 。 

(3) 易 切 削 结构 钢 11 表示 硫 系 易 切 削 结 构 钢 ，12 表示 硫 磷 复 
合 易 切 削 结 构 钢 ，12L 表示 铬 硫 复合 易 切削 结构 钢 ， 例 如 : 1108、 
1211. 12L13 等 。 

(4) 合金 结构 钢 ”合金 结构 钢 有 多 种 类 别 和 牌号 。 例 如 ， 同 为 
铬 钢 ， 但 因 铬 含量 不 同 却 有 不 同 的 牌号 ， 铬 质量 分 数 为 0.27% ~ 
0. 65% 的 铬 钢 牌 号 为 50 x x ， 铬 质量 分 数 为 0.8% ~1.05% 的 铬 钢 
牌号 为 51 x x 。 含 硼 合金 结构 钢 的 牌号 数字 间 可 插入 字母 B， 例 如 
50B44。 

(5) 弹簧 钢 ”弹簧 钢 可 分 为 碳 素 弹 入 钢 和 合金 弹簧 钢 。 例 如 ， 
1050 为 碳 素 弹 簧 钢 ，5160 为 合金 弹簧 钢 ，51B60 为 含山 合 金 弹 筑 钢 等 。 

(6) 保证 滩 透 性 结构 钢 ( 旦 钢 ) 其 牌号 是 在 原 牌 号 尾部 加 后 
级 字母 H, 例如: 1038H、94B30H 等 ， 但 与 原 牌 号 化 学 成 分 略 有 不 
同 。 

(7) 轴承 钢 

1) 高 碳 铬 轴承 钢 用 五 位 数字 表示 牌号 。 第 一 位 数字 5 表示 铬 
钢 ; 第 二 位 数字 表示 平均 铬 质量 分 数 ， 即 : 0 一 一 w (Cr) 为 0.5% ， 
1 w (Cr) 为 1.0%，2 w (Cr) 为 1.45% ， 第 三 、 四 、 五 位 
数字 表示 平均 碳 质量 分 数 x 10` 。 例 如 : 牌号 51100， 表 示 碳 平均 质 
量 分 数 为 1. 00% 、 铬 平均 质量 分 数 为 1.00% 的 高 碳 中 铬 轴承 钢 。 

2) 高 淳 透 性 轴承 钢 牌 号 表示 方法 与 ISO 标准 的 牌号 表示 方法 相 
同 ， 例 如 : 100CrMnSi6-4。 

2. 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌 号 表示 方法 

ASTM 各 标准 中 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌号 表示 方法 与 AISI (美国 钢 
铁 学 会 ) 系列 牌号 表示 方法 基本 相同 。 牌 号 由 三 位 数字 组 成 ， 第 一 
位 数字 表示 钢 的 类 型 ， 第 二 、 第 三 数字 表示 序号 。 牌 号 系列 如 下 
( x x 表示 顺序 号 数字 ): 

2 x x 一 一 铬 锰 锦 氮 奥 氏 体 钢 。 

3 x x 一 一 锦 铬 奥 氏 体 钢 。 

高 碳 马 氏 体 和 低 碳 高 铬 铁 素 体 钢 。 
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5 x x 低 铬 马 氏 体 钢 。 

6 x x 一 一 耐 热 钢 和 旬 基 耐 热合 金 。 

另外 ，63 x 表示 沉淀 硬化 不 锈 钢 ， 还 有 用 x M- x x 表示 不 锈 钢 
牌号 的 。 

3. 工具 钢 牌号 表示 方法 

工具 钢 牌 号 均 由 表示 钢 类 别 的 字母 和 顺序 号 数字 组 成 。 

(1) 碳 素 工具 钢 ASTM A686 中 , H W x 表示 碳 素 工具 钢 牌 


[=i 





























To 

(2) 合金 工具 钢 ASTM A680 F, 合金 工具 钢 的 表示 方法 如 
F: 

H1 x 一 一 中 碳 高 铬 型 热 作 工具 钢 。 

H2 x 忽 系 热 作 工 具 钢 。 

H4 x RRETHI. 

Ax 空冷 硬化 冷 作 工具 钢 。 

D x 高 碳 高 铬 型 冷 作 工具 钢 。 

Ox 油 滩 火 冷 作 工 具 钢 。 

S x 一 一 耐 冲击 工具 钢 。 

Px x 一 一 低 碳 型 工具 钢 〈 含 塑料 模具 钢 ) 。 

F x 一 一 碳 钨 合金 工具 钢 。 

Lx 特殊 用 途 工具 钢 。 

6G 或 6F x 一 一 其 他 工具 钢 。 

(3) 高 速 工 具 钢 ASTM A600 中 ， 高 速 工具 钢 的 表示 方法 如 
P: 


Tx 钨 系 高 速 工 具 钢 。 

M x 一 一 钼 系 高 速 工 具 钢 。 

M5 x 一 一 中 间 型 高 速 工 具 钢 。 

以 上 牌号 表示 方法 看 来 很 简单 ， 但 不 能 直观 地 把 化 学 成 分 表示 
出 来 。 

4. 铸 钢 牌号 表示 方法 

高 强度 铸 钢 采用 力学 性 能 抗 拉 强度 和 届 服 强度 (屈服 点 ) 的 最 
低 值 组 成 牌号 。 一 般 工 程 用 铸 钢 除 用 力学 性 能 值 表 示 牌 号 外 ， 还 有 
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用 字母 加 数字 组 成 牌号 的 。 
不 锈 铸 钢 、 耐 热 链 钢 则 按 ACI 标准 规定 的 用 字母 和 数字 的 组 合 
来 表示 牌号 。C 表示 650% 以 下 使 用 的 不 锈 铸 钢 ，H 表示 高 于 650C 
时 使 用 的 耐 热 钢 ， 牌 号 中 第 二 个 字母 表示 镍 含量 ， 见 表 2-21。 
表 2-21 牌号 中 第 二 个 字母 与 镍 含量 (质量 分 数 ) (%) 












































字母 man 字母 man 
A <1.0 I 14.0 - 18.0 
B <2. 0 K 18. 0 ~22. 0 
C <4.0 N 23.0 ~27.0 
D 4.0~7.0 T 33.0 ~37.0 
E 8.0~11.0 U 37.0 ~41.0 
F 9.0~12.0 w 58.0 ~62. 0 
H 11.0 -14.0 X 64.0 ~68. 0 

(1) 工程 与 结构 用 铸 钢 





1) 不 考核 力学 性 能 的 工程 与 结构 用 铸 钢 ， 用 N- x x 表示 牌号 
( x x 为 顺序 号 ) 。 

2) 考核 力学 性 能 的 工程 与 结构 用 铸 钢 ,用 x x-xx (xxx- 
x x x) 表示 。 例 如 : 60-30 (415-205), 60 和 415 分 别 表示 最 低 抗 
拉 强 度 值 ， 前 者 单位 为 ksi (1ksi = 6894.76Pa， 下 同 ) ， 后 者 单位 为 
MPa; 30 和 205 则 分 别 表 示 最 低 屈 服 强度 值 ， 单 位 亦 为 ksi 和 MPa, 

(2) 高 强度 铸 钢 ”其 牌号 仅 用 力学 性 能 最 低 抗 拉 强 度 和 屈服 强 
度 值 表 示 ， 例 如 : 210-180 (1450-1240), 

(3) 不 锈 、 耐 蚀 铸 钢 ”其 牌号 第 一 个 字母 一 般 用 C 表示 ， 第 二 
个 字母 按 表 2-21 表示 镍 含量 ， 后 面 数 字 表 示 平 均 碳 质量 分 数 x 10 ， 
数字 和 字母 之 间 用 连 字符 隔 开 ， 例 如 : CK-20, 

(4) WARR ”其 牌号 第 一 个 字母 一 般 用 H 表示 ， 第 二 个 字母 
按 表 2-21 表示 镍 含量 ， 字 母后 面 不 标 出 碳 质量 分 数 平均 值 ， 例 如 ; 
HT。 

(5) 高 锰 铸 钢 ”用 字母 或 字母 和 数字 组 成 高 锰 铸 钢 牌 号 ， 例 如 ; 
A sk. B4, 
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5. 铸铁 牌号 表示 方法 

(1) 灰 铸 铁 ” 用 最 低 抗 拉 强 度 值 和 标准 试 样 名 义 尺寸 符号 A. 
B、C、S 之 一 与 No. 组 成 牌号 。 例 如 : No. 30C，30 表示 最 低 抗 拉 强 
度 为 30ksi (206.7MPa )，C 表示 标准 试 样 名 义 尺寸 为 1.2in 
(30. 48mm ) 。 

(2) 球墨 铸铁 ”用 力学 性 能 最 低 抗 拉 强 度 值 、 最 低 届 服 强度 值 
和 断后 伸 长 率 三 组 数字 组 成 牌号 ， 中 间 用 连 字符 隔 开 。 例 如 : 100- 
70-03 表示 最 低 抗 拉 强 度 为 100ksi (689MPa) ， 最 低 屈服 强度 为 70ksi 
(483MPa) ， 断 后 伸 长 率 为 3.0% 的 球墨 铸铁 。 

(3) 可 锻 和 铸铁 牌号 

1) 铁 素 体 可 锻 铸 铁 用 五 位 数字 组 成 牌号 ， 其 通 式 为 x x x x 
x 。 前 三 位 数字 表示 最 低 届 服 强度 值 ， 后 两 位 数字 表示 最 低 断 后 伸 
长 率 值 。 例 如 : 22010 表示 最 低 届 服 强度 为 220MPa， 最 低 断 后 伸 长 
率 为 10% 的 铁 素 体 可 锻 铸 件 。 

2) 珠光 体 可 锻 铸 铁 用 数字 和 字母 符号 组 成 牌号 ，M 表示 珠光 体 
HIRIEK, HEI x x xM x x。 例 如 : 280M10 表示 最 低 屈服 强度 
为 280MPa， 最 低 断 后 伸 长 率 为 10% 的 珠光 体 可 银 铸 铁 。 

(4) 抗 磨 白 口 铸铁 ”用 级 别 代 号 、 种 类 代号 和 元 素 符号 及 其 平 
均 含量 值 组 成 牌号 ， 例 如 : H B15% Cr-Mo, 

(5) 奥 氏 体 铸铁 “用 型 号 代替 牌号 。 奥 氏 体 灰 铸 铁 用 x 型 表示 ， 
例如 : 2 型 ; 奥 氏 体 球 墨 铸铁 用 字母 符号 和 数字 组 成 型 号 ， 其 间 用 连 
字符 隔 开 ， 例 如 : D-3。 

2.4.3 UNS 系统 简介 

UNS 系统 的 牌号 系列 基本 上 是 在 美国 各 团体 机 构 标 准 原 有 牌号 
系列 的 基础 上 ， 稍 加 变动 、 调 整 和 统一 而 编制 出 来 的 。 采 用 不 同 的 
前 缀 字母 代表 钢 或 铁 及 合金 ， 连 同 后 面 5 位 数字 共同 组 成 系列 牌号 。 
示例 如 下 : 

D00001 ~ D99999 一 一 要 求 力学 性 能 的 钢 。 

F00001 ~ F99999 一 一 铸铁 。 

G00001 ~ G99999 一 一 碳 素 和 合金 结构 钢 〈 含 轴承 钢 ) 。 

H00001 ~ H99999 一 一 H 钢 (ARIER EHE) 。 
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J00001 ~ J99999 一 一 铸 钢 (工具 钢 除 外 ) 。 

K00001 ~ K99999 一 一 其 他 类 钢 〈 含 低 合 金 钢 ) 。 

S00001 ~ S99999 一 一 不 锈 钢 和 耐 热 钢 。 

T00001 ~ T99999 一 一 工具 钢 〈 含 工具 用 银 轧 材 和 铸 钢 ) 。 

W00001 ~ W99999 一 一 焊接 材料 。 

此 类 又 细 分 为 : 

W00001 ~ W09999 一 一 碳 素 钢 。 

W10000 ~ W19999 一 一 Mn-Mo 低 合金 钢 。 

W20000 ~ W29999 一 一 Ni 低 合金 钢 。 

W30000 ~ W39999 一 一 奥 氏 体 不 锈 钢 。 

W40000 ~ W49999 一 一 铁 素 体 不 锈 钢 。 

W50000 ~ W59999 一 一 Cr 低 合金 钢 。 

与 其 他 牌号 相 比 ， 有 时 UNS 系列 牌号 显得 过 长 ， 如 ASTM 标准 
牌号 为 8822，UNS 则 为 6G88220， 这 可 能 是 未 被 广泛 采用 的 原因 之 
一 。 有 关内 容 不 再 作 详 细 介 绍 ， 必 要 时 请 查阅 标准 文本 。 


2.5 ”国际 标准 化 组 织 (ISO) 钢铁 牌号 表示 方法 简 


介 





























2.5.1 国际 标准 化 组 织 简介 

ISO 是 Interational Organization for Standardization 的 缩写 ， 是 国际 
标准 化 组 织 的 标准 代号 。1986 年 以 后 颁布 的 ISO 钢铁 标准 ， 其 牌号 
主要 采用 欧洲 标准 (EN) 的 牌号 系统 。 而 EN 牌号 系统 基本 上 是 在 
德国 DIN 标准 牌号 系统 基础 上 制定 的 ， 但 有 一 些 改进 ， 这 样 更 有 利 
于 交流 。 

1989 年 该 组 织 又 颁发 了 以 字母 符号 为 基础 的 牌号 表示 方法 ， 它 
是 作为 建立 统一 的 国际 钢铁 牌号 系统 的 建议 ， 该 组 织 也 率先 采用 这 
一 方法 。 修 订 前 后 的 标准 会 有 两 种 牌号 出 现 ， 只 要 是 现行 的 标准 ， 
均 可 被 采用 。 
2.5.2 钢 牌 号 表示 方法 

1. 以 力学 性 能 为 主 表示 钢 牌 号 
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(1) 非 合金 钢 牌 号 表示 方法 ” 非 合金 钢 这 里 是 指 结构 用 非 合金 
钢 和 工程 用 非 合金 钢 。 结 构 用 非 合金 钢 牌 号 首部 为 $3， 如 S235; T 
程 用 非 合 金 钢 牌 号 首部 为 让， 如 E235。 数 字 表 示 届 服 强 度 宕 
235MPa， 相 当 于 我 国 的 Q235 钢 。 过 去 ， 此 类 钢 牌 号 最 前 面 为 化 学 
元 素 符 号 Fe， 并 附 有 抗 拉 强 度 值 ， 如 Fe360 (4H F E235), 360 是 
指 抗 拉 强 度 (MPa) 最 低 值 ， 后 来 有 的 改 为 屈服 强度 值 ， 但 其 牌号 
仍 为 Fe x x x ， 选 用 时 应 注意 。 

牌号 尾部 字母 A、B、C、D、E 是 表示 以 上 两 类 钢 不 同 的 质量 等 
级 ， 并 表示 不 同 温度 下 冲击 吸收 功 (Akv) 的 最 低 保证 值 。 

(2) 低 合金 高 强度 钢 牌 号 表示 方法 ”这 类 钢 牌 号 表示 方法 与 工 
程 用 非 合金 钢 相 同 ， 在 ISO 4950 和 ISO 4951 两 个 标准 中 ， 届 服 强 度 
范围 值 为 355 ~690MPa， 牌 号 为 E355 ~ E690, 

(3) 耐候 钢 牌号 的 表示 方法 “耐候 钢 有 时 亦 称 耐 大 气 腐蚀 钢 ， 
牌号 表示 方法 和 工程 用 非 合 金 钢 基 本 相同 ， 为 表示 这 类 钢 的 特性 ， 
在 牌号 尾部 加 字母 W。 

2. 以 化 学 成 分 为 主 表示 钢 牌号 

(1) 适用 于 热处理 的 非 合金 钢 这 类 钢 相 当 于 我 国 的 优质 碳 素 
结构 钢 。 牌 号 字 头 为 C， 其 后 数字 为 平均 碳 质量 分 数 x 10*。 例 如 平 
均 碳 质量 分 数 为 0.45% 的 热处理 非 合 金 钢 ， 其 牌号 为 C45。 当 为 优 
质 钢 和 高 级 优质 钢 时 ， 牌 号 尾部 分 别 加 EX 或 MX 字样 ， 以 示 区 
别 。 

(2) 合金 结构 钢 (AREN) 牌号 表示 方法 合金 结构 钢 牌 号 
是 由 化 学 元 素 符 号 和 含量 值 组 成 的 ， 表 示 方 法 与 欧洲 EN 10027. 1 标 
准 中 相关 部 分 的 规定 是 一 致 的 ， 可 查阅 本 手册 3.6 节 中 相关 的 内 
容 。 

但 需 提出 的 是 ， 这 类 钢 产 品牌 号 后 面 附 加 的 表示 热处理 状态 的 
字母 ， 与 德国 的 含义 完全 不 同 ， 现 列表 供 参 考 ， 见 表 2-22 。 

(3) 易 切 削 钢 牌 号 表示 方法 ”ISO 683/9 标准 按 热 处 理 的 不 同 分 
为 非 热 处 理 、 表 面 硬化 用 和 直接 淳 火 用 三 大 类 易 切 削 钢 。 按 化 学 成 
分 可 分 为 硫 易 切 削 钢 、 硫 锰 易 切削 钢 和 加 铅 易 切 削 钢 三 类 ， 其 牌号 
表示 方法 和 合金 结构 钢 相同 。 
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表 2-22 ”附加 字母 及 含义 















































附加 字母 &@ Xx 附加 字母 & A 
TU 未 经 热处理 TQB Ze SET YE K 
TA 经 软化 退火 处 理 TQF 经 形变 热处理 
TAC 经 球 化 退火 TP 经 沉淀 硬化 处 理 
TM 经 热机 械 处 理 TT 经 回 火 
TN 经 正 火 处 理 或 控 轧 TSR 经 去 应 力 处 理 
TS 经 固 深 处理 TS 为 改善 冷 剪 切 性 能 的 处 理 
TQ AK H IREE ERY 
TQA ARREK E HTPR (ARRIE) 
TQW Zk% TC 经 冷加工 的 
T99 a THC 经 热 / 冷 加 工 的 
TQS Zeka k 














(4) 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 牌 号 表示 方法 ”ISO 4954 标准 中 冷 铂 和 冷 
挤 压 钢 分 为 非 热 处 理 和 热处理 两 大 类 。 非 热处理 的 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 
均 为 非 合金 钢 ， 牌号 前 冠 以 字母 CC， 后 面 数字 表示 平均 碳 含量 。 

经 热处理 的 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 包 括 非 合金 钢 和 合金 钢 ， 非 合金 
钢 牌 号 最 前 面 冠 以 字母 CE， 其 余部 分 和 高 级 优质 非 合 金 钢 牌 号 表示 
方法 相同 。 合 金 钢 则 是 牌号 尾部 加 字母 EE，E 字 前 面 牌号 表示 方法 和 
合金 结构 钢 相同 。 

(5) 不 锈 钢 牌号 表示 方法 ”ISO/TR 15510; 2003 不 锈 钢 标准 中 
采用 了 与 欧洲 (EN) 相 一 致 的 牌号 表示 方法 ， 即 牌号 开始 冠 以 字母 
X， 随 后 用 数字 表示 碳 含量 。1、2 、3 、5、6 、7 分 别 表 示 w (C) = 
0.020%., = 0.030%. =< 0.040%. =< 0.070%. =< 0.080% 和 
0. 040% ~0.080% ， 后 面 按 合金 元 素 含量 排出 合金 元 素 符号 ， 最 后 
用 组 合 数字 标 出 合金 元 素 的 含量 。 

旧 标 准 中 曾 用 Type (1, 2, 8, 9c) 等 表示 铁 素 体 不 锈 钢 牌号 ， 
Type (3. 4. 5. 7. 9a) 等 表示 马 氏 体型 不 锈 钢 牌 号 等 。 

(6) 耐 热 钢 牌 号 表示 方法 ”ISO 4955. 2005 标准 中 有 两 种 牌号 
表示 方法 。 一 种 是 和 不 锈 钢 相同 的 牌号 表示 方法 ， 另 一 种 是 原 有 的 
旧 牌 号 表示 方法 。 

旧 标 准 是 在 牌号 前 面 标注 字母 H， 后 面 加 数字 顺序 号 ， 如 HIl ~ 
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H7 表示 铁 素 体 耐 热 钢 ，H10 ~ H20 表示 奥 氏 体 耐 热 钢 等 。 

(7) 非 合金 工具 钢 牌 号 表示 方法 ” 非 合 金工 具 钢 在 我 国 通称 为 
RLE. ISO 4957: 1999 标准 中 定名 为 冷 作 非 合金 工具 钢 ， 牌 
号 前 级 字母 为 C， 后 级 字母 为 U， 中 间 数 字 表 示 平 均 碳 质量 分 数 
(以 千 分 之 几 计 )。 

(8) 合金 工具 钢 牌 号 表示 方法 ISO 4957; 1999 标准 中 合金 工 
具 钢 分 为 冷 作 和 热 作 两 种 合金 工具 钢 ， 牌 号 表示 方法 与 合金 结构 钢 
相同 。 对 平均 碳 质 量 分 数 超过 1. 00% 的 牌号 用 三 位 数字 表示 ， 当 有 
一 种 合金 元 素质 量 分 数 超过 5% 时 ， 按 高 合金 钢 牌号 表示 。 

(9) 高 速 工具 钢 牌 号 表示 方法 ”牌号 前 级 字母 为 HS， 后面 数字 
分 别 表示 W. Mo, V. Co 等 元 素 的 含量 。 仅 含 Mo 的 高 速 工 具 钢 为 
两 组 数字 ， 一 般 高 速 工 具 钢 用 三 组 数字 表示 ， 不 含 Mo 的 高 速 工具 
钢 ， 其 中 一 个 数字 用 0 表示 ， 不 含 Co 的 高 速 工 具 钢 ， 仍 用 三 组 数字 
表示 ， 尾 部 加 字母 C 的 高 速 工具 钢 ， 表 示 碳 含量 高 于 同类 牌号 钢 的 
碳 含量 。 

(10) 轴承 钢 牌 号 表示 方法 ”ISO 683/17: 1999 标准 中 ， 轴 承 钢 
TARRE KRA (相当 于 我 国 高 碳 铬 轴承 钢 ) 、 表 面 硬化 轴承 
钢 、 高 频 感 应 淳 火 轴 承 钢 、 不 锈 轴承 钢 和 高 温 轴承 钢 五 大 类 别 。 

整体 滩 火 轴承 钢 牌 号 前 部 均 标 注 三 位 数字 100， 其 后 表示 与 合金 
结构 钢 相 同 ， 如 100CrMo7- 4。 另 外 亦 可 用 B1 ~ B8 表示 不 同 成 分 的 
高 碳 铬 轴承 钢 。 

2.5.3 铸 钢 牌号 表示 方法 

1) 善 通 工程 用 铸 钢 和 工程 与 结构 用 高 强度 铸 钢 采用 两 组 数字 表 
示 牌 号 ， 它 是 铸 钢 件 应 满足 的 力学 性 能 值 。 前 者 表示 屈服 强度 最 低 
值 ， 后 者 表示 抗 拉 强 度 最 低 值 。 

牌号 200-400 只 规定 P、S 含量 上 限 值 ， 其 他 化 学 成 分 供需 双方 
协商 确定 。 如 为 可 焊接 铸 钢 ， 牌 号 尾部 加 字母 W。 除 规定 C. Si. 
Mn, P. S 含量 要 求 外 ， 还 规定 每 种 残余 元 素 含量 的 上 限 值 ， 其 质量 
分 数 总 和 入 1. 00% 。 

2) KERR ( 含 不 锈 铸 钢 、 耐 热 铸 钢 和 低温 用 铸 钢 ) 牌号 ， 采 
用 前 级 字母 C 加 数字 和 后 缀 字母 组 成 ， 有 的 牌号 后 面 不 加 后 缀 字母 。 

















. 48 . 


中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 





后 级 字母 H 表示 耐 热 铸 钢 ， 后 级 字母 L 表示 低温 用 铸 钢 。 
2.5.4 铸铁 牌号 表示 方法 


ISOZTR 15931; 2004 (E) 《铸铁 和 生铁 牌号 表示 方法 系列 》 


有 如 下 规定 〈 仅 介绍 铸铁 部 分 ) 。 
1. 不 同 铸铁 的 ISO 标准 


不 同 铸铁 的 ISO 标准 见 表 2-23, 


表 2-23 不 同 铸铁 的 ISO 标准 























































































































铸铁 种 类 ISO 标准 号 铸铁 种 类 ISO 标准 号 
灰 铸 铁 ISO 185 可 银 铸 铁 ISO 5922 
球墨 铸铁 ISO 1083 蠕 墨 铸铁 ISO 16112 
奥 氏 体 球墨 铸铁 ISO 17840 
耐 磨 铸铁 ISO 21988 
奥 氏 体 铸铁 ISO 2892 
2. 不 同 铸铁 的 特定 代号 
不 同 铸铁 的 特定 代号 见 表 2-24。 
表 2-24 不 同 铸 铁 的 特定 代号 
铸铁 种 类 特定 代号 铸铁 种 类 特定 代号 
灰 铸 铁 JL 可 锯 铸 铁 JM 
球墨 铸铁 JS 黑心 可 银 铸 铁 JMB 
奥 氏 体 球墨 铸铁 JS 白 心 可 欠 铸 铁 JMW 
片 状 石墨 型 JLA 蠕 墨 铸铁 JV 
奥 氏 体 铸铁 
球状 石墨 型 JSA 耐 磨 铸铁 JN 
3. 附加 代号 及 其 含义 
附加 代号 及 其 含义 见 表 2-25, 
表 2-25 ”附加 代号 及 其 含义 
附加 代号 | & x | mme | <ë x 
S 单 铸 试 样 Z 其 他 特殊 要 求 
U 附 铸 试 样 iT 低温 状态 冲击 试验 
C 本 体 上 取样 RT 室温 状态 冲击 试验 
D 铸 态 HBW 布 氏 硬度 
H 高 温 处 理 态 HV 维 氏 硬度 
w 可 焊接 性 HRC 洛 氏 人 硬度 (C 标尺 ) 
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4. 不 同 铸铁 牌号 示例 

铸铁 牌号 一 般 由 铸铁 归属 标准 号 、 不 同 铸铁 的 特定 代号 、 主 要 
考核 指标 的 数据 和 附加 代号 组 成 。 示 例如 下 : 

1) 灰 铸 铁 牌 号 : ISO 185/JL/200/SH; ISO 185/JL/HBW195/S, 

2) 球墨 铸铁 牌号 : ISO 1083/JS/400-18LT/U , 

3) 奥 氏 体 球墨 铸铁 牌号 : ISO 17804/JS/800-10RT/S, 

4) 黑心 可 银 铸 铁 牌 号 : ISO 5022/JMB/350-10 , 

5) 白 心 可 银 铸 铁 牌 号 : ISO 5922/JMW/360-12 。 

6) IREKE: ISO 16112/JV/450/S。 

7) 奥 氏 体 铸 铁 牌 号 : ISO 2892/JLAZXNi15Cu6/Cr2/S 

8) 耐 磨 (高 铬 ) 铸铁 牌号 : ISO 21988/JN/HBW555XCr16/SZ。 

下 面 归纳 起 来 作 些 说 明 。 

1) 灰 铸 铁 有 两 种 牌号 表示 方法 ， 分 别 是 以 最 低 抗 拉 强 度 值 和 布 
氏 硬 度 值 为 主 的 牌号 。 

2) 以 力学 性 能 数据 为 主 的 牌号 ， 其 中 ， 只 有 一 组 数据 的 牌号 ， 
该 数据 表示 最 低 抗 拉 强度 值 ， 有 两 组 数据 的 牌号 ， 第 一 组 数据 表示 
最 低 抗 拉 强 度 值 ， 第 二 组 数据 表示 最 低 断 后 伸 长 率 值 。 

3) LT 表示 要 测试 -20%C 时 冲击 性 能 ;RT 表示 要 测试 23% ruh 
击 性 能 。 

4) XNi15Cu6Cr2 表示 以 化 学 成 分 为 主 的 牌号 。 其 各 元 素 含 量 (M 
量 分 数 ) 分 别 为 : C<0.3%, Si0.10% ~0.28%, Mn0.5% - 1.5% , 
Ni13. 5% ~17.5% , Crl.0% ~3.5%, P<0.25% , Cu5.5% ~7.5% 。 

5) HBW555XCr16 表示 最 低 布 氏 硬 度 值 为 555HBW，Czr 的 质量 
分 数 为 16% ~18% 的 耐 磨 铸铁 。 

6) 不 同 的 附加 代号 有 不 同 的 附加 要 求 。 


2.6 ”欧洲 标准 化 委员 会 (EN) 钢铁 牌号 表示 方法 
简介 


2.6.1 钢铁 牌号 表示 方法 概述 
1992 年 ， 在 欧洲 当时 18 个 国家 一 致 同意 的 情况 下 ， 欧 洲 标 准 化 
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委员 会 发 布 了 EN 10027 钢 的 命名 体系 标准 (Designation Systems for 
Steels) 。 标 准 的 第 1 部 分 EN 10027. 1: 1992 规定 用 符号 〈 含 化 学 元 
素 符号 ) 和 数字 组 成 钢 的 牌号 。 标 准 前 言 中 规定 : 各 成 员 国 必须 不 
加 任何 改变 地 采用 本 标准 的 规定 来 表示 本 国标 准 中 钢 的 牌号 。 如 耐 
热 铸 钢 欧洲 标准 为 EN 10295; 2002; 德国 标准 为 DIN EN 10295; 
2003 和 DIN 17465: 1993。 该 标准 除 用 专 页 作文 字 说 明 外 ， 还 列表 对 
牌号 作 了 对 照 ， 以 示 区 别 ， 两 种 德国 标准 中 牌号 对 照 见 表 2-26。 
表 2-26 两 种 德国 标准 中 牌号 对 照 















































DIN EN 10295 : 2003 DIN 17465: 1993 
牌 号 数字 牌号 牌 号 数字 牌号 

GX30CrSi7 1.4701 GX30CrSi6 1.4701 
GX40CrSi24 1.4745 GX40CrSi23 1.4745 
GX40CrSi28 1.4776 GX40CrSi29 1.4776 
GX40CrNiSi22-10 1. 4826 GX40CrNiSi22-9 1.4826 
GX40CrNiSiNb24 -24 1. 4855 GX30CrNiSiINb24-24 1. 4855 
GX40NiCrSi38 -19 1. 4865 GX40NiCrSi38-18 1. 4865 
GX40NiCrSiNb38 -19 1. 4849 GX40NiCrSiNb38-18 1. 4849 
GX40NiCrSi35-26 1. 4857 GX40NiCrSi35-25 1. 4857 
GX40NIiCrSiNb35 -26 1.4852 GX40NiCrSiNb35-25 1.4852 


除 此 之 外 ， 其 余 均 为 EN 10295. 2002 标准 的 内 容 。 

标准 的 第 2 部 分 EN 10027.2: 2002 规定 仅 用 阿拉 伯 组 合 数 字 表 
示 钢 的 牌号 ,俗称 数字 有 牌 号。 在 欧洲 标准 中 必须 采用 此 表示 方法 作 
为 补充 牌号 表示 系统 ,但 在 各 成 员 国 标准 中 是 否 采 用 则 是 随意 
的 。 

铸铁 牌号 表示 方法 是 按 EN 1560: 1997《 和 铸造 ”铸铁 的 命名 体 
# ”材料 符号 和 材料 编号 》 进 行 编写 的 。 
2.6.2 钢 牌 号 表示 方法 

1. 用 符号 和 数值 组 成 钢 牌 号 

(1) 冠 于 牌号 首位 字母 (符号) 的 含义 在 EN 10027. 1 标准 中 
各 种 字母 含义 如 下 


第 2 w 中 外 钢铁 牌号 表示 方法 简介 . 51 











S 一 一 结构 用 钢 。 

P 一 一 压力 容 峰 用 钢 。 
[一 一 管道 用 钢 。 

E 一 一 工程 用 钢 。 

B (X) 钢筋 混凝土 用 钢 。 





Y 一 一 预 应 力 钢筋 混凝土 用 钢 。 

R 一 一 钢轨 用 钢 或 铁道 用 钢 。 

H 或 T 一 一 高 强度 钢 供 冷 成 形 用 冷 轧 扁平 产品 。 

DC 一 一 冷 成 形 用 的 冷 轧 扁 平 产品 。 

DD 一 一 直接 冷 成 形 用 的 热 轧 扁平 产品 。 

DX 一 一 冷 成 形 用 轧 制 状态 下 不 作 硬 性 规定 的 扁平 产品 。 

G (EX) 一 一 链 钢 件 。 

(2) 牌号 中 数值 的 含义 ”产品 标准 牌号 中 的 数值 一 般 表示 最 低 
上 屈服 强度 (Ra) 值 或 规定 非 比 例 延伸 强度 (A Ro) 值 ， 单位 
为 N/mm 或 MPa, 

B 类 钢 牌 号 中 字母 后 面 数值 表 示 上 屈服 强度 (R) 标准 值 ， 单 
位 为 N/mm? 或 MPa。 

Y 类 和 R 类 钢 牌 号 中 数值 表示 最 低 抗 拉 强 度 (R .) 值 ， 单 位 N/ 
mm’ 或 MPa, 

H 类 钢 牌 号 中 数值 为 最 低 上 届 服 强度 (Ra) 值 。 当 产品 标准 中 
仅 规 定 钢 的 最 低 抗 拉 强 度 (R,) 值 时 ， 则 牌号 中 首位 字母 改写 为 T。 

(3) 牌号 尾部 附加 符号 和 数字 ”为 表示 钢材 的 不 同 状态 和 某 些 
特殊 性 能 要 求 ， 在 牌号 尾部 可 附加 特定 符号 和 数字 ， 以 示 区 别 。CR 
10260 中 不 同 试验 温度 下 的 最 低 冲 击 吸收 功 的 表示 符号 见 表 2-27。 

表 2-27 不 同 试验 温度 下 的 最 低 冲 击 吸收 功 的 表示 符号 


























冲击 吸收 功 试验 温度 
27] 40J 60J < 
JR KR LR +20 
Jo KO IO 0 
2 K2 L2 -20 
B K3 L3 -30 
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( 续 ) 
冲击 吸收 功 试验 温度 

27J 40J 60J AC 
J4 K4 14 -40 
J5 K5 15 -50 
J6 K6 L6 -60 

牌号 尾部 附加 符号 及 其 含义 如 下 : 

C 一 一 冷 变形 。 

DD 一 一 电 饼 或 热 浸 饼 。 

E—— É ç 

Ff 一 一 锻造 。 

日 一 一 空心 型 钢 。 

[一 一 低温 。 

M 一 一 热 轧 。 

N— EX. 

P 一 一 钢板 桩 。 

Q 一 一 调 质 。 

T 一 一 钢管 。 

W 一 一 耐候 。 

G 一 一 其 他 标记 ， 必 要 时 可 带 有 一 个 或 两 个 附加 数字 。 








值得 注意 的 是 ， 有 些 字母 在 牌号 中 首尾 位 置 的 不 同 ， 其 含义 也 
不 相同 。 

(4) 举例 说 明 ” 钢 的 牌号 表示 举例 说 明 如 下 : 

S185 表示 主要 力学 性 能 上 屈服 强度 (Ra) 三 185MPa 的 一 般 用 
途 结构 钢 。 

S235JR 除 表示 上 届 服 强度 (Ra) 能 满足 三 235MPa 外 ， 尚 需 满 
是 20%C 时 冲击 吸收 功 三 27J 的 要 求 。 

P355N 表示 正 火 状态 、 上 届 服 强度 (Ra) 三 355MPa 的 压力 容 
器 用 钢 。 

S235J2W 表示 上 届 服 强度 (Ra) =235MPa 和 - 20% 时 冲击 吸 
收 功 三 27J 的 耐候 钢 。 
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P265T1 和 P265T2 除 表 示 主 要 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ,% ) 和 上 屈服 
强度 (Ra) 值 相同 外 ， 还 表示 铝 含 量 要 求 不 同 ，T1 无 铝 含量 要 求 。 

2. 用 化 学 元 素 符号 和 含量 值 组 合成 牌号 

(1) 非 合金 钢 〈 不 含 易 切削 钢 ) 牌号 表示 方法 ” 非 合金 钢 (不 
含 易 切削 钢 ) 的 平均 镭 质 量 分 数 <1% 时 ， 其 牌号 由 以 下 两 部 分 组 
成 : 字母 C 和 阿拉 伯 数 字 。 阿 拉 伯 数字 表示 平均 碳 质 量 分 数 (以 万 
分 之 几 计 ) 。 

例如 : C45 表示 平均 碳 质量 分 数 为 0.45% 的 非 合 金 钢 ， 该 牌号 
中 磷 和 硫 的 质量 分 数 分 别 和 0. 045% 。 

当 磷 和 硫 的 质量 分 数 分 别 乏 0. 035% 时 ， 则 牌号 为 C45E。 

当 磷 的 质量 分 数 和 0.035% 、 硫 的 质量 分 数 为 0. 020% ~ 0. 040% 
时 ， 此 时 牌号 为 C45R。 

(2) 合金 钢 (PERREN) 牌号 表示 方法 

1) 钢 中 不 同化 学 元 素 的 系数 值 见 表 2-28。 

表 2-28 不 同化 学 元 素 的 系数 值 





























元 R 系数 

Cr, Co, Mn, Ni. Si. W 4 

Al, Be, Cu, Mo, Nb. Pb, Ta, Ti, V. Zr 10 
Ce. N. P. S 100 
B 1000 








系数 值 的 大 小 是 按 钢 中 元 素 含量 多 少 规律 制定 的 ， 系 数 大 者 钢 
中 该 元 素 含量 低 ; 反之 ， 系 数 小 者 ， 则 钢 中 该 元 素 含量 高 。 

2) 合金 钢 中 平均 合金 元 素质 量 分 数 <5% 时 ， 钢 的 牌号 由 以 下 
几 部 分 组 成 : 

平均 碳 质量 分 数 〈 以 万 分 之 几 计 ) ， 当 碳 含量 不 规定 范围 值 时 ， 
由 标准 技术 委员 会 确定 一 个 恰当 的 数值 。 

每 一 种 合金 元 素质 量 分 数 的 平均 值 乘 以 表 2-28 中 所 示 的 系数 ， 
然后 修 约 为 整数 值 。 元 素 符号 按 其 含量 递减 顺序 排列 ， 当 两 个 或 
两 个 以 上 元 素 含量 相同 时 ， 则 按 元 素 字 母 顺 序 排列 。 各 元 素平 均 
含量 的 整数 值 ， 按 其 相对 应 的 元 素 排列 在 牌号 末尾 ， 其 间 用 连 字 
符 隔 开 。 
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例如 : 10NiCr5- 4 表示 平均 碳 质量 分 数 为 0.10% 、 平 均 旬 质量 
分 数 = (5:4)% =1.25% 、 平 均 铬 质量 分 数 = (4 +4)% =1% 的 
渗 碳 合金 结构 钢 。 

3) 当 合 金 元 素 含 量 至 少 有 一 个 元 素质 量 分 数 宇 5% 时 ， 其 牌号 
由 以 下 几 部 分 组 成 : 

D 字母 X。 

© 平均 碳 质量 分 数 (以 万 分 之 几 计 ) 。 当 碳 含量 未 规定 范围 值 
时 ， 由 标准 技术 委员 会 确定 一 个 适当 的 数值 。 如 不 锈 钢 牌号 中 数值 
与 碳 质量 分 数 [w (C)] 关系 如 下 : 





]—— (C) <0.020% 。 
2—— v (C) 0.030%, 
3—— u (C) 0.050% 。 
4—— (C) <0.060% 。 
5—— (C) =*<0.070% 。 
6—— (C) *<0.080% 。 
7—— u (C) 0.090%, 


8—— (C) <0.10%, 

@ 修 约 成 整数 的 合金 元 素平 均 质 量 分 数 。 牌 号 中 合金 元 素 符 
号 顺序 按 合金 元 素 含 量 递减 顺序 排列 ， 当 两 个 或 两 个 以 上 元 素 含量 
值 相同 时 ， 则 按 元 素 字 母 顺 序 排列 。 各 元 素平 均 质 量 分 数 的 整数 值 ， 
按 其 相对 应 的 元 素 排列 在 牌号 末尾 ， 其 间 用 连 字符 隔 开 。 

例如 : X5CrNiMo17-12-2 表示 碳 质量 分 数 和 0.070% 、 平 均 铬 质 
量 分 数 为 17% 、 平 均 镍 质量 分 数 为 12% 和 平均 铀 质量 分 数 为 2% 的 
不 锈 钢 。 

(3) 易 切 削 钢 牌号 的 表示 方法 “在 易 切 削 钢 中 ， 较 高 硫 含 量 是 
保证 易 切削 性 能 的 主要 条 件 之 一 。 因 此 ， 在 易 切 削 钢 牌号 中 ， 不 管 
是 标准 技术 委员 会 确定 碳 含量 值 的 非 热处理 钢 ， 还 是 按 平均 碳 含量 
值 确定 的 渗 碳 钢 和 调 质 钢 ， 元 素 符号 S 均 在 各 元 素 符号 首位 ， 且 牌 
号 尾部 仅 标注 平均 硫 含量 

举例 如 下 : 

11SMn30 属 非 热处理 易 切 削 钢 ， 其 碳 质量 分 数 和 0.14% 、 硫 质 


A 
° 
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量 分 数 为 0.27% ~0.33% ， 并 含有 锰 等 元 素 。 

44SMnPb28 属 调 质 型 易 切 削 钢 ， 其 碳 质量 分 数 为 0.40% ~ 
0. 48% 、 硫 质量 分 数 为 0.24% ~ 0. 30% ， 并 含有 易 切 削 铅 等 元 素 。 

(4) 轴承 钢 和 工具 钢 牌 号 表示 方法 “该 两 类 钢 的 欧洲 标准 均 采 
用 国际 标准 的 用 钢 标 准 ， 其 牌号 表示 方法 可 参阅 国际 标准 化 组 织 
(ISO) 钢铁 牌号 表示 方法 简介 中 的 相关 内 容 。 
2.6.3 铸 钢 牌号 表示 方法 

牌号 前 冠 以 大 写字 母 G， 其 余部 分 与 上 述 钢 牌号 表示 方法 相同 ， 
如 GB240GH 和 GX4CrNiMo16-5-1 等 。 
2.6.4 铸铁 牌号 表示 方法 

根据 EN 1560: 1997《 和 铸造 ”铸铁 的 命名 体系 ”材料 符号 及 材 
料 编号 》 的 有 关 规 定 ， 下 面 对 各 种 铸铁 牌号 表示 方法 进行 简介 。 

1. 灰 铸 铁 牌 号 表示 方法 

用 代号 EN-GJL 和 单 铸 试 样 抗 拉 强 度 (R. ) 最 低 值 表示 牌号 ， 
其 间 用 连 字符 隔 开 。 

例如 : EN-GJL-150 表示 单 铸 试 样 R, 三 150MPa 的 灰 铸 铁 。 

当 仅 用 布 氏 硬度 值 作 为 订货 技术 条 件 时 ， 亦 可 使 用 硬度 牌号 。 
它 是 以 铸件 〈 壁 厚 >40 ~ 80mm) 的 布 氏 硬度 (HBW30) 测定 的 最 
高 值 为 标准 。 

例如 : EN-GJL-HB175 表示 布 氏 硬 度 值 为 100 ~ 175HBW 的 灰 铸 
铁 。 

2. 球墨 铸铁 牌号 表示 方法 

用 代号 EN-GJS 和 单 铸 试 样 或 附 铸 试 样 〈 壁 厚 和 30mm) 的 抗 拉 
强度 (Ra) 和 断后 伸 长 率 (A) 的 最 低 值 组 成 牌号 。 为 满足 不 同 使 
用 要 求 ， 可 附加 相关 符号 ， 如 LT (用 于 低温 ) 和 RT (用 于 室温 ) 
等 ， 其 间 用 连 字符 号 隔 开 。 

例如 : EN-GJS-350-22-LT 表示 R„=350MPa, A>22% 低温 环境 
用 的 球墨 铸铁 。 

3. 可 银 铸 铁 牌 号 表示 方法 

1) 白 心 可 锻 和 铸铁 的 牌号 是 由 代号 EN-GJMW 和 试 样 公称 直径 
$12mm 的 最 低 抗 拉 强度 (Ra) 和 断后 伸 长 率 (A) 的 最 低 值 组 成 ， 
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其 间 用 连 字符 隔 开 ， 例 如 : EN-GJMW- 450-7 等 。 

2) 黑心 可 银 铸 铁 的 牌号 是 由 代号 EN-GJMB 和 试 样 公称 直径 
$12mm 或 $15mm 的 最 低 抗 拉 强 度 (R.) 和 断后 伸 长 率 (4) 的 最 
低 值 组 成 ， 其 间 用 连 字符 隔 开 ， 例 如 : EN-GJMB- 450- 6 等 。 

4. 耐 磨 铸铁 牌号 表示 方法 

铬 质量 分 数 夺 10% 耐 磨 铸铁 的 牌号 是 由 代号 EN-GJN 和 维 氏 硬度 
符号 及 其 数值 组 成 ， 其 间 用 连 字 符 隔 开 ， 例如: EN-GJN-HV520 等 。 

当 铬 质量 分 数 > 10% 时 ， 牌 号 末尾 还 需 加 (XCr x x), HH EN- 
GJN-HV600 (XCrl8) 表示 馈 质 量 分 数 为 18% ~ 23% 、 维 氏 硬 度 为 
600HV 的 耐 磨 铸铁 等 。 

2.6.5 钢铁 材料 的 数字 牌号 

1. 钢 数字 牌号 表示 方法 

EN10027. 2 是 钢 产 品 数 字 牌 号 标准 ， 该 牌号 作为 钢 的 命名 补充 
系统 ， 是 因为 它 便 于 数据 处 理 。 数 字 牌 号 目前 共有 五 位 数字 ， 前 三 
位 为 固定 数字 ， 首 位 “1” 表 示 材 料 类 别 为 “ 钢 ”， 第 二 、 三 位 数字 
表示 类 别 组 号 ， 见 表 2-29。 第 四 、 五 位 数字 是 顺序 号 ， 设 有 专人 负 
责 登 记 注 册 ， 数 字 牌 号 的 注册 登记 单位 是 欧洲 钢铁 标准 化 委员 会 
(ECISS) ， 其 负责 集中 管理 编号 。 

表 2-29 钢 的 类 别 组 号 和 钢 产 品 
































类 别 组 号 钢 pe 品 牌号 示例 
= S235JR 
00 90 普通 非 合金 结构 钢 
1. 0037 
S275J2G3 
01 91 Ru <500MPa 的 优质 非 合 金 结 构 钢 
1. 0145 
Ru <500MPa、 不 进行 热处理 的 其 他 优质 非 合金 C15C 
结构 钢 1. 0234 
平均 w (C) <0. 12% FK R, <400MPa 的 优质 非 C4C 
03 93 
合金 结构 钢 1. 0303 
0. 12% SFI w (C) <0.25% sÉ 400MPa < R, S235N 
04 94 
<500MPa 的 优质 非 合金 结构 钢 1. 0461 
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( 续 ) 
类 别 组 号 钢 产 品 牌号 示例 
a 0. 25% < FI w al <0. 55% sü 500MPa < R, S355J0 
<700MPa 的 优质 非 合金 结构 钢 1. 0553 
je o 平均 w (C) >0. AEE =700MPa 的 优质 非 C60 
合金 结构 钢 1.0601 
P 11SMnPb30 
7 97 P. S 含量 高 的 结 
07 9 、S 含量 高 的 结构 钢 i 0718 
C35RC 
10 FRUENE E 
特殊 物理 性 能 非 合金 钢 证 
11 w (C) <0.50% 特殊 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 及 P355NI2 
- 程 用 钢 1. 1106 
i w (C) 三 0. 50% 特殊 结构 钢 、 压 力 容 器 用 钢 及 C60E 
- 程 用 钢 1. 1221 
13 具有 特殊 要 求 的 结构 钢 一 
15 16 ' C80U 
17 18 工具 钢 1. 1525 
e X210Cr12 
29 Cr 工具 钢 1. 2080 
90CrSi5 
-Si r- -Mn-Si T B4 
21 Cr-Si, Cr-Mn. Cr-Mn-Si 工具 钢 1.2108 
51CrV4 
22 Cr-V. Cr-V-Si. Cr-V-Mn. Cr-V-Mn-Si 工具 钢 1.2241 
p X153CrMoV12 
23 Cr-Mo, Cr-Mo-V, Mo-V 工具 钢 1.2379 
120W4 
r- H.E 
24 W. C-W 工具 钢 ET 
W 60WCrV8 
25 W-V、Cr-W-V 工具 钢 人 
26 除 24、25 及 27 组 以 外 的 工具 钢 MOV 
1. 2603 
27 Ni 工具 钢 $55NiCrMoV7 
1.2713 
PETI 90MnCrV8 
28 其 他 工具 
SETRA 1. 2842 
w HS6-5-2-5 
32 含 Co 高 速 工具 
d Co 高 速 工 具 钢 1. 3243 
=: HS18-0-1 
3 高 速 工 具 钢 
; 无 Co 丙 速 工具 钢 1. 3355 
100Cr2 
35 ? 
HRI 1. 3501 
36 Aë Co 特殊 磁性 材料 一 
37 E Co 特殊 磁性 材料 一 
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( 续 ) 
类 别 组 号 钢 产 品 牌号 示例 
š s X40 MnCr18 
38 无 Ni 特殊 磁性 材料 
1.3817 
39 含 Ni 特殊 磁性 材料 = 
X12CrNil2 
40 w (Ni) <2.5% ， 不 含 Mo、Nb 及 下 不锈钢 
1. 4003 
X6CrMo17-1 
41 w (Ni) <2.5%, @ Mo. Á Nb K Ti 不 锈 钢 ana 
X10CrNi18-10 
43 w (Ni) >2.5%, PE Mo, Nb 及 下 不锈钢 
1. 4310 
u X1CrNiMoCu12-5-2 
44 w (Ni) >2.5%, @ Mo, KE Nb 及 Ti 不 锈 钢 
1. 4422 
woa X6CrMoNb17-1 
45 含有 特殊 元 素 的 不 锈 钢 
1. 4526 
a X5NiCrTiMoVB25-15-2 
46 耐 腐蚀 及 耐 高 温 的 镍 合金 
1. 4606 
GX30CrSi7 
47 w (Ni) <2.5% 的 耐 热 钢 
1.4710 
X8CrNi25-21 
48 w (Ni) >2.5% 的 耐 热 钢 
1. 4845 
T X20CrMoV12-1 
49 具有 高 温 特性 的 材料 
1. 4922 
P Mn, Cr, Cu 25WJ 8. JEJ & 68 H K T. H 46Si7 
钢 1. 5024 
šj Mn-Si、Mn-Cr 结构 钢 、 压 力 容 需 用 钢 及 工程 用 8MnSi7 
钢 1.5113 
25: Mn-Cu、Mn-V、Si-V、Mn-Si-V 结构 钢 、 压 力 容 S1MnV7 
器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 5225 
53 Mn-Ti, Si-Ti 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 | 
34 含 Mo、Nb、Ti、V、W 的 结构 钢 、 压 力 容器 用 17MnMoV6-4 
钢 及 工程 用 钢 1. 5403 
35 含 B 和 w (Mn) <1.65% 的 Mn-B 结构 钢 、 压 22MnB4 
力 容 器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 5522 
AN z 14Ni6 
56 含 Ni 结构 钢 、 压 力 容 器 用 钢 及 工程 用 钢 jasa 
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( 续 ) 
类 别 组 钢 产 品 牌号 示例 
本 w (Cr) <1.0% 的 Cr-Ni 结构 钢 、 压 力 容器 用 12NiCr3-2 
钢 及 工程 用 钢 1.5701 
P 1.0% Sw (Cr) <1. 5% 的 Cr-Ni 结构 钢 、 压 力 10NiCr5- 4 
容器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 5805 
3 1.5% Sw (Cr) <2. 0% 的 Cr-Ni 结构 钢 、 压 力 17CrNi6- 6 
容器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 5918 
s0 2.0% Sw (Cr) <3. 0% 的 Cr-Ni 结构 钢 、 压 力 
容 恬 用 钢 及 工程 用 钢 
本 Ni-Si、Ni-Mn、Ni-Cu 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 及 13MnNi63 
[ 程 用 钢 1. 6217 
3 Ni-Mo, Ni-Mo-Mn, Ni-Mo-Cu, Ni-Mo-V, Ni- 20MnMoNi4-5 
Mn-V 特殊 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 1.6311 
¿z w (Mo) <0.4%_ w (Si) <0.2% 的 CrNi-Mo 34CrNiMo6 
结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 6582 
要 w (Mo) <0.4% 2.0% <w (Ni) <3.5% 的 14NiCrMol3- 4 
Cr-Ni-Mo 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 6657 
w (Mo) <0.4% 、3.5% <w (Ni) <5.0% sÉ 
67 w (Mo) =0.4% BJ Cr-Ni-Mo 结构 钢 、 压 力 容器 
用 钢 及 工程 用 钢 
ss Cr-Ni-V, Cr-Ni-W, Cr-Ni-V-W 特殊 结构 钢 、 压 _ 
力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 
m BR 57 和 68 组 以 外 的 Cr-Ni 结构 钢 、 压 力 容 器 用 _ 
钢 及 工程 用 钢 
70 Cr. Cr-B 结构 钢 、 压 力 容 器 用 钢 及 工程 用 钢 kon 
1. 7035 
si Cr-Si, Cr-Mn, Cr-Mn-B, Cr-Si-Mn 结构 钢 、 压 16MnCr5 
力 容 器 用 钢 及 工程 用 钢 1.7131 
本 w (Mo) <0.35% 的 Cr-Mo, Cr-Mo-B 结构 钢 、 42CrMo4 
压力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 7225 
z w (Mo) =0.35% 的 Cr-Mo EN. JE JJ A A 20MoCr4 
用 钢 及 工程 用 钢 1.7321 
二 w (Cr) <2.0% 的 Cr-V 结构 钢 、 压 力 容器 用 








钢 及 工程 用 钢 


























































































































































































































. 60 ` 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手册 
( 续 ) 
类 别 组 号 钢 产 品 牌号 示例 
本 w (C) =2.0% BJ Cr-V 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 _ 
及 工程 用 钢 
24CrMoV5-5 
77 Cr-Mo-V 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 a 
Cr-Mn-Mo、Cr-Mn-Mo-V 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 
及 工程 用 钢 
s Cr-Si-Mo, Cr-Si-Mn-Mo、Cr-Si-Mo-V、Cr-Si-Mn- 21CrMoV5-11 
Mo-V 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 8070 
şi CrSi-V、Cr-Mn-V、Cr-Si-Mn-V 结构 钢 、 压 力 容 60SiCrV7 
器 用 钢 及 工程 用 钢 1. 8153 
3 Cr-Mo-W、Cr-Mo-W-V 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 
及 工程 用 钢 
$å Cr-Si-Ti, Cr-Mn-Ti, Cr-Si-Mn-Ti 结构 钢 、 压 力 
容器 用 钢 及 工程 用 钢 
41CrAlMo7 
85 BAH 
1. 8509 
87 户 不 再 进行 热处理 的 结构 钢 、 压 力 容器 用 钢 "I 
及 工程 用 钢 
P460NLI 
88 户 不 再 进行 热处理 的 可 焊接 高 强度 结构 钢 、 1. 8915 
89 压力 容器 用 钢 及 工程 用 钢 〈 含 耐候 钢 ) S355J2 WP 
1. 8962 





2. 铸铁 数字 牌号 表示 方法 


EN 1560 《铸铁 的 命名 体系 





材料 符号 和 材料 编号 》 中 规定 了 狼 


铁 数字 牌号 的 表示 方法 。 和 铸铁 数字 牌号 组 成 及 牌号 示例 见 表 2-30。 
表 2-30 ”铸铁 数字 牌号 组 成 及 牌号 示例 








铸铁 名 称 数字 牌号 组 成 牌号 示例 
EN-JL10 x x EN-GJL-150 EN-JL1020 
灰 铸 铁 EN-JL20 x x 





(对 应 硬度 牌号 ) 





EN-GJL-HB175. EN-JL2020 





第 2 章 中 外 钢铁 牌号 表示 方法 简介 “61 





























( 续 ) 
铸铁 名 称 数字 牌号 组 成 牌号 示例 
EN-JS10 x x EN-GJS-400-15 、EN-JS1030 
<. OR EN-GJS-HB155 EN-JS2030 
(对 应 硬度 牌号 ) — 
SIN 
EN-GJMW-3504 、EN-JM1010 
EN-JM10 x x 
可 银 铸铁 二 
EIIN 
EN-GJMB-3606 、EN-JM1110 
EN-JM11 x x 
EN-JN20 
耐 磨 铸铁 EN-GJN-HV520 EN-JM2029 





(对 应 硬度 牌号 ) 





第 3 


董 ”中 外 通用 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


3.1 磊 素 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


碳 素 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 3-1 ~ 表 3-11。 









































表 3-1 Q195 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
P a 牌 号 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S CT | Ni Cu As N 
未 准 号 
统一 数字 代号 /mm = 
Q195 
GB/T 700—2006 = 0.12 0.30 0.50 |0.035 0.040|0.30 0.30 0.30 [0.080 0.008 
U11952 
0.06 ~ 0.15 ~ 0.25 ~ 
TOCT 380 一 1994 Crlcr 一 0.040 0.050|0.30 0.30) 0.30 |0.08 10.008 
0.12 0.30 0.50 
JIS G3101 :2004 SS330 -= = = = 0. 050 |0. 050 
<40 0.40 有 要 求 时 
Grade B 0.17 0.90 |0.03510.04 | — | 一 一 小 三 
ASTM A283/A283M: >40 0.15 ~0.40 =0. 20 
2003 <40 0.40 有 要 求 时 
Grade C 0.24 0.90 “|0.03510.04 | — | 一 =s. |, = 
>40 0.15 -0.40 =0. 20 





























































































































表 3-2 Q215A 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S |C | Ni Cu As N 
b 准 号 NOES 
统一 数字 代号 /mm < 
Q215A 
GB/T 700—2006 = 0.15 0.35 1.20 [0.045 0.050 0.30|0.30| 0.30 |0.080 0.008 
U12152 
0.09 ~ 0.15 ~ 0.25 ~ 
TOCT 380—1994 Cr2cn 一 0.040 10.050 10.3010.30| 0.30 |0.08 |0.008 
0.15 0.30 0.50 
JIS G3131 :2005 SPHC 一 0.15 一 0.60 |0.050 0.050 
ASTM A573/A573M:| Grade 58 <13 0. 23 
0. 10 ~0. 35 |0. 60 ~ 0.90 |0. 035 | 0.04 
2000 (220) >13 ~40 0. 23 
R 3-3 Q215B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S C|Ni Cu As N 
标 准 号 "n E 
统一 数字 代号 /mm < 
Q215B 
GB/T 700—2006 = 0.15 0.35 1.20 [0.045 0.045 |0.30|0.30| 0.30 |0.080 0.008 
U12155 
0.09 ~ 0.15 ~ 0.25 ~ 
TOCT 380—1994 Cr2cn =- 0. 040 [0.050 0.30|0.30| 0.30 |0.08 10.008 
0.15 0.30 0.50 
JIS G3131 :2005 SPHD > 0.10 — 0.50 [0.040 |0. 040 
ASTM A573/A573M:| Grade 58 <13 0. 23 
0. 10 ~0. 35 |0. 60 ~ 0.90 |0. 035 | 0.04 
2000 (220) >13 ~40 0.23 
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表 3-4 Q235A 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
E 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S |Cr | Ni Cu As N 
标 准 号 MEES 
统一 数字 代号 /mm < 
Q235A 
GB/T 700—2006 = 0.22 0.35 1.40 [0.045 [0.050 [0.03 |0.30| 0.30 0.080 0.008 
U12352 
TOCT 380—1994 Cr3Tmc — 0.14 ~0.22| 0.05 0.80 ~1.1010.04010.05010.3010.30| 0.20 |0.08 0.008 
<50 0. 20 
JIS G3106 :2004 SM400 B 0.35 0.60 ~ 1.40 0.035 |0. 035 
>50 ~ 200 0. 22 
ASTM A573/A573M:| Grade 65 <13 0. 24 
0. 15 ~0. 40 |0. 85 ~ 1.20 |0. 035 | 0.04 
2000 (240) >13 ~40 0. 26 
E235 A 
ISO 630 :1995 = 0.22 = — 0. 050 [0.050 
(Fe235A) 
S235 JR <40 0.17 
EN 10025-2 ;2004 1.40 10.035 0.035| 一 | 一 | 0.55 一 0.012 
1. 0038 >40 0. 20 
R 3-5 Q235B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
san ÉE 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S Cr Ni Cu As N 
b 准 号 5 s 
统一 数字 代号 /mm < 
Q235B 
GB/T 700—2006 = 0.20 0.35 1.40 [0.045 [0.045 0.30 0.30| 0.30 |0. 080 0.008 
U12355 
TOCT 380—1994 Cr3Tcr 0.14 ~0.20 |0. 15 ~0.30|10.80 ~1.1010.04010.05010.3010.30| 0.20 |0.08 |0.008 
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( 续 ) 
. 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S |Cr | Ni Cu As N 
标 准 号 L aE 
统一 数字 代号 /mm < 
<50 0. 20 
JIS G3106 :2004 SM400B 0.35 0.60 ~ 1.20 0.035 |0. 035 
>50 ~ 200 0. 22 
ASTM A573/A573M:| Grade 65 <13 0. 24 
0. 15 ~0. 40 |0. 85 ~ 1.20 |0. 035 | 0.04 
2000 (240) >13 ~40 0. 26 
<16 0. 17 
E235B >16 ~25 0. 20 
ISO 630 :1995 0.40 1.40 [0.045 [0.045 
( Fe360B) <40 0. 17 
>40 0. 20 
S235JR <40 0.17 
EN 10025-2 ;2004 1.40 10.035 l0.035| 一 | 一 | 0.55 一 0.012 
1. 0038 >40 0. 20 
R36 Q235C 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S Cr Ni Cu As N 
标 准 号 ES 
统一 数字 代号 /mm < 
Q235C 
GB/T 700—2006 = 0.17 0.35 1.40 [0.040 [0.040 0.30 0.30| 0.30 |0. 080 0.008 
U12358 
TOCT 380—1994 Cr3Tcr = 0.14 ~0.20 |0. 15 ~ 0.30 |0. 80 ~ 1.10 0. 040 [0.050 0.30 0.30| 0.20 |0.08 (0.008 
<50 0. 20 
JIS G3106 :2004 SM400B 0.35 0.60 ~ 1.40 0.035 |0. 035 
>50 ~ 200 0. 22 
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( 续 ) 
I 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S Cr Ni Cu As N 
b 准 号 TNS 
统一 数字 代号 /mm < 
ASTM A573/A573M:| Grade 65 <13 0. 24 
0. 15 ~0. 40 |0. 85 ~ 1.20 |0. 035 | 0. 04 
2000 (240) >13 ~40 0.26 
E235C 
ISO 630 :1995 一 0. 17 0.40 1.40 [0.040 [0.040 
(Fe360C) 
S235J0 <40 
EN 10025-2 .2004 0. 17 -= 1.40 “|0.03010.030| 一 | — | 0.55 一 0.012 
1.0114 >40 
R 3-7 Q235D 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S Cr Ni Cu As N 
标 准 号 本 
统一 数字 代号 /mm < 
Q235D® 
GB/T 700—2006 = 0.17 0.35 1.40 [0.035 [0.035 0.30 0.30| 0.30 |0. 080 [0.008 
U12359 
0.14 ~ 0.15 ~ 0.80 ~ 
TOCT 380—1994 Cr3Tcr = 0. 040 [0.050 0.30 0.30| 0.20 |0.08 |0. 008 
0.20 0.30 1.10 
<50 0. 20 
JIS G3106 :2004 SM400B 0.35 |0.60 ~1.40 10.035 |0.035 
>50 ~200 0.22 
ASTM A573/A573M:| Grade 65 <13 0. 24 
0.15 ~0. 40 |0. 85 ~ 1.20 |0. 035 | 0. 04 
2000 (240) >13 ~40 0. 26 
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( 续 ) 
标 准 = 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P Š CT | Ni Cu As N 
不 i. i S ASI 
统一 数字 代号 /mm < 
F235D Al= 
ISO 630:1995 E 0.17 0.40 1.40 0.035 10.035 | 一 | 一 — — 
(Fe360D ) 0. 020 
S235J2 <40 
EN 10025-2 :2004 oy 0.17 = 1.40 0.025 10.025 | — | 一 0.55 一 [0.012 
` >40 
© 当 采 用 铝 脱氧 时 , 钢 中 酸 浴 铝 的 质量 分 数 应 不 小 于 0. 015% ,或 铝 的 质量 分 数 总 和 应 不 小 于 0. 020% ,以 下 同 。 
表 3-8 Q275A 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标 准 = 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn 卫 S Cr | Ni Cu As N 
四 FT i: ih 
统一 数字 代号 /mm < 
Q275A 
GB/T 700—2006 D12755 = 0.24 0.35 1.50 0. 045 10. 050 10.30 0.30 0.30 [0.080 0.008 
TOCT 380—1994 CrSTrc k. 0.22 ~0.30 0.15 0. 80 ~ 1. 20 |0. 040 0.05010.30 0.30. 0.30 0.08 0.008 
JIS G3101 :2004 SS490 sS; — =: == 0. 050 0. 050 
ASTM AS73/AS73M: Grade 70 <13 0.27 
0.15 -0.40 0.85 ~1.2010.035 | 0. 04 
2000 (290) >13 ~40 0.28 
E275A 
ISO 630 :1995 (Fed30A) 0.24 =s. ==.) 0.050 0.050 
S275JR <40 0.21 
EN 10025-2 :2004 1.50 0.035 10.035 | — | 一 0.55 一 [0.012 
1. 0044 >40 0.22 
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表 3-9 Q275B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
. 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S |Cr | Ni Cu As N 
b 准 号 ES 
统一 数字 代号 /mm < 
Q275B <40 0.21 
GB/T 700—2006 0.35 1.50 [0.045 [0.045 0.30 0.30| 0.30 |0. 080 0.008 
U12755 >40 0. 22 
TOCT 380—1994 CrSTmc 一 0.22 ~0.30| 0.15 0. 80 ~ 1.20 |0.040 |0.050 0.30 0.30| 0.30 |0.08 0.008 
<50 0. 20 
JIS G3106 :2005 SM490A 0. 55 1.60 0.035 |0.035 
>50 ~200 0.22 
ASTM A573/A573M:| Grade 70 <13 0.27 
0.15 ~0.4010.85 ~ 1.20 |0. 035 | 0. 04 
2000 (290) >13 ~40 0. 28 
E275B <40 0.21 
ISO 630 :1995 0.40 1.50 [0.045 [0.045 
(Fe430B) >40 0.22 
S275JR <40 0.21 
EN 10025-2 ;2004 1.50 10.035 l0.035| 一 | 一 | 0.55 一 |0.012 
1. 0044 >40 0. 22 
R 3-10 Q275C 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 、 牌 号 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P Š Cr | Ni Cu As N 
bp 准 号 
统一 数字 代号 /mm < 
Q275C 
GB/T 700—2006 = 0.20 0.35 1.50 [0.040 [0.040 0.30 0.30| 0.30 |0.080 [0.008 
U12758 
IOCT 380 一 1994 Cr5Tmc 0.22 ~0.30| 0.15 0. 80 ~ 1.20 |0. 040 [0.050 10.30 /0.30| 0.30 |0.08 0.008 
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( 续 ) 
. 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S Cr Ni Cu As N 
标 准 号 p uses 
统一 数字 代号 /mm < 
<50 0. 18 
JIS G3106 :2005 SM490B 0.55 1.60 [0.035 [0.035 
>50 ~ 200 0. 20 
ASTM A573/A573M:| Grade 70 <13 0.27 
0.15 ~0.40 |0. 85 ~ 1.20 |0. 035 | 0.04 
2000 (290) >13 ~40 0. 28 
E275C 
ISO 630 :1995 = 0.20 0.40 1.50 [0.040 [0.040 
(Fe430C) 
S275J0 
EN 10025-2 .2004 — 0.18 ee 1.50 “|0.03010.030| — | — | 0.55 一 0.012 
1.0143 
表 3-11 Q275D 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
"Y 牌 号 | 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S Cr Ni Cu As N 
b 准 号 TRE 
统一 数字 代号 /mm < 
Q275D 
GB/T 700—2006 = 0.20 0.35 1.50 [0.035 [0.035 0.30 0.30| 0.30 |0. 080 [0.008 
U12759 
TOCT 380—1994 Cr5Tmc 一 0.22 ~0.30| 0.15 0. 80 ~1.20 10.04010.05010.3010.30| 0.30 |0.08 0.008 
<50 0. 18 
JIS G3106 :2005 SM490B 0.55 1.60 0.035 |0.035 
>50 ~200 0.20 
ASTM A573/A573M:| Grade 70 <13 0.27 
0.15 -0.40|0.85 ~ 1.20 |0. 035 | 0.04 
2000 (290) >13 ~40 0.28 
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牌 号 厚度 (或 直径 ) C Si Mn P S Cr | Ni Cu As N 
标 准 号 ._ 
一 数字 代号 /mm < 
E275D Al> 
ISO 630 :1995 — 0.20 0.40 150 0. 035 10.035 | 一 一 一 
(Fe430D) 0. 020 
S275]2 
EN 10025-2 :2004 — 0.18 — 1.50 0. 025 10.025 | 一 0.55 一 一 
1. 0145 
3.2 ”优质 碳 素 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 
优质 碳 素 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 3-12 ~ K 3-42。 其 中 , 表 3-32 ~ 表 3-42 为 较 高 含 锰 量 优质 碳 
素 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 。 
表 3-12 08F 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
R " 牌 号 P S Cr N Cu 
wo 准 号 C Si M 
一 数字 代号 i i = 
08F 
GB/T 699—1999 0.05 -0.11 <0.03 0.25 ~0.50 0.035 0.035 0.10 0. 30 0,25 
U20080 
TOCT 1050—1988 08KI 0.05 -0.11 <0.03 0.25 ~0.50 0.035 0.040 0.10 0.25 0.25 
0.20 0.20 
JIS G4051 .2005 SO9CK 0.07 ~0.12 | 0.10 ~0.35 0.30 ~0.60 0.025 0.025 0.25 
0.30 
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让 全 号 牌 号 P S Cr Ni Cu 
mo 准 号 e aE yay S C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/A29M : 1008 
<0.10 — 0.30 ~0. 50 0. 040 0.050 一 一 0.20 
2005 G10080 
ISO 683/18 :1996 C10 0.07 ~0.13 | 0.10 ~0.35 | 0.30 ~0.60 0.035 0.035 == = = 
C10E 
EN 10084 :1998 itip 0.07 ~0.17 <0.40 0.30 ~0. 60 0.035 0.035 = = 一 
表 3-13 10F 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Cu 
标 准 号 i C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
10F 
GB/T 699—1999 0.07 ~0. 13 <0.07 0.25 ~0.50 0.035 0.035 0.15 0.30 0.25 
U20100 
TOCT 1050—1988 10KI 0.07 ~0. 14 <0.07 0.25 ~0.50 0.035 0.040 0.15 0.25 0.25 
0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S09 CK 0.07 ~0. 12 | 0.10 ~0.35 | 0.30 ~0.60 0.025 0.025 0.25 
0.30 
ASTM A29/A29M : 1010 
0.08 ~0. 13 — 0.30 -ü 0.60 0.040 0.050 = k. 0.20 
2005 G10100 
ISO 683/18 : 1996 C10 0.07 ~0. 13 | 0.10 ~0.35 | 0.30 ~0.60 0.035 0.035 = — — 
C10E 
EN 10084 :1998 wii 0.07 ~0. 13 <0.40 0.30 ~0. 60 0.035 0.035 — 一 -一 
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表 3-14 15F 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Cu 
标 准 号 a C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
15F 
GB/T 699—1999 0.12 ~0.18 <0.07 0.25 ~0.50 0.035 0. 035 0.25 0.30 0.25 
U20150 
TOCT 1050—1988 15x0 0.13 ~0.18 <0.07 0.25 ~0.50 0.035 0. 040 0.25 0.25 0.25 
0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S15CK 0.13 ~0.18 | 0.15 ~0.35 | 0.30 ~0.60 0.025 0. 025 0.25 
0.30 
ASTM A29/A29M : 1015 
0.13 ~0.18 一 0.30 ~0.60 0.040 0.050 — 一 0.20 
2005 G10150 
ISO 683/18 :1996 C15 F4 0.12 ~0.19 | 0.15 ~0.40 | 0.30 ~0.60 0.035 0. 035 — — — 
C15E 
EN 10084.1998 d 0.12 ~0.18 <0. 40 0.30 ~0.60 0.035 0. 035 — — — 
R 3-15 08 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a 全 号 牌 号 P S Cr Ni Cu 
示 准 号 au emas C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
08 
GB/T 699—1999 0.05 ~0.11 | 0.17 ~0.37 | 0.35 ~0.65 0.035 0. 035 0.10 0.30 0.25 
U20082 
TOCT 1050—1988 08 0.05 ~0.12 | 0.17 ~0.37 | 0.35 ~0.65 0.035 0. 040 0.10 0.25 0.25 
0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S10C 0.08 ~0.13 |0.15 ~0.35 | 0.30 ~0.60 0.030 0.035 0.30 
0.35 
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牌 号 了 S Cr Ni Cu 
标 准 号 Se C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/A29M. 1008 
<0.10 — 0.30 ~0. 50 0. 040 0. 050 — — 0.20 
2005 G10080 
ISO 683/18 :1996 C10 0.07 ~0.13 | 0.15 ~0.40 | 0.30 ~0.60 0. 035 0. 035 — — — 
C10E 
EN 10084.1998 1 423 0.07 ~0.13 <0.40 0.30 ~0.60 0. 035 0. 035 — — — 
R 3-16 10 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 号 P S Cr Ni Cu 
b 准 号 Wes s C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
10 
GB/T 699—1999 0.07 ~0.13 | 0.17 ~0.37 | 0.35 ~0.65 0. 035 0. 035 0.15 0.30 0.25 
U20102 
TOCT 1050—1988 10 0.07 ~0.14 | 0.17 ~0.37 | 0.35 - 0.65 0. 035 0. 040 0.15 0.25 0.25 
0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S10C 0.07 ~0.13 | 0.15~0.35 | 0.30 ~0. 60 0. 030 0. 035 0.30 
0.35 
ASTM A29/A29M. 1010 
0.08 ~0.13 — 0.30 ~0.60 0. 040 0. 050 — — 0.20 
2005 G10100 
ISO 683/18 :1996 C10 0.07 ~0.13 | 0.15~0.40 | 0.30 ~0. 60 0. 035 0. 035 — — — 
C10E 
EN 10084.1998 ii 0.07 ~0.13 <0.40 0.30 ~0. 60 0. 035 0. 035 — — — 
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表 3-17 15 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 i C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
15 0.12 ~ 0.17 ~ 0.35 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20152 0.18 0.37 0.65 
0.12 ~ 0.17 ~ 0.35 ~ 
TOCT 1050—1988 15 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.19 0.37 0.65 
0.13 ~ 0.15 ~ 0.30 ~ 0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S15C 0.030 | 0.035 0.30 
0.18 0.35 0.60 0.35 
ASTM A29/A29M. 1015 0.13 ~ 0.30 ~ 
— 0.040 | 0.050 = = = 0.20 
2005 G10150 0.18 0.60 
0.12 ~ 0.15 ~ 0.30 ~ 
ISO 683/18 : 1996 C15E4 0.035 | 0.035 
0.18 0. 40 0.60 
C15E 0.12 ~ 0.30 ~ 
EN 10084 :1998 <0.40 0.035 | 0.035 
1.1141 0.18 0.60 
R 3-18 20 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 S aii C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20 0.17 ~ 0.17 ~ 0.35 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20202 0.23 0.37 0.65 
0.17 ~ 0.17 ~ 0.35 ~ 
TOCT 1050—1988 20 0.035 | 0.040 0.25 0.25 一 0.25 
0.24 0.37 0.65 
0.18 ~ 0.15 ~ 0.30 ~ 0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S20C 0.030 | 0.035 0.30 
0.23 0.35 0.60 0.35 
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牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/ A29M. 1020 0.18 ~ 0.30 ~ 
0.040 | 0.050 — — — 0.20 
2005 G10200 0.23 0.60 
0.17 ~ 0.10 ~ 0.40 ~ 
ISO 683/18 :1996 C20F4 0.035 | 0.035 
0.23 0.40 0.70 
C22E 0.17 ~ 0.40 ~ 0. 40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0. 40 0.030 | 0.035 
1.1151 0.24 0.70 0.63 
表 3-19 25 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
示 准 号 s. “usss: C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
25 0.22 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20252 0.29 0.37 0. 80 
0.22 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 25 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.30 0.37 0. 80 
0.22 ~ 0.15 ~ 0.30 ~ 0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S25C 0.030 | 0.035 0.30 
0.28 0.35 0.60 0.35 
ASTM A29/ A29M:. 1025 0.22 ~ 0.30 ~ 
一 0. 040 0.05 一 一 一 0.20 
2005 G10250 0.28 0.60 
0.22 ~ 0.10 ~ 0.40 ~ 
ISO 683/18 :1996 C25F4 0.035 | 0.035 
0.29 0.40 0.70 
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表 3-20 30 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 n i C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
30 0.27 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 = 0.25 
U20302 0.34 0.37 0.80 
0.47 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 30 0.27 ~0.35 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 — 0.25 
0.37 0.80 
0.27 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 0.20 0.20 
JIS 64051 :2005 S30C 0.030 | 0.035 一 0.30 
0.33 0.35 0. 90 0.35 
ASTM A29/A29M: 1030 0.28 ~ 0.60 ~ 
=e 0.040 | 0.050 = — E 0.20 
2005 G10300 0.34 0.90 
0.27 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
ISO 683/18 :1996 C30F4 0.035 | 0.035 
0.34 0.37 0.80 
表 3-21 35 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 i C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
35 0.32 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 = 0.25 
U20352 0.39 0.37 0. 80 
0.32 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 35 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 — 0.25 
0.40 0.37 0. 80 
0.32 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 0.20 | 0.20 
JIS 64051 :2005 S35C 0.030 | 0.035 a 0.30 
0.38 0.35 0.90 0.35 
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标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
祭 准 号 C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/A29M. 1035 0.32 ~ 0.60 ~ 
= 0.040 | 0.050 = = 一 0. 20 
2005 G10350 0.38 0.90 
0.32 ~ 0.10 ~ 0.50 ~ 
ISO 683/18 :1996 C35F4 0.035 | 0.035 
0.39 0. 40 0. 80 
C35E 0.32 ~ 0.50 ~ 0. 40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0. 40 0.030 | 0.035 
1.1181 0.39 0. 80 0.63 
表 3-22 40 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 Sa ans C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
40 0.37 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20402 0. 44 0.37 0. 80 
0.37 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 40 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.45 0.37 0. 80 
0.37 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S40C 0.030 | 0.035 0.30 
0.43 0.35 0.90 .35 
ASTM A29/A29M. 1040 0.37 ~ 0.60 ~ 
— 0.040 | 0.050 — — — 0.20 
2005 G10400 0.44 0.90 
0.37 ~ 0.10 ~ 0.50 ~ 
ISO 683/18 : 1996 C40 E4 0.035 | 0.035 
0. 44 0.40 0.80 
C40E 0.37 ~ 0.50~ 0.40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0.40 0.030 | 0.035 
1.1186 0.44 0. 80 0.63 
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表 3-23 45 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 = s aai C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
45 0.42 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20452 0.50 0.37 0.80 
0.42 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1998 45 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.50 0.37 0.80 
0.42 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S45C 0.030 | 0.035 0.30 
0.48 0.35 0.90 0.35 
ASTM A29/A29M ， 1045 0.43 ~ 0.60 ~ 
一 0.040 | 0.050 一 一 = 0.20 
2005 G10450 0. 50 0. 90 
0.42 ~ 0.10 ~ 0.50 ~ 
ISO 683/18 : 1996 C45F4 0.035 | 0.035 
0.50 0.40 0.80 
C45E 0.42 ~ 0.50 ~ 0.40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0.40 0.030 | 0.035 
1.1191 0.50 0. 80 0.63 
表 3-24 50 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 es C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
50 0.47 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20502 0.55 0.37 0. 80 
0.47 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 50 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.55 0.37 0. 80 
0.47 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S50C 0.030 | 0.035 0.30 
0.53 0.35 0.90 0.35 
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标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
祭 准 号 C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/A29M. 1050 0.47 ~ 0.60 ~ 
— 0.040 | 0.050 = = 一 0. 20 
2005 G10500 0.55 0.90 
0.47 ~ 0.10 ~ 0.60 ~ 
ISO 683/18 :1996 C50F4 0.035 | 0.035 
0.55 0. 40 0.90 
C50E 0.47 ~ 0.60 ~ 0. 40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0. 40 0.030 | 0.035 
1. 1206 0.55 0. 90 0.63 
R 3-25 55 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 a C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
I9 0.52 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20552 0.60 0.37 0. 80 
0.52 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 55 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.60 0.37 0. 80 
0.52 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S55C 0.030 | 0.035 0.30 
0.58 0.35 0.90 .35 
ASTM A29/A29M. 1055 0.50 ~ 0.60 ~ 
— 0.040 | 0.050 — — — 0.20 
2005 G10550 0.60 0.90 
0.52 ~ 0.10 ~ 0.60 ~ 
ISO 683/18 : 1996 C55F4 0.035 | 0.035 
0.60 0.40 0. 90 
C55E 0.52 ~ 0.60 ~ 0.40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0. 40 0.030 | 0.035 
1. 1203 0.60 0.90 0.63 
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表 3-26 60 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 i C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
60 0.57 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20602 0.65 0.37 0.80 
0.57 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 60 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.65 0.37 0.80 
0.55 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 0.20 0.20 
JIS G4051 :2005 S58C 0.030 | 0.035 0.30 
0.61 0.35 0.90 . 35 
ASTM A29/A29M. 1060 0.55 ~ 0.60 ~ 
= 0.040 | 0.050 = 一 一 0. 20 
2005 G10600 0.65 0.90 
0.57 ~ 0.10 ~ 0.60 ~ 
ISO 683/18 : 1996 C60 E4 0.035 | 0.035 
0.65 0.40 0.90 
C60E 0.57 ~ 0.60 ~ 0.40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0.40 0.030 | 0.035 
1.1221 0.65 0.90 0.63 
R 3-27 65 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 S att SW C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
65 0.62 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U20652 0.70 0.37 0.80 
0.60 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 65 0.035 | 0.040 0.25 0.25 一 0.25 
0.70 0.37 0.80 
0.60 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 
JIS G4802 .2005 S65C-CSP 0.030 | 0.035 0.20 0.20 = 0.30 
0.70 0.35 0.90 
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标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
祭 准 号 s, Aai C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/A29M. 1065 0.60 ~ 0.60 ~ 
— 0.040 | 0.050 
2005 G10650 0.70 0.90 
0.57 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 
ISO 683/18 : 1996 C60 E4 0.035 | 0.035 
0.65 0.35 0.90 
C60E 0.57 ~ 0.60 ~ 0. 40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0. 40 0.030 | 0.035 
1.1221 0.65 0.90 0.63 
表 3-28 70 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu Al 
标准 号 oe C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
70 0.67 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 — 
U20702 0.75 0.37 0. 80 
0.67 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 70 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 — 
0.75 0.37 0. 80 
0.65 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 
JIS G4802 :2005 S70C-CSP 0.030 | 0.035 0.20 0.20 一 0.30 一 
0.75 0.35 0.90 
ASTM A29/A29M ， 1070 0.65 ~ 0.60 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2002 G10700 0.75 0.90 
0.60 ~ 0.10 ~ 0.30 ~ 
ISO 8458-3 :2002 FDC 0.030 | 0.030 一 一 一 0. 20 一 
0.75 0. 35 0.50 
C70D 0.68 ~ 0.10 ~ 0.50 ~ 
EN 10016-2 :1994 0.035 | 0.035 0.15 0.20 0.05 0.25 0.01 
1.0615 0.73 0.30 0.80 
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表 3-29 75 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu Al 
示 准 号 By spa u C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
75 0.72~ | 0.17~ | 0.50~ 
GB/T 699 一 1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 er 0.25 E 
U20752 0.80 0.37 0.80 
0.72~ | 0.17~ | 0.50~ 
TOCT 1050—1988 75 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 = 0.25 = 
0.80 0.37 0.80 
0.65~ | 0.15~ | 0.60~ 
JIS G4802 :2005 S70C-CSP 0.030 | 0.035 | 0.20 | 0.20 = 0.30 Z 
0.75 0.35 0.90 
ASTM A29/A29M: 1075 0.70 ~ 0.40 ~ 
= 0.040 | 0.050 
2005 G10750 0.80 0.70 
0.50~ | 0.10~ | 0.30~ 
ISO 8458-2 :2002 DH 0.030 | 0.030 
1.00 0.35 1.50 
C76D 0.73~ | 0.10~ | 0.50~ 
EN 10016-2 :1994 0.035 | 0.035 | 0.15 | 0.20 | 0.05 | 0.25 | 0.01 
1.0614 0.78 0.30 0.80 
表 3-30 80 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 = P S Cr Ni Mo Cu Al 
标准 号 s aka Pa C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
80 0.77~ | 0.17~ | 0.50~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 — 0.25 = 
U20802 0.85 0.37 0.80 
0.77~ | 0.17~ | 0.50~ 
TOCT 1050—1988 80 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 = 0.25 -= 
0.85 0.37 0.80 
0.80 ~ 
JIS G4802 :2005 SK5-CSP 人 <0.35 | <0.50 | 0.030 | 0.035 | 0.30 | 0.25 = 0.25 = 
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牌 = S Cr Ni Mo Al 
标准 号 a. Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/A29M : 1080 0.60 ~ 
= 0. 050 
2005 G10800 0. 90 
0.10 ~ 0.30 ~ 
ISO 8458-2 :2002 DH 0.030 
0.35 1.50 
C80D 0. 10 ~ 0.50 ~ 
EN 10016-2 :1994 0.035 0.15 0.20 0.05 0.01 
1.0622 0.30 0.80 
85 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 
牌 号 S Cr Ni Mo Al 
标准 号 s s Si Mn 
统一 数字 代号 < 
85 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 0.25 0.30 = = 
U20852 0.37 0. 80 
0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 85 0.040 0.25 0.25 = = 
0.37 0. 80 
JIS G4802 :2005 SK5-CSP <0.35 <0.50 0.035 0.30 0.25 — = 
ASTM A29/A29M. 1084 0.60 ~ 
— 0.050 
2005 G10840 0.90 
0.10 ~ 0.30 ~ 
ISO 8458-2 :2002 DH 0.030 
0.35 1.50 
C86D 0.10 ~ 0.50 ~ 
EN 10016-2 :1994 0.035 0.15 0.20 0.05 0.01 
1.0616 0.30 0.80 
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表 3-32 15Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Ja ë 牌 = P S Cr Ni Mo Cu Hefi 
m 准 号 Sip C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
0.12 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 15Mn 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 一 0.25 = 
0.18 1.00 0.37 
V0. 05 
0.12 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
IOCT 4543 一 1971 15T 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 | 0.30 |Wo.20 
0.19 1.00 0.37 
Ti0. 03 
0.13 ~ 0.60 ~ 0.10 ~ 
JIS 63507-1 :2005 SWRCH 16K 0.035 | 0.035 
0.18 0.90 0.35 
ASTM A29/A29M 1016 0.13 ~ 0.60 ~ 
= 0.040 | 0.050 
2005 G10160 0.18 0.90 
0.12 ~ 0.30 ~ 0.15 ~ 
ISO 4954-2 ; 1993 CC15K 0.035 | 0.035 
0.19 0.60 0.35 
C16E 0.12 ~ 0.60 ~ 
EN 10084 : 1998 <0.40 | 0.035 | 0.035 
1.1148 0.18 0.90 
R 3-33 20Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
] a 牌 = P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
m WE 号 SN Mn Si 
统一 数字 代号 < 
20Mn 0.17 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 = 0.25 == 
U21202 0.23 1.00 0.37 
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牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
标准 号 NES c Mn Si 
统一 数字 代号 < 
V0.05 
0.17 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 20T 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 | 0.30 |W0.20 
0.24 1.00 0.37 
Ti0. 03 
0.18 ~ 0.70 ~ 0.10 ~ 
JIS G3507-1 :2005 SWRCH 22K 0.030 | 0.035 
0.23 1.00 0.35 
ASTM A29/ A29M. 1022 0.18 ~ 0.70 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G10220 0.23 1.00 
0.17 ~ 0.30 ~ 0.10 ~ 
ISO 683/18 :1996 C20F4 0.035 | 0.035 
0.23 0.60 0.40 
C22E 0.17 ~ 0.40 ~ 0.40 | 0.40 | 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0.40 | 0.030 | 0.035 
1.1151 0.24 0.70 0.63 
R 3-34 25Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
标准 号 N c Mn Si 
统一 数字 代号 < 
25Mn 0.22 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 n 0.25 — 
U21252 0.29 1.00 0.37 
v0.05 
0.22 = 0.70 ~ 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 25T 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 | 0.30 |W0.20 
0.30 1.00 0.37 a N 
1U. U3 
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a? 牌 = P S Cr Ni Mo Cu Hefi 
m 准 号 a i C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
0.27 ~ 0.60~ | 0.10 -~ 
JIS G3507-1:2005 SWRCH30K 0.030 | 0.035 
0.33 0.90 0.35 
ASTM A29/A29M : 1026 0.22 ~ 0.60 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G10260 0.28 0.90 
0.22 ~ 0.40~ | 0.10 -~ 
ISO 683/18 :1996 C25F4 0.035 | 0.035 
0.29 0.70 0.40 
表 3-35 30Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
PD! 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu Hefi 
m 准 号 C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
30Mn 0.27 ~ 0.70~ | 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 — 0.25 — 
U21302 0.34 1.00 0.37 
vo. 05 
0.27 ~ 0.70~ | 0.17~ 
TOCT 4543—1971 30T 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 | 0.30 |W0.20 
0.35 1.00 0.37 
Ti0. 03 
0.27 ~ 0.60~ | 0.10~ 
JIS G3507-1 :2005 SWRCH30K 0.030 | 0.035 
0.33 0.90 0.35 
ASTM A29/A29M; 1030 0.28 ~ 0.60 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G10300 0.34 0.90 
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牌 ”号 P S Cr Ni Mo Cu | 其 他 
标准 号 a C Mn Si 
统一 数字 代号 z 
0.27 ~ 0.50 ~ 0.10 ~ 
ISO 683/18 :1996 C30F4 0.035 | 0.035 
0.34 0.80 0.40 
表 3-36 35Mn 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
标准 号 ys C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
35Mn 0.32 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 — 0.25 = 
U21352 0.39 1.00 0.37 
vo. 05 
0.32 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 35T 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 | 0.30 |W0.20 
0.40 1.00 0.37 
Ti0. 03 
0.30 ~ 0.60 ~ 0.10 ~ 
JIS 63507-1 :2005 SWRCH33K 0.030 | 0.035 
0.36 0.90 0.35 
ASTM A29/ A29M: 1037 0.32~ 0.70~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G10370 0.38 1.00 
0.32 ~ 0.50 ~ 0.10 -~ 
ISO 683/18 :1995 C35E4 0.035 | 0.035 
0.39 0.80 0.40 
C35E 0.32 ~ 0.50 ~ 0.40 | 0.40 | 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0.40 | 0.030 | 0.035 
1.1181 0.39 0.80 0.63 
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表 3-37 40Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
n: 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
标准 号 a C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
40Mn 0.37 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 0.035 0.25 0.30 一 0.25 — 
U21402 0.44 1.00 0.37 
V0.05 
0.37 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 40r 0.035 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 | W0.20 
0.45 1.00 0.37 
Ti0. 03 
0.37 ~ 0.60 ~ 0.10 ~ 
JIS G3507-1 :2005 SWRCH40K 0. 035 0. 035 
0.43 0.90 0.35 
ASTM A29/A29M : 1039 0.39 ~ 0.70 ~ 
一 0. 040 0. 050 
2005 G10390 0.44 1.00 
0.37 ~ 0.50 ~ 0.10 ~ 
ISO 683/18 :1996 C40F4 0.035 0.035 
0.44 0.80 0.40 
C40E 0.37 ~ 0.50~ 0.40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0. 40 0. 030 0. 035 
1.1186 0.44 0.80 0.63 
R 3-38 45Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
标准 号 a E C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
45Mn 0.42 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 0.035 0.25 0.30 == 0.25 = 
U21452 0.50 1.00 0.37 
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牌号 P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
标准 号 se Yu C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
V0.05 
0.42 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 45T 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 | 0.30 |W0.20 
0.50 1.00 0.37 
Ti0. 03 
0.40 ~ 0.60 ~ 0.10 ~ 
JIS G3507-1 :2005 SWRCH43K 0.030 | 0.035 
0.46 0.90 0.35 
ASTM A29/ A29M: 1046 0.43 ~ 0.70 ~ 
= 0.040 | 0.050 
2005 G10460 0.50 1.00 
0.42 ~ 0.50 ~ 0.10 -~ 
ISO 683/18 :1996 C45F4 0.035 | 0.035 
0.50 0.80 0.40 
C45E 0.42 ~ 0.60 ~ 0.40 | 0.40 | 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0.40 | 0.030 | 0.035 
1.1191 0.50 0.90 0.63 
R 3-39 50Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
标准 号 二 C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
50Mn 0.48 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.30 n 0.25 — 
U21502 0.56 1.00 0.37 
v0.05 
0.48 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 50T 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 | 0.30 |W0.20 
0.56 1.00 0.37 a N 
1U. U3 
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牌 号 P S Cr Ni Mo Cu | 其 他 
标准 号 n S c Mn Si 
统一 数字 代号 < 
0.47 ~ 0.60 ~ 0.10 ~ 
JIS G3507-1 :2005 SWRCHSOK 0.030 | 0.050 
0.53 0.90 0.35 
ASTM A29/A29M : 1053 0.48 ~ 0.70 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G10530 0.55 1.00 
0.47 ~ 0.60 ~ 0.10 ~ 
ISO 683/18 :1996 C50EF4 0.035 | 0.035 
0.55 0.90 0.40 
C50E 0.47 ~ 0.60 ~ 0.40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0.40 0.030 | 0.035 
1. 1206 0.55 0.90 0.63 
表 3-40 60Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
标准 号 i SS ua C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
60Mn 0.57 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U21602 0.65 1.00 0.37 
0.57 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
TOCT 1050—1971 60r 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.65 1.00 0.37 
0.55 ~ 0.60 ~ 0.15 ~ 
JIS G4802 :2005 S60C-CSP 0.030 | 0.035 0.20 0.30 一 0.30 
0.65 0.90 0.35 
ASTM A29/A29M : 1561 0.55 ~ 0.75 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G15610 0.65 1.05 
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标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
m 准 号 TI C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
0.57 ~ 0.60 ~ 0.10 ~ 
ISO 683/18 : 1996 C60F4 0.035 | 0.035 
0.65 0.90 0.40 
C60E 0.57 ~ 0.60 ~ 0. 40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0. 40 0.030 | 0.035 
1.1221 0.65 0.90 0.63 
表 3-41 65Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
' a 牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
m 准 号 eo AQ È Mn S 
统一 数字 代号 < 
65Mn 0.62 ~ 0.90 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 0.035 | 0.035 0.25 0.30 — 0.25 
U21652 0.70 1.20 0.37 
0.62 ~ 0.90 ~ 0.17 ~ 
TOCT 1050—1971 65T 0.035 | 0.040 0.25 0.25 — 0.25 
0.70 1.20 0.37 
0.60 ~ 0.60 ~ 0.15 ~ 
JIS G4802 :2005 S65C-CSP 0.030 | 0.035 0.20 0.20 一 0.30 
0.70 0.90 0.35 
ASTM A29/A29M. 1566 0.60 ~ 0.85 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G15660 0.71 1.15 
0.57 ~ 0.60 ~ 0.10 ~ 
ISO 683/18 : 1996 C60F4 0.035 | 0.035 
0.65 0.90 0.40 
C60E 0.57 ~ 0.60 ~ 0. 40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 <0. 40 0.030 | 0.035 — 
1.1221 0.65 0.90 0.63 
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表 3-42 70Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 P S Ni Cu 
标准 号 RR C Mn Si 
一 数字 代号 < 
70Mn 0.67 ~ 0.17 ~ 
GB/T 699—1999 U21702 0.75 0.90 ~1.20 0.37 0. 035 .035 0.25 0.30 0.25 
0.67 ~ 0.90 ~ 0.17 ~ 
TOCT 1050—1971 70r 0.75 1.20 0.37 0. 035 . 040 0.25 0.25 0.25 
0.65 ~ 0.60 ~ 0. 15 ~ 
JIS G4802 .2005 S70C-CSP 0.75 0.90 0.35 0.030 035 0.20 0.20 0.30 
ASTM A29/A29M. 1572 0.65 ~ 1.00 ~ 
2005 G15720 0.76 1.30 Ua 050 
0.53 ~ 0.50 ~ 0.10 ~ 
ISO 8548-3 :1992 DC 0.88 1.20 0.35 0. 030 . 030 
A 
3.3 ” 低 合 金 高 强度 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 
低 合 金 高 强度 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 3-43 ~ 表 3-72。 
表 3-43 Q345A 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 P S CT Ni Mo Cu N B Als® 
标准 号 |， an C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 ú > 
GB/T 1591 Q345A 
<0. 20 | <0.50| <1.70| <0. 15 | <0. 07 | <0. 20 |0. 035 10.035|0.30 | 0.50 | 0.10 | 0.30 10.012 | 一 — 
—2008 L03451 
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牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B | AlsG 
标准 号 Sa C Si Mn V Nb Tr 
统一 数字 代号 < = 
TOCT 19281 0.15 ~ [0.40 ~ [1.15 ~ As 
17T1C > = 一 |0.035|0.040 0.30 | 0.30 | 一 |0.30 |0. 008 一 
一 1989 0.200 | 0.60 | 1.60 0.08 
JIS G3124: 0.15 ~ |0.80 ~ 
SEV245 <0.2 <0.10|<0.05| 一 10.03010.030| 一 | 一 0.35 10.40 | — | — | — 
2004 0.60 | 1.60 
ASTM A588 0.15 ~ [0.75 ~ [0.01 ~ 0.40 0.20 
Grade B <0. 20 = 一 10.04 10.05 | ~ 10.50 | 一 u — | — | — 
/A588 :2005 0.50 1.35 | 0.10 0.70 0.40 
ISO 4951-2 : 0.90 ~ |0.01 ~ | 0.005 Alt? 
E355CC | <0.18|<0.50 ~ | <0. 03 [0.035 [0.035 0.25 | 0.50 10.10 10.35 | 一 | 一 
2001 1.65 | 0.20 | 0.050 0. 020 
EN 10025-3 ; S355N 0.90 ~ Al 
<0. 20 | <0. 50 <0.12| <0.05 | <0. 05 [0.030 [0.025 | 0.30 | 0.50 | 0.10 | 0.55 |0.015| 一 
2004 1.0545 1.65 0.015 
© Als 指 钢 中 的 酸 溶 铝 含量 ,下 同 。 
© Alt 指 钢 中 总 铝 含量 ,下 同 。 
表 3-44 Q345B 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Als 
标准 号 |， ya C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q345B 
<0.20 | <0.50| <1.70| <0.15|<0.07 | <0.20 0.035|0.035 0.30 | 0.50 0.10 |0.30 0.02] — | 一 
—2008 103452 
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( 续 ) 
牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Als 
标准 号 | C Si Mn V Nb Ti 
Se 
统一 数字 代号 < = 
TOCT 19281 .15 ~ 0.40 ~ |1.15 ~ As 
17T1C = = 一 |0.035|0.040 0.30 | 0.30 | 一 |0.30 |0. 008 -= 
—1989 0.20 | 0.60 | 1.60 0.08 
JIS G3124: 0.15 ~ |0.80 ~ 
SEV245 <0.2 < 和 0.10|<0.05| 一 |10.03010.030| 一 | — 10.35 10.40 | 一 | 一 | 一 
2004 0.60 | 1.60 
ASTM A588 0.15 ~ |0.75 ~ [0.01 ~ 0.40 0.20 
Grade B <0. 20 = 一 10.04 10.05 | ~ 10.50 | 一 ~ E | = S 
/A588M :2005 0.50 | 1.35 | 0.10 0.70 0.40 
ISO 4951-2; 0.90 ~ 10.02 ~ | 0.005 Alt 
E355DD | <0. 18| <0. 50 ~ | <0. 03 [0.030 [0.030 | 0.30 | 0.50 0.10 10.35 | 一 | 一 
2001 1.65 | 0.10 |0.050 0. 020 
EN 10025-3; S355N 0.90 ~ Al 
<0. 20 | <0. 50 <0. 12 | <0. 05 | <0. 05 |0. 030 [0.025 | 0.30 | 0.50 0.10 | 0.55 0.015 一 
2004 1.0545 1.65 0.015 
R 3-45 Q345C 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
; 2 牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Als 
示 准 号 | yam G Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 345C 
Q <0. 20 | <0. 50 | <1.70 | <0. 15 | <0. 07 | <0. 20 |0. 030 [0.030 | 0.30 | 0.50 0.10 0.30 |0.012| 一 [0.015 
—2008 L03453 
TOCT 19281 0.12 ~ [0.30 ~ |1.20 ~ |0.07 ~ | 0.015 0.015| As 
14I2A@ X 一 |0.035|0.040 0.40 |0.30 | 一 0.230 ~ = 
—1989 0.18 | 0.60 | 1.60 | 0.12 | 0.025 0.025 | 0.08 
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牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Ajs 
标准 号 |, a C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
JIS G3124; 0.15 ~ |0.80 ~ 
SEV245 <0.2 <0.10|<0.05| 一 10.03010.030| — | — 10.35 10.40 | — | — | — 
2004 0.60 | 1.60 
ASTM A588 0.15 ~ [0.75 ~ |0.01 ~ 0.40 0.20 
Grade B <0.20 = 一 10.04 10.05 | ~ 10.50 | 一 ~ — |' a 
/A588M :2005 0.50 | 1.35 | 0.10 0.70 0.40 
ISO 4951-2; 0.90 ~ [0.01 ~ | 0. 005 Alt 
E355DD |<0.18|<0.50 ~ |<0.03 [0.030 [0.030 0.30 | 0.50 10.10 10.35 | 一 | 一 
2001 1.65 | 0.20 | 0.050 0.020 
EN 10025-3; S355N 0.90 ~ Al 
<0.20 | <0. 50 <0.12 | <0.05 | <0.05 [0.030 [0.025 | 0.30 | 0.50 | 0.10 | 0.55 0.015 一 
2004 1.0545 1.65 0.015 
K 3-46 Q345D 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Als 
标准 号 pe i as C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q345D 
<0.18 | <0.50| <1.70| <0.15 | <0.07 =0.20 0.030|0.025 0.30 | 0.50 0.10 |0.30 0.02] 一 0.015 
—2008 103454 
TOCT 19281 0.12 ~ [0.30 ~ |1.20 ~ |0.07 ~ 0.015 0.015] As 
14I2A@ ~ 一 |0.035|0.040 0.40 |0.30 | 一 10.30) ~ = 
— 1989 0.18 | 0.60 | 1.60 | 0.12 | 0.025 0.025 | 0.08 
JIS G3124: 0.15 ~ |0.80 ~ 
SEV245 <0.2 <0.10|<0.05| 一 10.03010.030| 一 | 一 10.30 10.40 | — | — | 一 
2004 0.60 | 1.60 
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( 续 ) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu N B Als 
标准 号 |, ama] G Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
ASTM A588 0.30 ~ [0.80 ~ [0.02 ~ 0.40 0.25 
Grade A | <0.19 — 一 10.04 10.05 | ~ 10.40 — ~ 一 | 一 | 一 
/A588M :2005 0.65 | 1.25 | 0.10 0.65 0.40 
ISO 4950-2 ; 0.9 ~ [0.02 ~ | 0.015 |0.02 ~ Alt 
E355E <0. 18 | <0. 50 ~ 0.025 [0.025 | 0.25 | 0.30 0.10 (0.35 | 一 | 一 
1995 (E) 1.6 | 0.10 |0.060 | 0.20 0. 020 
EN 10025-3 : S355N 0.90 ~ Al 
<0. 20 | <0. 50 <0. 12 | <0. 05 | <0. 05 |0. 030 [0.025 | 0.30 | 0.50 0.10 | 0.55 |0.015| 一 
2004 1.0545 1.65 0.015 
R 3-47 Q345E 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu N B Als 
奈 准 号 oy C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q345E 
<0. 18 =<0.50 <1.70| <0.15 <0.07| <0.20 0.025|0.020 0.30 | 0.50 | 0.10 | 0.30 |0.012| 一 |0.015 
—2008 103455 
TOCT 19281 0.12 ~ [0.30 ~ |1.20 ~ |0.07 ~ | 0.015 0.015 As 
14I2A@ ~ 一 |0.035|0.040 0.40 10.30 | 一 10.30| ~ 一 
一 1989 0.18 | 0.60 | 1.60 | 0.12 0.025 0.025 | 0.08 
JIS G3124: 0.15 ~ |0.80 ~ 
SEV245 <0.2 <0.10|<0.05| 一 10.03010.030| 一 | — 10.35 10.40 | 一 | 一 | 一 
2004 0.60 | 1.60 
ASTM A588 0.30 ~ |0.80 ~ |0.02 ~ 0. 40 0.25 
Grade A | <0.19 — 一 |0.04 10.05 | ~ — | 一 一 | 一 | 一 
/A588M :2005 0.65 | 1.25 | 0.10 0.65 0.40 
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( 续 ) 
牌 号 P S Cr | Ni | Mo Cu N B Als 
标准 时 [ux yama C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
EN 10025-3; S355NL 0.90 ~ Al 
<0. 18 | <0. 50 <0. 12 | <0. 05 | <0. 05 [0.025 [0.020 | 0.30 | 0.50 | 0.10 10.55 [0.015] 一 
2004 1.0546 1.65 0.02 
R 3-48 Q390A 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
n 牌 号 P S Cr | Ni | Mo Cu N B Als 
标准 号 | ， amal C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q390A 
=0.20| <0. 50 | <1.70| <0. 20 | <0. 07 | <0. 20 |0. 035 0.035| 0.30 | 0.50 | 0.10 0.30 10.015| — | 一 
—2008 L03901 
TOCT 19281 0.12 ~ [0.40 ~ |1.30 ~ [0.05 ~ As 
15T2C® 一 一 |0.03510.040| — | — | — 0.30 |0.008 — 
—1989 0.18 | 0.70 | 1.70 | 0.12 0.08 
JIS G3474: 
STKT540 |=<0.23|<0.55|<1.50| 一 = — |0.040 0.010| 0.40 
1995 
ASTM A633 Grade E 0.15 ~ |1.15 ~ [0.04 ~ |0.01 ~ 0.01 
<0.22 一 | 0.04 | 0.05 ~ 一 | 一 
/A633 :2001 K12202 0.50 | 1.50 | 0.11 | 0.05 0.03 
ISOZFDIS 
0. 10 ~ 1.10 ~ 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 Alt 
9328-2; P355GH <0. 60 <0. 02 | <0. 04 | <0. 03 |0. 025 0.010 S S 
0.22 1.70 0. 020 
2011 (E) 0. 70 
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表 3-49 Q390B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 P S Cr | N Mo locualN B | Als 
标准 号 | n C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q390B 
<0.20| <0.50 <1.70 <0.20 <0.07 <0.20 0.035|0.035s 0.30 | 0.50 | 0.10 |0.30 0.05 — | 一 
一 2008 103902 
TOCT 19281 0.12~ [0.40 ~ 1.30 ~ 10.05 ~ As 
15T2C0 =- 一 |0.035|0.040| 一 | — | — |0.30 l0. 008 — 
—1989 0.18 | 0.70 1.70 | 0.12 0.08 
JIS G3474; 
STKT540 “| <0.23 | <0.55 <1.50| 一 = — |0.040|0.010 0.40 
1995 
ASTM A633 Grade E 0.15 ~ |1.15~ |0.04 ~ [0.01 ~ 0.01 
<0.22 一 |0.04 | 0.05 | '| = 
/A633M:2001| K12202 0.50 | 1.50 | 0.11 | 0.05 0.03 
ISO/FDIS 
° Š 0.10 ~ 1.10 ~ Alt 
93282. P355GH <0.60 <0.02| <0. 04| <0. 03 10.025|0.010| 0.30 | 0.30 | 0.08 | 0.30 二 
2011( E) 0.22 1.70 =n 0.020 
R 3-50 Q390C 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
aa 牌 号 P S Cr | N Mo |CG | N B | Als 
m 准 号 pe a i Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q390C 
<0.20| <0.50 <1.70 | <0.20 | <0.07 | <0.20 0.030|0.020| 0.30 |0.50 0.10 10.30 10.015| 一 0.015 
一 2008 103903 
TOCT 19281 0.12 ~ |0.40 ~ 1.30 ~ 10.05 ~ As 
15T2C® = 一 |0.035|0.040| — | — | — |0.30 |0.008 = 
—1989 0.18 | 0.70 1.70 | 0.12 0.08 
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( 续 ) 
牌 号 卫 Š Cr Ni Mo Cu N B Als 
标准 号 | ,iu| C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < 加 
JIS G3475; 
STKT540 |=<0.23|<0.55|<1.50| 一 = 一 |0.040 0.010| 0.40 
1995 
ASTM A633 Grade E 0.15 ~ [1.15 ~ [0.04 ~ |0.01 ~ 0.01 
<0.22 一 [0.04 | 0.05 se | = 
/ A633 :2001 K12202 0.50 | 1.50 | 0.11 | 0.05 0.03 
ISOZFDIS 0.10 1.10 -~ Alt 
9328-2; P355GH ~ | <0.60 <0. 02| <0. 04| <0. 03 0.025 0.010 | 0.30 | 0-30 | 0.08 | 0.30 | 一 | 一 
2011 (E) 0. 22 1.70 T 0. 020 
R 3-51 Q390D 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr | Ni |Mo CG | N B | Als 
标准 号 | ， amal C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < > 
GB/T 1591 Q390D 
=0.20| <0.50| <1.70| <0. 20 | <0. 07 | <0. 20 |0. 030 0.025| 0.30 | 0.50 |0.10 10.30 |0.015| 一 |0.015 
—2008 L03904 
TOCT 19281 0.12 ~ |0.40~ |1.30 ~ |0.05 ~ As 
15I2C@ _ — |0.03510.040| 一 | — | — 0.30 |0.008 = 
—1989 0.18 | 0.70 | 1.70 | 0.12 0.08 
JIS G3474: 
STKT540 |=<0.23|<0.55|<1.50| 一 一 一 |0.040 0.010| 0.40 


1995 
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( 续 ) 
ee 牌 号 P S Cr | N Mo | Ca | N B | Als 
m 准 = a C Si Mn V Nb Ty 

统一 数字 代号 < = 
ASTM A633 Grade E 0.15 ~ |1.15 ~ [0.04 ~ [0.01 ~ 0.01 
<0.22 一 [0.04 | 0.05 = | == |= 
ZA633M:2001 — K12202 0.50 | 1.50 | 0.11 | 0.05 0.03 
ISO/FDIS 0.10 1.10~ Alt 
93282; P355GH ~ |=o.60 <0. 02 |<0.040 <0. 03 0.025 0.010 9.30 0.30 0.08 | 0.30 | 一 | 一 
2011(E) 0.22 1.70 T 0.020 
R 3-52 Q390E 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr | N M | Ca | N B U| Ajs 
标准 号 |, an C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 Fa > 
GB/T 1591 Q390E 
=0.20| <0.50 <1.70 | <0. 20 | <0. 07 | <0. 20 0.025 0.020 0.30 | 0.50 | 0.10 0.30 |0.015| 一 |0.015 
一 2008 103905 
TOCT 19281 0.12 ~ [0.40 ~ 1.30 ~ 10.05 ~ As 
15T2C® 一 一 |0.03510.040| — | — | — 10.30 |0.008 = 
—1989 0.18 | 0.70 | 1.70 | 0.12 0.08 
JIS G3474: 
STKT540 |<0.23|<0.55 <1.50| 一 = 一 |0.04010.010| 0.40 
1995 
0.01 
ASTM A633 Grade E 0.15 ~ [1.15 ~ [0.04 ~ 10.01 ~ 
<0.22 一 [0.04 | 0.05 z ilS 
/A633M:2001|  K12202 0.50 | 1.50 | 0.11 | 0.05 Ta 
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F 3-53 Q420A 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu N B Als 
mE 号 en a C Si Mn V Nb Ti 

统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q420A 
<0.20| <0.50| <1.70| <0.20| <0.07| <0. 20 [0.035 0.035| 0.30 | 0.80 | 0.20 0.30 0.05 — | 一 
—2008 104201 
0.015 
TOCT 19281 0.14 ~ [0.30 ~ |1.30 ~ [0.08 ~ As 
16I2A@ — 一 |0.03510.04010.40 10.30 | — 10.30] ~ = 
—1989 0.20 | 0.60 1.70 | 0.14 0.08 
0.025 
0.15 
JIS G3124: 0.15 ~ 0.80 ~ 
SEV345 | <0.19 <0.10|<0.05| 一 |0.03010.030| — | 一 = |0.70 | 一 | — | — 
2004 0.60 | 1.60 
0.50 
ASTM A1011| HSLAS 钢 
= = = Al 
/A1011M: Grade 65 |<0.26| 一 |<1.50 0.04 | 0.04 [0.15 0.20 | 0.06 10.20] 一 | 一 
0.005 | 0.005 | 0.005 0.015 
2005a (450)1 级 
ISO/FDIS P 0.45 
9328-2; 19MnMo 4-5 | <0.25| <0.40 130 <0. 03 | <0. 02 | <0.03|0.025 0.025|0.30 10.40 | ~ 10.40 1 一 1 一 | 一 
2011(E) I 0.60 
EN 10025-3; S420M Al 
<0.18| <0.55| <1.80|<0.14|<0.06| — |10.03510.03010.35 0.85 0.23 | 0.60 |0.027| 一 
2004 1. 8825 0.015 





















































weg 


IH Eg eh 


= 


= 


Ha bB k: 


Oni 


- TOT 























表 3-54 Q420B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu N B Als 
mE 号 en (a C Si Mn V Nb Ti 

统一 数字 代号 < => 
GB/T 1591 Q420B 
<0.20| <0.50| <1.70| <0.20| <0.07| <0. 20 [0.035 0.035| 0.30 | 0.80 | 0.20 0.30 |0.015| — | 一 
—2008 L04202 
0.015 
TOCT 19281 0.14 ~ [0.30 ~ |1.30 ~ [0.08 ~ As 
16I2A@ — 一 |0.03510.04010.40 10.30 | — 10.30] ~ = 
—1989 0.20 | 0.60 1.70 | 0.14 0.08 
0.025 
0.15 
JIS G3124: 0.15 ~ [0.80 ~ 
SEV345 |<0.19 <0.10|<0.05| 一 |0.03010.030| — | 一 ~ |10.701 一 | 一 | 一 
2004 0.60 | 1.60 
0.30 
ASTM A1011| HSLAS 钢 
= = = 
/A1011M: Grade 65 |<0.26| 一 |<1.50 0.04 | 0.04 [0.15 10.20 | 0.06 10.20] 一 | 一 | 一 
0.005 | 0.005 | 0.005 
2005a (450)1 级 
ISO/FDIS o 0.45 
9328-2; 19MnMo 4-5 | <0. 25 | <0. 40 a <0. 03 | <0. 02 | <0. 03 |0. 025 10.025 | 0.30 10.40 | ~ 10.401 — | — | — 
2011 (E) E 0. 60 
EN 10025-3 : S420M Al 
<0.18| <0.55| <1.80| <0. 14 | <0. 06 | <0. 06 [0.035 0.030 | 0.35 | 0.85 | 0.23 | 0.60 |0.027| 一 
2004 1. 8825 0.015 
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表 3-SS Q420C 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu N B Als 
mE 号 en RASTR C Si Mn V Nb Ti 

统一 数字 代号 < => 
GB/T 1591 Q420C 
<0.20| <0.50| <1.70 | <0. 20 | <0.07| <0. 20 [0.030 0.030| 0.30 | 0.80 | 0.20 0.30 0.015| 一 |0.015 
—2008 104203 
0.015 
TOCT 19281 0.14 ~ [0.30 ~ |1.30 ~ [0.08 ~ As 
16I2A@ — 一 |0.03510.04010.40 10.30 | — 10.30] ~ -= 
—1989 0.20 | 0.60 | 1.70 | 0.14 0.08 
0.025 
0.15 
JIS 63124; 0.15 ~ [0.80 ~ 
SEV345 |<0.19 <0.10| 一 一 |0.03010.030| 一 | 一 ~ |10.701 一 | 一 | 一 
2004 0.60 | 1.60 
0.50 
ASTM A1011| HSLAS 钢 
= = = 
/A1011M: Grade 65 |<0.26| 一 |<1.50 0.04 | 0.04 [0.15 10.20 | 0.06 10.20] — | 一 | 一 
0.005 | 0.005 | 0.005 
2005a (450)1 级 
ISO/FDIS o 0.45 
9328-2; 19MnMo 4-5 | <0. 25 | <0. 40 a <0. 03 | <0. 02 | <0. 03 |0. 025 10.025 | 0.30 (0.401 ~ 10.401 — | — | — 
2011 (E) E 0. 60 
EN 10025-3: S420N 1.00 ~ Al 
<0.20| <0.60 <0. 05 | <0. 05 | <0. 05 |0. 030 [0.025 | 0.30 | 0.80 | 0.10 | 0.55 0.025] 一 
2004 1. 8902 1.70 0.015 





















































weg 


出 性 4 中 


= 


= 


Ha bB 1 


Oni 


{r Ake 1 


* COT : 























R 3-56 Q420D 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu N B Als 
mE 号 en a C Si Mn V Nb Ti 

统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q420D 
<0.20| <0.50| <1.70 | <0. 20 | <0.07| <0. 20 [0.030 0.025| 0.30 | 0.80 | 0.20 0.30 0.015| 一 |0.015 
—2008 L04204 
0.015 
TOCT 19281 0.14 ~ [0.30 ~ |1.30 ~ [0.08 ~ As 
16I2A@ — 一 |0.03510.04010.40 10.30 | — 10.30] ~ = 
—1989 0.20 | 0.60 1.70 | 0.14 0.08 
0.025 
0.15 
JIS G3124: 0.15 ~ [0.80 ~ 
SEV345 |<0.19 <0.10|<0.05| 一 |0.03010.030| — | 一 ~ |10.701 一 | 一 | 一 
2004 0.60 | 1.60 
0.50 
ASTM A1011| HSLAS 钢 
= = = 
/A1011M: Grade 65 |<0.26| 一 |<1.50 0.04 | 0.04 [0.15 10.20 | 0.06 10.20] 一 | 一 | 一 
0.005 | 0.005 | 0.005 
2005a (450)1 级 
ISO/FDIS o 0.45 
9328-2; 19MnMo 4-5 | <0. 25 | <0. 40 a <0. 03 | <0. 02 | <0. 03 |0. 025 10.025 | 0.30 10.40 | ~ 10.401 1 一 | — | — 
2011 (E) E 0. 60 
EN 10025-3: S420N 1.00 ~ Al 
<0.20| <0.60 <0. 20 | <0. 05 | <0. 05 |0. 030 [0.025 | 0.30 | 0.80 | 0.10 | 0.55 0.025] 一 
2004 1. 8902 1.70 0.015 
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表 3-57 Q420E 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
牌 号 卫 S Cr Ni Mo Cu N B Als 
标准 号 | amna] C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < z 
GB/T 1591 Q420E 
=0.20| <0.50| <1.70| <0. 20 | <0. 07 | <0. 20 0.025 0.020| 0.30 | 0.80 | 0.20 0.30 |0.015| — |0.015 
—2008 104205 
TOCT 19281 0.14 ~ [0.30 ~ |1.30 ~ |0. 08 ~ 0.015| As 
16r2A® zZ — |0.03510.040|0.40 10.30 | 一 10.30] ~ = 
一 1989 0.20 | 0.60 | 1.70 | 0.14 0.025 | 0. 08 
JIS 63124; .15 ~ [0.80 ~ 0.15 
SEV345 <0.19 <0.10|<0.05| — |10.03010.030| 一 | 一 ~ 10.70|1 一 | 一 | 一 
2004 0.60 | 1.60 0.50 
ASTM A1011 2 HSLAS 钢 
= = = 
/A1011M: Grade 65 |=<0.26| 一 |<1.50 0.04 | 0.04 |0.15 10.20 |10.06 10.20| 一 | 一 | 一 
0.005 | 0.005 | 0.005 
2005a (450)1 级 
EN 10025-3; S420NL 1.00 ~ Al 
<0. 20 | <0. 60 <0. 20 | <0. 05 | <0. 05 0.025 [0.020 | 0.30 | 0.80 | 0.16 | 0.55 [0.025] 一 
2004 1. 8912 1.70 0.02 
R 3-58 Q460C 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr | Mo | Ni | Cu N B Als 
标准 号 ee C Si Mn N Nb T 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q460C 
<0. 18 | <0. 60 | <1. 80 | <0. 20 | <0. 11 | <0. 20 0.030 (0.030 | 0.30 | 0.20 | 0.80 | 0.55 |0. 015 10. 004 |0. 015 
—2008 104603 
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( 续 ) 
牌 号 卫 Š Cr Mo N Cu N Als 
标准 号 | amal C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
IOCT 19281 .14 ~ |0.30 ~ |1.30 ~ |0.08 ~ 0.015 As 
16r2A® = 一 |0.03510.040|0.40 | 一 [0.30 0.30 | ~ = 
—1989 0.20 | 0.60 | 1.70 | 0.14 0.025 | 0. 08 
ASTM A1011 | HSLAS 钢 
之 = = 
/A1011M: Grade 70 |=<0.26| 一 |<1.50 0.04 0.04 [0.15 10.10 [0.20 10.20] 一 | 一 | 一 
0.005 | 0.005 | 0.005 
2005a (480)1 级 
ISO 4950-3 : 0.7 ~ < Zr 
E460E <0.25 | <0. 55 <0. 10 <0.20 0.030 0.030| 2 1 p 1.5 |0. 020 |0. 005 
1995 (E) 1.7 0.060 <0.15 
EN 10025-3 ; S460N 1.00 ~ | <0. 20 | <0. 05 | <0. 05 Al 
<0. 20 | <0. 60 0. 030 0.025 0.30 一 |0.55 |0.025| 一 
2004 1. 8901 1.70 <0.22 0.02 
表 3-59 Q460D 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 了 Š Cr Mo Ni Cu N B Als 
水准 号 a C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q460D 
<0. 18 | <0.60| <1.80| <0. 12| <0. 11 | <0. 20 |0. 030 0.025| 0.30 | 0.20 | 0.80 | 0.55 |0.015 0.004 |0. 015 
—2008 L04604 
TOCT 19281 0.14 ~ [0.30 ~ |1.30 ~ |0. 08 ~ 0.015| As 
16r2A® = 一 |0.03510.040|0.40 | 一 [0.30 0.30 | ~ = 
—1989 0.20 | 0.60 | 1.70 | 0.14 0.025 | 0. 08 
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牌 号 P 5 Cr Mo Ni Cu N B Als 
标准 号 a eama] E Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
ASTM A1011| HSLAS 钢 
之 之 之 
/A1011M: Grade 70 |=<0.26| 一 |<1.50 0.04 | 0.04 0.15 0.16 0.20 10.20] — — | — 
0.005 0.005 | 0.005 
2005a (480)1 级 
ISO 49503: 0.7 ~ = Zr 
E460E <0.25 | <0. 55 <0. 10 <0. 20 0.030|0.030 2 1 2 1.5 |0. 020 |0. 005 
1995 (E) 1.7 0.060 <0. 15 
EN 10025-3; S460N 1.00 ~ | 50.20 | <0. 05 | <0. 05 Al 
<0. 20 | <0. 60 0. 030 [0.025 0.30 一 |0.55 |0.025| 一 
2004 1. 8901 1.70 <0.22 0.015 
表 3-60 Q460E 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 卫 S Cr Mo Ni Cu N B Als 
标准 号 a gamal Ü Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 =< = 





GB/T 1591 Q460E 
<0. 18 | <0. 60 | £1.80 | <0. 12 | <0. 11 | <0. 20 |0. 025 |0. 020 | 0.30 | 0.20 | 0.80 | 0.55 |0. 015 |0. 004 |0. 015 





—2008 L04605 
TOCT 19281 0.14 ~ [0.30 ~ |1.30 ~ |0. 08 ~ 0.015| As 
16I2A@ 一 一 |0.035|0.040 0.40. 一 10.30 10.30 | ~ 一 
一 1989 0.20 | 0.60 | 1.70 | 0.14 0.025 | 0.08 





ASTM A1011| HSLAS 钢 
/A1011M: Grade 70 | 大 0.26| 一 |<1.50 0.04 10.04 0.15 0.16 0.20 10.20| 一 | 一 | 一 
0.005 | 0.005 0.005 
2005a (480)1 级 





















































weg 


4 H Eg eh 


LEIE 


` LOT: 

































































( 续 ) 
标准 号 牌 号 了 Š Cr Mo Ni Cu N Als 
m 准 号 A Sm snn: Ü Si Mn V Nb Ti 

统一 数字 代号 < = 
ISO 4950-3 ; 0.7 ~ = Zr 
E460E <0.25 | <0.55 <0. 10 <0.20 0.030|0.030 2 1 2 1.5 10. 020 |0. 005 
1995 (E) 1.7 0.060 <0.15 
EN 10025-3; S460NL 1.00 ~ | 50.20 | £0.05 | <0. 05 Al 
<0.20 | <0. 60 0.025 |0. 020 0.30 一 |0.55 |0.025| 一 
2004 1. 8903 1.70 <0.22 0.015 
K 3-61 Q500C 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Ns 牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Als 
m 准 号 2 C Si Mn V Nb 1 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q500C 
<0.18 | <0.60| <1.80| <0. 12| <0. 11 | <0.20 /0.030 |0. 030 | 0.60 | 0.80 | 0.20 | 0.55 [0.015 |0. 004 0.015 
—2008 105013 
ASTM A656 0002 0.005 
/A656M: Type7 <0.18|<0.60| 51.65) ~ Š —  |0.025 |0. 030 0.020) 一 | 一 
2003 9115 0.10 
ISO/FDIS 1.15 0.45 
9328-2; 19MnMo6-5 | <0.25|<0.40| ~ [<0.02|<0.02]<0.03 |0. 0250. 025| 0.30 |0.40| ~ |0 40. — | — | — 
2011 (E) 1.50 0. 60 
EN 10025-6; S500Q Zr 
<0.20 | <0.80| <1.70| <0. 12| <0.06 | <0.05 0.025|0.015 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 10.015 [0.0050 
2004 1. 8924 <0.15 
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F 3-62 Q500D 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 


























牌 号 P S Cr | N | Mo|CG | N B | Als 
标准 号 |, ¿asal G Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < => 
GB/T 1591 Q500D 
和 0.18 | 大 0.60 =1.80|<0.12 <0.11 | 大 0.20 0.030|0.025 | 0.60 | 0.80 0.20 | 0.55 0.015 |0.004 0.015 
一 2008 105014 
ASTM A656 0 005 | 0.005 
/A656M: Type7 <0.18|<0.60|<1.65|) ~ u — |0.025|0.030 0.020| — | 一 
2003 0.15 | oa10 
ISO/FDIS 1.15 0.45 
9328-2; 19MnMo6-5 |<0.25 50.40) ~ |<0.02|<0.02 <0.03|0.025|0.025 0.30 10.40 | ~ |0.401 一 | 一 | 一 
2011 (E) 1. 50 0. 60 
EN 10025-6: S500Q Zr 
<0.20 | <0.80| <1.70| <0.12| <0.06 | <0.05 (0.025 [0.015] 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 0.015 [0.0050 
2004 1. 8924 <0.15 
R 3-63 Q500E 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ps 牌 号 P S Cr |N Mo|CG | N B | Als 
m 准 号 a C Si Mn V Nb T 
统一 数字 代号 < = 





GB/T 1591 Q500E 
<0.18 | £0.60 | £1.80 | <0. 12| <0. 11| <0.20 0.025 |0. 020| 0.60 | 0.80 | 0.20 | 0.55 (0.015 |0. 004 0.015 








一 2008 105015 
ASTM A656 0.005 0.005 
ZA656M: Type7 <0.18 | <0.60 | <1.65 ~ ~ — [0.025 |0. 030 0.020| 一 = 
0.15 


















































2003 0.10 
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牌号 P S Cr | Ni | Mo | Cu | N B | Als 
标准 号 |, ama] G Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < > 
ISO/FDIS 1.15 0.45 
9328-2; 19MnMo6-5 | <0.25|<0.40| ~ [<0.02|<0.02|<0.03|0.025 0.025] 0.30 10.40 | ~ 10.40 一 | 一 | 一 
2011(E) 1.50 0.60 
EN 10025-6; S500Q Zr 
<0.20 <0.80 | <1.70| <0. 12 | £0.06 | <0. 05 (0.025 [0.015 | 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 10.015 [0.0050 
2004 1. 8924 <0.15 
R 3-64 Q550C 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr | Ni | Mo | Cu | N B | Als 
标准 号 | ama) C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < > 
GB/T 1591 Q550C 


=0.18 | <0. 60 <2.00 | <0. 12 | <0. 11 =0.20 0.030|0.030 1.00 | 0.80 0.30 | 0.80 0.01510.004 0.015 
一 2008 105513 





ASTM A1011 | HSLAS-F 钢 








/A1011M: Grade 80 |<0.15| 一 | s=1.65[>0.005>0.005>0.0050.020|0.025 0.15 | 0.20 | 0.16 |0.20| 一 | 一 | 一 
2005a (550) 
ISO 4950-3 : 0. 10 Zr 
E550E <0.20| ~ <1.7 | <0.10 <0.060| <0. 20 |0. 030 |0. 030| 2 2 1 1.5 |0. 020 |0. 005 
1995 (E) 0.80 <0.15 
EN 10025-6: S550Q Zr 


<0.20 | <0. 80 | £1.70 | <0. 12| <0.06 | <0.05 0.025|0.015 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 0.015 |0. 0050 
2004 1. 8904 <0. 15 
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K 3-65 Q550D 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Als 
标准 号 |, ama] G Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 = = 
GB/T 1591 Q550D 
<0.18 <0.60| <2.00 | <0.12 =0.11 | <0.20 0.030|0.025 1.00 | 0.80 0.30 |0.80 0.015|0.004 0.015 
—2008 105514 
ASTM A1011 | HSLAS-F 钢 
/A1011M: Grade 80 |<0.15| 一 |<1.65|=0.005=>0.005=>=0.0050.020|0.025 0.15 | 0.20 | 0.16 10.20 | — | — | 一 
2005a (550) 
ISO 4950-3 ; 0.10 m 
E550E <0.20| ~ <1.7 | <0. 10 <0. 060| <0. 20 |0. 030 |0. 030| 2 2 1 1.5 |0. 020 (0. 005 
1995( E) 0.80 <0.15 
EN 10025-6: S550Q Zr 
<0.20 =<0.80 <1.70|<0.12| <0.06 | <0.0510.025|0.015 | 1.50 | 2.0 0.70 | 0.50 |0.015 |0.0050 
2004 1. 8904 <0.15 
R 3-66 Q550E 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
eat 牌 号 P S Cr N | Mo | Cu N B Als 
m 准 号 a C Si Mn V Nb T 
统一 数字 代号 = = 
GB/T 1591 Q550E 
<0. 18 | <0.60 | <2.00| <0.12| <0. 11| <0. 20 10.025 |0.020 | 1.00 | 0.80 | 0.30 | 0.80 |0. 015 |0. 004 0.015 
—2008 105515 
ASTM A1011 | HSLAS-F 钢 
/A1011M: Grade 80 |<0.15| 一 |<1.65 =0.005=0.005=0.005/0.020|0.025|10.15 | 0.20 | 0.16 10.20 | — | — | — 
2003 (550) 
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标准 号 牌 号 P Š Cr Ni Mo Cu N Als 
m 准 号 A Sm snn: Ü Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
ISO 4950-3 : 0. 10 Zr 
E550E <0.20| ~ <1.7 | <0. 10 |<0.060| <0. 20 |0. 030 |0. 030| 2 2 1 1.5 10. 020 |0. 005 
1995( E) 0.80 <0. 15 
EN 10025-6: S5500 Zr 
<0.20 | <0.80| <1.70 | <0. 12| <0.06 | <0.05 (0.025 [0.015] 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 0.015 [0.0050 
2004 1. 8904 <0.15 
R 3-67 Q620C 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
e 牌 号 P S Cr | Ni | Mo | Cu N B Als 
m 准 号 E EN C Si Mn V Nb T 
统一 数字 代号 < = 





GB/T 1591 Q620C 
<0.18 <0.60| <2.00 <0.12 <0.11| <0.20 0.030|0.030 1.00 | 0.80 0.30 | 0.80 |0.015 |0.004 0.015 











一 2008 106213 
ASTM A514 
0.12~ |0.20~ 0.45 ~ 0.85 | 1.20 | 0.45 0.001 
ZAS14M: P 级 ,150mm = S 一 |10.035 10.035| ~ ~ ~ = == ~ = 
0.21 | 0.35 | 0.70 1.20 | 1.50 0.60 0. 005 
2000 
0. 015 
ISO 2504-8 : 0.10 
P620Q <0.20 ~ <1.70| <0. 10 | <0. 06 | <0. 20 |0. 025 |0. 025| 2.00 | 2.00 | 1.00 | 1.50 |0. 020 |0.005| Zr 
1985 0. 80 
<0. 15 
EN 10025-6.: 5620Q 1.00 ~ Zr 
<0.20 | <0. 80 <0. 12| <0.06 | <0.05 0.025 10.015 | 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 0.015 [0.0050 


2006 1. 8914 1.70 <0.15 
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表 3-68 Q620D 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Als 
标准 号 |, ,iu| G Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q620D 
<0.18 | <0.60| <2.00| <0. 12| <0. 11 | <0. 20 [0.030 0.025 1.00 | 0.80 | 0.30 | 0.80 [0.015 |0. 004 0.015 
—2008 106214 
ASTM A514 
S 0.12 ~ 10.20 ~ 10.45 ~ 0.85 | 1.20 | 0.45 0. 001 
/A514M: | P%,150mm — — 一 |0.03510.035| ~ ~ ~ 一 | 一 ~ — 
0.21 | 0.35 | 0.70 1.20 1.50 | 0.60 0. 005 
2000 
0. 015 
ISO 2604-8 : 0.10 
iögs P620QL |<0.20 ~ |<1.70|<0.10|<0.05 | <0. 20 |0. 025 [0.025 | 2.00 | 2.00 | 1.00 | 1.50 [0.020 |0.005| Zr 
0. 80 
<0. 15 
EN 10025-6; S620Q 1.00 ~ Zr 
<0. 20 | <0. 80 <0.12| <0. 06 | <0. 05 [0.025 10.015| 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 |0.015 10.0050| = 
2004 1. 8914 1.70 0.015 
R 3-69 Q620E 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni | Mo | Cu N B Als 
标准 号 Zea G Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < > 
GB/T 1591 Q620E 
<0.18 | <0.60| <2.00| 大 0.12 | 大 0.11 | <0. 20 [0.025 0.020 1.00 | 0.80 | 0.30 | 0.80 0.015|0.004 0.015 
一 2008 106215 
aM 0.12 ~ 10.20 ~ 10.45 ~ 0.80 | 1.20 | 0.45 0. 001 
/A514M: | P%,150mm — — 一 |0.03510.035| ~ ~ ~ 一 | 一 ~ — 
OO) 0.21 | 0.35 | 0.70 1.25 | 1.50 | 0.60 0. 005 
























































x £ # 


IH Eg eh 


” 


= 


Ha bB 1 


ui 


“ EIT-: 
















































































( 续 ) 
牌 k=: P 3 Cr Ni Mo Cu N B Als 
标准 号 ENE Ü Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
0.015 
ISO 2604-8 : 0.10 
P620QL <0.20 ~ <1.70| <0. 10| <0. 06 | <0. 20 |0. 025 |0. 025 | 2.00 | 2.00 | 1.00 | 1.50 |0. 020 |0. 005| Zr 
1985 0. 80 
<0. 15 
EN 10025-6; S620Q 1.00 ~ Zr 
<0.20 | <0. 80 <0.12| <0.06 | <0.05|0.025 0.015 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 0.015100% | = 
2004 1. 8914 1.70 0.15 
R 3-70 Q690C 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 卫 Š Cr Ni Mo Cu N B Als 
PA 5 |a aparea G Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < = 
GB/T 1591 Q690C 
<0.18 | <0.60 | <2.00| <0.12 <0.11| <0.20|0.030 0.030 1.00 | 0.80 0.30 | 0.80 10.015 |0. 004 0.015 
—2008 106913 
ASTM A514 
0.14~ 0.15 ~ 0.95 ~ 0.03 ~ 1.00 | 1.20 0.40 
/A514M: Q 级 ,65mm = 一 |0.035 10.035| ~ ~ ~ 
0.21 | 0.35 1.30 | 0.08 1.50 1.50 0.60 
2000 
ISO 4950-3 : 0.10 Zr 
E690E <0.20 ~ <1.7 | <0.10| <0.06 | <0. 20 |0. 030 0.030. 2 2 1 1.5 [0.025 |0. 005 
1995 (E) 0. 80 <0. 15 
EN 10025-6; S690Q Zr 
<0.20 <0.80 <1.70 <0. 12| <0.06 | <0.05|0.025 0.015 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 0.015100% = 
2004 1. 8931 0.15 
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表 3-71 Q690D 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Pa 牌 a P| S CG |N M |CG N |B |As 
未 准 号 s sn: C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 <= > 
GB/T 1591 Q690D 
s TD6914 |50 18 | 50.60 <2.00 | <0. 12| <0. 11 | <0. 20 |0. 030 [0.025 | 1.00 | 0.80 | 0.30 | 0.80 |0. 015 [0.004 0.015 
1.00 | 1.20 | 0.40 
ASTM A514 .14 ~ [0.15 ~ |0.95 ~ 0.03 ~ 
2 p = S "n š 
/AS14M:2000| Q 级 ,65mm | 0.21 | 0.35 | 1.30 | 0.08 1 s m P a. 
3. 0.10 Zr 
[S0 4950-3: E690E “|<0.20| ~ |=1.7 |<0.10|<0.06| <0. 20 |0. 030 |0. 030| 2 2 1 | 1.5 [0.020 [0.005 
1995 < 
0.80 <0. 15 
EN 10025-6:|  S690Q Zr 
<0.20| <0.80| <1.70| <0. 12| £0.06 | £0.05 0.025 [0.015 | 1.50 | 2.0 | 0.70 | 0.50 [0.015 | 0.0050 _ 
2004 1. 8931 <0. 15 
R 3-72 Q690E 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 ” 号 P |s Jc |N M |CG N |B |As 
PR E |. ,nu| C Si Mn V Nb Ti 
统一 数字 代号 < > 
GB/T 1591 Q690E 
Lok 106915 0.18 | 50.60 <2.00| <0. 12| <0. 11 | <0. 20 |0. 025 [0.020 | 1.00 | 0.80 | 0.30 | 0.80 |0. 015 [0.004 0.015 
1.00 | 1.20 | 0.40 
ASTM A514 .14 ~ [0.15 ~ [0.95 ~ |0.03 ~ 
2 =. = <š 5 š 
/ASI4M:2000| 9 ?265mm | 0.21 | 0.35 | 1.30 | 0.08 Wd na a 
3; 0.10 去 
105593: E690E “|<0.20| ~ |=1.7 |<0.10|<0.06| <0. 20 0.030|0.030 2 2 1 | 1.5 |0.020|0.005 
1995 < 
0.80 <0.15 
EN 10025-6:| S690Q Zr 
<0.20| <0.80| <1.70| <0.12| <0.06| <0.05 0.025|0.015 | 1.50 | 2.0 0.70 |0.50 [0.015 | 0.0050 |_ 
2004 1. 8931 0.15 
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3.4 ”合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 3-73 ~ 表 3-149。 其 中 ， 
表 3-73 ~ 表 3-78 为 锰 合 金 结 构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; R 3-79 为 
锰 钒 合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 3-80 ~ 表 3-82 WERE 
金 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 3-83 ~ 表 3-85 为 硅 锰 钼 钒 合金 
结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ， 表 3-86 ~ 表 3-88 为 硼 合金 结构 钢 牌 
号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 3-89 、 表 3-90 为 锰 硼 合金 结构 钢 牌号 和 化 
学 成 分 对 照 ; 表 3-91 为 锰 钼 硼 合 金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ; 
表 3-92 ~ 表 3-94 为 锰 钒 融 合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ; K 3- 
95 、 表 3-96 为 镭 钛 硼 合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ， 表 3-97 ~ 
K 3-104 为 铬 合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 3-105 为 铬 硅 合 
金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 3-106 ~ R 3-112 为 铬 钼 合金 结 
构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ， 表 3-113 ~ K 3-117 为 铬 钼 钒 合金 结构 
钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ， 表 3-118 为 馈 钥 铝 合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 
成 分 对 照 ; 表 3-119 、 表 3-120 为 铬 钒 合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 
对 照 ; 表 3-121 ~ 表 3-123 为 馈 鳃 合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ; 
表 3-124 ~ R 3-128 为 铬 锰 硅 合金 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; R 
3-129 、 表 3-130 为 铬 锰 钼 合金 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 3- 
131、 表 3-132 为 铬 锰 钛 合金 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 ; K 3-133 
~ 表 3-143 为 铬 镍 合金 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; R 3-144, K 
3-145 为 铬 镍 钼 合金 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; R 3-146 H i ER 
锰 钥 合金 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 3-147 为 铬 镍 钼 钒 合金 结 
构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 3-148 、 表 3-149 为 铬 镍 钨 合金 结构 
钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 。 
























































表 3-73 20Mn2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
标 准 号 C Mn Si 
统一 数字 代号 ü 
GB/T 3077—1999 20Mn 0.17- 1.40- 0.17- |005 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 | 0.30 = 
Ü A00202 0.24 | 1.80 | 0.37 ; I I : : i 
0.17 ~ |0.70~ |0.17 ooa 
TOCT 4543—1971 20r 0.035 | 0.035 030 | 0.30 | 0.15 | 0.30 Wo. 20 
0.24 | 1.00 | 0.37 , 
Ti0. 03 
JIS 64053 :2003 SMn420 0.17 ~ 1.20- |0.15~ 0.030 | 0.030 一 
0.23 | 1.50 | 0.35 
.19~ |1.35~ |0.15 -~ 
ASTM A29/A29M :2005 Do slm a 0.040 | 0.050 = 
G15240 0.25 | 1.65 | 0.30 
ISO 683/1 :1991 0.19~ |1.30- |0.10~ 
+ Al:1996 22Mn6 0.26 | 1.65 | 0.40 | 0.035 | 0-035 
20Mn5 0.17 ~ |1.00~ < Al 
EN 10250-2 ; 1999 11133 023 | iso | 040 | 0.035 | 0.035 | 0.40 | 0.40 | 0.10 - pranm 
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表 3-74 30Mn2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标 准 号 OPD C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999 JOM 0.27~ | 1.40~ | 017~ | 0035 | 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 
A00302 0.34 1.80 0.37 i ; f i i Í 
0.15 
0.26~ | 1.40~ | 0.17~ vo. 05 
TOCT 4543—1971 3012 D 35 1 80 H 0.035 | 0.035 0.30 0.30 | woa0 0.30 
Ti0.03 
0.30~ | 1.20~ | 0.15~ 
JIS G4053 :2003 SMn433 D60 pp 5 0.030 | 0.030 0.35 0.25 = 0.30 
1330 0.28~ | 1.60~ | 0.15~ 
ASTM A29/A29M :2005 saoi A 190 ias 0.035 | 0.040 Z 
ISO 683/18 :1991 0.25~ | 1.35~ | 0.10~ 
+ Al:1996 9 0.32 1.65 gag. | 02095. | “0.095 
0.40 0.40 0.10 
EN 10083-2 :2006 8Mn0 0:25% | 0~ = 0.030 | 0.035 = 
Ei 1.1170 0.32 1.65 0.40 p š MER 





























- STE: 


TW BH PK 4 W e THE [kk A E a h 









































表 3-75 35Mn2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
让 ú 牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
示 准 号 i b Mn Si 
统一 数字 代号 < 
35Mn2 0.32 ~ 1.40 ~ 0.17 ~ 
了 = .03 .3 3 
GB/T 3077—1999 100352 0.39 1.80 0.37 0. 035 0. 035 0.30 0.30 0.15 0.30 
0.15 
0.31 ~ 1.40 ~ 0.17 ~ v0.05 
TOCT 4543—1971 3012 0.39 1 80 0.37 0.035 0.035 0.30 0.30 WO. 20 0.30 
Ti0. 03 
0.30 ~ 1.20 ~ 0.15 ~ 
JIS G4053 :2003 SMn433 0.36 1.50 0.35 0. 030 0. 030 0.35 0.25 — 0.30 
1335 0.33 ~ 1.60 ~ 0.15 ~ 
ASTM A29/A29M :2005 C13350 0.38 1.90 0.35 0.035 0.040 一 
ISO 683/18 :1991 0.33 ~ 1.30 ~ 0.10 ~ 
+ A1 ;1996 2 0.40 1.65 0.40 0:035 0.035 
R 3-76 40Mn2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
j 区 牌 号 P 5 Cr Ni Mo Cu 
示 准 号 £. a tan Ü Mn Si 
统一 数字 代号 < 
40Mn2 0.37 ~ 1.40 ~ 0.17 ~ 
GB/T 3077—1999 A00402 0.44 1.80 0.37 0.035 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 
0.15 
0.36 ~ 1.40 ~ 0.17 ~ V0.05 
TOCT 4543 一 1971 4012 0.035 . 035 0.3 .30 0.03 
° ° ° 0.44 1.80 0.37 ° p ° Ü W0. 20 ° 
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n 1 : 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
示 准 号 TOEN c Mn Si 
统一 数字 代号 < 
0.35~ | 1.35~ | 0.15 - 
JIS G4053 :2003 SMn438 i s Das | 0030 | 0.030 | 0.35 0.25 = 0.30 
1340 0.38~ | 1.60~ | 0.15~ 
É f .03 = 
ASTM A29/A29M :2005 AA P. i Das | 0035 0.040 
ISO 683/18 :1991 0.39... | 1.30. | 0:10- 
Ç .03 š 
+ Al:1996 9 0.46 1.65 gag. hN 9033 
R 3-77 45M2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 PË S Cr Ni Mo Uü 
标 准 号 a a C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
45Mn2 0.2. | L40 | Wy 
GB/T 3077—1999 00443 i nai ) 37 | 0035 | 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 
0.15 
0.42~ | 1.40~ | 0.17~ vo. 05 
TOCT 4543—1971 4572 0.035 .035 .30 0.3 0.3 
° ? 0.49 1.80 0.37 ° ° 2 0 | wo.20 
Ti0. 03 
JIS G4053 :2003 SMn443 0 0.35 0.25 一 0.30 
~ : E 0.49 1.65 0.35 i : j : : 
1345 0.43~ | 1.60~ | 0.15 -~ 
É Í .03 ; = 
ASTM A29/A29M :2005 ao 48 oa Das | 0035 0.040 
ISO 683/18 :1991 0.39~ | 1.30~ | 0.10~ 
+ A1 :1996 S Mn6 0.46 1.65 gag | 2095 0.035 
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表 3-78 50Mn2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
P a 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
示 准 号 C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
50Mn2 0.47~ | 1.40~ | 0.17~ 
一 .03 a i) ; ; I 
GB/T 3077—1999 00302 jsi 人 aa 0.035 | 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 
0.15 
TOCT 4543—1971 50I2 | AO Dr | 0.688,| 05085 0.30 0.30 Woe 0.30 
0. 55 1.80 0.37 W0.20 
Ti0. 03 
ASTM A29/ A29M :2005 D 0.43 ~ | 1.60~ | 015~ 0035 | 0.04 = 
š i G13450 0.48 1.90 0.35 ES : 
表 3-79 20MnV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
' 全 号 牌 号 P Ur Ni Mo Cu 
标准 号 HORNEN c Mn V S Si N 
统一 数字 代号 < 
20MnV 0.17~ |1.30~ | 0.07 -~ < |0.17 -~ 
GB/T 3077—1999 01902 和 一 | 0.035 | 0.30 30 | 0.15 0.30 
0.14~ |1.30~ | 0.08 ~ < 0.015 ~ 
= <0. S ; 3 = ; 
TOCT 19281—1989 18r20nc E J sq 0.17 | 00 | 0.035 0.30 0 0.30 
ASTM A588/ Grade A < |0.80- |0.02 -~ < |0.30 -~ _ 0 04 10.40~ m _ 0.25 ~ 
A588M :2005 K11430 0.19 | 1.25 | 0.10 | 0.05 | 0.60 : 0.65 : 0.40 
0.15~ |1.20~ |0.08 ~ 10.020~ | =< 
ISO 11692 :1994 19MnVS6 aaa | Q. | ep. | oe0 ead — | 0.035 
19MnVS6 0.15~ |1.20- |0.08~ |0.020~ |0.15~ |0.010~ 
,3 ; — 
FN 1026711296 1.1301 0.22 | 1.60 | 0.20 | 0.060 | 0.80 | 0.020 |0025 0.30 9 | 9:08 
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表 3-80 27SiMn 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Cu As 
标 准 号 sss. c Si Mn 
统一 数字 代号 < 
27SiMn 0.24~ | 1.10~ | 1.10~ 
GB/T 3077—1999 a ba TAD 140 0.035 | 0.035 0.30 0.30 0.30 Mo0. 15 
0.24~ | 1.00~ | 0.90~ 
= ; ; .3 . ; 
TOCT 10884—1981 27TC a0 150 10 0.045 | 0.045 0.30 0.30 0.30 0.08 
表 3-81 35SiMn 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标 准 号 ee SONPEN C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999 33 SUM 032- | 1.10~ | 1.10~ | 0035 | 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 
S A10352 0.40 1.40 1.40 d Sig i = i Š 
0.30~ | 0.60~ | 0.80~ 
TOCT 5781—1982 35TC DA 90 a 0.040 | 0.045 0.30 0.30 = 0.30 
38Si7 0.35~ | 1.50~ | 0.50~ 
EN 10089 :2002 1 0 0 1.80 i 0.025 | 0.025 as 
R 3-82 42SiMn 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
二 I 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标 准 号 a i C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
42SiMn 0.39~ | 1.10~ | 1.10~ 
;B/T 3077 一 .03 .03 .3 .3 
GB/T 3077 一 1999 a 5 45 D E 0.035 | 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 
46Si7 0.42~ | 1.50~ | 0.50~ 
EN 10089 :2002 0 0 2 00 i 0.025 | 0.025 = 
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表 3-83 20SiMn2MoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 P S Cr Ni Cu 
fF 准 号 As. C Si Mn Mo V 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999] 20SiMn2MoV | 0.17- | 0.90~ |2.20~ | 030~ | 005- 0035 | 0.035 0.30 0.30 0.30 
Ü A14202 0.23 1.20 2.60 0.40 0.12 j i i i f 
K 3-84 25SiMn2MoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 P S Cr Ni Cu 
标 准 号 ae M Se C Si Mn Mo V 
统一 数字 代号 < 
25SiMn2MoV | 0.22~ | 0.90~ | 2.20~ | 0.30~ | 0.05 - 
i = .03 .3 .3 
GB/T 3077 一 1999| “ 14252 ap n a o piz | 0.035 | 0.035 0.30 0.30 0.30 
K 3-85 37SiMn2MoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
: 牌 号 P S Cr Ni Cu 
标 准 号 Si 各 C Si Mn Mo V 
统一 数字 代号 < 
37SiMn2MoV | 0.33~ | 0.60~ | 1.60~ | 0.40~ |0.05- 
GB/T3077—1999| ` “4372 0.39 0:90 S0 Tio D12 | 0.035 | 0.035 0.30 0.30 0.30 
R 3-86 40B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Ni Mo Cu 
标 准 号 e C B Mn Si Cr 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999 720p 031 00005 0602 9.15 p 0.035 | 0.035 0.30 0.15 0.30 
E: A70402 0.44 | 0.0035 | 0.90 0.37 0.30 Í i i ; i 
0.34 ~ = 0.60- | 0.10~ 
S G3508-1: 3 == .03 ; 
JIS 63508-1 :2005| SWRCHB237 | 40 | 0 0008 | 0.90 Os 0.030 | 0.030 
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全 号 牌 号 P S Ni Mo Cu 
示 准 号 a iR C B Mn Si Cr 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/ A29M: 50B44 0.43 ~ 10.0005~ | 0.75~ | 0.15~ | 0.20~ | 0 oss | 0 040 
2005 G50441 0.48 0.003 1.00 0.35 0.60 
EN 10083-3; 38MnB5 0.36 ~ [0.0008 ~| 1.15 ~ < _ | 
2006 1.5532 0.42 | 0.0050 | 1.45 0.40 
R 3-87 45B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cu 
标 准 号 ee C B Mn Si Mo Cr Ni 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999 AR S | ee Ol 0 5 x . p 0.035 | 0.035 0.30 
” A70452 0.49 | 0.0035 | 0.90 0.37 0.15 0.30 0.30 k: i = 
ASTM A29/ A29M: 81B45 0.43~ |0.0005~ | 0.75~ | 0.15~ | 0.08~ |0.35~ | 0.20~ | 0 035 | 0.040 _ 
2005 G81451 0.48 0.003 1.00 0.35 0.15 0.55 0.40 : : 
表 3-88 50B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Mo Cu 
标 准 号 ls: C B Mn Si Cr 
统一 数字 代号 < 
50B 0.47~ |0.0005- | 1.10~ | 0.17~ < 
GB/T 3077—1999| 20502 55 | 0 oos C 4540 a oa 0.035 | 0.035 0.30 0.15 0.30 
ASTM A29/ A29M: 50B50 0.48 ~ (0.0005~ | 0.75~ | 0.15~ | 0.40~ | O oss | 0 040 
2005 G50501 0.53 0.003 1.00 0.35 0.60 
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表 3-89 40MnB 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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牌 号 了 Š Ni Mo Cu 
标 准 号 ns LS C Mn B Si Cr 
统一 数字 代号 < 
40MnB 0.37 ~ 1.10~ |0.0005~ | 0.17 ~ < 
GB/T 3077—1999 0.035 0.035 0.30 0.15 0.30 
A71402 0.44 1.40 0.0035 0.37 0.30 
0.34 ~ 1.20 ~ 0.10 ~ 
JIS G3508-1:2005| SWRCHB737 =0. 0008 — 0. 030 0. 030 
0.40 1.50 0.35 
ASTM A29/ A29M. 50B44 0.43 ~ 0.75~ 10.0005~ 0.15 ~ 0.20 ~ 
0.035 0.040 
2005 G50441 0.48 1.00 0.003 0.35 0.60 
38MnB5 0.36 ~ 1.15~ |10.0008 ~ < 
EN 10083-3 :2006 — 0. 025 0. 035 
1.5532 0. 42 1.45 0. 0050 0.40 
表 3-90 45MnB 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 卫 5 Cu 
标 准 号 y: Sa yas kE C Mn B Cr N Mo Si 
统一 数字 代号 < 
45MnB 0.42 ~ 1.00 ~ 10.0005 ~ < < < 0.17 ~ 
GB/T 3077—1999 0.035 0.035 0.30 
A71452 0. 49 1.40 0.0035 0.30 0.30 0.15 0.37 
ASTM A29/A29M. 81B45 0.43 ~ 0.75~ 10.0005 ~ | 0.35 ~ 0.20 ~ 0.08 ~ 0.15 ~ 
0.035 0.040 一 
2005 G81451 0.48 1.00 0.003 0.55 0.40 0.15 0.35 





38MnB5 0.36 ~ 1.15 ~ [0.0008 ~ 
EN 10083-3 :2006 0.025 0.035 = 
1.5532 0.42 1.45 0.0050 
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表 3-91 20MnMoB 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
cs ` 牌 号 P. S Cu 
标 准 号 CTE C Mn Mo B Cr Ni Si 
统一 数字 代号 过 
20MnMoB 0.16~ | 0.90~ | 0.20~ |0.0005 ~ < < 0.17 ~ 
GB/T 3077—1999 0.035 0.035 0.30 
A72202 0.22 1.20 0.30 | 0.0035 | 0.30 0.30 0.37 
ASTM A29/ A29M: 94B17 0.15~ | 0.75~ | 0.08~ |0.0005~| 0.30~ | 0.30~ | 0.15~ 
0.035 0.040 一 
2005 G94171 0.20 1.00 0. 15 0.003 0.50 0.60 0.35 
表 3-92 15MnVB 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
b 准 号 Ss C Mn V B Si 
统一 数字 代号 = 
15MnVB 0.12~ |1.20- |0.07~ (0.0005 ~ | 0.17 ~ 
GB/T 3077—1999 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 0.30 
A73152 0.18 1.60 | 0.12 | 0.0035 | 0.37 
K 3-93 20MnVB 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
g i 牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标 准 号 Asas C Mn V B Si 
统一 数字 代号 = 
20MnVB 0.17~ |1.20- |0.07~ 10.0005~ | 0.17 ~ 
GB/T 3077—1999 0.035 | 0.035 | 0.30 | 0.30 | 0.15 0.30 
A73202 0.23 1.60 | 0.12 | 0.0035 | 0.37 
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表 3-94 40MnVB 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 P S Cr Ni Mo Cu 
标 准 号 i C Mn V B 
统一 数字 代号 < 
40MnVB 0.37~ |1.10~ 0.05 - 0.0005 ~ | 0.17 ~ 
> 3 — 5 .03 Re ; A 5 
GB/T 3077—1999 173402 0.44 1.40 0.10 0.0035 0.37 0. 035 0.035 0.30 0.30 D. 15 0.30 
表 3-95 20MnTiB 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
z I 牌 号 P 5 Gr Ni Mo Cu 
标 准 号 S, say asas C Mn Ti B Si 
统一 数字 代号 < 
20MnTiB 0.17~ |11.30~ | 0.04~ |0.0005~|0.17~ 
GB/T 3077—1999 474202 0.24 1.60 0.10 0.0035 0.37 0. 035 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 
0.18 ~ 10.80 ~ |0.03~ = 0.17 ~ 0.40 ~ 0.40- | V0.05 
一 .03 
TOCT 4543—1971 20XTHTP 0.24 1.10 0.09 0.001 0.37 0. 035 0.035 0.70 0.70 Wo. 20 0.30 
R 3-96 25MnTiBRE 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 














R 全 号 牌 号 了 S Cr Ni Mo Cu 
示 准 号 i C Mn Ti B Si RE 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077 | 25MnTiBRE |0.22~ |1.30~ |0.04~ 0.0005- 0.20 ~ 0.035 | 0.035 0.30 0.30 0.15 0.30 0.05 
—1999 A74252 0.28 1.60 0.10 0.0035 0.45 






























































牌 号 P Š Ni Cu Mo 
标 准 号 ETEL C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
15Cr 0.12 ~ 0.70 ~ 0.40 ~ 0.17 ~ 
GB/T 3077—1999 A20152 0.18 1.00 0.70 0.37 0.035 0.035 0.30 0.30 0.15 
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牌 号 P 8 N Cu Mo 
标 准 号 A wa n a C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
TOCT 4543—1971 15X Qe | 0570 | Qe [Ol | 003s 035 0.30 0.30 
0.18 1.00 0.70 0.37 : i : : i 
Ti0. 03 
0.13~ | 0.90~ | 0.60~ | 0.15~ 
JIS G4053 :2003 SCr415 O 18 1 90 0 n 0. 030 .030 | 0.25 0.30 = 
5115 0.13~ | 0.70~ | 0.70~ | 0.15~ 
ASTM A29/ A29M :2005 taisi 0 18 90 Ü 90 pei 0.035 .040 
0.17~ | 0.90~ |0.60~ | 0.15~ 
S : ; .03 
ISO 683/18 :1996 20C4 o 1 ) 40 | 0.035 035 
EN 10084 : 1998 en 人 = 0.035 035 
: 1.7016 0.20 1.00 0.90 0.40 f Ai 
R 3-98 15CrA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P 5 Ni Cu Mo 
标 准 号 C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
15CrA 0.12~ | 0.70~ | 0.40~ | 0.17~ 
GB/T 3077 一 1999 90153 O 19 | OO 0.20 ppo 0.025 .025 0.30 0.30 0.10 
V0.05 
TOCT 4543 一 1971 15XA | . 025 0.30 0.30 W0.20 
0.17 1.00 0.70 0.37 , 
Ti0. 03 
0.13~ | 0.90~ | 0.60~ | 0.15~ 
S 3: S ; .03 . 3 一 
JIS G4053 :2003 SCr415 P: 0 Fg 0. 030 030 | 0.25 0.30 
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牌 号 P S Ni Cu Mo 
标 准 号 a Sk sa ys C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
5115 0.13~ | 0.70~ | 0.70~ | 0.15~ 
ASTM A29/A29M .2005 551150 Sa 0 60 50 as 0.035 . 040 
ISO 683/18 :1996 20Cr4 Ql 005 | O00 0 52 6035 035 
. 。 0.23 1.20 0.90 0.40 i i 
17Cr3 0.14~ | 0.70~ | 0.60 - =< 
EN 10084;1 .035 . 035 
84:1328 1.7016 0.20 1.00 0.90 0.40 0.0 9 
R 3-99 20Cr 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
: 、 牌 号 P S Ni Cu Mo 
标 准 号 ee C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
20Cr 0.18~ | 0.70~ | 0.50~ | 0.17~ 
GB/T 3077 一 1999 120202 iz 1 0 apa 0.035 . 035 0.30 0.30 0.15 
0.17 0.70 0.50 0.17 V0.05 
TOCT 4543 一 1971 20X AN 的 em .035 .035 .30 0.3 .20 
ç 2 0.23 1.00 0.80 0.37 0.0 0 ° 0 WO 
Ti0. 03 
JIS G4053 :2003 SCr420 O21822. | 029 | De "01521 520860 . 030 0.25 0.30 — 
0.23 1.20 0.90 0.35 
5120 0.17~ | 0.70~ | 0.70~ | 0.15~ 
ASTM A29/A29M :2005 C 552 3. 90 0.00 5:35 0.035 . 040 
0.17~ | 0.90~ | 0.60- | 0.15 - 
É ; ; .03 
ISO 683/18 :1996 20Cr4 93 | 90 00 A 0.035 035 
EN 10084.1998 uen PAO TO 0 605 z 0.035 035 
1.7016 0.20 1.00 0.90 0.40 š Ü 
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表 3-100 30Cr 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu Mo 
标 准 号 n, c Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
30Cr 0.27~ | 0.80~ |0.50- |0.17- 
GB/T 3077—1999 120302 O 34 | 10 80 a 0.035 .035 0.30 0.30 0.15 
TOCT 4543—1971 30X 0.21. 0.80. | 0505. 03472 | 02035 035 0.30 0.30 s. 
Š 0.33 1.10 0.80 0.37 iii i ° G kS 
Ti0. 03 
0.28~ | 0.90~ | 0.60~ | 0.15~ 
x :2003 SC43 .03 i ; 高 == 
JIS G4053 :200 SCr430 o a pe as 0. 030 030 | 0.25 0.30 
ASTM A29/A29M :2005 J10 | 040 
G51300 0.33 1.10 0.90 0.35 B : 
0.30~ | 0.90~ |0.60- | 0.10~ 
ISO 683/18 :1996 34C4 a 120 和 ) 40 | 0.035 .035 
EN 10083-3 :2006 RA E I > 0.025 035 
m 1.7033 0.37 1.20 0.90 0.40 _ i 
KR 3-101 35Cr 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
让 e 牌 号 P Š N Cu Mo 
标准 号 C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
35Cr 0.32~ |0.80- |0.50- | 0.17~ 
GB/T 3077—1 0.035 .035 0.30 0.30 0.15 
á 92 A20352 0.39 1.10 0.80 0.37 
V0.05 
.31~ | 0.80- .50~ | 0.17 -~ 
TOCT 4543 一 1971 35X ° Š 9 9 0.035 .035 0.30 0.30 | W0.20 
0.39 1.10 0.80 0.37 50503 
1U. 
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牌 号 P S Ni Cu Mo 
F 准 号 EEES C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
JIS G4053 2003 SCr435 0.332. 0.902 0602 | 0457 | y 030 0.25 0.30 至 
~ : id 0.38 1.20 0.90 0.35 i š i ; 
ASTM A29/A29M 5135 0.33. 0.802 0.60. | 6.15 .= 
° u M: I 0.035 .040 
2005 G51350 0.38 1.05 0.80 0.35 
0.34~ | 0.90~ | 0.60~ | 0.10~ 
ISO 683/18 :1996 37C4 0 i30 90 ) 40 | 0035 .035 
37C4 0.34~ | 0.90~ | 0.60~ < 
EN 10083-3 :2006 1 7034 odi 50 J 80 oao | 9.025 . 035 
表 3-102 40Cr 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ I 牌 号 P S Ni Cu Mo 
标 准 号 ENTAR C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
40Cr 0.37— |080- 0.50. | 0.17~ 
3B/T 3077— .03 ; .3 ; f 
GB/T 3077—1999 o A iio Q ] 37 | 9.035 035 | 0.30 0.30 0.15 
V0.05 
0.36~ | 0.80~ | 0.50~ | 0.17- 
TOCT 4543 一 1971 40X jäs Pe O ) 37 | 0035 .035 | 0.30 0.30 | W0.20 
Ti0. 03 
JIS G4053 :2003 SCr440 0 030 0.25 0.30 = 
Ë IRA ia 0.43 1.20 0.90 0.35 A i 
385 0.70 020. |015- 
ASTM A29/ A29M :2005 2 938 s Yi oD 0.035 . 040 
G51400 0.43 0.90 0.90 0.35 
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牌 号 P S Ni Cu Mo 
标 准 号 SR 各 C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
0.38~ | 0.90~ | 0.60- | 0.10~ 
É : .03 i 
ISO 683/18 :1996 41Cr4 O ds OO 1 0 0.035 035 
EN 10083-3 :2006 Heri 0:38 = 0.205 0:60 = = 0.025 035 
z 1.7035 0.45 1.20 0.90 0.40 : : 
表 3-103 45Cr 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
P. 牌 号 P S Ni Cu Mo 
标 准 号 Re C CT Mn Si 
统一 数字 代号 < 
45Cr 0.42~ | 0.80~ | 0.50~ | 0.17~ 
GB/T 3077—1999 ee jig i Pa a 0.035 .035 0.30 0.30 0.15 
TOCT 4543—1971 45X Qua 0.80. 9.50. DTI | 6035 035 0.30 0.30 s 
` 0.49 1.10 0.80 0.37 iS: : ` i bi 
Ti0. 03 
0.43 ~ | 0.90~ | 0.60~ | 0.15~ 
€ 3 :2003 .03 = 
JIS G4053 :200 SCr445 adr 1 O 1 0.030 030 | 0.25 0.30 
5145 0.43~ | 0.70~ | 0.70~ |0.15- 
S : .03 ; = = = 
ASTM A29/A29M :2005 Caas pt D0 o Das 0.035 040 
0.38~ | 0.90~ | 0.60~ | 0.10~ 
ISO 683/18 :1996 41Cr4 Jas DU osb Sai 0.035 .035 = = = 
41Cr4 0.38 ~ | 0.90~ | 0.60~ < 
Be ; 3 
EN 10083-3 :2006 H O ds OO U 00 N: 0.025 035 
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表 3-104 50Cr 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
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牌 B PË S Ni Cu Mo 
标 准 号 a C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999 S00 O47 = | O80 0.50. 0.17 | gaa: | 0.035 0.30 0.30 0.15 
A20502 0.54 1.10 0.80 0.37 
V0.05 
0.46~ |0.87~ | 0.50~ | 0.17~ 
TOCT 4543 一 1971 50X Ta Eo a IAT 0.035 | 0.035 0.30 0.30 W0.20 
Ti0.03 
0.43~ | 0.90~ | 0.60~ | 0.15~ 
Š 3 :2003 É .03 : ; : == 
JIS G4053 :200 SCr445 JAg L30 090 Tai 0.030 | 0.030 0.25 0.30 
5150 0.48 ~ | 0.70~ | 0.70~ | 0.15~ 
É ; .03 
ASTM A29/A29M :2005 GSi500 3 0.90 0.00 T35 0.035 | 0.040 
55Cr3 0.52~ | 0.70~ | 0.70~ < 
EN 10089 :2002 TA 0 39 100 Fao 0.025 | 0.025 
R 3-105 38CrSi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Ë S Ni Cu Mo 
标 准 号 a i G Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
38CrSi 0.35~ | 1.30~ | 1.00~ | 0.30~ 
Ë = .03 .3 
GB/T 3077—1999 oe 043 ei 1230 0 0.035 | 0.035 0.30 0.30 0.15 
0.34 1.30 1.00 0.30 o 
IOCT 4543—1971 38XC . an ON `” | 0.35 | 0.035 0.30 0.30 W0.20 
0.42 1.60 1.40 0.60 TO 03 
1U. 
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表 3-106 12CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 P S Ni Cu Al 
标 准 号 s: aa C Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999 1 GM 0.08. 02402. 040 0175 0402 to 035 035 | 0.30 0.30 = 
A30122 0.12 0.70 0.55 0.37 0.70 ; : i : 
V0.05 
0.09~ | 0.40~ |0.40- | 0.17~ | 0.40~ 
TOCT 20072—1994 12XM 和 ET et a 0270 0.030 .025 0.30 0.20 | W0.20 
Ti0.03 
0.10~ |0.70~ | 0.45~ |0.15~ | 0.40~ 
ISO 9329/2 :1997 13CrMo4-5 n iio ap 0.35 ) Ó 0.035 .035 至 0.25 | 0.020 
13CrMo4-5 0.10~ |0.70~ | 0.45~ |0.15~ | 0.40~ 
EN 10216-2;1 0.035 .035 = — 0.04 
0216211998 1. 7335 0.17 1.10 0.65 0.35 0.70 9 pag 
K 3-107 15CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu Al 
标 准 号 de Ü Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
15CrMo 0.12~ | 0.80~ |0.40- |0.17~ | 0.40~ 
;B/T 3077 一 .03 .03 .3 = 
GB/T 3077—1999 a012 a T10 ss a R 0.035 035 0.30 0.30 
V0. 05 
0.11~ | 0.80~ | 0.40~ | 0.17~ | 0.40~ 
TOCT 4543 一 1971 15XM oa iÓ 和 0532 0 0.035 .035 0.30 0.30 | Wo.20 
Ti0. 03 
0.13~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.60~ 
JIS G4053 :2003 SCM 415 ma 150 Js Jas a 0.030 .030 0.25 0.30 









































“bel : 


TW E Bia W e THI lk EB 16 h 













































































牌 号 p S Ni Cu Al 
标 准 号 sunsu C Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/ A29M: 4118 0.18~ | 0.40~ | 0.08~ | 0.15~ | 0.70~ 0.035 oi 
2005 G41180 0.23 0.60 0.15 0.35 0.90 ` i 
ISO 9329/2; 0.10~ | 0.70~ | 0.45~ | 0.15~ | 0.40~ 
` 3 - .03 .03 一 
1997 Mot 0.17 1.10 0.65 0.35 0.70 s 933 9:23 ei 
EN 10216-2; 13CrMo4-5 0.10~ | 0.70~ | 0.45~ | 0.15~ | 0.40~ 
1998 1.7335 0.17 1.10 0.65 0.35 0.70 0:033 1025 0:040 
KR 3-108 20CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 %) 
牌 号 P S Ni Cu 其 他 
标 准 号 a EI C Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20CrMo 0.17~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.17~ | 0.40~ 
GB/T 3077—1999 A30202 0.24 1.10 0.25 0.37 0.70 0.035 .035 0.30 0.30 一 
V0.05 
0.15~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.17~ | 0.40~ 
TOCT 4543—1971 20XM 0.25 1.10 0.25 0.37 0.70 0.035 .035 0.30 0.30 W0:20 
Ti0.03 
0.16~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.60~ 
Š : .03 .03 .3 一 
JIS G4053 :2003 SCM 418 0.21 je 0 25 和 0.90 0.030 030 0.25 0.30 
ASTM A29/ A29M: 4118 0.18~ | 0.40~ | 0.08~ | 0.15~ | 0.70~ 6098 040 
2005 G41180 0.23 0.60 0.15 0.35 0.90 A ` 
ISO 683/11: 0.15~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.60 ~ 
3/11: 18 CrMo4 j 0.035 .035 
1987 0.21 1.20 0.25 0.40 0.90 
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牌 号 P S Ni Cu ERIN 
F 准 号 ss sa, C Gr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
EN 10084.1998 SCD: k. iS 5 F 0-60~ | 0.035 | 0.035 
1.7243 0.21 1.20 0.25 0.40 0.90 
表 3-109 30CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 %) 
a 牌 号 P S Ni Cu 其 他 
示 准 号 SY e i C Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
30CrMo 0.26~ | 0.80~ | 0.15~ |0.17~ | 0.40~ 
;B/T 3077 一 .03 .3 .3 = 
GB/T 3077—1999 A30302 E iio Ios Fe FT 0.035 | 0.035 0.30 0.30 
TOCT 4543—1971 30XM 0.25 | 0.80 | DIS iO e Oe | 5035: | 0033 0.30 0.30 s. 
0.34 1.10 0.25 0.37 0.70 : : : : bh 
Ti0.03 
JIS G4053 :2003 SCM 430 Oasa 2090 O S s | lS 0.60 S 0302. | 0.030 0.25 0.30 = 
0.33 1.20 0.30 0.35 0.90 
ASTM A29/ A29M. 4130 0.28~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.40~ | 0035 | 0.040 
2005 G41300 0.33 1.10 0.25 0.35 0.60 
0.22~ | 0.90~ | 0.15~ |0.10~ | 0.60~ 
ISO 683/18 :1996 25CrMo4 0.035 .035 
e83718:199 Cr 0.29 1.20 0.30 0.40 0.90 š 0 
EN 10083-3 :2006 2a Ur Mos Daae | 020S ieSe 5 0-60~ | 0.025 | 0.035 
1.7218 0.29 1.20 0.30 0.40 0.90 
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表 3-110 30CrMoA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
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P 全 号 牌 5 P S Ni Cu 
moO 准 号 S: R, C CT Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
30CrMoA 0.26~ | 0.80~ |0.15- | 0.17~ | 0.40~ 
GB/T 3077—1999 A30303 Da 110 Ias ) 39 azg | 0025 | 0.025 0.30 0.30 
TOCT 4543 一 1971 30XMA 20 QB DD [0 | 0 | 0 2 | “0025 0.30 0.30 
0.33 1.10 0.25 0.37 0.70 i : 人 
0.28~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.60~ 
Ë 3: SCM 43 | .03 3 
JIS G4053 :2003 SCM 430 ape H E0 aas ] 90 | 0.030 | 0.030 | 0.25 0.30 
ASTM A29/A29M: 4130 0.28 ~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.40~ | 0 03s | 0.040 
2005 G41300 0.33 1.10 0.25 0.35 0.60 i : 
0.22~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.10~ | 0.60- 
ISO 683/18 :1996 25CrMo4 0 1 36 40 D90 | 0.035 | 0.035 
EN 10083-3 :2006 Mi | 0.60~ | oo25 | 0.035 
u. 1.7218 0.29 1.20 0.30 0.40 0.90 j : 
表 3-111 35CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
n a 牌 号 P 5 Ni Cu 
未 准 号 P C CT Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
35CrMo 0.32~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.17~ | 0.40~ 
3 = ! .03 ; 3 
GB/T 3077—1999 a P g os O 33 ag | 0.035 | 0.035 0.30 0.30 
0.32~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.17~ | 0.40~ 
TOCT 4543 一 1971 35XM 140 iio T5 A37 pg | 0035 | 0.035 | 0.30 0.30 
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牌 = P S 
标 准 号 Mo 
统一 数字 代号 < 
0.15 ~ 0.60 ~ 
JIS G4053 :2003 SCM 435 0.30 0.030 .030 
ASTM A29/A29M : 4135 0.15 ~ 0.70 ~ 
i .03 i 
2005 G41350 0.25 o pao 
ISO 683/18 :1996 34CrMo4 e 0-60~ | 0.035 .035 
34CrMo4 0.15 ~ 0.60 ~ 
EN 10083-3 :2006 127290 oii 0.025 .035 
表 3-112 42CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 
牌号 P S 
标 准 号 . RS Mo Si 
统一 数字 代号 
42CrMo 0.15 ~ 0.50 ~ 
;B/T 3077 一 .03 .03 
GB/T 3077—1999 sO Tas 0.035 035 
0.20 ~ 35a 
TOCT 4543—1971 38XM j A 0 0.035 .035 
0.15 ~ 0.60 ~ 
JIS G4053 :2003 SCM 440 s 0.030 .030 
ASTM A29/ A29M: 4140 0.15 ~ e lanosa P 
2005 G41400 0.25 
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牌 号 了 也 
F 准 号 C Mo Mn 
统一 数字 代号 < 
0.38 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 
ISO 683/18 :1996 42CrMo4 和 Sio A 0.035 
42CrMo4 0.38 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 
33; ; 
EN 10083-3 :2006 让 Ne a 0 6 0.025 
表 3-113 12CrMoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
牌 号 P 
标 准 号 e. SIR C Mo Mn 
统一 数字 代号 
GB/T 3077—1999) 12CrMoV LosT Tan 0.40 ~ | 0.035 
” A31122 0.15 0.35 0.70 由 
0.08 ~ 0.25 ~ 0.40 ~ 
IOCT 5520 一 1979 12X1MO 下 0 35 0 70 | 0.025 
EN 10222-2; 0.10 -~ 0.50 ~ 0.40 ~ 
1999 + AC :2000 14MoV63 0.18 0.70 0:70 | 9:925 
K 3-114 35CrMoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
牌 号 了 
标 准 号 a C Mo Mn 
统一 数字 代号 
35CrMoV 0.30 ~ 0.20 ~ 0.40 ~ 
.03 
GB/T 3077—1999 Tala oa aa 0 70 | 0.035 
0.37 ~ 0.20 ~ 0.40 ~ 
TOCT 4543 :1971 40XMOA Jii a 0 70 | 0.025 
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牌 号 P S Ni Cu 上 他 
标 准 号 mk aaa C Cr Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
EN 10085.2001 31CrMoV9 0.27~ |2.30~ |0.15~ 0.10 -~ < 0.40 ~ 0.025 _ 030 
1.8519 0.34 2.70 0.25 0.20 0.40 0.70 
表 3-115 12Crl1MoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu ERAN 
标 准 号 raana i Ë Cr Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
12CrlMoV 0.08~ |0.90~ |0.25~ 10.15~ |0.17~ 0.40 ~ 
GB/T 3077—1999 0.035 .035 0.30 0.30 — 
A31132 0.15 1.20 0.35 0.30 0:37 0.70 
0.08 ~ |0.90~ |0.25~ 10.15~ |0.17~ 10.40 ~ Al 
TOCT 5520—1979 12X1M@ 0.025 . 025 0.30 0.30 
0.15 1.20 0.35 0.30 0,37 0.70 0.02 
表 3-116 25Cr2MoVA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 其 他 
标 准 号 EEE S £ Cr Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
25Cr2MoVA 0.22 ~ |1.50~ |0.25~ 10.15~ |0.17~ 10.40 ~ 
GB/T 3077—1999 0.025 .025 0.30 0.30 一 
A31253 0.29 1.80 0.35 0.60 0.37 0.70 
0.22~ |1.50~ |0.25~ |10.1$~ |0.17~ 0.40 ~ W0.20 
TOCT 20072—1994 25X1 MODA 0.030 .025 0.30 0.20 
0.29 1.80 0.35 0.60 u, 37 0.70 Ti0. 05 
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表 3-117 25Cr2MolVA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 P S Ni Cu ERAN 
F 准 号 = Sa saa C Cr Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
25C2MolVA 0.22- |2.10~ |0.90~ |0.30- |0.17~ |0.50~ 
;B/T 3077 一 : .3 Z= 
GB/T 3077—1999 aoa O 2 |250 | 110 Oso | 032 | ogg | 025 | 0-025 | 030 | 0.30 
rocr 2072—1994) 25XIMIOA |0727 |1.50- [0.60~ /0.15~ /0.17~ /0.40~ | 0030 | 0.025 | 0.30 | 0.20 | WO2 
0.29 | 1.80 | 0.80 | 0.30 | 0.37 | 0.70 : : . : Ti0. 05 
表 3-118 38CrMoAl 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
m 号 P S Ni Cu 其 他 
FF 准 号 a C Cr Mo Al Si Mn 
统一 数字 代号 < 
38CrMoAl 0.35~ |1.35~ |0.15~ 0.70- |0.20~ |0.30 -~ 
GB/T 3077—1999 133387 das | 165 | 025 110 loas | ogg |005 | 0.035 | 0.30 | 0.30 = 
rocT 4543—1971) 38X2MIOA |0957 |1.35- |0.15~ |0.70~ |0.20~ 030- |005 | 0.025 030 | 0.20 0 
0.43 | 1.65 | 0.25 | 1.10 | 0.45 | 0.60 : : ú í bi 
Ti0. 03 
0.40 ~ |1.30~ |0.15~ 10.70~ |0.15~ < 
S f S . .03 ; i = 
JIS G4202 :2005 SACM 645 aso | 120 | oao | 120 | Os | ocg |080 |0.030 | 0.25 | 0.30 
0.38~ |1.40~ |0.30~ 10.95~ |0.15~ |0.50~ 
ASTM A519.2003 E7140 aaa is | oas r20 | oag oag |002 |0035 
0.38 ~ |1.50~ |0.25~ |0.80~ < |0.50- 
ISO 683/10:1987 | 41CrAIMo74 aas | 1380 odo L20 | oso | ogg |020| 0.035 
41CrAlIMo7  0.38- |1.50~ |0.20- | 0.80 - < |0.4- 
: ' .03 
EN 0085:2001 1.8509 0.45 | 1.80 | 0.35 | 1.20 | 0.40 | 0.70 | 9025 0.035 
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表 3-119 40CrV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
本 牌 号 P S Ni Mo 
bF 准 号 Sam s C Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
40CrV 0.37~ |0.80- |0.10~ 10.17~ |0.50~ 

;B/T 3077 一 Í : .3 I 
GB/T 3077—1999 es das Laio | 020 | 0372 | og | 0035 | 0.035 | 0.30 | 0.15 
TOCT 4543—1971 40XOA 0.37 ~ |0.80~ 0.10- /0.17~ /0.50~ oo | 0.025 | 0.30 | Vo.05 

0.44 | 1.10 | 0.18 | 0.37 | 0.80 : : > : 
































表 3-120 50CrVA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 


牌 号 P S Ni 

















标 准 号 s: s C Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 


IN 





GB/T 3077—1999) S OCA 和 0.30 
A23503 0.54 1.10 0.20 0.37 0.80 





TOCT 14959—1979 S50XDPA i 0. 025 0. 025 0.25 








JIS G4801 :2005 SUP 10 j 0. 035 0. 035 





TE BH PK 4 W 2, A E a k G a h 














ASTM A29/ A29M: 6150 0.48 ~ | 0.80~ => 0.15~ | 0.70 -~ 
2005 G61500 0.53 1.10 0.15 0.30 0.90 0005. 0:08 

ISO 683/18: 0.47~ | 0.80~ | 0.10~ | 0.10~ | 0.60~ 
.03 
1996 34 0.55 1.10 0.25 0.40 1.00 0:9335 0095 

总 së we = K ë 
EN 10089.2002 POV 0.47 0.20 0:19 0:70 0.025 | 0.025 





1.8159 0.55 1.20 0.25 0.40 1.10 














































































































表 3-121 15CrMn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 p S Ni Mo Cu 其 他 
标 准 号 nET C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
15CrMn 0.12~ 0.40 ~ 1.10~ 0.17 ~ 
GB/T 3077—1999 0. 035 0. 035 0.30 0.15 0.30 — 
A22152 0.18 0.70 1.40 0.37 
0.17 ~ 0.35 ~ 1.20 ~ 0.15 ~ 
JIS G4053 :2003 SMnC420 0.030 0.030 0.25 — 0.30 — 
0.23 0.70 1.50 0.35 
ASTM A29/A29M . 5115 0.13 ~ 0.70 ~ 0.70 ~ 0.15 ~ 
0.035 0.040 
2005 G51150 0.18 0.90 0.90 0.35 
0.13 ~ 0.80 ~ 1.00 ~ 0.15 ~ 
ISO 683/18.1996 16MnCr5 0.035 0.035 
0.19 1.00 1.30 0.40 
16MnCr5 0.14 ~ 0.80 ~ 1.00 ~ < 
EN 10084.1998 0.035 0.035 
1.7131 0.19 1.00 1.30 0.40 
表 3-122 20CrMn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 p S Ni Mo Cu 其 他 
标 准 号 ee C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
20CrMn 0.17 ~ 0.90 ~ 0.90 ~ 0.17 ~ 
GB/T 3077—1999 0. 035 0. 035 0.30 0.15 0.30 — 
A20222 0.23 1.20 1.20 0.37 
0.15 ~ 0.90 ~ 0.90 ~ 0.17 ~ W0.20 
TOCT 4543—1971 18 XT 0. 035 0. 035 0.30 v0.05 0.30 
0.21 1.20 1.20 0.37 Ti0. 03 









































weg 


出 性 4 中 


” 


= 


Ha bB 1 


Oni 


"etL ° 






















































































Pas: 牌 号 P S Ni Mo Cu 其 他 
示 准 号 y: aus aE C CT Mn Si 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/ A29M. 5115 0.13~ | 0.70~ | 0.70~ | 0.15~ 
2005 G51150 0.18 0.90 0.90 0.35 | 
ISO 683/18: 0.17~ | 1.00~ | 1.10~ | 0.15~ 
I ; .03 
1996 20MnG:$ 0.23 1.30 1.40 gaoi 9S5 92055 
EN 10084; 20MnCr5 0.17~ | 1.00~ | 1.10~ < 
` I .03 
1998 1.7141 0.22 1.30 1.40 0.40 9:95" | 92935 
表 3-123 40CrMn 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
z |, 牌 号 P ° N Mo Cu 
FF 准 号 n a C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077 一 40CrMn 0.37~ | 0.90~ | 0.90~ | 0.17~ 
1999 A22402 0.45 1.20 1.20 0.37 S 09521 502955 0:30 9.15 9:30 
JIS G4053; 0.40~ | 0.35~ | 1.35~ | 0.15 - 
2003 SMnC443 IA et e 0 3 0.030 | 0.030 0.25 0.30 
ASTM A29/ A29M. 5140 0.38~ | 0.70~ | 0.70~ | 0.15~ | 0 035 | 0.040 
2005 G51400 0.43 0.90 0.90 0.35 
ISO 683/18 :1996 41Cr4 0.38— | 0-30= | 0:60% | 0-10 | ozs: | 0.035 = m = 
0.45 1.20 0.90 0.40 
41Cr4 0.38~ | 0.90~ | 0.60 — < 
EN 10083-3 :2006 12035 as J 0.90 PDA 0.025 | 0.035 
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表 3-124 20CrMnSi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Mo Cu 
标 准 号 Sas C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999 an ask 0.17. 0.805. | 0.80 | 0205 T gs | oros | 0:30 0.15 0.30 
A24202 0.23 1.10 1.10 1.20 i š ` j i 
V0.05 
TOCT 4543 一 1971 20XTCA 0.17= | 0.80~ | 0:80~ | 0:90% | 0 025 | 0.025 0.30 | W0.20 | 0.30 
0.23 1.10 1.10 1.20 I 
Ti0. 03 
表 3-125 25CrMnSi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Mo Cu 
标 准 号 <: sa e C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999 2 0.22~ | 0.80~ | 0.80~ |0.90~ | 0035 | 0.035 | 0.30 0.15 0.30 
Ea A24252 0.28 1.10 1.10 1.20 ii : i : : 
V0.05 
0.22~ | 0.80~ | 0.80~ | 0.90- 
TOCT 4543—1971 25XTCA 2 0.025 | 0.025 0.30 | W0.20 | 0.30 
0.28 1.10 1.10 1.20 U 
Ti0. 03 
K 3-126 30CrMnSi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
zs un 号 P S Ni Mo Cu V 
未 准 号 A C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
30CrMrSi 0.27~ | 0.80~ |0.80- | 0.90~ 
GB/T 3077—1999 0.035 | 0.035 0.30 0.15 0.30 = 
A24302 0.34 1.10 1.10 1.20 
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牌 号 P S Ni Mo Cu V 
F 准 号 e a C Ge Mn Si 
统一 数字 代号 < 
0.28~ |0.80- | 0.80~ | 0.90 - W0.20 
TOCT 4543—1971 30XTC a id BA 20 | 0.035 | 0.035 0.30 | mo 03 | 0.30 0.05 
表 3-127 30CrMnSiA 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 %) 
牌 ”号 P S Ni Mo Cu V 
F 准 号 s: ass Ú Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
30CrMnSiA 0.28~ | 0.80~ | 0.80~ | 0.90 - 
;B/T 3077 一 ; . . i .3 
GB/T 3077—1999 MRa ne ID 10 1 20 | 0.025 0.025 0.30 0.10 0.30 
TOCT 4543—1971 30XTCA | 0.30 | W020 | 0.30 0.05 
0.34 1.10 1.10 1.20 ; ; i Ti0. 03 i : 
表 3-128 35CrMnSiA 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 %) 
牌 号 P S Ni Mo Cu V 
FF 准 号 Se C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
35CrMnSiA 0.32~ | 1.10~ | 0.80~ | 1.10~ 
GB/T 3077 一 1999 sss 039 D a 1 40 | 0.025 0.025 0.30 0.10 0.30 = 
0.32~ | 1.10~ | 0.80~ | 1.10~ Wo. 20 
TOCT 4543—1971 35XTCA 039 D a 1 40 | 0.025 0.025 0.30 | oog | 0.30 0. 05 
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表 3-129 20CrMnMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 其 他 
标 准 号 TEO Ü Cr Mn Mo S 
统一 数字 代号 < 
GB/T 3077—1999] SOCMaMo | 0.17~ | 1.10~ | 0.90~ |0.20~ |017~ 0035 | 0.035 | 0.30 0.30 = 
A34202 0.23 1.40 1.20 0.30 0.37 i š f i 
v0.05 
0.23~ | 0.90~ | 0.90~ | 0.20~ | 0.17~ 
TOCT 4543—1971) 25XIM 0 59 S 120 5) Da | 0.035 | 0.035 | 0.30 0.30 W0.20 
Ti0. 03 
由 他 < 0.90- | 070 | 045< | 015- 
S ; S ) .03 | I — 
JIS G4053 :2003 SCM421 o a 110 A pzs | 0030 | 0.030 | 0.25 0.30 
ASTM A29/A29M; 4121 0.18. 02.45. | 0.725= | 0.202 | 045. 
2005 G41210 0.23 0.65 1.00 0.30 ga | 905 0.040 
ISO 683/18:1996 | 25CrMo4 02 | 06. | OD u 0.025 | 0.025 = 0.25 5 
` i : 0.29 1.20 0.90 0.30 0.30 i i j 
25CrMo4 0.225 | 0.90~ | 0.60~ | 0.15~ < 
3-4; . I . _ 
EN 10263-4 :2001 | 2338 9 o0 o a 0 30 | 0.025 | 0.025 0.25 
表 3-130 40CrMnMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P 8 N Cu 
标 准 号 — C Cr Mn Mo Si 
统一 数字 代号 < 
40CrMnMo 0.37~ | 0.90~ | 0.90~ | 0.20- | 0.17- 
GB/T 3077 一 1999 X34205 Dd an Pe o ) 37 | 0.035 | 0.035 0.30 0.30 
0.38~ | 0.90~ | 0.60~ | 0.15~ | 0.15~ 
JIS G4053 :2003 SCM440 A 0.030 | 0.030 | 0.25 0.30 
0.43 1.20 0.90 0.30 0.35 
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牌 号 P S Ni Cu 
标 准 号 i C Cr Mn Mo Si 
统一 数字 代号 < 
4140 0.38~ | 0.80~ |0.75- | 0.15~ | 0.15~ 
ASTM A29/A29M :2005 0.035 .040 = = 
Š 27A23M:200 G41400 0.43 1.10 1.00 0.25 0.35 0 
ISO 683/18 :1996 42CrMo4 0.382. 0:90 = 0.60 0.52 0.405 | gas | 02035 = -= 
i : , 0.45 1.20 0.90 0.30 0.40 : i 
42CrMo4 0.38~ | 0.90~ | 0.60- | 0.15~ < 
EN 10083-3 :200 0.025 | 0.035 = = 
:2006 1.7225 0.45 1.20 0.90 0.30 0.40 
K 3-131 20CrMnTi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
可 牌 号 P S Ni Mo Cu 
标 准 号 i C Cr Mn Ti Si 
统一 数字 代号 < 
20CrMnTi | 0.17~ | 1.00~ | 0.80~ | 0.04~ | 0.17- 
GB/T 3077—1 0.035 .035 0.30 0.15 0.3 
?2?| A26202 0.23 1.30 1.10 0.10 0.37 ° 0 
0.17~ | 1.00~ |0.80- | 0.03~ | 0.17- W0.20 
TOCT 4543—1971 18XIT 0.035 | 0.035 0.30 0.30 
Š ° 0.23 1.30 1.10 0.09 0.37 V0.05 
表 3-132 30CrMnTi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
' 三 牌 号 P S Ni Mo Cu 
示 准 号 ee C Cr Mn Ti Si 
统一 数字 代号 < 
30CrMnTi .24~ | 1.00~ | 0.80~ | 0.04~ | 0.17- 
GB/T 3077—1999 Mali. O 30 g 0.035 | 0.035 | 0.30 0.15 0.30 
A26302 0.32 1.30 1.10 0.10 0.37 
TOCT 4543—1971 30XIT 人 | O 0.30 
0.32 1.30 1.10 0.09 0.37 : : : V0.05 : 
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表 3-133 20CrNi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cu 其 他 
标 准 号 O TEES C Cr Ni hani Mn Mo 
统一 数字 代号 < 
20CrNi 0.17~ |0.45~ | 1.00~ |0.17~ | 0.40~ < 
BAD 340710 A40202 0.23 0.75 1.40 0.37 0.70 0.15 0.033 035 oag E 
0.17~ | 0.45~ | 1.00~ | 0.17~ | 0.40~ V W0.20 
TOCT 4543—1971 20XH .035 .035 0.3 
° 2 0.23 0.75 1.40 0.37 0.70 | <0.05 | ° ° 0 Ti0.03 
0.12~ | 0.20~ | 2.00~ |0.15~ | 0.35~ 
Š 3 :2003 Š s= ; ; 3 = 
JIS G4053 :200 SNC415 qa: o os iea nA 0.030 030 0.30 
ASTM A29/ A29M: 4720 0.17~ | 0.35~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.50~ | 0.15~ | 0 035 5 _ _ 
2005 G47200 0.22 0.55 1.20 0.35 0.70 0.25 ; 
I 0.17~ | 0.30~ | 0.40~ |0.15~ | 0.65~ | 0.15~ 
ISO 683/18:1996 | 20NiCrMo2 23 Dos T 0 0:98 i 0.035 .035 
18NiCrz54 | 0.16~ | 0.35~ | 1.20~ < 0.60 ~ 
EN: 10084:1938 1.5810 0.21 0.55 1.50 0.40 0.90 E 0:033 035 E E 
R 3-134 40CrNi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
mo s P S Cu 其 他 
标 准 号 Se C Cr N Si Mn Mo 
统一 数字 代号 < 
40CrNi 0.37~ | 0.45~ | 1.00~ |0.17~ | 0.50~ < 
> snk A N .3 一 
GB/T 3077—1999] M0402 0.44 0.75 1.40 0.37 0. 80 0.15 0:033 033 9530 
TOCT 4543—1971 40XH 0 00 50 a 0 0: Í 0.035 035 0.30 W0:20 
Ë 0.44 0.75 1.40 0.37 0.80 | <0.05 : : 一 Ti0.03 
0.32~ | 0.50~ | 1.00~ |0.15~ | 0.50~ 
Š 3 :2003 SNC23 = . ; 3 = 
JIS G4053 :200 SNC236 0 090 iai TAs PE 0.030 030 0.30 
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| 牌号 P s cu | 其 他 
标 准 号 dp C Cr N Si Mn Mo 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/ A29M. 8640 0.38~ | 0.40~ | 0.40~ | 0.15~ | 0.75~ | 0.15~ 
0.035 0.040 一 = 
2005 G86400 0.43 0.60 0.70 0.35 1.00 0.25 
0.32~ | 0.90~ | 0.90~ 10.10~ | 0.50~ | 0.15 ~ 
ISO 683/18 :1996 | 36CrNiMo4 0. 035 0.035 一 一 
0.40 1.20 1.20 0.40 0.80 0.30 
K 3-135 45CrNi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Mo Cu V 
标 准 号 i C Cr Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
45CrNi 0.42 ~ | 0.45 ~ 1.00~ | 0.17~ | 0.50~ 
GB/T 3077—1999 0. 035 0. 035 0.15 0.30 — 
A40452 0.49 0.75 1.40 0.37 0.80 
0.41 ~ | 0.45 ~ 1.00~ | 0.17~ | 0.50~ W0. 20 
TOCT 4543—1971 45XH 0.035 0.035 0.30 0.05 
0.49 0.75 1.40 0.37 0.80 Ti0. 03 
0.30 ~ | 0.50 ~ 1.00~ | 0.15~ | 0.50 ~ 
JIS G4053 :2003 SNC 236 0. 035 0. 035 — 0.30 — 
0.49 0.90 1.50 0.35 0. 80 
ASTM A29/A29M. 8645 0.43~ | 0.40~ | 0.40~ | 0.15~ | 0.75~ 
0. 030 0. 030 
2005 G86450 0.48 0.60 0.70 0.35 1.00 
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表 3-136 50CrNi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
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b s: 牌 号 了 S Mo Cu V 
mo 准 号 s doas C Cr Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
50CrNi 0.47 ~ 0.45 ~ 1.00 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
GB/T 3077—1999 0.035 0. 035 0.15 0.30 — 
A40502 0. 54 0.75 1.40 0.37 0.80 
0.46 ~ 0.45 ~ 1.00 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ Wo. 20 
TOCT 4543—1971 50XH 0.035 0. 035 0.30 0.05 
0. 54 0.75 1.40 0.37 0.80 Ti0. 03 
ASTM A29/A29M. 8650 0.45 ~ 0.40 ~ 0.40 ~ 0.15 ~ 0.75 ~ 
0.035 0. 040 
2005 G86500 0. 53 0.60 0.60 0.35 1.00 
X 3-137 12CrNi2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
b 本 牌 号 了 S Mo Cu V 
未 准 号 So i G Cr Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
12CrNi2 0. 10 ~ 0.60 ~ 1.50 ~ 0.17 ~ 0.30 ~ 
GB/T 3077—1999 0.035 0. 035 0.15 0.30 — 
A41122 0. 17 0. 90 1.90 0.37 0.60 
0.09 ~ 0.60 ~ 1.50 ~ 0.17 ~ 0.30 ~ W0.20 
TOCT 4543—1971 12XH2 0.035 0. 035 0.30 0.05 
0.16 0. 90 1.90 0.37 0.60 Ti0. 03 
0.12 ~ 0.20 ~ 2.00 ~ 0.15 ~ 0.35 ~ 
JIS G4053 :2003 SNC 415 0. 030 0. 030 — 0.30 — 
0.18 0.50 2.50 0.35 0.65 
10NiCr5-4 0.07 ~ 0.90 ~ 1.20~ < 0.60 ~ 
EN 10263-3 :2001 0.025 0.025 一 0.25 一 
1.5805 0.12 1.20 1.50 0.30 0.90 
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表 3-138 12CrNi3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ ; 牌 号 P S Mo Cu V 
标 准 号 pe C Cr Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
12CrNi3 0.10~ |0.60~ | 2.75~ | 0.17~ | 0.30- 
GB/T 3077 一 1999| 12122 Ipa D. 80 op 和 Oa | 0.035 0.035 0.15 0.30 
TOCT 4543 一 1971| I2XH3A 0 0.05 
0. 16 0.90 3.15 0.37 0.60 Ti0. 03 : 
0.12~ | 0.60~ | 3.00~ | 0.15~ | 0.35 - 
S 3: É .03 ; = I! 二 
JIS G4053 :2003 SNC 815 i oo ap oa ra 0.030 | 0.030 0.30 
EN 0608221598 15NiCr13 0.14~ | 0.60~ | 3.00 — < 0.40. | gs. aois 
i 1.5752 0.20 1.00 3.50 0.40 0.70 Ri i 
表 3-139 20CrNi3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
i nee 牌 号 P S Mo Cu 其 他 
示 准 号 Ne EETA C CT Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20CrNi3 0.17~ | 0.60~ | 2.75~ | 0.17~ | 0.30- 
GB/T 3077 一 1999 0.035 | 0.035 0.15 0.30 =- 
A42202 0.24 0.90 3.15 0.37 0.60 
0.17~ | 0.60~ | 2.75~ | 0.17~ | 0.30~ Wo. 20 
TOCT 4543 一 1971| 20XH3A 0.025 | 0.025 | V0.05 | 0.30 
0.24 0.90 3.15 0.37 0.60 Ti0.03 
0.12~ | 0.60~ | 3.00~ | 0.15~ | 0.35 - 
JIS G4053 :2003 SNC 815 0.030 | 0.030 — 0.30 ss 
0.18 1.00 3.50 0.35 0.65 
15NiCr13 0.14~ | 0.60~ | 3.00~ < 0.40 ~ 
EN 10084 :1998 0.035 | 0.035 
1.5752 0.20 1.00 3.50 0.40 0.70 
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表 3-140 30CrNi3 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标 准 号 . = a C Cr Ni Si Mn š 5 k ta an 
Te Nk qp aee a E 
IOCT 4543—1971] 30XH3A N aA i $ r o 0.035 | 0.035 | V0.05 0.30 1. E 
JIS G4053 :2003 SNC 631 e a p n pr 0.030 | 0.030 — 0.30 — 
R 3-141 37CrNi3 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标 准 号 pa ë Cr Ni Si Mo E Š Me a 
S; | | | | | | oes | oos | os | om 
JIS G4053—2003 SNC 836 _ p T r y 0.030 | 0.030 — 0.30 
R 3-142 12Cr2Ni4 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
标 准 号 C Cr Ni Si Mn £ 3 5 cu aL 
| 
TOCT 4543 一 1971| 12X2H4A po r pe rA 0.035 | 0.035 | v0.05 0.30 a 
JIS G4053 :2003 SNC 815 o T A per r 0.030 | 0.030 = 0.30 = 
EN 10084:1998 | 1.5752 | 0.20 | 1.00 | aso | 04 | 0.70 | %05 | 0.035 
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表 3-143 20Cr2Ni4 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 号 P S Mo Cu 
标准 号 A G Cr Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20Cr2Ni4 0.17 ~ 1.25 ~ 3.25 ~ 0.17 ~ 0.30 ~ 
GB/T 3077—1999 0. 035 0. 035 0.15 0. 30 
A43202 0.23 1.65 3. 65 0.37 0. 60 
0.16~ 1.25 ~ 3.25 ~ 0.17 ~ 0.30 ~ 
TOCT 4543—1971 20X2H4A 0. 025 0. 025 — 0. 30 
0.22 1.65 3.65 0.37 0. 60 
ASTM A29/A29M. 0.14 ~ 1.40 ~ 3.25 ~ 0.20 ~ 0.45 ~ 
3316 0.025 0.025 — — 
2005 0.19 1.75 3, 了 和 0.35 0. 60 
R 3-144 20CrNiMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
Sas 牌 号 P S Cu 其 他 
m 准 号 =. Sa qaya C Cr N Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20CrNiMo 0.17~ 0.40 ~ 0.35~ 0.20~ 0.20~ 0.60~ 
GB/T 3077—1999 0. 035 0. 035 0. 30 — 
A50202 0.23 0.70 0.75 0.30 0. 30 0.95 
0.15 ~ 0.40 ~ 1.60 ~ 0.20 ~ 0.20 ~ 0.40 ~ V0. 05 
TOCT 4543—1971 20XH2M 0. 035 0. 035 0. 30 W0. 20 
0. 22 0. 60 2. 00 0. 30 0. 30 0.70 Ti0 03 
0.17 ~ 0.40 ~ 0.40 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 
JIS G4053 :2003 SNCM220 0. 030 0. 030 0. 30 — 
0.23 0. 60 0.70 0.25 0.35 0. 90 
ASTM A29/ A29M. 8720 0.18~ 0.40 ~ 0. 40 ~ 0. 20 ~ 0. 15 ~ 0. 70 ~ 
0.035 0. 040 — — 
2005 G87200 0.23 0. 60 0.70 0.30 0.35 0. 90 
0.17 ~ 0.30 ~ 0.40 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0.65 ~ 
ISO 683/18 :1996 20CrNiMo2 0.035 0.035 — — 
0.23 0.65 0. 70 0.25 0. 40 0.95 
20NiCrMo2-2 0.17~ 0.35~ 0. 40 ~ 0. 15 ~ 0. 65 ~ 
EN 10263-3 :2001 <0. 40 0. 025 0. 025 0.25 — 
1. 6523 0.23 0.70 0.70 0.25 0.95 
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R 3-145 40CrNiMoA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cu 其 他 
标准 号 s ' ankas Es b Cr N Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
40CrNiMoA 0.37~ | 0.60~ | 1.25~ |0.15~ |0.17~ | 0.50~ 
GB/T 3077 一 1999 0. 025 . 025 0. 30 =- 
A50403 0. 44 0. 90 1.65 0.25 0.37 0.80 
0.37~ |0.60- |1.25~ |0.15~ |0.17~ | 0.50~ Vo. 05 
TOCT 4543 一 1971| 40XH2MA 0. 025 . 025 0.30 | W0. 20 
0. 44 0. 90 1. 65 0. 25 0. 37 0. 80 Ti0 03 
0.36~ | 0.60~ | 1.60~ |0.15~ | 0.15~ | 0.60~ 
JIS G4053 :2003 SNCM439 0. 030 .030 0.30 = 
0. 43 1.00 2.00 0.30 0.35 0.90 
ASTM A29/A29M; 4340 0.38~ |0.70~ | 1.65~ | 0.20~ | 0.15- | 0.65 - 
0. 025 . 025 = 
2005 G43400 0. 43 0. 90 2.00 0.30 0.35 0.85 
0.32~ | 0.90~ | 0.90~ |0.15~ | 0.10~ | 0.50~ 
ISO 683/18:1996 | 36CrNiMo4 0. 035 . 035 = = 
0.40 1.20 1.20 0.30 0.40 0.80 
表 3-146 18CrNiMnMoA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Cu 其 他 
标准 号 Ne Ú Cr N Mn Mo Si 
统一 数字 代号 < 
18CrNiMnMoA | 0.15~ | 1.00~ |100~ | 1.10- |0.20~ | 0.17~ 
GB/T 3077—1999 0. 025 . 025 0.30 = 
A50183 0. 21 1.30 1.30 1.40 0.30 0.37 
0.15~ |040- |1.60- | 0.40~ | 0.20~ | 0.17~ Vo. 05 
TOCT 4543—1971 20XH2M 0. 035 . 035 0.30 | W0.20 
0. 22 0. 60 2. 00 0.70 0.30 0.37 Ti0. 03 
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牌 号 P S Cu 其 他 
标准 号 Se ERT C Ür N Mn Mo Si 
统一 数字 代号 < 
0.17~ |0.40~ | 1.60~ | 0.40~ | 0.15- | 0.15- 
JIS G4053 :2003 SNCM420 0.030 0.030 0.30 — 
0.23 0.60 2.00 0.70 0.30 0.35 
ASTM A29/ A29M: 4720 0.17~ | 0.35~ | 0.90~ |0.50~ | 0.15~ | 0.15~ 
0.035 | 0.040 一 一 
2005 G47200 0. 22 0. 55 1.20 0.70 0.25 0.35 
0.15~ | 1.50- | 1.40~ | 0.35< | 0.25- | 0.15 - 
ISO 683/18 1996 18CrNiMo7 0.035 | 0.035 一 一 
0.21 1.80 1.70 0.65 0.35 0.40 
17NiCrMo64 | 0.14~ | 0.80~ | 1.20~ | 0.60- | 0.15 - 
EN 10084.1998 <0.40 | 0.035 | 0.035 — — 
1. 6566 0. 20 1.10 1. 50 0. 90 0.25 
R 3-147 45CrNiMoVA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 P S Cu 其 他 
标准 号 ee C Cr N Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
45CrNiMoVA |0.42~ |0.80- 11.30~ 10.20~ |0.10~ |0.17~ |0.50~ 
GB/T 3077—1999 0.025 | 0.025 | 0.30 = 
A51453 0.49 | 1.10 | 1.80 | 0.30 | 0.20 | 0.37 | 0.80 
0.42 ~ |0.80- |1.30~ |0.20~ |0.10~ |0.17~ |0.50~ Wo. 20 
TOCT 4543—1971) 45XH2M®2A 0.025 | 0.025 | 0.30 
0.50 | 1.10 | 1.80 | 0.30 | 0.18 | 0.37 | 0.80 Ti0. 03 
41NiCrMo7-3-2 | 0.38 ~ |0.70- |1.65~ |0.15~ 0.60 ~ 
EN 10263-4 :2001 = <0. 30 0.025 | 0.025 | 0.25 — 
1. 6563 0.44 | 0.90 | 2.00 | 0.30 0. 90 
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表 3-148 18Cr2Ni4WA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P Š Mo Cu 其 他 
标准 号 pe au A C Cr N W Si Mn 

统一 数字 代号 < 小 

ty 

18Cr2Ni4WA 0.13~ 1.35- |4.00~ |0.80~ 10.17 ~ |10.30 ~ xz 

GB/T 3077—1999 0. 025 0. 025 0.15 0.30 — 

A52183 0.19 1.65 4. 50 1.20 0.37 0. 60 = 

= 
0.14~ 1.35- 4.00- |0.60~ 10.17 ~ |10.30 ~ 区 谨 20 

TOCT 4543—1971 18X2H4BA 0.025 0. 025 V0. 05 0.30 

0.20 1.65 4. 50 0. 90 0.37 0. 60 Ti8E03 
























































表 3-149 25Cr2Ni4WA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ° 
E 牌 号 P S Mo Cu He 
示 准 号 Ba c Cr Ni w Si Mn 
统一 数字 代号 < => 
> 
25CONd4 WA 0.21~ |1.35~ 14.00~ |0.80~ 10.17 ~ (0.30 ~ 4% 
GB/T 3077—1999 0. 025 0. 025 0.15 0.30 = 
A52253 0, 28 1.65 4. 50 1.20 0.37 0. 60 > 
0.21~ |1.35~ 14.00~ |0.80~ 10.17 ~ (0.30 ~ W0. 20 
TOCT 4543—1971 25X2H4BA 0. 025 0. 025 V0. 05 0.30 
0.28 1.65 4. 50 1:20 0. 37 0. 60 Ti0. 03 
-_ 
ua 





第 4 章 


中 外 一 般 特性 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


4.1 保证 渗透 性 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 


保证 滩 透 性 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 4-1 ~ 表 4-24。 





























表 4-1 45H 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (2% ) 
牌 号 P S Cr Ni Cu 
标准 号 a G Si Mn 
统一 数字 代号 < 
45H 
GB/T 5216—2004 0. 42 ~0. 50 17 ~0.37 | 0.50 ~0.80 | 0.035 0. 035 0.25 0. 30 0.25 
U59455 
0. 30 
TOCT 1050—1988 45(H) 0. 42 ~0. 50 17 ~0.37 | 0.50 ~0.80 | 0.035 0. 040 0.25 0. 30 OLOS 
JIS G4051 :2005 S45C 0.42 ~0. 48 15 ~0.35 | 0.60 ~0.90 | 0.030 0. 035 0. 20 0. 20 0. 30 
1045H 
ASTM A304 :2004 0. 42 ~0. 51 15 ~0.30 | 0.50 ~1.00 | 0.040 0. 050 一 — = 
H10450 
ISO 683/1 :1987 C45E4H 0. 42 ~0. 50 10 ~0.40 | 0.50 ~0.80 | 0.035 0. 035 = 一 一 
0. 40 
C45E4( H) 0. 40 
EN 10083-2 :2006 iioi 0. 42 ~0. 50 <0. 40 0.50 ~0.80 | 0.035 0. 035 Mo0. 1 — 
i .63 
























































表 4-2 15CrH 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
"s 牌 号 P S Ni C 
标 MIS iss C Cr Si Mn " 
统一 数字 代号 < 
15CrH 
GB/T 5216—2004 0. 12 ~0. 18 | 0.85 ~1.25 . 17 ~0. 37 | 0.55 ~0. 90 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
A20155 
TOCT 4543 一 19719 15X(H) 0. 12 ~0. 18 0.70 - 1.00 .17 ~0. 37 | 0.40 - 0. 70 0.035 0.035 0. 30 0. 30 
JIS G4052 :2003 SCr415H 0.12 ~0. 18 | 0.85 ~1.25 .15 ~0.35 | 0.55 ~0. 95 0. 030 0. 030 0.25 0. 30 
5120H 
ASTM A304 :2004 0. 17 ~0.23 0.60 ~1.00 .15 ~0.30 0.60 - 1. 00 0.025 0.025 — — 
H51200 
ISO 683/18 :1996 16MnCr5H 0. 13 ~0. 19 0.80 ~1. 10 .15 ~0.40 1.00 ~1.30 0.035 0.035 — — 
17Cr3(H) 
EN 10084.1998 ioie 0.14 ~0.20 | 0.70 - 1.00 <0. 40 0. 60 ~1. 00 0.035 0.035 — — 





@ 在 TOCT 4543—1971 中 , 保 
0.15% 。 下 同 。 





























证 淳 透 钢 性 结构 钢 的 其 他 成 分 要 求 为 :w(V) <0.05% ,w(W) <0.20% ,w(Ti) <0.03% ,w(Mo) < 























表 4-3 20CrH 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= : 

标准 号 | 外 a c Cr si Mn 和 — = 
GB/T 5216—2004) ZC 0.17 ~0.23 | 0.70 ~1.10 | 0.17 ~0.37 |0.50~0.85 | 0.035 | 0.035 0. 30 0. 30 
TOCT 4543—1971  20X(H) 0.17-0.23 | 0.70-1.00 0.17-0.37 0.50-0.80 0035 | 0.035 0. 30 0. 30 
JIS G4052 :2003 SC420H 0.17-0.23 0.85-1.25 |0.15~0.35 0.55-0.95 0.030 | 0.030 | 0.25 0. 30 
ASTM A304 :2004 ee 0.17~0.23 | 0.60 ~1.00 |0.15~0.35 |0.60~1.00| 0.025 | 0.025 = = 
ISO 683/11 :1987 20Cr4H 0.17 -0.23 | 0.90-1.20 | 0.15-0.40 10.60-0.90 | 0.035 | 0.035 = = 
EN 10084:1998 | OSD — 0.14~0.20|0.70~1.00] <0.40 |0.60~0.90 | 0.035 | 0.035 至 — 





1. 7016 
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表 4-4 20CrlH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 号 P S Ni Cu 
标准 号 a C Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20CrlH 
GB/T 5216—2004 17 ~0.23 | 0.85~1.25 | 0. 17 ~0.37 | 0.55 ~0.90 | 0.035 . 035 0.30 0.30 
A20215 
TOCT 4543—1971 20X(H) 17 ~0.23 | 0.70~1.00 |0.17 ~0.37 |0.50-0.80 | 0.035 . 035 0.30 0.30 
JIS G4052 :2003 SCr420H 17 ~0.23 | 0.85~1.25 |0.15~0.35 |0.55-0.95 | 0.030 . 030 0. 25 0.30 
5120H 
ASTM A304 :2004 17 ~0.23 | 0.60 ~1.00 | 0.15 ~0.35 | 0.60~1.00 | 0.025 . 025 u z 
H51200 
ISO 683/11 :1987 20C4H 17 ~0.23 | 0.90 ~1.20 | 0. 15 ~0.40 | 0.60 ~0.90 | 0.035 . 035 nen = 
17C3(H) 
EN 10084 :1998 14 ~0.20 | 0.70~1.00 | <0.40 |0.60~0.90 | 0.035 . 035 = = 
1.7016 
表 4-5 40CrH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 
标准 号 a” suka C Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
40CrH 
GB/T 5216—2004 37 ~0.44 | 0.70 ~1.10 | 0.17 ~0.37 | 0.50 ~0.85 | 0.035 . 035 0.30 0.30 
A20405 
TOCT 4543—1971 40X(H) 36 ~0.44 | 0.80~1.10 | 0. 17 ~0.37 |0.50-0.80 | 0.035 . 035 0.30 0.30 
JIS G4052 :2003 SCr440H 37 ~0.44 | 0.85~1.25 |0.15~0.35 |0.55-0.95 | 0.030 . 030 0. 25 0.30 
5140H 
ASTM A304 :2004 37 ~0.44 | 0.60 ~1.00 | 0.15 ~0.35 | 0.60 ~1.00 | 0.025 . 025 = z 





H51400 
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TA 牌 号 P S Ni Cu 
标准 号 E E C Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ISO 683/1 :1987 41Cr4H .38 ~0. 45 | 0.90 ~1.20 | 0.15 ~0.40 | 0. 60 ~0.90 0. 035 . 035 — — 
EN 10083-1: 41Cr4( H) 
.38 ~0. 45 | 0.90 ~ 1. 20 <0. 40 0. 60 ~0. 90 0. 035 . 035 — — 
1991 + Al :1996 1. 7035 
R46 45CrH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a3 牌 号 p Š Ni Cu 
标准 号 i ts Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
45CrH 
GB/T 5216—2004 .42 ~0.49 | 0.70 ~1. 10 |0.17~0.37 |0.50~0.85 0.035 . 035 0.30 0.30 
A20455 
TOCT 4543 一 1971 45X(H) .44 ~0.49 0.80 ~1. 10 | 0.17 ~0.37 | 0.50 - 0.80 0.035 . 035 0.30 0.30 
JIS G4052 :2003 SCr440H .37 ~0. 44 | 0.85 ~1.25 | 0.15 ~0.35 | 0.55 ~0.95 0. 030 030 0.25 0. 30 
5145H 
ASTM A304 :2004 .42 ~0.49 | 0.60 ~1.00 |0. 15~0.35 | 0. 60 ~0. 90 0. 025 . 025 — — 
H51450 
ISO 683/1 :1987 41Cr4H .38 ~0.45 | 0.90 ~1.20 | 0.15 ~0.40 | 0. 60 ~0.90 0. 035 . 035 — — 
EN 10083-3; 41Cr4( H) 
.38 ~0. 45 | 0.90 ~1.20 <0. 40 0. 60 ~0. 90 0. 035 . 035 — — 
2006 1. 7035 
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表 4-7 16CrMnH 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= l 牌 号 P S Ni Cu 其 他 
示 准 号 Re C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
16CrMnH 0.14 ~ 0. 80 ~ 1.00 ~ 
GB/T 5216—2004 <0. 37 0. 035 0. 035 0.30 0.30 -= 
A22165 0. 19 1. 10 1.30 
W0. 20 
0.15 ~ 0.90 ~ 0.90 ~ 0.17 ~ Mo0. 15 
TOCT 4543—1971 18XT(H) 0.035 0. 035 0.30 0.30 
0.21 1.20 1.20 0.37 V0. 05 
Ti0. 01 
0.16 ~ 0. 30 ~ 1.15 ~ 0.15 ~ 
JIS 64052 :2003 SMnC420H 0. 030 0. 030 0.25 0. 30 E 
0. 23 0. 70 1.55 0.35 
5120H 0.17 ~ 0. 60 ~ 0.60 ~ 0.15 ~ 
ASTM A304 :2004 0. 025 0. 025 
H51200 0. 23 1. 00 1.10 0.35 
0.13 ~ 0. 80 ~ 1.00 ~ 0.15 ~ 
ISO 683/11 :1987 16MnCr5H 0. 035 0. 035 
0.19 1.10 1.30 0.40 
16MnC15( H) 0.14 ~ 0. 80 ~ 1.00 ~ 
EN 10084 : 1998 <0. 40 0. 035 0. 035 
1.7131 0.19 1. 00 1.30 
3 4-8 20CrMnH 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
i a 牌 号 P S Ni Cu 其 他 
未 准 号 je C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
20CrMnH 0.17 ~ 1.00 ~ 1.10 ~ 
GB/T 5216—2004 <0. 37 0. 035 0. 035 0.30 0.30 = 
A22205 0.22 1.30 1.40 
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牌 号 P Š Ni Cu 其 他 
标准 号 E sa C Cr Mn Si 
统一 数字 代号 < 
W0. 20 
0.15 ~ 0.90 ~ 0.90 ~ 0.17 ~ Mo0. 15 
IOCT 4543—1971 18XT(H) 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
0.21 1.20 1.20 0.37 V0.05 
Ti0. 01 
0. 16 ~ 0.35 ~ 1.15~ 0.15 ~ 
JIS G4052 :2003 SMnC420H 0. 030 0. 030 0.25 0.30 一 
0.23 0.70 1.55 0.35 
5120H 0.17 ~ 0.60 ~ 0.60 ~ 0.15 ~ 
ASTM A304.2004 0.025 0.025 
H51200 0.23 1.00 1.10 0.35 
0.17 ~ 1.00 ~ 1.10 ~ 0.15 ~ 
ISO 683/11 :1987 20MnCr5H 0. 035 0. 035 
0.24 1.30 1.40 0.40 
20MnCr5(H) 0.17 ~ 1.00 ~ 1.00 ~ 
EN 10084 : 1998 <0. 40 0. 035 0. 035 
1.7147 0. 22 1.30 1.40 
R 4-9 15CrMnBH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
m: 牌 号 P S Ni Cu 
标准 号 i Ú Cr Mn B Si 
统一 数字 代号 < 
15CrMnBH 0. 13 ~ 0. 80 ~ 1.00 ~ |0.0005~ | 0.17~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
A25155 0. 18 1. 00 1.30 0. 0035 0. 37 
16MnCrB5( H) 0.14 ~ 0. 80 ~ 1.00 ~ [0.0008 ~ 
EN 10084 : 1998 <0. 40 0. 035 0. 035 = = 
1.7160 0. 19 1. 00 1.30 0. 005 
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表 4-10 17CrMnBH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (9% ) 
n aii 牌 号 P S Ni Cu 
标准 号 Se aR C Cr Mn B Si 
统一 数字 代号 < 
17CrMnBH 0. 15 ~ 0. 80 ~ 1. 00 ~ 0. 0005 ~ 0.17 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
A25175 0.20 1.10 1.30 0. 0035 0. 37 
0.18 ~ 0.75 ~ 0.70 ~ = 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 20XTP( H) 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
0. 24 1.05 1.00 0. 0010 0. 37 
16MnCrB5( H) 0.14 ~ 0.80 ~ 1.00 ~ 0. 0008 ~ 
EN 10084.1998 <0. 40 0. 035 0. 035 — — 
1.7160 0. 19 1.00 1.30 0. 005 
R 4-11 40MnBH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (9% ) 
E 号 P S Cr Ni Cu 
标准 号 Ime C Mn B Si 
统一 数字 代号 < 
40MnBH 0.37 ~ 1.00 ~ 0. 0005 ~ 0.17 ~ 
GB/T 5216—2004 0.035 0.035 0.30 0. 30 0.30 
A71045 0.44 1.40 0. 0035 0.37 
0.37 ~ 0.70 ~ = 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 40TP( H) 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 0. 30 
0.45 1. 00 0. 0010 0.37 
0.33 ~ 1.25 ~ 0.15 ~ 
ASTM A304.2004 15B41H 三 0. 0005 0.025 0.025 
0.45 L. 75 0. 30 
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表 4-12 45MnBH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P Š Cr N Cu 
标准 号 ee C Mn B Si 
统一 数字 代号 < 
45MnBH 0.42 ~ 1.00 ~ 0. 0005 ~ 0.17 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 0. 30 
A71455 0. 49 1. 40 0. 0035 0. 37 
15B48H 0.43 ~ 1.00 ~ 0.15~ 
ASTM A304 .2004 三 0. 0005 0.025 0.025 
H15481 0.53 1.50 0. 30 
K 4-13 20MnVBH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
ESA 牌 号 P S Cr Ni Cu 
标准 号 NY C Mn V B Si 
统一 数字 代号 < 
20MnVBH 0.17 ~ 1.05 ~ 0.07 ~ 0. 0005 ~ 0.17 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 0. 30 
A73205 0.23 1.45 0. 12 0. 0035 0. 37 
R 4-14 20MnTiBH 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
Te 牌 号 P S Cr Ni Cu 
标准 号 Pe C Mn Ti B Si 
统一 数字 代号 < 
20MnTiBH 0.17 ~ 1.20 ~ 0.04 ~ 0. 0005 ~ 0.17 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 0. 30 
A74205 0. 23 1.55 0. 10 0. 0035 0. 37 
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表 4-15 15CrMoH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 
标准 号 ee ARRIR E Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
15CrMoH 0. 12 ~ 0.85 ~ 0.15 ~ 0.17 ~ 0. 55 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
A30155 0.18 1.25 0.25 0.37 0. 90 
0.15 ~ 0. 80 ~ 0. 40 ~ 0.17 ~ 0. 40 ~ 
TOCT 4543—1971 15XM( H) 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
0.21 1.10 0.55 0. 37 0. 70 
0.11 ~ 0.85 ~ 0.15 ~ 0.15~ 0. 55 ~ 
JIS G4052 :2003 SCM415H 0. 030 0. 030 0. 25 0. 30 
0. 18 1.25 0. 30 0.35 0. 95 
4118H 0. 17 ~ 0.30 ~ 0. 08 ~ 0.15~ 0. 60 ~ 
ASTM A304 :2004 0. 025 0. 025 — — 
H41180 0. 23 0. 70 0.15 0.35 1.00 
0.15 ~ 0.90 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0. 60 ~ 
ISO 683/11 :1987 18CrMo4H 0.035 0. 035 — — 
0.21 1.20 0.25 0. 40 0. 90 
15CrMo5( H) 0. 13 ~ 1.00 ~ 0.20 ~ 0. 15 ~ 0. 80 ~ 
EN 10084 :1998 0. 035 0. 035 一 一 
1. 7262 0. 17 1.30 0.30 0.35 1.10 
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表 4-16 20CrMoH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P. S Ni Cu 
标准 号 ee ARRIR Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20CrMoH 0. 17 ~ 0.85 ~ 0.15 ~ 0.17 ~ 0. 55 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
A30205 0. 23 1.25 0.25 0. 37 0. 90 
0.15 ~ 0. 80 ~ 0.15 ~ 0.17 ~ 0. 40 ~ 
TOCT 4543—1971 20XM(H) 0. 035 0. 035 0. 30 0. 30 
0.25 1.10 0.25 0. 37 0. 70 
0. 17 ~ 0.85 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0. 55 ~ 
JIS G4052 :2003 SCM420H 0. 030 0. 030 0. 25 0. 30 
0. 23 1.25 0.30 0.35 0.95 
4118H 0. 17 ~ 0. 30 ~ 0. 08 ~ 0. 15 ~ 0. 60 ~ 
ASTM A304 :2004 0. 025 0. 025 一 一 
H41180 0. 23 0. 70 0.15 0.35 1.00 
0.15 ~ 0.90 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0. 60 ~ 
ISO 683/11 :1987 18CrMo4H 0.035 0. 035 一 一 
0. 21 1.20 0.25 0.40 0. 90 
18CrMo4( H) 0.15 ~ 0.90 ~ 0.15 ~ 0. 60 ~ 
EN 10084 :1998 <0. 40 0. 035 0. 035 — — 
1. 7243 0.21 1.20 0.25 0. 90 
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表 4-17 22CrMoH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 

E 号 P S Ni Cu 
标准 号 ce S C Cr Mo Si Mn 

统一 数字 代号 < 

22CrMoH 0.19~ | 0.85~ | 0.35~ | 0.17~ | 0.55 -~ 

GB/T 5216—2004 0. 035 . 035 0.30 0.30 
A30225 0.25 1.25 0.45 0.37 0.90 
0.15~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.17~ | 0.40 - 

IOCT 4543 一 1971| 20XM(H) 0. 035 . 035 0.30 0.30 
0.25 1.10 0.25 0.37 0.70 
0.19~ | 0.85~ | 0.35~ | 0.15~ | 0.55~ 

JIS G4052 :2003 SCM822H 0. 030 . 030 0.25 0.30 
0.25 1.25 0.45 0.35 0.95 
4118H 0.17~ | 0.30~ | 0.08~ | 0.15~ | 0.60- 

ASTM A304 :2004 0. 025 . 025 = = 
H41180 0.23 0.70 0.15 0.35 1.00 
0.22~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.10~ | 0.60~ 

ISO 683/1 :1987 25CrMo4H 0. 035 . 035 = = 
0.29 1.20 0.30 0.40 0.90 
20CrMo5( H) 0.18 ~ 1.10~ | 0.20~ | 0.15~ | 0.90- 

EN 10084 : 1998 0. 035 . 035 一 = 
1. 7264 0.23 1.40 0.30 0.35 1.20 

表 4-18 42CrMoH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 

É 号 P S Ni Cu 
标准 号 De “aZ i C Cr Mo Si Mn 

统一 数字 代号 < 

42CrMoH 0.37~ | 0.85~ | 0.15~ | 0.17~ | 0.55~ 

GB/T 5216—2004 0. 035 . 035 0.30 0.30 
A30425 0.44 1.25 0.25 0.37 0.90 
0.35~ | 0.90~ | 0.20~ | 0.17~ | 0.33 - 

IOCT 4543 一 1971| 38XM(H) 0. 035 . 035 0.30 0.30 
0.42 1.20 0.30 0.37 0.65 
0.37~ | 0.85~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.55~ 

JIS G4052 :2003 SCM440H 0. 030 . 030 0.25 0.30 
0.44 1.25 0.35 0.35 0.95 
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标准 马 E 号 P S Ni Cu 
示 准 号 A C CT Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
4140H 0.37 ~ 0.75 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0.65 ~ 
ASTM A304 :2004 0. 025 . 025 — — 
H41400 0. 44 1. 20 0.25 0. 35 1.10 
0.38 ~ 0.90 ~ 0. 15 ~ 0. 10 ~ 0. 60 ~ 
ISO 683/1 :1987 42CrMo4 H 0. 035 . 035 — — 
0.45 1. 20 0.35 0.40 0. 90 
EN 10083-3 : 42CrMo4( H) 0.38 ~ 0. 90 ~ 0. 15 ~ 0. 60 ~ 
<0. 40 0. 035 . 035 一 一 
2006 1. 7225 0.45 1.20 0.30 0. 90 
表 4-19 20CrMnMoH 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
maa 牌 号 卫 ° Ni Cu 
标准 号 a Dd Cr Mn Mo Si 
统一 数字 代号 < 
20CrMnMoH 0.17 ~ 1.05 ~ 0.85 ~ 0. 20 ~ 0. 17 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 . 035 0. 30 0. 30 
A34205 0. 23 1. 40 1. 20 0. 30 0. 37 
0.23 ~ 0. 90 ~ 0. 90 ~ 0. 20 ~ 0. 17 ~ 
TOCT 4543—1971 25XTM( H) 0. 035 . 035 0. 30 0. 30 
0.29 1. 20 1. 20 0. 30 0. 37 
0.17 ~ 0. 85 ~ 0.55 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 
JIS G4052 :2003 SCM420H 0. 030 . 030 0.25 0. 30 
0. 23 1.25 0.95 0.30 0.35 
4118H 0. 17 ~ 0. 30 ~ 0. 60 ~ 0. 08 ~ 0. 15 ~ 
ASTM A304 :2004 0. 025 . 025 一 一 
H41180 0. 23 0. 70 1. 00 0. 15 0.35 
0.17 ~ 1.00 ~ 1.10 ~ 0.15 ~ 
ISO 683/11 :1987 20MnCr5H — 0. 035 . 035 — — 
0. 23 1. 30 1. 40 0. 40 
20MnCr5( H) 0.17 ~ 1.00 ~ 1.00 ~ 
EN 10084 : 1998 — <0. 40 0. 035 . 035 — — 
1. 7147 0.22 1. 30 1. 40 
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R 4-20 20CrMnTiH 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 
标准 号 D ENS G Cr Mn Ti Si 
统一 数字 代号 < 
20CrMnTiH 0.17 ~ 1.00 ~ 0. 80 ~ 0.04 ~ 0.17 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 . 035 0. 30 0. 30 
A26205 0.23 L 35 tis 0. 10 0. 37 
0.17 ~ 1.00 ~ 0. 80 ~ 0.03 ~ 0.17 ~ 
TOCT 4543—1971 18XTT( H) 0. 035 . 035 0. 30 0. 30 
0. 23 1:35 1.10 0. 09 0. 37 
R 4-21 12Cr2Ni4H 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
AAY É 号 P S Cu 
标准 号 Ce C Cr Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
12Cr2Ni4H 
GB/T 5216—2004 0.10 ~0. 17 | 1.20 ~1.75 | 3.20 ~3.75 | 0. 17 ~0.37 | 0. 30 ~0. 65 . 035 0. 035 0. 30 
A43125 
TOCT 4543 一 1971| 12X2H4A(H) 0.09 ~0.15 1.25-1.65 |3.25~3.65 | 0. 17 ~0.37 | 0.30 ~0.60 . 025 0. 025 0. 30 
JIS G4052 :2003 SNC815H 0.11 ~0.18 | 0.55~1.05 | 2.95 ~3.50 | 0.15 ~0.35 | 0.30 ~0.70 . 030 0. 030 0. 30 
R 4-22 20CrNi3H 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌 号 P S Mo Cu 
标准 号 E C Cr Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20CrNi3H 0.17 ~ 0.60 ~ 2.70 ~ 0.17 ~ 0.30 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 . 035 — 0. 30 
A42205 0.23 0.95 3.25 0.37 0. 65 
0.17 ~ 0.60 ~ 2.75 ~ 0.17 ~ 0.30 ~ 
IOCT 4543—1971 20XH3A 0.025 . 025 0.15 0.30 
0.24 0. 90 E AD IS 0. 37 0.65 
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标准 号 牌 号 P S Mo Cu 
m 准 号 Ps C Cr N Si Mn 
统一 数字 代号 < 
0.26 ~ 0.55 ~ 2.45 ~ 0.15 ~ 0. 30 ~ 
JIS G4052 :2003 SNC631H 0. 030 . 030 — 0. 30 
0. 35 1.05 3. 00 0.35 0. 70 
9310H 0. 07 ~ 1.00 ~ 2.95 ~ 0.15 ~ 0. 40 ~ 0. 08 ~ 
ASTM A304 :2004 0. 025 . 025 一 
H93100 0.13 1.45 3:55 0.35 0.70 0.15 
15NiCr3 (H) 0. 14 ~ 0. 60 ~ 3.00 ~ 0. 40 ~ 
EN 10084 :1998 <0. 40 0. 035 . 035 — — 
1.5752 0. 20 0. 90 4. 00 0. 70 
R 4-23 20CrNiMoH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
F. 牌 号 P Cu 
标准 号 C Cr Ni Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20CrNiMoH 0. 17 ~ 0.35 ~ 0.35 ~ 0.15 ~ 0.17 ~ 0.60 ~ 
GB/T 5216—2004 . 035 0. 035 0. 30 
A50205 0. 23 0. 65 0.75 0.25 0. 37 0. 95 
0.17 ~ 0.35 ~ 0.35 ~ 0. 15 ~ 0. 15 ~ 0. 60 ~ 
JIS G4052 :2003 SNCM220H . 030 0. 030 0. 30 
0. 23 0. 65 0.75 0. 30 0. 35 0. 95 
8620H 0. 17 ~ 0.35 ~ 0.35 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0.65 ~ 
ASTM A304 :2004 . 025 0. 025 — 
H86200 0. 23 0. 65 0.75 0.25 0. 35 0. 95 
0.17 ~ 0.35 ~ 0. 40 ~ 0. 15 ~ 0. 15 ~ 0. 65 ~ 
ISO 683/11 :1987 20NiCrMo2H . 035 0. 035 一 
0. 23 0.65 0.70 0.25 0.40 0.95 
20NiCrMo22(H) | 0.17 ~ 0.35 ~ 0.40 ~ 0.15 ~ 0.65 ~ 
EN 10084 :1998 <0. 40 . 035 0. 035 — 
1. 6523 0. 23 0. 70 0. 70 0.25 0. 95 
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表 4-24 20CrNi2MoH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 P S Cu Ti 
标准 号 RN C Cr Ni Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
20CrNi2 MoH 0.17 ~ 0.35 ~ 1.55 ~ 0.20 ~ 0. 17 ~ 0. 40 ~ 
GB/T 5216—2004 0. 035 0. 035 0. 30 Z= 
A50215 0.23 0. 65 2. 00 0.30 0.37 0.70 
0.03 
0.15 ~ 0.40 ~ 1.60 ~ 0.20 ~ 0. 17 ~ 0. 40 ~ 
TOCT 4543—1971| 20XH2M(H) 0. 035 0. 035 0. 30 W0. 20 
0. 22 0. 60 2. 00 0. 30 0. 37 0.70 
V0. 05 
0.17 ~ 0.35 ~ 1.55 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0.40 ~ 
JIS G4052 2003 SNCM420H 0. 030 0. 030 0. 30 E 
0. 23 0. 65 2. 00 0.30 0.35 0.70 
4320H 0.17 ~ 0.35 ~ 1.55 ~ 0. 20 ~ 0.15 ~ 0. 40 ~ 
ASTM A304 :2004 0. 025 0. 025 — = 
H43200 0. 23 0. 65 2. 00 0. 30 0.35 0.70 
0.15 ~ 1.50 ~ 1.40 ~ 0.25 ~ 0.15 ~ 0.35 ~ 
ISO 683/11 :1987 18CrNiMo7H 0.035 0. 035 = — 
0. 21 1. 80 1.70 0.35 0. 40 0.65 
20NiCrMoS64(H)| 0.16~ | 0.60~ | 1.40~ | 0.25~ 0.50 ~ 0. 020 ~ 
EN 10084 :1998 <0. 40 0. 035 = = 
1. 6371 0. 23 0. 90 1.70 0.36 0. 90 0. 040 














4.2 易 切 削 结 构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


易 切 前 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 4-25 ~ R 443, 
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表 4-25 Y08 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
É 号 
标准 号 ed i Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y08 
GB/T 8731—2008 <0.09 <0.15 10.75 ~1.05 0.04 ~0.09 10.26 ~0.35 一 一 一 
U71082 
IOCT 1414 一 1975 All 07 ~0. 15 <0.10 10.80 ~1.2010.06 ~0.1210.15 ~0.25 一 Ni <0.25 Cu<0.25 
JIS G4804 :2008 SUM23 <0.09 <0.10 0.75 ~1.05 |0. 04 ~0. 09 10. 26 ~0. 35 一 一 
ASTM A29/ A29M. 
1215 <0.09 一 0.75 ~1.05 10. 04 ~0. 09 10. 26 ~0. 35 一 一 一 
2005 
ISO 683-9 :1988 9S20 <0.13 <0.05 0.60~1.20 <0.11 |0.15~0.25 一 一 一 
表 4-26 Y12 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 
标准 号 ee AnI C Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y12 
GB/T 8731—2008 . 08 ~0. 16 |0. 15 ~0. 35 0.70 ~ 1. 00 |0. 08 ~0. 15 |0. 10 ~0. 20 — — 
U71122 
TOCT 1414—1975 A12 . 08 ~0. 16 |0. 15 ~0. 35 0.70 ~ 1. 00 |0. 08 ~0. 15 |0. 08 ~ 0. 20 — — Cu <0. 25 
ASTM A29/ A29M. 1211 
<0. 13 — 0. 60 ~ 0. 90 10. 07 ~0. 12 |0. 10 ~ 0. 15 — — — 
2009 G12110 
ISO 683-9 :1988 10520 .07 ~0. 13 |0. 15 ~0. 40 0.70 ~1. 10 <0.06 |0.15~0.25 — — — 
10520 
EN 10087 :1998 Doni . 07 ~0. 13 <0.40 10.70 ~1.10 <0.06 |0.15~0.25 — — — 
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表 4-27 Y15 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 
标准 号 MEETA C Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y15 
GB/T 8731—2008 0.10~0.18| <0.15 [0.80 ~1. 20 [0.05 ~0. 10 0.23 ~0. 33 一 一 一 
U71152 
TOCT 1414—1975 A12 0. 08 ~0. 16 |0. 15 ~0. 35 |0. 70 ~ 1. 00 |0. 08 ~ 0. 15 0. 08 ~ 0. 20 = = Cu <0. 25 
JIS G4804 :2008 SUM22 <0.13 [0.10 ~0. 20 |0. 70 ~ 1. 00 |0. 07 ~0. 12 |0. 24 ~0. 33 — — a 
ASTM A29/A29M: 1213 
<0. 13 = 0. 70 ~ 1. 00 |0. 07 ~0. 12 |0. 24 ~0. 33 = — = 
2004 G12130 
ISO 683-9 : 1988 11SMn28 <0. 14 <0.05 |0.90~1.30| <0.11 (0.24 ~0.33 = w 1 
EN 10087 : 1998 15520 0.12 ~0.18| <0.40 |0.90~1.30| =<0.060 [0.08 ~0.18 一 一 一 
表 4-28 Y20 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
=s sa 牌 号 
标准 号 O sss C Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y20 
GB/T 8731—2008 0.17 ~0.25 0.15 ~0.35 10.70 ~1.00| =<0.06 |0.08 ~0.15 一 一 一 
U70202 
TOCT 1414—1975 A20 0.17 ~0.25 10.15 ~0.35 0.70 ~1.00| =0.060 0.08 ~0.15 = = Cu <0. 25 
JIS G4804 :2008 SUM32 0. 12 ~0.20 0.15 ~0.35 [0.60 ~1.10| =0.040 [0.10 ~0.20 == — a 
ASTM A29/A29M: 1117 
0. 14 ~0. 20 = 1.00 ~1.30| =0.040 |0.08 ~0.13 一 一 一 
2005 G11170 
ISO 683-9 : 1988 17SMn20 0.14 ~0.20 |0. 15 ~0.40|1.20~1.60| =<0.06 |0.15 ~0.25 = 一 一 
15S22 
EN 10087.1998 n 0. 12 ~0. 18 |0. 10 ~0.4010.50~0.90| =0.07 0.18 ~0.26 — — = 
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表 4-29 Y30 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
DE 牌 号 

标准 号 Wa a C Si Mn P S Pb Sn Ca 

统一 数字 代号 

Y30 

GB/T 8731—2008 27 ~0. 35 0.15 ~0.35 0.70 ~1.00| =0.06 (0.08 ~0.15 = = = 
U70302 

TOCT 1414—1975 A30 26 ~0.35 0.15 ~0.35 0.70 ~1.00| =0.060 |0.08 ~0.15 一 一 Cu<0.25 

ASTM A29/A29M ; 1132 

27 ~0.34 = 1.35 ~1.65| =0.040 |0.08 ~0.13 =- — — 
2005 G11320 

ISO 683-9 : 1988 35520 32 ~0. 39 0.15 ~0. 400.70 ~1.10| =<0.06 [0.15 ~0.25 E ns ae 
35820 

EN 10087 : 1998 32 ~0.39| <0.40 10.70~1.10| =<0.06 (0.15 ~0.25 =- = = 
1. 0726 

表 4-30 Y35 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 

标准 号 a C Si Mn P S Pb Sn Ca 

统一 数字 代号 

Y35 

GB/T 8731—2008 32 ~0. 40 0.15 ~0.3510.70 ~1.00| =0.06 (0.08 ~0.15 -< — — 
U70352 

TOCT 1414—1975 A35 32 ~0. 40 0.15 ~0.35 10.70 ~1.00| =0.060 |0.08 ~0.15 = 一 Cu<0. 25 

ASTM A29/A29M ; 1140 

37 ~0. 44 一 0.70 ~1.00| =<0.040 |0.08 ~0.13 = = 
2005 G11400 

ISO 683-9:1988 35SMn20 32 ~0.39 0.15 -0.40 0.90 ~1.40| =0.06 |0.15 ~0.25 = = = 
35520 

EN 10087 : 1998 an 32 ~0.39| <0.40 10.70~1.10| =<0.06 (0.15 ~0.25 一 一 一 
































xW rik 


AeA Ae HI m AAE N e h 


“SLI: 







































































表 4-31 Y45 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 
标准 号 T C Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y45 
GB/T 8731—2008 0.42 ~0.50| =<0.40 10.70~1.10| <0.06 10.15 ~0.25 = = = 
U70452 
ASTM A29/ A29M: 1146 
0.42 ~0.49 a 0.70 ~1.00| <0.040 [0.08 ~0.13 £ 一 三 
2005 G11460 
ISO 683-9:1988 46S20 0.42 ~0.50 0.15 ~0.40|10.70~1.10| <0.06 |0.15 ~0.25 = = = 
46S20 
EN 10087 :1998 0.42 ~0.50| <0.040 |0.70~1.10| <0.06 10.15 ~0.25 = = = 
1.0727 
R 4-32 Y08MnS 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
w. 牌 号 
标准 号 ee Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
GB/T 8731—2008 Y08 MnS <0.09 <0.07 |1.00~1.50|0.04 ~0.09 0.32 - 0.38 = = = 
JIS G4804 :2008 SUM23 <0.09 <0.10 |0.75 ~1.05 0.04 ~0.09 0.26 ~0.35 -e — 二 
ASTM A29/ A29M: 1215 
<0.09 = 0.75 ~1.05 0.04 ~0.09 0.26 ~0.35 = = = 
2005 G12150 
K 4-33 Y15Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 
标准 号 og c Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
GB/T 8731—2008 Y15Mn 0.14 ~0.20| <0.15 |1.00~1.50 0.04 ~0.09 [0.08 ~0. 13 = = = 
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标准 号 "S C Si M 卫 S PŁ S C 
> (Ë = n wu Es DI n ` D on a 
统一 数字 代号 
JIS G4804 :2008 SUM31 0.14 ~0.2010. 10 ~0.2011.00 ~1.30| =<0.040 10.08 ~0.13 一 一 一 
ASTM A29/A29M : 
1117 0.14 ~0.20 一 1.00~1.30| <0.040 10.08 ~0.13 一 一 一 
2005 
ISO 683-9 :1988 17SMn20 0.14 ~0.2010.15 ~0.40|1.20~1.60 <0.06 |0.15 ~0.25 一 一 一 
15SMn13 
EN 10087 :1999 0.12 ~0.18 <0.40 |10.90 ~1.30 <0.06 |0.08 ~0.18 = — = 
1.0725 
R 4-34 Y35Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 
标准 号 Se be sy Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
GB/T 8731—2008 Y35Mn 0.32 ~0. 40 <0.10 |0.90~1.35 <0.04 0.18 ~0.30 — — — 
JIS G4804 :2008 SUM41 0.32 ~0. 39 <0.10 11.35 ~1.65| <0.040 (0.08 ~0.13 — — — 
ASTM A29/A29M : 1139 
0.35 ~0. 43 — 1.35 ~1.65| <0.040 (0.13 ~0.20 一 一 一 
2005 G11390 
ISO 683-9 :1988 35SMn20 0.32 ~0.39 0.15 ~0. 40 |0. 90 ~ 1.40 <0.06 |0.15~0.25 一 一 一 
36SMn14 
EN 10087 :1998 0. 32 ~0. 39 和 0.40 |1.30 - 1.70 <0.06 (0.15 ~0. 25 一 一 一 





1. 0764 
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表 4-35 Y40Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 
标准 号 E S C Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y40Mn 
GB/T 8731—2008 0.37 ~0.45 [0.15 ~0.35|1.20 ~1.55| =<0.05 |0.20 ~0.30 一 = = 
U20409 
TOCT 1414—1975 A40T 0.37 ~0.4510.15 ~0.35|1.20~1.55| 0.050 |0.18~0.30 = 三 Cu<0.25 
JIS G4804 :2008 SUM42 0.37 ~0.4510.15 ~0.35|1.35~1.65| 0.040 |0.08~0.13 一 二 一 
ASTM A29/A29M: 1139 
0.35 ~0.43 一 1.35~1.60| 0.040 10.13 ~0.20 一 = -= 
2005 G11390 
ISO 683-9 . 1988 35SMn20 0.32 ~0.39 [0.15 ~0.40|0.90 ~1.40| 0.06 0.15 ~0.25 — — — 
46520 
EN 10087 : 1998 0.42 ~0.50| <0.40 |0.70~1.10| 0.06 |0.15~0.25 三 = =- 
1.0727 
R 4-36 Y45Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
en 牌 号 
标准 号 Re D Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
GB/T 8731—2008 Y45Mn 0.40 ~0.48| <0.40 |1.35~1.65| =<0.40 |0.16~0.24 = = = 
TOCT 1414—1975 AC4512 0.40 ~0.48| <0.15 |1.35~1.65| =0.040 |0.24 ~0.35|0.15~0.35 — Cu <0. 25 
JIS G4804 :2008 SUM43 0.40 ~0.48 10.15 <0.35 1.35 ~1.65| =0.040 |0.24 ~0.33 = ne 
ASTM A29/A29M: 1144 
0.40 ~0.48 — 1.35 ~1.65| =0.040 [0.24 ~0.33 二 — =: 
2005 G11440 
ISO 683-9 : 1988 44MnS28 0.40 ~0.48 [0.15 ~0.4011.30~1.70| =<0.06 0.24 ~0.33 一 =. =a 
44SMn28 
EN 10087 :1999 0.40 ~0.48| <0.40 |1.30~1.70| =<0.06 10.24 ~0.33 = = 二 





1.0762 
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R 4-37 Y45MnS 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (9% ) 
标准 号 Se Sa S S qua C Si Mn P 5 Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
GB/T 8731—2008 Y45 MnS 0.40 ~0. 48 <0. 40 1.35~1.65 <0. 40 0.24 ~0.33 — — — 
TOCT 1414—1975 AC45T2 0.40 ~0. 48 <0.15 1.35~1.65 <0.040 10.24 ~0.3510.15~0.35 — Cu <0.25 
ASTM A29/ A29M. 1144 
0.40 ~0.48 一 1.35 ~1.65 <0.040 10.24 ~0.33 一 一 一 
2005 G11440 
ISO 683-9 :1988 44SMn28 0.40 ~0.48 0.15 ~0.4011.30 ~1.70 <0.06 0.24 ~0.33 — — — 
44SMn28 
EN 10087 :1999 0.40 ~0. 48 <0. 40 1.30 ~1.70 <0.06 0.24 ~0.33 — — 一 
1.0762 
表 4-38 Y08Pb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (2% ) 
本 牌 号 
标准 号 et G Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
GB/T 8731—2008 Y08Pb <0.09 <0.15 0.75 -1.05 0.04 ~0.09 10.26 ~0.35 10.15 ~0.35 — — 
JIS G4804 :2008 SUM23L <0.09 <0. 10 0.75 -1.05 0.04 ~0.09 0.26 ~0.35 |0. 10 ~ 0. 35 — — 
ASTM A29/ A29M. 
0 12L15 <0.09 — 0.75 ~1.05 0.04 -0.09 0.26 ~0.35 |0. 10 ~ 0.35 — — 
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表 4-39. Y12Pb 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 
标准 号 A 2k: C Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y12Pb 
GB/T 8731—2008 <0.15 <0.15 0.85 ~1.15|0.04 ~0. 09 0.26 ~0. 35 |0. 15 ~0. 35 — 一 
U72122 
TOCT 1414—1975 AC14 10~0.17| <0.12 |1.00~1.30| <0.10 10.15 ~0.3010.15 ~0.30| Ni<0.25 | Cu<0.25 
JIS G4804 :2008 SUM22L <0.13 10.10 ~0.20 |0. 70 -1.00|0.07 ~0. 12 0.24 ~0. 33 0. 10 ~0. 35 一 
ASTM A29/A29M ; 12L14 
<0.15 一 0. 85 ~1.15|0.04 ~0. 09 |0. 26 ~0. 35 |0. 15 ~0. 35 — — 
2005 G12144 
ISO 683-9 ; 1988 10SPb20 07 ~0.13 0.15 ~0.4010.70~1.10| <0.06 |10.15 ~0.25 |0. 15 ~0. 35 == == 
10SPb20 
EN 10087.1998 07 ~0.13| <0.04 |0.70~1.10| =<0.06 10.15 ~0.25 10.20 ~0.35 三 
1. 0722 
表 4-40 Y15Pb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
An 牌 号 
标准 号 ge D Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y15Pb 
GB/T 8731—2008 10~0.18| <0.15 0.80 -1.20|0.05 ~0. 10 0.23 ~0. 33 |0. 15 ~0.35 = = 
U72152 
TOCT 1414—1975 AC14 10~0.17| <0.12 |1.00~1.30| <0.1000 10.15 ~0.3010.15 ~0.35| Ni<0.25 | Cu<0.25 
JIS G4804 :2008 SUM24L <0.15 |0.10~0.20|0.85~1.15|0.04~0.09 0.26 ~0. 35 |0. 10 ~0.35 = = 
ASTM A29/A29M: 12L14 
<0.15 — 0.85 ~1.15 |0. 04 ~0. 09 |0. 15 ~0. 35 |0. 15 ~0. 35 二 二 
2005 G12144 
ISO 683-9 : 1988 11SMnPb28 <0.14 <0.05 |0.90~1.30| <0.11 0.24 ~0.33 10.15 ~0.35 一 一 
9SMnPb28 
EN 10087 : 1998 rong <0. 14 <0.05 |0.90~1.30| <0.11 [0.27 ~0.37 [0.20 ~0. 35 = 二 
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表 4-41 Y45MnSPb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 
标准 号 s S unap G Si Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
GB/T 8731—2008 Y45MnSPb 0.40 ~0. 48 <0. 40 1.35~1.65 <0. 04 0.24 ~0.33 0.15 ~0.35 — — 
TOCT 1414—1975 AC45T2 0.40 ~0. 48 <0.15 1:35 1.65 <0.040 |0.24 ~0.35 0.15 ~0.35 一 Cu<0.25 
ISO 683-9 :1988 44 MnS28 0.40 ~0.4810.15 ~0.40 11.30 ~1.70 <0.06 0.24 ~0.33 协议 一 一 
44SMnPb28 
EN 10087 ; 1999 E 0.40 ~0. 48 <0. 40 1.30 ~1.70 <0. 06 0.24 ~0.33 0.15 ~0.35 — — 
R442 YOSSn 等 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
We 牌 号 
标准 号 a S C Sis Mn P S Pb Sn Ca 
统一 数字 代号 
Y08Sn <0.09 0.15 0.75 ~1.2010.04 ~0.09 10.26 ~0.40 一 0.09 ~0.25 一 
Y15Sn 0.13 ~0.18 0.15 0.40 ~0. 70 |0. 03 ~ 0.07 <0.05 — 0.09 ~0.25 — 
GB/T 8731—2008 
Y45Sn 0.40 ~0.48 0.40 0.60 ~ 1.00 0.03 ~0.07 <0.05 — 0.09 ~0.25 — 
Y45MnSn 0.40 ~0. 48 0.40 1.20 - 1.70 <0.06 0.20 ~0.35 一 0.09 ~0.25 一 























注 :本 表 中 所 列 牌 号 为 专利 所 有 , 见 国家 发 明 专 利 《 含 锡 易 切 削 结 构 钢 》, 专 利 号 :ZL03122768. 6 ,国际 专利 主 分 类 号 :C22C38/04。 
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表 4-43 Y45Ca 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 


(%) 























标准 号 牌 号 了 Cr Ni Cu 
示 准 号 ee Ü Ca Si Mn S 
统一 数字 代号 < 
Y45Ca 0. 42 ~ 0. 002 ~ 0.20 ~ 0. 60 ~ 0.04 ~ 
GB/T 8731—2008 0. 04 0.25 0. 25 0.25 
U75452 0. 50 0. 006 0. 40 0. 90 0. 08 





4.3 冷 铀 及 冷 挤 压 用 钢 牌号 和 化 学 成 分 


冷 铂 及 冷 挤 压 用 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 4-44 ~ 表 4-77。 其 中 , 表 4-44 ~ R 4-50 为 非 热 处 理 型 冷 铂 
及 冷 挤 压 用 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 , 表 4-51 ~ 表 4-53 为 表面 硬化 型 冷 铀 及 冷 挤 压 用 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 


照 ; 表 4-54 ~ 表 4-77 为 调 质 型 冷 铀 及 冷 挤 压 用 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 。 


























表 4-44 ML04AI 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
. 牌 号 C Si P S Cr Ni Cr Alt 
标准 号 ee Mn 
统一 数字 代号 < < = 
MLO4Al 0. 20 ~ 
GB/T 6478—2001 0. 06 0. 10 0. 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 0. 020 
U40048 0. 40 
0.02 ~ 
TOCT4041—1993 08O 0. 07 0. 03 <0. 35 0. 020 0. 025 io 
G7401: CC4A 0.20 ~ 
0.06 0.10 0. 040 0.040 0. 020 
2000 (A1Al) 0. 40 
JIS 
G3507-1: 
2005 SWRCH6A 0.08 0.10 <0. 60 0. 030 0.035 0.20 0.20 0.30 0.02 
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I 牌 号 C Si P S Cr Ni Cr Alt 
标准 号 Mn 
统一 数字 代号 < < => 
ASTM A29/A29M : 1005 
0. 06 一 <0.35 0. 040 0. 050 
2005 G10050 
ISO 4954-2 : CC4A 0. 20 ~ 
0. 06 0. 10 0. 040 0. 040 0. 020 
1993 (AI1AI) 0. 40 
EN 10263-2. C4C 0. 02 ~ 0. 25 ~ 0. 020 ~ 
0.10 0. 020 0. 023 
2001 1. 0303 0. 06 0. 40 0. 060 
R 4-45 ML08AI 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Si P S Cr Ni Cu Alt 
标准 号 es C Mn As 
统一 数字 代号 < > 
MLO8Al 0.05~ 0.30~ 
GB/T 6478—2001 0. 10 0. 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 0. 020 — 
U40088 0.10 0.60 
0.25 ~ 0.02 ~ 
TOCT 4041—1993 08O <0. 10 0. 03 0. 025 0. 030 0.10 0.15 0.20 <0. 08 
0.45 0.08 
CC8A 0.05 ~ 0.30 ~ 
G7401 :2000 0.10 0. 040 0. 040 — 一 一 0. 020 一 
(A2A1) 0.10 0.60 
JIS 
G3507-1: 
2 SWRCH8A <0. 10 <0. 60 0. 10 0. 030 0. 035 0. 20 0. 20 0. 30 0. 02 — 
ASTM A29/A29M : 1008 0. 30 ~ 
<0. 10 — 0. 040 0.050 
2005 G10080 0.50 
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neS 牌 号 Si P S Cr Ni Cu Alt 
示 准 号 i C Mn As 
统一 数字 代号 < > 
CC8A 0.05 ~ 0. 30 ~ 
ISO 4954-2 :1993 0.10 | 0.040 | 0.040 至 = 和 0. 020 = 
(A2A1) 0.10 0.60 
C8C 0.06 ~ 0.25 ~ 0. 020 ~ 
EN 10263-2 :2001 0.10 | 0.020 | 0.025 和 一 一 一 
1. 0213 0. 10 0.45 0.060 
表 4-46 MLI10AI 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) XJ BQ (%) 
É 号 Si P 5 Cr Ni Cu Alt 
标准 号 a C Mn As 
统一 数字 代号 < > 
MLI0AI 0.08 ~ 0.30 ~ 
GB/T 6478—2001 0.10 | 0.035 | 0.035 | 0.20 | 0.20 | 0.20 0. 020 = 
U40108 0. 13 0. 60 
0.07 ~ 0. 20 ~ 0.02 ~ 
TOCT 4041—1993 10IOA 0.07 | 0.020 | 0.025 | 0.10 | 0.15 | 0.20 <0. 08 
0. 14 0.40 0.08 
CC11A 0.08 ~ 0. 30 ~ 
G7401 :2000 0.10 | 0.040 | 0.040 = a a 0. 020 a 
= (A3A1) 0.13 0.60 
b G3507-1: 0.08~ 0.30 ~ 
SWRCHI0A 0.10 | 0.030 | 0.035 | 0.20 | 0.20 0.30 0. 02 — 
2005 0. 13 0. 60 
ASTM A29/A29M : 1010 0.08 ~ 0.30 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G10100 0.13 0.60 
CC11A 0.08 ~ 0.30 ~ 
ISO 4954-2 :1993 0.10 | 0.040 | 0.040 = =. — 0. 020 = 
(A3A1) 0.13 0.60 
C10C 0.08 ~ 0.30 ~ 0. 020 ~ 
EN 10263-2 :2001 0.10 | 0.025 | 0.025 = = 至 = 
1.0214 0.12 0.50 0.060 
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表 4-47 MLISAI 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Si P S Cr Ni Cu Alt 
标准 号 i C Mn 
一 数字 代号 < > 
ML15Al 0.13 ~ 0.30 ~ 
GB/T 6478—2001 0.10 0.035 0.035 0.20 0. 20 0.20 0. 020 
U40158 0.18 0. 60 
0.12 ~ 0.25 ~ 0. 020 ~ 
TOCT 4041—1993 15IOA 0.07 0. 020 0.025 0.10 0.15 0.20 
0.18 0.45 0. 080 
CC15A 0.12 ~ 0.30 ~ 
G7401 :2000 0.10 0.040 0. 040 0. 020 
Jis (A4Al) 0.19 0.60 
` G3507-1: 0.13~ 0. 30 ~ 
SWRCHI5K 0.10 0.030 0.035 0.20 0. 20 0.30 0.02 
2005 0.18 0.60 
ASTM A29/A29M. 1015 0.13 ~ 0.30 ~ 
— 0.040 0. 050 
2005 G10150 0.18 0.60 
CC15A 0.12 ~ 0.30 ~ 
ISO 4954-2 :1993 0.10 0.040 0. 040 0. 020 
(A4A1) 0.19 0.60 
C15C 0.13 ~ 0.35 ~ 0. 020 ~ 
EN 10263-2 :2001 0. 10 0.025 0.025 
1. 0234 0.17 0. 60 0. 060 
表 4-48 MLIS 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Cr Ni Cu Alt 
标准 号 “Y C Si Mn As 
统一 数字 代号 < > 
MLI5 0.13 ~ 0.15 ~ 0.30 ~ 
GB/T 6478—2001 0. 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 — — 
U40152 0. 18 0.35 0. 60 
0.12 ~ 0.17 ~ 0.35 ~ 
TOCT 1050—1988 15 0. 035 0. 040 0. 20 0. 20 0. 20 0. 080 <0. 08 
0. 19 0. 37 0.65 
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MEE 牌 号 P S Cr Ni Cu Alt 
示 准 号 i 232 ya C Si Mn As 
统一 数字 代号 < > 
CCI5K 0.12 ~ 0.10 ~ 0.30 ~ 
G7401 :2000 0. 040 0. 040 
"É ( A4Si) 0.19 0.35 0.60 
I G3507-1: 0.13 ~ 0.15 ~ 0.30 ~ 
SWRCHI5K 0. 030 0.035 0.20 0.20 0.30 一 一 
2005 0.18 0.35 0.60 
ASTM A29/A29M : 1015 0.13 ~ 0.30 ~ 
— 0. 040 0.050 
2005 G10150 0.18 0.60 
CCI5K 0.12 ~ 0.10 ~ 0.30 ~ 
ISO 4954-2 :1993 0. 040 0. 040 
( A4Si) 0.19 0.35 0.60 
C15F2C 0.13 ~ 0.30 ~ 
EN 10263-3 :2001 <0. 30 0. 025 0. 025 — = 0.25 一 一 
1. 1132 0. 17 0. 60 
R449 ML20A1 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
牌 号 Si P S Cr Ni Cu Alt 
标准 号 Se SET ha C Mn As 
统一 数字 代号 < > 
MI20A1 0.18 ~ 0.30 ~ 
GB/T 6478—2001 0.10 0.035 0.035 0.20 0.20 0.20 0. 020 — 
U40208 0.23 0.60 
0.16 ~ 0.25 ~ 0.02 ~ 
IOCT 4041—1993 20IOA 0.07 0. 020 0.025 0.10 0.15 0.20 <0. 08 
0.22 0.45 0. 08 
CC21A 0. 18 ~ 0. 30 ~ 
G7401 :2000 0. 10 0. 040 0. 040 一 一 一 0. 020 一 
i (AS5A1) 0.23 0.60 
ü G3507-1: 0.18 ~ 0.30 ~ 
SWRCH20A 0.10 0. 030 0.035 0.20 0.20 0.30 0.02 = 
2005 0. 23 0. 60 
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标准 号 牌 号 Si P Š Cr Ni Cu Alt 
PR 准 号 A sn tasas C Mn As 
统一 数字 代号 < = 
ASTM A29/A29M 1020 0. 18 ~ 0. 30 ~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G10200 0.23 0.60 
CC21A 0. 18 ~ 0. 30 ~ 
ISO 4954-2 :1993 0. 10 0. 040 | 0.040 — — — 0. 020 — 
(AS5A1) 0.23 0.60 
C20C 0.18 ~ 0.70 ~ 0.020 ~ 
EN 10263-2 :2001 0. 10 0.025 | 0.025 — 一 一 一 
1.0411 0.22 0. 90 0. 060 
R 4-50 ML20 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 E 号 P S Ge Ni Cu 其 他 
水准 号 sC ea as C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
MIL20 0. 18 ~ 0. 15 ~ 0. 30 ~ 
GB/T 6478—2001 0. 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 — 
U40202 0. 23 0. 35 0. 60 
0. 17 ~ 0.17 ~ 0.35 ~ As 
TOCT 1050—1988 20 0. 035 0. 040 0.25 0. 30 0. 30 
0. 24 0. 37 0.65 <0. 08 
CC21K 0. 18 ~ 0. 15 ~ 0. 30 ~ 
G7401 :2000 0. 040 0. 040 
(A5Si) 0.23 0.35 0. 60 
JIS 
G3507-1 : 0. 18 ~ 0.10 ~ 0.30 ~ 
SWRCH20K 0.030 0.035 0.20 0.20 0. 30 一 
2005 0.23 0.35 0.60 
ASTM A29/ A29M: 1020 0.18~ 0. 30 ~ 
一 0. 040 0. 050 
2005 G10200 0.23 0.60 
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oas 牌 号 P S Cr Ni Cu 其 他 
m E E C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
CC21K 0.18 ~ 0.15 ~ 0.30 ~ 
ISO 4954-2 :1993 0. 040 0. 040 
(A5Si) 0.23 0.35 0.60 
C20E2C 0.18~ 0.30~ 
EN 10263-3 :2001 <0. 30 0. 025 0. 025 — = 0.25 — 
1. 1152 0. 22 0. 60 
R 4-51 ML18Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
É 号 Si P S Cr Ni Cu Alt 
标准 号 A re s G Mn As 
统一 数字 代号 < > 
MLI8Mn 0.15 ~ 0. 60 ~ 
GB/T 6478—2001 0.10 | 0.030 | 0.035 | 0.20 | 0.20 | 0.20 0. 020 = 
U41188 0. 20 0. 90 
0. 16 ~ 0.25 ~ 0. 02 ~ 
TOCT 4041—1993 20IOA 0.07 | 0.020 | 0.025 | 0.10 | 0.15 0.20 <0. 08 
0. 22 0.45 0. 08 
CE16E4 0.12 ~ 0. 60 ~ 
G7401 :2000 0.40 | 0.035 | 0.035 
e (B3) 0. 18 0. 90 
b G3507-1: 0.15 ~ 0.60 ~ 
SWRCHI8SA 0.10 | 0.030 | 0.035 | 0.20 | 0.20 | 0.30 0. 02 = 
2005 0. 20 0. 90 
ASTM A29/ A29M: 1518 0.15~ 1.10~ 
一 0.040 | 0.050 
2005 G15180 0.21 1. 40 
CE16F4 0.12 ~ 0. 60 ~ 
ISO 4954-3 :1993 0.40 | 0.035 | 0.035 
(B3) 0. 18 0. 90 
C17C 0.15~ 0.65 ~ 0. 020 ~ 
EN 10263-3 :2001 <0.10 | 0.025 | 0.025 至 = — — 
1. 0434 0. 19 0. 85 0. 060 
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KR 4-52 ”ML22Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
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标准 号 牌 号 Si 了 S Cr Ni Cu Alt 
m E 号 a Sapu u C Mn 
统一 数字 代号 < > 
ML22Mn 0. 18 ~ 0.70 ~ 
GB/T 6478—2001 0. 10 0. 030 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 0. 020 
U41228 0. 23 1. 00 
0.22 ~ 0.25 ~ As 
TOCT 4041—1993 251IIC 0.03 0. 040 0. 040 0.25 0.25 0. 30 
0. 27 0. 50 <0. 08 
0.17 ~ 0.30 ~ 
G7401 :2000 CE20E4 0.40 0.035 0.035 
0.23 0.60 
JIS 
G3507-1: 0.18~ 0.70 ~ 
SWRCH22A 0.10 0. 030 0. 035 0.20 0. 20 0. 30 0. 02 
2005 0. 23 1. 00 
ASTM A29/A29M. 1522 0.18 ~ 1.10 ~ 
— 0. 040 0. 050 
2005 G15220 0. 24 1. 40 
ISO 4954-3; 0.17 ~ 0.30 ~ 
CE20E4 0.40 0.035 0.035 
1993 0.23 0.60 
EN 10263-2. C20C 0. 18 ~ 0.70 ~ 0. 020 ~ 
0. 10 0.025 0.025 
2001 1.0411 0.22 0.90 0.060 
表 4-53 ML20Cr 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu Alt 
标准 号 ee C Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < > 
MI20Cr 0.17 ~ 0.90 ~ 0.60 ~ 
GB/T 6478—2001 <0. 30 0. 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 020 
A20204 0. 23 1.20 0. 90 
0.17 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 0. 50 ~ 0. 30 0.30 W<0.20 
TOCT 4543—1971 20X 0. 035 0. 035 
0. 23 1.10 0. 37 0. 80 Mo0. 15 v0.05 TTi<0.03 
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标准 号 牌 号 P S Ni Cu Alt 
示 准 号 i a 2 C CT Si Mn 
统一 数字 代号 < > 
20CrE4 0.17~ 0. 90 ~ 0. 15 ~ 0. 60 ~ 
G7401 :2000 0. 035 0.035 
Jis (B10) 0. 23 1.20 0.35 0. 90 
` G3509-1 ; 0.18 ~ 0. 90 ~ 0. 15 ~ 0. 60 ~ 
SCr420RCH 0. 030 0. 030 0.25 0.30 一 
2003 0. 23 1. 20 0. 35 0. 90 
ASTM A29/ A29M:. 5120 0.17~ 0.70 ~ 0.15~ 0.70 ~ 
0. 035 0. 040 
2005 G51200 0.22 0. 90 0.35 0. 90 
20CrE4 0.17~ 0.90~ 0.15~ 0.60~ 
ISO 4954-3 :1993 0. 035 0. 035 
(B10) 0. 23 1.20 0.35 0. 90 
17Cr3 0.14 ~ 0.70 ~ 0. 60 ~ 
EN 10263-3 :2001 <0. 30 0. 025 0. 025 — 0.25 一 
1.7016 0. 20 1. 00 0. 90 
表 4-54 ML25 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
É 号 了 S Cr Ni Cu As 
标准 号 2 Suay C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
MI25 0.22~ 0.30~ 
GB/T 6478 一 2001 <0. 20 0.035 0.035 0.20 0. 20 0.20 — 
U40252 0.29 0.60 
0.22 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 25 0.035 0.040 0.25 0.25 0.25 0.08 
0.30 0.37 0.80 
0.17 ~ 0.30 ~ 
G7401 :2000 CE20E4 <0.40 0.035 0.035 
Jis 0. 23 0. 60 
š G3507-1: 0.22 ~ 0.10 ~ 0.30 ~ 
SWRCH25K 0.030 0.035 0.20 0.20 0.30 一 
2005 0.28 0.35 0.60 



















































































牌 号 P S Cr Ni Cu As 
标准 号 a c Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A29/A29M; 1025 0. 22: 0.30 ~ 
= 0. 040 0. 050 
2005 G10250 0. 28 0. 60 
0.17 = 0.30 ~ 
ISO 4954-3 :1993 CE20FE4 <0. 40 0. 035 0. 035 
0. 23 0. 60 
C20E2C 0.18~ 0.30 ~ 
EN 10263-3 :2001 <0. 30 0. 025 0. 025 = = 0.25 = 
1. 1152 0. 22 0. 60 
R 4-55 ML30 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ain 牌 号 P S Cr Ni Cu As 
标准 号 O ps C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
MI30 0.27 ~ 0.30 ~ 
GB/T 6478—2001 <0. 20 0. 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 = 
U40302 0. 34 0. 60 
0.27~ | 0.17~ | 0.50~ 
TOCT 1050—1988 30 0. 035 0. 040 0.25 0.25 0.25 0.08 
0.35 0.37 0.80 
CE28F4 0.25 ~ 0.60 ~ 
G7401 :2000 <0.40 0.035 0.035 = = = = 
j (C2) 0. 32 0. 90 
> | 63507-1; 0.27~ | 0.15~ | 0.60~ 
SWRCH30K 0. 030 0. 035 0. 20 0. 20 0. 30 = 
2005 0. 33 0.35 0. 90 
ASTM A29/A29M : 1030 0.28 ~ 0.60 ~ 
= 0. 040 0. 050 
2005 G10300 0. 34 0. 90 
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标准 号 É 号 了 5 Cr Ni Cu As 
示 准 号 ERI C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
CE28E4 0.25~ 0.60~ 
ISO 49544.1993 <0. 40 0. 035 0. 035 
(C2) 0.32 0. 90 
EN 102634. C35EC 0.32~ 0.50~ 
<0. 30 0.025 0. 025 一 = 0.25 = 
2001 1.1172 0.39 0. 80 
R 4-56 ML35 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 了 5 Cr Ni Cu 
标准 号 a aoia C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
M135 0.32 ~ 0.30 ~ 
GB/T 6478—2001 <0. 20 . 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 
U40352 0. 39 0. 60 
0.32 ~ 0.17 ~ 0.50 ~ 
TOCT 1050—1988 35 . 035 0. 040 0.25 0.25 0.25 
0. 40 0.37 0. 80 
CE35F4 0.32 ~ 0.50 ~ 
G7401 :2000 <0. 40 . 035 0. 035 = = = 
- (C3) 0.39 0.80 
b G3507-1: 0. 32 ~ 0. 10 ~ 0. 60 ~ 
SWRCH35K . 035 0.035 0.20 0.20 0.30 
2005 0.38 0.35 0.90 
ASTM A29/A29M ， 1035 0.32 ~ 0.60 ~ 
一 . 040 0.050 一 一 一 
2005 G10350 0.38 0.90 
ISO 49544. CE35F4 0.32 ~ 0.50 ~ 
<0. 40 . 035 0. 035 = 一 — 
1993 (C3) 0. 39 0. 80 
C35EC 0.32~ 0.50~ 
EN 10263-4 :2001 <0. 30 . 025 0. 025 = = 0.25 
1. 1172 0. 39 0. 80 
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R 4-57 ML40 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
EA 牌 号 P S Ni 
标准 号 WA 
统一 数字 代号 
MIL40 
GB/T 6478—2001 U40402 0. 035 0. 035 0. 20 
TOCT 1050—1988 40 0. 035 0. 040 0.25 
G7401 :2000 CE40E4 0. 035 0. 035 — 
JIS 
63507-1; 
2005 SWRCH40K 0. 030 0. 035 0. 20 
ASTM A29/A29M : 1040 
2005 G10400 0:040 ee 
ISO 4954-4 :1993 CE40E4 0. 035 0. 035 — 
C45EC 
EN 10263-4 :2001 1 1192 0.025 0. 025 — 
ML45 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
ee 牌 号 P S Ni 
标准 号 A 
统一 数字 代号 
MI45 
GB/T 6478—2001 U40452 0. 035 0. 035 0. 20 
TOCT 1050—1988 45 0. 035 0. 040 0.25 
G7401 2000 d 0.035 0. 035 — 
JIS 
63507-1; 
2005 SWRCH45K 0. 030 0. 035 0. 20 
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牌 号 P S Cr Ni Cu 
标准 号 "P: C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
2 ar TE IEn | = = 
ISO 4954-4 ; 1993 ma pe <0. 40 gA 0. 035 0. 035 — — — 
EN 10263-4 :2001 P o <0. 30 m 0. 025 0. 025 — — 0.25 
K 4-59 ML15Mn 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
u. 牌 号 f P S Cr Ni Cu 其 他 
WES | 号 b a < 
GB/T 6478—2001 m par pa pra . 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 = 
rocrasa—oni r | ais | o | osr | 9035 | 005 | mons | voos | 3 [Too 
e a aa ar o s" 

0 Í SWRCH24K Pe Ta 0 030 0. 035 0.20 0.20 0.30 一 
| 
ISO 4954-4 ; 1993 _ $ a <0. 18 . 035 0. 035 
EN 10084 : 1998 a . kr 1 <0.40 . 035 0.035 
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表 4-60 ML25Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
w 牌 号 P S Ce Ni Cu 其 他 
示 准 = An E C M Si 
标 准 号 | 统 -数字 代号 i z 
GB/T 6478—2001 Mre Mni Oaie 0. 60> <0. 25 0. 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 = 
U41252 0. 29 0. 90 D : ` : Í : 
0:29: 0.70 ~ 0.17 ~ 0.30 0.30 W 0.20 
TOCT 4543—1971 25T 0. 035 0. 035 0.30 
C ? 0.30 1.00 0.37 Mo0.15 | V 0.05 Ti 0. 03 
0.17 ~ 0.30 ~ 
77401; <0. .03 .03 = 
G7401 :2000 CE20E4 P: pa 0.40 0.035 0.035 
JIS 
G3507-1; 0.22 ~ 1.20 ~ 0.10 ~ 
: Š .03 .03 Ë = 
3005 SWRCH27K 0 29 P as 0. 030 0. 035 0. 20 0. 20 0. 30 
ASTM A29/A29M. 1525 0.23 ~ 0. 80 ~ 
2005 G15250 0. 29 1.10 E 0.940 uo E E E 
0.17 ~ 0.30 ~ 
ISO 4954-4 ; 1993 CE20E4 和 和 0. 40 0. 035 0. 035 
表 4-61 ML30Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
_ 有 牌 号 P S Cr Ni Cu 其 他 
标 准 号 C M Si 
ñ 统一 数字 代号 i i < 
ML30Mn 0.27 ~ 0.60 ~ 
5 = <0. .03 .03 I š i = 
GB/T 6478—2001 U41302 " a 0.25 0. 035 0. 035 0. 20 0. 20 0. 20 
0.27 0.70 ~ 0.17 ~ 0.30 0.30 W 0.20 
TOCT 4543—1971 30r 0. 035 0. 035 0. 30 
Ei 0.35 1.00 0. 37 Mo 0.15 | V0.05 Ti 0. 03 






































xW rik 


AeA Ae HI m AAE N e h 


"SOT ` 


















































牌 号 P 3 Cr Ni Cu 其 他 
示 准 号 apas C M Si 
标 准 号 | 统一 数字 代号 i = 
G7401 :2000 | CE28E4(C2) Osam 9605 <0.40 | 0.035 0.035 = 
jo s 0.32 0.90 DS A 2 
JIS 
G3507-1: 0.30~ | 0.60~ | 0.10~ 
P 005 SWRCH33K . 0) 90 35 0. 030 0. 035 0. 20 0.20 0.30 
ASTM A29/ A29M: 1526 0.22~ 1.10~ 
2005 G15260 0.29 1.40 0.00 0.050 
CE28F4 0.25~ | 0.60~ 
ISO 4954-4 :1993 <0.40 | 0.035 0.035 一 
(C2) 0.32 0. 90 
表 4-62 ML35Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
i - : i 其 他 
本 、 牌 号 P S Cr Ni Cu 其 
标 准 号 i C M Si 
° 统一 数字 代号 š ' = 
MI35Mn 0.32~ | 0.60~ 
了 — <0. Ç A 3 ç — 
GB/T 6478—2001 U41352 J 39 0 90 0.25 0.035 0.035 0.20 0.20 0.20 
0.32~ | 0.70~ | 0.17- 0.30 0.30 W 0.20 
TOCT 4543—1971 5T 0. 035 0. 035 0. 30 
Š š 3 0.40 1.00 0.37 Mo0.15 | V 0.05 3 Ti 0.03 
CE35E4 0.32~ | 0.50~ 
G7401 :2000 <0.40 | 0.035 0. 035 = 
i (C3) 0.39 0.80 
JIS 
ol SWRCH38K | 0357 | O60~ | 0.10~ 0. 030 0. 035 0. 20 0. 20 0.30 一 
2005 ` 0.41 0.90 0.35 i i : : : 
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: I 牌 号 P S Cr Ni Cu 
E 号 CA c M Si 
标 准 号 | 统 -数字 代号 ü ! < 
ASTM A29/ A29M: 1536 0.30 ~ 1.20 ~ 
2005 G15360 0.37 1. 50 0 019 0.050 
CE35F4 0.32 ~ 0.50 ~ 
ISO 49544.1993 <0. 40 0.035 0.035 — 
° 199 (C3) 0.37 0. 80 
EN 10083-2 : C35E 0.32 ~ 0.50 ~ 0. 40 0. 40 Mo 0. 10 
` <0. 40 . 035 0. 035 
2006 1.1181 0. 39 0. 80 9:0 0. 63 
R 4-63 ML37Cr 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
T I 牌 号 P 5 Ni Cu 
r åE 号 Se — STS C Cr Si M 
标 准 号 | 统 -数字 代号 i n z 
ML37Cr 0.34~ 0. 90 ~ 0. 60 ~ 
> 一 <0. .03 . 03 i . 
GB/T 6478—2001 120374 0.41 1.20 0.30 0.90 0.035 0. 035 0.20 0.20 
0.35 ~ 0. 80 ~ 0.17 ~ 0. 50 ~ 0. 30 0. 30 
TOCT 4543—1971 38XA 0. 035 0. 035 
Ç ? š 0.42 1.10 0.37 0.80 9 Mo 0. 15 V 0.05 
37C4E 0.34 ~ 0.90 ~ 0. 60 ~ 
7401 :2000 <0. 40 0.035 0. 035 
JIS i i (C15) 0. 41 1. 20 0. 90 
` G3509-1 ; 0.33 ~ 0. 90 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 
I S . 03 .03 i ; 
2003 SCr435RCH 0.38 1.20 0.35 0.90 0.030 0. 030 0.25 0.30 
ASTM A29/A29M. 5135 0.33 ~ 0. 80 ~ 0.15~ 0.60~ 
š 0.035 0. 04 
2005 G51350 0.38 1. 05 0.35 0.80 949 
37C4E 0.34 ~ 0.90 ~ 0. 60 ~ 
ISO 49544.1993 <0. 40 0.035 0. 035 
° 1123 (C15) 0.41 1.20 0.90 
37Cr4 0.34 ~ 0. 90 ~ 0. 60 ~ 
34: <0. i 7 — ; 
EN 10263-4 :2001 1 7034 0.41 1.20 0.30 0.90 0.025 0. 025 0.25 
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表 4-64 ML40Cr 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标 准 号 n n M C Cr Si Mn P Q ~ 2 ak 
GB/T 6478—2001 a En — <0. 30 r 0. 035 0. 035 0.20 0.20 一 
有 
到 G7401 :2000 Po o F: <0.40 ee 0. 035 0. 035 
G3509-1 :2003 | SCr440RCH r. ped p — 0.030 0.030 0.25 0.30 = 
wae p s 5 n 
ISO 4954-4:1993 | 和 > "Í <0.40 pa i 0. 035 0. 035 
EN 10263-4 :2001 和 <0.30 y P 0.025 0. 025 三 0. 25 — 
K 4-65 ML30CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Pee haal š Cr Mo si m | Š - s Eaa 
CB/T 6478_2001| MSOCMo j 0.26~ | 0.80~ | 015~ | <o30 | 050~- | 0.03s | 0.035 | 020 | 0.20 = 
A30304 0.34 1.10 0.25 0. 90 
roas | 
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ETAR 牌 号 P S Ni Cu 其 他 
F 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo Si Mn E 
25CrMo4E 0.22~ | 0.90~ | 0.15~ 0.60 ~ 
G7401 :2000 <0.40 0.035 | 0.035 一 = = 
m : ( C30) 0. 29 1.20 0.30 0.90 
; 0.28 ~ 0.90 ~ 0.15 ~ 0.15 ~ 0.60 ~ 
G3509-1:2003 | SCM430RCH O 33 L30 sn 035 O: 90 0.030 | 0.030 | 0.25 0.30 zZ 
ASTM A29/ A29M: 4130 0.28~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.40~ | 0035 | 0.040 _ E 
2005 G41300 0. 33 1.10 0.25 0.35 0.60 
25CrMo4E 0.22~ | 0.90~ | 0.15~ 0.60 ~ 
ISO 4954 .4:1993 <0.40 0. 035 | 0. 035 = = = 
"045141 ( C30) 0. 29 1.20 0.30 0.90 
25CrMo4 0.22~ | 0.90~ | 0.15~ 0.60 ~ 
EN 10263-4 :2001 Haa D29 30 5 36 0.30 0 0. 025 025 0. 25 
K 4-66 ML35CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 %) 
和 牌 号 P S Ni Cu 其 他 
FF 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo Si Mn < 
MI35CrMo | 0.32~ | 0.80~ | 0.15~ 0.60 ~ 
GB/T 6478—2001 <0.3 0.035 | 0.035 | 0.20 0.20 = 
6 A30354 0.40 1.10 0.25 9 0.90 0 
TOCT 4543—1971 35XM | 035 | 93 | 0.30 |Y 0.20 
0. 40 1.10 0. 25 0.37 0.70 Í i V0.05 | Ti0. 03 
34CrMo4E 0.30~ | 0.90~ | 0.15~ 0. 60 ~ 
G7401 :2000 <0. 40 0.035 | 0.035 = = = 
m : (C31) 0.37 1.20 0.30 0.70 
”| CG3509-1; 0.33~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.60 - 
i SCM435RCH 0. 03 .030 | 0.25 | 0.3 = 
2003 CM43SRC 0.38 1.20 0.30 0.35 0.70 030 y Š 
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= 8: 牌 号 P S Ni Cu 其 他 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo Si Mn = 
S : 3 .33 ~ . 80 ~ i ~ ç ~ ; ~ 
ASTM A29/A29M. 4135 0 0. 80 0.15 0.15 0.70 0.035 _ 040 _ = 
2005 G41350 0. 38 1.10 0.25 0.35 0. 90 
34CrMo4E 0. 30 ~ 0. 90 ~ 0. 15 ~ 0. 60 ~ 
ISO 4954 :1993 <0. 40 0. 035 . 035 = = = 
50 4954:122 (C31) 0.37 1.20 0.30 k. 0.90 
3 .30 ~ . 90 ~ 1 ~ N ~ 
EN 10263-4 :2001 .Cro 9.30 0: 20 9.15 <0. 30 0. 60 0.025 . 025 = 0.25 = 
1. 7220 0. 37 1.20 0. 30 0. 90 
K 4-67 ML42CrMo 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 %) 
I i 其 他 
= Sy 牌 ”号 P ° Nie | Ca (| 2 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo Si Mn m 
MI42CrMo 0.38 ~ 0.90 ~ 0.15 ~ 0. 60 ~ 
了 E <0. i . 03 ; i — 
GB/T 6478—2001 A30424 0.45 1 20 0 25 0. 30 0.90 0.035 035 0.20 0.20 
0.35 ~ 0.90 ~ 0.20 ~ 0.17 ~ 0.40 ~ 0. 30 W 0.20 
TOCT 4543—1971 38 XM 0. 035 . 035 . 30 
b 2 0.42 1.30 0.30 0. 37 0.70 V 0.05 0 Ti0. 03 
42CrMo4E 0.38 ~ 0. 90 ~ 0. 15 ~ 0. 60 ~ 
7401 :2000 <0. 40 0. 035 . 035 E — — 
JIS A (C32) 0.45 1.20 0.30 0.90 5 
Ë 0.38 ~ 0.90 ~ 0.15~ 0.15~ 0.60~ 
3509-1 :2003 | SCM440RCH 0.030 .03 0.25 . 30 和 
人 oke 0. 43 1.20 0. 30 0.35 0. 90 0 i 
ASTM A29/A29M. 4142 0.40 ~ 0. 80 ~ 0.15~ 0.15~ 0.80 ~ 0 035 040 F. _ _ 
2005 G41420 0.45 1.10 0.25 0.35 1.10 ` i 
42CrMo4E 0.38 ~ 0. 90 ~ 0. 15 ~ 0. 90 ~ 
ISO 4954-4 :1 <0. 40 0. 035 . 035 — — = 
? 11933 (C32) 0.45 1.20 0. 30 1.20 
42 CrMo4 0.38 ~ 0.90 ~ 0. 15 ~ 0. 90 ~ 
: <0. . . 03 = k 
EN 10263-4 :2001 1. 7225 0.45 1.20 0.30 0. 30 1.20 0.035 035 0.25 
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表 4-68 ML20B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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w . 牌 号 P S Cu Alt 
EE RE G B Si M Cr Ni 
标 准 号 | 统 -数字 代号 n ; i < > 
GB/T 6478—2001 MEOE 0.17~ |0.0005~| <040 | 50~ | <0.20 | <020 | 0.035 | 0.035 0. 30 0. 02 
A70204 0.24 0.0035 | `“ 0.80 k. š : : : : 
CE20BG1 0.17 ~ |0. 0008 ~ 0.50 ~ 
G7401 :2000 <0. 40 = = 0.035 | 0.030 = 0. 020 
m : (E1) 0.24 | 0.005 0. 80 
”| CG3508-1; 0.20 ~ 0.10~ | 0.60~ 
: | SWRCHB223 >0. 0008 0.20 0.20 .030 | 0.030 0.30 zs 
2005 MRC 0.26 0.35 0. 90 ° 
ASTM A29/A29M; 94B17 0.15~ [0.0005 ~| 0.15~ | 0.75~ | 0.30- |0.30- 100 | oo oo -| 
2005 G94171 0.20 | 0.003 0.35 1.00 0.50 0.60 i i 0.15 
CE20BG1 0.17 ~ |0. 0008 ~ 0.50 ~ 
ISO 4954-5 ; 1993 <0. 40 == = 0.035 | 0.030 = 0.020 
50:9259 123 (E1) 0.24 | 0.005 0. 80 
18B2 0.16~ |0.008 ~ 0.60 ~ 
BE <0.3 — = : $ i — 
EN 10263-3 :2001 l: aao |: 0.30 5 80 0.025 | 0.025 0.25 
表 4-69 ML28B 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ I 牌 号 P S Cu Alt 
E 号 EE ë B Si M Cr Ni 
标 准 号 | 统一 数字 代号 j i ' < > 
ML28B 0.25 ~ |0. 0005 ~ 0.60 ~ 
GB/T 6478—2001 <0.4 <0.20 | <0.20 | 0.035 | 0.035 0. 20 0. 02 
A70284 0.32 | 0.0035 0.40 | oo 
V 0.05 
0.27~ |0.001~ | 0.17~ | 0.50~ | 1.00- 0.30 
TOCT 4543—1971 30XPA <0.3 .025 | 0.025 0. 20 
Ë i 0.33 0.005 0.37 0.80 1.30 0.0 Mo 0.15 Laa 
LAYA 
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牌 号 P S Cu Alt 
示 准 号 P c B Si M Cr Ni 
标 准 号 | 统 -数字 代号 i š i i < "i 
JIS G7401 :2000 (E28 0.25 = 00008 jag | %60= = = 0.035 | 0.035 :一 一 
Se (E4) 0. 32 0.005 | `` 0. 90 ia : 
ASTM A29/A29M; 94B30 0.28~ [0.0005 ~ | 0.15~ | 0.75~ | 0.30~ | 0.30~ 0035 | 0.040 _ _ 
2005 G94301 0.33 | 0.003 | 0.35 1.00 0. 50 0.60 : : 
CE28B 0.25 ~ |0. 0008 ~ 0.60 ~ 
ISO 4954-5 ; 1993 <0. 40 = = 0.035 | 0.035 = = 
229 123 (E4) 0.32 | 0.005 0. 90 
28B2 0.25 ~ |0. 0008 ~ 0.60 ~ 
34; <0. <0.3 = ! i = 
EN 10263-4 :2001 5810 3 02005 0.30 | 0o0 0. 30 0.025 | 0.025 0.25 
表 4-70 ML35B 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌号 P S Cr Ni Cu Alt 
FF 准 号 有 C B Si M 
op 统一 数字 代号 i i = > 
MIL35B 0.32 ~ |10.0005 ~ 0.50 ~ 
GB/T 6478—2001 <0.40 0.035 | 0.035 | 0.20 0. 20 0. 2 0.02 
$418 A70354 0.39 | 0.0035 0. 80 ° 
ea OE PE 0.27~ [0.001 ~ | 0D- | 0.50~ | Oos | oos | 10~ 0.30 0.30 | W0.20 
0.33 | 0.005 | 0.37 0. 80 ; : 1.30 |Mo0.15 | V0.05 | Ti 0.03 
CE35B 0.32 ~ |0. 0008 ~ 0. 50 ~ 
G7401 :2000 <0. 40 0.035 | 0.035 
JIS ` (E5) 0.39 | 0.005 0.80 
| 63508-1: SWRCHB237 | 0 34~ |>0.0008| 0. 10- 060- | 0030 | 0.030 0.20 0.20 0.30 一 : 
2005 0.40 7> 0. 35 0. 90 i g 
ASTM A29/A29M; 94B30 0.28~ 10.0005~| 0.15~ | 0.75~ 
x 0.035 | 0.040 
2005 G94301 0.33 | 0.003 | 0.35 1.00 a 
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m 准 号 








ISO 4954-5 :1993 








EN 10263-4 :2001 


牌 ”号 
统一 数字 代号 


ML15MnB 钢 牌 











GB/T 6478—2001 


ML15MnB 
A71154 





G7401 :2000 


CE20BG2 
(E2) 





JIS 
G3508-1 : 


2005 





SWRCHB 620 





ASTM A29/A29M : 


2005 


94B17 
G94171 





ISO 4954-5 :1993 


CE20BG2 
(E2) 





EN 10083-3 :2006 





20 MnB5 
1. 5530 





























P Cr Ni Cu 
< 
0. 035 
0. 025 <0. 30 — 0. 25 
P Š Cu 
Cr 
< 
<0. 20 0. 035 0. 035 0. 20 
— 0. 035 0. 035 — 
<0. 20 0. 030 0. 030 0. 30 
0.30 ~ 0 035 0.040 Mo 0. 08 ~ 
0.50 0.15 
== 0.035 0.035 一 
一 0.035 0.040 一 
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表 4-72 ML20MnB 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
: I 牌 号 了 S Cu Alt 
r EB VT c M B Si Cr Ni 
慰 准 号 | 统一 数字 代号 i i i I m " 
GB/T 6478—2001 | M20MnB |0.17~ | 0.80~ 00005- <040| <0.20 | <0.20 | 0.035 | 0.035 0. 20 0.02 
Ñ A71204 0.24 1.20 0.005 | `“ ss 22 ` ` : : 
CE20BG2 | 0.17~ | 0.80~ 10.0008 ~ 
G7401 :200 <0.40 = ae 0. 035 . 035 = . 020 
T 2000 (E2) 0.24 1.20 | 0.005 0 9 o 
”| 63508-1 : 0.17~ | 0.80~ 0.10 ~ 
` hr =0. <0. <0. . 03 3 e = 
005 SWRCHB420 | O 23 10 0.0008| js 0.20 0.20 | 0.030 | 0.030 0. 30 
ASTM A29/A29M; 94B17 0.15~ | 0.75~ |0.0005- | 0.15~ | 0.30~ | 0.30~ 100 | oog Woo- 
2005 G94171 0.20 1.00 | 0.003 0.35 0.50 0.60 $á : 0.15 
CE20BG2 | 0.17~ | 0.80~ 10.0008 ~ 
ISO 4954-5 ; 1993 <0. 40 = = 0.035 . 035 至 . 020 
2549112 (E2) 0.24 1.20 | 0.005 0 9 0.0 
20MnB5 0.17~ | 1.10~ |0.0008 ~ 
a 二 " — — A A = = 
EN 10083-3 :2006 125550 U 23 人 0. 40 0.035 | 0.040 
表 4-73 ML35MnB 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
x o. 牌 号 了 S Ni Dü Alt 
$ 号 = Cas C M B Si C 
h 统一 数字 代号 I i a u 
MI35MnB | 0.32~ | 1.10~ |0.0005 ~ 
GB/T 6478—2001 <0.40 | <0.20 | 0.035 | 0.035 0. 20 0. 20 0. 02 
ATS A71354 0.39 1.40 | 0.0035 
GS Si A 0.27~ | 0.50~ |0.001~ | 0.17~ | 1.002 | 2025 | 0.025 0.30 0.30 | W0.20 
0.33 0.80 | 0.005 0.37 1.30 i : Mo0.15 | V 0.05 | Ti 0.03 
35MnB5E | 0.32- | 1.10~ |0.0008 ~ 
IS | G7401 :2000 <0.40 = 0.035 | 0.035 
i i (E7) 0.39 1.40 | 0.005 
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全 号 牌 号 P S Ni Cu Alt 
示 准 号 E C M B Si C 
统一 数字 代号 ü i r = > 
G3508-1 ; 0.31~ | 1.10~ 0.10~ 
Š > fg >0. <0. . 03 . e, = 
JIS 5008 SWRCHB 734 | 0 3 iAd 0.0008] 0 35 0.20 | 0.030 | 0.030 0.20 0.30 
ASTM A29/ A29M. 94B30 0.28~ | 0.75~ |0.0005~ | 0.15~ _ z |a 
2005 G94301 0.33 1.00 0.003 0.35 a i 
35MnB5E 0.32~ | 1.10~ |0.0008 ~ 
ISO 4954-5 :1993 <0. 4 = .035 | 0.035 
4S3 (E7) 0. 39 1.40 0. 005 0.40 9 0 
30MnB5 0.27~ | 1.15~ |0.0008 ~ 
e <0. — . 03 i 
EN 10083-3 :2006 w 033 is a i03 0. 40 0.035 | 0.040 
K 4-74 ML37CrB 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s. 牌号 P S Ni Cu Alt 
ç $ 号 PPA C Cr B Si M 
标 准 号 | 统一 数字 代号 i š 2 e 
ML37CrB 0.34~ | 0.20~ [0.0005 ~ 0.50 ~ 
5 一 <0. .03 . i . 
GB/T 6478—2001 Pe ea a ee 0.40 O gO 0.035 | 0.035 0.20 0.20 0.02 
37CrB1E 0.34~ | 0.20~ |0.0008 ~ 0.50 ~ 
G7401 :2000 <0.40 0.035 | 0.035 
i ` (E10) 0. 41 0. 40 0. 005 0. 80 
”| G3508-1 ; 0.34 ~ 0.10~ | 0.60 -~ 
: | SWRCHB 237 <0.20 | =0. 0008 0.03 0.030 0.20 0.3 一 
2005 0. 40 0 0. 35 0. 90 030 0 
37CrB1E 0.34~ | 0.20~ |0.0008 ~ 0.50 ~ 
ISO 4954-5;1 <0. 40 0.035 | 0.035 
29031323 (E10) 0. 41 0. 40 0. 005 0. 80 
EN 10263-4 :2001 36084 0.34~ | 020~ |0.0008~ | <030 | 970- | oo5 | 0.025 - 0. 25 = 
1. 7077 0. 38 1.20 0. 005 1.00 
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表 4-75 ML20MnTiB 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
Ras Tao P Mi M ` Si P s l Cr Ni Cu x 
GB/T 6478—2001 L pei a oote O=] 0.30 | 0.035 0.035 | 0.20 | 0.20 | 0.20 |0.02 
K 4-76 ML15MnVB 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
标 准 号 a P C Mn V B P I w: 全 s a 
GB/T 6478—2001 et n p pe araa 0.30 | 0.035 | 0.030 | 0.20 | 0.20 | 0.20 0.02 
R 4-77. ML20MnVB 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
标 准 = i 3 I Si P S l Cr Ni Cu ` 
GB/T 6478—2001 Ei Ha ppn aiana 0.30 | 0.035 | 0.030 | 0.20 | 0.20 | 0.20 |0.02 














4.4 耐候 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 


耐候 结构 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 4-78 ~ R 4-84。 
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表 4-78 Q310GNH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 

牌 号 

标准 号 sa C Si Mn P Cu Cr Ni 其 他 元 素 
统一 数字 代号 < 
Q310GNH 
GB/T 4171 一 2008 isai <0. 120.25 ~ 0.750. 20 -0.75 0.07 ~0.12|0.20 ~0. 500.30 ~1.25| =<0.65 | 0.020 D 
JIS G3125 :2004 SPA-C <0.12|0.20 ~0.75| <0.60 |0.070~0.50|0.25 ~0.55|0.30 ~1.25| <0.65 |0.035 一 
ASTM A606: 
Type 4 <0. 22 — <1.25 — — — — 0.04 — 
2004 


为 了 改善 钢 的 性 能 ,可 以 添加 一 种 或 一 











种 以 上 








的 微量 合金 元 素 ( 质 












































量 分 数 ) :Nb0.015% ~ 0. 060% , VO. 02% ~0.12% ,Ti0.02% ~ 





























0. 12% ,Alt=0. 020% 。 若 上 述 微量 合金 元 素 组 合 使 用 时 ,应 至 少 保证 其 中 一 种 元 素 含 述 化 学 成 分 的 下 限 规定 。 可 以 添加 下 
列 合 金 元 素 ( 质量 分 数 ) :Mo <0. 30% ,Zr<0. 15% 。 
表 4-79 Q355GNH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 S 
标准 号 C Si Mn P Cu Cr Ni 其 他 元 素 
一 数字 代号 < 
Q355GNH 
GB/T 4171—2008 a <0. 12 |0. 20 ~0.75| <1.00 10.07~0.15|0.25 ~0.55|0.30~1.25| =0.65 | 0.020 @ 
Al0.08 - 0.15 
TOCT 27772 
1088 C345K <0.12 0.17 -0.37 0.30 -0.60 0.07 ~0. 12|0. 30 ~0.50|0.05 ~0.80|0.30 ~0.60| 0.040 | N=<0.008 
As<0.08 
JIS G3125 :2004 SPAH <0.12 10.25 -0.75 0.20 ~0.5010.07 ~0.15|0.25 ~0.60|0.30 ~1.25| =<0.65 |0.040 = 
ASTM A242/ 
Type 1 <0.15 一 <1.00 <0.15 三 0.20 ae — 0.05 E 
A242M :2004 
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牌 号 S 
标准 号 7 C Si Mn P Cu Cr Ni 其 他 元 素 
统一 数字 代号 < 
ISO 4952 :2006 S355WP <0.1210.20 ~0.75| <1.00 [0.06 -0.15|0.25 ~0.55|0.30 ~1.25| =<0.65 | 0.035 == 
S355JOWP 
EN 10025-5 :2004 人 <0.12| =<0.75 <1.00 |0.06 ~0.15|0.25 ~0.55|0.30 ~1.25| =<0.65 | 0.030 | N=<0.009 
© 见 表 4-78@。 
表 4-80 Q235NH 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 S 
标准 号 C Si Mn P Cu Cr Ni 其 他 元 素 
统一 数字 代号 < 
Q235NH = 
GB/T 4171—2008 A <0. 1300.10 ~0. 400.20 ~0.60| =0.030 0.25 ~0.55|0.40 ~0.80| =0.65 |0.030 © 
SMA400AW 
JIS G3114:2004 | SMA400BW 0.18 0.15 ~0.65| =<1.25 <0.035 |0.30 ~0.50|0.45 -0.75 0.05 ~0.30| 0.035 — 
SMA400CW 
ISO 4952 :2006 S235W <0.19 | <0.50 |0.50-1.50 0.040 0.20 ~0.55|0.40 ~0.80| <0.65 |0.035 
S235J2W 
EN 10025-5 :2004 <0.13 | <0.40 |0.20 ~0.60| <0.035 0.25 ~0.55|0.40~0.8 | <0.65 | 0.030 














D 供需 双方 协商 ,C 的 质量 分 数 可 以 不 大 于 0. 15% 。 
© 见 表 4-78Q@。 
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表 4-81 Q355NH 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 
标准 号 eS C Si Mn P Cu Cr Ni 其 他 元 素 
统一 数字 代号 < 
Q355NH 
GB/T 4171 一 2008 <0.16 <0.50 |0.50 ~1.50| <0.030 0.25 ~0.55 0.40 ~0.80 <0.65 0.030 OD 
L53550 
Ti0.01 ~0. 03 
TOCT 27722 
D C3750 <0.15 <0.80 |1.30 ~1.70| <0.035 (0.15 ~0.30 <0.30 <0.30 0.035 N=<0.008 
As <0. 08 
JIS G3114 :2004 SMA490AW <0.18 0.15 ~0.65 <1.40 <0.04 10.30 ~0.5010.45 -0.75 0.05 ~0.30| 0.030 一 
ASTM A588/ 
Grade K <0. 17 0.25 ~0. 500.50 - 1.20 <0.04 0.30 ~0.50/0.40 ~0.70 <0.40 0.05 — 
A588M :2005 
ISO 4952 :2006 S355 W <0.19 <0.50 |0.50 ~1.50| <0.040 0.20 ~0.55 0.40 ~0.80 <0.65 0.035 — 
355J0W N <0. 009 
EN 10025-5 :2004 <0.16 <0.50 |0.50 ~1.50| <0.035 10.25 ~0.55 0.40 - 0.80 <0.65 0.035 
1. 8959 Zr<0.15 
D 见 表 4-78@。 
K 4-82 Q415NH 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 S 
标 准 号 WE C Si Mn P Cu Cr Ni 其 他 元 素 
统一 数字 代号 < 
Q415NH 0.12 ~ - 
GB/T 4171—2008 <0. 12 <0.65 <1.10 <0.025 (0.20 ~0.5510.30~1.25 0.030” Q@ 
L54150 0.65 
ASTM A871/ Type 1V Nb0. 005 
<0. 17 0.25 ~0. 500.50 ~1.20 <0.04 10.30 ~0.5010.45 ~0.70 <0.40 0.65 
A871M .2003 60 ~0.05 
ISO 4952 .2006 S415W <0.20 0.15 ~0. 650.50 ~1.35| <0.040 |0.25 ~0.55 0.40 ~0.80 <0.65 0.035 一 






































EAA A a A N ah yK 


-607 ` 

































































牌 号 S 
标准 号 P Mn P Cr Ni 其 他 元 素 
统一 数字 代号 < 
N<0.25, 
Mo<0.10, 
S420N Ti<0.05, 
EN 10025-3 :2004 1.00 ~1.70| <0. 030 <0. 30 <0.80 | 0.025 
1. 8902 V<0.20, 
Nb <0. 05, 
Al=0.02 
D ENN HR ,S EEDA ARKI 
®© MÆ 4780, 
@ ”Nb.V .Ti 三 种 合金 元 素 的 添加 总 量 (质量 分 数 ) 不 应 超过 0. 22% 。 
表 4-83 Q460NH 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
É 号 S 
标 准 号 O Mn P Cr Ni 其 他 元 素 
统一 数字 代号 < 
Q460NH 0.12 ~ B 
GB/T 4171—2008 <1.50 <0. 025 0.30 ~1.25 ~ 10.030® OD 
L54600 0.65” 
JIS G3114 :2004 SMA570 W <1.40 <0.035 0.45 ~0.7510.05 ~0.30| 一 一 
ASTM A871/ Type 111 
0.80 ~1.35| <0.04 0.30 ~0.5010.25 ~0.50| 0.04 | V0.01 ~0.1 
A871M :2003 65 
ISO 4952 :2006 S460W <1.40 <0. 040 0.40 ~0.80| =<0.65 |0.035 一 
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= Si 牌 号 S z 
标准 号 统 _ 数 字 代号 C Si Mn P Cu Cr Ni _ 其 他 元 素 
zü =F = 
Nb <0.05, 
Aaoi V<0.20, 
EN 10025-3 :2004 a <0.20| <0.60 |1.00-1.70| <0.030 | <0.55 | <0.30 | <0.80 [0.025 | NSO GZ 
i Mo<0. 10, 
N<0.025 
Q 供需 双方 协商 ,Ni 含量 的 下 限 可 不 做 要 求 。 
@ MÆ 4-820., 
@ W 4-780., 
© 见 表 4-82G)。 
表 4-84 Q500NH 等 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
是 Ef. 
标准 号 统 AE c Si Mn P Cu Cr Ni 2 其 他 元 素 
QON | <0.12| <0.65 <2.0 | <0.025 |0.20~0.55|0.30~1.25 oig 0.0302] @Q@ 
| <0.16| <0.6 | <2.0 | <0.025 |0.20-0.550.30-1.25| ©iZa [0.0302] @@ 
GB/T 4171—2008)  QZ5NH — <0.15|0.10 -0.500.30-1.00| <0.030 l0.25 ~0.55|0.40 ~0.80) <0.65 | 0.030 @ 
š 于 152950  |*9.1510.10-0.500.30-1.00 <0.030 |0.25~0.5510.40~0.80| =0. .03 
CPONY | <0.12 0.10 ~0.40 0.20 -0.50|0.07 ~0.12|0.25 -0.45|0.30 -0.65| XPF | 0.020 @ 
WE | <0.12|0.12 -0.40 0.20 -0.50 0.07 ~0.12|0.25 ~0. 45 0.30 ~0. 65 on 0.020 © 
© 见 表 4-83Q@。 
@ 见 表 4-82Q。 
© MÆ 4-780, 
O MÆ 4-828, 
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4.5 非 调 质 机 械 


非 调 质 机 械 结构 钢 牌 号 


吉 构 钢 牌号 和 化 学 成 分 


和 化 学 成 分 对 照 见 表 4-85 ~ K 4-87。 









































表 4-85 F30MnVS 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P Cr Ni Cu 
标 准 号 ee C Mn V S Si 
统一 数字 代号 < 
F30Mn VS 0.26~ |1.20~ |0.08 ~ 0.035 ~ 
GB/T 15712—2008 <0.80 | 0.035 0.30 0.30 0.30 
L22308 0.33 1.60 015 0.075 
0.26~ |1.20~ |0.08 ~ 0.020 ~ 
ISO 11692: 1994 30MnVS6 <0.80 | 0.035 一 一 一 
0.33 1.60 0.20 0.060 
K 4-86 F38MnVS 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P Cr N Cu 
标 准 号 a C Mn V S Si 
统一 数字 代号 < 
F38Mn VS 0.34~ |1.20~ |0.08 ~ 0.035 ~ 
了 EE <0. ` k x ` 
GB/T 15712—2008 122388 0.41 1.60 0.15 0.075 0.80 | 0.035 0.30 0.30 0.30 
. 0.34~ |1.20~ |0.08 ~ 0.020 ~ 
ISO 11692: 1994 38MnVS6 0.40 1.60 0.20 0.060 <0.80 | 0.035 
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R 4-87 F35VS 等 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


(%) 



































牌 号 P Cr Ni Cu B 
序号 标 准 号 ji le s C Mn V S Si 
统一 数字 代号 < 
F35VS 0.32~ |0.60~ |0.06~ | 0.035~ | 0.20 - 
1 .035 |0.30 10.30 [0.30] 一 
122358 0.39 | 1.00 | 0.13 | 0.075 0.40 
F40VS 0.37~ |0.60~ |0.06~ | 0.035~ | 0.20 - 
2 .035 |0.30 10.3010.30 一 
122408 0.44 | 1.00 | 0.13 | 0.075 0.40 
F45S 0.42~ |0.60~ 0.06- | 0.035~ | 0.20 - 
3 .035 |0.30 0.30 [0.30] 一 
122468 049 | 1.00 | 0.13 | 0.075 0.40 
F35MnVS  |0.32~ |1.00~ |0.06~ | 0.035~ | 0.30- 
4 .035 |0.30 10.3010.30 一 
122378 0.39 | 1.50 | 0.13 | 0.075 0.60 
GB/T 15712 一 2008 F40MnVS 0.37~ |1.00~ |0.06~ | 0.035~ | 0.30- 
5 .035 | 0.30 0.30 [0.30] 一 
122428 0.44 | 1.50 | 0.13 | 0.075 0.60 
F45MnVS  |0.42~ |1.00~ |0.06~ | 0.035~ | 0.30- 
6 .035 | 0.30 10.30 [0.30] 一 
122478 0.49 | 1.50 | 0.13 | 0.075 0.60 
F49MnVS |0.44~ |0.70~ |0.08~ | 0.035~ | 0.15~ 
7 .035 | 0.30 0.30 [0.30] 一 
122498 0.52 | 1.00 | 0.15 | 0.075 0.60 
FI2Mn2VBS |0.09~ |2.20~ |0.06~ | 0.035~ | 0.30~ 0.001 ~ 
8 .035 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
127128 0.16 | 2.65 | 0.12 | 0.075 0.60 0.004 
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弹簧 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 5-1 ~K 5-14。 


中 外 弹 算 钢 牌号 和 化 学 成 分 
































表 5-1 65 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 

pom ael ë Si Mn — 5 - N Cu 

GB/T 1222—2007 ER pa o eA 0. 035 0. 035 0. 25 0.25 0.25 

TOCT 14959—1979 65 pe "i ai a ) 0.035 0.035 0.25 0.25 0.20 

JIS G4802: 2005 S65-CSP a "i Pr u una 0.030 0.035 0.20 0.20 0.30 

-o ET e eE 

ISO 683-18: 1996 C60E4 p "i pe a p i. 0. 035 0. 035 = = — 
EN 10083-2: 2006 n pn "i <0.40 0. 035 0. 035 ji x. 























表 5-2 70 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 


limi 
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Hr 
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_ I! 牌 号 P S Cr Ni Cu 
r E 号 TE c Si M 
标 准 号 | 统一 数字 代号 i š — 
70 0.62~ | 0.17~ | 0.50- 
7 = . . 03 . ; i 
GB/T 1222—2007 Ton a s: 80 0.035 0.035 0.25 0.25 0.25 
0.67~ | 0.17~ | 0.50- 
TOCT 14959—1979 70 aa p fpa 0. 035 0. 040 0.25 0.25 0. 20 
i 0.65~ | 0.15~ | 0.60- 
JIS G4802: 2005 S70-CSP es 站 Do 0. 030 0. 035 0.20 0.20 0.20 
ASTM A29/A29M: 1070 0.65 ~ 0.60 ~ 
2005 G10700 0.75 _ 0.90 0:040 0.050 
0.53~ | 0.10~ | 0.50~ 
3: .03 
ISO 8458-3: 1992 DC Ia O: IO 0.030 0.030 
EN 10016-2: 1994 GIOD 066 e 9595 0.035 0.035 0.15 0.20 0.25 
Pë 1. 0615 0.73 0.30 0.80 : Ai i x i 
R 5-3 85 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
、 牌 号 P S Cr Ni Cu 
标 准 号 C Si M 
ü 统一 数字 代号 ' i = 
85 0.82~ | 0.17- | 0.50- 
GB/T 1222—2007 T0853 0 a 0.80 0.035 0.035 0.25 0.25 0.25 
0.82~ | 0.17~ | 0.50~ 
TOCT 14959—1979 85 aao i. s 0.035 0.040 0.25 0.25 0.20 
0. 80 ~ 
JIS G4802: 2005 SK5-CSP po <0.35 | <0.50 | 0.030 0. 030 0.30 0.25 0.25 
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_ Í 牌 号 P S Cr Ni Cu 
i E 号 TEN c Si M 
标 准 号 | 统 -数字 代号 i Š z 
ASTM A29/ A29M: 1084 0. 80 ~ _ 0.60 ~ 5049 S 050 
2005 G10840 0.93 0.90 i 
0.53~ | 0.10~ | 0.50- 
É 3: .03 . 03 
ISO 8458-3: 1992 DC a 035 | 0. 030 0. 030 
C86D Ug | O00 | 0 和 = 
EN 10016-2: 1994 让 0 88 30 Ü 80 0.035 0. 035 0.15 0. 20 0.25 
R54 65Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 
、 牌 号 P S Cr Ni Cu 
E: 号 C Si M 
慰 准 号 | 统 -数字 代号 i Š = 
65Mn 0.62~ | 0.17~ | 0.90- 
GB/T 1222—2007 DES 20 Pen o 0. 035 0. 035 0.25 0.25 0.25 
TOCT 14959—1979 65T | 0. 035 0. 035 0.25 0.25 0.20 
0.70 0.37 1.20 bi B : i : 
0.60~ | 0.15~ | 0.60- 
É : S65C-CS . 03 . 03 ; . 1 
JIS G4802: 2005 S65C-CSP P. s: O SO 0.030 0.035 0.20 0.20 0.30 
ASTM A29/ A29M: 1566 0.60~ 0. 85 ~ 
2005 G15660 0.71 1. 15 0:049 9.059 
0.57~ | 0.10~ | 0.60- 
É -18: .03 . 03 
ISO 683-18: 1996 C60F4 L: o i 0. 035 0. 035 
C60E 0.57 ~ 0.60 ~ 0. 40 0.40 Mo 0. 10 
EN 10083-2: 2006 <0. 40 0. 035 0. 035 
008 1 ad 0. 65 0.90 4 o 0.63 








表 5-5 60S2Mn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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BES |a ysl % si Mn ` š < 2 a 
GB/T 1222 一 2007 po 下 . "i P: O` 0.035 0.035 0.35 0.35 0.25 
TOCT 14959—1979 60C2 v. a. y: 0 e 全 0. 035 0. 035 0. 30 0. 25 0.20 
sak Iiki eaae 
ISO 683-14: 2004 61SiCr7 本 n er "i 0.030 0. 030 1 Sa = = 
mose | oe om | er om oms | oos | | — |- 
表 5-6 ”60Si2MnA 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 

各 | i si ii P = 
GB/T 1222 一 2007 s.) p a Ho "| pe o 0. 025 0. 025 0.35 0.35 0.25 
TOCT 14959—1979 60C2A 3. pe 5 . 人 0. 035 0. 035 0. 30 0. 25 0. 20 
w Onn), pj n > = 5 
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“ 、 牌 号 P S Cr Ni Cu 
标 准 号 C Si M 
Ko 号 | 统 -数字 代号 i š m 
0.57 ~ 1.60 ~ 0.70 ~ 0. 20 ~ 
s -14: SiCr .03 .03 = = 
ISO 683-14: 2004 61SiC17 765 Si wod 0. 030 0. 030 i 
EN 10089: 2002 Ol Sy D Pa S 0. 025 0. 025 oo = = 
i 1. 7108 0.65 2.00 1.00 : : 0.40 
表 5-7 60Si2CrA 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
r 牌 号 f P Š N Cu 
标 准 号 统一 数字 代号 C Si CT Mn < 
60Si2CrA 0.56 ~ 1.40 ~ 0.70 ~ 0.40 ~ 
GB/T 1222—2007 A2160 DA a gg Sa 0. 025 0. 025 0.35 0.25 
0.56 ~ 1.40 ~ 0.70 ~ 0.40 ~ 
TOCT 14959 一 1979|  60C2XA ° 0.025 0.025 0.25 0.20 
0.64 1.80 1.00 0.70 
0.51 ~ 1.20 ~ 0.55 ~ 0. 50 ~ 
° -14: SiCr6- .03 i EO 
ISO 683-14: 2004 55SiCr6-3 aao PA ai P 0. 030 0. 030 
. 54SiC16 0.52 ~ 1.20 ~ 0. 50 ~ 0.70 ~ 
EN 10089: 2002 | 2102 Di i O 80 0.025 0.025 
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R 5-8 60Si2CrVA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 P Š Ni Cu 
si 准 号 N a c Si Cr V M 
标 准 号 | 统一 数字 代号 i i i — 
CB/T 1222_ 2007 | SOS2CrVA oon 10 S R | 0. 025 0. 025 0.35 0.25 
A28603 0.64 1.80 1.20 0.20 0.70 
0.56~ | 1.40~ | 0.9- | 0.10~ | 0.40~ 
TOCT 14959—197 0C2XOA 0.025 0.025 0.25 0.20 
A 0. 64 1. 80 1.20 0.20 0.70 
O00 60SiCrV7 036+ | LW | 020- | 010- | 070- 658 aos _ _ 
1.8153 0.64 2.00 0.40 0.20 1.00 
表 5-9 55SiCrA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 B P S Ni Cu 
标 准 号 A C Si Cr Mn 
统一 数字 代号 < 
55SiCrA 0.51~ | 1.20~ | 0.50~ | 0.50- 
GB/T 1222—2007 0.025 0.025 0.35 0.25 
A21553 0.59 1.60 0.80 0.80 
ASTM A29/A29M: 9254 0.51~ | 1.20~ | 0.60- 
= 0.035 0. 040 = = 
2005 G92540 0.59 1.60 0.80 
ISO 683-14: 0.51~ | 1.20~ | 0.60~ | 0.50~ 
55SiC16-3 0. 030 0. 030 = = 
2004 0.59 1.60 0.80 0.80 
54SiC16 0.51~ | 1.20~ | 0.60~ | 0.50~ 
EN 10089: 2002 0.025 0.025 = x= 
1. 7102 0.59 1.60 0.80 0.80 
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K 5-10 55CrMnA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 
ç W 号 T zs s C C M Si 
标 准 号 | 统 -数字 代号 n i ` 
55CrMnA 0.52 ~ 0. 65 ~ 0.65 ~ 0.17 ~ 
GB/T 1222—2007 122553 0.60 0.95 0.95 0.37 0.025 . 025 0.35 0.25 
EN 0.95 ~ 0. 80 ~ 0.17 ~ 
TOCT 14959—1979 55XTA 0.52 1.20 1.00 0.37 0.025 . 025 0.25 0.20 
0.52 ~ 0. 65 ~ 0.65 ~ 0.15 ~ 
: f . 03 . 03 一 一 
JIS G4801: 2005 SUP9 0.60 0.95 0.95 0.35 0.035 035 
ASTM A29/A29M: 5155 0.51 ~ 0.70 ~ 0.70 ~ 0.15 ~ 0.035 040 
2005 G51550 0.59 0. 90 0. 90 0.35 
0.52 ~ 0.70 ~ 0.70 ~ 
-14: H <0. 8 š = -= 
ISO 683-14: 2004 55Cr3 0. 59 1.00 1.00 0. 40 0. 030 030 
55Cr3 0.52 ~ 0.70 ~ 0.70 ~ 
$ =). ; . = ean 
EN 10089: 2002 1.7176 0. 59 1.00 1.00 0. 40 0. 025 025 
K 5-11 60CrMnA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 P 5 Ni Cu 
ç w 号 Z i c c M Si 
h 统一 数字 代号 i j i = 
60CrMnA 0.56 ~ 0.70 ~ 0.70 ~ 0.17 ~ 
了 = y J we. A 
GB/T 1222—2007 122603 0.64 1.00 1.00 0.37 0.025 025 0.35 0.25 
' 0. 56 ~ 0.70 ~ 0.70 ~ 0.15 ~ 
JIS G4801: 2005 SUP9A 0.64 1.00 1.00 0.35 0.035 . 035 — — 
ASTM A29/A29M: 5160 0.56 ~ 0.70 ~ 0.75 ~ 0.15 ~ 0.035 040 a 
2005 G51600 0.61 0. 90 1.00 0.35 
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I 牌 号 P 5 Ni Cu 
i E 号 D C C M Si 
标 准 号 | 统 -数字 代号 i í i < 
ISO 683-14: 0.52 ~ 0.70 ~ 0.70 ~ 
3 <0. f i — — 
2004 55Cr3 D6 iod 1 00 0.40 0.030 0.030 
60Cr3 0.55 ~ 0.60 ~ 0.70 ~ 
š <0. 1 i, — = 
EN 10089: 2002 1 2122 Des ot 100 0.40 0.025 0.025 
表 5-12 50CrVA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
z I 牌 号 P S Ni Cu 
4 准 号 C C V Si M 
标 准 号 | 统一 数字 代号 i i n z 
50CrVA 0.46~ | 0.80~ | 0.10~ | 0.17~ | 0.50~ 
GB/T 1222 一 2007 5 a nra p ni A 0. 025 0. 025 0.35 0.25 
TOCT 14959—1979 50X0A DA V Š QO oeg a 0.035 0.035 = = 
0. 54 1.10 0. 20 0.37 0.80 
0.47~ | 0.80~ | 0.15~ | 0.15~ | 0.65 - 
JIS G4801: 2005 SUP10 0. 030 0. 030 = 0. 30 
0.55 1.10 0.25 0.35 0.95 
ASTM A29/ A29M: 6150 0.48~ | 0.80~ 201 | 015~ | 0.70~ 0.035 5040 _ _ 
2005 G61500 0.53 1.10 0.35 0.90 
ISO 683-14: 2004 51CrV4 O es 0105 0.195 nq 0.030 0.030 = = 
0.55 1.10 0.25 0.40 1.00 
51CrV4 0.47~ | 0.90~ | 0.10~ 0.70 ~ 
<0. 1 1 s z 
EN 10089: 2002 ee s 1.90 Sas 0. 40 110 0.025 0.025 



































s 


二 


A e HI (iB St he Aa h 


TT: 







































































表 5-13 60CrMnBA 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
" 牌 号 P S Ni Cu 
W 号 ` Tara SE C Cr M B 
h 2 统一 数字 代号 i n F 
60CrMnBA 0.56 ~ 0.70 ~ 0.70~ | 0.0005 ~ 
š = 3 i .3 . 
GB/T 1222—2007 KT no T D nan 0.025 0.025 0.35 0.25 
0.56 ~ 0.70 ~ 0.70 ~ 
: ` =0. K % jami 8 
JIS G4801: 2005 SUP11A 和 i00 100 0. 0005 | 0.035 0.035 0.30 
ASTM A29/ A29M: 51B60 0.55 ~ 0.70 ~ 0.75 ~ |0.0005~ 
2005 G51601 0. 64 0. 90 1.00 0.003 07033 9.910 _ E 
0.56 ~ 0.60 ~ 0.70 ~ 
SO 683-14: 3 >0. I : = = 
ISO 683-14: 2004 60CrB a 0 90 下 0. 0008 | 0.030 0. 030 
表 5-14 30W4Cr2VA 等 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
= Së 牌 号 P S Ni Cu 
F 准 号 = “gu saka C w Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
30W4C2VA | 0.26- |4.00~ | 2.00~ | 0.50~ | 0.17~ 
<0.40 | 0.025 | 0.025 0.35 | 0.25 
A27303 0.34 4.50 2. 50 0. 80 0. 37 
55SiMnVB 0.52 ~ | BO. 0005 ia 0.08~ | 0.70~ | 1.00~ aaa 2 as | 2 a 
e, <0. X M iS k W 
GBAT 122252007 A77552 0.60 | -0.0035 0.16 1.00 1.30 
28MnSiB 0.24 ~ | BO. 0005 0.60~ | 1.20~ 
= = 0.035 | 0.035 0.35 | 0.25 
A72628 0.32 | ~0.0035 1.20 1.60 
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第 6 音 中 外 轴承 钢 牌号 和 化 学 成 分 


6.1 高 碳 铬 轴承 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


高 碳 铬 轴承 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 6-1 ~ 表 6-5。 























表 6-1 GCr4 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
0 
_ Í 牌 号 P 5 Mo Ni Cu _ " 
y [= 
标 准 号 统一 数字 代号 | C Cr Si Mn 模 连 
< 
GB/T 18254 一 GC 0.95~ |0.35~ |0.15~ |0.15 -~ 到 F- 
G03 at Los oso | Oa | ogg 10025 |0020 | 008 | 025 | 0.20 |15x10 12x10 
TOCT 801— 0.95 ~ |0.35~ |0.15~ |0.15~ 
A IIX4 Ts | 050'| 030, oao 0027 | 0020 一 0.30 | 0.25 一 
ASTM A295: 0.89~ |0.40~ |0.15~ |0.50 -~ 0.08 ~ 0. 0015 
K19526 0. 025 | 0. 015 0.25 | 0.30 
1998 a 1.01 | 0.60 | 0.35 | 0.80 0.15 Al 0. 050 









































注 :“ 模 ”表示 模 注 钢 ,“ 连 ”表示 连 铸 钢 , 以 下 同 。 








R 6-2 GCr15 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
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0 
ee 牌 号 P S Mo Ni Cu _ " 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si Mn 模 连 
< 
GB/T 18254 GCr15 0.95 ~ |1.40~ |0.15~ |0.25~ P së 
— 5002 ied 10 | LG ozs | oas | 0025 |005 | 010 | 0.30 | 0.25 [15x107 |12x10 
TOCT 801 二 二 0.95 ~ |1.30~ |0.17~ |0.20~ 0.027 | 0.020 _ usa. ao _ _ 
—1978 1.05 | 1.65 | 0.37 | 0.40 : Ü : : 
JIS G4805: 0.95~ |1.30~ |0.15 -~ 
< A k # 局 J ? ER = 
R SUJ2 io | eo: 0 35 0.50 | 0.025 | 0.025 | 0.08 | 0.25 | 0.25 
ASTM A295: 0.93 ~ |1.35~ |0.15~ |0.25~ 0. 0015 
1998 52100 ros | neo | 3 | oas 9025 0015 /:0.10 | 025 | 0.30 Al 0. 050 
ISO 683/17: 0.93 ~ |1.30~ |0.15~ |0.25~ 0. 015 
1999 100C16 1.05 | 160 | 0.35 | 045 9025 | 0015 | 0.10 E 9.30 Al 0. 050 
EN ISO 683/17: ote 0.93 ~ |1.30~ |0.15~ 0.25- 00025 | 0.015 | 0.10 T 30 0.015 
2004 i 1.05 | 1.60 | 0.35 | 0.45 : : š: : Al 0.050 
表 6-3 GCr15SiMn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
0 
_ 牌 号 P S Mo Ni Cu A " 
示 准 SE C Cr Si M í 连 
标准 号 | 统 -数字 代号 i i Š 上 — 
< 
GB/T 18254 一 GCr15SiMn 0.95~ |1.40~ |0.45~ |0.95~ N. 和 
5005 01150 Los | LG ozs | p25 | 0025 |005 | 010 | 0.30 | 0.25 [15x107 |12x10 






































































































































0 
o 牌 号 P S Mo Ni Cu 一 - 
TES . : 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si Mn 模 连 
< 
TOCT 801— 0.95~ |1.30~ |0.45~ | 0.90 ~ 
1978 IIX15CT 10 | ies | os | izg |007 000| 一 0.30 | 0.25 = 2 
JIS 64805: 0.95 ~ |0.90~ |0.40~ | 0.90 -~ 
>08 SUJ3 110 120 | 00 | pis | 0025 0025 | 008 | 0.25 0.25 = = 
ASTM A485: 0.93~ |1.40~ |0.45~ | 1.00 — 0.0015 
MnSi i . i = .3 
aa 100CrMnSi64 | s | Ls | ozs | 120 | 0025 |0015 | 010 0.30 i 
ISO 683/17: 0.93 ~ |1.40~ |0.45~ | 1.00 ~ 0.015 
MnSi . f . zZ .3 
1099 100CrMnSi64 | Oz | Ls | ozs | 12g | 0025 |005 0.10 0.30 xu 
EN ISO 683/17: 0.93 ~ |1.40~ |0.45~ | 1.00 — 0.015 
P s 100CrMnSi64 | os | Ls | ozs | 12g | 0025 |005 0.10 0.30 We 
表 6-4 GCr15SiMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
0 
a yi 牌 号 . P S Ni Cu x - 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si Mo Mn 模 连 
=< 
GB/T 18254 GCrl5SiMo |0.95~ 1140~ |0.65~ |0.30~ | 0.20 - 
0.027 | 0.020 | 0.30 | 0.25 -6 -6 
一 2002 B03150 1.05 | 1.70 | 0.85 | 0.40 | 0.40 9 9: 0 REEE 22610 
JIS G4805: 0.95~ |1.30~ |0.15~ |0.10~ 
< k 3: A N . — = 
00 SUM 0. o Loss | Ds 0.50 | 0.025 | 0.025 | 0.25 0.25 
ASTM A485: | OocMoMosig 4.6 937 | 180~ |0.40~ |0.50~ |0.80~ 0095 oos. — 0 0. 0015 
2003 1.05 | 2.05 | 0.60 | 0.60 | 1.10 Al 0. 050 
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ee 牌 号 了 S Ni Cu 一 
£ 准 号 统一 数字 代号 Ë Cr Si Mo Mn 模 Æ 
< 
ISO 683/17 p 0.93 ~ |1.80~ |0.40~ |0.50~ |0.80~ 0.015 
To 100CrMnMosi846 1 0 | 30s | oso oeo 110 |0025 |0015 0.30 ALO Da 
EN ISO 683/17: m 0.93 ~ |1.80~ |0.40~ |0.50~ |0.80~ 0.015 
2 100CrMnMoSi8-4-6| s | 30s | oso oeo 110 |0025 |0015 0.30 0 Ds 
表 6-5 GCr18Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
0 
a- <S Ei 牌 号 . P S N Cu E - 
标 准 号 统一 数字 代号 G Cr Mo Si Mn 模 连 
< 
GB/T 18254 GCrl8Mo 0-95 = [11:65 = |0.15— | 0.20= [05] S02s oo | 030 | oas an 
一 2002 B02180 1.05 | 1.95 | 025 | 0.40 | 0.40 |” ki i i $ 
JIS 64805: 0.95~ |0.90~ |0.15~ |0.40~ |0.90~ 
1999 SUIS L10 | 120 | 025 | o | 15 | 0.025 | 00235 | 025 | 025 E . 
ASTM A485: 0.95~ |1.65~ |0.25~ |0.15~ |0.25~ 0. 0015 
2003 1006rM07 Los | 1.95 | 030 | 035 | 04 | 0.025 |005 | 一 0.30 Al 0. 050 
ISO 683/17: foca 0.95 ~ |1.65~ |0.15~ [0.15~ 0.252 oo ooo) — N 0.015 
1999 au 1.05 | 1.95 | 0.30 | 0.35 | 0.40 š í i Al 0. 050 
EN ISO 683/17: E 0.95 ~ | 1.65~ |0.15- [0.15~ [0.25~ 0020 0010 — pao 0.015 
2004 1.05 | 1.95 | 0.30 | 0.35 | 0.40 Al 0.050 
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6.2 


渗 碳 轴承 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


渗 碳 轴承 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 6-6 ~ K 6-11。 




































































表 6-6 G20CrMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
7 百 
标 准 号 o c Si Mn Cr Mo Cë P i 2 al 

GB/T 3203—1982 G20CrMo P A pia prn es 0.25 | 0.030 | 0.030 | — 

ASTM A534: 2004 20MnCrMo4-2 N <0.40 eon re Kas 0.30 | 0.025 015 | 0.050 

ISO 683-17: 1999 20MnCrMo4-2 x <0.40 a p 一 0. 025 015 | 一 
EN ISO 683-17: 2004 20MnCrMo4-2 <0.40 n p A — 0.025 015 | 一 

R 6-7 G20CrNiMo 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 

标 准 号 KNA c Si Mn Cr Ni Mo ui a j > 
GB/T 3203—1982 G20CrNiMo S er _ o T a 0.25 — .030 | 0.030 
ASTM A534: 2004 20NiCrMo2 p <0. 40 a z e —Ç s ped — 0.30 | 0.050 | 0.025 | 0.015 
ISO 683-17: 1999 20NiCrMo2 <0.40 o res; 一 一 .025 | 0.015 
EN ISO 683-17: 2004 20NiCrMo2 — <0.40 x Po ea R — — .025 | 0.015 
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表 6-8 G20CrNi2Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
i e 牌 号 Cu Al P S 
示 准 号 5, ua S: C Si Mn Cr N Mo 
统一 数字 代号 < 
0.17~ 10.15~ 0.40- |0.35~ |1.60~ 0.20- 
GB/T 3203—1982 G20CrNi2 Mo 0.25 — .030 | 0.030 
0.23 0.40 0.70 0.65 2.00 0.30 
0.17 ~ 0.40~ |0.35~ 1.60 - 0.20 -~ 
ASTM A534: 2004 20NiCrMo7 <0.40 0. 30 0.050 .025 | 0.015 
0.23 0.70 0.65 2.00 0.30 
0.17~ 0.40~ |0.35~ |1.60 ~ |0.20~ 
ISO 683-17: 1999 20NiCrMo7 <0.40 一 一 .025 | 0.015 
0.23 0.70 0.65 2.00 0.30 
0.17 ~ 0.40~ |0.35~ |1.60 ~ 0.20 - 
EN ISO 683-17: 2004 20NiCrMo7 <0.40 一 一 .025 | 0.015 
0.23 0.70 0.65 2.00 0.30 
KR 6-9 G20Cr2Ni4 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
$ e 牌 号 Cu Al P S 
示 准 号 a C Si Mn Cr N Mo 
统一 数字 代号 < 
0.17~ |0.1$~ |0.30~ |1.25~ 3.25 ~ 
GB/T 3203—1982 G20Cr2Ni4 — 0.25 — .030 | 0.030 
0.23 0.40 0.60 1.73 3. T5 
0.15 ~ 0.40~ |1.30~ |3.25~ 0.15- 
ASTM A534: 2004 18NiCrMol4-6 <0.40 0.30 0.050 025 | 0.015 
0.20 0.70 1.60 3. T 0.25 
0.15 ~ 0.40~ |1.30~ |3.25~ 0.15- 
ISO 683-17: 1999 18NiCrMo14-6 <0. 40 — — .025 | 0.015 
0.20 0.70 1.60 3:75 4 
0.15~ 0.40~ |1.30~ |3.25~ 0.15~ 
EN ISO 683-17: 2004 18NiCrMo14-6 <0.40 一 一 025 | 0.015 
0.20 0.70 1.60 3.75 0.25 
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表 6-10 G10CrNi3Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
u 牌 号 C Al P S 
标 准 号 C Si Mn Cr Ni Mo io 
统一 数字 代号 < 
0.08~ |0.15~ 10.40~ |11.00~ |3.00~ |10.08 ~ 
GB/T 3203—1982 G10CrNi3 Mo 0.25 — 0.030 | 0.030 
0.13 0.40 0.70 1.40 3.50 0.15 
0.07~ |0.15~ 10.40~ 11.00~ |2.95~ 0.08 ~ 
ASTM A534: 2004 B9310H 0.30 0.050 0.025 | 0.015 
0.13 0.40 0.70 145 3.55 0.15 
表 6-11 G20Cr2Mn2Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
= "Z 牌 号 Ni C P S 
标 准 号 e aS c Si Mn Cr Mo z z 
统一 数字 代号 < 
0.17~ 10.15~ |1.30~ |1.70~ |0.20 -~ 
GB/T 3203—1982 G20Cr2 Mn2 Mo 0.30 0.25 0.030 | 0.030 
0.23 0.40 1.60 2.00 0.30 
































6.3 ”高 碳 铭 不 锈 轴承 钢 牌 号 和 化 学 成 分 





高 碳 铬 不 锈 轴 承 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 6-12 ~ K 6-14。 














R 6-12 G95Cr18 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
DA 牌 号 Si M P S Ni C Ni+C 
标准 号 u 旧 牌 号 C Cr Mo 1 卫 1 u 1 u 
一 数字 代号 < 
G95Cr18 0.90 ~ |17.00 ~ 
GB/T 3086—2008 B21800 9Cr18 1.00 19.00 = 一 0.80 0.80 0.035 0.030 0.30 0.25 0.50 
0.9 ~ 17.0 ~ 
TOCT 5632—1972 95X18 9X18 1.0 19.0 — 0.8 0.8 0.030 0.025 
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R 6-13 G102Cr18Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 














标准 号 牌 号 牌号 Si Mn P S Ni Cu 
示 准 号 wa | 旧 牌 号 | C Cr Mo 
统一 数字 代号 < 
G102Cr18Mo 0.95 ~ |16.00 ~ | 0.40 ~ 

GB/T 3086—2008 9Cr18Mo 0. 80 0. 80 0.035 | 0.030 0.30 0.25 

B21810 1.10 18. 00 0.7 

0.95 ~ 16.00 ~ 

JIS G4403: 2003 SUS 440C = 150 isao <0.75 | 1.00 1.00 0.040 | 0.030 0.60 = 





0.95 ~ |16.00 ~ | 0.40 ~ 
ASTM A756: 1994 440C = 1.00 1.00 0.025 | 0.025 0.75 0.50 
1.10 18. 00 0.65 





0.95~ |16.0~ |0.40 ~ 


”055 ` 





ISO/TS 15510: 2003 | X105CrMol7 = 1.00 1.00 0.040 | 0.015 
1.20 18.0 0.80 
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X105CrMol 7 0.95~ |16.0~ 0.40- 
EN 10088-1 : 2005 — 1.00 1.00 0.040 0.015 
1.4125 1.20 18.0 0.80 
R 6-14 G65Crl4Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
牌 YL Si Mn P S Ni Cu 
标准 号 k IR 旧 牌 号 C CT Mo 
统一 数字 代号 < 
G65Cr14Mo 0.60 ~ 113.00 ~ | 0.50 ~ 
GB/T 3086—2008 — 0. 80 0. 80 0.035 0. 040 0.30 0.25 
B21410 0.70 15.00 0.80 
0.60 ~ 12.60 ~ 
ISO 683-17: 1999 X65Cr17 — <0.75 1.00 1.00 0.040 0.015 
0.70 14.50 
X70CrMol5 0.60~ 14.0- 0.40- 
EN 10088-1 : 2005 — 0.70 1.00 0.040 0.015 



































1. 4109 0.75 16.0 0.80 








6.4 高 温 轴承 钢 牌号 和 化 学 成 分 


也 





温 轴承 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 6-15 。 

















F 6-15 SCr4MoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 B Ni Co w Cu P S 
F 准 号 人 C Si Mn Cr Mo V 
统一 数字 代号 < 

0.75 ~ 3.75 ~ 14.00 ~ 0.90 ~ 

YB/T 4105—2000 8Cr4MoV <0.35 | <0.35 0.20 0.25 0.25 0.20 0.010 0.008 
0.85 4.25 4.30 1.10 
0.75 ~ 0.15 ~ 3.90 ~ 4.00 ~ 0.90 ~ 

ISO 683—17: 1999 80MoCrV42-16 <0.40 一 一 0.25 0.30 0.025 0.015 
0.85 0.35 4.30 4.50 1.10 
0.75 ~ 0.15 -— 3.90 ~ 4.00 ~ 0.90 ~ 

EN ISO 683-17: 2004 80MoCrV42-16 <0.40 一 一 0.25 0.30 |0.025 [0.015 
0.85 0.35 4.30 4.50 1.10 
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6.4 高 温 轴承 钢 牌号 和 化 学 成 分 


ry 





高 温 轴承 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 6-15 。 
KR 6-15 8Cr4MoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 























(%) 
牌 号 Ni Co W Cu P S 
£ 准 号 i G Si Mn Cr Mo V 
统一 数字 代号 < 
0.75 ~ .75~ 4.00 ~ 0.90 ~ 
YB/T 4105—2000 8Cr4MoV <0.35 | <0.35 0.20 | 0.25 0.25 | 0.20 0.010 0.008 
0.85 4.25 | 4.30 | 1.10 
0.75 ~ 0.15~ |3.90~ 14.00 ~ 0.90 ~ 
ISO 683 一 17: 1999 80MoCrV42-16 <0.40 一 0.25 | 0.30 0.025 10.015 
0.85 0.35 | 4.30 | 4.50 | 1.10 
0.75 ~ 0.15 ~ 13.90 14.00 ~ 10.90 ~ 
EN ISO 683-17: 2004 80MoCrV42-16 <0.40 一 0.25 | 0.30 0.025 |10.015 
0.85 0.35 | 4.30 | 4.50 | 1.10 



































第 7 童 中 外 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


7.1 奥 氏 体型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌号 和 化 学 成 分 


奥 氏 体型 不 锈 钢 及 而 热 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 7-1 ~ 表 7-66。 




















表 7-1 12Crl7Mn6NiSN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
I 牌 号 c Si P S 
F 准 号 统一 数字 代号 2 Cr Mn Ni N 
( 旧 牌 号 ) 和 和 
12Cr17Mn6Ni5N 
16. 00 ~ 5.50 ~ 3.50 ~ 0.05 ~ 
GB/T 20878—2007 S35350 0.15 1. 00 0. 050 0. 030 
18. 00 7.50 5. 50 0.25 
(1Crl7Mn6NiSN ) 
16. 00 ~ 5.5~ 3.5~ 
JIS G4303 .2005 SUS201 0.15 <0.25 1. 00 0. 060 0. 030 
18. 00 Ta J 
201 16.0~ 5.5~ 3.5~ 
ASTM A959 :2004 0.15 <0. 25 1. 00 0. 060 0. 030 
S520100 18.0 7.5 5.5 
16.0 ~ 5.5 ~ 3.5 ~ 0.05 ~ 
ISO/TS 15510:2003 (E) X12CrMnNiN17-7-5 0.15 1. 00 0. 045 0. 030 
18.0 Tea e e 0.25 
X12CrMnNiN17-7-5 16.0 ~ 5.5~ 3.5~ 0.05 ~ 
EN 10088-1 .2005E 0.15 1. 00 0.045 0.015 
1. 4372 18.0 7.5 S. 0.25 












































适用 产品 :可 用 于 生产 棱 材 带 材 和 盘 条 产品 
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表 7-2 10Cr17Mn9Ni4N 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 C Si P Š Mo w K 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Mn Ni N 
< 
( 旧 牌 号 ) 
10Cr17Mn9Ni4N 16.00 ~ | 8.00 ~ |3.50~ |0.15~ 
GB/T 20878 一 2007 0. 12 0. 80 0.035 0.025 
S35950 18. 00 10. 50 4.50 0.25 
IOCT 5632— 16.0 ~ 8.0 ~ 3.5 ~ 0.15 ~ 
12X17T9AH4 0. 12 0.8 0.035 0.02 0.30 0.20 0.30 
1972 18.0 10.5 4.5 0.25 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 产品 
表 7-3 12Cr18Mn9Ni5N 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si P S Mo wW Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Mn Ni N 
= 
( 旧 牌 号 ) 
12Crl8Mn9NISN 
17.00~ |7.50~ 4.00- |10.05 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S35450 0.15 1. 00 0.050 0. 030 
19. 00 10. 00 6. 00 0.25 
(1Crl8Mn8Ni5 ) 
TOCT 5632— 16. 0 ~ 8.0 ~ 3.5 ~ 0. 15 ~ 
12X17T9AH4 0. 12 0.8 0.035 0. 020 0.30 0.20 0.20 
1972 18.0 10.5 4.5 0.25 
17.00~ |7.50~ 4.00 -~ 
JIS G4303 .2005 SUS202 0.15 <0. 25 1. 00 0. 060 0. 030 
19. 00 10. 00 6. 00 
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EO = Si P S Mo Ti 
标 准 号 数字 代号 Cr Mn Ni N 
CEM) = 
202 17.0 ~ 7.5~ 4.0~ 
ASTM A959 .2004 <0. 25 1.00 0. 060 0.030 
S20200 19.0 | 10.0 | 6.0 
EN 10088-1 : X12CrMnNiN18-9-5 17.0 ~ 7.5 ~ 4.0~ 0.05~ 
1.00 0.045 0.015 
2005E 1. 4373 19.0 10.5 6.0 0.25 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 . 盘 条 和 锻件 产品 
表 7-4 20Crl3Mn9Ni4 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Si P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mn Ni 
( 旧 牌 号 ) 
20Crl13Mn9Ni4 
0. 15 ~ 12. 00 ~ 8. 00 ~ 3.70 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S35020 0. 80 0. 035 0. 025 
0.25 14. 00 10. 00 5. 00 
(2Crl3Mn9Ni4) 
TOCT 5632— 0.15 ~ 12.0 ~ 8.0 ~ 3.7 ~ 
20X13H4T9 0.8 0.050 0.025 
1972 0.30 14.0 10.0 4.7 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 和 锻件 产品 
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表 7-5 20Cr15Mn15Ni2N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Si P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mn Ni N 
( 旧 牌 号 ) u 
20Cr15Mn15Ni2N 
0.15 ~ 14. 00 ~ 14. 00 ~ 1.50 ~ 0.15 ~ 
GB/T 20878—2007 835550 1. 00 0. 050 0. 030 
0.25 16. 00 16. 00 3.00 0.30 
(2Cr15Mn15Ni2N) 
适用 产品 :可 用 于 生产 盘 条 产品 
表 7-6 53Cr21Mmn9Ni4N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mn Ni N 
( 旧 牌 号 ) < 
53Cr21Mn9Ni4N 
0.48 ~ 20. 00 ~ 8.00 ~ 3.25 ~ 0.35 ~ 
GB/T 20878—2007 835650 0. 35 0. 040 0. 030 
0. 58 22. 00 10. 00 4. 50 0.50 
(5C21Mn9Ni4N ) 
TOCT 5632— 0.50 ~ 20. 0 ~ 8. 00 ~ 3. 5 ~ 0. 30 ~ 
55X20T9 AH4 0. 45 0. 040 0. 030 
1972 0. 60 22.0 10.0 4.5 0. 60 
0.48 ~ 20.0 ~ 8.00 ~ 3.25 ~ 0.35 ~ 
JIS 64311:1991 SUH35 0. 35 0. 040 0. 030 
0. 58 22.0 10.0 4. 50 0. 50 
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适用 产品 :可 用 于 4 
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牌 号 ë N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 和 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) < 
16. 00 ~ 6.00 ~ 
JIS G4303 .2005 SUS301 0.15 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
18. 00 8. 00 
301 16.0 ~ 6.0 ~ 
ASTM A959.2004 0.15 0.10 1.00 2. 00 0.045 0.030 
S30100 18.0 8.0 
16.0 ~ 6.0 ~ 
ISO/TS 15510:2003 (E) X5CrNil7-7 0. 07 ied T 0. 11 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 
X5CrNil7-7 16.0 ~ 6.0~ 
EN 10088-1 .2005E 0.07 0.11 1.00 2.00 0.045 0. 030 
1. 4319 18. 0 8.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 和 带 材 产 品 
表 7-10 022Cr17Ni7 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 ` Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) i 
022Crl7Ni7 16.00 ~ 5.00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 0. 030 0. 20 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
S30103 18. 00 8. 00 
16.00 ~ 6.00 ~ 
JIS G4304 .2005 SUS301L 0. 030 0.20 1.00 2.00 0.045 0.030 
18. 00 8. 00 
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牌 号 N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) i 
IIL 16.0 ~ 5.0~ 
ASTM A959 :2004 0. 030 0. 20 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 
830103 18.0 8.0 
16.5 ~ 6.0~ 0.12~ 
ISO/TS 15510:2003 (E) X2CrNiN18-7 0. 030 1.00 2. 00 0.045 0.015 
18.5 8.0 0.20 
X2CrNiN18-7 16.5 ~ 6.0~ 0.10~ 
EN 10088-1 .2005E 0. 030 1.00 2. 00 0.045 0.015 
1.4318 18.5 8.0 0. 20 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 
表 7-11 022Cr17Ni7N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 č Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni N 
( 旧 牌 号 ) i = 
022Crl7NI7N 16.00 ~ 5.00 ~ 0. 07 ~ 
GB/T 20878 一 2007 0. 030 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
S30153 18. 00 8. 00 0.20 
16.00 ~ 6.00 ~ 
JIS G4304 .2005 SUS301L 0. 030 <0. 20 1.00 2. 00 0.045 0.030 
18. 00 8. 00 
301LN 16.0 ~ 5.0 ~ 0.07 ~ 
ASTM A959.2004 0. 030 1.00 2. 00 0.045 0.030 
S30153 18.0 8.0 0.20 
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牌 号 ë Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni N 
( 旧 牌 号 ) š = 
16.5 ~ 6.0 ~ 0.12 ~ 
ISO/TS 15510:2003 (E) X2CrNiN18-7 0. 030 1. 00 2. 00 0. 045 0.015 
18.5 8.0 0.20 
X2CrNiN18-7 16.5 -~ 6.0 -~ 0. 10 ~ 
EN 10088-1 :2005E 0. 030 1. 00 2. 00 0. 045 0. 015 
1. 4318 18.5 8.0 0. 20 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 
表 7-12 17Cr18Ni9 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= 
= Si Mn P S Mo wW Ti 
标 准 号 数字 代号 C Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) 
17Crl8Ni9 
0.13~ |17.00~ | 8.00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S30220 1.00 | 2.00 | 0.035 | 0.025 
0.21 | 19.00 | 10.50 
(2Crl8Ni9) 
TOCT 5632 一 0.13~ |17.0~ | 8.0~ 
17X18H9 0.8 2.0 | 0.035 | 0.020 | 0.30 | 0.20 0. 20 
1972 0. 21 19.0 | 10.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 板材 
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表 7-13 12Cr18Ni9 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S Mo w Ti 
FF 准 号 统一 数字 代号 p Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) x 
12Crl8Ni9 
17.00 ~ | 8.00 ~ 
CB/T 20878— 2007 S30210 0.15 — | 100 | 200 | 0.045 | 0.030 
19.00 | 10.00 
(1Cr18Ni9) 
TOCT 5632— 17.0~ | 8.0- 
12X18H9 0.12 Z 0.8 | 2.00 | 0.035 | 0.020 0.30 | 0.20 | 0.50 
1972 19.0 | 10.0 
17.00 ~ | 8.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS302 0.15 — | 100 | 200 0.04 | 0.030 
19.00 | 10.00 
302 17.0~ | 8.0- 
ASTM A959 :2004 0.15 0.10 | 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
S30200 19.0 | 10.0 
ISO/TS 15510; 0.05 ~ |16.0~ | 60- 
XI0CrNi18-8 0.11 | 200 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
2003 (E) 0.15 | 19.0 | 9.5 
X9CrNi18-9 | 0.03 ~ |17.0~ | 8.0~ 
EN 10088-1 :2005E 0.11 | 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
1. 4325 0.15 | 19.0 | 10.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 .管材 、 盘 条 角钢 .坯料 .锻件 和 丝 . 绳 产品 
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表 7-14 ”12Cr18Ni9Si3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 N Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Si 
( 旧 牌 号 ) ` < 
12Crl8Ni9Si3 
17. 00 ~ 8. 00 ~ 2. 00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S30240 0.15 0.10 2. 00 0.045 0.030 
19. 00 10. 00 3.00 
(1Crl8Ni9Si3 ) 
17. 00 ~ 8. 00 ~ 2. 00 ~ 
JIS G4304 .2005 SUS302B 0.15 一 2. 00 0.045 0.030 
19. 00 10. 00 3.00 
302B 17.0 ~ 8.0 ~ 2.00 ~ 
ASTM A959.2004 0.15 0.10 2. 00 0.045 0.030 
S30215 19.0 10.0 3.00 
ISO/TS 15510; 17.0 ~ 8.0 ~ 2.00 ~ 
X12CrNiSi18-9-3 0.15 — 2. 00 0. 045 0. 030 
2003 (E) 19.0 10.0 3.00 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 
R 7-15 Y12CrI8Ni9 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mo N Si Mn P S Gu 
标 准 号 统一 数字 代号 _ G | N 
( 旧 牌 号 ) à 
Y12Crl8Ni9 
17.00 ~ | 8.00 ~ = 
GB/T 20878—2007 830317 0.15 (0.60) b == 1.00 2. 00 0.20 三 0. 15 一 
19. 00 10. 00 
(Y1Crl8Ni9 ) 
17.00 ~ | 8. 00 ~ P 
JIS G4303 .2005 SUS303 0.15 (0.60) D — 1.00 2. 00 0.20 =0. 15 — 
19. 00 10. 00 
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牌 号 Mo N Si Mn P S Cu 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) 和 
303 17.0~ | 8.0~ 
ASTM A959 :2004 0.15 Z — |10 | 200 | 0.20 |z>015| 一 
S30300 19.0 | 10.0 
ISO/TS 15510; 17.0~ | 8.00~ 
XI0CrNiS18-9 0.12 — | o1 | 1.00 | 200 006 | =0.15| 1.00 
2003 (E) 19.0 | 10.0 
EN 10088-1 : X8CrNiS18-9 17.0~ | 8.0- 0.15 ~ 
0.10 — |oU | 1.00 | 200 | 0.045 1.00 
2005E 1.4305 19.0 | 10.0 0.35 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 盘 条 和 丝 . 绳 产品 
”括号 内 数值 为 可 加 入 或 允许 含有 的 最 大 值 ,以 下 同 。 
表 7-16 Y12Cr18Ni9Se 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 F Se Si Mn P S N 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) li í = 
Y12Cr18Ni9Se 200 Eit- 
GB/T 20878—2007 S30327 0.15 015 | 1.00 | 200 | 0.20 006 | 一 
(YI1Crl8Ni9Se) 19.00 | 10. 00 
TOCT 5632— 17.0~ | 9.0~ |0.18- 
12X18HIOE 0.12 os | 20 |0.035 _ 000 | 一 
1972 19.0 | 11.0 | 0.35 
17.00 ~ | 8. 00 ~ 
JIS 64303 :2005 SUS303Se 0.15 0.15 | 1.00 | 200 | 0.20 | 0.060 | 一 
19.00 | 10.00 






































"TT: 


TW E BH PK 4 W e A E k A E a h 


牌 号 






























































































































































C Se Si Mn P 2 N 
标 准 号 统一 数字 代号 2 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) a > 
303Se 17.0~ | 8.0~ 
ASTM A959.2004 0.15 0.15 | 1.00 | 200 | 0.20 | 0.060 = 
S30323 19.0 | 10.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 丝 . 绳 产品 
表 7-17 06Crl9Nil0 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S Mo Ww Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 : Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ` s 
06Crl9Nil0 182002 TE 
GB/T 20878—2007 S30408 0.08 = 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
(OCr18Ni9) 20.00 | 11.00 
TOCT 5632 — 17.0- 9.0- 
08X18H10 0.08 =. 0.8 2.0 | 0.035 | 0.020 | 0.30 | 020 | 0.50 
1972 19.0 | 11.0 
18.00 ~ | 8.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS304 0.08 二 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
20.00 | 10.50 
304 18.0~ | 8.0~ 
ASTM A959 :2004 0.08 = 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
S30400 20.0 | 11.0 
ISO/TS 15510; 0.04- 18.0- | 8.0~ 
X7CrNi18-9 0.11 | 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
2003( E) 0.08 | 20.0 | 10.5 
EN 10088-1: X5CrNi18-10 17.5- | 8.0- 
0.07 0.11 | 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.015 
2005E 1. 4301 19.5 | 10.5 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 . 带 材 .管材 、 盘 条 角钢 .坯料 .锻件 和 丝 . 绳 产品 
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表 7-18 022Crl9Nil0 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 C N Si Mn P S Mo w Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 S Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ú a 
022Cr19Ni10 
18.00 ~ | 8.00 ~ 
GB/T 20878—2007 530403 0. 030 — 1. 00 2.00 0.045 0.030 
20. 00 12. 00 
(00Crl9Nil0) 
IOCT 5632— 17.0~ |10.5 ~ 
03X18H11 0. 03 — 0.8 2.0 0. 035 0. 020 0. 10 0. 20 0. 20 
1972 19.0 12.5 
18.00 ~ | 9. 00 ~ 
JIS G4303 .2005 SUS304L 0.030 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
20. 00 13. 00 
304L 18.0 ~ 8.0 ~ 
ASTM A959 2004 0. 030 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
S30403 20. 0 12.0 
ISO/TS 15510; 18.0~ | 10.0~ 
X2CrNi19-11 0.030 0.11 1. 00 2.00 0.045 0.030 
2003( E) 20.0 | 12.0 
EN 10088-1 : X2CrNi19-11 18.0~ | 10.0~ 
0.030 0.11 1. 00 2. 00 0.045 0.015 
2005E 1. 4306 20. 0 12. 0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 板材 . 带 材 14 SL 28 f .坯料 和 丝 、 绳 产品 
表 7-19 07Crl9Nil0 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 N Si Mn P S 
FE 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) s 
07Cr19Ni10 0.04 ~ 18. 00 ~ 8.00 ~ 
GB/T 20878—2007 — 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 
530409 0.10 20. 00 11.00 



































“bbz : 


TW BH PK 4 W e THI [k A J h 


































































































牌 号 N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) < 
0.04 ~ 18. 00 ~ 8.00 ~ 
JIS G3459 .2004 SUS304HTP 一 0.75 2. 00 0.045 0.030 
0.10 20. 00 11. 00 
304H 0.04 ~ 18.0 ~ 8.0 ~ 
ASTM A959.2004 — 1.00 2. 00 0.045 0.030 
S30409 0.10 20. 0 TE D 
0.04 ~ 17.0 ~ 8.0 ~ 
ISO 4955 :2005( E) X7CrNi18-9 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
0.10 19.0 m.o 
EN 10088-1 : X6CrNi18-10 0. 04 ~ 17. 0 ~ 8.0 ~ 
0. 11 1. 00 2. 00 0.045 0.015 
2005E 1.4948 0.08 19.0 11.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 带 材 和 坯料 
表 7-20 0SCrl9Nil0Si2CeN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Si Ce N 
( 旧 牌 号 ) Š 
05Cr19Ni10Si2CeN 0.04 ~ |18.00~ 19.00~ |1.00~ |0.03~ 0.12 ~ 
GB/T 20878—2007 0. 08 0. 045 0. 030 
530450 0. 06 19. 00 10. 00 2. 00 0. 08 0. 18 
0.04 ~ |18.0~ 9. 0 ~ 1.00~ |0.03~ 0.12 -~ 
ASTM A959 :2004 S30415 0.08 0.045 0. 030 
0. 06 19.0 10.0 2. 00 0. 08 0. 18 
0.04 ~ |18.0~ 9. 0 ~ 1.00~ |0.03~ 0.12 -~ 
ISO 4955 :2005( E) X6CrNiSiNCe19-10 1.00 0.045 0.015 
0.08 20. 0 11.0 2. 00 0. 08 0.20 






































wL% 


AAA Ae Hk ARE A A M SA lg h 


“ She ` 








-97 ` 



















































































牌 号 Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Si Ce N 

( 旧 牌 号 ) 三 
EN 10088-1 : X6CrNiSiNCe19-10 0.04~ |18.0~ | 9.0~ 1.00~ |0.03~ 0.12 -~ 

1. 00 0.045 0.015 
2005E 1.4818 0.08 20.0 11.0 2. 00 0. 08 0. 20 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 

表 7-21 06Cr18Ni9Cu2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 

牌 号 C N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Cu 

( 旧 牌 号 ) ü E 

06Cr18Ni9Cu2 





17.00 ~ | 8.00 ~ | 1.00 ~ 
GB/T 20878—2007 530480 0. 08 =; 1. 00 2. 00 0. 045 0. 030 


(0Crl8Ni9Cu2) 19.00 | 10.50 | 3.00 





17.00 ~ | 8.00 ~ | 1.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS304J3 0. 08 = 1. 00 2. 00 0. 045 0. 030 
19.00 | 10.50 3. 00 





















































适用 产品 :可 用 于 生产 盘 条 产品 
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表 7-22 06Cr18Ni9Cu3 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 5 N Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Cu 
= 
( 旧 牌 号 ) = 
06Cr18Ni9Cu3 ioe Eie g0 
GB/T 20878—2007 S30488 0.08 — | 10 | 200 |005 | 0.030 
(OCrI8Ni9Cu3) 19.00 | 10.50 | 4.00 






































































































































牌 号 N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Cu 
< 
( 旧 牌 号 ) 
17.0~ |8.50~ | 3.00- 
JIS G4303 .2005 SUSM7 0.08 — 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
19.0 10.5 4. 00 
ISO/TS 15510; 17.0 ~ 8.0 ~ 3.0 ~ 
X3CrNiCul8-9-4 0.04 0.11 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
2003 (E) 19.0 10.5 4.0 
EN 10088-1 : X3CrNiCul8-9-4 17.0~ 8.0~ 3.0~ 
0.04 0.11 1.00 2.00 0.045 0.015 
2005E 1. 4567 19.0 1% 入 4.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、. 盘 条 和 丝 . 绳 产品 
表 7-23 06Crl9Nil0N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 ë Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni N 
( 旧 牌 号 ) š 
06Cr19Ni10N 
18. 00 ~ 8.00 ~ 0.10 ~ 
GB/T 20878—2007 830458 0. 08 1.00 2. 00 0.045 0.030 
20. 00 11. 00 0.16 
(0Crl9Ni9N) 
18. 00 ~ 7.00 ~ 0. 10 ~ 
JIS G4303 .2005 SUS304N1 0.08 1.00 2. 50 0.045 0.030 
20. 00 10. 50 0.25 
ASTM A959., 304N 18.0 ~ 8.0 ~ 0.10 ~ 
0. 08 1.00 2. 00 0.045 0.030 
2004 S30451 20. 0 11.0 0.16 
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牌 = C Si Mn P 5 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni N 
( 旧 牌 号 ) = 
ISO/TS 15510; 18.0 ~ 8.0 ~ 0.10 ~ 
X5CrNiN18-8 0. 07 1.00 2. 00 0.045 0.030 
2003( E) 20. 0 11.0 0.16 
EN 10088-1 : X5CrNiN19-9 18.0 ~ 8.0 ~ 0.12 ~ 
0. 06 1.00 2. 00 0. 045 0.015 
2005E 1.4315 20.0 TLO 0.22 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 .管材 和 丝 aye 
表 7-24 06Crl9Ni9NbN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Š Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 要 Cr Ni Nb N 
( 旧 牌 号 ) ü s 
06Crl9Ni9NbN 
18.00 ~ |7.50 ~ 0. 15 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S30478 0. 08 <0. 15 1.00 2.50 0.045 0. 030 
20. 00 10. 50 0. 30 
(0Crl9Nil0NbN) 
18.00 ~ |7.00 ~ 0.15 ~ 
JIS G4303 .2005 SUS304N2 0.08 <0. 15 1.00 2.50 0.045 0. 030 
20. 00 10. 50 0. 30 
ASTM A959, XM-21 18.0 ~ 8.0 ~ 0. 16 ~ 
0. 08 一 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 
2004 S30452 20. 0 10.0 0. 30 
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表 7-25 022Crl9Nil0N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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牌 号 ë Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 p Cr Ni N 
( 旧 牌 号 ) _ 
022Crl9Nil10N 
18. 00 ~ 8. 00 ~ 0. 10 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S30453 0. 030 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 
20. 00 11.00 0. 16 
(00Cr18Ni10N) 
17.00 ~ 8.50 ~ 0.12 ~ 
JIS G4303 .2005 SUS304LN 0. 030 1. 00 2. 00 0. 045 0. 030 
19. 00 11.50 0. 22 
ASTM A959., 304LN 18.0 ~ 8.0 ~ 0.10 ~ 
0. 030 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 
2004 530453 20. 0 11.0 0. 16 
ISO/TS 15510; 17.5 ~ 8.0 ~ 0.12 ~ 
X2CrNiN18-9 0. 030 1.00 2. 00 0.045 0.030 
2003( E) 19.5 11.0 0.22 
EN 10088-1 : X2CrNiN18-10 17.5~ 8.5~ 0.12~ 
0. 030 1.00 2.00 0.045 0.015 
2005E 1.4311 19.5 ILS 0.22 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 和 管材 产品 
表 7-26 10Crl8Nil2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S Mo w Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ü — 
10Cr18Ni12 
17. 00 ~ 10.50 ~ 
GB/T 20878—2007 830510 0. 12 — 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
19. 00 13. 00 
(1Crl8Nil2 ) 
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= 
牌 号 N Si Mn P S Mo Ww Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni 
< 
( 旧 牌 号 ) _ 
IOCT 5632— 17.0~ 11.0 -~ (5xC) 
12X18H12T 0. 12 — 0.8 2.0 0. 035 0. 020 0. 30 0. 20 
1972 19.0 13 D = 0. 70 
17.00 ~ 10.50 ~ 
JIS G4303 .2005 SUS305 0. 12 一 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 
19. 00 13. 00 
ASTM A959, 305 17.0~ |11.0~ 
0. 12 — 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 
2004 S30500 19.0 13.0 
ISO/TS 15510; 17.0~ |10.5~ 
X6CrNi18-12 0. 08 0. 11 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 
2003 (E) 19.0 13.0 
EN 10088-1 : X4CrNi18-12 17.0~ 11.0 - 
0. 06 0.11 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 
2005E 1. 4303 19.0 13.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 . 带 材 、 盘 条 和 丝 Bena 
表 7-27 06Crl8Nil2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 2 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ` š 
06Cr18Nil2 
16. 50 ~ 11.00 ~ 
GB/T 20878—2007 530508 0. 08 — 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
19. 00 13, 5Ü 
(0Crl8Nil2) 
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牌 F c N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ` < 
16.50 ~ 11. 00 ~ 
JIS G4309 .1999 SUS305]1 0.08 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
19. 00 13. 50 
ASTM A959, 308 19.0 ~ 10.0 ~ 
0. 08 — 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 
2004 530800 21.0 12.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 盘 条 产品 
表 7-28 06Cr16Ni18 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ` < 
06Crl6Nil18 
15.00 ~ 17. 00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S30608 0. 08 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
17. 00 19. 00 
(0Crl6Nil8 ) 
ASTM A959. 15.0 ~ 17.0 ~ 
S38400 0.04 — 1.00 2. 00 0.045 0.030 
2004 17.0 19.0 
15.0 ~ 17.0 ~ 
ISO/TS 15510.2003F X3NICr18-16 0.04 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
17.0 19.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 丝 . 绳 产品 
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表 7-29 06Cr20Nill 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 









































牌 号 ë Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni N 
( 旧 牌 号 ) ` = 
06Cr20Nil 1 19. 00 ~ 10. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 0. 08 — 1.00 2. 00 0.045 0.030 
S30808 21. 00 12. 00 
ASTM A959. 308 19.0 ~ 10.0 ~ 
0.08 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 
2004 S30808 21.0 12.0 

















适用 产品 :可 用 于 生产 板材 产品 
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R 7-30 22Cr21Nil2N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni N Si Mn 
( 旧 牌号 ) ü 
22C21Nil2N 0.15~ | 20.00~ | 10.50~ | 0.15~ | 0.75~ | 1.00~ 
GB/T 20878—2007 S30850 0.040 0.030 
(2CO1Ni12N) 0.28 22. 00 12.50 0.30 1.25 1.60 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 管材 产品 
表 7-31 16Cr23Nil3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 要 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ü ü 
GB/T 20878—2007 S30920 0.20 = 1.00 2.00 0.040 0.030 
(2CO3Ni13) 24. 00 15.00 
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牌 号 ë N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) = 
TOCT 5632— 22.0 ~ 12.0 ~ 
20X23H12 0.20 — 1.0 2.0 0.035 0.025 
1972 25.0 15:0 
22.00 ~ 12.00 ~ 
JIS G43111991 SUH309 0. 20 — 1.00 2. 00 0. 040 0. 030 
24. 00 15. 00 
ASTM A959. 309 22.0 ~ 12.0 ~ 
0. 20 — 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 
2004 S530900 24. 0 15.0 
EN 10088-1 : X15CrNi20-12 19.0 ~ 11.0 ~ 1.50 ~ 
0. 20 0. 11 2. 00 0.045 0.010 
2005E 1. 4828 21.0 13.0 2. 50 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 板材 和 管材 产品 
表 7-32 06Cr23Nil3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 
牌 号 ë N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 È Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ` = 
06Cr23Ni13 
22.00 ~ 12. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 530908 0. 08 — 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 
24. 00 15. 00 
(0Cr23Ni13 ) 
22.00 ~ 12.00 ~ 
JIS G4303 .2005 SUS309S 0. 08 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 


24. 00 15.00 
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牌 号 ë N Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 区 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) = 
ASTM A959. 309S 22.0 ~ 12.0 ~ 
0. 08 — 1.00 2. 00 0.045 0.030 
2004 S30908 24. 0 15.0 
22.0 ~ 12.0 ~ 
ISO 4955 :2005( E) X12CrNi23-13 0.15 0.11 1. 00 2. 00 0.045 0.015 
24. 0 14. 0 
EN 10088-1 : X12CrNi23-13 22.0 ~ 12.0 ~ 
0.15 0.11 1. 00 2. 00 0.045 0.015 
2005E 1.4833 24.0 14.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 .管材 、 盘 条 和 丝 . 绳 产品 
表 7-33 14Cr23Nil8 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S Mo wW Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 ~ l N 
( 旧 牌 号 ) < 
14Cr23Ni18 
22.00 ~ 17. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 831010 0. 18 1. 00 2. 00 0. 035 0.025 
25. 00 20. 00 
(1Cz23Nil8) 
IOCT 5632— 22.00 ~ |17.0-~ 
20X23H18 0. 20 1.0 2.0 0. 035 0. 020 0. 30 0. 20 0. 20 
1972 25. 00 20.0 









































适用 产品 :可 用 于 4 
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表 7-34 20Cr2SNi20 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë Si Mn P S Mo W Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 _ | 
( 旧 牌 号 ) D S 
20Cr25 Ni20 
24. 00 ~ |19. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 S531020 0.25 1.50 2.00 0.040 0. 030 
26. 00 22. 00 
(2C125Ni20) 
TOCT 5632— 24.0~ |18.0~ | 2.0~ 
20X25 H20C2 0.20 La 0. 035 0. 020 0. 30 0. 20 0. 20 
1972 27.0 21.0 3.0 
JIS 64311; 24. 00 ~ |19. 00 ~ 
SUH310 0.25 1.50 2. 00 0. 040 0. 030 
1991 26. 00 22. 00 
ASTM A959. 310 24.0~ |19.0~ 
0.25 1.50 2.00 0.045 0. 030 
2004 S31000 26.0 22.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 和 管材 产品 
表 7-35 06Cr25Ni20 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 N Si Mn P S Mo w Ti 
b 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) 和 š; 
06Cr25Ni20 
24. 00 ~ |19. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 531008 0. 08 — 1.50 2. 00 0. 045 0. 030 — — — 
26. 00 22. 00 
(0C125 Ni20) 
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牌 号 c N Si Mn P S Mo W Ti 
b 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ü < 
TOCT 5632— 22.0 ~ |17.0~ 
10X23H18 0. 10 — 1.0 2.0 0. 035 0. 020 0. 30 0. 20 0. 20 
1972 25.0 20.0 
JIS GC4303 : 24. 00 ~ |19. 00 ~ 
SUS310S 0. 08 一 1.50 2.00 0. 045 0.030 — 一 一 
2005 26. 00 22. 00 
ASTM A959. 310S 24.0 ~ |19.0~ 
0. 08 — 1.00 2. 00 0. 045 0. 030 — — — 
2004 531008 26.0 22.0 
EN 10088-1 : X8CrNi25-21 24.0 ~ |19.0~ 
0. 10 0. 11 1.50 2. 00 0. 045 0.015 — — — 
2005E 1.4845 26.0 22.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-36 022Cr25Ni22Mo2N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
1 
牌 号 ë Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) _ a 
022Cr25Ni22Mo2N 24.00 ~ |21.00 ~ |2.00~ | 0.10 - 
GB/T 20878—2007 0. 030 0.40 2. 00 0.030 0.015 
S31053 26. 00 23.00 3.00 0.16 
310MoLN 24.0~ |21.0~ 2.00- |0.10~ 
ASTM A959 :2004 0. 030 0. 40 2. 00 0. 030 0.015 
S31050 26. 0 23.0 3.00 0.16 
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牌 号 Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo N 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
ISO/TS 15510; 24.0~ |21.0~ |2.00~ |0.10~ 
X1CrNiMoN25-22-2 0. 020 0. 70 2.00 0. 025 0. 010 
2003 (E) 26. 0 23. Ü 2. 50 0.16 
EN 10088-1 : X1CrNiMoN25-22-2 24.0~ |21.0~ |2.00~ |0.10~ 
0. 020 0. 70 2.00 0. 025 0. 010 
2005E 1.4466 26.0 23.0 2, 50 0.16 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-37 015Cr20Ni18Mo6CuN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Cu N 
( 旧 牌 号 ) _ S 
015Cr20Ni18 Mo6 CuN 19.50 ~ |17.50 ~ | 6.00 ~ |0.50~ | 0.18 ~ 
GB/T 20878—2007 0. 020 0. 80 1.00 0. 030 0. 010 
831252 20. 50 18. 50 6. 50 1. 00 0.22 
ASTM A959— 19.5~ |17.5~ 6.0 ~ 0.50~ |0.18~ 
831254 0. 020 0. 80 1.00 0. 030 0. 010 
2004 20.5 18.5 6.5 1. 00 0.22 
ISO/TS 15510; 19.5~ |17.5~ 6.0 ~ 0.50~ |0.18~ 
X1CrNiMoCuN20-18-7 | 0. 020 0. 70 1. 00 0. 035 0.015 
2003( E) 20.5 18.5 7.0 1. 00 0.25 
EN 10088-1 : X1CrNiMoCuN20-18-7 19.5~ |17.5~ 6.0 ~ 0.50~ |0.18~ 
0. 020 0. 70 1.00 0. 030 0. 010 
2005E 1.4547 20. 5 18.5 7.0 1. 00 0.25 
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表 7-38 06Crl7Nil2Mo2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
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牌 5 ë N Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 p Cr Ni Mo 
( 旧 牌 号 ) È E 
06Crl7Ni12Mo2 
16.00 ~ |10. 00 ~ | 2.00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S31608 0. 08 一 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 
18. 00 14. 00 3. 00 
(0Cr17Ni12M02) 
JIS 64303; 16.00 ~ |10. 00 ~ | 2.00 ~ 
SUS316 0. 08 — 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
2005 18. 00 14. 00 3. 00 
ASTM A959— 316 16.0~ | 10.0~ 2.00- 
0.08 — 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
2004 531600 18.0 14.0 3. 00 
ISO/TS 15510; 16.5~ | 10.0~ 2.00- 
X5CrNiMol7-12-2 0.07 0.11 1.00 2. 00 0.045 0.030 
2003( E) 18.5 13:0 3. 00 
EN 10088-1 : X5CrNiMol7-12-2 16.5~ | 10.0~ 2.00- 
0. 07 0. 11 1.00 2.00 0. 045 0.015 
2005E 1. 4401 18.5 13. 0 2. 50 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 、 盘 条 角钢 .坯料 和 丝 22 nn 
表 7-39 022Cr17Ni12Mo2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë Si Mn P S w Ti 
F 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) < 
022Crl7Nil12Mo2 
16. 00 ~ 10.00 ~ 2.00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S31603 0. 030 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 — — 
18. 00 14. 00 3. 00 
(00Cr17Nil2Mo2) 









































































































































C Si Mn P S wW Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo N 
< < 
TOCT 5632— 16.0~ |13.0 -~ 2.0 ~ 1.0 ~ 
03X17H14M2 0. 03 一 0.8 0.035 0. 020 0. 20 0. 20 
1972 18.0 15.0 2.8 20 
JIS G4303. 16.00 ~ |12.00 ~ | 2.00 ~ 
0. 030 一 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 — -一 
2005 18. 00 15. 00 3.00 
ASTM A959. 16.0~ |10.0~ 2.00 - 
0. 030 一 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 — = 
2004 18.0 14.0 3.00 
ISO/TS 15510. 16.5~ |10.0~ 2.00~ 
X2CrNiMol7-12-2 | 0. 030 0. 11 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 — — 
2003 (E) 18.5 13.0 3.00 
EN 10088-1 : X2CrNiMol7-12-2 16.5~ |10.0~ 2.00- 
0. 030 0.11 1. 00 2. 00 0.045 0.015 — 一 
2005E 18.5 13.0 2.50 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 带 材 .管材 .角钢 Sk 、 坯 料 和 丝 . 绳 产品 
表 7-40 07Crl7Nil2Mo2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 è N Si Mn P S 
FE 准 号 统一 数字 代号 2 Cr Ni Mo 
( 旧 牌 号 ) ü F 
07Crl17Ni12Mo2 
0.04 ~ 116.00 ~ 10.00 ~ | 2. 00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S31609 一 1. 00 2. 00 0. 045 0. 030 
0. 10 18. 00 14. 00 3. 00 
(1Crl7CrNil2Mo2 ) 
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LL 
牌 f c N Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo 
< 
( 旧 牌 号 ) š: 
ASTM A959. 316H 0.04~ |16.0~ 100- |2.00~ 
二 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
2004 S31609 0. 10 18.0 14.0 3.00 
EN 10088-1 : X3 CrNiMo17-13-3 16.5~ | 10.5~ |2.50~ 
0.05 0.11 1.00 2.00 0.045 0.015 
2005E 1. 4436 18.5 13:0 3. 00 
适用 产品 :可 用 于 生产 管材 .坯料 和 丝 强 产品 
表 7-41 06Cr17Ni12Mo2Ti 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 g N S: Mn P S Ww 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Ti 
( 旧 牌 号 ) ü _ 
06Cr17Nil2Mo2Ti 
GB/T 20878— 16.00 ~ |10.00 ~ | 2.00 ~ 
S31668 0. 08 25G — 1.00 2.00 0. 045 0. 030 — 
2007 18. 00 14. 00 3. 00 
(0Crl8Nil2Mo3Ti) 
TOCT 5632— 16.0~ |12.0 -~ 2.0~ | 5xC- 
08X17H13M2 T 0. 08 — 0.8 2.0 0.035 0.020 0. 20 
1972 18.0 14. 0 3.0 0.70 
JIS G4303. 16.00 ~ |10.00 ~ | 2.00 ~ 
SUS316Ti 0. 08 =5 x G — 1.00 2. 00 0.045 0. 030 — 
2005 18. 00 14. 00 3.00 
5x(C+ 
ASTM A959. 316Ti 16.0 ~ |10.0~ 2.0 ~ 
0. 08 N) ~ 0. 10 1.00 2. 00 0.045 0.030 一 
2004 S31635 18.0 14. 0 3, Ü oo 
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牌 号 N Si Mn P S w 
标 准 号 统一 数字 代号 p Cr Ni Mo Ti 
( 旧 牌 号 ) j < 
ISO/TS 15510; 16.5~ |10.5~ |2.00~ |5xC~ 
X6CrNiMoTi17-12-2| 0.08 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 — 
2003 (E) 18.5 | 13.5 | 2.50 | 0.70 
EN 10088-1; — X6CrNiMoTil7-12-2 16.5~ |10.5~ |2.00~ |5xC~ 
0.08 = 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.015 = 
2005E 1.4571 18.5 | 13.5 | 2.50 | 0.70 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 带 材 和 管材 产品 
表 7-42 06Crl7Nil2Mo2Nb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= 
牌 。 号 ë N|S Mm | P s |vwl|rri 
F 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Nb 
< 
( 旧 牌 号 ) E 
06Cr17Ni12Mo2Nb 16.00 ~ 10.00 ~ |2.00~ | 10C~ 
GB/T 20878—2007 0. 08 0.10 | 1.00 2.00 0.045 0.000 — | 一 
S31678 18.00 | 14.00 | 3.00 | 1.10 
TOCT 5632— 0.06~ |15.0- 12.52 |2.0- | 0.9~ 
08X16H13M25 — |0.8 | 1.0 |0.035|0.020|0.20 | 0.20 
1972 0.12 | 17.0 | 145 | 2.5 1.3 
ASTM A959 316Nb 16.0~ |10.0~ |2.00~ | 10 xC 
0.08 0.10 |1.00 2.00 0.045 0.030 — | 一 
2004 S31640 18.0 | 14.0 | 3.00 | ~1.10 
ISO/TS 15510; 16.5~ |10.5~ |2.00~ | 10 xC 
X6CrNiMoNb17-12-2 | 0. 08 — |1.00 2.00 0.045 0.000 — | 一 
2003 (E) 18.5 | 13.5 | 2.50 | ~1.00 
EN 10088-1 ; X6CrNiMoNb17-12-2 16.5~ |10.5~ |2.00~ 10xC-~ 
0.08 — |1.00 2.00 10.04510.015| — | 一 
2005E 1. 4580 18.5 | 13.5 | 2.50 | 1.00 















































适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
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表 7-43 06Crl7Nil12Mo2N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 = Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo N 
< 
( 旧 牌 号 ) j 
06Cr17Ni12Mo2N 
16.00 ~ |10.00~ |2.00~ |0.10~ 
GB/T 20878—2007 831658 0. 08 1.00 2.00 0. 045 0. 030 
18. 00 13-00 3. 00 0. 16 
(0Cr17Ni12Mo2N) 
JIS G4303. 16.00 ~ 10.00~ |2.00~ |0.10~ 
SUS316N 0.08 1.00 2.00 0.045 0.030 
2005 18. 00 14. 00 3.00 0.22 
ASTM A959. 316N 16.0~ | 10.0~ |2.00~ |0.10~ 
0.08 1.00 2.00 0.045 0.030 
2004 S31651 18.0 13. 0 3. 00 0.16 
EN 10088-1 : X2CrNiMoN17-11-2 16.5~ |10.0~ |2.00~ |0.10~ 
0.030 1.00 2. 00 0.045 0.015 
2005E 1.4406 18.5 12.5 2. 50 0. 22 
适用 产品 :可 生产 棒 材 板材、 带 材 和 管材 产品 
表 7-44 022Cr17Ni12M02N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 u Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) ü < 
022Crl7Nil12Mo2N 
16.00 ~ |10.00 ~ |2.00~ |0.10~ 
GB/T 20878—2007 831653 0. 030 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
18. 00 13. 00 3. 00 0.16 
(00Cr17Ni13Mo2N) 
JIS G4303. 16.50 ~ 110.50~ | 2.00~ |0.12~ 
SUS316LN 0.030 1.00 2.00 0.045 0. 030 
2005 18. 50 14. 50 3. 00 0.22 
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牌 = Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo N 
< 
( 旧 牌 号 ) 
ASTM A959. 316LN 16.0~ |10.0~ |2.00~ |0.10~ 
0. 030 1.00 2.00 0. 045 0. 030 
2004 831653 18.0 13.0 3. 00 0. 16 
ISO/TS 15510; 16.5~ | 10.5~ |2.50~ |0.12~ 
X2CrNiMoN17-12-3 0.030 1.00 2.00 0. 045 0. 030 
2003 (E) 18.5 130 3. 00 0.22 
EN 10088-1 : X2CrNiMoN17-13-3 16.5~ | 10.5~ |2.50~ |0.12~ 
0. 030 1.00 2.00 0. 045 0. 010 
2005E 1.4429 18.5 13.0 3. 00 0. 22 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 和 管材 产品 
表 7-45 06Crl8Nil2Mo2Cu2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Š Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Cu 
— 
( 旧 牌 号 ) < 
06Crl18Nil12Mo2Cu2 
17.00 ~ |10.00 ~ | 1.20~ |1.00~ 
GB/T 20878—2007 531688 0. 08 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
19. 00 14. 00 2.75 2. 50 
(0Crl18Nil12Mo2Cu2 ) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 . 带 材 和 管材 产品 
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表 7-46 022Cr18Nil4Mo2Cu2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 = C Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Cu 
and 
( 旧 牌 号 ) 
022Crl8Ni14Mo2Cu2 
17.00 ~ |12.00~ | 1.20~ |1.00~ 
GB/T 20878—2007 831683 0. 030 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
19. 00 14. 00 2. 75 2.50 
(00Cr18Nil4Mo2Cu2) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 板材. 带 材 和 管材 产品 
表 7-47 022Cr18Ni15Mo3N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 ë Cu Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) 
022Cr18Nil15Mo3N 
17.00 ~ 14.00 ~ | 2.35~ |0.10~ 
GB/T 20878—2007 831693 0. 030 0. 50 1.00 2.00 0. 025 0. 010 
19. 00 16. 00 4. 20 0. 20 
(00Cr18Ni15Mo3N) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棱 材 .板材 . 带 材 和 丝 、 强 产品 
表 7-48 ”015Cr21Ni26Mo5 Cu2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 二 Cr Ni Mo Cü 
( 旧 牌 号 ) ` E 
015Cr21Ni26M05Cu2 19. 00 ~ 23.00 ~ | 4.00~ |1.00~ 
GB/T 20878—2007 0. 020 0. 10 1.00 2.00 0. 045 0. 035 
831782 23. 00 28. 00 5.00 2. 00 
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牌 号 N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 2 Cr Ni Mo Cu 
( 旧 牌 号 ) ` s 
ASTM A959. 904L 19. 00 ~ 123.00 ~ | 4.0~ 1. 00 ~ 
0. 020 0. 10 1. 00 2. 00 0. 040 0. 030 
2004 N08904 23. 00 28.00 5.0 2. 00 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-49 06Crl9Nil3Mo3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 N Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni Mo 
( 旧 牌 号 ) Š 本 
06Crl9Ni13Mo3 
18.00 ~ 111.00 ~ | 3.00 ~ 
GB/T 20878—2007 531708 0. 08 — 1.00 2.00 0. 045 0. 030 
20. 00 15. 00 4. 00 
(0Crl9Ni13Mo3 ) 
JIS 64303; 18.00 ~ |11.00 ~ | 3.00 ~ 
SUS317 0. 08 — 1.00 2.00 0. 045 0. 030 
2005 20. 00 15. 00 4. 00 
ASTM A959, 317 18.0~ |11.0~ 3.0 ~ 
0. 08 — 1.00 2.00 0. 045 0. 030 
2004 S531700 20.0 15.0 4.0 
EN 10088-1 : X3CrNiMol7-13-3 16.5~ | 10.5~ 12.50 - 
0.05 0.11 1.00 2.00 0. 045 0. 015 
2005E 1.4436 18.5 13. Ü 3. 00 















































适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 板材. 带 材 和 管材 产品 
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R 7-50 022Cr19Ni13Mo3 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S wW Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 Z Cr Ni Mo 
( 旧 牌 号 ) = 
022Crl9Ni13Mo3 
18.00 ~ |11.00 ~ 3.00 -~ 
GB/T 20878 一 2007 S31703 0. 030 一 1. 00 2. 00 0.045 . 030 — — 
20. 00 15. 00 4. 00 
(00Crl9Ni13Mo3 ) 
TOCT 5632— 15.0~ | 14.0 ~ 2.5~ 
03X16H15M3 0. 030 — 0.6 0. 8 0. 020 . 015 0. 20 0. 20 
1972 17. Ü 16.0 3.0 
JIS 64303; 18.00 ~ |11.00 ~ | 3.00 ~ 
SUS317L 0. 030 — 1.00 2. 00 0.045 . 030 — — 
2005 20. 00 15. 00 4. 00 
ASTM A959., SITL 18.0~ |11.0~ 3.0 ~ 
0. 030 — 1.00 2. 00 0.045 . 030 一 一 
2004 S31703 20. 0 15, Ü 4.0 
ISO/TS 15510; 17.5~ |12.0~ 3.0 ~ 
X2CrNiMo019-144 | 0. 030 0. 11 1.00 2. 00 0.045 . 030 一 — 
2003( E) 20. 0 16.0 4.0 
EN 10088-1 : X2CrNiMol8-154 17.5~ 13.0 -~ 3.0 ~ 
0. 030 0.11 1.00 2. 00 0.045 . 015 — 一 
2005E 1. 4438 19.5 16.0 4.0 


















































适用 产品 :可 




















于 生产 棒 材 板材. 带 材 .管材 和 坯料 产品 
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表 7-51 022Cr18Nil4Mo3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 C Cü N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo 
( 旧 牌 号 ) u = 
022Cr18Nil4Mo3 
17.00 ~ 13.00 ~ | 2.25 ~ 
GB/T 20878—2007 S31793 0. 030 0. 50 0.10 1.00 2. 00 0. 020 0. 010 
19. 00 15. 00 3. 50 
(00Crl8Nil4Mo3 ) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 和 丝 . 绳 产品 
$ 7-52 03Cr18Nil6Mo5 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 B Cr Ni Mo 
( 旧 牌 号 ) ü < 
03Cr18Nil6Mo5 
16.00 ~ |15. 00 ~ | 4.00 ~ 
GB/T 20878—2007 831794 0. 04 — 1.00 2.50 0. 045 0. 030 
19. 00 17. 00 6. 00 
(0Crl8Nil6Mo5 ) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
R 7-53 022Cr19Nil6Mo5N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
EO 5 Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 2 Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) u 
022Crl9Ni16Mo5N 17.00 ~ |13.50 ~ 4.00- |0.10~ 
GB/T 20878—2007 0. 030 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
S31723 20. 00 17.50 5. 00 0.20 
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牌 号 ë Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 2 Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) D E 
ASTM A959, 317LMN 17.0~ |13.5~ | 4.0~ 0.10 ~ 
0. 030 1.00 2.00 0. 045 0. 030 
2004 831726 20. 0 17.5 5.0 0. 20 
ISO/TS 15510; 17.0~ |13.0~ | 4.0~ 0. 12 ~ 
X2CrNiMoN18-15-5 0.030 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
2003( É) 20. 0 17.0 5.0 0.22 
EN 10088-1 ; X2CrNiMoN17-13-5 16.5~ |12.5~ | 4.0~ 0.12 ~ 
0.030 1.00 2. 00 0.045 0.015 
2005E 1.4439 18.5 14.5 * U 0.22 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
R 7-54 022Crl9Nil3Mo4N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 p Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) < 
022Crl9Ni13Mo4N 18.00~ |11.00~ |3.00~ |0.10~ 
GB/T 20878 一 2007 0. 030 1. 00 2. 00 0.045 0. 030 
S31753 20. 00 15. 00 4. 00 0.22 
JIS 64303; 18.00 ~ |11. 00 ~ | 3.00 ~ 
SUS317L 0. 030 — 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
2005 20. 00 15. 00 4. 00 
ASTM A959. 317LN 18.0~ |11.0~ 3.0 ~ 
0. 030 <0. 20 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
2004 551753 20. 0 14. 0 4.0 
ISO/TS 15510; 16.5~ | 10.5~ |3.00~ |0.10~ 
X2CrNiMoN18-12-4 0.030 1.00 2. 00 0.045 0. 030 
2003( E) 19. 5 14. 0 4. 00 0.20 
EN 10088-1 : X2CrNiMoN18-12-4 16.5~ 10. 5- 3.0 ~ 0.10 ~ 
0.030 1.00 2. 00 0.045 0.015 
2005E 1.4434 19.5 14.0 4.0 0. 20 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
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表 7-55 ”06Cr18Nil1Ti 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (9% ) 
牌 号 P Si Mn P S Mo W 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Ti N 
= 
( 旧 牌 号 ) = 
06Cr18Nil1Ti 
17.00 ~ | 9.00 ~ SxC 
GB/T 20878 一 2007 S32168 0. 08 — 1. 00 2.00 0.045 0.030 — — 
19. 00 12. 00 — 0. 70 
(OCrI8NillTi) 
TOCT 5632— 17.0 ~ 9.0 ~ 5 xG 
08X18HI10T 0. 08 一 0.8 2.0 0.035 0.020 0.30 0.20 
1972 19.0 11.0 — 0. 70 
JIS 64303 : 17.00 ~ | 9. 00 ~ 
SUS321 0. 08 三 9 x G 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 — — 
2005 19. 00 13. 00 
SK 
ASTM A959. 321 17.0 ~ 9.0 ~ < 
0. 08 (C +N) 1. 00 2. 00 0. 045 0. 030 — — 
2004 832100 19.0 12.0 0.10 
- 0.70 
ISO/TS 15510; 17.0 ~ 9.0 ~ SxC 
X6CrNiTi18-10 0. 08 一 1. 00 2. 00 0.045 0.030 — — 
2003( E) 19.0 | 12.0 | ~0.70 
EN 10088-1 : X6CrNiTi18-10 17.0~ 9.0~ S A M 
0. 08 — 1. 00 2.00 0.045 0.015 — — 
2005E 1.4541 19.0 12.0 ~0.70 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 管材. 盘 条 、 角 钢坯 料 和 丝 、 强 产品 
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表 7-56 07Cr19Nil1Ti 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 号 ü Si Mn P S Mo W 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni Ti 
( 旧 牌 号 ) ` > 
07Cr19Nil1Ti 
0.04 ~ 17.00 ~ | 9.00 ~ 4 G 
GB/T 20878—2007 S3169 g. 75 2.00 0.030 0.030 — — 
0.10 20. 00 13. 00 — 0. 60 
(1CrI8NillTi) 
IOCT 5632— 17.0~ |11.0~ 5 xÜ 
12X18H12T 0. 12 0.8 2.0 0. 035 0. 020 0. 30 0. 20 
1972 19.0 13.0 ~0. 70 
JIS G3459. 0.04 ~ 17.00 ~ | 9.00 ~ 4x C 
SUS321HTP 0.75 2.00 0.030 0.030 — — 
2004 0.10 19. 00 13. 00 — 0. 60 
4x (C 
ASTM A959. 321H 0.04~ |17.0 ~ 9.0 ~ 
+N) 1. 00 2.00 0.045 0.030 — — 
2004 S32109 0.10 19.0 12.0 
~0. 70 
ISO/TS 15510; 0.04~ |17.0~ 9.0 ~ 5xC 
X7CrNiTi18-10 1. 00 2.00 0.045 0. 030 一 一 
2003( E) 0. 08 19.0 12. Ü ~0. 70 
EN 10088-1 ; X6CrNiTi18-10 17.0~ 9.0~ Saxe 
0. 08 1. 00 2.00 0.045 0.015 — — 
2005E 1.4541 19.0 12. Ü ~0. 70 
适用 产品 :可 用 于 生产 管材 产品 
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表 7-57 45Cr14Ni14W2Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
牌 号 Si Mn P S Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni w Mo 
( 旧 牌 号 ) = 
45Cr14Ni14W2Mo 
0.40 ~ |13. 00 ~ 13.00 ~ |2.00~ |0.25~ 
GB/T 20878—2007 832590 0. 80 0. 70 0. 040 0. 030 — 
0. 50 15. 00 15. 00 2.75 0.40 
(4Crl4Nil4W2Mo) 
TOCT 5632— 0.40~ |13.0~ |113.0~ | 2.0~ 0.25 ~ 
45X14H14B2M 0.8 OÜ. 7 0. 035 0.020 0.20 
1972 0.50 15.0 15.0 2.8 0.40 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 锻件 产品 
表 7-$8 015Cr24Ni22Mo8Mn3CuN 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Si P S 
F 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Mn Cu N 
= 
( 旧 牌 号 ) ü 
015Cr24Ni22 Mo8 Mn3CuN 24. 00 ~ 21.00 ~ | 7.00 ~ |2.00~ 10.30~ |0.45~ 
GB/T 20878—2007 0. 020 0. 50 0. 030 0. 005 
832652 25. 00 23. 00 8. 00 4. 00 0. 60 0.55 
ASTM A959. 24.0~ |21.0~ |7.0~ 2.0 ~ 0.30 ~ |0.45 ~ 
S32654 0.020 0.50 | 0.030 | 0.005 
2004 25.0 23.0 8.0 4.0 0. 60 0.55 
ISO/TS 15510; 23.0~ |21.0~ | 7.0~ 2.0 ~ 0.30 ~ |0.45~ 
X1 CrNiMoCuN24-22-8 0. 020 0. 50 0. 030 0. 005 
2003 (E) 25.0 23.0 8.0 4.0 0. 60 0. 55 
EN 10088-1 : X1 CrNiMoCuN24-22-8 23.0~ |21.0~ | 7.0~ 2.0 ~ 0.30 ~ |0.45~ 
0. 020 0.50 0.030 0.005 
2005E 1. 4652 25.0 23.0 8.0 4.0 0. 60 Ü. 85 





















































适用 产品 :可 用 于 4 








E 产 板材 和 带 材 产品 
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表 7-59 24Cr18Ni8W2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (2% ) 
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牌 号 Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni w Si 
( 旧 牌 号 ) Ë 
24Cr18Ni8 W2 
0.21 ~ 17.00 ~ 7.50 ~ 2.00 ~ 0.30 ~ 
GB/T 20878—2007 832720 0. 70 0. 030 0. 025 
0. 28 19. 00 8. 50 2. 50 0. 80 
(2Cr18Ni8 W2) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 锻件 产品 
R760 12Cr16Ni35 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ` x 
12Cr16Ni35 


14. 00 ~ 33. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 533010 0.15 = 1. 50 2. 00 0. 040 0. 030 


17. 00 37. 00 
(1Crl6Ni35 ) 





14. 00 ~ 33. 00 ~ 
JIS G4311 :1991 SUH330 0.15 = 1. 50 2. 00 0. 040 0. 030 
17. 00 37. 00 





X12CrNiSi35-16 15.0 ~ 33.0 ~ 1.00 ~ 
EN 10088-1 :2005E 0.15 0. 11 2. 00 0. 045 0. 015 
1. 4864 17.0 37.0 2. 00 












































适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 板材 产品 
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表 7-61 022Cr24Ni17Mo5Mn6NbN 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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牌 号 
= `. Dy ` C Nb Si l: S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Mn N 
< < 
( 旧 牌 号 ) 全 
022Cr24Nil7MoS Mn6NbN 23.00 ~ |16.00~ 4.00 ~ |5.00~ 0. 40 ~ 
GB/T 20878 一 2007 0. 030 0. 10 1. 00 0. 030 0. 010 
S34553 25. 00 18. 00 5.00 7.00 0. 60 
ASTM A959. 23.0~ |16.0~ | 4.0~ 5.0 -~ 0. 40 ~ 
S34565 0.030 0.10 1. 00 0.030 0.010 
2004 25. Ü 18.0 5.0 RO 0. 60 
ISO/TS 15510; 24.0 ~ |16.0~ | 4.0-~ 5.0~ 0. 30 ~ 
X2CrNiMnMoN25-18-6-5 | 0.030 0.15 1. 00 0.030 0.015 
2003( E) 26. 0 19.0 5.0 7.0 0. 60 
EN 10088-1 : X2CrNiMnMoN25-18-6-5 24.0~ |16.0~ | 4.0~ 5.0 ~ 0.30 ~ 
0.030 0.15 1. 00 0.030 0.015 
2005E 1.4565 26.0 19.0 5.0 7.0 0. 60 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产 品 
表 7-62 06Cr18Nil1Nb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S Mo W Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Nb 
( 旧 牌 号 ) ü Š 
06Cr18Nil1Nb 
17.00 ~ | 9. 00 ~ 10 xC 
GB/T 20878—2007 834778 0. 08 1.00 2.00 0.045 0.030 
19. 00 12. 00 ~1. 10 
(0Crl8Nil1Nb) 
IOCT 5632— 17.0~ |11.0~ 10 xC 
08X18H125 0. 08 0.8 2.0 0.035 0.020 0.10 0.20 0.20 
1972 19.0 13.0 ~1. 10 
JIS G4303. 17. 00 ~ | 9. 00 ~ = 
SUS347 0. 08 1.00 2.00 0.045 0.030 
2005 19. 00 12, 00 10 xC 
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牌 号 r Si Mn P S Mo Ww Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Nb 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
ASTM A959 : 347 17.0~ | 9.0- | 10xC 
0. 08 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
2004 S34700 19.0 | 13.0 | ~1.10 
ISO/TS 15510; 17.0~ | 9.0~ | 10xC 
X6CrNiNb18-10 | 0.08 1.00 | 2.00 | 0.045 | 0.030 
2003( E) 19.0 | 12.0 | ~1.00 
EN 10088-1; X6CrNiNb18-10 17.0~ | 9.0~ | 10 xC 
0. 08 1.00 2.00 | 0.045 | 0.015 
2005E 1. 4550 19.0 | 12.0 | ~1.00 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 . 带 材 .管材 、 盘 条 .角钢 .坯料 和 丝 . 绳 产品 
表 7-63 07Crl8Nil1Nb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Şi Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Nb 
( 旧 牌 号 ) a 
07Cr18Ni11Nb 
0.04~ | 17.00~ | 9.00~ 8xC 
GB/T 20878 一 2007 S34779 1.00 2.00 0.045 0.030 
0.10 19. 00 12. 00 ~1.10 
(1Crl9NillNb) 
JIS G3459 0.04~ | 17.00~ | 9.00~ 8xC 
SUS347HTP 1.00 2.00 0.030 0.030 
2004 0.10 20. 00 13.00 - 1.00 
ASTM A959; 347H 0.04 ~ 17.0 ~ 9.0 -~ 8 xC 
1.00 2.00 0.045 0.030 
2004 S34709 0.10 19. 0 13.0 = 1.10 
TSO 4955: 0.04 ~ TEE 9.0 ~ 10xC 
X7CrNiNb18-10 1.00 2.00 0.045 0.030 
2005(E) 0.08 19. 0 12.0 = 1. 00 
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牌 号 Si Mn P 5 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Nb 
( 旧 牌 号 ) 
EN 10088-1 : X7CrNiNb18-10 0. 04 ~ 17. 0 ~ 9.0 ~ 10 xC 
1. 00 2. 00 0.045 0.015 
2005E 1. 4912 0.10 19.0 12.0 — 1. 20 
适用 产品 :可 用 于 生产 带 材 .管材 和 坯料 产品 
表 7-64 06Cr18Ni13Si4 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Es 
牌 县 C N Mn P S Mo 
标 准 号 统一 数字 代号 和 Cr Ni Si 
( 旧 牌 号 ) ü E 
06Cr18Ni13Si4 
15.00 ~ |11. 50 ~ | 3.00 ~ 
GB/T 20878—2007 538148 0. 08 — 2. 00 0.045 0. 030 — 
20. 00 15. 00 5. 00 
(0Crl8Nil13Si4 ) 
JIS G4303. 15.0~ |11.5~ |3.00~ 
SUS XM15J1 0. 08 — 2. 00 0.045 0. 030 — 
2005 20. 0 15.0 5. 00 
ASTM A959. XM-15 17.0~ |17.5~ |1.50~ 
0. 08 — 2. 00 0.030 0. 030 一 
2004 S38100 19.0 18.5 2. 50 
EN 10088-1 : X1 CrNiSil 8-154 16.5~ | 14.0~ | 3.7~ 
0. 015 0. 11 2. 00 0.025 0.010 0.20 
2005E 1.4361 18.5 16.0 4.5 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 管材 产品 
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R765 16Cr20Nil4Si2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 
牌 号 à N Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Si 
< 
( 旧 牌 号 ) i 
16Cr20Ni14Si2 
19. 00 ~ 12. 00 ~ 1.50 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S38240 0. 20 一 1.50 0. 040 0. 030 
22. 00 15. 00 2.50 
(1C120Ni14Si2 ) 
TOCT 5632— 19.0~ 12.0~ 2.0~ 
20X20H14C2 0. 20 一 L5 0. 035 0. 025 
1972 22.0 15.0 3.0 
ISO 4955; 19.0 ~ 11.0 ~ 1.50 ~ 
X15CrNiSi20-12 0. 20 0.11 2. 00 0. 045 0. 030 
2005 (E) 21.0 13:0 2.50 
EN 10088-1 : X15CrNiSi20-12 19.0 ~ 11.0 ~ 1.50 ~ 
0. 20 0.11 2. 00 0. 045 0.015 
2005E 1. 4828 21.0 13.0 2.50 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
表 7-66 16Cr25Ni20Si2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 N Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Si 
< 
( 旧 牌 号 ) _ 
16Cr25Ni20S1i2 
24. 00 ~ 18.00 ~ 1.50 ~ 
GB/T 20878—2007 S38340 0.20 — 1.50 0. 040 0. 030 
27. 00 21. 00 2.50 
(1Cr25Ni20S:2 ) 
TOCT 5632— 24. 00 ~ 18.0 ~ 2.00 ~ 
20X25H20C2 0.20 一 1. 50 0.035 0. 020 
1972 271.0 21. 0 3.00 
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= 
牌 。 号 à N Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Si 
< 
( 旧 牌 号 ) s 
EN 10088-1 ; X15CrNiSi25-21 24.0~ | 19.0~ | 1.50~ 
0. 20 0.11 2.00 0. 045 0.015 
2005E 1. 4841 26.0 22.0 2.50 
































适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 带 材 产品 











7.2 ” 奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌号 和 化 学 成 分 


奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 7-67 ~ 表 7-77。 
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表 7-67 14Crl8Nill1Si4AITi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 M| P | S M|wW N 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Si Al Ti 
( 旧 牌 号 ) 人 
14Cr18Nil 1Si4AlTi 


0.10 ~ [17.50 ~ |10.00~ |3.40~ |0.10~ |0.40- 
GB/T 20878—2007 S21860 0.80 10.03510.030| — | 一 | 一 

0.18 | 19.50 | 12.00 | 4.00 | 0.30 | 0.70 
(1Cr18Nil1Si4AlTi) 
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TOCT 5632— 0.12~ |17.0~ | 11.0- 13.8~ |0.13~ | 0.4~ (0.5 ~ 
15X18H12C4TIO 0. 035 |0. 030 | 0.30 | 0.20 = 
1972 0.17 19.0 13.0 4.5 0.35 0.7 1.0 
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适用 产品 ; O HH FEPER .板材 和 带 材 产 品 






















































































表 7-68 022Cr19NiSMo3Si2N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ee p S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Si N Mn 
< 
( 旧 牌 号 ) ú 
022Cr19Ni5Mo3Si2N 
18.00 ~ | 4.50~ |2.50~ |1.30~ |0.05~ |1.00~ 
GB/T 20878—2007 821953 0. 030 0. 035 0. 030 
19. 50 5.50 3.00 2.00 0.12 2.00 
(00Cr18Ni5 Mo3Si2N) 
ASTM A959. 18.0~ | 4.3~ |2.50~ |1.40~ 0.05- |1.20~ 
831500 0. 030 0. 030 0. 030 
2004 19.0 5.2 3.00 2. 00 0. 10 2. 00 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 板材 . 带 材 和 管材 产品 
表 7-69 12Cr21NisTi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Si Mn P S Mo w Al 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Ti 
( 旧 牌 号 ) s 
12Cr21Ni5Ti 5(C- 
0.09 ~ 120.00 ~ | 4.80 ~ 
GB/T 20878—2007 S522160 0. 02) 0. 80 0. 80 0. 035 0. 030 
0. 14 22. 00 5. 80 
(1Cr21Ni5Ti) ~0. 80 
TOCT 5632— 0.09 ~ |20.00~ | 4.8~ 0.25 ~ 
12X21 H5T 0.8 0.8 0. 035 0. 025 0. 30 0. 20 0. 08 
1972 0. 14 22. 00 5.8 0. 50 









































适用 产品 :可 用 了 
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表 7-70 022Cr22Ni5Mo3N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 ë Si | Mn | P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo N 
< 
( 旧 牌 号 ) 
022Cr22Ni9Mo3N 21. 00 ~ 4.50 ~ 2.50 ~ 0. 08 ~ 
GB/T 20878 一 2007 0. 030 1.00 2.00 10. 030 | 0. 020 
S22253 23. 00 6. 50 3.50 0. 20 
JIS G4303 : 21.0 ~ 4.50 ~ 2.50 ~ 0. 08 ~ 
SUS329J3L 0. 030 1.00 2.00 0.040 | 0. 030 
2005 24.0 6. 50 3.50 0. 20 
ASTM A959. 21.0 ~ 4.5 ~ 2.5 ~ 0. 08 ~ 
S31803 0. 030 1.00 2.00 0.030 0.020 
2004 23.0 6.5 3.5 0.20 
ISO/TS 15510; 21.0 ~ 4.5 ~ 2.5~ 0.10~ 
X2CrNiMoN22-5-3 0. 030 1.00 2.00 0.035 0.015 
2003 (E) 23.0 6.5 29 0. 22 
EN 10088-1 : X2CrNiMoN22-5-3 21.0 ~ 4.5 ~ 2.50 ~ 0.10 ~ 
0. 030 1.00 2.00 0.035 0.015 
2005E 1.4462 23.0 6.5 3.5 0.22 
适用 产品 :可 用 于 生产 棱 材 .板材 和 带 材 产 品 
表 7-71 022Cr23Ni5Mo3N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë Si | Mn | P S 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) ü x 
022Cr23Ni5Mo3N 22.00~ | 450~ | 3.00~ | 0.14~ 
GB/T 20878—2007 0. 030 1.00 | 2. 00 0.030 | 0. 020 
S522053 23. 00 6. 50 3.50 0.20 
ASTM A959. 2205 22.0 ~ 4.5 ~ 3.0 ~ 0.14 ~ 
0. 030 1.00 2.00 0.030 | 0. 020 
2004 832205 23.0 6.5 3, 5 0.20 
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牌 号 ë Si | Mn | P S 
bF 准 号 统一 数字 代号 — Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) D Ë 
ISO/TS 15510; 21. 0 ~ 4.5~ 2.5~ 0.10~ 
X2CrNiMoN22-5-3 0.030 1.00 2.00 10.035 | 0.015 
2003( E) 23, Ü 5.5 3.5 0. 22 
EN 10088-1 : X2CrNiMoN22-5-3 21.0~ 4.5~ 2.50~ 0.10~ 
0.030 1.00 2.00 10.035 | 0.015 
2005E 1.4462 23, 0 6.5 3.5 0. 22 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 和 带 材 产品 
表 7-72 022Cr23Ni4MoCuN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Š Si Mn P S 
bF 准 号 统一 数字 代号 Cr N Mo Cu N 
< 
( 旧 牌 号 ) 
022Cr23Ni4MoCuN 21.50 ~ 3.00 - 0.05- 10.0$~ |0.05 ~ 
GB/T 20878—2007 0. 030 1.00 2.50 0.035 0. 030 
823043 24. 50 5.50 0. 60 0. 60 0. 20 
ASTM A959., 2304 21.5 ~ 3.0 ~ 0.05~ |0.03~ |0.05~ 
0.030 1.00 2.50 0. 040 0. 030 
2004 S32304 24, 5 5.5 0. 60 0. 60 0.20 
ISO/TS 15510: 22.0 ~ 3.5 ~ 0.10~ 10.10~ |0.05~ 
X2CrNiN23-4 0. 030 1.00 2. 00 0.035 0.015 
2003( E) 24. 0 5.5 0. 60 0. 60 0.20 
EN 10088-1 : X2CrNiN23-4 22.0 ~ 3.5 ~ 0.10~ 10.10~ |0.05~ 
0.030 1.00 2.00 0.035 0.015 
2005E 1.4362 24.0 5.5 0. 60 0. 60 0.20 
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表 7-73 022Cr25Ni6Mo2N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 ë Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo N 
== 
( 旧 牌 号 ) 全 
022Cr25 Ni6Mo2N 24.00~ |5.50~ |1.20~ |0.10~ 
GB/T 20878—2007 0. 030 1.00 2.00 0. 030 0. 030 
522553 26. 00 6. 50 2.50 0. 20 
ASTM A959, 24.0 ~ 5.5 ~ 1.20~ |0.14~ 
S31200 0.030 1.00 2.00 0.045 0.030 
2004 26.0 6.5 2. 00 0.20 
ISO/TS 15510. 25.0~ | 4.5~ 1.30 ~ |0.05~ 
X3CrNiMoN27-5-2 0.050 1.00 2.00 0.035 0.015 
2003( E) 28.0 6.5 2.00 | 0.20 
EN 10088-1 : X3CrNiMoN27-5-2 25.0~ | 4.5~ 1.30 ~ |0.05~ 
0.05 1.00 2. 00 0.035 0.015 
2005E 1.4460 28.0 6.5 2. 00 0. 20 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-74 022Cr25Ni7Mo3WCuN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= 
牌 了 C Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo W Cu N 
< 
( 旧 牌 号 ) s 
GB/T 20878— |022Cr25Ni7 Mo3WCuN 24.00 ~ |5.50~ 2.50- 10.10~ |0.20~ |0.10~ 
0. 030 1.00 0.75 0. 030 0. 030 
2007 S22583 26. 00 7.50 3.50 0. 50 0. 80 0. 30 
JIS 64303. 24.0 ~ |5.50~ |2.50~ 0.08 ~ 
SUS329J4L 0. 030 — — 1.00 L 30 0. 040 0. 030 
2005 26.0 J 3.50 0.30 
ASTM A959. 24.0~ 5.5~ 2.5~ 0.10~ |0.20- 0.10~ 
S31260 0.030 0.75 1.00 0. 030 0.030 
2004 26.0 Tea 3.5 0. 50 0. 80 0. 30 
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表 7-75 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 

























































































牌 号 Si P 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) 
GB/T 20878— 03Cr25Ni6Mo3Cu2N 4.50 ~ 2.90 - 0.10 ~ 
0.04 1.00 0.035 
2007 S25554 6. 50 3.90 0.25 
JIS G4303. 5.50~ 2.50- 0.08 ~ 
SUS329J4L 0. 030 1.00 0. 040 
2005 7. 50 3.50 0.30 
ASTM A959. 255 4.5 ~ 2.9 -~ 0.10 ~ 
0.04 1. 00 0.040 
2004 S32550 6.5 3.9 0.25 
ISO/TS 15510; 5.0 ~ 2.5~ 0.15~ 
X2CrNiMoCuN25-6-3 0.030 0.70 0.035 
2003( E) Fa 4.0 0. 30 
EN 10088-1 : X2CrNiMoCuN25-6-3 6.0 ~ 3.0 ~ 0.20 ~ 
0. 030 0.70 0.035 
2005E 1. 4507 8.0 4.0 0. 30 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产 品 
表 7-76 022Cr25Ni7Mo4N 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
牌 号 Si Mn S 
标 准 号 统一 数字 代号 B Ni Mo 
( 旧 牌 号 ) 
GB/T 20878— 022Cr25Ni7Mo4N 6.00 ~ 3.00 - 
0. 030 0. 80 1.20 0. 020 
2007 825073 8. 00 5.00 
ASTM A959. 2507 6.0 ~ 3.0 ~ 
0. 030 0. 80 1:20 0. 020 
2004 832750 8.0 5.0 
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= 
牌 = C Mn P S Cu 
标 准 号 统一 数字 代号 co | N 
< 
( 旧 牌 号 ) 
ISOZTS 15510; 24.0~ | 6.0~ |3.0~ |0.24~ 
X2CrNiMoN25-74 | 0.030 1.00 | 2.00 0.035 | 0.015 = 
2003 (E) 26.0 8.0 4.5 0.35 
EN 10088-1 : X2CrNiMoN25-74 24.0~ | 6.0~ |3.0~ |0.24~ 
0.030 1.00 | 2.00 0.035 | 0.015 = 
2005E 1.4410 26.0 8.0 4.5 0.35 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 
R 7-77 022Cr25Ni7Mo4WCuN 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë S M P S 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Ni |Mo W | Cu N 其 他 
CEMS) š s 
. .00 | 3. 1 ; 1! 
GB/T 20878— |022C125Ni7MA4WCuN O 030 21:00 6209.1 9.00: 930. | 0:50. 0.20 iao aor oan ain Cr +3. 3Mo 
S27603 | ~ 六 eo EA i s bš > 
“007 s 60 26.00 8.00 | 4.00 | 1.00 | 1.00 | 0.30 PIENEN 
ASTM A959 ; i | 95900 Cr +3. 3Mo 
3004 S32760 0.030| ~ ° s: š x ~ |1.00 | 1.00 |0. 030 0.010 ENSA 
26.0 | 8.0 | 4.0 11.00 | 1.00 0.30 x 
24.0 | 6.0 | 3.0 0.50 | 0.50 0.20 
ISO/TS 15510; 
X2CrNiMoWN25-74 |0.030| ~ 5 = ~ |1.00 | 1.00 0.035 0.015 = 
26.0 8.0 | 4.0 |1.00 |1.00 0.30 
24.0 | 6.0 | 3.0 0.50 | 0.50 0.20 
EN 10088-1; X2CrNiMoWN25-74 
ti š n 0.030| ~ z = :: ë ~ |1.00 1.00 0.035 |0. 015 二 
26.0 | 8.0 | 4.0 1.00 |1.00 0.30 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
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7.3 ” 铁 素 体型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌号 和 化 学 成 分 


铁 素 体型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 7-78 ~ 表 7-95。 


























表 7-78 ”06Cr13Al 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Si Mn P S 
FF 准 号 统一 数字 代号 Cr Al Ni 
== 
( 旧 牌 号) S 
06Cr13 Al 
11.50 ~ 0.10 ~ 
GB/T 20878—2007 S11348 0. 08 (0. 60 ) 1. 00 1. 00 0. 040 0. 030 
14. 50 0. 30 
(0Cr13Al) 
JIS G4303. 11.50 ~ 0. 10 ~ 
SUS405 0. 08 一 1. 00 1. 00 0. 040 0. 030 
2005 14. 50 0.30 
ASTM A959. 405 11.5 ~ 0.10 ~ 
0. 08 — 1. 00 1.00 0.040 0. 030 
2004 S40500 14.5 0.30 
ISO/TS 15510; 11.5 ~ 0.10 ~ 
X6CrA113 0. 08 一 1. 00 1. 00 0. 040 0. 030 
2003( E) 14.0 0.30 
EN 10088-1 : X6CrA113 12.0 ~ 0.10 ~ 
0. 08 — 1. 00 1.00 0. 040 0. 015 
2005E 1. 4002 14.0 0. 30 
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产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 、 带 材 和 管材 产品 
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表 7-79 06CrllTi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 ë Ni N Si Mn P S 
b 准 号 统一 数字 代号 Cr Ti 
CBS) ` i 
06Crl1Ti 
10.50~ | 6xC 
CB/T 20878—2007 S11168 0.08 (0.60)| — | 1.00 | 1.00 | 0.045 0.030 
11.70 | -0.75 
(0Cr11Ti) 
JIS 64311: 10.50~ | 5xC 
SUH409 0.08 一 — | 100 | 1.00 | 0.045 | 0.030 
1991 11.75 | ~0.75 
ASTM A959. 409 10.5~ | 6xC 
0.08 oso | — | oo | 1.00 | 0.045 | 0.030 
2004 540900 11.7 ~0.75 
ISO/TS 15510; 10.5~ | 6x(C+ 
X6CrTi12 0.08 050 | — 10 | 1.00 000 | 0.030 
2003( E) 12.5 |N)~0.65 
EN 10088-1; X6CrNiTi12 10.5~ | 0.05~ |0.50~ 
0. 08 — | o70 | 1.50 | 0.040 | 0.015 
2005E 1. 4516 12.5 0.35 | 1.50 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 产品 
表 7-80 022CrllTi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 ë Nb Ni Si Mn P S N 
标 准 号 统一 数字 代号 四 Cr Ti 
( 旧 牌 号 ) s; = 
GB/T 20878— 022Cr11Ti 10.50~ | 28(C +N) 
0.030 0.15 ~ 0.10 |(0.60)| 1.00 | 1.00 0.040 | 0.020 0.030 
2007 S11163 17. 00 
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( 续 ) 
B, 
牌 号 Nb Ni Si Mn P S N 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ti 
< 
( 旧 牌 号 ) 3 
JIS 64312; 10. 50 ~ 6xC 
一 . . ; .03 = 
han SUH409L 0. 030 i pa (0.60) | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
ASTM A959 ; 409 10.5 ~ 6xC 
: | _ ! f i | a _ 
H Ea 0. 08 na Ons 0.50 | 1.00 | 1.00 | 0.045 | 0.030 
ISO 4955; f 10.5~ | 6x(C+ 
W. X2CrTil2 0.030 pe 0.50 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.015 
EN 10088-1: X2CrTil2 10.2~ |6x(C+N) 
. AE 0.030 o t 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.015 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-81 022Crl1NbTi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 6 Ni Si Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 Cr Ti Ti + Nb 
( 旧 牌 号 ) u 全 
I 8(C+N) 
GB/T 20878— 022Cr11NbTi 10. 50 ~ 
e AN 0. 030 Da 0.05 +0.08 |1(0.60)| 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.020 
~0.75 
ASTM A959; 10.5 ~ s: 
S40930 0. 030 20.05 | 8(C+N) | 0.50 | 1.00 | 1.00 | 0.040 0.020 
2004 11.7 
~0.75 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
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表 7-82 022Cr12Ni 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 ë N Si Mn P S 
b 准 号 统一 数字 代号 2 Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) ` 5 
022Crl2Ni 10.50~ | 0.30~ 
GB/T 20878 一 2007 0. 030 0. 030 1.00 1.50 0.040 0.015 
S11213 12. 50 1.00 
ASTM A959. 10.5~ | 0.30~ 
S40977 0. 030 0. 030 1.00 1.50 0.040 0.015 
2004 12.5 1.00 
ISO/TS 15510; 10.5~ | 0.30~ 
X2CrNil2 0. 030 0. 030 1.00 1.50 0.040 0.015 
2003 (E) 12.5 1.10 
EN 10088-1 ; X2CrNil2 10.5~ | 0.30~ 
0. 030 0. 030 1.00 1.50 0.040 0.015 
2005E 1. 4003 12.5 1.10 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-83 022Cr12 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 F c Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr 
( 旧 牌 号 ) ü s 
022Cr12 
11.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S11203 0. 030 s (0.60) = 1.00 1.00 0.040 0.030 
(00Cr12) ` 
JIS G4304: 11.00 ~ 
SUS410L 0. 030 = E 1.00 1.00 0. 040 0. 030 
2005 13. 50 



































wL% 


AAU Ae A E m WA RI M SA lg h 


` L8Z ` 


























































































































牌 号 C Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 2 Cr 
( 旧 牌 号 ) ` = 
EN 10088-1 : X2CrNi12 10.5~ 0.30~ 
0. 030 0.030 1.00 1. 50 0. 040 0.015 
2005E 1. 4003 12.5 1. 00 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-84 10Crls 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 C Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr 
( 旧 牌 号 ) u < 
10Cr15 
14. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 S811510 0.12 12 00 (0.60) — 1.00 1. 00 0. 040 0. 030 
(1Cr15) i 
JIS 64304.: 14. 00 ~ 
SUS429 0.12 — — 1.00 1. 00 0. 040 0. 030 
2005 16. 00 
ASTM A959., 429 14.0 ~ 
0. 12 — — 1.00 1. 00 0. 040 0. 030 
2004 542900 16.0 
EN 10088-1 : X15Cr13 0.12 ~ 12.0 ~ 
— — 1.00 1. 00 0. 040 0. 015 
2005E 1. 4024 Ú. 17 14. 0 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 带 材 和 管材 产品 
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R785 10Cr17 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni N Ši Mn P S 
F 准 号 统一 数字 代号 _ Cr 
( 旧 牌 号 ) - — 
10Cr17 16.00 
GB/T 20878—2007 S11710 0.12 j (0. 60) — 1. 00 1.00 0. 040 0. 030 
18. 00 
(1Crl7) 
TOCT 5632— 16.0 ~ 
1972 12X17 0.12 18.0 — — 0. 08 0.8 0. 035 0. 025 
JIS G4303. 16. 00 ~ 
2005 SUS 430 0. 12 18.00 一 一 0.75 1.00 0. 040 0. 030 
ASTM A959. 430 16.0 ~ “s I 
2004 S43000 0.12 18.0 1. 00 1. 00 0. 040 0. 030 
ISO 4955: 16.0 ~ 
2005( E) X6Cr17 0. 08 18.0 — — 1. 00 1. 00 0. 040 0. 030 
EN 10088-1 : X6Cr17 16.0 ~ 
2005F 1. 4016 0. 08 18.0 1. 00 1.00 0. 040 0.015 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 、 带 材 、 管 材 、 盘 条 角钢 和 丝 . 强 产 品 
表 7-86 Y10Cr17 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ü Si Mn P S N 
标 准 号 统一 数字 代号 本 Cr Mo Ni 
( 旧 牌 号 ) š 
Y10Cr17 
16. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 511717 0. 12 ieo (0.60) | (0.60) 1.00 1.25 0. 060 =0. 15 一 
( Y1Cr17) i 
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牌 号 Si Mn P S N 
F 准 号 统一 数字 代号 Cr Mo Ni 
( 旧 牌 号 ) D = 
JIS 64305: 16. 00 ~ 
SUS 430F 0.12 (060) — | 100 | 1.25 |006 |>0 15 一 
2005 18.00 
ASTM A959; 430F 16.0 ~ 
0.12 = — | 100 1.25 | 0.06 |=0.15| 一 
2004 S43020 18.0 
ISO/TS 15510; 0.10~ |16.0- 
X14CrS17 0.60 | — | Loo 15 | 0.040 |=0.15| 一 
2003( E) 0.17 | 18.0 
EN 10088-1 : X14CrMoS17 0.10~ |15.5~ |0.20- 0.15 ~ 
— | o0 | 1.50 | 0.040 z 
2005E 1. 4104 0.17 | 17.5 | 0.60 0.35 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 盘 条 和 丝 、 绳 产品 
表 7-87 022Cr18Ti 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
= 
牌 号 ë Ni N Ši Mn P S Al 
F 准 号 统一 数字 代号 Cr Ti 或 Nb 
=< 
( 旧 牌 号 ) 
022Cr18Ti 
16. 00 ~ 0.10 ~ 
GB/T 20878—2007 S11863 0.030 (060) — | 07 | 1.00 | 0.040 | 0.030 | 一 
19. 00 1.00 
(00Crl7) 
TOCT 5632— 16.0 ~ sxC 
08X17T 0.08 = = 0.8 | 0.8 | 0.035 | 0.025 = 
1972 18.0 ~0. 80 
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L H, 
牌 号 Ni N Si Mn P S Al 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ti 或 Nb 
=< 
( 旧 牌 号 ) < 
JIS G4304: 16. 00 ~ 0.10 ~ 
SUS430LX 0. 030 — — 0.75 | 1.00 | 0.040 | 0.030 — 
2005 18. 00 1.00 
ASTM A959; 439 17.0 ~ |0.20+4(C+N) 
0. 030 0.50 | 0.030 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 | 0.15 
2004 S43035 19.0 ~1.10 
ISO 4955; 16.0~ 4(Cr+N) 
X3CrTi17 0.05 一 一 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 = 
2005( E) 18.0 +0. 15 — 0. 80 
EN 10088-1 : X3CrTi17 16.0 ~ 4(C +N) 
0.05 一 = 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 — 
2005E 1. 4510 18.0 +0.15 ~0. 80 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 带 材 和 管材 产品 
表 7-88 10Cr17Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni N Si Mn P S 
bF 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Mo 
( 旧 牌 号 ) > 
10Crl7Mo 
16.00 ~ | 0.75 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S11790 0. 12 (0.60) | 一 1.00 | 1.00 | 0.040 0.030 
18.00 | 1.25 
(1Crl7Mo) 
JIS G4304: 16.00 ~ | 0.75 ~ 
SUS434 0. 12 二 = 1.00 | 1.00 | 0.040 0.030 
2005 18.00 | 1.25 
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牌 号 ë Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Mo 
( 旧 牌 号 ) S 
ASTM A959 : 434 16.0~ |0.75 ~ 
0. 12 = = 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
2004 543400 18.0 | 1.25 
ISO/TS 15510; 16.0 ~ | 0.90 ~ 
X6CrMo17-1 0.08 = _ 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
2003 (E) 18.0 | 1.40 
EN 10088-1 : X6CrMo17-1 16.0~ 10.90 ~ 
0. 08 — — 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.015 
2005E 1.4113 18.0 | 1.40 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 板材 4 ARTA h 
表 7-89 10Cr17MoNpb 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
=. 
牌 lsi c Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Mo Nb 
< 
( 旧 牌 号 ) a 
10Cr17MoNb 16.00 ~ 10.75~ | 5xC 
GB/T 20878—2007 0. 12 = - 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
S11770 18.00 | 1.25 | ~0.80 
ASTM A959; 436 16.0 ~ |0.75~ | 5xC 
0. 12 — — 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
2004 543600 18.0 | 1.25 | <0.80 
ISO/TS 15510; 16.0 ~ |0.80~ | 5xC 
X6CrMoNb17-1 0. 08 -— 0.040 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.015 
2003 (E) 18.0 | 1.40 | <1.00 
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牌 号 Ni N Si P 
标 准 号 统一 数字 代号 Mo Nb 
( 旧 牌 号 ) F 
7x(C+ 
EN 10088-1 : X6CrMoNb17-1 0.80 ~ 
N) +0.10 — 0. 040 1.00 0. 040 
2005E 1.4526 1.40 
~1. 00 
表 7-90 019Cr18MoTi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 
牌 号 . 
I n Ti Nb „Zr 3È Ni N Si p 
F 准 号 统一 数字 代号 
< 其 他 组 合 
( 旧 牌 号 ) 
019Cr18MoTi 8(C +N) 
GB/T 20878—2007 (0.60) — 1.00 0.040 
S11862 ~0. 80 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-91 022Cr18NbTi 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
牌 号 Nb Ni Si P 
标 准 号 统一 数字 代号 Mi Ti 
( 旧 牌 号 ) 
022Cr18 NbTi 0.10 ~ 
GB/T 20878—2007 0.30 +3 xC (0.60) 1.00 0. 040 
S811873 0. 60 
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牌 号 Nb Ni Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 u Cr u Ti 
( 旧 牌 号 ) E 
ASTM 4959; 17.5 = 0.10 ~ 
S43940 0.030 0.30 +3 xC = 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.015 
2004 18.5 0. 60 
ISO 4955; 17.5~ | 3xC+0.30 |0.10- 
X2CrTiNb18 0. 03 = 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.015 
2005 (E) 18.5 ~1.00 0. 60 
EN 10088-1 : X2CrTiNb18 17.5~ | 3xC+0.30 |0.10- 
0. 030 = 1.00 | 1.00 Í 0.040 | 0.015 
2005E 1. 4509 18.5 ~1.00 0. 60 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-92 019Cr19Mo2NbTi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 L Cr Mo Ti + Nb 
( 旧 牌 号 ) ü _ 
019Cr19Mo2NbTi 0. 20 + 
17.50 ~ | 1.75 ~ 
GB/T 20878—2007 S11972 0. 025 s. 4(C +N) 1.00 | 0.035 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
(00Crl8Mo2 ) ~0. 80 
JIS C3459; 17.00 ~ |1.75~ |8x(C +N) 
SUS444TP 0. 025 一 |0025 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
2004 20.00 | 2.50 ~0. 80 
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h. " Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Mo Ti + Nb 
( 旧 牌 号 ) 和 z 
0. 20 + 
ASTM A959: 444 isel 195: 
0. 025 4x(C+N) | 1.00 | 0.035 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
2004 S44400 19.5 | 2.50 
~0.80 
4x(C+N) 
ISO/TS 15510; 17.0~ | 1.80 — 
X2CrMoTi18-2 | 0.025 +0. 20 — |0025 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.015 
2003 (E) 20.0 | 2.50 
<0. 80 
4x(C+N) 
EN 10088-1 : X2CrMoTi18-2 17.0~ | 1.80 - 
0.025 +0. 15 — |0.030 | 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.015 
2005E 1. 4521 20.0 | 2.50 
- 0.80 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 . 带 材 和 管材 产品 
表 7-93 16Cr25N 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Ë N Ni Ĉu Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 w Cr 
( 旧 牌 号 ，) 
16C125N 
23. 00 ~ 
GB/T 20878—2007 S12550 0.20 | oo | 025 |(0.60)|(030)| 1.00 | 1.50 | 0.040 0.030 
(2C125N) : 
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牌 号 ë N Ni Cu Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 p Cr 
( 旧 牌 号 ) 
JIS 64312: 23. 00 ~ 
SUH446 0.20 0.25 |(0.60)| — | 1.00 | 1.50 | 0.040 | 0.030 
1991 27. 00 
ASTM A959; 446 23.0 ~ 
0.20 0.25 0.75 — | 100 | 1.50 | 0.040 | 0.030 
2004 S44600 27.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 和 管材 产品 
表 7-94 008Cr27Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë Ni Cu N Si Mn P S Nb 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr Mo 
( 旧 牌 号 ) i 
008C127 Mo 
25.00 ~ | 0.75 ~ 
GB/T 20878—2007 S12791 0.010 一 — 00510 040 040 | 0.030 | 0.020 — 
27.50 | 1.50 
(00C127 Mo) 
JIS 64303 ; 25.00 ~ | 0.75 ~ 
SUSXM27 0.010 z — 00510 1040 040 | 0.030 | 0.020 z 
2005 27.50 | 1.50 
ASTM A959 ; XM-27 25.0~ |0.75~ | 0.50 | 0.20 0.05 ~ 
0.010 0.015 | 0.40 | 0.40 0.020 | 0.020 
2004 S44627 27.5 | 1.50 0.50 0.20 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 和 管材 产品 
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表 7-9$ 008Cr30Mo2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Ni Cu N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 | œ | Mo 
( 旧 牌 号 ) ` < 
008Cr30Mo2 
28.50 ~ 1.50 ~ 9.50 9.20 
GB/T 20878—2007 S13091 0.010 0.015 0.40 0.40 0.030 0. 020 
32. 00 2. 50 0.50 
(00Cr30Mo2 ) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 和 带 材 产 品 
1 = a 
7.4 马 氏 体型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌号 和 化 学 成 分 
马 氏 体型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 7-96 ~R 7-133, 
表 7-96 12Crl2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 ë Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr 
( 旧 牌 号 ) u 
12Cr12 tiio 
GB/T 20878—2007 540310 0.15 5 W (0.60) 一 0.50 1.00 0.040 0. 030 
(1Cr12) Í 
11.50 ~ 
JIS G4303 .2005 SUS403 0.15 isd (0.60) — 0. 50 1.00 0. 040 0. 030 
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牌 号 à Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 _ Cr 
( 旧 牌 号 ) i 
403 11.5 ~ 
ASTM A959 :2004 0.15 = = 0. 50 1. 00 0.040 0.030 
S40300 13.5 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 板材. 带 材 和 坯料 产品 
表 7-97 06Crl3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Š Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 | L Cr 
( 旧 牌 号 ) ` = 
06Cr13 
11.50 ~ 
GB/T 20878—2007 S41008 0.08 pa (0.60) = 1.00 1.00 0.040 0.030 
(0Crl3) 
20- 
TOCT 5632—1972 08X13 0.08 a 0.60 = 0.8 0.8 0.030 0.025 
11.50 ~ 
JIS G4304 :2005 SUS410S 0.08 Hna (0.60) = 1.00 1.00 0.040 0.030 
410S 11.5 ~ 
ASTM A959 :2004 0.08 = = 1.00 1.00 0.040 0.030 
S41008 13.5 
ios 
ISO 4955 :2005 ( E) X6Cr13 0.08 a 1.00 = 1.00 1.00 0.040 0.030 
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牌 。 号 ë Ni N Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 | Cr 
( 旧 牌 号 ) > 
X6Cr13 PAS 
EN 10088-1 :2005E 0.08 = = 1.00 1.00 0.040 0.015 
1.4000 14.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棱 材 板材. 带 材 . 管 材 . 盘 条 锻件 和 丝 、 强 产品 
表 7-98 12Cr13 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni N Si Mn P S Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 二 Cr 
( 旧 牌 号 ) k; < 
12Crl3 isd 
GB/T 20878—2007 S41010 0.15 B s (60| 一 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 — 
(1Crl3 ) 机 
0.09~ | 12.0~ 
TOCT 5632—1972 12X13 0.60 = 0.8 0.8 | 0.030 | 0.025 | 0.20 
0.15 14.0 
11.50 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS410 0.15 13 50 |060) 一 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 — 
410 11.5 ~ 
ASTM A959 :2004 0.15 = n 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 = 
S41000 13.5 
0.08~ | 11.5~ 
ISO/TS 15510 :2003 (E) X12Cr13 0 和 站 0.75 = 1.00 | 1.50 | 0.040 | 0.030 = 
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牌 号 Ni N Si Mn P S Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 u Cr 
( 旧 牌 号 ) < 
X12Cr13 0.08 ~ 11.5 ~ 
EN 10088-1 2005 É 0.75 — 1.00 1.50 0.040 0.015 一 
1.4006 0.15 13.5 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 板材. 带 材 管材 .坯料 .锻件 和 丝 、 强 产品 
表 7-99 04Cr13Ni5Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 x Cr Ni Mo N 
( 旧 牌 号 ) < 
04Cr13 Ni5 Mo 11.50 ~ 3.50 ~ |0.50~ 0.50 ~ 
GB/T 20878—2007 0.05 — 0.60 0.030 0.030 
S41595 14. 00 5.50 1.00 1.00 
11.5 ~ 3.5~ (0.50 ~ 0.50 ~ 
ASTM A959.2004 S41500 0.05 一 0.60 0.030 0.030 
14.0 5.5 1.00 1.00 
12.0 ~ 3.5~ (0.30 -~ 0.50 ~ 
ISO/TS 15510:2003( E) X3CrNiMol34 0.05 一 0.70 0.040 0.015 
14.0 4.5 1.00 1.00 
X3CrNiMol34 12.0 ~ 3.5~ (0.30 -~ = 
EN 10088-1 .2005E 0.05 0.70 1.50 0.040 0.015 
1.4313 14.0 4.5 0.70 0.020 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
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表 7-100 VY12Cr13 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Mo Si Mn P 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr 
< 有 = 
( 旧 牌 号 ) Ps 
Y12Cr13 
12.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S41617 0.15 (0.60) (0.60) 1.00 1,25 0.060 0.15 
14.00 
(Y1Cr13) 
12.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS416 0.15 å (0.60) (0.60) 1.00 1.25 0.060 0.15 
14.00 
416 12.0 ~ 
ASTM A959.2004 0.15 = m= 1.00 1.25 0.06 0.15 
S41600 14.0 
0.08 ~ 12.0 ~ 
ISO/TS 15510:2003( E) X12CrS13 £= 0.60 1.00 1.50 0.040 0.15 
0.15 14.0 
X12CrS13 0.08 ~ 12.0 ~ 0.15 ~ 
EN 10088-1 :2005E = 0.60 1.00 1.50 0.040 
1.4005 O. 13 14.0 0.35 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 盘 条 和 丝 202 h 
表 7-101 20Crl3 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Ni Ti Si Mn P S 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) z 
20Cr13 
0.16 ~ 12.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S42020 (0.60) = 1.00 1.00 0.040 0.030 
0.25 14.00 





(2Cr13) 
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( 续 ) 













































































= 
牌 号 Ni Ti Si Mn P s 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) < 
0.16~ | 12.0- 
TOCT 5632 一 1972 20X13 0.60 0.20 0.8 0.8 0.030 0.025 
0.25 14.0 
I 0.16~ | 12.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS420J1 (0.60) = 1.00 1.00 0.040 0.030 
0.25 14.00 
I 420 12.0 ~ 
ASTM A959 :2004 >0.15 = = 1.00 1.00 0.040 0.030 
S42000 14.0 
0.16~ | 12.0- 
ISO/TS 15510 :2003( E) X2013 = - 1.00 1.50 0.040 0.030 
0.25 14.0 
X2013 0.16~ | 12.0- 
EN 10088-1 :2005E = = 1.00 1.50 0.040 0.015 
1.4021 0.25 14.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 AR ar 644 Sk 28 EA I E 122 B h 
表 7-102 30Cr13 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Si Mn P S Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) 
30Cr13 
0.26~ | 12.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S42030 (0.60) 1.00 1.00 0.040 0.030 =: 
0.35 14.00 
(3Cr13) 
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牌 号 Ni si Mn P S Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) 
0.26~ | 12.0- 
TOCT 5632 一 1972 30X13 0.60 0.8 0.8 0.030 0.020 0.20 
0.35 14.0 
I 0.20~ | 12.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS420J2 (0.60) .00 1.00 0.040 0.030 = 
0.40 14.00 
I 420 12.0 - 
ASTM A959 :2004 >0.15 = .00 1.00 0.040 0.030 = 
S42000 14.0 
0.26~ | 12.0- 
ISO/TS 15510 :2003 (E) X30Cr13 = .00 1.50 0.040 0.030 = 
0.35 14.0 
X30Cr13 0.26~ | 12.0- 
EN 10088-1 :2005E = .00 1.50 0.040 0.015 = 
1.4028 0.35 14.0 
适用 产品 :可 生产 棱 材 板材 . 带 材 .管材 、 盘 条 坯料 锻件 和 丝 、 强 产品 
表 7-103 Y30Cr13 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Mo Si Mn P 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr u 
( 旧 牌 号 ) < 
Y30Cr13 
0.26~ | 12.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S42037 (0.60) | (0.60) 1.00 1.25 0.060 0.15 
0.35 14.00 





(Y3Cr13) 
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牌 号 Ni Mo Si Mn P 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr u 
( 旧 牌 号 ) < 四 
0.26 ~ 12.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS420F (0.60) (0.60) 1.00 1.25 0.060 0.15 
0.40 14.00 
420F 0.30 ~ 12.0 ~ 
ASTM A959 :2004 = — 1.00 1.25 0.06 0.15 
S42020 0.40 14.0 
X29CrS13 0.25 ~ 12.0 ~ 0.15 ~ 
EN 10088-1:2005E 一 0.60 1.00 1.50 0.040 
1.4029 0.32 13.5 0.25 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 盘 条 产品 
表 7-104 40Cr13 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ti Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) < 
40Cr13 
0.36 ~ 12.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S42040 (0.60) 一 0.60 0.80 0.040 0.030 
0.45 14.00 
(4Cr13) 
0.36 ~ 12.0 ~ 
TOCT 5632—1972 40X13 0.60 0.20 0.8 0.8 0.030 0.025 
0.45 14.0 
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牌 号 Ti Si Mn P S 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) < 
0.36 ~ 12.5 ~ 
ISO/TS 15510 :2003 (E) X39Cr13 = — 1.00 1.00 0.040 0.030 
0.42 14.5 
X39Cr13 0.36 ~ 12.5 ~ 
EN 10088-1 :2005E = 1.00 1.00 0.040 0.015 
1.4031 0.42 14.5 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 、 带 材 、 坯 料 锻件 和 丝 、 强 产品 
表 7-105 Y25Cr13Ni2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Mo Si 
bp 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Mn P S 
( 旧 牌 号 ) < 
Y25Cr13Ni2 
0.20~ | 12.00~ | 1.50~ 0.80~ | 0.08- 0.15 ~ 
GB/T 20878—2007 S41427 (0.60) 0.50 
0.30 14.00 2.00 1.20 0.12 0.25 





( Y2Cr13Ni2) 
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于 生产 棒 材 和 锻件 产品 
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表 7-106 14Cr17Ni2 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ji E Si Mn P S Mo W T 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) < 
14Cr17Ni2 
0.11 ~ |16.00~ | 1.50~ 
GB/T 20878—2007 S543110 0.80 0.80 0. 040 0. 030 
0.17 18.00 2:50 
(1Cr17Ni2) 
0.11 ~ | 16.0~ 1.5~ 
TOCT 5632—1972 14X17H2 0.8 0.8 0.030 0.025 0,30 0.20 0.20 
D. 17 18.0 m 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 . 带 材 、 盘 条 .坯料 .锻件 和 丝 、 绳 产品 
表 7-107 17Cr16Ni12 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) < 
17Cr16Ni12 0.12 ~ 15.00 ~ 1.50 ~ 
GB/T 20878—2007 . 00 1:50 0.040 0.030 
843120 0.22 17.00 2.50 
15.00 ~ 1.25 ~ 
JIS G4403 :2005 SUS431 0.20 .00 1.00 0.040 0.030 
17.00 2.50 
431 15.0 ~ 1.25 ~ 
ASTM A959.2004 0.20 . 00 1.00 0.040 0.030 
S43100 iyi, 2.50 
ISO/TS 15510; 0.12 ~ 15.0 ~ 1.50 ~ 
X17CrNi16-12 .00 1.50 0.040 0.030 
2003( E) 0.22 17.0 2.50 
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牌 号 Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni 
( 旧 牌 号 ) < 
X17CrNi16-12 0.12 ~ 15.0 ~ 1.50 ~ 
EN 10088-1 :2005E 1.00 1.50 0.040 0.015 
1. 4057 0.22 17.0 2.50 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 和 带 材 产品 
表 7-108 68Cr17 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Mo Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) s 
68Cr17 
0.60 ~ 16.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S44070 (0.60) (0.75) 1.00 1.00 0.040 0.030 
0.75 18.00 
(7Cr17) 
0.60 ~ 16.00 ~ 
JIS G4303 :2003 SUS440A (0.60) (0.75) 1.00 1.00 0.040 0.030 
0.75 18.00 
440A 0.60 ~ 16.0 ~ 
ASTM A959 :2004 0.75 1.00 1.00 0.040 0.030 
S44002 0.75 18.0 
X70CrM015 0.60 ~ 14.0 ~ 0.40 ~ 
EN 10088-1 :2005E m 0.70 1.00 0.040 0.015 
1. 4109 0.75 16.0 0. 80 
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表 7-109 85Cr17 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Ni Mo Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) < 
85Cr17 
0.75 ~ 16.00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S44080 (0.60) (0.75) 1.00 .00 0.040 0.030 
0.95 18.00 
(8Cr17) 
0.75 ~ 16.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS440B (0.60) (0.75) 1.00 .00 0.040 0.030 
0.95 18.00 
440B 0.75 ~ 16.0 ~ 
ASTM A959 :2004 = 0.75 1.00 .00 0.040 0.030 
S44003 0.95 18.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .管材 和 锻件 产品 
表 7-110 108Crl7 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Ni Mo Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) < 
108Cr17 
0.95 ~ 16.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S44096 (0.60) (0.75) 1.00 .00 0.040 0.030 
1.20 18.00 
(11Cr17) 
0.95 ~ 16.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS440C (0.60) (0.75) 1.00 .00 0.040 0.030 
1.20 18.00 
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牌 号 Ni Mo Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) < 
440C 0.95 ~ 16.0 ~ 
ASTM A959 :2004 — 0.75 .00 1.00 0.040 0.030 
S44004 1.20 18.0 
0.95 ~ 16.0 ~ 0.40 ~ 
ISO/TS 15510 :2003(E) X105CrMo17 二 .00 1.00 0.040 0.015 
1.20 18.0 0.80 
X105CrMo17 0.95 ~ 16.0 ~ 0.40 ~ 
EN 10088-1 :2005E — .00 1.00 0.040 0.015 
1.4125 1.20 18.0 0.80 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 盘 条 产品 
表 7-111 Y108Cr17 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Ni Mo Si Mn P S 
f 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) < = 
Y108Cr17 
0.95 ~ 16.00 ~ 
GB/T 20878—2007 S44097 (0.60) (0.75) .00 1.25 0.060 0.15 
1.20 18.00 
(Y11C17) 
0.95 ~ 16.00 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS440F (0.60) (0.75) .00 1.25 0.060 0.15 
1.20 18.00 
440F 0.95 ~ 16.0 ~ 
ASTM A959 :2004 = 三 .00 1.25 0.06 0.15 
S44020 1.20 18.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 盘 条 产品 
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表 7-112 95Cr18 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Ni Si Mn P S Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr 
( 旧 牌 号 ) < 
95Cr18 
0.90~ | 17.00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S44090 (0.60) 0.80 0.80 0.040 0.030 一 
1.00 19.00 
(9Crl8 ) 
0.9 ~ 17.0 ~ 
IOCT 5632—1972 95X18 0.60 0.8 0.8 0.030 0.025 0.20 
1.0 19.0 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .锻件 和 丝 \ 强 产品 
表 7-113 12Cr5Mo 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Š N Si Mn P S W V Ti 
Ë 准 号 统一 数字 代号 Cr Mo 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
12Cr5Mo 
4.00 ~ | 0.40 -~ 
GB/T 20878 一 2007 S45110 0.15 (0.60), 0.50 | 0.60 0.040 | 0.030 | 一 — = 
6.00 | 0.60 
(1Cr5Mo) 
4.5~ |0.45 -~ 
TOCT 5632—1972 15X5M 0.15 6 6 一 0.5 | 0.5 |0.030 0.05 | 0.03 | 0.05 | 0.03 
.0 0.60 
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表 7-114 12Cr12Mo 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Si P S Cu 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo Ni Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
C Mo 0.10 11.50 0.30 0.30 0.30 
GB/T 20878—2007 545610 0.15 和 O iei ozo 0.50 0.040 | 0.030 | (0.30) 
(1Cr12Mo) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
K 7-115 13Cr13Mo 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Ni Cu Si Mn P S 
f 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo 
( 旧 牌 号 ) < 
13Cr13Mo 
.08 ~ |11. 50 ~|0.30 ~ 
GB/T 20878—2007 S45710 0.00 Pan 0.30 (0.60) (0.30) 0.60 .00 0.040 0.030 
0.18 | 14.00 | 0.60 
(1Cr13Mo) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 盘 条 和 坯料 产品 
表 7-116 32Cr13Mo 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Ni Cu Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 © Cr Mo 
( 旧 牌 号 ) = 
320r13Mo 0.28 ~ 112.00 ~|0.50 
GB/T 20878—2007 545830 A a d0. Í 0 (0.60) 一 0.80 .00 0.040 0.030 
(3Cr13Mo) ` ` ` 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 盘 条 产品 
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表 7-117 102Cr17Mo 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 昭 (%) 
牌 号 Ni Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo 
( 旧 牌 号 ) < 
102Cr17Mo 
0.95 ~ 16.00~ | 0.40~ 
GB/T 20878 一 2007 S45990 (0.60) 0.80 0.80 0.040 0.030 
1.10 18.00 0.70 
(9Crl8Mo) 
0.95 ~ 16.00 ~ < 
JIS G4303 :2005 SUS440C (0.60) 1.00 1.00 0.040 0.030 
1.20 18.00 (0.75) 
| 440C 0.95 ~ 16.0 ~ 
ASTM A959 :2004 <0.75 一 1.00 1.20 0.040 0.030 
S4400C 1.20 18.0 
0.95 ~ 16.0 ~ 0.40 ~ 
ISO/TS 15510:2003 (E) X105CrMo17 一 1.00 1.00 0.040 0.015 
1.20 18.0 0.80 
X105CrMo17 0.95 ~ 16.0 ~ 0.40 ~ 
EN 10088-1 :2005E = 1.00 1.00 0.040 0.015 
1.4125 1.20 18.0 0.80 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 盘 条 和 丝 . 绳 产品 
表 7-118 90Cr18MoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Ni Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo V 
( 旧 牌 号 ) < 
SOS Moy 0.85 17.00 1.00 0.07 
GB/T 20878—2007 S46990 D) 95 IQ 人 va (0.60) | 0.80 | 0.80 | 0.040 | 0.030 
(9Crl8 MoV) 
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( 续 ) 
































































































































牌 号 Ni Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo V 
( 旧 牌 号 ) < 
0.75 ~ 16.00 ~ < 
JIS G4303 .2005 SUS440B 一 (0.60) | 1.00 .00 | 0.040 | 0.030 
0.95 18.00 (0.75) 
440B 0.75 ~ 16.0 ~ < 
ASTM A959 ;2004 一 == 1.00 .00 | 0.040 | 0.030 
S44003 0.95 18.0 0.75 
X90CrMoV18 0.85 ~ 17.0 ~ 0.90 ~ 0.07 ~ 
EN 10088-1 :2005E — 1.00 .00 | 0.040 | 0.015 
1.4112 0.95 19.0 .30 0.12 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 盘 条 产品 
表 7-119 14Crl1MoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Ni Si Mn P S Ti 
f 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo V 
(HHS) < 
14Crl1MoV 
0.11~ |10.00~ | 0.50~ | 0.25 - 
GB/T 20878 一 2007 S46010 0.60 0.50 0.60 .035 | 0.030 = 
0.18 | 11.50 | 0.70 0.40 
(1CrllMoV) 
0.12~ |10.0- | 0.6~ |0.25~ 
TOCT 5632—1972 15XI1M@ 0.60 0.5 0.7 .030 | 0.025 0.20 
0.19 11.5 0.8 0.40 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
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表 7-120 158Cr12MoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo V Ni 
( 旧 牌 号 ) < 
158Crl2MoV 
a 1.45 ~ |11.00~|0.40~ |0.15~ 
GB/T 20878 一 2007 546110 = 0.40 0.35 0.035 0.025 
1.70 | 12.50 | 0.60 | 0.30 
(1Crl2MoV ) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
表 7-121 21Cr12MoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
im 准 号 统一 数字 代号 E Cr Mo V Ni Si Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
ZLCrL2Moy 0.18 11.00 0.80 0.25 0.30 0.10 0.30 
GB/T 20878—2007 546020 i i 1 so i 50. i 35. ) 60 h sO. 0 SD: 0.030 0.025 
(2Cr12MoV) ` ` Ë ` ` ` j 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
表 7-122 18Cr12MoVNbN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Si P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Mo V b N Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
18Crl2MoVNbN 
GB/T 20878 Í 0.15~ 10.00 ~ |0.30~ |0.10~ |0.20~ |0.05~ | 0.50 - 
S46250 (0.60) | 0.50 | 0.035 | 0.030 
—2007 l 0.20 | 13.00 | 0.90 | 0.40 | 0.60 | 0.10 1.00 
(2Cr1l2MoVNbN) 
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牌 号 Ni Si P S 
标 准 号 统一 数字 代号 G Cr Mo V Nb N Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
JIS 64311: 0.15~ |10.00 ~ |0.30~ |10.10~ |0.20~ 10.05 ~ |0.50~ 
SUH600 0.60 0.50 0. 040 0.030 
1991 0.20 13.00 0.90 0.40 0.60 0.10 1.00 





















































适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
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表 7-123 15Cr12WMoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (% ) 
牌 号 Si P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr W Mo V Ni Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
KENE 15Cr12WMoV 
GB/T 20878 0.12 ~ |11.00~ 0.70- |0.50~ |0.15~ | 0.40 ~ |0.50~ 
S47010 0.50 | 0.035 | 0.030 
一 2007 0.18 13.00 1.10 0.70 0.30 0.80 0.90 
(1Crl2WMoV ) 















































适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
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X 7-124 22Cr12NiWMoV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Si P S 
FF 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni W Mo V Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
22Cr12NiWMoV 
GB/T 20878 0.20~ |11.00~10.50~ |0.75~ |0.75~ |0.20~ |0.50~ 
S47220 0.50 0.040 0.030 
一 2007 0.25 13.00 1.00 1.25 1.25 0.40 1.00 
(2Crl2NiWMoV) 
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牌 号 Si P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni w Mo V Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
0.20~ |11.00~|0.50~ |0.75~ |0.75~ |0.20~ | 0.50 -~ 
JIS G4311 :1991 SUH616 0.50 .040 | 0.030 
0.25 | 13.00 | 1.00 1.25 1.25 0.30 1.00 
616 0.20~ |11.0~ |0.50~ |0.90~ |0.90~ |0.20~ | 0.50 -~ 
ASTM A959 :2004 0.50 .025 | 0.025 
S42200 0.25 12.5 1.00 1.25 1.25 0.30 1.00 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 板材 产品 
表 7-125 13Crl1Ni2W2MoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
= 
E F Si Mn P S 
f 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni W Mo V 
( 旧 牌 号 ) < 
13Cr11Ni2W2MoV 
0.10 ~ [10.50 ~] 1.40 ~ |1.50~ |0.35~ |0.18~ 
GB/T 20878—2007 547310 0.60 | 0.60 .035 | 0.030 
i 0.16 | 12.00 | 1.80 | 2.00 | 0.50 | 0.30 
(1Crl1Ni2W2MoV) 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 、 板 材 、 盘 条 、 坯 料 和 锻件 产品 
表 7-126 14Cr12Ni2WMoVNb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Si Mn P S B 
f 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni W Mo V Nb 
( 旧 牌 号 ) s 
14Cr12Ni2WMoVNb 
0.11 ~ 11.00 ~|1.80~|0.70~ |0.80~|0.20~|0.15~ 
GB/T 20878 一 2007 S47410 0.60 | 0.60 | 0.030 | 0.025 一 
0.17 | 12.00 | 2.20 | 1.00 | 1.20 | 0.30 | 0.30 
(1Cr12Ni2WMoVNb) 
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牌 号 Si Mn P S B 
FF 准 号 统一 数字 代号 O Cr Ni w Mo V Nb 
( 旧 牌 号 ) = 
TocT 5632—1972. 13x14H3B2@p |% 107 [13-07 | 28- | 16- | < 0.18~ 0.6 | 0.6 |0.030 | 0.025 | 0.004 
I ü 0.16 | 15.0 | 3.4 | 2.2 | 0.30 | 0.28 I i I | | 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 坯料 产品 
表 7-127 10Crl2Ni3Mo2VN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (% ) 
= 
牌号 Si P 8 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Mo V N Mn 
(HHS) < 
GB/T 20878 10Crl2Ni3Mo2VN |0.08~ |11.00~|2.00~ |1.50~ |0.25~ [0.020 ~ | 0.50 - 
0.40 | 0.030 | 0.025 
一 2007 S47250 0.13 | 12.50 | 3.00 | 2.00 | 0.40 | 0.04 | 0.90 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 产品 
表 7-128 18Crll1NiMoNbVN 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Si | P s | cu | Al 
f 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Mo Nb V N Mn 
( 旧 牌 号 ) = 
18Crl1NiMoNDVN 
GB/T 20878 0.15 ~ |11.00 -|0.30~ 10.60 ~ |0.20 ~ 0.20 ~ 10.04 ~ 10.50 ~ 
S47450 0.50 |0.02010.015| 0.10 |0.30 
一 2007 0.20 |12.00 | 0.60 | 0.90 | 0.60 | 0.30 | 0.09 | 0.80 
(1CrllNiMoNbVN) 
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Eá 
m=. 
m 
过 


AAA Ae Hk i WA A A ML SA d6 h 


` LIE: 









































































































































表 7-129 13Crl4Ni3W2VB 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 B Ti gi Mn P 8 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni W V 
( 旧 牌 号 ) < 
13Cr14Ni3 W2 VB 
GB/T 20878 0.10 ~ 113.00 ~ |2.80~ |1.60~ [0.18 ~ 
S47710 0.004 | 0.05 | 0.60 | 0.60 | 0.030 | 0.030 
一 2007 0.16 | 15.00 | 3.40 | 2.20 | 0.28 
(1Crl4Ni3W2VB) 
适用 产品 :可 用 于 生产 锻件 产品 
表 7-130 42Cr9Si2 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Mn P S Ni Ti 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si 
( 旧 牌 号 ) Ş 
42C19Si2 
0.35 ~ 8.00 ~ 2.00 ~ 
GB/T 20878 一 2007 S48040 0.70 | 0.035 | 0.030 | 0.60 一 
0.50 10.00 3.00 
(4C19Si2) 
TOCT 5632—1972 40X9C2 S s. ad= 0.8 0.030 | 0.025 0.60 0.20 
- 0.45 10.0 3.0 i Gi I i : 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 管材 产品 
表 7-131 45Cr9Si3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Mn P S Ni 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si 
( 旧 牌 号 ) < 
45C:9Si3 0.40 ~ 7.50 ~ 3.00 ~ 
GB/T 20878—2007 3 0.60 0.030 0.030 0.60 
S48045 0.50 9.50 3.50 
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牌 = Mn P S Ni 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si 
CEMS) < 
' " 0.40 ~ 7.50 ~ 3.00 ~ 
JIS G4311:1991 SUH1 0.50 9.50 3.50 0.60 0.030 0.030 (0.60) 
适用 产品 :可 用 于 生产 锻件 产品 
表 7-132 40Cr10Si2Mo 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 = Mn P S Ni 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si Mo 
( 旧 牌 号 ) °: 
40Cr10Si2Mo 
_ 0.35 ~ 9.00 ~ 1.90 ~ 0.70 ~ 
GB/T 20878—2007 S48140 0.45 10.50 2.60 0.90 0.70 0.035 0.030 0.60 
(4Cr10Si2Mo) ` ` i ` 
0.35 ~ 9.0 ~ 1.9 ~ 0.7 ~ 
TOCT 5632—1972 40X10C2M 0.8 0. 030 0.025 0.60 
0.45 10.5 2.0 0.9 
' 3 0.35 ~ 10.00 ~ 1.80 ~ 0.70 ~ 
JIS G4311 :1991 SUH3 0.60 0. 030 0.030 (0.60) 
0.45 12.00 2.50 1.30 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .管材 、 坏 料 和 银 件 产品 
表 7-133 80Cr20Si2Ni 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 = p S 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si Ni Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
80Cr20Si2Ni 
a 0.75. 19.00 ~ | < 1.15 ~ 0.20 ~ 
GB/T 20878—2007 S48380 0.030 0.030 
S nn 0.85 20.50 2.25 1.65 0.60 
(8Cr20Si2Ni) 
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( 续 ) 
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牌 = p s 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr Si Ni Mn 
( 旧 牌 号 ) 
, 0.75 ~ 19.00 ~ 1.75 ~ 1.15 ~ 0.20 ~ 
JIS G4311:1991 SUH4 0.030 0.030 
0.85 20.50 2.25 L.65 0.60 












































适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 和 管材 产品 











7.5 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌号 和 化 学 成 分 





沉淀 硬化 型 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 7-134 ~ R 7-143, 
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表 7-134 04Cr13NiSMo2Al 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 ë N | S M| P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Al 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
04Crl13Ni8Mo2Al 12. 30 ~ 7.50 ~ 2.00 ~ 0.90 ~ 
GB/T 20878 一 2007 0.05 0.01 0.10 0.20|0.010 0.008 
S51380 13.20 8.50 3.00 L. 35 
XM-13 12.3 ~ T. S. 2.00 ~ 0.90 ~ 
ASTM A959 :2004 0.05 0.01 0.10 0.20|0.010 0.008 
S13800 13.2 8.5 2. 5Ü L; 35 
























































适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产 品 
























































































































































表 7-135 022Cr12Ni9Cu2NbTi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 c Mo | Si | Mn P S 
标 准 = 统一 数字 代号 Cr Ni Cu Nb Ti 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
022Cr12Ni9Cu2 NbTi 11.00~ | 7.50~ | 1.50~ | 0.10~ | 0.80~ 
GB/T 20878 一 2007 0. 030 0.50|0.5010.50|0.040| 0.030 
S51290 12.50 9.50 2.50 0.50 1.40 
XM-16 11.0~ | 7.5~ | 1.50~ | 0.10~ | 0.80 - 
ASTM A959 :2004 0.05 0.50|0.50 0.50 0.040 | 0.030 
S45500 12.5 9.5 2.50 0.50 1.40 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产品 
表 7-136 05Cr15Ni5Cu4Nb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si | Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 j Cr Ni Cu Nb 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
05Crl5Ni5Cu4Nb 14. 00 ~ 3.50 ~ 2.50 ~ 0.15 ~ 
GB/T 20878—2007 0. 07 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
S51550 15.50 5.50 4.50 0.45 
XM-12 14.0 ~ 3.5 rS 0.15 ~ 
ASTM A959 :2004 0.07 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
S15510 15.0 5.5 4.5 0.45 
15.0 ~ 3.0 ~ 3.0 ~ 
ISO/TS 15510:2003(E) X5CrNiCuNb16-4 |0.07 5xC<0.45 | 0.70 | 1.50 | 0.040 | 0.030 
17.0 5.0 5.0 
X5CrNiCuNb16-4 15.0 ~ 3.0 ~ 3.0 ~ 5xC~ 
EN 10088-1 :2005E 0.07 0.70 | 1.50 | 0.040 | 0.015 
1. 4542 17.0 5.0 5.0 0.45 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 产品 
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表 7-137 05Cr17Ni4Cu4Nb 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Si | Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 j Cr Ni Cu Nb 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
05Cr17Ni4Cu4Nb 
15.00 ~ 3.00 ~ 3.00 ~ 0.15 ~ 
GB/T 20878—2007 S51740 0.07 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
17.50 5.00 5.00 0.45 
(0Cr17Ni4Cu4Nb) 
15.00 ~ 3.00 ~ 3.00 ~ 0.15 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS630 0.07 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
17.50 5.00 5.00 0.45 
| 630 15.0 ~ 3.0 ~ 3.0 ~ 0.15 ~ 
ASTM A959 :2004 0.07 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
S17400 17:0 5.0 5.0 0.45 
ISO/TS 15510; 15.0 ~ 3.0 ~ 3.0 ~ 
X5CrNiCuNb16-4 | 0.07 5xC<0.45 | 0.70 | 1.50 | 0.040 | 0.030 
2003 (E) 17.0 5.0 5.0 
X5CrNiCuNb16-4 15.0 ~ 3.0 ~ 3.0 ~ 5xC~ 
EN 10088-1 :2005E 0.07 0.70 | 1.50 | 0.040 | 0.015 
1.4542 17.0 5.0 5.0 0.45 
适用 产品 :可 用 于 生产 棱 材 .板材 . 带 材 坯料 和 锻件 产品 
表 7-138 07Cr17Ni7Al 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S Mo | W Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 i Cr Ni Al 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
07Cr17Ni7Al 
GB/T 20878 一 16.00 ~ |6.50~ |0.75 ~ 
S51770 0. 09 1. 00 .00 | 0.040 | 0.030 | — | 一 = 
2007 ` . 18.00 7.75 1.50 
(OCr17Ni7Al) 















































ae: 


中 


ME Bi Fa A A e HE ik E 





( 续 ) 






















































































牌 号 Si Mn P S Mo | W Ti 
标 准 号 统一 数字 代号 j Cr Ni Al 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
TOCT 5632— 16.5~ | 6.5~ | 0.7- 
09X17H7IO1 0. 09 0.8 0.8 | 0.035 | 0.025 | 0.30 | 0.20 | 0.20 
1972 18.0 7.5 ii 
16.00 ~ | 6.50 ~ | 0.75 ~ 
JIS G4303 :2005 SUS631 0. 09 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 | — | — — 
18.00 | 7.75 1.50 
| 631 16.0~ | 6.5~ | 0.75 - 
ASTM A959 :2004 0. 09 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 | — | — — 
S17700 18.0 7.7 1.50 
ISO/TS 15510; 16.0~ | 6.5~ |0.70- 
X7CrNiA117-7 0.09 0.70 | 1.20 |0.040 | 0.015 | — | — — 
2003 (E) 18.0 7.8 1.50 
EN 10088-1 ; X7CrNiA117-7 16.0~ | 6.5~ | 0.70 - 
0.09 0.70 | 1.20 | 0.040 | 0.015 | — | — — 
2005E 1. 4568 18.0 7.8 1.50 
HJH i: JA FEE 4844246488 28 AERA 、. 绳 产品 
Æ 7-139 07Cr15Ni7M02Al1 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 ë Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 本 Cr Ni Mo Al 
( 旧 牌 号 ) 全 < 
07Cr15Ni7M02Al 
GB/T 20878 I 14.00~ | 6.50 - 2.00 ~ 0.75 ~ 
S51570 0.09 1.00 1.00 0.040 0.030 
一 2007 16. 00 TI 3. 00 1.50 
(0Cr15Ni7M02A1) 
ASTM A959; 632 14.0 ~ 6.5 ~ 2.00 ~ 0.75 ~ 
_ 0.09 1.00 1.00 0.040 0.030 
2004 S15700 16.0 TT 3. 00 1.50 
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( 续 ) 
































































































































牌 号 ë Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mo Al 
( 旧 牌 号 ) E < 
ISO/TS 15510; . 14.0 ~ 6.5 ~ 2.00 ~ 0.75 ~ 
2 X8CrNiMoAl115-7-2 0.09 1.00 1. 00 0. 040 0.015 
2003( E) 16.0 Teg 3. 00 1. 5D 
适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 、 带 材 和 丝 、 强 产品 
表 7-140 07Cr12Ni4Mn5Mo3Al 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 è Si P S 
K 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Mn Mo Al 
< 
( 旧 牌 号 ) < 
07Crl2Ni4Mn5Mo3Al 
GB/T 20878 11.00 ~ 4. 00 ~ 4. 40 ~ 2. 70 ~ 0.50 ~ 
S51240 0.09 0.30 0.035 0. 025 
—2007 12. 00 5.00 5. 3Ú 3.30 1.00 
(0Cr12Ni4Mn5M0o3 A1) 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 、 带 材 和 丝 、 绳 产品 
表 7-141 09Cr17NiSMo3N 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 = Si P S 
标 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Mo N Mn 
( 旧 牌 号 ) < 
GB/T 20878— 09Cr17Ni5Mo3N 0.07 ~ 16.00 ~ 4.00 ~ 2.50 ~ 0.07 ~ 0.50 ~ 
0.50 0.040 0.030 
2007 S51750 0.11 17 D0 5.00 3.20 0.13 1.25 
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( 续 ) 




















































































































牌 号 Si P S 
b 准 号 统一 数字 代号 C Cr Ni Mo N Mn 
( 旧 牌 号 ) z 
ASTM 4959: 633 0.07 ~ 16.0 4.0 -~ FS 0.07 ~ 0.50 ~ 
I 0.50 0.040 0.030 
2004 S35000 0.11 17.0 5.0 3.2 0.13 1.25 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产 品 
表 7-142 06Cr17Ni7AITi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 xi Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 Cr Ni Ti 
< < 
( 旧 牌 号 ) < 
GB/T 20878 一 06Crl7Ni7AITi 16.00~ | 6.00~ 0. 40 ~ 
0.08 0.40 1. 00 1.00 0.040 0.030 
2007 S51778 17.50 7.50 1.20 
ASTM A959. 635 16.0 ~ 6.0 ~ 0. 40 ~ 
0. 08 0. 40 1. 00 1. 00 0. 040 0. 030 
2004 S17600 17.5 7.5 1.20 
0. 04 
ISO 4955; 17.0 ~ 9.0 -~ 5 xC 
X7CrNTi18-10 s = 1. 00 2. 00 0. 045 0. 030 
2005 (E) 19.0 12.0 <0. 80 
0.10 
适用 产品 :可 用 于 生产 板材 和 带 材 产 品 
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表 7-143 06CrlSNi2STi2MoAIVB 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 





























牌 号 ë x Si Mn P S 
标 准 号 统一 数字 代号 G N | Ti | M | v B 
< < = 
( 旧 牌 号 ) 
06Crl15Ni25Ti2MoAIVB 
13. 50 -b4.00 -|1.90 ~ |1. 00 ~ 0.10 ~ 0. 001 ~ 
GB/T 20878—2007 S51525 0.08 0.35 .00 | 2.00 |0.040 0.030 
16.00 | 27.00 | 2.35 | 1.50 0.50 0.010 
(0Crl5Ni25Ti2MoAIVB) 
13. 50 -b4.00 -|1.90 ~ |1. 00 ~ 0.10 ~ 0. 001 ~ 
JIS G4311:1991 SUH660 0. 08 0.35 .00 | 2.00 |0.040 0.030 
16.00 | 27.00 | 2.35 | 1.50 0.50 | 0.010 
660 13.5 ~ [24.0 ~ [1.90 ~ |1. 00 ~ 0.10 ~ 0.001 ~ 
ASTM A959 :2004 0. 08 0.35 .00 | 2.00 10.0401 0.030 
S66286 16.0 | 27.0 | 2.35 | 1.50 0.50 0.010 
0.03 |13.5 ~ |24.0~ [1.90 ~ |1. 00 ~ 0.10 ~ D. 003 ~ 
ISO/TR 4956:1984 | X6NiCrTiMoVB25-15-2 | ~ = .00 | 2.00 |0.025 0.015 
16.0 | 27.0 | 2.30 | 1.50 0.50 0.010 
0.08 
XSNiCrTiMoVB25-15-2 13.0 ~ |24.0 ~ |1. 90 ~ |1. 00 ~ 0.10 ~ D. 001 ~ 1.00 ~ 
EN 10088-1 :2005E 0. 08 0.35 .00 0.025| 0.015 
1. 4606 16.0 | 27.0 | 2.30 | 1.50 0.50 0.010 2.00 





















































适用 产品 :可 用 于 生产 棒 材 .板材 和 带 材 产 品 
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第 8 章 中 外 工具 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


8.1 碳 素 工具 钢 牌 号 和 化 学 成 分 





碳 素 工具 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 8-1 ~ 表 8-8。 











表 8-1 T7 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
u : 牌 号 P 5 Gr Ni Mo Cu wW V 
标 准 号 gua aaa C Si Mn 
的 统一 数字 代号 < 
3 T7 0.65 ~ 
GB/T 1298—2008 <0.35 | <0.40 | 0.035 | 0.030 | 0.25 0.20 0.20 0.25 0.30 0.02 
T00070 0.74 





TOCT 1435—1999 y7 0.65~ |0.17- |0-17~ 0.030 | 0.028 | 0.20 | 0.25 0.25 
0.74 | 0.33 | 0.33 Š : i : j 





SK65 0.60~ |0.10~ 0.10 - 


















































JIS G4401 :2006 0.030 | 0.030 | 0.30 | 0.25 = 0.25 = — 

(SK7) 0.70 | 0.35 | 0.50 
C70U 0.65~ |0.15~ |0.10~ 

ISO 4957 :1999 0.030 | 0.030 
(TC70) 0.74 | 0.30 | 0.40 
C70U 0.65~ |0.15~ |0.10~ 

EN ISO 4957 :2001 0.030 | 0.030 
1. 1520 0.74 | 0.30 | 0.40 


注 :GB/T 1298—2008 标准 中 ,高 级 优质 钢 牌 号 后 加 “A”,w(P) <0.030% w(S) <0.020% ,以 下 同 。 






































表 8-2 T8 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 5 牌 号 I P S Cr Ni Mo Cu W V 
标 准 号 NA c Si Mn 
; 统一 数字 代号 < 
. T8 0.75 ~ 
GB/T 1298—2008 <0.35 | <0.40 | 0.035 | 0.030 | 0.25 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.30 | 0.02 
T00080 0.84 
TOCT 1435—1999 y8 0.75 ~ |0.17~ |0.17~ 0030 | 0.028 | 0.20 | 0.25 0.25 
ü 0.84 0.33 0.33 ` : : < 
w. SK75 0.70~ |0.10~ |0.10~ 
JIS G4401 :2006 、 0.030 | 0.030 | 0.30 | 0.25 一 0.25 -~ — 
(SK6) 0.80 | 0.35 | 0.50 
W1A-8 0.80 ~ |0.10~ |0.10~ 
ASTM A686 :1992 0.030 | 0.030 | 0.15 | 0.20 | 0.10 | 0.20 | 0.15 | 0.10 
T72301 0.90 | 0.40 | 0.40 
I C80U 0.75~ |0.10~ |0.10~ 
ISO 4957 :1999 0.030 | 0.030 
(TC80) 0.85 | 0.30 | 0.40 
ee C80U 0.75~ |0.10~ |0.10~ 
EN ISO 4957 :2001 0.030 | 0.030 
1. 1525 0.85 | 0.30 | 0.40 
表 8-3 TSMn 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
I i 牌 号 I P S Cr Ni Mo Cu W V 
标 准 号 a an C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
x T8 Mn 0.80 ~ 0.40 ~ 
GB/T 1298—2008 <0.35 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.30 | 0.02 
T01080 0.90 0.60 
TOCT 1435—1999 y8r 0:80 = 0.17 9.335 | e030 | ooa [9203 Qos 0.25 
0.90 | 0.33 0.58 ` : 0.40 : i 
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( 续 ) 






































l i 牌 号 I P S Cr Ni Mo Cu W V 
标 准 号 a C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
N SK85 0.80 ~ |0.10~ |0.10~ 
JIS G4401 :2006 $ 0.030 0.030 0.30 0.25 = 0.25 — == 
(SK5) 0.90 | 0.35 | 0.50 
W1-C8 0.80 ~ |0.10~ |0.10~ 
ASTM A686 :1992 0.030 0.030 0.30 0.20 0.10 0.20 0.15 0.10 
T72301 0.90 0.40 0.40 
e C90U 0.85~ |0.10~ |0.10- 
ISO 4957 :1999 i 0.030 0.030 
(TC90 ) 0.95 0.30 0.40 
x C90U 0.85~ |0.10~ |0.10~ 
EN ISO 4957 :2001 0.030 0.030 
1. 1830 0.95 0.30 0.40 
表 8-4 T9 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 昭 (%) 
: 5 牌 号 I P S Cr Ni Mo Cu W V 
标 准 号 Pat ys c Si Mn 
i 统一 数字 代号 < 
i T9 0.85 ~ 
GB/T 1298—2008 <0.35 | <0.40 | 0.035 0.030 0.25 0.20 0.20 0.25 0.30 0.02 
T00090 0.94 
0.85~ | 0.17 ~ | 0.17 ~ 
TOCT 1435—1999 y9 0.030 0.028 0.20 0.25 = 0.25 == = 
0.94 0.33 0.33 
w SK85 0.80~ |0.10~ 0.10 - 
JIS G4401 :2006 0.030 0.030 0.30 0.25 = 0.25 = = 
(SK5) 0.90 0.35 0.50 
, WI A-81⁄ 0.85~ |0.10~ 0.10 - 
ASTM A686 :1992 0.030 0.030 ü. 15 0.20 0.10 0.20 0.15 0.10 
T72301 0.95 0.40 0.40 
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( 续 ) 















































l 5 牌 号 I P 5 Cr Ni Mo Cu W V 
标 准 号 da C Si Mn 
统一 数字 代号 =< 
m. C90U 0.85~ |0.10~ |0.10~ 
ISO 4957 :1999 0.030 | 0.030 
(TC90) 0.95 0.30 | 0.40 
e. C90U 0.85~ |0.10~ |0.10~ 
EN ISO 4957 :2001 0.030 | 0.030 
1. 1830 0.95 0.30 | 0.40 
表 8-5 TI10 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 I P s Cr Ni Mo Cu W V 
标 准 号 NETES A c Si Mn 
` 统一 数字 代号 = 
. T10 0.95 ~ 
GB/T 1298—2008 <0.35 | <0.40 | 0.035 | 0.030 | 0.25 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.30 | 0.02 
T00100 .04 
TOCT 1435 一 1999 y10 0.95~ |0.17~ 0.17- 0030 | 0.025 | 0.20 | 0.25 0.25 
` .09 0.33 0.33 í : - : 
D SK95 0.90 ~ |0.10~ |0.10~ 
JIS G4401 :2006 0.030 | 0.030 | 0.30 | 0.25 一 0.25 = 一 
(SK4) .00 | 0.35 | 0.50 
WI A-91⁄4 0.95 ~ |0.10~ |0.10~ 
ASTM A686 :1992 0.030 | 0.030 | 0.15 0.20 | 0.10 | 0.20 | 0.15 0.10 
T72301 .05 0.40 | 0.40 
C105U 1.00~ |0.10~ | 0.10~ 
ISO 4957 ;1999 0.030 | 0.030 
(TC105 ) .10 | 0.30 | 0.40 
EEN C105U 1.00~ |0.10~ | 0.10 -~ 
EN ISO 4957 :2001 0.030 | 0.030 
1. 1554 .10 | 0.30 | 0.40 
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表 8-6 T11 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
l. i 牌 号 I P S Ür Ni Mo Cu W V 
标 准 号 Se C Si Mn 
Š 统一 数字 代号 < 
. T11 .05 ~ 
GB/T 1298—2008 ioio iā <0.35 | <0.40 | 0.035 | 0.030 | 0.25 0.20 0.20 0.25 0.30 0.02 
x SK105 .00~ |0.10~ |0.10- 
JIS G4401 :2006 0.030 | 0.030 | 0.30 0.25 一 0.25 一 一 
(SK3) .10 0.35 0.50 
W1A-101⁄ .05~ |0.10~ |0.10~ 
ASTM A686 :1992 22301 1 Sai Gad 0.030 | 0.030 | 0.15 0.20 0.10 0.20 0.15 0.10 
' C105U .00~ |0.10~ |0.10~ 
ISO 4957 :1999 0.030 | 0.030 
(TC105) .10 0.30 0.40 
ee C105U .00~ |0.10~ |0.10~ 
EN ISO 4957 :2001 0.030 | 0.030 
1. 1554 .10 0.30 0.40 
表 8-7 T12 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 % ) 
牌 号 p 5 Cr Ni Mo Cü wW V 
b 准 号 Aan C Si Mn 
i 统一 数字 代号 < 
T12 .15 ~ 
GB/T 1298—2008 iooi JA <0.35 | <0.40 | 0.035 | 0.030 | 0.25 0.20 0.20 0.25 0.30 0.02 
.10~ | 0.17 ~ | 0.17 ~ 
TOCT 1435—1999 y12 m 人 0 0.030 | 0.028 | 0.20 0.25 一 0.25 一 一 
. SK120 .15~ |0.10~ |0.10~ 
JIS G4401 :2006 0.030 | 0.030 | 0.30 0.25 一 0.25 一 一 
(SK2 ) .25 0.35 0.50 
. WI1A-111⁄ .15~ |0.10~ |0.10~ 
ASTM A686 :1992 T2301 52 和 0-40 0.030 | 0.030 | 0.15 0.20 — 0.20 0.15 0.10 
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" Í 牌 号 I P S Cr Ni Mo Cu W V 
b 准 号 ds C Si Mn 
` 统一 数字 代号 z 
' C120U 1.15~ |0.10~ 0.10- 
ISO 4957 ;1999 0.030 | 0.030 
(TC120) 1.25 0.30 0.40 
C120U 1.15~ |0.10~ | 0.10~ 
EN ISO 4957 :2001 0.030 | 0.030 
1. 1563 1.25 0.30 0.40 
表 8-8 T13 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
n 5 牌 号 P 8 Cr Ni Mo Cu wW V 
b 准 号 C Si Mn 
ó 统一 数字 代号 < 
T13 1.25 ~ 
GB/T 1298—2008 <0.35 | <0.40 | 0.035 | 0.030 | 0.25 0.20 0.20 0.25 0.30 0.02 
T00130 35 
SK140 1.30 ~ |0.10~ 0.10- 
JIS G4401 :2006 0.030 | 0.030 | 0.30 0.25 = 0.25 = a 
(SK1) .50 0.35 0.50 
W2-C13 1.30~ |0.10~ 0.10- 
ASTM A686 :1992 0.030 | 0.030 | 0.30 0.20 0.10 0.20 | 0.15 0.10 
T72302 .50 0.40 0.40 
E C120U 1.15~ |0.10~ 0.10- 
ISO 4957 ;1999 0.030 | 0.030 
(TC120) .25 0.30 0.40 
本 C120U 1.15~ |0.10~ 0.10- 
EN ISO 4957 :2001 0.030 | 0.030 
1. 1573 .25 0.30 0.40 
人 ¿ = 学 成 分 
8.2 合金 工具 钢 牌 号 和 化 学 成 分 
合金 工具 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 8-9 ~ 表 8-45。 
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表 8-9 9SiCr 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
n i 牌 号 P Š Mo Ni Cu 其 他 
标 准 号 eee C Si Cr Mn 
` 统一 数字 代号 < 
' 9SiCr 0.85 ~ 1.20 ~ 0.95 ~ 0.30 ~ 一 | 0.30 
GB/T 1299—2000 0.030 | 0. 030 
T30100 0.95 1.60 .25 0. 60 0. 55 
V 0. 15 
TOCT 5950 一 2000 9XC . peo To 030- | 0.030 | 0.030 | 0.20 | 0.35 | 0.30 W 0.20 
0.95 1.60 .25 0. 60 
Ti0. 03 
表 8-10 SMnSi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
# 号 P S Ni Cu 
b 准 号 ET C Mn Si Cr 
统一 数字 代号 < 
8 MnSi = 0. 30 
GB/T 1299—2000 0.75 ~0.85 | 0.80~1.10 | 0.30 -0. 60 = 0.030 | 0.030 
T30000 0. 55 
JIS G 4404 :2006 SKS95 0.80-0.90 | 0.80 -1.10 <0.50 0.20 ~0.60 | 0.030 | 0.030 | 0.25 0.25 
表 8-11 Cr06 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 号 Si Mn P S Ni Cu 
标 准 号 Man c Cr 
统一 数字 代号 < 
， Cr06 z 0. 30 
GB/T 1299—2000 1.30 ~1.45 | 0.50 ~ 0.70 0. 40 0. 40 0. 030 0. 030 
T30060 0. 55 
TOCT 5950—2000 13X 1.25 ~1.40 | 0.40 ~0.70 | 0.10 ~0.40 | 0.15 ~0.45 | 0.030 0. 030 = = 
JIS G 4404 :2006 SKS8 1.30 ~1.50 | 0.20 - 0. 50 0.35 0.50 0.030 0.030 0.25 0.25 
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表 8-12 Cr2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 P S Mo Ni Cu 其 他 
标 准 号 N I C Ür Si Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 1299 Cr2 0. 30 
0.95 ~1.10|1.30~1.65| <0.40 <0.40 | 0.030 | 0. 030 
一 2000 T30201 0. 55 
V 0. 15 
TOCT 5950 
2000 X 0.95 ~1.10|1.30 ~1.650. 10 ~0. 40 |0. 15 ~0. 40| 0.030 | 0.030 | 0.20 | 0.35 | 0.30 W 0. 20 
Ti 0. 03 
JIS G4805 :2008 SUJ2 0.95 ~1.10|1.30~1.60|0.15 ~0.35| =<0.50 |0.025 | 0.025 | 0.08 = = = 
ASTM A295. Al 0. 050 
52100 0.93 ~1.05|1.30 -1.60|0.15 ~0.35|10.25 ~0. 45| 0.025 | 0.015 | 0.10 | 0.25 | 0.35 
1998 0 0. 0015 
ISO 4957 :1999 102 Cr6 0.95 ~1.10|1.35~1.65|0.15 <0.35|0.25 ~0. 40| 0.030 | 0.030 | 一 — — — 
EN ISO 4957: 102 Cr6 
0.95 1.10 1.35 -1.65|0.15 <0.35|0.25 ~0. 40| 0.030 | 0.030 | 一 — — _ 
2001 1. 2067 
K 8-13. 9Cr2 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 昭 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 其 他 
F 准 号 Aa G Cr Si Mn V 
统一 数字 代号 < 
9C2 0.80~ | 1.30~ 一 0. 30 
GB/T 1299—2000 <0.40 | <0.40 — 0. 030 0. 030 
T30200 0.95 1.70 0. 55 
TOCT 5950 0.80~ | 1.40~ | 0.25~ | 0.15~ W 0. 20 
9X1 <0.15 | 0.030 0. 030 0. 35 0. 30 . 
一 2000 0. 95 1.70 0. 45 0. 40 Ti0. 03 
ASTM A681: L3 0.95~ | 1.30~ | 0.10~ | 0.25~ | 0.10~ 
0. 030 0. 030 0.75 = 
2007 T61203 1.10 1.70 0. 50 0. 80 0. 30 
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表 8-14 W 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 = Mn P S Ni Cu 
标 准 号 a ( w Si Cr V 
统一 数字 代号 < 
W 1.05~ | 0.80~ 0.10~ = 0.30 
GB/T 1299—2000 <0. 40 = 0. 40 . 030 0. 030 
T30001 1.25 1. 20 0. 30 0. 55 
1.00~ | 0.50~ 0.20~ | 0.10~ 
JIS G4404 :2006 SKS21 <0.35 0.50 .030 0. 030 0. 25 0. 25 
1. 10 1. 00 0. 50 0. 25 
ASTM A681: F1 0.95~ | 1.00~ | 0.10~ 
— — 0. 50 . 030 0. 030 0.75 
2007 T60601 1.25 1.75 0. 50 
Æ 8-15 4CrW2Si 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 
F 准 号 DEE C wW Si Cr Mn V 
统一 数字 代号 < 
F 4CrW2Si 0.35~ | 2.00~ | 0.80~ .00 ~ 一 0. 30 
GB/T 1299—2000 <0. 40 = . 030 0. 030 
T40124 0.45 2.50 1.10 1.30 0.55 
TOCT 5950 0.35~ | 2.00~ | 0.60 - 00~ | 0.15~ 
4XB2C <0.15 . 030 0. 030 0. 35 0. 30 
一 2000 0. 45 2. 50 0.90 1.30 0.40 
Ta . 0.35~ | 2.50~ 00 ~ 
JIS G 4404 :2006 SKS41 <0.35 <0.50 一 . 030 0.030 0.25 0.25 
0.45 3.50 1.50 
ASTM A681 : S1 0.40~ | 1.50~ | 0.15~ .00~ | 0.10~ | 0.15~ 一 Mo0. 50 
. 030 0.030 
2007 T41901 0. 55 3. 00 1. 20 1. 80 0. 40 0. 30 0.75 
. 0.45~ | 1.70~ | 0.70- | 0.90- | 0.15~ | 0.10 - 
ISO 4957 :1999 50WCrV8 . 030 0. 030 — = 
0. 55 2.20 1.10 1.20 0.45 0.20 
EAN 0.45~ | 1.70~ | 0.70~ | 0.90~ | 0.15~ | 0.10~ 
EN ISO 4957 :2001 50WCrV8 . 030 0. 030 = = 
0. 55 2. 20 1.10 1.20 0.45 0.20 
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表 8-16 5CrW2Si 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 = P S Ni Cu 
标 准 号 CC C Cr W Si Mn y 
统一 数字 代号 < 
5CrW2Si 0.45~ | 1.00- | 2.00~ | 0.50~ = 0. 30 
GB/T 1299—2000 <0. 40 = .030 .030 
T40125 0. 55 1.30 2.50 0.80 0.55 
TOCT5950 一 2000 5XB2C0 a ERA S S S sa ph. sS 030 030 0.35 0.30 
⁄ 0.55 1.20 2.30 1.10 0.45 0.30 i i o - 
I 0.45~ | 0.50~ | 0.50~ 
JIS G4404 :2006 SKS4 <0.35 | <0.50 = . 030 . 030 0.25 0.25 
0.55 1.00 1.00 
ASTM A681: Sl 0.45~ | 1.00~ |1.50~ | 0.15~ | 0.10~ | 0.10~ Sid a 一 “|Mo0.50 
2007 T41901 0. 55 1.80 3.00 1.20 0.40 0.30 : a 0.75 
j 0.45~ | 0.90~ | 1.70~ | 0.70~ | 0.15~ | 0.10~ 
ISO 4957 :1999 50WCrV8 .030 .030 = = 
0.55 1.20 2.20 1.10 0.45 0.20 
l 0.45~ | 0.90~ | 1.70~ | 0.70- | 0.15~ | 0.10~ 
EN ISO 4957:2001)  50WCrV8 .030 030 三 = 
0.55 1.20 2.20 1.10 0.45 0.20 
表 8-17 6CrW2Si 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 (% ) 
W = P S Ni Cu 
标 准 号 i c Cr W Si Mn V 
统一 数字 代号 < 
6CrW2Si 0.55~ | 1.00~ | 2.20~ | 0.50~ 一 0.30 
GB/T 1299—2000 ` <0. 40 = .030 .030 
T40126 0. 65 1.30 2.70 0.80 0.55 
TOCT 5650—2000 6XB2C 0.90 | we | eo 0530 52 0. 15 030 030 0. 35 0.30 
0.65 1.30 2.70 0.80 0.45 : : a ; | 
i B 0.45~ | 0.50~ | 0.50~ 
JIS G4404 :2006 SKS4 <0.35 | <0. 50 = .030 .030 0. 25 0. 25 
0. 55 1.00 1.00 
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牌 号 P 5 Ni Cu 
标 准 号 a C Cr w Si Mn y 
统一 数字 代号 < 
ASTM A681: S1 0.40 ~ 1. 00 ~ 1.50~ | 0.15~ | 0.10~ | 0.10~ = Mo 0.50 
0.030 . 030 
2007 T41901 0.55 1.80 3.00 1.20 0.40 0.30 0.75 
0.55~ | 0.90~ | 1.70~ | 0.70~ | 0.15~ | 0.10 - 
ISO 4957 :1999 60 WCrV8 0.030 .030 一 一 
0. 65 1. 20 2. 20 1. 00 0. 45 0. 20 
60WCrV8 0.55~ | 0.90~ | 1.70- | 0.70~ | 0.15- | 0.10~ 
EN ISO 4957 :2001 0. 030 .030 一 一 
1. 2550 0. 65 1. 20 2. 20 1. 00 0. 45 0. 20 
表 8-18 6CrMnSi2MolV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 P S Ni Cu 
F 准 号 网 E Cr Mn Si Mo V 
统一 数字 代号 < 
6CrMnSi2MolV | 0.50~ | 0.10~ | 0.60~ | 1.75~ | 0.20~ | 0.15~ zi 0. 30 
GB/T 1299—2000 ' 0.030 . 030 
T40100 0. 65 0. 50 1.00 2.25 1.35 0.35 0.55 
表 8-19 SCr3MnlSiMolV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 P S Ni Cu 
bF 准 号 s aN G Cr Mn Si Mo V 
统一 数字 代号 < 
i 5Cr3MnlSiMolV | 0.45~ | 3.00~ | 0.20~ | 0.20~ | 1.30~ = 0. 30 
GB/T 1299—2000 <0.35 | 0.030 . 030 
T40300 0.55 5.00 0.90 1.00 1.80 0.55 
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表 8-20 Cr12 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 = V P S Ni Cu 其 他 
标 E 号 ey C Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
g Crl2 2. 00 ~ 11.50 ~ = 0.30 
GB/T 1299—2000 近东 4 <0. 40 = 0. 030 . 030 
T21200 2.30 13. 00 0.55 
TOCT 5950 2.00 ~ 11.50 ~ 0.10 ~ 0.15 ~ Ti 0. 03 
X12 0.15 0. 030 030 0.35 0. 30 x 
一 2000 2. 20 13. 00 0. 40 0.45 W 0.20 
wa SKD1 1.90 ~ 11.0 ~ 0.10 ~ 0.20 ~ 
JIS G 4404 :2006 , 0.30 0. 030 . 030 0.25 0.25 — 
(X210Cr12) 2. 20 13.0 0.60 0.60 
ASTM A681: D3 2.00 ~ 11.00 ~ 0.10 ~ 0.10 ~ p 
1. 00 0. 030 . 030 0.75 W1. 00 
2007 T30403 2.35 13. 50 0. 60 0. 60 
1.90 ~ 11.0 ~ 0. 10 ~ 0. 20 ~ 
ISO 4957 :1999 X210Cr12 == 0.030 . 030 — = 一 
2. 20 13. 0 0.60 0.60 
B E X210Cr12 1.90 ~ 11.0 ~ 0.10 ~ 0.20 ~ 
EN ISO 4957 :2001 = 0. 030 . 030 — = 一 
1. 2080 2. 20 13.0 0.60 0.60 
表 8-21 Cr12Mo1V1 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 P S Co | Ni | Cu 其 他 
FF 准 号 网 C Cr Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 = 
Crl2MolV1 1.40~ |11.00~|0.70~ |0.50~ 0.30 
GB/T 1299 一 2000 N <0.60 | <0.60 0.030|0.030 | 1. 00 
T21202 1. 60 13. 00 1. 20 L. 10 0.55 
TOCT 5950 1.45~ |11.00~|0.40~ |0.15~ |0.10~ |0.15~ Ti 0. 03 
XI2M@ = — == 0.35 | 0.30 w 
一 2000 1.65 12:50 0. 60 0. 30 0. 40 0.45 W 0.20 
w SKD10 1.45~ |11.0~ |0.70~ |0.70~ |0.10~ |0.20~ 
JIS G4404 :2006 0. 030 |0. 030) 一 0.25 | 0.25 = 
(X153CrMoV12) 1.60 13.0 1. 00 1. 00 0. 60 0. 60 
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牌 号 P Co Ni Cu 其 他 
bF 准 号 G Cr Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ASTM A681: D2 1.40~ 111.00~10.70~ |0.50~ |0.10~ 0.10 - 
== = 0.75 = 
2007 T30402 1.60 13. 00 120 1:10 0. 60 0. 60 
1.45~ |11.0~ 10.70~ |0.70~ |0.10~ | 0.20 ~ 
ISO 4957 :1999 X153CrMoV12 
1. 60 13. Ü 1,00 1.00 0.60 0.60 
X153CrMoV12 1.45~ |11.0~ |0.70~ |0.70~ |0.10~ |0.20~ 
EN ISO 4957 :2001 
1. 2379 1. 60 13.0 1. 00 1. 00 0. 60 0. 60 
表 8-22 Crl2MoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 其 他 
F 准 号 ER C Cr Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
Crl2MoV 1.45~ |11.00~|0.40~ |0.15~ = 0.30 
GB/T 1299—2000 <0. 40 | <0. 40 . 030 . 030 
T21201 ¿70 12-30 0. 60 0. 30 55 
TOCT 5950 1.45~ |11.00~|0.40~ |0.15- |0.10~ |0.15~ Ty 0. 05 
X12MO . 030 . 030 0. 35 0.30 
一 2000 了 12.50 0.60 0.30 0.40 0.45 W 0.20 
P 1.40~ |11.0~ |0.80~ |0.20~ 
JIS G 4404 :2006 SKD11 <0.40 | <0.60 . 030 . 030 0.25 0.25 = 
. 60 13.0 1.20 0.50 
ASTM A681: D2 1.40~ 111.00~10.70~ |0.50~ |0.10~ 0.10 - 
. 030 . 030 Ta E 
2007 T30402 . 60 13. 00 1. 20 1:10 0. 60 0. 60 
、 e 1.45~ |11.0~ |10.70~ |0.70~ |0.10~ | 0.20 ~ 
ISO 4957 :1999 X153CrMoV12 . 030 . 030 
. 60 13:0 1. 00 1. 00 0. 60 0. 60 
s N" X153CrMoV12 1.45~ |11.0~ |10.70~ | 0.70- |0.10~ 0.20 ~ 
EN ISO 4957 :2001 . 030 . 030 
1:2379 . 60 13.0 1. 00 1. 00 0. 50 0. 60 
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表 8-23 Cr5MolV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 号 了 S Ni Cu 
标 准 号 ee Ë Gr Mo V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
Cr5Mol V 0.95~ |4.75~ |0.90- |0.15~ 一 0. 30 
GB/T 1299—2000 <0. 50 | <1. 00 .030 | 0.030 
T20503 1.05 5. 50 1.40 0. 50 0. 55 
" SKD12 0.95~ |4.80~ 10.90~ |0.15~ |0.10~ |10.40 -~ 
JIS G4404 :2006 、 .030 | 0.030 0. 25 0. 25 
(X100CrMoV51) 1.05 5.50 1.20 0.35 0.40 0.80 
ASTM A681 : A2 0.95~ |4.80~ 10.90~ |0.15~ |0.10~ | 0.40- 
.030 | 0.030 0.75 
2007 T30102 1.05 5.50 1.40 0.35 0.50 1.00 
. 0.95~ |4.80~ |0.90- |0.15~ |0.10~ | 0.40 - 
ISO 4957 :1999 X100CrMoV51 .030 | 0.030 一 = 
1.05 5.50 1.20 0.35 0.40 0.80 
3 X100CrMoV51 0.95 ~ |4.80~ 10.90~ |0.15~ |0.10~ |0.40~ 
EN ISO 4957 :2001 .030 | 0.030 — 
1. 2363 1.05 5. 50 1.20 0.35 0. 40 0. 80 
K 8-24 9Mn2V 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 iz P S Mo Ni Cu 
标 准 号 ye ü Mn V Cr Si 
统一 数字 代号 < 
9Mn2 V 0.85~ |1.70~ |0.10~ — 0. 30 
GB/T 1299—2000 3 <0.40 | 0.030 . 030 
T20000 0. 95 2. 00 0. 25 0.55 
ASTM A681: 02 0.85~ |1.40~ 
<0.30 | <0.50 | <0.50 | 0.030 . 030 0.30 0.75 
2007 T31502 0.95 1. 80 
0.85~ |1.80~ 10.05~ |0.20~ |0.10~ 
ISO 4957 :1999 90MnVCr8 0.030 . 030 
0.95 2.20 0.20 0.50 0.40 
_ 90MnVCr8 0.85~ |1.80~ 10.05~ |0.20- 0.10 - 
EN ISO 4957 :2001 0. 030 . 030 
1.2842 0. 95 2. 20 0. 20 0. 50 0. 40 
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表 8-25 CrWMn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 = P S Mo Ti Ni Cu 
p 准 号 ai C Cr W Mn Si 
统一 数字 代号 < 
CrWMn 0. 90 ~ 10.90~ |1.20 ~ 10.80 ~ = 0.30 
GB/T 1299—2000 <0. 40| 0. 030 | 0. 030 
T20111 1.05 1.20 1. 60 1.10 0.55 
5950 0.90 ~ 10.90~ |1.20 ~ |0. 80 ~ 0.10 ~ 
TOCT XBT . 15 0.030 0.030 | 0.30 0.03 0.35 0.30 
一 2000 1.053 1.20 1.60 1.10 0.40 
"Pi 本 0.95 ~ 10.80 ~ 11.00 ~ |0.90 ~ 
JIS G 4404 :2006 SKS31 <0.35| 0.030 | 0. 030 = = 0.25 0.25 
1.05 1.20 1. 50 1.20 
ASTM A681; 07 1.10 ~ |0.35 ~ |1.00 ~ |0. 20 ~ |0.15~ 10.10 ~ 
0. 030 | 0.030 | 0.30 = D. T3 
2007 T31507 1.30 0.85 2.00 1. 00 0.40 0.60 
" ， 0.90 ~ 10.40~ 10.40~11.05 ~ |0.05 ~ [0.10 ~ 
ISO 4957 :1999 95MnWCr5 0. 030 | 0.030 
1. 00 0.65 0.70 1.35 0.20 0.40 
: , 0.90 ~ |0. 40 ~ [0.40 ~ |1.05 ~ |0.05 ~ [0.10 ~ 
EN ISO 4957 :2001 95MnWCr5 0. 030 | 0.030 
1. 00 0.65 070 1.35 0.20 0.40 
表 8-26 9CrWMn 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ti Ni Cu 
FF 准 号 G Cr wW Mn Si 
统一 数字 代号 < 
9CrWMn 0.85~ |0.50~ |0.50~ |0.90~ <= = 0.30 
GB/T 1299—2000 N — <0.40 | 0.030 0.030 
T20110 0.95 0.80 0.80 1.20 0.55 
TOCT 5950 0.85~ |0.50~ |0.50~ |0.90 -~ 0.15 ~ 
9XBT a0 19 0.030 0.030 0.03 0.35 0.30 
一 2000 0.95 0.80 0.80 1.20 6 35 
E ; 0.90 ~ |0.50~ |0.50~ |0.90 -~ 
JIS G4404 :2006 SKS3 — <0.35 | 0.030 0.030 == 0. 25 0, 25 
1. 00 1. 00 1. 00 1.20 
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牌 号 S Ti Ni Cu 
标 准 号 D C Cr w Mn V Si 
统一 数字 代号 < 
ASTM A681: 01 0.85~ 0.40- |0.40~ |1.00~ 0.10 ~ 
<0.30 0.030 | 0.030 = 0.75 
2007 T31501 . 00 0.70 0.60 1.40 0.50 
i 0.90~ |0.40~ |0.40~ |1.05~ |0.05~ 0.10 - 
ISO 4957 :1999 95MnWCr5 0.030 | 0.030 
. 00 0.65 0.70 1.35 0.20 0.40 
i 0.90 ~ |0.40~ |0.40~ |1.05~ |0.05~ |0.10~ 
EN ISO 4957 :2001| 95MnWCr5 0.030 | 0.030 
. 00 0. 65 0.70 1. 35 0. 20 0. 40 
表 8-27 Cr4W2MoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 = S Mn Ni Cu 
FF 准 号 sassa C Cr w Mo V Si 
统一 数字 代号 =< 
Cr4W2MoV 1.12~ |3.50~ |1.90~ |0.80~ |0.80- |0.40~ _ 0.30 
GB/T 1299—2000 0.030 | 0.030 | 0.40 
T20421 . 25 4. 00 2. 60 1. 20 1. 10 0.70 0. 55 
表 8-28 6Cr4W3Mo2VNb 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (9% ) 
牌 号 Si Mn P S Ni Cu 
标 准 号 sh Y: C Cr W Mo V Nb 
统一 数字 代号 < 
6Cr4W3Mo2VNb |0.60~ |3.80~|2.50~ [1.80 ~ |0. 80 ~ 10. 20 ~ = 0. 30 
GB/T 1299—2000 0.40 | 0.40 | 0.030 | 0.030 
T20432 0.70 | 4.40 | 3.50 | 2.50 | 1.20 | 0.35 0.55 
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表 8-29 6W6MosCr4V 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 


(%) 




















hái a Si Mn P S Ni Cu 
f 准 号 E w Mo Cr V 
统一 数字 代号 < 
6W6Mo5Cr4V 0.55~ |6.00~ |4.50~ |3.70~ |0.70~ — 0. 30 
GB/T 1299—2000 0. 40 0. 60 0.030 | 0.030 
T20465 0.65 7.00 5.50 4.30 1.10 0.55 












































牌 号 
F 准 号 — ( Cr Si Mn Mo V 
统一 数字 代号 < 
7CrSiMnMoV 0.65~ |0.90~ 10.85~ |0.65~ 0.20- 0.15 ~ = 0.30 
GB/T 1299—2000 0.030 | 0.030 
T20104 0.75 1. 20 1.15 1.05 0. 50 0. 30 0. 55 
K 8-31. 5CrMnMo 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 P S Ti Ni Cu 其 他 
FF 准 号 ES G Cr Mn Mo Si 
统一 数字 代号 < 
5CrMnMo 0.50~ |0.60~ |1.20~ |0.15- |0.25 -~ — 0.30 
GB/T 1299—2000 0.030 | 0.030 
T20102 0. 60 0. 90 1. 60 0. 30 0. 60 0. 55 
TOCT 5950 0.50~ 0.60- |1.20~ |0.15~ |0.25~ V 0.15 
SXTM 0.030 | 0.030 0.03 0. 35 0. 30 
一 2000 0. 60 0. 90 1. 60 0. 30 0. 60 W 0.20 
表 8-32 SCrNiMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 P S Ti Cu V 
F 准 号 O Cr Ni Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
SCrNiMo 0.50~ |0.50~ |1.40~ |10.15 ~ 0. 50 ~ 
GB/T 1299—2000 <0. 40 0.030 | 0.030 = 0. 30 二 
T20103 0. 60 0. 80 1. 80 0. 30 0. 80 
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牌 = P S Ti Cu V 
F 准 号 mp a $ Cr Ni Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
TOCT 5950 0.50~ |0.50~ |1.40~ |0.15~ |0.10~ |0.50~ 0.15 
5XHM 0. 030 . 030 0. 03 0. 30 I 
一 2000 0. 60 0. 80 1. 80 0. 30 0. 40 0. 80 W 0.20 
, SKT4 0.50~ |0.80~ |1.50~ |0.35~ |0.10~ | 0.60~ 0. 05 ~ 
JIS G4404 :2006 A 1 0.030 . 020 = 0.25 
(55NiCrMoV7) 0.60 1.20 1. 80 0.55 0. 40 0. 90 0.15 
ASTM A681: L6 0.65~ |0.60~ |1.25~ 0.10 ~ | 0.25 ~ 
<0. 50 0. 030 . 030 WE = 
2007 T61206 0.75 1.20 2. 00 0.50 0.80 
r 0.50 ~ |0.80~ |1.50~ |0.35~ |0.10~ |0.60~ 
ISO 4957 :1999 55NiCrMoV7 0. 030 . 030 
0. 60 1.20 1. 80 0.55 0. 40 0. 90 
Ata 55NiCrMoV7 0.50~ |0.80~ |1.50~ |0.35~ |0.10~ | 0.60~ 
EN ISO 4957 .2001 0. 030 . 030 
1.2713 0.60 1.20 1.80 0.55 0.40 0.90 
表 8-33 3Cr2W8V 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2 ) 
牌 = P 8 Ti Ni Cu 
FF 准 号 m” G Cr wW V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
区 3Cr2W8V 0.30 ~ | 2.20 ~ |7.50~ | 0.20 ~ a 0. 30 
GB/T 1299—2000 <0. 40 | <0. 40 | 0. 030 . 030 
T20280 0. 40 2.70 9. 00 0. 50 0. 55 
TOCT 5950 3X288 0.27 ~ | 2.00 ~ |7.50~ |0.20~ |0.15~ | 0.30 ~ 030 30 0 pe a 
一 2000 0. 33 2.50 8.50 0.50 0.40 0.60 — ` Oa a 站 
SKD5 0.25~ | 2.50 ~ |8.50~ |0.30~ |0.10~ |0.15~ 
JIS G4404 :2006 . 0.030 . 020 = 0.25 0.25 
(X30WCrV9-3) 0.35 3.20 9.50 0.50 0.40 0.45 
ASTM A681; H21 0.26 ~ |3.00~ |8.50~ |0.30~ |0.15~ |0.15~ 
0. 030 . 030 — 0.75 
2007 T20821 0.36 3:75 10.0 0.60 0.50 0.40 
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牌 = Cu 
f 准 号 区 C Cr W V Si 
统一 数字 代号 < 
0.25~ |2.50~ |8.50~ |0.30~ |0.10~ |0.15- 
ISO 4957 :1999 X30WCrV9-3 
0.35 3.20 9.50 0.50 0. 40 
X30WCrV9-3 0.25~ |2.50~ |8.50~ |0.30~ |0.10~ | 0.15~ 
EN ISO 4957 .2001 
1. 2581 0. 35 3.20 9. 50 0. 50 0. 40 
A 8-34 5Cr4Mo3SiMnVAI 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 (% ) 
x s 牌 号 Cu 
F 准 号 A ona C Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
5Cr4Mo3SiMnVAl | 0.47 ~ |3.80~ |2.80~ |0.80- |0.80~ |0.80~ 0. 30 
GB/T 1299—2000 
T20403 0. 57 4.30 3. 40 1.10 1.10 0. 55 
Ž 8-35 3Cr3Mo3W2V 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质 (%) 
标 准 号 牌 号 ü Ë ii y Cu 
不 : T > Ser E, e 
统一 数字 代号 
3Cr3Mo3W2 V 0.32~ |2.80~ |2.50~ |1.20~ | 0.80 - 0.30 
GB/T 1299—2000 
T20323 0. 42 3.30 3.00 1.80 0.55 
表 8-36 SCr4WSMo2V 钢 牌号 和 化 学 成 (%) 
牌 号 Cu 
FF 准 号 s C Cr w Mo V 
统一 数字 代号 
5C:4W5Mo2 V 0.40~ |3.40~ |4.50~ |1.50~ |0.70~ 0. 30 
GB/T 1299—2000 
T20452 0. 50 4. 40 5.30 2.10 1.10 0.55 
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+ 8-37 4CrMnSiMoV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 





































































































牌 号 P S Ni Cu 
标 准 号 a ( Cr Mn Si Mo V 
统一 数字 代号 < 
4CrMnSiMoV 0.35~ | 1.30~ |0.80~ |0.80~ |0.40~ |0.20- 一 0. 30 
GB/T 1299—2000 0.030 | 0.030 
T20101 0. 45 1. 50 1.10 1.10 | 0.60 | 0.40 0. 55 
K 8-38 8Cr3 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 昭 (%) 
牌 号 P S Mo Ni Cu 其 他 
标 准 号 ' Ü Ür Si Mn 
统一 数字 代号 < 
| 8Cr3 0.75 ~ | 3.20 -~ 一 0. 30 
GB/T 1299—2000 <0.40 | <0.40 | 0.030 | 0.030 
T20300 0. 85 3. 80 0.55 
TOCT 5950 0.75~ |3.20~ |0.15~ |0.15~ Ti 0. 03 
8X3 0.030 | 0.030 | 0.20 | 0.35 | 0.30 
一 2000 0. 85 3.80 | 0.35 | 0.40 W 0.20 
表 8-39 4Cr3Mo3SiV 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Ni Cu 其 他 
b 准 号 TS: C Cr Mo Si V Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 1299 4Cr3Mo3SiV 0.35~ |3.00~ |2.00~ |0.80- |0.25~ | 0.25 - 0.30 
0.030 | 0.030 
—2000 T20303 0.45 | 3.75 3. 00 1.20 | 0.75 | 0.70 0. 55 
TOCT 5950 0.24~ |2.80~ |2.50~ |0.10- |0.40~ |0.20~ Ti 0. 03 
3X3M3@ 0.030 | 0.030 | 0.35 | 0.30 i 
—2000 0.34 | 3.50 | 3.00 | 040 | 0.60 | 0.50 W 0.20 
JIS G 4404; SKD7 0.28~ |2.70~ |2.50~ |0.10- |0.40~ | 0.15 — 
0.030 | 0.030 | 0.25 | 0.25 一 
2006 (32CrMoV12-28) | 0.35 | 3.20 | 3.00 | 0.40 | 0.70 | 0.45 
ASTM A681: H10 0.35 ~ |3.00~ |2.00~ |0.80~ |0.25~ |0.20~ 
0.030 | 0.030 0.75 — 
2007 T20801 0.45 | 3.75 3. 00 1.25 | 0.75 | 0.70 
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牌 号 P S Ni Cu 其 他 
标 准 号 U qusay t Cr Mo Si V Mn 
统一 数字 代号 < 
0.28~ |2.70~ |2.50~ |10.10~ |0.40~ [0.15 ~ 
ISO 4957 :1999 32CrMoV12-28 0. 030 . 030 
0.35 3.20 3. 00 0.40 0.70 0.45 
EN ISO 4957; 32CrMoV12-28 0.28~ |2.70~ |2.50~ 10.10~ |0.40~ (0.15 ~ 
0. 030 . 030 
2001 1. 2365 0.35 3.20 3. 00 0. 40 0. 70 0.45 
表 8-40 4Cr5MoSiV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
H 号 P S Ni Cu 其 他 
bF 准 号 s Puas G Cr Mo Si V Mn 
统一 数字 代号 < 
4Cr5MoSiV 0.33~ |4.75~ |1.10~ 10.80~ |0.30~ |0.20~ = 0. 30 
GB/T 1299—2000 0. 030 . 030 
T20501 0. 43 5. 50 1. 60 1.20 0. 60 0. 50 D. 55 
TOCT 5950 0.32~ |4.50~ |1.20~ 10.90~ |0.30~ |0.20~ Ti 0. 03 
4X5M@DC 0.030 .030 O: 35 0.30 
一 2000 0. 40 5.50 1. 50 1.20 0.50 0.50 W 0.20 
0.32~ |4.50~ |1.00~ |0.80~ | 0.30 -~ 
JIS G4404 :2006 SKD6 <0. 50 | 0.030 . 020 0.25 0.25 = 
0. 42 5.50 1.50 1.20 0.50 
ASTM A681 : H11 0.33~ |4.75~ |1.10~ |0.80- |0.30~ |0.20~ 
0. 030 . 030 0.753 = 
2007 T20811 0. 43 5. 50 1. 60 L. 23 0.60 0.60 
0.33~ |4.80~ |1.10~ 10.80~ |0.30~ |0.20 
ISO 4957 :1999 X37CrMoV5-1 0. 030 . 020 
0. 41 5.50 1:30 1.20 0. 50 0. 50 
X37CrMoV5-1 0.33 ~ |4.80~ |1.10~ 10.80~ |0.30~ |0.20~ 
EN ISO 4957 :2001 0. 030 . 020 
1. 2343 0. 43 5-50 1. 50 1.20 0. 50 0. 50 
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表 8-41 4Cr5MoSiV1 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 





































































































m E P S Ni Cu 其 他 
FF 准 号 P G Cr Mo Si V Mn 
统一 数字 代号 < 
4Cr5MoSiV1 |0.32~ |4.75~ |1.10~ |0.80~ |0.80~ |0.20~ = 0. 30 
GB/T 1299—2000 0.030 | 0.030 
T20502 0.45 | 5.50 1.75 1.20 1.20 | 0.50 0.55 
5950 0.37~ |4.50~ |1.20~ |0.90~ |0.80- | 0.20 - Ti 0.03 
TOGE 4X5M@1C 0.030 | 0.030 | 0.35 | 0.30 
一 2000 0.44 | 5.50 1.50 1.20 1.10 | 0.50 W 0.20 
I SKD61 0.35~ |4.80~ |1.00~ |0.80~ |0.80- |0.25~ 
JIS G4404 :2006 0.030 | 0.020 | 0.25 | 0.25 = 
(X40CrMoV5-1) | 0.42 | 5.50 1. 50 1.20 1.15 | 0.50 
ASTM A681: H13 0.32 ~ |4.75~ |1.10~ |0.80~ |0.80~ |0.20~ 
0.030 | 0.030 0.75 — 
2007 T20813 0.45 | 5.50 1.75 1.25 1.20 | 0.60 
0.35 ~ |4.80~ |1.20~ |0.80~ |0.85~ |0.20~ 
ISO 4957:1999 | X40CrMoV5-1 0.030 | 0.020 
0.42 | 5.50 1. 50 1.20 1.15 | 0.50 
I X40CrMoV5-1 |0.35~ |4.80~ |1.20~ |0.80~ |0.85~ 0.20 - 
EN ISO 4957 :2001 0.030 | 0.020 
1. 2344 0.42 | 5.50 1. 50 1.20 1.15 | 0.50 
表 8-42 4Cr5W2VSi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (% ) 
s 牌 号 š 
标 准 号 S= U Eee C Cr w V Si 
ü 统一 数字 代号 < 
4Cr5W2 VSi 0.32~ |4.50~ |1.60~ |0.60~ | 0.80 - = 0. 30 
GB/T 1299—2000 0.030 | 0.030 | 0.40 
T20520 0.42 | 5.50 | 2.40 1.00 | 1.20 0. 55 
表 8-43 7Mn15Cr2ABV2WMo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
w E=: P S Si Ni Cu 
F 准 号 nsn C Mn Cr Al V w Mo 
统一 数字 代号 < 
l 7Mn15Cr2Al3V2WMo |0. 65 ~ |14. 50 -|2. 00 ~ |[2. 30 ~ |1. 50 ~ 10.50 ~ |0. 50 ~ = 0. 30 
GB/T 1299—2000 0. 030 | 0.030 | 0.80 
T23152 0.75 | 16.50 | 2.50 | 3.30 | 2.00 | 0.80 | 0.80 0. 55 
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表 8-44 3Cr2Mo 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 = P S Ni Cu 
F 准 号 站 C Cr Mo Si Mn 
统一 数字 代号 < 
3Cr2Mo = 0.30 
GB/T 1299—2000 0.28 ~0. 40 |1. 40 ~2. 00 |0. 30 ~0.55|0.20 ~0.80|0.60~1.00/ 0.030 | 0.030 
T22020 0. 55 
ASTM A681: P20 
0.28 -0.40|1.40 -2.00 0.30 ~0.55|0.20 ~0.8010.60 -1.00 | 0.030 | 0.030 0.75 
2007 T51620 
ISO 4957 :1999 35CrMo7 0.30 ~0.40|1.50 -2.00 0.35 <0.55 0.30 ~0.7010.60 -1.00 | 0.030 | 0.030 = 一 
EN ISO 4957 :2001 35CrMo7 0.30 -0.40|1.50-2.00 0.35 -<0.55 0.30 ~0.7010.60 ~1.001 0.030 | 0.030 = — 
表 8-45 3Cr2MnNiMo 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P ° Cu 
F 准 号 Ph. G Cr Mn Ni Mo Si 
统一 数字 代号 = 
3Cr2MnNiMo 
GB/T 1299—2000 0.32 ~ 0. 40/1.70 ~2.00|1. 10 -1.50|0.85 - 1.15 0.25 ~0. 40/0. 20 ~0. 40 |0. 030 |0. 030| 0.30 
T22024 
ISO 4957 :1999 40CrMnNiMo 8-6-4 |0.35 ~0.4511.80 ~2.1011.30 ~1.60|0.90 ~1.2010.15 ~0. 25 0.20 ~0. 40 |0. 030 0.030 = 
40CrMnNiMo8 -6-4 
EN ISO 4957 :2001 0.35 ~0. 45/1. 80 -2.10 1.30 ~1.60|0.90 - 1.20 0.15 ~0. 2510.20 ~0. 40 |0. 030 0.030 — 
1. 2738 


83 高 











速 工具 钢 牌 号 和 化 学 成 分 





网 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 8-46 ~ K 8-64。 
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表 8-46 W3Mo3Cr4V2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 


牌 号 Ni Cu 
标 准 号 E W Mo Cr V Si Mn N Nb 





统一 数字 代号 





W3Mo3Cr4V2 10.95~ |2.70 ~ 12.50~ |3.80 ~ |2.20 ~ 
GB/T 9443—2008 <0.45| <0. 40 
T63342 .03 3.00 | 2.90 | 4.50 | 2.50 








TocT 19265—1973 L1P3AM302 1.02 ~ 2.50 ~ |2.50 ~ [3.80 ~ 2.30 ~ [0.20 ~ 0.20 ~ 0.05 ~ [0.05 ~ 0.60 | 0.25 
` .12 3.30 | 3.00 | 4.40 | 2.70 | 0.50 | 0.50 | 0.10 | 0.20 ` : 





0.95 ~ [2.70 ~ [2.50 ~ |3.80 ~ [2.20 ~ 
ISO 4957 :1997 HS3-3 -2 <0.45 <0.40 
.03 3.00 | 2.90 | 4.50 | 2.50 








0.95~ |2.70~ |2.50 ~ 3.80 ~ |2.20 ~ 
EN ISO 4957 :1997 HS3 -3-2 <0.45| <0. 40 
.03 3.00 | 2.90 | 4.50 | 2.50 


表 8-47 W4Mo3Cr4VSi 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 
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牌 = Cu 
标 准 号 ee C W Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 
W4Mo3Cr4VSi 0.83 ~ |3.50~ |2.50~ |3.80~ |1.20~ |0.70~ |0.20~ 
GB/T 9443—2008 a — 0.030 
T64340 0.93 4.50 3.50 4.40 1.80 1.00 0.40 





0.80~ |5.90~ 14.70~ |3.80~ |1.70~ 
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JIS G4403 :2006 SKH51 <0.45 | <0.40 | 0.25 0. 030 























0.88 6.70 5.20 4.50 2.10 


表 8-48 W18Cr4V 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 








牌 号 Mo Ni Cu 
标 准 号 ee c w Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
" W18Cr4V 0.73 ~ |17.20 ~ |3.80~ |1.00~ |10.20~ |0.10~ 
GB/T 9443—2008 — — 一 0.030 
T51841 0.83 18.70 4.50 1.20 0.40 0.40 












































( 续 ) 
























































牌 号 Mo Ni Cu P 5 
标 E 号 D. C wW Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
0.73~ |17.0~ 13.80~ |1.00~ 10.20~ |0.20~ 
TOCT 19265—1973 P18 1.00 0.60 0.25 . 030 0.030 
0.83 18.5 4.40 .40 0.50 0.50 
" 0.73 ~ 7.20—- | 3.80 - | 1.00 — 
JIS G4403 :2006 SKH2 <0.45 | <0.40 = = 0.25 . 030 0.030 
0.83 18.70 4.50 . 20 
Tl 0.65~ 7.25~|3.75~ |0.90~ |0.20~ |0.10~ 
ASTM A600 :1992 = | .030 0.030 
T12001 0.80 18.25 4.50 .30 0.40 0.40 
A 0.73 ~ 7.20 ~|3.80~ |1.00~ 
ISO 4957 :1999 HS18-0-1 <0.45 | <0.40 — s = . 030 0.030 
0.83 18.70 4.50 .20 
OOPS ' 0.73 ~ |17.20 ~ | 3.80 ~ | 1.00 - 
EN ISO 4957 :2001 HS18-0-1 <0.45 | <0.40 — — = . 030 0.030 
0.83 18.70 4.50 .20 
表 8-49 W2Mo8Cr4V 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 。 号 Ni Cu P Š 
F 准 号 ee Ü wW Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
' W2Mo8Cr4V 0.77~ |1.40~ |8.00~ |3.50~ |1.00~ 
GB/T 9443—2008 <0.70 | <0.40 = = . 030 0.030 
T62841 0.87 2.00 9.00 4.50 1.40 
0.77~ |1.40~ |8.00~ |3.50~ | 1.00 — 
JIS G4403 :2006 SKH50 <0.70 | <0.40 = 0.25 .030 0.030 
0.87 2.00 9.00 4.50 1.40 
I M1 0.78 ~ .40~ | 8.20 ~ |3.50~ .00~ |0.20~ |0.15~ 
ASTM A600 :1992 Ai je .030 0.030 
T11301 0.88 210 9.20 4.00 1.35 0.50 0.40 
E 人 0.77~ |1.40~ |8.00~ |3.50- |1.00~ 
ISO 4957 .1999 HS1-8-1 <0.70 | <0.40 = — . 030 0.030 
0.87 2.00 9.00 4.50 1.40 
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牌 号 Ni Cu P S 
bF 准 号 U SA DN E wW Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
i 0.77~ |1.40~ |8.00~ |3.50~ | 1.00 -~ 
EN ISO 4957 :2001 HS1-8-1 <0.70 | <0.40 — — .030 | 0.030 
0.87 2.00 9.00 4.50 1.40 
表 8-50 W2Mo9Cr4V2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Ni Cu P S 
F 准 号 网 C w Mo CT V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
ey W2Mo9Cr4V2 0.95 ~ .50~ |8.20~ |3.50~ .75 ~ 0.15 ~ 
GB/T 9443—2008 <0.70 — = .030 | 0.030 
T62942 .05 2.10 9.20 4.50 2.20 0.40 
0.95 ~ .50~ | 8.20 ~ |3.50~ .70 ~ 
JIS G4403 :2006 SKH58 <0.70 | <0.40 — 0.25 .030 | 0.030 
. 05 2.10 9.20 4.50 2.20 
; M7 0.97 ~ .40 ~ | 8.20 ~ |3.50~ .75~ |0.20~ |0.15 ~ 
ASTM A600 :1992 -TS .030 | 0.030 
T11307 .05 2.10 9.20 4.00 2:25 0.40 0.40 
É 0.95 ~ .50 ~ |8.20~ |3.50~ .70 ~ 
ISO 4957 :1999 HS2-9-2 <0.70 | <0. 40 = = .030 | 0.030 
.05 2.10 9.20 4.50 2.20 
Pa . 0.95 ~ .50 ~ |8.20~ |3.50 -~ .70 ~ 
EN ISO 4957 :2001 HS2-9-2 <0.70 | <0.40 == = 030 | 0.030 
.05 2.10 9.20 4.50 2.20 
表 8-51 W6Mo5Cr4V2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Ni Cu P S 
F 准 号 EE A E W Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
N W6Mo5Cr4V2 0.80 ~ |5.50~ | 4.50~ |3.80~ |1.75~ |0.20~ |0.15~ 
GB/T 9443—2008 一 — .030 | 0.030 
T66541 0.90 6.75 5.50 4.40 2.25 0.45 0.40 
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牌 z. Ni Cu P 
bF 准 号 a E wW Mo Cr V Si Mn 
统 字 代 号 < 
0.80~ |5.50~ |4.80~ |3.80~ .70 ~ |0.20~ |0.20~ 
TOCT 19265—1973 P6M5 0.60 0.25 0.030 
0.88 6.50 5.30 4.40 2.10 0.50 0.50 
: 0.80~ |5.90~ | 4.70- |3.80 -~ .70 ~ 
JIS G4403 :2006 SKH51 <0.45 | <0. 40 = 0.25 0.030 
0.88 6.70 5.20 4.50 2.10 
M2 0.78~ |5.50~ | 4.50- |3.75 ~ .75~ |0.20~ |0.15 ~ 
ASTM A600 :1992 0-75 0.030 
T11302 0.88 6.75 5.50 4.50 2.20 0.40 0.40 
x I 0.80~ |5.90~ |14.70~ |3.80 -~ .70 ~ 
ISO 4957 :1999 HS6-5-2 <0.45 | <0.40 a — 0.030 
0.88 6.70 5.20 5.20 2.10 
ana f 0.80 ~ |5.90~ | 4.70 ~ | 3.80 ~ .70 ~ 
EN ISO 4957 :2001 HS6-5-2 <0.45 | <0.40 =; == 0.030 


0.88 6.70 5.20 5.20 2.10 





表 8-52 CW6Mo5Cr4V2 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 


s% 
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ir 


























牌 = Ni Cu P 
F 准 号 Ü wW Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
CW6Mo5Cr4V2 |0.86~ |5.90~ |4.70- |3.80~ |1.75~ |0.20~ |0.15~ 
GB/T 9443—2008 = = 0.030 
T66542 0.94 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 2.10 | 0.45 | 0.40 
TOCT 19265—1973 P6M5 人 
0.88 | 6.50 | 5.30 | 4.40 | 2.10 | 0.50 | 0.50 | 
I 0.80 ~ |5.90~ |4.70- |3.80~ |1.70- 
JIS G4403 :2006 SKH51 <0.45 | <0.40 | 一 0.25 | 0.030 
0.88 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 2.10 
M2 0.78 ~ |5.50~ |4.50- |3.75~ |1.75~ |0.20~ |0.15 - 
ASTM A600 :1992 0.75 0.030 


T11302 0.88 6.75 5.50 4.50 2.25 0.40 0.40 
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号 Ni Cü P 5 
b 准 号 本 C w Mo Cr V Si Mn 
i 统一 数字 代号 < 
_ 0.86~ |5.90~ 14.70~ |3.80~ |1.70~ 
ISO 4957 :1999 HS6-5-2C <0.45 | <0.40 = = .030 | 0.030 
0.94 6.70 5.20 4.50 2.10 
Ka ' 0.86~ 15.90~ 14.70~ |3.80~ |1.70~ 
EN ISO 4957 :2001 HS6-5-2C <0.45 | <0.40 a = .030 | 0.030 
0.94 6.70 5.20 4.50 2.10 
ž 8-53 W6Mo6Cr4V2 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Cu P i 
标 准 号 ee C w Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
W6Mo6 Cr4V2 .00~ |15.90~ |5.50~ |3.80~ |2.30~ 
GB/T 9443—2008 <0.45 | <0.40 | 0.25 .030 | 0.030 
T66642 1.10 6.70 6.50 4.50 2.60 
_ : .00~ |5.90~ |5.50~ |3.80~ |2.30~ 
JIS G4403 :2006 SKH52 <0.45 | <0.40 = .030 | 0.030 
1.10 6.70 6.50 4.50 2.60 
. .00~ |5.90~ |5.50- |3.80~ |2.30~ 
ISO 4957 :1999 HS6-6-2 <0.45 | <0.40 = .030 | 0.030 
1.10 6.70 6.50 4.50 2.60 
' i " .00~ |5.90~ |5.50~ |3.80~ |2.30~ 
EN ISO 4957 :2001 HS6-6-2 <0.45 | <0.40 = .030 | 0.030 
1.10 6.70 6.50 4.50 2.60 
表 8-54 W9Mo3Cr4V 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 号 了 S 
标 准 号 sp: E W Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
W9Mo3Cr4 V 0.77~ |8.50- |2.70~ 3.80- |1.30~ |0.20~ | 0.20 - 
GB/T 9443—2008 .030 | 0.030 
T69341 0.87 9.50 3.30 4.40 1.70 0.40 0.40 
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表 8-55 W6Mo5Cr4V3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
B ”号 Ni Cu P S 
bF 准 号 Pra: ü wW Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
' W6Mo5Cr4V3 |1.15~ |5.90~ |4.70~ |3.80~ |2.70~ |0.20~ |0.15~ 
GB/T 9443—2008 = — .030 | 0.030 
T66543 .25 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 3.20 | 0.45 | 0.40 
TOCT 19265—1973 P6M503 teda 9299 221055 eas a i a [:228 40 0.25 030 | 0.030 
.25 6.70 5.20 4.50 3.20 | `` ay : : ` 
g 1.15 ~ |5.90~ | 4.70 ~ |3.80~ |2.70~ 
JIS G4403 :2006 SKH53 <0.45 | <0.40| 一 0.25 .030 | 0.030 
.25 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 3.20 
_ M3 (高 碳 ) 1.15~ |5.00~ |4.75~ |3.75~ |2.75~ |0.20~ |0.15 -~ 
ASTM A600 :1972 .75 .030 | 0.030 
T11323 .25 | 6.75 | 6.50 | 4.50 | 3.25 | 0.45 | 0.40 
I 1.15~ |5.90~ |4.70~ |3.80~ |2.70~ 
ISO 4957 :1999 HS6-5-3 <0.45 | <0.40| 一 — .030 | 0.030 
.25 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 3.20 
本 1.15~ |5.90~ |4.70~ |3.80~ |2.70~ 
EN ISO 4957 :2001 HS6-5-3 <0.45 | <0.40 | 一 一 .030 | 0.030 
.25 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 3.20 
+ 8-56 CW6Mo5Cr4V3 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Cu P S 
FF 准 号 l a Ü wW Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
CR/T 9443 2008 | CWOMoSCMAV3 |1.25~ |5.90~ |4.70~ |3.75~ 2.70- | oO | 9:15 = o | no 
š T66545 1.32 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 3.20 | ` 0.40 : — 
TOCT 19265 一 1973 P6M503 ae a 105. 3.752 2:10 ts | 220240 0.25 030 | 0.030 
` 1.25 6.70 5.20 4.50 3.20 | `` _ I 2 t 
_ I 1.15~ |5.90~ | 4.70- |3.80~ |2.70~ 
JIS G4403 :2006 SKH53 <0.45 | <0.40 | 一 0.25 .030 | 0.030 
1.25 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 3.20 
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牌 号 Ni Cu 了 S 
bF 准 号 ETERN ü wW Mo Cr V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
M3 (高 碳 ) 1.15~ |5.00~ |4.75~ |3.75~ |2.75~ |0.20~ |0.15 ~ 
ASTM A600 :1992 0.75 0.030 | 0.030 
T11323 1.25 6.75 6.20 4.50 3.25 0.45 0.40 
1.25~ |5.90~ 14.70~ |3.80~ |2.70 ~ 
ISO 4957 :1999 HS6-5-3C <0.70 | <0.40 = = 0.030 | 0.030 
1.32 6.70 5.20 4.50 3.20 
I 1.25~ |5.90~ |4.70~ |3.80~ | 2.70 ~ 
EN ISO 4957 :2001 HS6-5-3C <0.70 | <0.40 = == 0.030 | 0.030 
1.32 6.70 5.20 4.50 3.20 
表 8-57 W6Mo5Cr4V4 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 = Cu P S 
标 准 号 C W Mo Ce V Si Mn 
统一 数字 代号 < 
W6Mo5Cr4 V4 1.25~ |5.20~ |4.20~ |3.80~ |3.70~ 
GB/T 9443—2008 <0.45 | <0.40 | 0.25 0.030 | 0.030 
T66544 1.40 6.00 5.00 4.50 4.20 
' 1.25~ |5.20~ |4.20~ |3.80~ |3.70~ 
JIS G4403 :2006 SKH54 <0.45 | <0.40 | 0.25 0.030 | 0.030 
1.40 6.00 5.00 4.50 4.20 
i _ 1.25~ |5.20- |4.20~ |3.80~ |3.70~ 
ISO 4957 :1999 HS6 -5 -4 <0.45 | <0.40 = 0.030 | 0.030 
1.40 6.00 5.00 4.50 4.20 
n R 1.25~ |5.20~ |4.20~ |3.80~ |3.70~ 
EN ISO 4957 :2001 HS6 -5-4 <0.45 | <0.40 = 0.030 | 0.030 
1.40 6.00 5.00 4.50 4.20 
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+ 8-58. W6Mo5Cr4V2Al 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 

















牌 a P S 
标 准 号 A E C W Mo Cr V Al Si Mn 
统一 数字 代号 < 
W6Mo5Cr4V2Al 1.05 ~ |5.50~ |4.50~ 3.80- |1.75~ |0.80- |0.20~ |0.15~ 
GB/T 9443—2008 0.030 | 0.030 
T66546 1.15 6.75 5.50 4.40 2.20 1.20 1.60 0.40 
K 8-59 W12Cr4V5Co5 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Cu P S 
FF 准 号 Ü w Cr V Co Si Mn Mo 





统一 数字 代号 


W12Cr4V5Co5 |1.50 ~ 111.75 ~|3.75~ |4.50 ~ 14.75 ~ 10.15 ~ 10.15 ~ 
GB/T 9443—2008 = — = 0.030 0.030 
T71245 .60 | 13.00 | 5.00 | 5.25 5.25 0.40 | 0.40 


1.45 ~ |10.0- 4.0- |14.3~ |5.0~ 
TOCT 19265—1973 P10K5Ẹ05 <0.5 | <0.4 | <1.0 0.4 = 0.035 0.030 
ee s; 11.5 6.0 Jp 6.0 


1.45 ~ [11.50 ~|3.80 ~ 4.20 ~ |4.20 ~ 


IN 





















































JIS G4403 :2006 SKH10 <0.45| <0.40| 一 = 0.25 0.030 | 0.030 
.65 | 13.50 | 4.50 | 5.20 | 5.20 
AST A0992 T15 1.50 ~ [11.75 ~|3.75 ~ 14.50 ~ 14.75 ~ 0.15 ~ 10.15 ~ ios gös | oroso 
` i i T12015 .60 | 13.00 | 5.00 | 5.25 5.25 | 0.40 | 0.40 4 ma m 
Æ 8-60 W6Mo5Cr4V2C05 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 Ni Cu P S 
F 准 号 E wW Mo Cr V Co Si Mn 


统一 数字 代号 


W6Mo5Cr4V2Co5 0.87 ~ 15.90~ |4.70 ~ 13.80~ 11.70~ |4.50 ~ [0.20 ~ [0.15 ~ 
GB/T 9443—2008 — = 0.030 0.030 
T76545 0.95 6.70 | 5.20 | 4.50 | 2.10 | 5.00 | 0.45 0.40 


0.86 ~ 5.70- 14.80~13.80~ 1.70- |14.70~ |0.20 ~ 10.20 ~ 
TOCT 19265 一 1973 P6M5K5 0.60 0.25 0.030 | 0.030 
0.94 | 6.70 | 5.30 | 4.30 | 2.10 | 5.20 | 0.50 | 0.50 


IN 
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牌 iz Ni Cu P S 
bF 准 号 n AAS C W Mo Lr V Co Si Mn 
统一 数字 代号 < 
We x 0.87 ~ 5.90 ~ 14.70 ~ 3.80 ~ 1.70- 14.50 ~ 
JIS G4403 :2006 SKH55 <0.45| <0. 40 0.25 .030 | 0.030 
0.95 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 2.10 | 5.00 
E i 0.87 ~ [5.90 ~ |4.70 ~ 13.80 ~ | 1.70 ~ 14.50 ~ 
ISO 4957 :1999 HS6-5-2-5 <0.45| <0. 40 = = .030 | 0.030 
0.95 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 2.10 | 5.00 
n E 0.87 ~ [5.90 ~ |4.70 ~ 13.80 ~ | 1.70 ~ 14.50 ~ 
EN ISO 4957 :2001 HS6-5-2-5 <0.45| <0. 40 = = .030 | 0.030 
0.95 | 6.70 | 5.20 | 4.50 | 2.10 | 5.00 
表 8-61 W6Mo5Cr4V3Co8 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 P | s 
标 准 号 n 2 C W Mo Cr V Co Si Mn 
统一 数字 代号 < 
W6Mo5Cr4V3Co8 .23 ~ | 5.90 ~ |4.70~ |3.80~ |2.70~ |8.00~ 
GB/T 9443—2008 <0.70 | <0.40 .030 | 0.030 
T76438 1.33 6.70 5.30 4.50 3.20 8.80 
. .23~ |5.90- 14.70~ |3.80~ |2.70~ | 8.00 -~ 
ISO 4957 :1999 HS6 -5-3-8 <0.70 | <0.40 .030 | 0.030 
1.33 6.70 5.30 4.50 3.20 8.80 
S ' R .23 ~ | 5.90 ~ |4.70~ |3.80~ |2.70- |8.00~ 
EN ISO 4957 :2001 HS6-5-3-8 <0.70 | <0.40 .030 | 0.030 
1.33 6.70 5.30 4.50 3.20 8.80 
表 8-62 W7Mo4Cr4V2C05 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 Ni Cu P S 
F 准 号 A h E wW Mo Cr V Co Si Mn 
统一 数字 代号 < 
_ W7Mo4Cr4V2Co5 1.05 ~ 16.25~ |3.25 ~ 3.75 ~ |1.75 ~ 14.75 ~ [0.15 ~ [0.20 ~ 
GB/T 9443—2008 一 = .030 | 0.030 
T77445 1.15 | 7.00 | 4.25 | 4.50 | 2.25 5.75 | 0.50 | 0.60 
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牌 ”号 Ni Cu P S 
bF 准 号 rn n: E W Mo Cr V Co Si Mn 
统一 数字 代号 < 
M41 1.05 ~ [6.25 ~ |3.25~ [3.75 ~ [1.75 ~ [4.75 ~ |0.15 ~ 10.20 ~ 
ASTM A600 :1992 0.75 0.030 | 0.030 
T11341 1.15 | 7.00 | 4.75 | 4.50 | 2.25 | 5.75 | 0.50 | 0.60 
1.05 ~ [6.40 ~ 13.50 ~ 13.50 ~ |1.70 ~ [4.70 ~ 
ISO 4957 :1999 HS7 -4-2-5 <0.45| <0.40| 一 Z 0.030 | 0.030 
1.20 | 7.40 | 4.20 | 4.50 | 2.20 | 5.20 
1.05 ~ [6.40 ~ 13.50 ~ 13.50 ~ 1.70 ~ [4.70 ~ 
EN ISO 4957 :2001 HS7 -4-2-5 <0.45| <0.40| 一 z 0.030 | 0.030 
1.20 | 7.40 | 4.20 | 4.50 | 2.20 | 5.20 
表 8-63 W2Mo9Cr4VCo8 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 w) 
牌 号 Ni Cu P S 
FF 准 号 TOE Ë w Mo Cr V Co Si Mn 
统一 数字 代号 < 
W2Mo9Cr4VCo8 |1.05~ 1.15 ~ 9.00 ~ 3.50 ~ 0.95 ~ 7.75 ~ |0.15 ~ 0.15 ~ 
GB/T 9443—2008 = — 0.030 | 0.030 
T72948 .15 | 1.85 | 10.00 | 4.25 | 1.35 | 8.75 | 0.65 | 0.40 
TOCT 19265—1973| P2AM9K5 100 = leS = 80m (380 1:70 = A: 70 5020 = 020 | 00 oras | O030 02050 
.10 | 2.00 | 9.0 | 4.40 | 2.10 | 5.20 | 0.50 | 0.50 i i Mui Bi 
I 1.05 ~ |1.20 ~ 9.00 ~ [3.50 ~ [0.90 ~ [7.50 ~ 
JIS G4403 :2006 SKH59 <0.70|<0.40| 一 0.25 | 0.030 | 0.030 
.15 .90 10.00 | 4.50 | 1.30 | 8.50 
M42 1.05~ 1.15 ~ 9.00 ~ [3.50 ~ [0.95 ~ [7.75 ~ (0.15 ~ 0.15 ~ 
ASTM A600 :1992 I 一 = 0.03 | 0.03 
T11342 .15 .85 | 10.00 | 4.25 | 1.35 | 8.75 | 0.65 | 0.40 
I ' 1.05 ~ |1.20 ~ 9.00 ~ [3.50 ~ |1.20 ~ [7.50 ~ 
ISO 4957 :1999 HS2-9-1 -8 <0.45| <0.40| 一 一 0.030 | 0.030 
. 15 .90 | 10.00 | 4.50 | 1.90 | 8.50 
Fu 1.05 ~ |1.20 ~ 9.00 ~ [3.50 ~ [1.20 ~ [7.50 ~ 
EN ISO 4957 :2001 HS2-9-1 -8 <0.45| <0.40| 一 一 0.030 | 0.030 
.15 .90 | 10.00 | 4.50 | 1.90 | 8.50 
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表 8-64 W10Mo4Cr4V3Co10 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 = Cu P S 
bF 准 号 A EN ü wW Mo Cr V Co Si Mn 
统一 数字 代号 < 

z W10Mo4Cr4V3C010| 1.20 ~ | 9.00 ~ |3.20~ |3.80~ |3.20~ |9.50~ 

GB/T 9443—2008 <0.45 | <0.40 — 0.030 | 0.030 
T71010 .35 10.00 3.90 4.50 3.90 0.50 
_ 1.20~ |9.00~ 13.20~ |3.80~ |3.00~ 9.50 ~ 

JIS G4403 :2006 SKH57 <0.45 | <0.40 | 0.25 0.030 | 0.030 
.35 10.00 3.90 4.50 3.50 0.50 
1.20~ |9.00~ 13.20~ |3.80~ |3.00~ 9.50 ~ 

ISO 4957 :1999 HS10-4-3-10 <0.45 | <0.40 = 0.030 | 0.030 
.35 10.00 3.90 4.50 3.50 0.50 
PEEN ' 1.20~ |9.00~ 13.20~ |3.80~ |3.00~ 9.50 ~ 

EN ISO 4957 :2001 HS10-4-3-10 <0.45 | <0.40 — 0.030 | 0.030 
.35 10.00 3.90 4.50 3.50 0.50 
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第 9 音 中 外 专用 产品 结构 钢 
牌号 和 化 学 成 分 


9.1 汽车 用 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 
9.1.1 汽车 大 梁 用 热 轧 钢板 和 钢 带 


汽车 大 梁 用 热 轧 钢板 和 钢 市 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 9-1。 
RII 汽车 大 梁 用 热 轧钢 板 和 钢 带 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 





















































(2% ) 
牌号 C Si | Mn | P S 残余 元 素 S 
标准 号 CE 
统一 数字 代号 < Cr | Ni Cu 
370L 
0.12 | 0.50 | 0.60 (0. 030 |0. 030 | 0.30 | 0.30 | 0.30 
L11381 
420L 
0.12 | 0.50 | 1.20 10.030 |0. 030| 0.30 | 0.30] 0.30 
L12431 
GB/T 3273 440L 
0.18 | 0.50 | 1.40 10.030 |0. 030| 0.30 | 0.30] 0.30 
—2005 L13451 
510L 
0.20 | 1.00 | 1.60 10.030 |0. 030| 0.30 | 0.30] 0.30 
L14521 
550L 
0.20 | 1.00 | 1.60 10.030 |0. 030| 0.30 | 0.30] 0.30 
L15561 
注 :在 保证 规定 性 能 的 前 提 下 ,为 改善 钢 的 某 些 性 能 , 可 加 入 Ti、V、Nb 和 稀土 元 素 
(RE)。 加 入 方式 ;可 有 选择 地 加 入 一 种 或 同时 加 入 几 种 ,但 Ti V Nb 总 含量 ( 质量 


分 数 ) 应 <0.25% ,RE 加 入 量 ( 质 量 分 数 ) 应 <0. 20% 。 
9.1.2 汽车 用 高 强度 冷 连 轧钢 板 及 钢 带 一 一 烘 烤 硬 化 钢 
烘 烤 硬化 钢 牌 号 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 见 表 92。 
9.1.3 汽车 用 高 强度 冷 连 轧钢 板 及 钢 带 一 一 双 相 钢 
双 相 钢 牌 号 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 见 表 9-3。 



















































































表 9-2 烘 烤 硬化 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
C Si Mn P 5 Alt 
标准 号 牌号 Nb 
< = 
CR140BH 0.02 0.05 0.50 0.04 0.25 . 010 <0.10 
CR180BH 0.04 0.10 0. 80 0.08 0.25 .010 一 
GB/T 20564. 1 
H I L3 F I . 2 1 一 
—2008 CR220BH 0. 06 0. 30 1. 00 0.10 0.25 010 
CR260BH 0.08 0.50 1.20 0. 12 0.25 . 010 = 
CR300BH 0. 10 0. 50 L 5D 0. 12 0.25 . 010 = 
注 : 可 用 Ti 部 分 或 全 部 代 闪 Nb ,此 时 Ti 和 /或 Nb 的 总 含量 (质量 分 数 ) <0. 10% 。 
K 9-3 双 相 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
G Si Mn P S Alt 
标准 号 牌号 
= = 
CR260/450DP 0. 12 0. 40 1.20 035 0. 030 0. 020 
CR300/500DP 0.14 0.60 1.60 .035 0.030 0. 020 
GB/T 20564. 2 
CR340/590DP 0.16 0. 80 2. 20 .035 0.030 0. 020 
一 2008 
CR420/780DP 0.18 1. 20 2. 50 . 035 0. 030 0. 020 
CR550/980DP 0.20 1.60 2. 80 035 0. 030 0. 020 





注 :根据 需要 可 添加 Cr Mo B 等 合金 
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9.2 造船 用 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


9.2.1 船体 用 结构 钢 ( 普 通 强度 ) 牌号 和 化 学 成 分 
船体 用 结构 钢 ( 普 通 强度 ) 钢材 等 级 及 化 学 成 分 见 表 9-4。 
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表 9-4 船体 用 结构 钢 ( 普 通 强度 ) 钢材 等 级 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
7 no 钢材 等 级 C Si Cr Ni Cu P 8 Als 
序号 标准 号 2 Mn 
统一 数字 代号 < < = 
A 
1 0.21 0.50 2, 3 xÚ 0.30 0.30 0.35 0.035 0.035 — 
U51222 
B 0. 80 ~ 
2 S 0. 21 0.35 0. 30 0. 30 0.35 0. 035 0. 035 = 
GB/T 712 U51212 1. 20 
—2000 D 0.60 ~ 
3 0.21 0.35 0. 30 0. 30 0.35 = = 0. 015 
U51218 1.20 
E 0.70 ~ 
4 0.18 1 0.30 0.30 0.35 == = 0.015 
U51188 1.20 
注 :1. 为 改善 钢 的 性 能 ,在 冶炼 过 程 中 加 入 微量 元 素 ,应 在 质量 证 明 书 上 注 明 。 
2. 厚度 >=25mm 的 DD 级 和 级 钢 , 可 测定 全 铝 (Alt) 含 量 代替 酸 溶 铝 (Als) 含 量 ,此 时 全 铝 售 量 (质量 分 数 ) 应 二 0. 02% 。 经 船 检 部 门 同 














意 后 ,也 可 使 用 其 他 细 化 唱 粒 元 素 。 
3. 若 采 用 温度 -形变 控 轧 轧 制 (TMCP) 状态 交 货 ,经 船 检 部 门 同意 ,化 学 成 分 可 不 同 于 本 表 的 规定 。 
9.2.2 船体 用 结构 钢 ( 高 强度 ) 牌号 和 化 学 成 分 
船体 用 结构 钢 ( 高 强度 ) 钢材 等 级 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 见 表 9-5 , 
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表 9-5 船体 用 结构 钢 ( 高 强度 ) 钢材 等 级 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (9% ) 
序 钢材 等 级 G Si Ti N Cr Ni | Mo | Cu P 5 Als 
标准 号 p Mn Nb V 
号 统一 数字 代号 | < < > 
A32 
1 0.18 | 0.50 | 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 -0. 0.02 | 一 |0.20 0.40 10.08 10.35 | 0.035 | 0.035 | 0.015 
L34402 
D32 
2 0.18|0.50 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 ~0. 0.02 | 一 |0.20 0.40 10.08 |0.35 | 0.030 | 0.030 | 0.015 
134404 
E32 
3 0.18 | 0.50 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 ~0. 0.02 | 一 |0.20 0.40 |0.08 |0.35 | 0.035 | 0.035 | 0.015 
L34405 
F32 
4 0.16 | 0.50 | 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 ~0. 0.02 0.009 0.20 | 0.40 | 0.08 | 0.35 | 0.025 | 0.025 | 0.015 
134407 
GB/T 712 A36 
3 0.18 | 0.50 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 ~0. 0.02 | 一 |0.20 0.40 |0.08 |0.35 | 0.035 | 0.035 | 0.015 
—2000 134902 
D36 
6 0.18 | 0.50 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 ~0. 0.02 | 一 |0.20 0.40 10.08 |0.35 | 0.025 | 0.025 | 0.015 
134904 
E36 
7 0.18 | 0.50 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 ~0. 0.02 | 一 |0.20 10.40 0.08 0.35 | 0.035 | 0.035 | 0.015 
L34905 
F36 
8 0.16|0.50 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 ~0. 0.02 | 0.09 | 0.20 | 0.40 | 0.08 | 0.35 | 0.030 | 0.030 | 0.015 
134907 
A40 
9 0.18 | 0.50 | 0.90 ~1. 0.02 ~0.05 | 0.05 ~0. 0.02 | 一 |0.20 0.40 0.08 0.35 | 0.035 | 0.035 | 0.015 
L35102 
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序 钢材 等 级 C Si Ti N Cr | Ni | Mo | Cu P S Als 
标准 号 M Mn Nb V 
号 统一 数字 代号 | < < > 
D40 
10 0.18|0.50 0.90 ~1.6010.02 ~0.0510.05 ~0.1010.02| 一 10.2010.4010.0810.3510.025 10.025 | 0.015 
L35104 
GB/T 712 E40 
11 0.18|0.50 0.90 ~1.6010.02 ~0.0510.05 ~0.10/0.02| 一 10.2010.4010.0810.3510.035 0.035| 0.015 
一 2000 L35105 
F40 
12 0.16|0.50 0.90 ~1.6010.02 ~0.0510.05 ~0.1010.0210.0910.2010.4010.0810.3510.025 10.025 | 0.015 
L35107 
注 :1. 可 测定 全 铝 (Alt) 代 痊 酸 溶 馈 ( Als) 含量 ,此 时 全 铝 含 量 ( 质量 分 数 ) > 0. 020% , 
2. 表 中 规定 的 Nb、V Ti 等 微量 加 入 可 单独 加 入 或 以 任何 一 种 混合 形式 加 入 。 单 独 加 入 时 ,其 含量 应 不 小 于 表 中 规定 值 下 限 ;混合 加 


9.3 锅炉 及 压力 容器 用 


入 两 种 或 两 种 以 上 时 ,j 
3. F32 F36 、F40 如 含 Al 时 


9.3.1 锅炉 及 压力 容 


锅炉 及 压力 容 
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日 日 























其 总 和 含量 (质量 分 数 ) 不 得 大 于 0. 12% 。 
, 则 毛 含 量 (质量 分 数 ) 应 <0.012% 。 





结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


器 用 钢板 牌号 和 化 学 成 分 























钢板 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 9-6 ~ 表 9-14。 
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表 9-6 Q245R 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 有 照 (%) 
牌 号 P S Alt 
bF 准 号 Sana C Si Mn Cr Ni Mo Nb 
统一 数字 代号 < => 
0.50 ~ 
GB 713—2008 Q245R <0. 20| <0.35 025/0. 015 0. 020 
1.00 
Ti<0. 03 
0.12 ~ [0.40 ~ | 0.90 ~ Cu Al 
TOCT 5520—1979 16TC <0.30| <0.30 As <0. 08 0.035 0.040 
0.18 | 0.70 1.20 <0.3 <0.05 
N <0. 012 
.15~ | 0.80 ~ V Cu 
JIS G3124: 2004 SEV 245 <0.20 <0.35| <0.05 .035 0.035 = 
0.60 1.60 |<0.10|<0.30 
ASTM A515/A515M: 2003 Gr.65(450) <0.28_ 一 <0. 90 .035 |0. 035 — 
0.80 ~ |<0.30 <0.30| <0.08| Cu<0.30 
ISO/FDIS 9328-2:2011 (E) P265GH <0.20| <0. 40 .025|0.010 0.020 
1.40 <0.70 
0.50 ~ 
EN 10028-2: 2003 P265GH <0.20| <0.40 Š <0.30| <0.30| <0.08 — .030 |0. 025 =— 
1.4 
表 9-7 Q345R 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 四 (%) 
牌 号 了 S Alt 
F 准 号 ee Ü Si Mn Cr Ni Mo Nb 
统一 数字 代号 < > 
1.20 ~ 
GB 713—2008 Q345R <0. 20| <0. 55 i . 025 0.015 0. 020 
1.60 
0.15~|0.40~|1.15~ Ti As N Al 
TOCT 5520—1979 17T1C = .035 |0. 040 
0.20 | 0.60 1.60 |<0.30| <0.08| 0.012 <0.05 
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牌 号 卫 S Alt 
FF 准 号 e aan G Mi Mn Cr Ni Mo Nb 
统一 数字 代号 < > 
0.15~ | 0.80 ~ V Cu 0.15 ~ 
JIS G3124: 2004 SEV 345 <0.19 <0.05 |10.035 10.035 和 
0.60 170 <0.10| <0.30| 0.50 
0.15~|1.15~ 
ASTM A737/A737M: 1999 B <0.20 = < = 0.05 0.035 0.030 = 
0.50 1.50 
I 0.10 ~ 1.10 ~ |<0.30 <0.30 <0.08| Cu<0.30 
ISO/FDIS 9328-2: 2011( E) P355GH <0. 60 0.025 0.010 0.020 
0.22 1.70 <0.70 
0. 12 ~ 1.00 ~ 
EN 10028-2:2003 P355GH <0.60 <0.30| <0.30| <0.08 = 0.030 0.025 = 
0.22 1.70 
表 9-8 Q370R 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
m g C Si 3 
标 准 号 D Mn Mo Ni Nb i u S 
统一 数字 代号 < < 
GB 713—2008 Q370R 0. 18 0.55 1.20 - 1.60 = = 0.015 ~ 0. 050 — 0.025 0.015 
ISO 4999: 1999 HS390D 0.20 0.50 <1. 60 = = = N0. 015 0.035 0.035 
表 9-9 18MnMoNbR 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 和 C Cu 卫 S 
FF 准 号 sss. Si Mn Mo i Nb 
统一 数字 代号 | < < 
0.15 ~ 1.20 ~ 0.45 ~ 0.020 ~ 
GB 713 一 2008 18MnMoNbR 0.22 == = 0.020 0.010 
0.5 1.60 0.65 0.050 
Ñ 0.90~ | 0.45 - 
ISOZFDIS 9328-2:2011 (E) 18 MnMo4-5 0.20 <0. 40 <0.30 N=<0.012 0.30 0.015 0.005 
1.50 0.60 
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表 9-10 13MnNiMoR 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 C Cu P S 
标 准 号 APPS SPY Si Mn Cr Ni Mo Nb V 
统一 数字 代号 < < 
0.005 
0.15~ |1.20~ |0.20~ |0.60~ |0.20~ 
GB 713—2008 13MnNiMoR 0.15 ~ 一 一 |0.020 0.010 
0.50 1.60 0.40 1.00 0.40 
0.020 
0.15~ |1.15~ 0.70 ~ | 0.45 ~ 
JIS G3119: 2007 SBV3 0.20 — = = 一 |0.030 0.030 
0.40 1.50 1.10 0.60 
ASTM A738/ 0.15~ | 0.90 ~ 0.04 | 一 
Grade B 0.20 <0.20 | <0.60 | <0.30 0.35 |0.030 0.030 
A738M: 2005 0.55 1.60 0.08 
表 9-11 15CrMoR 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Alt 
标 准 号 PAE EEEN E Si Mn Cr Ni Mo Nb 
统一 数字 代号 < = 
0.12~ |0.15~ |0.40~ |0.80 ~ 0.45 ~ 
GB 713 一 2008 15CrMoR = = 0.025 | 0.010 = 
0.18 0.40 0.70 .20 0.60 
0.17 ~ |0.40~ |0.80 ~ 0.40 ~ Cu Al 
TOCT 5520—1979 12XM <0.16 = 0.025 | 0.025 
0.37 0.70 .10 0.55 <0.20 <0.02 
ISO/FDIS 9328- 0.08 ~ 0.40 ~ | 0.70 ~ Cu 0.40 ~ N 
13CrMo4-5 <0.35 0.025 | 0.010 待 确定 
2:2011(E) 0.18 1.00 .15 <0.30 | 0.60 |=<0.012 
0.08 ~ 0.40 ~ |0.70 ~ 0.40 ~ 
EN 10028-2: 2003 13CrMo4-5 <0.35 = = 0.030 | 0.025 = 
0.18 1.00 .15 0.60 
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表 9-12 14Cr1MOR 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
脾 号 P S Alt 
标准 号 Ie C Si Mn Er Ni Mo Nb 
统一 数字 代号 < > 
0.05~ | 0.50~ | 0.40~ | 1.15~ 0.45 ~ 
GB 713—2008 14Cr1 MoR — — 0.020 | 0.010 — 
0.17 0.80 0.65 1.50 0.65 
ISO/FDIS 9328— 0.50~ | 0.40~ | 1.00~ 0.45 ~ 
13CrMoSi5-5 <0.17 <0.30 N<0.012| 0.015 0.005 | Cu<0. 30 
2:2011(E) 0. 80 0. 65 1. 50 0. 65 
表 9-13 12Crl1MoVR 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S Alt 
标 准 号 C Si Mn Cr Ni Mo Nb 
统一 数字 代号 < => 
0.08~ | 0.15~ | 0.40~ | 0.90 - 0.25 ~ | V0.15 -~ 
GB 713 一 2008 12Crl MoVR 一 0. 025 0.010 一 
0. 15 0. 40 0.70 1.20 0.35 0.30 
TOCT 5520— 0.08~ | 0.17~ | 0.40~ | 0.90~ | <0.30 | 0.25~ | 0.15~ 
12XIMO 0.025 0.025 | Al<0.02 
1979 0.15 0.37 0.70 1.20 [Cu<0.20 0.35 0.30 
表 9-14 12Cr2MolR 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Cu S Alt 
标 准 号 e c Si Mn Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < > 
0.08 ~ 0.30~ | 2.00~ 0.90 ~ 
GB 713 一 2008 12Cr2MolR <0. 50 — — 0.020 | 0.010 — 
0.15 0.60 2.50 1.10 
0.08~ | 0.17- | 0.40~ | 2.00 - 0.60 ~ 
TOCT 5520—1979 10X2M 一 一 0.020 | 0.020 |Al<0.02 
0. 12 0. 37 0.70 2.50 0.80 
0.30~ | 1.90 - 0.87 ~ 
JIS G3467 :1988 STFA24 <0.15 | <0.50 一 一 0.030 | 0.030 一 
0. 60 2. 60 1. 13 
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牌 号 Cu P Alt 
标准 号 S: Mn Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < => 
ISO/FDIS 9328-2 : 0.10 ~ 0.30~ | 2.00~ | <0.30 | 0.90~ 0.010 ~ 
12CrMo9-10 <0.30 0. 25 0. 015 0. 010 
2011(E) 0.15 0.80 2.50 |N<0.012| 1.10 0.040 
0.08 ~ 0.40~ | 2.00~ 0. 90 ~ 
EN 10028-2 :2003 | 11CrMo9-10 <0. 50 == = 0. 030 0. 025 =, 
0.15 0. 80 2.50 1.10 
9.3.2 低温 压力 容器 用 低 合 金 钢 钢 板 牌号 和 化 学 成 分 
š penah A E 
低温 压力 容器 用 低 合金 钢 钢板 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 9-15 ~ R 9-17 , 
表 9-15 16MnDR 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
= S 牌 号 C Cr N | Mo | cu | Nb Ti N P S V Alt 
标 准 号 Si Mn 
统一 数字 代号 < < > 
0.15 | 1.20 
人 16MnDR 0.20 = = 0.025|0.012| 一 | 0.020 
0.50 | 1.60 
PEN 0.15 | 0.80 
Bo SLA325B 0.16 = ~ |0.38 0.03010.025| 一 = 
0.55 | 1.60 
0.15 | 1.15 
s l B 级 0.20 < = 0.05 | 一 一 |0.03510.030| 一 = 
š 0.50 | 1.50 
MOESA 0.10 1.10 |0.30 0.30 | 0.08 0.30 
P355GH ~ |<0.60| ~ 0.40 | 0.03 0.012|0.025 0.010| 0.02 | 0.020 
0.22 1.70 0.70 
ey 0.85 0.30 
EN a So 13 MnNi6-3 0.16 |<0.50| ~ — ~ 0.025|10.015| 一 = 
i 1.70 0.85 
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表 9-16 15MnNiDR 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 昭 (%) 
" ; Nb | Ti P S 
牌 ”号 C u 
标 准 号 pass Mn 
统一 数字 代号 < < 
1.20 
CD 3531 15MnNiDR | 0.18 x — 0.025 0.012 
2008 i 1.60 
0.80 
JIS G3126: SLA325A 0.16 g 0.38 0. 030 |0. 025 
2004 e 1.60 
1.15 
ASTM A737/ B 级 0.20 S 0.05 | 一 0.035 |0.030 
A737M :1999 a | 1.50 
was 0.10 1.10 |o.30 
ISO/FDIS 9328-2; Dade 0.40 | 0.03 0.025 |0.010 
2011(E) I 0.22 1.70 
0.85 
ENTAS: 13MnNi6-3 | 0.16 ~ | 一 0. 025 |0. 015 
2003 ~ 1.70 
表 9-17 09MnNiDR 钢 牌 号 和 化 当 分 数 ) 对 照 ( 
! Nb | Ti P 5 
牌 = G 
标准 号 s M 
统一 数字 代号 < < 
1.20 
GB/T 3531— 09MnNiDR | 0.12 n = 0.04| 一 0.020|0.012 
2008 1.60 
1.00 0.006 
ASTM A841/ B 级 0.15 z 0.25 0.03 ks 
A841 M :2003 ( 板 厚 >40mm ) 1.60 0.02 
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牌 = $i Cr Ni Mo Cu Nb Ti V N P 8 Alt 
标准 号 a Si | Mn 
统一 数字 代号 < < > 
! 0.08 0.90 | 0.30 0.30 | 0.08 0.30 
S n 
` P295GH ~ |<0.40| ~ 0.020] 0.03 | 0.02 |0.012 0.025 [0.015] 0.020 
0.20 1.50 0. 70 
7 0.85 0.30 
A 13MnNi6-3 | 0.16 |<0.50 ~ | 一 | - 0.025|0.015| 一 
Š 1.70 0.85 
9.3.3 高 压 锅炉 用 无 颖 钢管 牌号 和 化 学 成 分 
高 压 锅炉 用 无 缝 钢管 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 9-18 ~ K 9-35, 
表 9-18 20G 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
mo s C MV | Tm N| CGO N| N A| e s 
标准 号 I cC | Si | M 
统一 数字 代号 < 
、 0.17 | 0.17 | 0.35 
mi ai 206 , z = 0.025 0.015 
0.23 | 0.37 | 0.65 
0.30 
S 63461: 
po oi STB410 “| <0.32| <0.35| ~ 0.035| 0.035 
2005 
0.80 
. 0.10 | 0.40 
SO 9329; 
2. 于 D is ° 0.25| 一 | — | — |0.035| 0.035 
0.35 | 1.20 
EN 10028-2: P235GH eoo > 
3003 Losas | <0-16/<0.35| ~ | 930 0.08 | 0.02 0.03 0.30 | 0.30 0.02 0.012|, Oo 0-02s 0.015 





















































“ TLE: 


> 中 


T E Bi Fa N 2, HEF ik E 






























































表 9-19 20MnG 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ON 牌 号 Cr | Mo V Ti Ni Cu | Nb N Al P S 
标准 号 C Si Mn 
统一 数字 代号 2 
; 0.17 | 0.17 | 0.70 
p 20MnG = E = .025| 0.015 
0.23 | 0.37 | 1.00 
E 1.00 
JIS C3461: STB510 <0.25| <0.35| ~ -035| 0.035 
2005 
1.50 
0.10 | 0.40 
S 
a PH26 <0.21| ~ A 0.25| — | — | — |0.035| 0.035 
0.35 | 1.20 
EN 10028-2: P235GH O60 > 
` sa <0. <0.3 ~ .3 š .03 | 0.3 . 1 i m š . 
PDA yE <0.16| <0. 35 0.30 | 0.08 | 0.02 | 0.03 | 0.30 | 0.30 | 0.02 0.012 02010:025| 0.015 
1.20 
K 9-20 25MnG 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 昭 (%) 
— 牌 号 CT Mo V Ti Ni Cu Nb N Al J S 
标准 号 "ss. c Si Mn 
统一 数字 代号 < 
Š 0.22 | 0.17 | 0.70 
w 25MnG Š ” 2 .025| 0.015 
0.27 | 0.37 | 1.00 
p 0.30 
J STB410 “| <0.32| <0.35| ~ .035| 0.035 
2005 
0.80 
3 0.10 | 0.65 
So PH29 <0. 22 _ 5 0.25 | 一 一 一 .035| 0.035 
0.40 | 1.40 
EN 10028-2; P265GH 0.80 a 
0 i 0425 <0.20| <0. 40 a 0.30 | 0.08 | 0.02 | 0.03 | 0.30 | 0.30 | 0.02 0.012 O 020|0.025| 0.015 
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表 9-21 15MoG 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
KE 牌 号 Cr | Mo V Ti N | cu | Nb N Al P S 
标 准 号 C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
š 0.12 | 0.17 | 0.40 0.25 
lini 15MoG ~ ~ ~ = ~ .025| 0.015 
0.20 | 0.37 | 0.80 0.35 
ASTM A209/ e 
A209M ;2003 T1b <0.14| <0.50| <0. 90 <0.65 .025| 0.025 
0.12 | 0.15 | 0.40 0.25 
S -2 : > 
¿i í 16Mo3 ~ ~ ~ 一 ~ =|= |= 023| — | — lo i .035| 0.035 
0.20 | 0.35 | 0.80 0.35 i 
a 0.12 | 0.15 | 0.40 0.25 
a ai e ~ ~ ~ |10.30| ~ 10.02 | 一 |0.30|0.30 |0.02 |0.012| 一 |0.025 0.010 
ü Š 0.20 | 0.35 | 0.90 0.35 
表 9-22 20MoG 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 号 Cr | Mo V Ti Ni Cu | Nb N Al P S 
标准 号 a C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
0.15 | 0.17 | 0.40 0.44 
SB 5310 一 
20MoG ~ ~ ~ 一 ~ .025| 0.015 
0.25 | 0.37 | 0.80 0.65 
s 0.15 | 0.10 | 0.30 0.45 
E STB A13 ~ ~ ~ — ~ .035| 0.035 
0.25 | 0.50 | 0.80 0.65 
ASTM A209/ J 0.15 | 0.10 | 0.30 0.44 
A209M :2003 Tla ~ ~ ~ = ~ .025| 0.025 
: 0.25 | 0.50 | 0.80 0.65 
EN 10028-2; 和 0.12 | 0.15 | 0.50 0.45 
00 i - - ~ 一 ~ .040| 0.040 
I . 0.20 | 0.50 | 0.80 0.65 
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表 9-23 12CrMoG 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 P S 
标准 号 A C Si Mn Cr Mo V Ti B Ni Alt Cu Nb N w 
数字 代号 < 
0.08 | 0.17 | 0.40 |0.40 | 0. 40 
GB 5310 
12CrMoG ~ ~ ~ ~ ~ 0. 025 |0. 015 
—2008 
0.15 | 0.37 | 0.70 | 0.70 | 0.55 
I 0.10 | 0. 10 | 0.30 | 0.50 | 0. 40 
JIS GC3462 : 
STBA20 ~ ~ ~ ~ ~ 0. 035 | 0. 035 
2004 
0.20 | 0.50 | 0.60 | 0.80 | 0.65 
ASME SA213 0.10 | 0.10 | 0.30 | 0.50 | 0. 44 
/SA213M: T2 ~ ~ ~ ~ ~ 0. 025 | 0. 025 
2004 0.20 | 0.30 | 0.61 | 0.81 | 0.65 
Z 9-24 15CrMoG 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 P S 
标准 号 RNN C Si Mn Cr Mo V Ti B Ni Alt Cu Nb N w 
数字 代号 = 
0.12 | 0.17 | 0.40 | 0.80 | 0.40 
GB 5310 
15CrMoG ~ ~ ~ ~ ~ 0. 025 |0. 015 
—2008 
0.18 | 0.37 | 0.70 | 1.10 | 0.55 
0.30 | 1.00 | 0. 45 
JIS G3462. 
STBA22 <0. 15<0.50 ~ ~ ~ 0. 035 | 0. 035 
2004 
0.60 | 1.50 | 0.65 



























































wok 


AeA Ae Hik ASE E t Hgh 


“SLE: 


( 续 ) 





` 9LE: 





























TW E BH PK 4 e THE [kk A E 16 h 





牌号 统一 了 S 
标准 号 Aa C Si Mn | Cr | Mo V Ti B Ni Alt | cu | Nb N w 
数字 代号 < 
ASME SA213 0.05 0.30 | 0.18 | 0. 44 
/SA213M : T12 ~ |<0.50 ~ ~ ~ 0. 025 | 0. 025 
2004 D. 15 0.61 | 1.25 | 0.65 
i 0.10 | 0.15 | 0.40 | 0.70 | 0.45 
ISO 9329-2., Al> 
13CrMo4-5 ~ ~ ~ ~ ~ 0.25 = = == |0. 035/0: 035 
1997 0. 020 
0.17 | 0.35 | 0.70 | 1.10 | 0.65 
0.08 0.40 | 0.70 | 0.40 
EN 10028-2 : 13CrMo4-5 s < 
一 ~ ~ ~ <0.30 一 一 |0.025 0.010 
2003 1. 7335 0.35 0.012 
0.18 1.00 | 1.15 | 0.60 
表 9-25 12Cr2MoG 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统一 了 S 
标准 号 PORAN L Si Mn Cr Mo V Ti B Ni Al Cu Nb N w 
数字 代号 < 
0.08 0.40 | 2.00 | 0.90 
GB 5310 
12Cr2MoG ~ |<0.50 ~ ~ ~ 0. 025 0.015 
—2008 
0.15 0:60 | 2-50 | 1 13 
ASME SA213 0.05 0.30 | 1.90 0.87 
/SA213M : T22 ~ |<0.50 ~ ~ ~ 0. 025 | 0. 025 





2004 0.15 0.60 | 2.60 | 1.13 





















































































































































牌号 统 P | s$ 
标准 号 Ps. C Si Mn Cr Mo V Ti B Ni Alt Cu Nb N w 
数字 代号 = 
0.08 | 0.15 | 0.30 | 2.00 | 0.90 
ISO 9329-2; = 
10CrMo9-10 ~ ~ ~ ~ ~ 0.25 
1997 0. 020 
0.15 | 0.40 | 0.70 | 2.50 | 1.20 
0.08 | 0.15 | 0.30 | 2.00 | 0.90 
EN 10216-2; = 
11CrMo9-10 ~ ~ ~ ~ ~ 0. 030 | 0. 025 
2002 0. 040 
0.15 | 0.40 | 0.70 | 2.50 | 1.20 
+ 9-26 12CrlMoVG 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (% ) 
牌号 统 P S 
标准 号 C Si Mn Cr Mo V Ti B Ni Alt Cu Nb N w 
数字 代号 < 
0.08 | 0.17 0.40 | 0.90 | 0.25 | 0.15 
12Crl MoVG ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0. 025 |0. 010 
0.15 | 0.37 | 0.70 | 1.20 | 0.35 | 0.30 
0.08 | 0.45 | 0.45 | 1.60 | 0.50 | 0.28 | 0. 08 l0. 0020 0. 30 
GE 5310 12CI2MoWVTiB ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ |0.025 0.015 
一 2008 
0.15 | 0.75 | 0.65 | 2.10 | 0.65 | 0. 42 0.18 J0. 0080 0. 55 
0.09 | 0.60 | 0.50 | 2.50 | 1.00 | 0.25 | 0.22 0. 0050 
12Cr3MoVSiTiB ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0. 025 0.015 
0.15 | 0.90 | 0.80 | 3.00 | 1.20 | 0.35 | 0.38 0. 0110 
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表 9-27 07Cr2MoW2VNbB 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统 Si N Alt P S 
标准 号 A ü Gy Mo W V Nb B Mn 
数字 代号 
0. 04 1.90 | 0.05 1.45 | 0.20 | 0.02 |0. 0005| 0.10 
GB 5310—2008 07Cr2MoW2 VNbB ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0.50 | 0.030 | 0.030 | 0.025 | 0.010 
0.10 | 2.60 | 0.30 1.75 | 0.30 | 0.08 |0. 0060| 0.60 
ASME SA213 0. 04 1.90 | 0.05 1.45 | 0.20 | 0.02 |0. 0005| 0.10 
/SA213M: T23 ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0.50 | 0.030 | 0.030 | 0.030 | 0.010 
2004 0.10 | 2.60 | 0.30 1.75 | 0.30 | 0.08 0.006 | 0.60 
表 9-28 10Cr9Mo1VNbN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统 Ni Alt P S 
标准 号 ü Ü Cr Mo V Nb N Si Mn Cu 
数字 代号 < 
0.08 8.00 | 0.85 | 0.18 | 0.06 0.030 | 0.20 | 0.30 
GB 5310—2008 | 10Cr9MolVNbN ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ — 0.40 | 0.020 | 0.020 | 0.010 
0.12 | 9.50 1.05 | 0.25 | 0.10 (0.070 | 0.50 | 0.60 
ASME SA213 0.08 8.00 | 0.85 | 0.18 | 0.06 0.030 | 0.20 | 0.30 
/SA213M: T91 ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ — 0.40 | 0.04 | 0.020 | 0.010 
2004 0.12 | 9.50 1.05 | 0.25 | 0.10 | 0.070 | 0.50 | 0.60 
0. 08 8.00 | 0.85 | 0.18 | 0.06 | 0.030 | 0.20 | 0.30 | 0.50 
ISO 9329—2 . 
X10CrMoVNb9-1 ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0.40 | 0.020 | 0.020 | 0.020 
1997 
0.12 | 9.50 1.05 | 0.25 | 0.10 0.070 | 0.50 | 0.60 | 0.80 
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表 9-29 10Cr9MoW2VNbBN 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统 Si Ni Alt P S 
标准 号 pe i G Cr w V Nb B N Mn Mo 
数字 代号 p 
0.07 | 8.50 | 1.50 | 0.15 | 0.04 |0. 0010| 0. 030 | 0.30 | 0.30 
GB 5310 
10Cr9MoW2 VNbBN ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0.50 | 0.40 |0. 020 |0. 020 0.010 
—2008 
0.13 | 9.50 | 2.00 | 0.25 | 0.09 0. 0060| 0. 070 | 0.60 | 0.60 
ASME SA213 0.07 | 8.50 | 1.5 | 0.15 | 0.04 0.001 | 0.03 | 0.30 | 0.30 
/SA213M: T92 ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0.50 | 0.40 |0. 040 |0. 020 | 0. 010 
2004 0.13 | 9.50 | 2.00 | 0.25 | 0.09 |0.006| 0.07 | 0.60 | 0.60 
Æ 9-30 10Crl1MoW2VNbCulB 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 Si Mn Ni Alt P S 
标准 号 C Cr Mo V Nb Cu B wW N 
数字 代号 p: 
0.07 |10.00| 0.25 | 0.15 | 0.04 | 0.30 0.0005 1.50 |0.040 
GB 5310 10Crl1MoW2V- 
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0.50 | 0.50 | 0.50 |0. 020 |0. 020 |0. 010 
—2008 NbCulB 
0. 14 1.50 | 0.60 | 0.30 | 0.10 | 1.70 |0.0050| 2.50 |0. 100 
ASME SA213 0.07 |10.00| 0.25 | 0.15 | 0.04 | 0.30 0.0005 1.50 |0.040 Ai 
/SA213M: T122 ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 0.50 | 0.70 | 0.50 0. 020 |0. 010 
0. 040 
2004 0.14 |12.50| 0.60 | 0.30 | 0.10 | 1.70 0.005 2.50 |0. 100 
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表 9-31 15NilMnMoNbCu 等 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
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牌号 统一 P S 
标准 号 zoa c Si | Mn | G | Mo | V Ti B N | At | Cu | Nb | N w 
数字 代号 < 
0.10 | 0.25 | 0.80 0.25 1.00 0.50 0.015 
< < 
15NilMnMoNbCu | ~ a z = š =. : ë z 一 |0.025 0.015 
0.050 0.020 
0.17 | 0.50 | 1.20 0.50 1.30 0.80 0.045 
0.09 | 0.10 | 0.30 | 8.50 | 0.90 | 0.18 0.0003 0.06 10.040] 0. 90 
< 
11Cr9Mo1W1VNbBN ~ > ë = 2 = E ~ |<0.40 ' 一 Ë = ~ (0.020/0. 010 
0. 020 
GB 5310 0.13 | 0.50 | 0.60 | 9.50 | 1.10 | 0.25 0. 0060 0.10 |0. 090| 1.10 
—2008 0. 07 17. 00 0. 0010| 7. 50 |0. 003 | 2. 50 | 0. 30 10. 050 
10Cr18Ni9NbCu3BN| ~ |<0.30<1.00 ~ SAAS x “ 4 Ñ È x 一 |0.030 0.010 
0.13 19.00 0.0100|10.50|0.030| 3. 50 | 0.60 |0. 120 
0.04 24. 00 19. 00 0.20 [0.150 
07C125Ni21 NbN ~ |<0.75<2.00 ~ š >z s 图 一 |0.030 0.015 
0.10 26. 00 22. 00 0.60 10.350 
表 9-32 07Crl9Nil0 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 P S 
标准 号 as G Si | Mn | G | Mo | V Ti B N | At | Cu | Nb | N w 
数字 代号 = 
0.04 18.00 8.00 
GB 5310 
07Crl9Nil0 ~ |<0.75|<2.00| ~ = 0. 030 | 0. 015 
—2008 
0. 10 20. 00 11. 00 
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E 牌号 统一 P 
标准 号 ANA c Si | Mn | Cr | Mo y Ti B Ni | Alt | Cu | Nb N w 
数字 代号 < 
18. 00 8. 00 
JIS C3463 : 
SUS304TB |<0.08l<1.00<2.00 ~ ë 0.040 
1994 
20. 00 11.00 
ASME SA213 18.0 8.00 
TP304 
/SA213M: <0.08<0.75<2.00 ~ = 0.040 
S30400 
2004 20.0 11.0 
0.04 17.0 8.00 
ISO 93294; 
X7CrNi18-9 ~ |<1.00 <2.0| ~ = 0. 040 
1997 
0. 10 19.0 11.0 
0. 04 17.0 8. 00 


EN 10216-5 :| X6CrNil8-10 








RR Ae Hk ee 











~ <1.00<2.00 ~ ~ 0. 035 
2004 1. 4948 
0. 08 19.0 11.0 
表 9-33 07Crl9NillTi 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% 
牌号 统一 P | s 
标准 号 PORNON C Si Mn CT Mo V Ti B Ni Alt Cu Nb N w 
数字 代号 = 
0.04 17-00 4x G 9.00 
GB 5310 
07Crl9Nill Ti 一 <0.75<2.00| ~ = — ~ = ~ 0. 030 
一 2008 
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( 续 ) 
牌号 统 P | s 
标准 号 Ë Si Mn Cr Mo Ti Ni Alt G Nb N w 
数字 代号 = 
17.0 5xC 9.0 
TOCT 9940 
O8XI8HIOT | 0.08 |<0.8 大 2.0| ~ = ~ ~ 0. 035 | 0. 020 
— 1981 
19.0 0.70 11.0 
17. 00 9.00 
JIS C3463 : < 
SUS321TB |<0.08|<1.00=<2.00| ~ = ~ 0. 040 | 0. 030 
1994 5 xC 
20. 00 13. 00 
ASME SA213 0. 04 17. 0 5 xC 9. 00 
TP321H 
/SA213M : ~ |<0.75<2.00 ~ 一 ~ ~ 0. 040 | 0. 030 
S532109 
2004 0.10 20.0 0.60 13.0 
0.04 17.0 5xC 9.00 
ISO 93294; 
X7CrNiTi18-10 ~ |<1.00<2.00| ~ = ~ ~ 0. 040 | 0. 030 
1997 
0.10 19.0 0.80 12.0 
17.0 5x CG 9.00 
EN 10216-5 :| X6CrNiTi18-10 
<0. 08|< 1. 00 <2. 00 ~ — ~ ~ 0. 040 0.015 
2004 1. 4940 
19.0 0.70 12.0 
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表 9-34 07Crl8NillNb 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统 P S 
标准 号 ESTA G Si Mn Cr Mo Ti Ni Alt Gu Nb N w 
数字 代号 < 
I 0.04 17.00 9.00 8 xC 
GB 5310— 
07Cr18Nil1Nb ~ |<#0.75<2.00 ~ ~ = = 一 = 一 |0.030 0.015 
2008 
0.10 19.00 13.00 1.10 
17.00 9.00 
JIS GC3463 : < 
SUS347TB =<0.08=<1.00<2.00 ~ 一 = = = 一 [0.040 0.030 
1994 10 xC 
19. 00 13. 00 
ASME SA213 0. 04 17.0 9. 00 
I TP347H 
/SA213M : ~ |<0.75<2.00 ~ ~ 0. 040 |0. 015 
834709 
2004 0.10 19.0 1379 
0.04 IAO 9. 00 10 xC 
ISO 9329-4. 
Š X7CrNiNb18-10 ~ |<1.00=<2.00| ~ ~ = = ~ = — |0.040 0.030 
1997 
0.10 19.0 13.0 1.20 
17.0 9.00 
EN 10216-5 :| X6CrNiNb18-10 
<0. 08/< 1. 00<2.00 ~ ~ 0. 040 |0. 015 
2004 1. 4912 
19.0 12.0 
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表 9-35 08Crl8Nill1NbFG 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统一 Si Mn P S 
标准 号 A. C Cr Ni Nb 
数字 代号 < 
0.06 ~ 17.00~ | 9.00 - 8xC 
GB 5310—2008 08Crl8Nil1NbFC 0.75 2.00 0.030 0.015 
0.10 19. 00 12. 00 ~1.10 
ASME SA213 
0. 06 ~ 17.0 ~ 9.0 ~ 8 xC 
/SA213M: TP347HFG 0.75 2. 00 0. 040 0. 030 
0. 10 20. 0 13.0 ~1.0 
2004 
WÈ: “FG” KIRN A AN o 
3 z 学 成 分 
9.4 桥梁 用 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 
桥梁 用 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 9-36 ~ KR 9-56, 
表 9-36 Q235qC 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统一 P S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo N Äis 
标准 号 C Si Mn 
数字 代号 < > 
GB/T 714 
A Q235qC <0. 17| <0.35| <1.40 0.030 | 0.030 | 一 — 一 |0.30 | 0.30 | 0.30 | 一 |0.012 |0.015 
一 2008 
JIS G3106 : I 
s SM400C <0.18|<0.35|<1.40| 0.035 | 0.035 根据 需要 ， 可 添加 以 上 合金 元 素 
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e 
号 
标准 号 C Mn 
数字 代号 
ASTM A709 
Grade 0.80 ~ 
/A709M: <0. 26 0.04 | 0.05 有 要 求 时 0. 20 一 
36 (250) 1.20 
2008 
EN 10025-2; S250J0 
<0.17 <1. 40| 0.030 | 0.030 = 一 | 0.55 0. 012 
2004 .0114 
表 9-37 Q235qD 钢 牌 号 和 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 F 5 Cr Ni Cu N 
标准 号 _ C Mn 
数字 代号 
GB/T 714 
Q235qD <0.17| < <1.40_ 0.025 | 0. 025 0.30 | 0.30 | 0.30 0.012 
一 2008 
JIS G3106 : 
SM400C <0.18| < <1.40| 0.035 | 0.035 根据 需要 ， 可 添加 以 上 合金 
2004 
ASTM A709 
Grade 0.80 ~ 
/A709M: <0. 26 0.04 | 0.05 有 要 求 时 0. 20 一 
36 (250) 1. 20 
2008 
EN 10025-2; S235J2 
<0.17 <1.40| 0.025 | 0. 025 = 一 | 0.55 = 
2004 1.0117 
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表 9-38 Q235qE 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统 卫 S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo N Als 
标准 号 _ C Si Mn 
数字 代号 < > 
GB/T 714 
Q235qE <0.17| <0.35|<1.40 0.020 | 0.010 | 一 三 一 |0.30 0.30 | 0.30 | — 0.101 0.015 
—2008 
JIS G3106 : | " 
SM400C <0. 18| 三 0. 35| 三 1. 40| 0. 035 | 0.035 根据 需要 ， 可 添加 以 上 合金 元 素 
2004 
ASTM A709 
Grade 0.80 ~ 
/A709M: <0. 26| <0. 40 0.04 | 0.05 有 要 求 时 0.20 | 一 一 == 
36 (250) 1.20 
2008 
EN 10025-2; S235J2 
<0.17| 一 |=<1.40 0.025 |0.025 | 0.05 | 0.13 | 0.05 | 一 一 |05 | 一 一 |0.015 
2004 .0117 
表 9-39 Q345qC 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 P 5 Nb V Ti Cr Ni Cu Mo N Als 
标准 号 C Si Mn 
数字 代号 z > 
0. 90 
GB/T 714 
Q345qC <0.20|<0.55| ~ |0.030 0.025 | 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.50 | 0.55 | 0.20 0.012 0.015 
一 2008 
1.70 
JIS G3106 : I 加 
J SM490A <0. 20| <0. 55| <1. 60| 0. 035 | 0. 035 根据 需要 ， 可 添加 以 上 合金 元 素 
200. 
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牌号 统 P S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo N Als 
标准 号 G Si Mn 
数字 代号 ü > 
ASTM A709 0.15 0.01 0.40 0.20 
TypeB 0.75 ~ 
/A709M : <0. 20 ~ 0. 04 0.05 = ~ = ~ 0. 50 ~ 一 == 
50W (345W) L. a 
2008 0. 50 0.10 0.70 0.40 
EN 10025-3 : S355N 0.90 ~ Alt 
<0. 20| <0. 50 0. 030 | 0.025 | 0.05 0. 12 0.05 0.30 0.50 0.55 0.10 |/0.013 
2004 . 0545 1, 65 D. 02 
A 9-40 Q345qD 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 Ë 5 Nb V Ti Cr Ni Cu Mo N Als 
标准 号 C Si Mn 
数字 代号 P = 
GB/T 714 0.90 ~ 
Q345qD <0. 18| <0. 55 0.025 | 0.020 | 0.06 0.08 0.03 0.80 0.50 0. 55 0.20 0.012 0.015 
一 2008 1.70 
JIS G3106: ñ _ 
À SM490B <0. 18| <0. 55| <1. 60| 0.035 | 0.035 根据 需要 ， 可 添加 以 上 合金 元 素 
200. 
ASTM A709 0.30 0.02 0.45 D. 25 
TypeA 0. 80 ~ 
/A709M : =Ü. 19 ~ 0. 04 0.05 = ~ = ~ 0. 40 ~ -一 == 
50W (345W) 1.25 
2008 0.65 0. 10 0.65 0. 40 
EN 10025-3; S355NL 0.90 ~ Alt 
<0. 18| <0. 50 0.025 | 0. 020 | 0.05 0. 12 D. 05 0.30 0.50 0.55 0.10 0.015 
2004 1. 0546 L. 65 0.02 
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表 9-41 Q345qE 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) FR (%) 
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牌号 统一 P S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo N Als 
标准 号 _ C Si Mn 
数字 代号 < > 
GB/T 714 0.90 ~ 
Q345qE <0. 18| <0. 55 0.020 | 0.010 | 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.50 | 0.55 | 0.20 | 0.012 | 0.015 
—2008 1.70 
JIS G3106 : . " 
SM490M 过 0. 18| <0.55| <1.60_ 0.035 | 0.035 根据 需要 ， 可 添加 以 上 合金 元 素 
2004 
ASTM A709 0. 30 0. 02 0. 45 0. 25 
TypeA 0. 80 ~ 
/AT709M <0.19| ~ 0.04 | 0.05 | 一 a — % 0. 40 x = = == 
50W (345W) 1.25 
2008 0.65 0.10 0.65 0.40 
EN 10025-3; S355NL 0.90 ~ Alt 
<0. 18| <0. 50 0.025 | 0.020 | 0.05 | 0.12 | 0.05 | 0.30 | 0.50 | 0.55 | 0.10 | 0.015 
2004 . 0546 1.65 0. 02 
K 9-42 Q370q (C~E) 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 统一 P S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo B N Als 
标准 号 =, C Si Mn 
数字 代号 < = 
1.00 ~ 
Q370qC <0. 18|<0.55 0.030 0.025 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.50 | 0.55 | 0.20 |0.004 | 0. 012 |0.015 
1.70 
GB/T 714 1.00~ 
Q370qD <0.18|=<0. 55 0.025 0.020 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.50 | 0.55 | 0.20 |0.004 | 0. 012 l0. 015 
一 2008 1.70 
1.00 ~ 
Q370qE <0. 18|<0. 55 0.020 0.010 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.50 | 0.55 | 0.20 |0.004 | 0.012 l0. 015 
1.70 












































































































































表 9-43 Q420qC 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 C Si P S Nb V Ti Cr Ni Cu | Mo B N | Als 
标准 号 2 Mn 
数字 代号 < < > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q420qC 0.18 | 0.55 0.030 |0.025 | 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.70 | 0.55 | 0.35 |0.004 0.012 |0. 015 
—2008 1.70 
EN 10025-4; S420ML 
0.18 | 0.55 |<1.80 0.030 |0.025 0.06 | 0.14 | 0.06 | 0.35 | 0.85 | 0.60 | 0.23 | 一 0.017] 一 
2004 . 8836 
表 9-44 Q420qD 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统一 C Si P S Nb V Ti Cr Ni Cu | Mo B N | Als 
标准 号 . Mn 
数字 代号 < < > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q420qD 0.18 | 0.55 0.025 0.020 | 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.70 | 0.55 | 0.35 |0.004 0.012 lo. 015 
一 2008 1.70 
EN 10025-4; S420ML 
0.18 | 0.55 |<1.80 0.030 |0.025 0.06 | 0.14 | 0.06 | 0.35 | 0.85 | 0.60 | 0.23 | — 0.017] 一 
2004 . 8836 
表 9-45 Q420qE 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 C Si P S Nb V Ti Cr Ni Cu | Mo B N | Als 
标准 号 Mn 
数字 代号 = < = 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q420qE 0.18 | 0.55 0.020 10.010 | 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.70 | 0.55 | 0.35 |o. 004 0.012 lo. 015 
—2008 1.70 
EN 100254: S420ML 
0.18 | 0.55 |<1.80 0.030 0.025 | 0.06 | 0.14 | 0.06 | 0.35 | 0.85 | 0.60 | 0.23 | — |0.017| 一 
2004 1. 8836 
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表 9-46 Q460qC 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 

























































































牌号 统一 P S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo B N Als 
标准 号 C Si Mn 
数字 代号 z > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q460dC <0. 18|<0. 55 0.030 0.020 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.70 | 0.55 | 0.35 |0.004 | 0. 012 l0. 015 
—2008 0.80 
JIS G3106: S 
SM570 <0. 18| <0. 55|<1. 60| 0. 035 | 0. 035 根据 需要 可 添加 以 上 合金 元 素 
2004 
ASTM A709 0. 010 
HPS70W 0.30 ~|1.10 ~ 0.04 ~ 0.45 ~ |0. 25 ~ 0.25 ~ |0. 02 ~ 
/A709M: <0. 11 0.020 | 0.06 | 一 = 一 |0.015| ~ 
(HPS485W) 0.50 | 1.50 0.08 0.70 | 0.40 | 0.40 | 0.08 
2008 0.040 
EN 10025-4 : S460M 
<0.16|<0.60|<1.70 0.030 10.025 | 0.05 | 0.12 | 0.05 | 0.30 | 0.80 | 0.55 | 0.20 | 一 10.025| 一 
2004 . 8827 
表 9-47 Q460qD 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统一 P S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo B N Als 
标准 号 C Si Mn 
数字 代号 < > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q460qD <0. 18|<0.55 0.025 0.015 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.70 | 0.55 | 0.35 |0.004 |0.012 |0.015 
一 2008 1. 80 
JIS G3106: I 
SM570 <0.18|<0.55|<1.60|0.035 | 0. 035 根据 需要 ， 可 添加 以 上 合金 元 素 
2004 
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牌号 统 P S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo B N Als 
标准 号 C Si Mn 
数字 代号 < > 
ASTM A709 0.010 
HPS70 W 0.25 ~|1.10 ~ 0. 04 ~ 0.45 ~ |0. 25 ~ 0.25 ~ |0. 02 ~ 
/A709M: <0. 11 0.020 |0.006| 一 一 一 |0.015| ~ 
(HPS485W) 0.50 | 1.50 0.08 0.70 | 0.40 | 0.40 | 0.08 
2008 0.040 
EN 10025-4; S460ML 
<0. 16|<0. 60|<1. 70| 0.025 | 0.020 | 0.05 | 0.12 | 0.05 | 0.30 | 0.80 | 0.55 | 0.20 | 一 10.025| 一 
2004 . 8838 
K 9-48 Q460qE 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统一 C 了 5 b V Ti Cr Ni Cu Mo B N Zr Als 
标准 号 Si Mn 
数字 代号 < < > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q460qE 0. 18 |<0. 55 0.020|0.010| 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 0.70 | 0.55 | 0.35 |0. 0040.012] 一 0.015 
一 2008 1. 80 
JIS G3106: I _ 本 
SM570 0.18 |<0. 55|<1. 60| 0. 035 |0. 035 根据 需要 ， 可 添加 以 上 合金 元 素 
2004 
ASTM A709 0. 010 
HPS70W 0. 30 ~|1. 10 ~ D. 04 ~ b. 45 ~ 0.25 ~0.25 ~0. 02 ~ 
/A709M: 0.11 0.020|10.006| 一 一 一 10.015| 一 Š 
(HPS485W) 0.50 | 1.50 0.08 0.70 | 0.40 | 0.40 | 0.08 
2008 0. 040 
EN 10025-6: S460QL1 
0.20 <0.80|<1.700.020|0.010 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 | 0.50 0.70 0.00500.015 0.15 | 一 
2004 1. 8904 
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表 9-49 Q500qD 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 昭 (%) 



































牌号 统一 P S | Nb | V Ti | Cr | Ni | Cu | Mo | B N Zr | Als 
标准 号 p C Si Mn 
数字 代号 < = 
GB/T 714 1.00~ 
Q500qD <0. 18 <0.55 0.025|0.015 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 1.00 | 0.55 0.40 |10.00410.012| — |0.015 
一 2008 1. 70 
ASTM A709 0. 010 
HPS70 W 0. 30 ~|1. 10 ~ 0. 04 ~ 0.45 ~0.25 ~0.25 ~p. 02 ~ 
/A709M: <0.11 0. 020 |0. 006| 一 = 一 ”10.015| 一 ~ 
( HPS485W ) 0. 50 | 1. 50 0. 08 0.70 | 0.40 | 0.40 | 0. 08 
2008 0. 040 
EN 10025-6: S500 Q 
<0. 20/<0. 55|< 1. 70/0. 0250.015 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 | 0.50 | 0.70 0. 0050/0. 015/0. 015 
2004 . 8924 
K 9-50. Q500qE 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 昭 (%) 
牌号 统一 P S | Nb | V Ti | Cr | Ni | Cu | Mo | B N Zr | Als 
标准 号 Ü Si Mn 
数字 代号 < > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q500qE <0. 18 <0. 55 0. 020/0. 010| 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 1.00 | 0.55 | 0.40 |0. 0040.012) 一 0.015 
—2008 1.70 
ASTM A709 
HPS70 W 0. 30 -]1.10- 0. 04 ~ 
/A709M: <0.11 0. 020 |10. 006| 一 
( HPS485W ) 0. 50 | 1. 50 0. 08 
2008 
EN 10025-6.: S500QL 
<0. 20/<0. 55|< 1. 70/0. 020 /0.010/ 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 | 0.50 | 0.70 0. 0050/0. 015/0. 015| 一 
2004 1. 8904 
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表 9-51 Q550qD 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 






































牌号 统一 P S | Nb | V Ti | Cr | Ni | Cu | Mo | B N Zr | Als 
标准 号 C Si Mn 
数字 代号 == > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q550qD  <0.18=0.55 0.025|0.015| 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 1.00 | 0.50 0.40 |0. 004|0.012| 一 |0.015 
—2008 1.70 
ASTM A1011 
HSLAS-F 钢 > > > 
/A1011M : <0.15| 一 |<1.65|0. 020|0. 025 0.15 | 0.20 | 0.20 0.16 
Grade80 (550) 0. 005 |0. 005 | 0. 005 
2005a 
EN 10025-6 : S5500 
<0.20/<0. 80|<1.70|0.025|0.015| 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 | 0.50 | 0.70 0.0050|0.015| 0. 15 
2004 . 8924 
A 9-52 Q550qE 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统一 P S Nb V Ti Cr Ni Cu | Mo B N Zr | Als 
标准 号 C Si | Mn 
数字 代号 < > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q550qE <0. 18/<0. 55 0. 020|0.010| 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 1.00 | 0.50 0.40 |0. 004|0.012| 一 |0.015 
—2008 1.70 
ASTM A1011 
HSLAS-F 钢 > > > 
/A1011M: <0.15; 一 |s<1. 650. 020 |0. 025 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.16 
Grade80 (550) 0. 005 |0. 005 | 0. 005 
2005a 
EN 10025-6 : S550QL 
=0.20<0.80<1.700.020|0.010| 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 | 0.50 | 0.70 0.00500.015| 0.15 | 一 
2004 1. 8926 
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表 9-53 Q620qD 钢 牌 号 和 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ) 对 照 (%) 
































牌号 统一 P S | Nb | V Ti | Cr | Ni | Cu | Mo | B N Zr | Als 
标准 号 G Si Mn 
数字 代号 < > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q620qD <0. 18 <0. 55 0.025|0.015 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 1.10 | 0.55 | 0.60 0.004 0.012 一 |0.015 
—2008 1.70 
ASTM A709/ 
0.15 | 0.95 0.01 | 0.04 0.40 | 0.65 | 0.90 | 0.40 0. 020 
A709M: 2008| HPSI00 W 
I <0.08 ~ ~ |10.015|0.006| ~ ~ — = ~ ~ ~ 一 |0.015| 一 ~ 
( 板 厚 >65 ~| (HPS690W) 
0.35 | 1.50 0.03 | 0.08 0.65 | 0.90 | 1.20 | 0.65 0. 050 
100mm) 
EN 10025-6: S620Q 1.00 ~ 
<0. 20|< 0. 80| 0.025|0.015 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 |0.50 | 0.70 0.00500.015 0.15 | 一 
2004 . 8914 1.70 
K 9-54 Q620qE 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统一 P S Nb V Ti Cr Ni Cu | Mo B N Zr | Als 
标准 号 C Si Mn 
数字 代号 < > 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q620qE <0. 18 <0. 55 0.020 [0.010 0.06 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 1.10 | 0.50 | 0.60 0.004 0.012. 一 |0.015 
—2008 1.70 
ASTM A709/ 
0.15 0. 020 
A709M: 2008| HPS100W 0.95 ~ 0. 01 ~ l0. 04 ~ 0. 40 ~ 0. 65 ~ |0. 90 ~ 10. 40 ~ 
I <0.08 ~ 0.015|0. 006 — 一 |0.015| 一 ~ 
( 板 厚 >65 ~ | (HPS690W) 1. 50 0.03 | 0.08 0.65 | 0.90 | 1.20 | 0.65 
0.35 0. 050 
100mm) 
EN 10025-6: S620QL 1.00 ~ 
<0. 20|< 0. 80 0.020 [0.010 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 | 0.50 | 0.70 0. 0050/0. 015| 0.15 | 一 
2004 1. 8927 1.70 
























































` b6£ ` 


p4h 


TE Bi Fa A A e AE E l dek E 



































表 9-55 Q690qD 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 C P S Nb V Ti Cr Ni Cu Mo B N ZT Als 
标准 号 Si Mn 
数字 代号 => < = 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q690qD 0. 18 |<0. 55 0.025|0.015 0.09 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 1.10 | 0.55 | 0. 60 0.004 0.012. 一 0.015 
—2008 1.70 
ASTM A709/ 
0.15 0. 020 
A709M: 2008 HPS100W 0.95 ~ 0.01 ~0. 04 ~ 0. 40 ~0. 65 ~0. 90 ~ 0. 40 ~ 
I 0.08 ~ 0. 015 |0. 006 = 一 10.015| 一 ~ 
( 板 厚 < ( HPS690 W ) 1.50 0.03 | 0.08 0.65 | 0.90 | 1.20 | 0.65 
0. 35 0. 050 
65mm) 
EN 10025-6: S690Q 
0.20 |<0. 80/< 1. 70/0. 025|0.015| 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 | 0.50 | 0.70 0.005 0.015 0.15 | 一 
2004 . 8931 
A 9-56 Q690qE 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 C P S Nb V Ti Cr Ni Cu | Mo B N Zr | Als 
标准 号 MM Si | Mn 
数字 代号 “| > z = 
GB/T 714 1.00 ~ 
Q690qEË 0.18 |<0. 55 0.020|0.010 0.09 | 0.08 | 0.03 | 0.80 | 1.10 | 0.55 | 0.60 0.004 0.012. 一 0.015 
—2008 1.70 
ASTM A709/ 
0.15 0. 020 
A709M: 2008 HPS100 W 0.95 ~ 0. 01 ~ |0. 04 ~ 0. 40 ~ |0. 65 ~ |0. 90 ~ |0. 40 ~ 
I 0.08 ~ 0. 015 | 0. 006 = 一 10.015 | 一 ~ 
( 板 厚 < (HPS690W) 1.50 0.03 | 0.08 0.65 | 0.90 | 1.20 | 0.65 
0.35 0.050 
65mm) 
EN 10025-6.: S690 QL 
0.20 |<0. 80/< 1. 70/0. 020 |0.010| 0.06 | 0.12 | 0.05 | 1.50 | 2.0 | 0.50 | 0.70 0. 0050| 0.05 | 0.15 | 一 
2004 1. 8928 
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9.5 矿 用 高 强度 圆 环 链 用 钢 牌号 和 化 学 成 分 
























































矿 用 高 强度 圆 环 链 用 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 9-57 ~ R 9-62 , 
表 9-57 20Mn2A 钢 牌号 和 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌号 统一 P S 
标准 号 — C Si Mn Cr Ni Mo Al 
数字 代号 < 
GB/T 10560 0.17~ | 0.17~ | 1.40~ 0. 020 ~ 
20Mn2A 0.035 | 0.035 
一 2008 0. 24 0. 37 1. 80 0. 050 
JIS G4053: 0.17~ | 0.15~ | 1.20~ 
SMn420 0.030 | 0.030 
2005 0. 23 0. 35 1.50 
ASTM A29 1524 0.19~ | 0.15~ | 1.35~ 
0.040 | 0.050 
/A29M: 2005 G15240 0. 25 0. 30 1. 65 
ISO 683 0.19~ | 0.10~ | 1.30~ 
22Mn6 0.035 | 0.035 
/1: 1987 0. 26 0. 40 1. 65 
EN 10250-2; 20Mn5 0.17 ~ 1.00 ~ 
<0. 40 <0.40 | <0.40 | <0.10 | =0.020 | 0.035 | 0.035 
2004 1. 1133 0. 23 1.50 
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表 9-58 20MnV 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 P s 
标准 号 aa G Si Mn V Cr Ni Mo Al 
数字 代号 
GB/T 10560 0. 17 ~ 0.17 ~ 1.20 ~ 0. 10 ~ 
20MnV 0. 035 0. 035 
一 2008 0. 23 0. 37 1. 60 0. 20 
TOCT 19281 0.14 ~ 1.30 ~ 0.08 ~ Cu 
18r2 1c <0. 17 <0. 30 <0. 30 =: 0.035 0.040 
—1989 0.22 1.70 0.15 <0. 30 
ASTM A588 Grade A 0.30 ~ 0.80 ~ 0.02 ~ 0.40 ~ Cu0. 25 
<0.19 <0.40 一 0. 04 0.05 
/A588M: 2005 K11430 0.60 1.25 0.10 0.65 ~0. 40 
ISO 11692; 0.15 ~ 1.20 ~ 0.08 ~ 0. 020 ~ 
19MnVS6 <0. 80 0. 035 
1992 0. 22 1. 60 0. 20 0. 060 
EN 10267; 19MnVS6 0. 15 ~ 0. 15 ~ 1.20 ~ 0. 08 ~ 0. 020 ~ 
<0.30 <0. 30 <0. 08 = 0.025 
1998 1. 1301 0.22 0.80 1.60 0.20 0.060 
表 9-59 25MnV 钢 等 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 统 P Š 
标准 号 pea G Si Mn V Cr Ni Mo Al 
数字 代号 u 
0.21 ~ 0.17 ~ 1.20 ~ 0.10 ~ 
25MnV 0.035 0.035 
GB/T 10560 0.28 0.37 1.60 0.20 
一 2008 0.21 ~ 0.17 ~ 1.20 ~ 0. 10 ~ B0. 0005 
25MnVB z = — 0. 035 0. 035 
0. 28 0. 37 1. 60 0. 20 ~0. 0035 
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牌号 统 了 S 
标准 号 sss t n Mn V Cr Ni Mo Al 
数字 代号 < 
0.21~ | 0.80~ | 1.20- | 0.10~ 0.15 ~ 
25MnSiMoVA 一 一 一 . 025 0. 025 
GB/T 10560 0. 28 1.10 1.60 0.20 0.25 
一 2008 azia | wee | 1302 0.80~ | 0.10~ |0.020- 
25 MnSiNiMoA 一 一 . 020 0. 020 
0. 28 0. 90 1. 40 1. 10 0. 20 0. 050 
表 9-60 20NiCrMoA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统 了 S 
标准 号 AREN G Si Mn V Cr Ni Mo Al 
数字 代号 < 
GB/T 10560 0.17 ~ 0.60 ~ 0.35~ | 0.40~ | 0.15~ |0.020~ 020 0.020 
20NiCrMoA <0.25 一 
一 2008 0. 23 0. 90 0. 65 0.70 0.25 0.050 0.035 
JIS G4053; 0.17~ | 0.15~ | 0.60 - 0.40~ | 0.40~ | 0.15~ 
SNCM 220 一 一 . 035 0. 035 
2003 0. 23 0.35 0.90 0.60 0.70 0.25 
ASTM A29 0.18~ | 0.15~ | 0.70~ 0.40~ | 0.40~ | 0.15~ 
8620 一 一 . 035 0. 040 
/A29M.: 2005 0. 23 0.35 0.90 0.50 0.70 0.25 
ISO 683-18 : 0.17~ | 0.15~ | 0.65~ 0.30~ | 0.40- | 0.15~ 
20NiCrMo2 一 一 . 035 0. 035 
1996 0. 23 0. 40 0. 95 0. 65 0.70 0.25 
EN 10084; 20NiCrMo2-2 | 0.17 ~ 0.65 ~ 0.35~ | 0.40~ | 0.15~ 
<0.40 一 一 . 035 0. 035 
1998 1. 6523 0. 23 0.95 0.70 0.70 0.25 
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牌号 统 P Š 
标准 号 K G Si Mn V Cr Ni Mo Al 
数字 代号 < 
DIN 17115; 0.17 ~ 0.60 ~ 0.35~ | 0.40~ | 0.15~ |0.020~ | 0.020 | 0.020 
20NiCrMo2 <0.25 一 
1987 0. 23 0. 90 0. 65 0.70 0.25 0.050 0.035 
表 9-61 23MnNiCrMoA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 P S 
标准 号 E Si Mn V Ür Ni Mo Al 
字 代 号 < 
GB/T 10560 0.20 ~ 1.10 ~ 0.40~ | 0.40~ | 0.20~ |0.020~ | 0.020 0. 020 
23MnNiCrMoA 0.25 — 
—2008 0. 26 1.40 0. 60 0.70 0.30 0.050 0.035 
DIN 17115; 0.20 ~ 1.10 ~ 0.40~ | 0.40~ | 0.20~ |0.020~ | 0.020 0.020 
23MnNiCrMo52 25 一 
1987 0. 26 1. 40 0. 60 0.70 0.30 0.050 0.035 
表 9-62 23MnNiMoCrA 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 统 P S 
标准 号 e Os E Si Mn V Cr Ni Mo Al 
数字 代号 < 
GB/T 10560 0.20 ~ 1.10 ~ 0.40~ | 0.90~ | 0.50~ |0.020~ | 0.020 0. 020 
23MnNiMoCrA <0. 25 — 
—2008 0. 26 1.40 0. 60 1.10 0. 60 0. 050 0. 035 
DIN 17115; 0.20 ~ 1.10 ~ 0.40~ | 0.90~ | 0.50~ |0.020~ | 0-020 | 0.020 
23MnNiMoCr54 <0.25 — 
1987 0. 26 1.40 0. 60 1.10 0. 60 0. 050 0. 035 
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400 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 





9.6 “石油 天 然 气 输送 管用 热 轧 宽 钢 带 牌 号 及 化 学 成 分 


石油 天 然 气 输送 管用 热 轧 宽 钢 带 牌 号 及 化 学 成 分 对 照 见 表 9-63 ~ 
K 9-74, GB/T 14164 一 2005 中 对 各 牌号 的 化 学 成 分 有 以 下 说 明 : 

1) 碳 含量 比 规定 最 大 碳 含量 每 降低 0.01% (质量 分 数 ) , 锰 含 量 
则 人 允许 比 规定 最 大 锰 含 量 提高 0.05% (质量 分 数 ) ,但 对 S290 ~ S360, 
最 高 锰 含 量 不 允许 超过 1. 50% (质量 分 数 ) ;对 于 S390 ~ S450 ,最 高 鳃 
含量 不 允许 超过 1. 65% ( 质量 分 数 ) ;对 于 S485 、S555 , 最 高 锰 含 量 不 
人 允许 超过 2. 00% (质量 分 数 ) 。 

2) 对 于 S245 ,经 供需 双方 协商 ,可 在 Nb V Ti 三 种 元 素 中 或 添加 
其 中 一 种 ,或 添加 它们 的 任 一 组 合 ; 三 种 元 素 含 量 之 和 不 应 超过 
0. 15% (质量 分 数 ) 。 

3 ) 对 于 S290 ~ S550 ,由 生产 三 选 定 , 可 在 Nb V Ti 三 种 元 素 中 或 
添加 其 中 一 种 ,或 添加 它们 的 任 一 组 合 ; 三 种 元 素 含 量 之 和 不 应 超过 
0. 15% (质量 分 数 ) 。 

4) 对 于 S415 ~ S550 ,只 要 满足 Nb V Ti 含量 之 和 不 超过 0. 15% 
(质量 分 数 ) ,以 及 表 中 对 P 和 SS 含量 的 要 求 ,经 供需 双方 协商 ,还 可 按 
其 他 化 学 成 分 交 货 。 

表 9-63 S175 I 钢 牌号 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 


















































牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 质量 等 级 | un 
数字 代号 < 
GB/T 14164 、 S175 I 
1 Æ PSLI 0.21 0.35 | 0.60 | 0.030 | 0.030 
一 2005 U31753 
ISO 3183-1: 0. 30 ~ 
Welded L175,C1 I 0.21 = 0.030 | 0.030 
1996 (E) 0. 60 
表 9-64 ”S175 本 钢 牌号 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 质量 等 级 | on 
数字 代号 < 
GB/T 14164 I S175 II 0. 045 ~ 
1 类 PSL1 0.21 0.35 | 0.60 0. 030 
一 2005 U31754 0. 080 
ISO 3183-1; 0.30 ~ |0. 045 ~ 
Welded L175,C1 1 0.21 = 0. 030 
1996( E) 0.60 | 0.080 
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R 9-65 S210 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 














牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 。 | 质量 等 级 | 
数字 代号 < 

GB/T 14164 | . S210 

1 类 PSLI 0.22 | 0.35 | 0.90 | 0.030 | 0.030 
一 2005 U32103 
ISO 3183-1 ; 

Welded 1210 0.21 — | 0.90 | 0.030 | 0.030 
1996 (E) 


R 9-66 S245 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 














牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 。 | 质量 等 级 | 
数字 代号 < 

GB/T 14164 |  、 S245 

1 类 PSLI 0.26 | 0.35 | 1.20 | 0.030 | 0.030 
一 2005 U32453 
ISO 3183-1 ; 

Welded 1245 026 | 一 | L15 | 0.030 | 0.030 
1996( E) 


表 9-67 S290 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 











牌号 统一 C Si Mn 了 Š 
标准 号 “| 质量 等 级 | ， 2. 
数字 代号 < 
GB/T 14164 I S290 
1 类 PSL1 0. 26 0.35 1. 30 0.030 | 0.030 
—2005 U32903 
ISO 3183-1; 
Welded L290 0.28 一 1.25 0. 030 0.030 
1996( É) 


表 9-68 S320 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 











牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 | 质量 等 级 | T77 
数字 代号 < 
GB/T 14164 、 S320 
1 类 PSLI 0.26 0.35 1.40 0.030 | 0.030 
—2005 U33203 
ISO 3183-1.: 
Welded L320 0.28 一 1.25 0.030 | 0.030 


1996 (E) 




































































. 402 - 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 
- 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 2 
表 9-69 S360 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 质量 等 级 | 
数字 代号 < 
GB/T 14164 、 S360 
1 类 PSL1 0.26 0.35 1.40 0. 030 0. 030 
—2005 U33603 
ISO 3183-1; 
Welded 1360 0.28 一 1.28 0. 030 0. 030 
1996( É) 
表 9-70 S390 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 统一 Si Mn p S 
标准 号 质量 等 级 | 
数字 代号 < 
GB/T 14164 s S390 
1 类 PSL1 0.26 0.40 1.40 0. 030 0. 030 
—2005 U33903 
ISO 3183-1; 
Welded 1390 0.26 一 1.35 0. 030 0. 030 
1996( É) 
表 9-71 S415 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 质量 等 级 | ， 
$ 数字 代号 < 
GB/T 14164 ; S415 
1 类 PSL1 0.26 0.40 1.40 0.030 0. 030 
—2005 U34153 
ISO 3183-1; 
Welded 1415 0.26 — 1.35 0. 030 0. 030 
1996 (E) 
R 9-72 S450 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 质量 等 级 | ， 
ú 数字 代号 < 
GB/T 14164 : 5450 
1 类 PSL1 0.26 0.45 1.45 0. 030 0. 030 
—2005 U34503 
ISO 3183-1; 
Welded 1450 0.26 — 1. 40 0. 030 0. 030 
1996 (E) 










































































第 9 章 中 外 专用 产品 结构 钢 牌 号 和 化 学 成 分 - 403 - 
表 9-73 S485 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 统一 C Si Mn P S 
标准 号 质量 等 级 | 
数字 代号 < 
GB/T 14164 w S485 
1 类 PSL1 0.26 0.40 1. 65 . 030 0. 030 
—2005 U34853 
ISO 3183-1; 
Welded 1485 0.23 — 1. 60 . 030 0. 030 
1996( É) 
表 9-74 2 类 PSL2 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌号 统一 C Si Mn p S 
标准 号 质量 等 级 | 
数字 代号 < 
S245 
0.22 0.35 1.20 . 025 0.015 
U32456 
S290 
0.20 0.35 1.30 025 0. 015 
U32906 
8320 
0. 20 0.35 1.40 . 025 0.015 
U33206 
S360 
0.20 0.35 1.40 . 025 0.015 
U33606 
GB/T 14164 ' S390 
2 类 PSL2 0. 20 0. 40 1. 40 . 025 0.015 
—2005 U33906 
S415 
0.20 0.40 1.40 . 025 0.015 
U34156 
S450 
0.20 0.40 1-45 . 025 0. 015 
U34506 
S485 
0.20 0.40 1,63 . 025 0.015 
U34856 
S550 
0.20 0.40 1. 85 . Ü25 0.015 
U35556 


























9.7 ” 冷 轧辊 用 钢 牌号 和 化 学 成 分 


9.7.1 锻 钢 冷 轧 辊 辊 坯 钢 牌号 和 化 学 成 分 


锯 钢 冷 轧辊 辊 坯 钢 牌号 和 化 学 成 分 见 表 9-75。 























表 9-75 锻 钢 冷 轧 辊 辊 坯 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
PN 牌号 Ni Cu P S 
标准 号 e + Aya ibq C Si Mn Cr Mo V 
统一 数字 代号 < 
0.75~ |0.20~ |0.20~ 10.80~ |0.55~ | 0.06 - 
8CrMoV 0.25 | 0.25 0.025 | 0.025 
0.85 | 040 | 0.40 | 1.10 | 0.70 | 0.12 
0.85 ~ |0.25~ | 0.20~ |1.40~ 0.10 ~ 
9CrV = 0.25 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
0.95 | 0.45 | 0.45 | 1.70 0.25 
9Cr2M R R 959 5 6 s 0.25 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
T. o == 网 ñ 站 ñ 
GB/T 15547 1995 0.95 | 045 | 0.35 | 2.10 | 0.40 
0.85 ~ |0.25~ |0.20~ |1.70~ W0. 30 ~ 
9C2W = 0.25 | 0.25 0.025 | 0.025 
0.95 | 0.45 | 0.35 | 2.10 0.60 
0.85 ~ |0.25~ |0.20~ |1.70~ |0.20~ |0.10- 
9C12MoV 0.25 | 0.25 0.025 | 0.025 
0.95 | 0.45 | 0.35 | 2.10 | 0.30 | 0.20 
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牌号 Ni Cu P S 
标准 号 joa Sn C Si Mn Ce Mo V 
统一 数字 代号 < 
0.80~ | 0.15- |0.30~ |1.80~ |0.20~ |0.05~ 
85Cr2MoV 0.25 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
0.90 | 0.40 | 0.50 | 2.40 | 0.40 | 0.15 
0.85~ |0.25~ |0.20~ |2.50~ |0.20~ 
9Cr3Mo 一 0.25 | 0.25 | 0.025 | 0.025 
0.95 | 0.45 | 0.35 3.50 | 0.40 
0.50~ |0.20~ |0.35~ | 1.00 — 
55Cr 一 n 一 | 0.30 |0.030 | 0.030 
0.60 | 0.40 | 0.65 1.30 
9Cr2 fk GB/T 1299 的 规定 
GB/T 15547—1995 
9SiCr 按 GB/T 1299 的 规定 
40Cr 
35CrMo 
42CrMo 按 GB/T 3077 的 规定 
40CrNiMoA 
45CrNiMo VA 








9.7.2 锻 钢 冷 轧 工作 辊 钢 牌号 和 化 学 成 分 
锯 钢 冷 轧 工作 辊 钢 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 9-76。 
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表 9-76 锻 钢 冷 轧 工作 辊 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 Ni Cu 了 S 
标准 号 C Si Mn Cr Mo y 
统一 数字 代号 < 
0. 80 ~ 1.30 ~ 
9Cr2 <0. 40 | <0. 40 0. 030 
0.95 1.70 
0.80 ~ |0.15~ |0.30~ |1.80~ /0.20~ |0.05~ 
8Cr2 MoV 
0. 90 0. 40 0. 50 2. 40 0. 40 0. 15 
0.20 ~ 
9CI2 Mo — 
1.70 ~ 0. 40 
0.25. 0.025 
0.85~ |0.25~ |0.20~ | 2.10 10.20~ |0.10~ 
GB/T 13314—2008 9Cr2 MoV 
0.95 0. 45 0.35 0. 30 0. 20 
2.50 ~ |0.20~ 
9CI3 Mo — 
3. 50 0. 40 
0.78 ~ 2. 80 ~ 0.05 ~ 
8Cr3 MoV 0. 025 
1.10 |0.40~ |0.20~ | 3.20 |0.20~ | 0.15 
0.80 | 0.25 
0.78 ~ 1.10 0.50 |4.80~ 0.60 0.10 -~ 
8Cr5 MoV 0. 020 
0. 90 5. 50 0. 20 
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10.1 建筑 结构 用 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


建筑 结构 用 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 10-1 ~ X 10-3, 





中 外 建筑 用 钢 牌 号 和 化 学 成 分 






































表 10-1 Q235GJ (B ~E) 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
质量 厚度 Ü Si Cr Ni Cu P S Als 
标准 号 牌号 M 
等 级 /mm < i < = 
B 
C 0.20 0.60 0. 025 
GB/T 19879—2005 Q235GJ D 6~100 —— 0.35 i 30 0. 30 0.30 0.30 —— 0.015 0. 015 
0. 18 ` 0. 020 
E 
A 6 -ü- 100 0.24 — 一 — 0. 050 0.050 一 
6~50 0.20 0.60~ 
B 0.35 — 0. 030 0.015 — 
JIS GC3136 : 2005 SN400 >50-100 0.22 1.40 
16 ~50 0.20 0. 60 ~ 
C 0.35 = 0. 020 0. 008 = 
>50~100| 0.22 1.40 





< 





























E: 1. Q235GJ 加 厚度 方向 性 能 级 别 时 ，Z15，w (S) <0.010%; Z25, w (S) <0.007%; Z35, w (S) <0.005% 。 
2. 根据 需要 ，SN400 可 以 添加 表 中 及 以 外 的 合金 元 素 。 























































































































表 10-2 Q345GJ (B ~E) 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
质量 | ”厚度 C Si | Mn Cr | Ni | Cu P S Als 
标准 号 牌号 | | v| o | t i 
等 级 /mm < < => 
B 
0.20 0.025 
GB/T 19879 C 0.020 ~ |0. 015 ~ 0.010 ~ 
Q345GJ 6 - 100 0.55 | 1. 60 0.30 | 0.30 | 0.30 0.015 | 0.015 
—2005 D 0.150 | 0.060 | 0.030 
0.18 0.020 
E 
6~50 |0.18 
B 0.55 | 1. 60 0.02010.015| 一 
JIS G3136. >50 ~100|0.20 
SN490 
2005 16~50 |0.18 
C 0.55 | 1. 60 0.020 10.008| 一 
>50 ~100| 0.20 
注 : 1. Q345GJ 加 厚度 方向 性 能 级 别 时 ,2Z15, w (S) <0.010%; Z25，w (S) <0.007% ; Z35, w (S) =0.005% 。 
2. 根据 需要 ，SN490 可 以 添加 表 中 及 以 外 的 合金 元 素 。 
表 10-3 Q390GJ (C ~E) 等 钢 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
质量 | 厚度 C Si | Mn Cr | Ni | Cu P S Als 
标准 号 牌号 | | TS v |N | Ti 5 
等 级 | /mm < < > 
C 0.20 0.025 
GB/T 19879 一 0.020 ~ |0.015 ~ |0.010 ~ 
Q390GJ | D |6~100 0.55 | 1.60 0.30 | 0.70 | 0.30 0.015 | 0.015 
2005 0.18 0.200 | 0.060 | 0.030 0 020 
E 
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( 续 ) 
质量 | 厚度 C Si Mn Cr Ni Cu P Als 
标准 号 牌号 | | V Nb | Ti 5 
等 级 | /mm = < = 
C 0.20 0.025 
0.020 ~ |0.015 ~ |0. 010 ~ 
Q420GJ | D |6-100 0.55 | 1.60 0.40 | 0.70 | 0.30 0. 015 | 0. 015 
0.18 0.200 | 0.060 | 0.030 0. 020 
GB/T 19879— E 
2005 C 0.20 0.025 
0.020 ~ [0.015 ~ |0.010 ~ 
Q460GJ | D |6-100 0.55 | 1.60 0.70 | 0.70 | 0.30 0.015| 0.015 
0.18 0.200 0.060 | 0.030 0.020 
E 
注 : 表 中 各 牌号 加 厚度 方向 性 能 级 别 时 ,2Z15, w (S) <0.010%; Z25, w (S) <0.007% ; Z735, w (S) <0. 005%, 
‘Atl H waq: = a 
10.2 冷 轧 带 肋 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 
冷 轧 带 肋 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 见 表 104, 
表 10-4 CRB550/Q215 等 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
E " P S Cr Ni C 
标准 号 钢筋 牌号 | axsa | c sS M | v m Z ` - 
0.09 ~ 0.25 ~ 
CRB550 Q215 <0. 30 s= — | 0.045 | 0.050 
GB/T 13788 0.15 0.55 
= 0.14 ~ 0.30 ~ 
008 CRB650 Q235 <0. 30 = — | 0.045 | 0.050 
0.22 0.65 
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m P S Cr Ni C 
标准 号 钢筋 牌号 | 盘 条 牌号 C Si Mn V Ti Z ` i 
0.19~ |0.17~ |1.20~ 0.01 ~ 
CRB800 24MnTi = 0.045 | 0.045 
0.27 | 0.37 | 1.60 0.05 
CR800 0 0.045 | 0.045 
GB/T 13788 a 0.25 0. 80 1.60 T E : ` 
a 0.37~ |0.60~ |1.00~ |0.05~ 
2008 41MnSiV w opa rs — | 0.045 | 0.045 
CRB?70 0.57~ |0.17~ |0.50 -~ 
60 z — | 0.035 | 0.035 | 0.25 | 0.25 0.25 
0.65 | 0.37 | 0.80 
tH Ar — a 
10.3 ” 热 轧 带 肋 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 
热 轧 带 肋 钢 筋 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 10-5 ~ 表 10-7。 
表 10-5 HRB335、HRBF335 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌号 C Si Mn P S N CET 
标准 号 本 
统一 数字 代号 < 
HRB335 
GB 1499. 2—2007 0.25 0.80 1.60 0.045 0.045 0.012 0.52 
HRBF335 
JIS G3112，2004 SD345 0.27 0.55 1.80 0.040 0.040 = 0. 50 
ISO 6935-2; 1991 RB300 0. 060 0. 060 0.012 0.50 


@ CE 表示 碳 当量 ， 下 同 。 
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表 10-6 HRB400、HRBF400 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Eo 牌号 C Si Mn P S N CE 
标准 号 RE 
统一 数字 代号 < 
HRB400 
GB 1499. 2—2007 0.25 0.80 1.60 0.045 0. 045 0.012 0.54 
HRBF400 
CTO ACJM 7 一 1993 A400C 0. 22 0. 90 1.60 0.050 0.050 0.012 0.50 
JIS G 3112; 2004 SD395 0.29 0.55 1. 80 0. 040 0. 040 — 0. 55 
ASTM A706/ A706M: 2006a Grade 4207 0. 33 0. 50 1.50 0. 035 0. 045 = 一 
ISO 6935-2; 1991 RW400W 0. 22 0. 60 1.60 0. 050 0. 050 0. 012 0. 50 
@ HfM Cr. Ni, Mo, V, Nb, Ti, Zr 和 Cu, 
R 10-7 HRB500, HRBF500 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a 牌号 C Si Mn P S N CE 
标准 号 a seso Ea 
统一 数字 代号 < 
HRB500 
GB1499. 2—2007 0.25 0.80 1.60 0.045 0. 045 0.012 0.55 
HRBF500 
CTO ACJM 7 一 1993 A500C (0.24) | (0.95) | (1.70) | (0.055) | (0.055) | 0.012 (0.52) 
JIS G 3112; 2004 SD490 0.32 0.55 1. 80 0. 040 0. 040 = 0. 60 
ISO 6935-2; 1991 RB500W (0.24) | (0.65) | (1.70) | (0.055) | (0.055) | 0.012 (0. 52) 





ëE, 括号 内 数据 为 成 品 分 析 值 。 





10.4 热 轧 光 圆 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 


热 轧 光 圆 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 10-8 和 表 10-9, 
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表 10-8 HPB235 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 


[im] 
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E 牌号 C Si Mn P S Ceq 
标准 号 s Sos 
统一 数字 代号 < 
GB 1499. 1—2008 HPB235 0.22 0.30 0.65 0. 045 0. 050 = 
JISG 3112. 2004 SR235 0. 050 0. 050 一 
ISO 6935-1; 1991 PB240 0. 060 0. 060 — 
D 残余 元 素 Cr, Ni, Cu WREDA <0.30% ， 供 方 如 能 保证 可 不 作 分 析 。 
表 10-9 HPB300 钢筋 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S Ceq 
标准 号 人 
统一 数字 代号 = 
GB 1499. 1 一 2008 HPB300® 0.25 0.55 1. 50 0. 045 0. 050 = 
0.45 ~ 1.00 ~ Ti0. 015 ~0. 05 
TOCT 5781—1982 10IT 0. 13 0. 030 0. 040 
0. 60 1. 40 Al0. 02 ~ 0. 05 
ASTM A615/A615M: 2006a Grade 280 按 协 议 0. 060 按 协议 = 
ISO 6935-1; 1991 PB300 0. 060 0. 060 -= 
D RRIA Cr, Ni, Cu WRES <0.30% ， 供 方 如 能 保证 可 不 作 分 析 。 
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第 11 音 


1.1 一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 牌号 和 化 学 成 分 


一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 11-1 ~ 表 11-5。 





中 外 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 


























表 11-1 ZG200-400 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s: 牌号 P S Cr Ni Mo V Cu 
标准 号 a SE Sai, C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 11352— ZG200-400® < < < 
0.035 0.035 0.35 0.40 0.20 0.05 0.40 
2009 (ZG15) 0.20 0.60 0.80 
IOCT 977— 0.12~ 0.20- 0.45 ~ 
15JI 0.040 0.040 0.30 0.30 — 0.30 
1988 0.20 0.52 0.90 
JIS G7821 : < < < 
200-400W 0.035 0.035 
2001 0.25 0.60 1.00 
ASTM A27/A27M: Grade U60-30(415-205) < < < 
0.05 0.06 — 
2005 J03000 0.25 0.60 0.75 
ISO 3755; < < < 
200-400W 0.035 0.035 0.35 0.40 0.15 0.05 0.40 
1991 0.25 0.60 1.00 







































































牌号 P Š Cr Ni Mo V Cu 
标准 号 w c Si | Mn 
统一 数字 代号 < 
EN 10213-2 : GP240GH 0.18 ~ < < 
0.030 | 0.020 
1995 1.0621 0.25 0.60 1.20 








@ 其 残余 元 素 Cr Ni .Mo.V .Cu 的 质量 分 数 总 和 应 不 大 于 1. 00% 。 



































表 11-2 ZG230-450 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
本 牌号 P S Cr Ni Mo V Cu 
标准 号 z i La Ü Si Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 11352— ZG230-450® < < S 
0. 035 0. 035 0.35 0.40 0.20 0.05 0.40 
2009 (ZG25) 0.30 0.60 0.90 
TOCT 977— 0.22~ 0.20- 0.45 ~ 
25JI 0.040 0.040 0.30 0.30 一 一 0. 30 
1988 0.30 0.52 0.90 
JIS G7821 : < < = 
230-450W 0.035 0. 035 
2001 0.25 0.60 1.20 
ASTM A27/ A27M. Grade 65-35(450-240) < < S 
0.05 0.06 
2005 J03001 0.30 0. 80 0.70 
< < < 
ISO 3755 .1991 230-450 W 0.035 0.035 0.30 0.40 0.15 0.05 0.40 
0.25 0.60 1,20 
EN 10213-2; GP240GR 0.18 ~ < 0.50 ~ 
0.030 0.020 
1995 1.0621 0.23 0.60 1:29 

















D 其 残余 元 素 Cr Ni Mo V .Cu 的 质量 分 数 总 和 应 不 大 于 1. 00% 。 


























` bly : 


TW E Bia W e THI a k S 16 h 






















































































表 11-3 ZG270-500 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (2% ) 
牌号 P S Cr Ni Mo V Cu 
标准 号 u ayasa ia C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 11352— ZG270-500® < < < 
0.035 0.035 0.35 0.40 0.20 0.05 0.40 
2009 (ZG35) 0.40 0.60 0.90 
TOCT 977— 0.32~ |0.20~ 0.45 ~ 
35JI 0.040 0.040 0.30 0.30 — — 0.30 
1988 0.40 0.52 0.90 
JIS G7821.: < < < 
270-480W 0.035 0.035 
2001 0.25 0.60 1.20 
ASTM A27/A27M : Grade 70-40 (485-275) < < < 
0.05 0.06 
2005 J02501 0.25 0.60 1.20 
ISO 3755: < < < 
270-480W 0.035 0.035 0.35 0.40 0.15 0.05 0.40 
1991 0.25 0.80 1.20 
EN 10213-2; GP280GH 0.18 ~ < 0.80 ~ 
0.030 0.020 
1995 1.0625 0.25 0.60 1.20 
D 其 残余 元 素 Cr Ni .Mo V .Cu 的 质量 分 数 总 和 不 大 于 1.00% 。 
R 11-4 ZG310-570 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s 牌号 P S Cr Ni Mo V Cu 
标准 号 u gresio C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 11352— ZG310-570® < < < 
0.035 0.035 0.35 0.40 0.20 0.05 0.40 
2009 (ZG45) 0.50 0.60 0.90 
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牌号 P S Cr Ni Mo V Cu 
标准 号 sassa C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
0.42 ~ |0.20~ | 0.45 ~ 
TOCT 977 一 1988 45JI 0.040 | 0.040 | 0.30 | 0.30 = = 0.30 
0.50 | 0.52 | 0.90 
JIS G7821: = < < 
340-550 W 0.035 | 0.035 
2001 0.25 | 0.60 | 1.50 
ASTM Al48/ Grade 80-50 (550-345 ) 
二 = a 0.05 | 0.06 
Al48M:2005 D50500 
< < < 
ISO 3755 ;1991 340-550W 0.035 | 0.035 
0.25 | 0.60 | 1.50 
D 其 残余 元 素 Cr Ni Mo, V .Cu 的 质量 分 数 总 和 不 大 于 1. 00% 。 
表 11-5 ”ZG340-640 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Pi: 牌号 P 3 Cr Ni Mo V Cu 
标准 号 C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
GB/T 11352 一 ZG340-640” < < < 
0.035 | 0.035 | 0.35 | 0.40 | 0.20 | 0.05 0.40 
2009 (ZG55 ) 0.60 | 0.60 | 0.90 
TOCT 977 一 0.47~ |0.20~ |0.45 ~ 
5071 0.040 | 0.040 | 0.30 | 0.30 — = 0.30 
1988 0.55 | 0.52 | 0.90 
JIS G7821: < < < 
340-550 W 0.035 | 0.035 
2001 0.25 | 0.60 | 1.50 
ASTM A148/ Grade 80-50(550-345 ) 
= — — 0.05 | 0.06 


A148 M:2005 





D50500 
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_ 牌号 P S Cr Ni Mo V Cu 
标准 号 a C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
< < < 
ISO 3755 :1991 340-550W 0.035 | 0.035 
0.25 | 0.60 | 1.50 
中 ”其 残余 元 素 Cr Ni Mo V .Cu 的 质量 分 数 总 和 应 不 大 于 1. 00% 。 
VB = 二 LU — — 
11.2 焊接 结构 用 碳 素 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 
焊接 结构 用 碳 素 铸 钢 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 11-6 ~R 11-10。 
表 11-6 ZG200-400H 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
p 牌号 ë P S RRILR < 
标准 号 Si Mn 
统一 数字 代号 (CE) < Cr Ni Mo V Cu 总 量 
GB/T 7659 一 < < < 
ZG200-400H 0.025 | 0.025 | 0.35 | 0.40 | 0.15 | 0.05 | 0.40 | 1.0 
2010 0.20 | 0.60 | 0.80 
TOCT 977 0.12~ |0.20~ |0.45~ 
15JI 0.040 | 0.040 | 0.30 | 0.30 = = 0.30 = 
—1988 0.20 | 0.52 | 0.90 
JIS 65102: SCW410 <0.22 | < < 
0.040 | 0.040 
1991(2007) (SCW42 ) (0.40) | 0.80 | 1.50 
ASTM A216/ Grade WCA < < < 
0.04 | 0.045 | 050 | 0.50 | 0.20 | 0.03 | 0.30 | 1.00 
A216M :2004 J02502 0.25 | 0.60 | 0.70 
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牌号 C P S 残余 元 素 < 
标准 号 i Si Mn 
统一 数字 代号 (CE) < Cr Ni Mo V Cu 总 量 
ISO 3755 ;1991 < < < 
200-400W 0.035 | 0.035 | 0.35 | 0.40 | 0.15 | 0.05 | 0.40 一 
(2007) 0.25 | 0.60 | 1.00 
EN 10213-2; GP240GH 0.18 ~ < < 
0.030 | 0.020 
1995 1.0621 0.25 | 0.60 | 1.20 
R 11-7 ZG230-450H 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
P 牌号 C P S IRRILR < 
标准 号 AR Si Mn 
统一 数字 代号 (CE) < Cr Ni Mo V Cu 总 量 
GB/T 7659—2010 ZG230-450H E = < [0.025 |0.025 | 0.35 | 0.40 | 0.15 | 0.05 | 0.40 | 1.0 
— S= j 0.20 | 0.60 | 1.20 |7 : ü I a I š : 
0.17 ~ [0.20 ~ 0.45 ~ 
TOCT 977—1988 2071 025 105 |090 | 0-040 0.040 | 0.30 | 0.30 | 一 一 | 0.30 == 
SCW450 <0.22| < < 
JIS G5102 :1991 (2007) (SCW46) (0.43)| 0.80 | 1.50 0.040 | 0.040 
ASTM A216 Grade WCB < < < 
/A216M:2004 J03002 0.30 0:60 | i200 | 9:94 0.045 | 0:50 | 0.50 | 0.20 | 0.03 030 | 1-00 
ISO 3755 :1991 (2007 230-450 W = p < [0.035 |0.035 | 0.35 | 0.40 | 0.15 | 0.05 | 0.40 
i I ( ) 0.25 | 0.60 | 1.20 |7 : i : : : E 
EN 10213-2; GP240GR 018- < 10.50 -~ 
1995 1.0621 0.23 | 0.60 | 1.20 |9:030 | 0.020 
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表 11-8 ZG275-485H 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌号 C P S 残余 元 素 =< 
标准 号 =: Si Mn 
统一 数字 代号 (CE) < Cr Ni Mo V Cu 总 量 
GB/T 7659— < < 0. 80 
2010 ZG275-485H 0.20 0.60 -1.20 0.025 0. 025 0.35 0. 40 0.15 0.05 0.40 1.0 
IOCT 977— 0.15~ 0.20- |1.20~ 
1988 ZOL 0.25 0.40 1.60 0:040 0: 040 
JIS 65102; SCW480 <0.22 < < 
1991 (2007) (SCW49) (0.45) | 0.80 | 1.50 A 9059 1 0250 
ASTM A216 Grade WCC < < 1.00 ~ 
/A216M :2004 J02503 0.25 0.60 1.50 0.04 0. 045 0.50 0.50 0.20 0.03 0.30 1.00 
ISO 3755:1991 < < < 
Ë ç .03 n. N ; x ; K 
(2007) 270480 W 0.25 0.60 1.20 0.035 0.035 0.35 0.40 0.15 0.05 0.40 1. 00 
EN 10213-2 : GP280GH 0.18 ~ < 0.80 ~ 
1995 1.0625 0.25 0.60 1.20 0. 9.0 0:020 
$ 11-9 ZG300-500H 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (% ) 
ORN 牌号 P S 残余 元 素 三 
标准 号 "g. C | S | M | & 
统一 数字 代号 < Cr Ni Mo V Cu 总 和 
GB/T 7659— 0.17 ~ 1. 00 
ZG300-500H 0.025 0.025 0.35 0.40 0.15 0.05 0.40 1.0 
2010 0.25 0.60 ~1.60 
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KR 11-10 ZG340-550H 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
a 牌号 C P S kR Ou < 
标准 号 RE ass Si Mn 
统一 数字 代号 (CE) < Cr Ni Mo V Cu 总 量 
GB/T 7659 一 0.17 ~ < 1.00 
ZG340-550H 0.025 | 0.025 | 0.35 | 0.40 | 0.15 | 0.05 | 0.40 | 1.0 
2010 0.25 | 0.80 | ~1.60 
JIS G5102 SCW550 — 
56G: : ts < < 
1991(2007) (SCW56) 022 ggg | 0 | 9949 | 0.040 
(0.48) 
ISO 3755 :1991 < < < 
(2007) 340-550W 025 oco | iso | 0035 0.035 | 0.35 | 0.40 | 0.15 | 0.05 | 0.40 | 1.00 
A (= 
11.3 低 合金 铸 钢 牌号 
低 合 金 铸 钢 牌 号 对 照 见 表 11-11, 
表 11-11 低 合金 铸 钢 牌号 对 照 
中 国 俄罗斯 日 本 美国 国际 标准 
GB/T 14408—1993 TOCT 977—1988 JIS G5111:1991 ASTM A148/A148M :2005 ISO 9477 :1997 
Grade80-40 
ZGD270-480 20TJI SCMn1A (550.275) zZ 
ZGD290-510 20TCJI SCMn1B Creo = 











(550-275) 
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( 续 ) 























中 国 俄罗斯 日 本 美国 国际 标准 
GB/T 14408 一 1993 IOCT 977 一 1988 JIS G5111 :1991 ASTM A148/A148M :2005 ISO 9477 :1997 
Grade80-50 
ZGD345-510 30TCJI SCMn2A 一 
(550-345 ) 
Grade90-60 
ZGD410-620 30X06JI SCMnCr4A 410-620 
(620-415) 
Grade105-85 
ZGD535-720 35HTMJI SCMnCrM3 A 540-720 
(725-585) 
Gradel15-95 
ZGD650-830 一 SCNCrM2B 620-820 
(795-655) 
Grade130-115 
ZGD730-910 12JIXHI MOJI 一 一 
(895-795) 
Grade135-125 
ZGD830-1030 23 XTCMOJI — 840-1030 





注 : 化 学 成 分 一 般 由 供 方 确定 ,ASTM 标准 中 ,w(P) <0. 05% ,w(S) <0. 06% 。 





11.4 中、 高 强度 不 锈 铸 钢 牌 号 和 化 学 成 分 


中 \ 高 强度 不 锈 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 11-12 ~X 11-19。 
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R 11-12 ZG15Cr13 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Mn P S Ni Mo RRIK < 
牌号 ë 
标准 号 su Sama su as Cr 
统一 数字 代号 | _ < Cu V W | 总 量 
11.5 ~ 
GB/T 6967—2009 ZG15Cr13 U. 15 Es 0. 80 0.80 | 0.035 | 0.025 — — 0.50 0.05 0.10 0.50 
12.0 ~ 10.20 ~ [0.30 ~ 
TOCT 977—1988 15X13JI 0.15 0.030 | 0.025 | 0.50 一 0.30 一 一 一 
14.0 0. 80 0. 80 
11.50 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS1X 0.15 Sao 0.80 0.80 |0.035 | 0.025 1.0 0.50 
ASTM A743/ CA-15 11.5 ~ 
0.15 1.50 1.00 | 0.040 | 0.040 1.0 0.5 
A743M :2003 J91150 14.0 
11.5 ~ 
ISO 11972.1998 GX12Cr12 0.15 1335 0.8 0.8 0.035 | 0.025 1.0 0.5 
GX12Cr12 11.5 ~ 
EN 10283.1999 0.15 1.0 1.0 0.035 | 0.025 1.0 0.5 
1.4011 13.5 
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R 11-13 ZG20Cr13 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Si Mn P S Ni Mo IRIK S 
标准 号 人 C Cr 
统一 数字 代号 < Cu V w 总 量 
0.16~ |11.5 ~ 
GB/T 6967—2009 ZG20Cr13 0.80 | 0.80 |0.035 |0.025 | 一 一 |0.50 | 0.05 | 0.10 | 0.80 
0.24 | 13.5 
0.16 ~ |12.0 ~ [0.20 ~ [0.30 ~ 
TOCT 977—1988 20X13JI 0.030 | 0.025 
0.25 | 14.0 | 0.80 | 0.80 
0.16 ~ |11.5~ 
JIS G5121 :2003 SCS2 1.50 | 1.00 | 0.040 |0.040 | 1.00 | 0.50 
0.24 | 14.0 
ASTM A743/ CA-40 0.20 ~ |11.5 ~ 
1.50 | 1.00 |0.040 0.040 1.00 | 0.50 
A743M :2003 J92253 0.40 | 14.0 
KR 11-14 ZG15Cr13Nil 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
x 牌号 Si Mn P S Mo IRIK S 
标准 号 M ORE C Cr Ni 
统一 数字 代号 < Cu V W 总 量 
< 11.35. < 
GB/T 6967—2009 ZG15Crl3Nil 0.80 | 0.80 0.035 |0.025 | 0.50 | 0.50 | 0.05 | 0.10 | 0.50 
0.15 | 13.5 | 1.00 
< 11.50~| < 
JIS G 5121 :2003 SCS1 1.00 | 1.00 |0.040 0.040 0.50 
0.15 | 14.00 | 1.00 
ASTM A743/ CA-15 < Hl.50-| < 
1.50 | 1.00 [0.040 0.040 0.50 
A743M.2003 J91150 0.15 | 14.0 | 1.00 
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牌号 Si Mn P S Mo IRRICR < 
标准 号 A Oa C Cr Ni 
统一 数字 代号 < Cu V w 总 量 
GX8CrNil2 < 111.50 ~|0.80 ~ 0.50 ~ 
EN 10213-2 ;1995 0.40 0.030 | 0.020 | 0.50 
1.4107 0.10 | 12.50 | 1.50 0. 80 
X 11-15 ZG10Cr13NilMo 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Si Mn P S RRIK 
标准 号 We C Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < Cu V w 总 量 
< |11.5~ |0.80~ 10.20 ~ 
GB/T 6967—2009 | ZG10Cr13Nil Mo 0.80 | 0.80 |0.035 | 0.025 | 0.50 | 0.05 | 0.10 | 0.50 
0.10 | 13.5 | 1.80 | 0.50 
< 11.50 ~/0.50 ~ 0.15 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS3 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.040 
0.15 | 14.00 | 1.50 | 1.00 
ASTM A743/ CA-15M < ll.5~| < 10.15 -~ 
0.65 | 1.00 | 0.040 | 0.040 
A743M :2003 J91151 0.15 | 14.0 | 1.00 1.00 
0.20 
< 111.50 ~|0.80 ~ 
ISO 11972 :1998 GX8CrNiMol2-1 ~ | 0.80 | 0.80 |0.030 | 0.025 
0.10 | 13.00 | 1.80 AAR 
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$ 11-16 ZG06Cr13Ni4Mo 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S 残余 元 素 < 
标准 号 cI Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 = < Cu V W 总 量 
11.5~|3.5~ |10.40 ~ 
GB/T 6967—2009 ZG06Cr13Ni4Mo | 0.06 0. 80 1.00 | 0.035 | 0.025 | 0.50 0.05 0.10 0.50 
13.5 S: O 1.00 
13.0~ |6.0~ 10.50~ 0.20 ~ 0.30 ~ 
IOCT 977 一 1988 08X14H7MJI 0.08 0.030 | 0.030 | 0.30 — 一 一 
15.0 8.5 1.00 0.70 0.90 
11.50 ~|3.50 ~ 0.40 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS6 0. 06 1.00 1.00 | 0.040 | 0.030 
14.00 | 4.50 1.00 
ASTM A743/ CA-6NM 11.5~|3.5~ |10.40 ~ 
0.06 1.00 1.00 | 0.040 | 0.040 
A743 M :2003 J91540 14.0 4.5 1.00 
12.00 ~/3.50 ~ < 
ISO 4991 .2005 GX4CrNi134 0.06 1.00 1,00 0:090 / 0.050 | 0.39 0. 08 一 一 
13.50 | 5.00 0.70 
GX4CrNi13-4 12.0 ~ 3.50 ~ = 
EN 10213-2 :1995 0. 06 1.00 1:00 | 0.035 | 0.025 
1.4317 13.5 5.00 0.70 
表 11-17 ZG06Cr13Ni5Mo 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 C Si Mn P S 残余 元 素 
标准 号 i Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 | < < Cu | V | W | 总 量 
11.5~|4.5~ |10.40 ~ 
GB/T 6967—2009 ZG06Cr13Ni5Mo | 0.06 0. 80 1.00 | 0.035 | 0.030 | 0.50 0.05 0.10 0.50 
13.5 6.0 1.00 
13.0~ 16.0~ 10.50 ~ 10.20 ~ 10.30 ~ 
TOCT 977 :1988 08X14H7 MJI 0.08 0.030 | 0.030 | 0.30 — — — 
15.0 8.5 1.00 0.70 0.90 
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牌号 C Si Mn P S IRRIZ < 
标准 号 Se Cr N Mo 
统一 数字 代号 < < Cu V w 总 量 
11.50 ~|3.50 ~ |0.40 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS6 0.06 1.00 | 1.00 | 0.040 | 0.030 
14.00 | 4.50 | 1.00 
ASTM A743/ CA-6N 10.5~ | 6.0 -~ 
0.06 1.00 | 0.50 | 0.020 | 0.020 
A743M :2003 J91650 12.5 | 8.0 
12.00 ~|3.50~ | < 
ISO 4991 :2005 GX4CrNil34 | 0.06 1.00 | 1.00 |0.030 | 0.030 | 0.30 | 0.08 | 一 = 
13.50 | 5.00 | 0.70 
GX4CrNi13-4 12.0~|3.50~| =< 
EN 10213-2 ;1995 0.06 1.00 | 1.00 | 0.035 | 0.025 
1.4317 13.5 | 5.00 | 0.70 
表 11-18 ZG06Cr16Ni5Mo 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
= 牌号 C Si Mn P S IRRICR < 
标准 号 ep Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < Cu V w 总 量 
15.5~|4.5~ [0.40 ~ 
GB/T 6967—2009 | ZG06Crl6Ni5Mo | 0.06 0.80 | 1.00 |0.035 | 0.025 | 0.50 | 0.05 | 0.10 | 0.50 
17.5 | 6.0 | 1.00 
.05 ~ 115.00 ~|2.80 ~ 0.80 ~ 0.30 ~ 
TOCT 977—1988 09X17H3CJI = 0.035 | 0.030 | 0.30 | 一 = = 
0.12 | 18.00 | 3.80 1.50 | 0.80 
15.00 ~|4.00 ~ [0.70 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS31 0.06 0.80 | 0.80 | 0.035 | 0.025 
17.00 | 6.00 | 1.50 
ASTM A743/ CA-6NM 11.50 ~|3.50 ~ [0.40 ~ 
0.06 1.0 | 1.0 [0.040 | 0.030 
A743M :2003 J91540 14.0 | 4.50 | 1.00 
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P 牌号 C Si Mn P S IRRIZ < 
标准 号 s Suma ts Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 = < Cu V w 总 量 
GX4CrNiMo 15.0~ 14.0~ |0.7~ 
ISO 11972 :1998 0.06 0.8 | 0.8 |0.035 | 0.025 
16-5-1 17.0 | 6.0 | 1.5 
GX4CrNiMo 
15.0 ~ |4.00 ~ |0.70 ~ 
EN 10283.1999 -16-5-1 0.06 0.80 | 1.00 | 0.035 | 0.025 
17.0 | 6.00 | 1.50 
1.4406 
表 11-19 ZG04Cr13Ni4Mo, ZG04Cr13Ni5Mo 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌号 C Si | Mn | P S konu < 
标准 号 pe Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < Cu V W | 总 量 
11.5 ~ 3.5~ |0.40 -~ 
ZG04Crl3Ni4Mo 0.04 0.80 | 1.50 |0.030 [0.010 0.50 | 0.05 | 0.10 | 0.50 
GB/T 6967 一 13.5 5.0 | 1.00 
2009 iise 4.5 ~ [0.40 ~ 
ZG04Cr13 Ni5 Mo 0. 04 0.80 | 1.50 |0. 030 [0.010 0.50 | 0.05 | 0.10 | 0.50 
13.5 6.0 | 1.00 






































11.5 一般 用 途 耐 蚀 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 


一 般 用 途 耐 蚀 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 11-20 ~ 表 11-39, 
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表 11-20 ZG15Cr12 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S Ni Mo Cu 
标准 号 EAN Cr 
统一 数字 代号 < < 
GB/T 2100— 11.5- 
ZG15Cr12 0.15 0.8 0.8 0.035 0.025 1.0 0.5 一 
2002 13.5 
12.0 ~ 0.20 ~ 0.30 ~ 
TOCT 977—1988 15X13JI 0.15 0.030 0. 025 0.50 — 0.30 
14.0 0. 80 0. 80 
JIS 65121; 11.50 ~ 
SCS1X 0.15 0.80 0.80 0.035 0.025 1.0 0.50 一 
2003 13.50 
ASTM A743/ CA-15 11.5~ 
0.15 La 1.00 0.040 0. 040 1.0 wS — 
A743 M :2003 J91150 14.0 
ISO 11972; 11.5 ~ 
GX12Cr12 0.15 0.8 0.8 0.035 0.025 1.0 U.S — 
1998 (E) 13.5 
GX12Cr12 11.50 ~ 
EN 10283 :1998E 0.15 1.00 1.00 0.035 0. 025 1.00 0.50 — 
1.4011 13:530 
R 11-21 ZG20Cr13 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Soi 牌号 Si Mn P S Ni Mo Cu 
标准 号 s. aR C Cr 
统一 数字 代号 < 
GB/T 2100— 0.16 ~ 12.0 ~ 
ZG20Cr13 Lo 0.6 0.035 0. 025 — — — 
2002 0.24 14.0 
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w 牌号 Si Mn P S Ni Mo Cu 
示 准 号 ei C Cr 
统一 数字 代号 s 
0.16 ~ 12.0 ~ 0.20 ~ 0.30 ~ 
TOCT 977—1988 20X13JI 0. 035 0.025 = — =: 
0.25 14.0 0.80 0.80 
JIS G5121: 0.16 ~ iiS 
SCS2 1.50 1.00 0.040 0.040 1.00 0.50 = 
2003 0.24 14.0 
ASTM A743/ CA-40 0.20 ~ 11.5 ~ 
1.50 1.00 0. 040 0.040 1.00 0.50 z 
A743M :2003 J92253 0.40 14.0 
表 11-22 ZG10Cr12NiMo 不 锈 铸 钢 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S Cu 
标准 号 e Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
11.5~ | 0.8~ | 0.2~ 
GB/T 2100—2002 ZG10Cr12NiMo 0.10 0.8 0.8 | 0.035 | 0.025 = 
13.0 1.8 0.5 
12.00 ~ | 1.00 ~ 0.17 ~ |0.20 ~ 
TOCT 977—1988 10X12HJUI 0.10 - 0.025 | 0.025 1.10 
13.50 | 1.50 0.40 | 0.60 
11.50 ~ | 0.80 ~ | 0.20 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS3X 0.10 0.80 | 0.80 | 0.035 | 0.025 = 
13.00 | 1.80 | 0.50 
ASTM A743/ A743M: CA-15M 11.50 ~ 0.15~ 
0.15 1.00 0.65 | 1.00 | 0.040 | 0.040 -r 
2003 J91151 14.00 1.00 
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牌号 C Si Mn 了 S Cu 
标准 号 od Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
11.5~ | 0.8 ~ 0.2 ~ 
ISO 11972.1998( E) GX8CrNiMol2-1 0.10 0.8 0.8 . 035 . 025 — 
13.0 1.8 0.5 
GX7CrNiMol2-1 12.00~ | 1.00~ 0.20 -~ 
EN 10283 :1998E 0.10 1.00 1.00 .035 .025 — 
1.4008 13.50 2.00 0.50 
表 11-23 ZG06Crl2Ni4( QT1 ) 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 C Si Mn P S Cu 
标准 号 i Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
11.5~ | 3.5 - < 
GB/T 2100—2002 ZG06Cr12Ni4( QT1) 0.06 1.0 1.5 .035 .025 e 
13.0 5.0 1.0 
13.0~ | 6.0~ 0.5~ |0.20~ |0.30~ 
TOCT 977—1988 08X14H7MJI 0.08 .030 .030 0. 30 
15.0 8.5 1.0 0.75 0.90 
11.50 ~ | 3.50 ~ < 
JIS G5121 :2003 SCS6X 0.06 1.00 1.50 .035 . 025 — 
13.00 5.00 1.00 
ASTM A743/A743M: CA-6NM 11.50 ~ 3.50- 0.40 ~ 
0.06 1.0 1.0 .040 . 030 — 
2003 J91540 14.00 4.50 1.00 
11.5~ | 3.5 ~ < 
ISO 11972.1998( E) GX4CrNi12-4( QT1) 0.06 1.0 1.5 .035 . 025 — 
13.0 5.0 1.0 
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` a 牌号 C Si Mn J S Cu 
示 准 号 ee Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
GX4CrNi13-4 12.00 ~ | 3.50 ~ < 
EN 10283 .1998E 0.06 1.00 1.00 0. 035 0.025 — 
1.4317 13.50 5.00 0.70 
KR 11-24 ZG06Cr12Ni4( QT2 ) 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S Cu 
标准 号 Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
1 | 3.5 > < 
GB/T 2100—2002 ZGO6Cr12Ni4( QT2) 0.06 1.0 1.5 0.035 0.025 一 
13.0 s O 1.0 
13.0~ | 6.0~ 0.5~ |10.20~ |10.30 ~ 
TOCT 977—1998 08X14H7MJI 0.08 0.030 0.030 0.30 
15.0 8.5 1.0 0.75 0.90 
11.50 ~ | 3.50 ~ < 
JIS G5121 :2003 SCS6X 0.06 1.00 1.50 0.035 0.025 — 
13. 00 5.00 1.00 
ASTM A743/A743M: CA-6NM 11.50~ 3.50- |0.40 ~ 
0.06 1.0 1.0 0.040 0.030 — 
2003 J91540 14. 00 4.50 1.00 
1.5. | 3.5 = =< 
ISO 11972.1998( E) GX4CrNi12-4( QT2 ) 0.06 1.0 1.5 0.035 0.025 — 
13.0 z0 1.0 
GX4CrNi13-4 12.00 ~ | 3.50 ~ < 
EN 10283 .1998E 0.06 1.00 1.00 0.035 0.025 一 
1.4317 13.50 5.00 0.70 
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R 11-25 ZG06Cr16Ni5sMo 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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标准 号 牌号 C Si Mn P S Cu 
mS ae SE zp Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
15.0~ | 4.0~ 0.7 ~ 
GB/T 2100—2002 ZG06Cr16Ni5Mo 0.06 0.8 0.8 0.035 | 0.025 — 
17.0 6.0 1:5 
0.05~ |15.00 ~ | 2.80 ~ 0.80 ~ | 0.30 ~ 
TOCT 977—1988 09X17H3CJI — 0.035 | 0.030 0.30 
0.12 18.00 3.80 1.50 0.80 
15.00 ~ | 4.00 ~ |0.70 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS31 0.06 0. 80 0. 80 0.035 | 0.025 — 
17.00 6.00 1.50 
ASTM A743/A743M : CA-6NM 11.50~ 3.50- |0.40 ~ 
0.06 1.0 1.0 0.040 | 0.030 一 
2003 J91540 14.0 4.50 1.00 
15.0~ | 4.0~ 0.7 ~ 
ISO 11972:1998 (E) GX4CrNiMol6-5-1 0.06 0.8 0.8 0.035 | 0.025 — 
17.0 6.0 1.5 
GX4CrNiMol6-5-1 15.00 ~ | 4.00 ~ |0.70 ~ 
EN 10283 .1998E 0.06 0. 80 1.00 0.035 | 0.025 一 
1. 4405 17.00 6.00 1.50 
R 11-26 ZG03Cr18Ni10 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S Cu 
标准 号 "n Cr Ni 
统一 数字 代号 < < 
17.0 ~ 9.0 ~ 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr18Ni10 0.03 1.5 1.5 0.040 0.030 — 
19.0 12.0 
17.00 ~ 8.00 ~ 0.20 ~ 1.00 ~ 
TOCT 977 一 1988 07X18H09JI 0.07 0.035 0.030 0.30 
20.00 11.00 1.00 2.00 






















































































牌号 C Si Mn P S Cu 
标准 号 ONSON Cr Ni 
统一 数字 代号 < < 
17.00 ~ 9.00 ~ 
JIS G5121 .2003 SCS36 0.03 1.50 1.50 0. 040 0. 030 — 
19. 00 12. 00 
ASTM A743/A743M. CF-3 17.00 ~ 8.00 ~ 
0.03 2.00 1.50 0.040 0.040 — 
2003 J92500 21.00 12. 00 
ISO 11972. 17.0 ~ 9.0 ~ 
GX2CrNi18-10 0.03 1.5 1.5 0. 040 0. 030 — 
1998 (E) 19.0 12.0 
GX2CrNi19-11 18.00 ~ 9.00~ N 
EN 10283 .1998E 0.030 1.50 2.00 0.035 0.025 
1.4309 20. 00 12. 00 0.20 
表 11-27 ZG03Cr18Nil0N 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P Š Cu 
标准 号 Cr Ni N 
统一 数字 代号 < < 
17.0~ | 9.0~ (0.10 - 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr18Ni10N 0.03 1.5 1:5 0. 040 0.030 — 
19.0 12.0 0.20 
17.00 ~ | 8.00 ~ 0.20~ |1.00 -~ 
TOCT 977 一 1988 07X18 H9JI 0.07 — 0. 035 0.030 0.30 
20. 00 11.00 1.00 2.00 
17.00 ~ | 9.00 ~ |0.10 -~ 
JIS G5121 :2003 SCS36N 0.03 1.50 1.50 0.040 0.030 — 
19. 00 12.00 0.20 
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牌号 C Si Mn P S Cu 
标准 号 I Cr Ni N 
统一 数字 代号 < < 
ASTM A743/A743M: CF3 19.00 ~ | 8.00 ~ 
0.03 -— 2.00 | 1.50 | 0.040 | 0.040 = 
2003 J92500 21.00 | 12.00 
17.0~ | 9.0~ |0.10~ 
ISO 11972 :1998( E) GX2 CrNiN18-10 0.03 1.5 1.5 | 0.040 | 0.030 = 
19.0 | 12.0 | 0.20 
GX2CrNi19-11 18.00 ~ | 9.00 ~ =< 
EN 10283 :1998E 0.03 1.50 | 2.00 | 0.035 | 0.025 == 
1.4309 20.00 | 12.00 0.20 
表 11-28 ZG07Cr19Ni9 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 C Si Mn P S Cu 
标准 号 OT Cr Ni 
统一 数字 代号 < < 
. 18.0 -~ 8.0 ~ 
GB/T 2100—2002 ZG07Crl9Ni9 0.07 2 0 人 1.5 1.5 0.040 0.030 = 
17.00 ~ | 8.00~ 0.20 ~ 1.00 ~ 
TOCT 977—1988 07X18H9JI 0.07 20 00 11.00 O0 500 0.035 0.030 | 0.30 
JIS G5121 :2003 SCS13X 0.07 | 1.50 1.50 0.040 0.030 == 
— s. us : 21.00 11.00 : : : : 
ASTM A743/ A743M: CF-8 18.00~ | 8.00~ 
i 0.08 2.00 1.50 0.040 0. 040 — 
2003 J92600 21.00 11.00 
Í 18.0 ~ 8.0 ~ 
ISO 11972:1998 (E) GX5CrNi19-9 0.07 Hi io 1.5 1.5 0.040 0. 030 = 
GX5CrNi19-10 18.00~ | 8.00 -~ 
3: : : ; . ; = 
EN 10283 :1998E 124308 0.07 5000 11 0 1.50 1.50 0.040 0.030 
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表 11-29 ZG08Crl9Nil0Nb 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S 
标准 号 ee Cr Ni Nb 
统一 数字 代号 < < 
18.0 ~ 9.0~ 8xC~ 
GB/T 2100—2002 ZGO8Crl9NilONb 0.08 1.5 L.5 0.040 0.030 
21.0 12.0 1.00 
17.00 ~ 8.00 ~ 0.45 ~ 0.20 ~ 1.00 ~ 
TOCT 977—1988 10X18H11 BA 0.10 0.035 0.030 
20. 00 12.00 0. 90 1.00 2.00 
18.00 ~ 9.00 ~ 8xC~ 
JIS G5121 .2003 SCS21X 0.08 1.50 1.50 0.040 0.030 
21.00 12.00 1.00 
ASTM A743/ A743M:. CF-8C 18.00~ 9.00~ 8xC~ 
0.08 2.00 1.50 0.040 0.040 
2003 J92710 21.00 12.00 1.00 
18.0 ~ 9.0 -~ 8xC~ 
ISO 11972.1998( E) GX6CrNiNb19-10 0.08 1.5 1.5 0.040 0.030 
21.0 12.0 1.00 
GX5CrNiNb19-11 18.00 ~ 9.00 ~ 8xC~ 
EN 10283 .1998E 0.07 1.50 1.50 0.040 0.030 
1.4552 20.00 12.00 1.00 
表 11-30 ZG03Cr19Nil1Mo2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 C Si Mn P 8 N 
标准 号 Sa eos sa Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
17.0~ 9.0- 2.0~ 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr19Nil 1 Mo2 0.03 1.5 | e 0. 040 0. 030 — 
20.0 12.0 2 3 
17.0~ |9.00 ~ |2.00~ 
TOCT 977—1988 07X18H10T2C2M2JI 0.07 2.00 2.00 0. 040 0. 040 — 
19.0 12.00 2,50 
17.00 ~ 9.00 ~ | 2.00 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS16AX 0.03 1.50 1.50 0.040 0.030 一 
20.00 12. 00 2.50 
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E 牌号 C Si Mn P S N 
mS ae EaSI Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
ASTM A743/A743M. CF-3M 18.00 ~ 9.00 ~ | 3.00 -~ 
0.03 1.50 1.50 0.040 . 030 — 
2005 J92800 21.00 13.00 4.00 
17.0~ | 9.0~ 2.0~ 
ISO 11972.1998(E) GX2CrNiMo19-11 -2 0.03 1.5 | 8 0. 040 . 030 — 
20.0 12.0 2.5 
GX2CrNiMo 19-11-2 18.00 ~ | 9.00 ~ |2.00 ~ 
EN 10283 .1998E 0.030 1.50 2.00 0. 035 .025 0.20 
1.4409 20.00 12. 00 2.50 
表 11-31 ZG03Cr19Nil1Mo2N 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (2% ) 
i 牌号 C Si Mn P S 
标准 号 TE L Cr N Mo N 
统一 数字 代号 < < 
17.0~ 9.0- 2.0~ 0. 10 ~ 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr19Nil1Mo2N 0.03 1.5 1.5 . 040 0.030 
20.0 12.0 2.5 0.20 
17.0~ |9.00 ~ |2.00 -~ 
TOCT 977—1988 07X18H10T2C2M2JI 0.07 — 2.00 2.00 . 040 0. 040 
19.0 12. 00 2.50 
17.00~ 9.00 ~ |2.00~ 0.10 -~ 
JIS G5121 :2003 SCS16AXN 0.03 1280 1.50 . 040 0.030 
20.00 12. 00 2.50 0.20 
ASTM A743/A743M. CF-3MN 17.00~ 19.00~ |2.00~ 0.10 -~ 
0.03 F 250 1.50 . 040 0.040 
2003 J92804 22.00 13. 00 3.00 0.20 
17.0~ 9.0- 2.0~ 0.10~ 
ISO 11972.1998(E) GX2CrNiMoN19-11-2 0.03 1.5 1.5 .040 0.030 
20.0 12.0 2.5 0.20 
GX2CrNiMo19-112 18.00~ | 9.00 ~ |2.00~ | < 
EN 10283.1998F 0.030 1.50 2.00 035 0.025 
1. 4409 20.00 12. 00 2.50 0.20 
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表 11-32 ZG07Crl9Nil1Mo2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
本 二 牌号 C Si Mn P s 
标准 号 E E Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
17.0 ~ 9.0 ~ 2.0~ 
GB/T 2100—2002 ZG07Crl9Ni11Mo2 0. 07 1.5 1:5 0.040 0.030 
20.0 12.0 2,5 
17.0~ |9.00~ 2.00 ~ 
TOCT 977—1988 07X18H10T2C2M2/I 0.07 2.00 2.00 0.040 0.040 
19.0 12. 00 2.50 
17.00~ 9.00 ~ 2.00 -~ 
JIS G5121 :2003 SCS14X 0.07 1.50 1.50 0.040 0.030 
20.00 12.00 2.50 
ASTM A743/A743M. CF-8M 18.00 ~ | 9.00 ~ 2.00 -~ 
0. 08 2.00 1.50 0.040 0.040 
2003 J93000 21.00 12. 00 2.50 
17.0 ~ 9.0 ~ 2.0 -~ 
ISO 11972.1998( E) GX5CrNiMol9-11-2 0.07 1:5 j 0... 0.040 0.030 
20.0 12.0 2.5 
GX5CrNiMo 19-11-2 18.0~ 9.00 ~ |2.00~ 
EN 10283.1998F 0.07 1.50 1.50 0.040 0.030 
1.4408 20.0 12.0 2.50 
KR 11-33 ZG08Cr19Nil1Mo2Nb 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ee 牌号 C Si Mn P S 
标准 号 r. Sas aaa, Cr Ni Mo Nb 
统一 数字 代号 < < 
17.0 ~ 9.0 ~ 2.0~ |8xC~ 
GB/T 2100 一 2002 ZG08Crl19Nil1Mo2Nb 0.08 L 5 1.3 0.040 0.030 
20.0 12.0 2.5 1.00 
17.0~ 9.00 -—- |2.00~ 
TOCT 977—1988 07X18H10T2C2M2JI 0.07 — 2.00 2.00 0. 040 0. 040 
19.0 12. 00 2.50 
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( 续 ) 
牌号 C Si Mn P S 
标准 号 = aap as Cr Ni Mo Nb 
统一 数字 代号 < < 
17.00~ 9.00 - |2.00~ |8 xC~ 
JIS G 5121 :2003 SCS14XNb 0.08 1.50 1.50 0.040 0.030 
20.00 12.00 2.50 1.00 
17.0 ~ 9.0 -~ 2.0~ |8xC~ 
ISO 11972.1998( E) GX6CrNiMoNb19-11-2 0.08 1, 5 1.5 0.040 0.030 
20.0 12.0 2.5 1.00 
GX5CrNiMoNb19-11-2 18.0~ |9.00~ |2.00~ |8 xC~ 
EN 10283 .1998E 0.07 1.50 Lad 0.040 0.030 
1.4581 20.0 12.00 2.5 1.00 
R 11-34 ZG03Cr19Nil1lMo3 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 G Si Mn P 5 N 
标准 号 S Sas Cr N Mo 
统一 数字 代号 < < 
17.0 ~ 9.0 -~ 3.0 ~ 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr19Nil1Mo3 0. 03 1.5 1:5 0.040 0. 030 — 
20.0 12.0 3, 5 
17.00~ | 9.00 ~ 3.00 -~ 
JIS G5121 :2003 SCS35 0.03 1.50 1.50 0.040 0.030 — 
20.00 12.00 3.50 
ASTM A743/A743M. CF-3M 17.00~ 9.00 ~ 2.00 -~ 
0.03 1.50 1.50 0.040 0.040 — 
2003 J92800 21.00 13.00 3.00 
17.0 ~ 9.0 -~ 3.0 -~ 
ISO 11972.1998( E) GX2CrNiMol9-11-3 0.03 | | e 0.040 0.030 一 
20.0 12.0 3.5 
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K 11-35 ZG03Crl9Nil1Mo3N 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 C Si Mn P S 
标准 号 n sn Cr N Mo N 
统一 数字 代号 < < 
17.0~ | 9.0-~ 3.0 -~ 0.10 ~ 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr19Nil1Mo3N 0. 03 1:3 13 0.040 0.030 
20.0 12.0 2.3 0.20 
17.00~ 9.00 ~ |3.00~ 0.10 - 
JIS G5121 :2003 SCS35N 0.03 1.50 1.50 0.040 0.030 
20.00 12. 00 3.50 0.20 
ASTM A743/A743M. CF-3MN 17.00~ 19.00~ |2.00~ 0.10 - 
0. 03 1.50 1.50 0.040 0.040 
2003 J92804 22.00 13. 00 3.00 0.20 
ISO 11972; 17.0~ | 9.0-~ 3.0 -~ 0.10 ~ 
GX2CrNiMoN 19-11-3 0.03 1.5 1.8 0.040 0.030 
1998( E) 20.0 12.0 3.5 0.20 
GX2CrNiMoN 17-13-4 16.50 ~ |12.50 ~ | 4.00 ~ 0.10 - 
EN 10283 .1998E 0. 03 1.00 1.50 0. 040 0. 030 
1.4446 18.50 14.50 4.50 0.22 
表 11-36 ZG07Cr19NillMo3 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 C Si Mn P S 
标准 号 Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
17.0 ~ 9.0 ~ 3.0 ~ 
GB/T 2100—2002 ZG07Crl9Ni11Mo3 0.07 i D 1.5 0. 040 0.030 
20.0 12.0 S 
17.00 ~ 9.00 ~ 2.00 ~ 
TOCT 977—1988 07X18H10T2C2M2JI H07 2.00 2.00 0. 040 0.040 
20.00 12.00 2.50 
17.00 ~ 9.00 ~ 3.00 ~ 
JIS G5121 :2003 SCS34 0.07 1.50 1.50 0.040 0.030 
20.00 12.00 3.50 
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mi 牌号 C Si Mn P S 
示 准 号 TE Cr Ni Mo 
统一 数字 代号 < < 
ASTM A743/A743M. CG-8M 18.00 ~ 9.00 ~ 3.00 ~ 
0.08 1.50 1.50 0.040 0.040 
2003 J93000 21.00 13.00 4.00 
ISO 11972; 17.0 ~ 9.0 -~ 3.0 -~ 
GX5CrNiMol9-11-3 0.07 1.5 | 0.040 0.030 
1998 (E) 20.0 12.0 3.5 
GX5CrNiMol9-11-3 18.00 ~ 10.00 ~ 3.00 ~ 
EN 10283.1998F 0.07 1.50 1.50 0.040 0.030 
1.4412 20.00 13.00 3.50 
表 11-37 ZG03Cr26Ni5Cu3Mo3N 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S 
标准 号 Ce sP ps Cr N Cu Mo N 
统一 数字 代号 < < 
25.0~ | 4.5~ 2.4~ 2.5~ |0.12~ 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr26Ni5Cu3Mo3N 0.03 1.0 1.0 0. 035 0. 025 
27.0 6.5 3.5 3, 5 0.25 
25.00 ~ 4.50- |2.40~ 2.50- [0.12 -~ 
JIS G5121 ;1988 SCS32 0.03 1.00 1.50 0.035 0.025 
27.00 6.50 3.50 3.50 0.25 
ISO 11972. 25.0~ | 4.5~ 2.4~ 2.5~ |10.12~ 
GX2CrNiCuMoN26-5-3-3 0.03 1,0 1.0 0. 035 0. 025 
1998 (E) 27.0 6.5 3.8 3.5 0.25 
GX2CrNiCuMoN25-6-3-3 24.50 ~ |15.00~ |2.75~ 2.50- |0.12~ 
EN 10283 .1998E 0.03 1.00 Da0 0.035 0.025 
1.4517 26.50 7.00 3.50 3.50 0.22 
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表 11-38 ZG03Cr26NiSMo3N 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 C Si Mn P S 
标准 号 本 二。 Cr Ni Mo N 
统一 数字 代号 < < 
25.0~ | 4.5~ 2.5~ |0.12-~ 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr26 Ni5Mo3N 0. 03 1.0 1.0 0.035 0.025 
27.0 6.5 3. 0.25 
25.00 ~ |4.50~ |2.50~ 0.12- 
JIS G5121 2003 SCS33 0.03 1.00 1.00 0.035 0.025 
27.00 6.50 3.50 0.25 
25.0= | 4.5 = 2.5~ |0.12-~ 
ISO 11972 :1998( E) GX2CrNiMoN 26-5-3 0. 03 1.0 1:0 0.035 0.025 
21.0 6.5 9,5 0.25 
GX2CrNiMoN 25-6-3 24.50 ~ |5.50~ |2.50~ 10.12 ~ 
EN 10283 .1998E 0. 03 1.00 2.00 0.035 0.025 
1. 4468 26.50 7.00 3.50 0.25 
K 11-39 ZG03Cr14Ni14Si4 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
= 牌号 C P S Mn N 
标准 号 Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < < 
GB/T 2100—2002 ZG03Cr14Nil4Si4 0. 03 13~15 13~15 3.5 | 0.035 0.025 0.8 一 








11.6 一 般 用 途 耐 热 铸 钢 及 耐 热合 金牌 号 和 化 学 成 分 


一 般 用 途 耐 热 铸 钢 及 耐 热 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 11-40 ~ 表 11-65。 其 中 , 表 11-40 ~ 表 11-59 为 





耐 热 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 对 照 ; 表 11-60 ~ 表 11-65 为 耐 热合 金牌 号 和 化 学 成 分 对 照 。 
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R 11-40 ”ZG30Cr7Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 






























































牌号 S Ni Mo 
标准 号 ` De C Si Mn 
统一 数字 代号 < 
0.20 ~ 1.0~ | 0.5~ 
GB/T 8492—2002 ZG30Cr7Si2 0.04 | 0.5 0.5 
0.35 2.5 1.0 
0.15 ~ |4.00~ |0.35~ [0.40 ~ 0.40 ~ 
TOCT 977—1988 20X5MJI 0.040 | 0.50 
0.25 0.70 | 0.60 0.65 
0.20~ |6.00~ | 1.00 — | 0.50 - 
JIS G5122 :2003 SCH4 0.040 | 0.50 | 0.50 
0.35 2.50 | 1.00 
0.20 ~ 1.0~ | 0.5~ 
ISO 11973 :1999 (E) GX30CrSi7 0.04 | 0.5 0.5 
0.35 2.5 1.0 
GX30CrSi7 0.20~ |6.00~ 1.00- |0.50~ 
EN 10295 :2002E 0.030 | 0.50 | 0.15 
1.4710 0.35 2.50 | 1.00 
KR 11-41 ZG40Cr13Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
sed, 牌号 S Ni 
示 准 号 Se SS pn Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
12 ~ 1.0 ~ 0.5 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG40Cr13Si2 0.03 1 
14 2.5 1.0 
12.00~ | 1.00~ | 0.50 - 
JIS G5122 :2003 SCHIX 0.030 1.00 
14.00 2.50 1.00 
12 ~ 1.0~ 0.5~ 
ISO 11973:1999(E) GX40CrSil3 0.03 1 
14 2.5 1.0 
GX40CrSil3 到 .的 | 1,00< < 
EN 10295 :2002E 0.030 1.00 
1.4729 14.00 2.50 1.00 
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表 11-42 ZG40Cr17Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
2a 牌号 P S Ni Mo 
标准 号 e: ONE C Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 16 ~ 1.0 ~ 0.5 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG40Cr17Si2 0. 04 0. 03 ji u, 5 
O. 5 19 2A EU 
0.30 ~ 16.00 ~ 1.00 ~ 0.50 ~ 
JIS G5122 :2003 SCH5 0. 040 0. 030 1.00 0.50 
0.50 19. 00 2.50 1.00 
0.3 ~ 16 ~ 1.0~ 0.5 ~ 
ISO 11973.1999( E) GX40CrSi17 0. 04 0. 03 1 0.5 
0.5 19 2.5 1.0 
GX40CrSi17 0.30~ | 16.00~ | 1.00~ < 
EN 10295.2002 EÉ 0.040 0.030 1.00 0.50 
1.4740 0.50 19. 00 2.50 1.00 
R 11-43 ZG40Cr24Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (9% ) 
牌号 P N Mo Cu 
标准 号 Co C Cr Si Mn Ti 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 23 ~ 1.0 ~ 0.5 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG40Cr24Si2 一 0.04 0. 03 1 0.5 — 
0.5 26 2.5 1.0 
0.10~ |23.0~ |0.50~ |0.50~ |0.40 -~ 
TOCT 977—1988 15X25TJI 0.035 0.030 0.50 一 0. 30 
0.20 27.0 1.20 0.80 0.80 
0.30~ |23.00~ 1.00- |0.50-~ 
JIS G5122 :2003 SCH2X1 — 0.040 0. 030 100 0.50 — 
0.50 26.00 2.50 1.00 
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标准 号 牌号 P | Ni Mo Cu 
示 准 号 T ORE b Cr Si Mn Ti 
统一 数字 代号 < 
ASTM A297/A297M. HC(28Cr) 20.0 ~ 
0.50 2.00 1.00 一 0. 040 0.040 4.0 0.50 一 
1997 J92605 30.0 
0.3 ~ 23 ~ 1.0 ~ 0.5 ~ 
ISO 11973.;1999( E) GX40CrSi24 — 0. 04 0. 03 1 0.5 — 
0.5 26 2.5 1.0 
GX40CrSi24 0.30 ~ |23.00 ~ | 1.00 ~ < 
EN 10295 .2002E 一 0. 040 0.030 1.00 0.50 — 
1.4745 0.50 26.00 2.50 1.00 
表 11-44 ZG40Cr28Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ARA 牌号 P | Ni Mo Cu 
标准 号 MAP s b Cr Si Mn Ti 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 27 ~ 1.0 ~ 0.5 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG40Cr28Si2 — 0. 04 0. 03 1 0.5 — 
0.5 30 2.5 1.0 
0.10~ |23.0~ |0.50~ 10.50 ~ [0.40 ~ 
TOCT 977—1988 15%25'UI 0.035 0.030 0.50 — 0.30 
0.20 27.0 1.20 0.80 0.80 
0.30 ~ 27.00 ~ |1.00—- |10.50 ~ 
JIS G5122 :2003 SCH2X2 — 0. 040 0.030 1.00 0.50 — 
0.50 30.00 2.50 1.00 
ASTM A297/A297M. HC(28Cr) 26.0 ~ 
0.50 2.00 1.00 — 0.040 0.040 4.0 0.50 — 
1997 J92605 30.0 
0.3 ~ 27 ~ 1.0 ~ 0.5 ~ 
ISO 11973.;1999( E) GX40CrSi28 — 0. 04 0. 03 1 0.5 — 
0.5 30 2.5 1.0 
GX40CrSi28 0.30 ~ |27.00 ~ |1.00 ~ < 
EN 10295 .2002E — 0. 040 0.030 1.00 0.50 — 
1.4776 0.50 30.00 2,50 1.00 
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表 11-45 ZGCr29Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 P S Ni Mo 
标准 号 本 C Cr Si Mn 
统一 数字 代号 < 
1.2 ~ 27 ~ 1.0 ~ 0.5 ~ 
GB/T 8492—2002 ZGCr29Si2 0.04 0.03 l 0.5 
1.4 30 2.5 1.0 
1.20 ~ 27.00 ~ 1.00 ~ 0.50 ~ 
JIS G5122 :2003 SCH6 0.040 0.030 1.00 0.50 
1.40 30.00 2.50 1.00 
ASTM A297/A297M. HC(28Cr) 26.0 ~ 
0.50 2.00 1.00 0.040 0.040 4.0 0.50 
1997 J92605 30.0 
L 2 > 27 ~ 1.0 ~ 0.5 ~ 
ISO 11973.;1999( E) GX130CrSi29 0.04 0.03 1 0.5 
1.4 30 2.5 1.0 
GX130CrSi29 1.20 ~ 27.00 ~ 1.00 ~ 0.50 ~ 
EN 10295 .2002E 0.035 0.030 1.00 0.50 
1.4777 1.40 30.00 2.50 1.00 
K 11-46 ”ZG25Cr18Ni9Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
on 牌号 Mn P Š Mo Cu 
标准 号 AS C Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < 
0.15~ | 17~ 8 ~ 1.0 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG25Cr18Ni9Si2 2 0. 04 0.03 0.5 — 
0.35 19 10 2.5 
< 17.0~ 18.00~ |0.20~ |1.00~ 
TOCT 977—1988 10X18 H9JI 0.035 0.030 — 0.30 
0.14 20.0 11,0 1.00 2.00 
0.15~ |17.00 ~ | 8.00 ~ |1.00~ 
JIS G5122 :2003 SCH31 2.00 0.040 0.030 0.50 — 
0.35 19.00 10.0 2.50 
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标准 号 牌号 Mn P 5 Mo Cu 

示 准 号 "n oN C Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < 

ASTM A297/ A297M: HF( 19Cr-9Ni) 0.20~ |18.0~ | 8.0~ < 

2.00 | 0.04 | 0.040 | 0.50 — 
1997 J92603 0.40 | 23.0 | 12.0 | 2.00 
0.15~ | 17~ 8 ~ 1.0~ 

ISO 11973;1999( E) GX25CrNiSi18-9 2 0.04 | 0.03 0.5 =s 
0.35 19 10 2.5 
GX25CrNiSi18-9 0.15~ |17.00~ 8.00~ | 0.50 -~ 

EN 10295 :2002E 2.00 | 0.040 | 0.030 | 0.50 = 
1.4825 0.35 | 19.00 | 10.00 | 2.50 

R 11-47 ZG25Cr20Nil4Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 

牌号 Mn P S Mo Cu 
标准 号 C Cr Ni Si 

统一 数字 代号 < 

0.15~ | 19~ 13~ | 1.0~ 

GB/T 8492 一 2002 ZG25C120Ni14Si2 2 0.04 | 0.03 0.5 = 
0.35 21 15 2.5 
= 19.0~ |12.0 ~ |2.00~ 

TOCT 977—1988 20X20H14C2JI 1.50 | 0.035 | 0.025 一 0.30 
0.20 | 22.0 | 15.0 | 3.00 
0.15~ |19.00 ~ |13.00 ~ | 1.00 ~ 

JIS G5122 :2003 SCH32 2.00 | 0.040 | 0.030 | 0.50 = 
0.35 | 21.00 | 15.00 | 2.50 
0.15~ | 19~ 13~ |1.0~ 

ISO 11973 :1999( E) GX25CrNiSi20-14 2 0.04 | 0.03 0.5 = 
0.35 21 15 2.5 
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_ 牌号 Mn P S Mo Cu 
标准 号 T A E C Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < 
GX25CrNiSi20-14 0.15 ~ |19.00 ~ |13.00 ~ |0.50 ~ 
EN 10295 :2002E 2.00 | 0.040 | 0.030 | 0.50 = 
1.4832 0.35 | 21.00 | 15.00 | 2.50 
R 11-48 ZG40Cr22Nil0Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌号 Mn P S Mo Cu 
标准 号 A C Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < 
03. | Ls 9~ 1.0~ 
GB/T 8492 一 2002 ZC40C122 Ni10Si2 2 0.04 | 0.03 0.5 = 
0.5 23 11 2.5 
< |22.0~ |11.0~ | 0.50 |0.30~ 
TOCT 977—1988 40X24H12CJI 0.035 | 0.030 至 0.30 
0.40 | 26.0 | 13.0 | ~1.50 | 0.80 
0.30 ~ |21.00 ~ |9.00~ |1.00~ 
JIS G5122 :2003 SCH12X 2.00 | 0.040 | 0.030 | 0.50 — 
0.50 | 23.00 | 11.00 | 2.50 
ASTM A297/A297M : HF(19Cr-9Ni) 0.20 ~ |18.0~ | 8.0~ < 
2.00 | 0.040 | 0.040 | 0.50 2 
1997 J92603 0.40 | 23.0 | 12.0 | 2.00 
0.3 | :91 9~ 1.0~ 
ISO 11973 :1999 (E) GX40CrNiSi22-10 2 0.04 | 0.03 0.5 = 
0.5 23 11 2.5 
GX40CrNiSi22-10 0.30 ~ |21.00 ~ |9.00~ |1.00~ 
EN 10295 :2002E 2.00 | 0.040 | 0.030 | 0.50 = 
1.4826 0.50 | 23.00 | 11.00 | 2.50 
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表 11-49 ZG40Cr24Ni24Si2Nbl 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
脾 号 Mn P S Mo 
标准 号 AR C Cr Ni Si Nb 
统一 数字 代号 < 
0.25 ~ 23 ~ 23 ~ 1.0 ~ 1.2 - 
GB/T 8492—2002 ZG40Cr24Ni24Si2Nb1 2 0. 04 0. 03 0.5 
0. 50 25 25 2.5 1.8 
0.25 ~ 23.00 ~ |23.00 ~ 1.00- | 1.20 - 
JIS G5122 :2003 SCH33 2. 00 0. 040 0.030 0.50 
0.50 25.00 25.00 2.50 1. 80 
ASTM A297/A297M. HN (20Cr-25Ni) 0.20 ~ | 19.0 ~ |23.0~ < 
— 2. 00 0.040 0.040 0.50 
1997 J94213 0.50 23.0 27. 0 2.00 
0.25 ~ 23 ~ 23 ~ 1.0 ~ 1.2 - 
ISO 11973.1999( E) GX40CrNiSiNb24-24 2 0. 04 0. 03 0.5 
0. 50 25 25 2.5 1.8 
GX40CrNiSiNb24-24 0.30 ~ 123.00 ~ |23.00 ~ | 1.00 ~ | 0.80 ~ 
EN 10295 .2002E 2. 00 0.040 0.030 0.50 
1. 4855 0.50 25.00 25.00 2, 5Ü 1.20 
表 11-50 ZG40Cr25Ni12Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 Mn P S Mo Cu 
标准 号 a yili C Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 24 ~ 11 ~ 1.0 -~ 
GB/T 8492—2002 ZG40Cr25Ni12Si2 2 0.040 0.03 0.5 — 
ü: 5 27 14 2.5 
< 22.0~ |11.0~ 0.50 ~ 0. 30 ~ 
TOCT 977—1988 40X24H12CJI 0.040 0.030 — 0.30 
0.40 26.0 13.0 1.50 0. 80 
0.30 ~ 124.00 ~ |11.00~ | 1.00 ~ 
JIS G5122 :2003 SCH13X 2.00 0.040 0.030 0.50 — 
0.50 27.00 14. 00 2.50 
ASTM A297/A297M. HH(25Cr-12Ni) 0.20~ |24.0~ |11.0~ < 
2.00 0.040 0.040 0.50 一 
1997 J93503 0.50 28.0 14.0 2. 00 
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标准 号 E 号 Mn P a Mo Cu 
示 准 号 "L C Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < 
0.3= | 24= 11~ |1.0~ 
ISO 11973 :1999( E) GX40CrNiSi25-12 2 0.04 0.03 0.5 一 
0.5 27 14 2.5 
GX40CrNiSi25-12 0.30~ |24.00~ [11.00 ~ | 1.00 ~ 
EN 10295 :2002E 2.00 0.040 0.030 0.50 = 
1. 4837 0.50 | 27.00 | 14.00 | 2.50 
K 11-51 ZG40Cr25Ni20Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
R n 牌 号 Mn P S Mo Cu 
示 准 号 pe es C Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < 
03. | 24. 19~ | 1.0- 
GB/T 8492—2002 ZG40Crz25Ni20Si2 2 0. 04 0. 03 0.5 = 
0.5 27 22 2.5 
0.10 ~ [22.00 ~ [17.00 ~ |0.20~ | 1.00~ 
TOCT 977—1988 15X23H18JI 0. 030 0. 030 = 0. 30 
0.20 | 25.00 | 20.00 | 1.00 2.00 
0.30 ~ |24.00~ |19.00 ~ | 1.00 ~ 
JIS G5122 :2003 SCH22X 2.00 0.040 0. 030 0. 50 = 
0.50 | 27.00 | 22.00 | 2.50 
ASTM A297/A297M: HK(25Cr-20Ni) 0.20~ |24.0~ |18.0~ 
<2.00 | 2.00 0. 040 0. 040 0. 50 一 
1997 J94224 0.60 | 28.0 | 22.0 
0.3 | 24 19~ | 1.0- 
ISO 11973 :1999( E) GX40CrNiSi25-20 2 0. 04 0. 03 0.5 = 
0.5 27 22 2.5 
GX40CrNiSi25-20 0.30 ~ |24.00~ |19.00 ~ | 1.00 ~ 
EN 10295 :2002E 2. 00 0. 040 0. 030 0.50 一 
1. 4848 0.50 | 27.00 | 22.0 | 2.50 
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表 11-52 ”ZG40Cr27Ni4Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Mn P S Mo 
标准 号 s yas C Cr Ni Si 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 25 ~ 3 ~ 1.0 ~ 
GB/T 8492 一 2002 ZG40Cr27 Ni4Si2 LS 0. 04 0. 03 D: 5 
0.5 28 6 2.5 
0.30 ~ 25. 00 ~ 3.00 ~ 1.00 ~ 
JIS G5122 :2003 SCH11X 1. 50 0. 040 0. 030 0. 50 
0. 50 28. 00 6. 00 2.50 
ASTM A297/A297M. HD(28Cr-5Ni) < 26.0 ~ 4.0 ~ < 
1.50 0.040 0. 040 0. 50 
1997 J93005 0. 50 30.0 7. Ü 2. 00 
ISO 11973. 0.3 ~ 25 ~ 3 ~ 1.0 ~ 
GX40CrNiSi27-4 1, 5 0.04 0.03 0.5 
1999( E) 0.5 28 6 TS 
GX40CrNiSi27 -4 0.30 ~ 25.00 ~ 3.00 ~ 1.00 ~ 
EN 10295 .2002E 1. 50 0. 040 0. 030 0. 50 
1. 4823 0. 50 28. 00 6. 00 2.50 
表 11-53 ZG45Cr20Co20Ni20Mo3W3 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Mn P S 
标准 号 ER C Cr Co Ni Mo w Nb 
统一 数字 代号 < 
0.35~ | 19 -~ 18 ~ 18~ |2.5- 
GB/T 8492—2002 | ZG45Cr20 C020 Ni20 M03 W3 2-3 一 1.0 2 0.04 0.03 
0. 60 22 22 22 3.0 
0.35 ~ 19. 00 ~ 18. 00 ~18. 00 — |2. 50 ~ |2. 00 ~ 
JIS G5122 .2003 SCH41 一 1. 00 2. 00 0. 040 0.030 
0.60 | 22. 00 | 22. 00 | 22. 00 | 3. 00 3. 00 
.35~ | 19 -~ 18 ~ 18~ |2.5- 
ISO 11973.1999( E) GX40NiCrCo20-20-20 2-3 — 1.0 2 0.04 0.03 
0. 60 22 22 22 3, ÜU 
GX50NiCrCo20-20-20 0.35 ~ 19.00 - 18.50 - 18.00 ~|2. 50 ~ 12. 00 ~ [0.75 ~ 
EN 10295.2002 É 1. 00 2. 00 0.040 0.030 
1.4874 0.65 | 22. 00 22.00 22.00 | 3.00 3. 00 1.25 
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R 11-54 ZG10Ni31Cr20Nb1 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
ma 牌 号 Si Mn P S Mo 
标准 号 s: ae C Ni CT Nb 
统一 数字 代号 < 
0.05 ~ 30 ~ 19 ~ 0.8 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG10Ni31 Cr20Nb1 1.2 1.2 0. 04 0. 03 0.5 
0. 12 34 23 1.5 
0.05 ~ 30. 00 ~ 19. 00 ~ 0. 80 ~ 
JIS G5122 .2003 SCH34 1.20 1. 20 0. 040 0.030 10. 50 
0.12 34. 00 23.00 1.50 
0.05 ~ 30 ~ 19 ~ 0.8 ~ 
ISO 11973 :1999( E) GX10NiCrNb31-20 1.2 1.2 0. 04 0. 03 05 
0.12 34 23 1.5 
GX10NiCrNb32-20 0.05 ~ 31.00 ~ 19. 00 ~ 0.50 ~ 0.50 ~ 
EN 10295 .2002E 2. 00 0. 040 0. 030 |0. 50 
1. 4859 D. 15 33. 00 21. 00 1.50 1.50 
R 11-55 ZG40Ni35Cr17Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
ay 牌 号 Mn P S Mo 
标准 号 An a C Ni Cr Si 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 34 ~ 16 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG40N:i35 Cr17Si2 1.0~2.5 2 0. 04 0. 03 0.5 
0.5 36 18 
0.30 ~ 34. 00 ~ 16.00 ~ 1.00 ~ 
JIS G5122 .2003 SCH15X 2.00 0.040 0. 030 0.50 
0.50 36. 00 18. 00 2.50 
ASTM A297/A297M. HT(17Cr-35Ni) 0.35~ 33.0~ 15.0~ = 
2.00 0.040 0. 040 0.50 
1997 J94605 0.75 37.0 19.0 2.50 
0.3 ~ 34 ~ 16 ~ 1.0 ~ 
ISO 11973 :1999( E) GX40NiCrSi35-17 2 0. 04 0. 03 0.5 
0.5 36 18 2.5 
GX40NiCrSi35-17 0.30 ~ 34. 00 ~ 16. 00 ~ 1.00 ~ 
EN 10295.2002 2.00 0.040 0. 030 0.50 
1. 4806 0. 50 36. 00 18. 00 2.50 
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R 11-56 ZG40Ni35Cr26Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mn P Mo 
标准 号 D Es C Ni Cr Si 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 33 ~ 24 ~ 1.0 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG40Ni35Cr26Si2 2 0. 04 0. 03 0.5 
0.5 36 21 2.5 
0.30 ~ 33.00 ~ 24. 00 ~ 1.00 ~ 
JIS G5122 :2003 SCH24X 2. 00 0. 040 0. 030 0. 50 
0. 50 36. 00 27. 00 2.50 
ASTM A297/ A297M. HP(26Cr-35Ni) 0.35~ 33~ 24~ = 
2. 00 0. 040 0. 040 0.50 
1997 J95705 0.75 37 28 2.50 
0.3 ~ 33 ~ 24 ~ 1.0 -~ 
ISO 11973 :1999( E) GX40NiCrS135-26 2 0.04 0. 03 0.5 
0.5 36 27 AS 
GX40NiCrS135-26 0. 30 ~ 33. 00 ~ 24. 00 ~ 1. 00 ~ 
EN 10295.2002 F 2. 00 0. 040 0. 030 0. 50 
1. 4857 0. 50 36. 00 27. 00 2.50 
R 11-57 ZG40Ni35Cr26Si2Nb1 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
5 É 号 Mn P S Mo 
标准 号 Se C Ni Cr Si Nb 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 33 ~ 24 ~ 1.0 ~ 0.8 ~ 
GB/T 8492—2002 ZG40Ni35Cr26Si2 Nb1 2 0. 04 0. 03 0.5 
0.5 36 27 2 3 1.8 
0.30 ~ |33. 00 ~ 124.00 ~ | 1.00 ~ 0.80 -~ 
JIS G5122 :2003 SCH24XNb 2. 00 0. 040 0. 030 0. 50 
0. 50 36. 00 27. 00 A S0 1. 80 
ASTM A297/ A297M. HP(26Cr-35Ni) 0. 35 ~ 33 ~ 24 ~ 
一 2. 00 0. 040 0. 040 0.50 
1997 J95705 0.75 37 28 2.50 
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牌 号 Mn Mo 
标准 号 "U C Cr Si 
统一 数字 代号 
0.3 ~ 24- |1.0~ 
ISO 11973 :1999( E) GX40NiCrSiNb35-26 j 0.5 
0.5 27 2.5 
GX40NiCrSiNb35-26 0. 30 ~ 24.00 ~ | 1.00 ~ 
EN 10295 :2002E 2. 00 0. 50 
1. 4852 0. 50 27.00 | 2.50 
R 11-58 ”ZG40Ni38Cr19Si2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mn Mo 
标准 号 ws C Cr 
统一 数字 代号 
0.3 ~ 18 -= 
GB/T 8492—2002 ZG40Ni38Cr19Si2 j 0.5 
0.5 21 
0.30 ~ | 36.00~ | 18.00~ 
JIS G5122 :2003 SCH20X 2. 00 0.50 
0.50 39. 00 21. 00 
ASTM A297/ A297M: HU(19Cr-38Ni) 0.35~ | 37.00~ | 17.00~ ee ee 
1997 J95405 0.75 41. 00 21. 00 i : 
0.3 ~ 36 ~ 18 ~ 
ISO 11973 :1999( E) GX40NiCrSi38-19 2 0.5 
0.5 21 
GX40NiCrSi38-19 0.30~ | 36.00~ | 18.00~ 
EN 10295 :2002E 2. 00 0. 50 
1. 4885 0. 50 39. 00 21. 00 
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R 11-59 ZG40Ni38Crl9Si2Nbl 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
A KE 号 Mn P 3 Mo 
标准 号 pe C Ni Cr Si Nb 
统一 数字 代号 < 
0.3 ~ 36 ~ 18 ~ 1.0 -~ 1.2 -~ 
GB/T 8492—2002 ZG40Ni38Cr19Si2 Nb1 2 0. 04 0. 03 0.5 
D. 3 39 21 2.5 1.8 
0.30 ~ |36.00~ 118.00~ | 1.00~ 1.20 - 
JIS G5122 .2003 SCH20XNb 2. 00 0. 040 0. 030 0.50 
0.50 39. 00 21.00 AS 1. 80 
ASTM A297/ A297M. HU(19Cr-38Ni) 0.35 ~ |37.00 ~ 117. 00 ~ < 
— 2. 00 0. 040 0. 040 0. 50 
1997 J95405 0.75 41. 00 21.00 2.50 
0.3 ~ 36 ~ 18 ~ 1.0 -~ 1.2 -~ 
ISO 11973 :1999( E) GX40NiCrSiNb38-19 2 0. 04 0. 03 0.5 
05 39 21 2.5 1.8 
GX40NiCrSiNb38-19 0.30 ~ |36. 00 ~ 118.00 ~ | 1.00~ |1.20~ 
EN 10295.2002 EÉ 2. 00 0. 040 0.030 0.50 
1.4849 0.50 39. 00 21.00 2.50 1. 80 
KR 11-60 ZNiCr28Fel7WsSi2C0. 4 耐 热合 金牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Mn p S 
标准 号 s u s Ni Cr Fe w Si C 
统一 数字 代号 < 
47 ~ 27 ~ 1.0~ 035- 
GB/T 8492—2002 ZNiCr28Fe17W5Si2 C0. 4 <17 4~6 13 0.04 0.03 
50 30 2.5 0.55 
47. 00 ~ |27. 00 ~ 4.00~ |1.00~ 0.35 ~ 
JIS G5122 .2003 SCH42 余 量 L SQ 0.040 0.030 
50. 00 30. 00 6. 00 2.50 0.55 
47 ~ 27 ~ 1.0~ 035 ~ 
ISO 11973.;1999( E) GX45NiCrWSi48-28-5 余 量 4-6 1.5 0.04 0.03 
50 30 2 5 0.55 
G-NiCr28W 47. 00 ~ |27. 00 ~ 4.00 ~ |1.00~ |10.35 ~ 
EN 10295 .2002E 余 量 1.50 0. 040 0. 030 
2. 4879 50. 00 30. 00 6. 00 2. 00 0. 55 
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表 11-61 ZNiCr50Nb1C0. 1 耐 热合 金牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 C Si Mn P S Mo N N +C 
标准 号 WP ss Ni Cr Nb 
统一 数字 代号 < 
47~ | 1.4- 
GB/T 8492—2002 ZNiCr50Nb1 C0. 1 RE m 122 0.1 0.5 0.5 0.02 0.02 0.5 0.16 0.2 
47.00 ~ | 1.40 ~ 
JIS G5122 :2003 SCH43 RE 0. 10 0. 50 0.50 | 0.020 | 0.020 | 0.50 0.16 0. 20 
52. 00 1.70 
ASTM A560/A560M: 47.00 ~ | 1.40 ~ Al 0.25 
50Cr-50Ni RE 0. 10 0. 10 0.30 | 0.020 | 0. 020 0.16 0.20 
1997 52. 00 1.70 Ti 0. 50 
47~ | 1.4~ 
ISO 11973.;1999( E) GX10NiCrNb50-50 RE 3 T 0.1 0.5 0.5 0.02 0.02 0.5 0.16 0.2 
G-NiCr50Nb 48.00 ~ | 1.00 ~ 
EN 10295.2002 F 余 量 0. 10 1. 00 0.50 | 0. 020 | 0.020 | 0.50 0.16 | Fe 1.00 
2. 4680 52. 00 1.80 
表 11-62 ZNiCrl9Fel8SilC0. 5 耐 热合 金牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
É 号 Mn P S Mo 
标准 号 人 Ni Cr Fe Si C 
统一 数字 代号 < 
50 ~ 16 ~ 0.5 ~ 0.4 -~ 
GB/T 8492—2002 ZNiCrl9Fe18SilC0. 5 <18 1.5 0. 04 0. 03 0.5 
55 21 2.0 0.6 
50. 00 ~ |16. 00 ~ 0.50~ 0.40- 
JIS G5122 .2003 SCH44 余 量 1,50 0. 040 0.030 0.50 
55. 00 21. 00 2. 00 0. 60 
50 ~ 16 ~ 0.5~ 0.4~ 
ISO 11973.;1999( E) GXSONiCr52-19 余 量 1: 5 0.04 0.03 0.5 
55 21 2.0 0.6 
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表 11-63 ZNiFe18Cr15Si1C0. 5 耐 热合 金牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ÉE 号 Mn P S Mo 
标准 号 So Ni Fe Cr Si C 
统一 数字 代号 < 
64 -~ 13 ~ < 0.35 ~ 
GB/T 8492—2002 ZNiFe18Cr15Si1C0. 5 <18 1.3 0. 04 0. 03 — 
69 19 2 0. 65 
64. 00 ~ 13.00 ~ 0.35 ~ 
JIS G5122 .2003 SCH45 余 量 2. 00 1. 30 0. 040 0. 030 一 
69. 00 19. 00 0.65 
64 ~ 13 ~ =< 0.35 ~ 
ISO 11973 :1999( E) GXSONiCr65-15 余 量 1:3 0. 04 0. 03 — 
69 19 2 0.65 
G-NiCr15 58. 00 ~ 12.00 ~ | 1.00~ |0.35~ 
EN 10295.2002 É RE 2. 00 0. 040 0. 030 1.00 
2.4815 66. 00 18. 00 2. 50 0.65 
K 11-64 ZNiCr25Fe20C015W5Si1C0. 46 耐 热合 金牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Mn S 
标准 号 Ni Cr Fe Co w Si Ü 
统一 数字 代号 < 
GB/T 8492 33 ~ 24 ~ 14 ~ 0.44 ~ 
ZNiCr25Fe20Col5 W5Sil C0. 46 <20 4~6 1 ~2 2 0.04 0.03 
一 2002 37 26 16 0.48 
33. 00 ~ 24. 00 ~ 14.00~ |14.00~ |1.00~ 0.44 -~ 
JIS G5122 .2003 SCH46 余 量 2. 00 0. 040 0. 030 
37. 00 26. 00 16. 00 6. 00 2.00 0.48 
ISO 11973.: 33 ~ 24 ~ 14 ~ 0.44 ~ 
GX45NiCrCoW35-25-15-10 余 量 4-6 1 ~2 2 0.04 0.03 
1999 F 37 26 16 0.48 
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表 11-65 ZCoCr28Fe18C0. 3 耐 热合 金牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (2% ) 
i 牌 号 Si Mn P S Ni Mo 
示 准 号 ` G Cr Fe C 
7 统一 数字 代号 ° ' ° z 
48 ~ 25 ~ = 
GB/T 8492—2002 ZCoCr28Fe18C0. 3 20 1 1 0.04 0.03 1 0.5 
52 30 0.5 
48. 00 ~ 125.00 ~ < 
JIS G5122 :2003 SCH47 20.0 1.00 1.00 0. 040 0. 030 1.00 0. 50 
52. 00 30. 00 0.5 
ISO 11973. 48 ~ 25 ~ < 
GX30CoCr50-28 20 1 1 0. 04 0. 03 1 0.5 
1999( E) 52 30 0.5 
G-CoCr28 48.0 ~ |27.00 ~ 0.05~ | 0.50 ~ 
EN 10295 .2002E 余 量 1.50 0. 040 0. 030 4. 00 0.50 
2. 4778 52. 0 30. 00 0.25 1.50 
= a 
11.7 奥 氏 体 锰 钢 铸 件 牌 号 和 化 学 成 分 
奥 氏 体 锰 钢 铸 件 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 11-66 ~ 表 11-75。 
R 11-66 ZG120Mn7Mol 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 É 号 P s Cr Mo 
标准 号 C M Si M 
x 一 数字 代号 " i I < = 
1.05 ~ 6 ~ 0.3 ~ 0.9 ~ 
GB/T 5680—2010 ZG120Mn7Mol 0. 060 | 0. 040 一 一 
1.35 8 0.9 1.2 
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牌 号 P S Cr Mo 
标准 号 s. TIN h Mn Si Mo 
统一 数字 代号 < _ 
1.05 ~ 6.0 ~ 0.3 ~ 0.9 ~ 
ISO 13521; 1999 GX120MnMoMo7-1 0.00 |0.045 | 一 == 
1.35 8.0 0.9 1:2 
ASTM A128/A128M: F 1.05 ~ 6. 00 ~ < 0.90 ~ | wS 
; 疝 定 = = 
1993 (2003) J91340 1.35 8. 00 1.00 1.20 
šE; GB/T 5680 中 化 学 成 分 允许 加 入 微量 V、Ti、Nb、B 和 RE 等 元 素 ， 以 下 同 。 
KR 11-67 ZG110Mn13Mol 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
niii 牌 号 P Cr 
标准 号 C Mn Si Mo 
统一 数字 代号 < 
0.75 ~ ES 0.3 ~ 0.9 ~ 
GB/T 5680—2010 ZG110Mn13Mo 0. 060 0. 040 — 
1.35 14 0.9 1.2 
ISO 13521; 0.75 ~ 11.0 ~ 0.3 ~ 0.9 ~ 
GX110MnMo13-1 0. 060 0.045 = 
—1999 1.35 14.0 0.9 1.2 
ASTM A128/A128M: Fl 0.70 ~ 11.5 ~ < 0.90 ~ N 
0.070 商定 a 
1993 (2003) J91249 1. 30 14.0 1.00 1.20 
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表 11-68 ZG100Mn13 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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牌 号 P S Cr Ni 
标准 号 de anu yanis C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
0. 90 ~ 11 ~ 0.3 ~ 
GB/T 5680—2010 ZG100Mn13 0. 060 0. 040 = — 
1.05 14 0.9 
0. 90 ~ 11.0 ~ 0.3 ~ 
ISO 13521: 1999 GX100Mn13 0. 060 0. 045 — — 
1.05 14.0 0.9 
0. 90 ~ 11.5~ 0.30~ 
TOCT 977 一 1988 110T13JI 0. 120 0. 050 1. 00 1. 00 
1. 50 15.0 1. 00 
JIS G 5131; 1991 0. 90 ~ 11.0 ~ 0.30 ~ 
SCMn H3 0. 050 0. 035 — — 
(2001) 1.20 14.0 0. 80 
ASTM A128/A128M: B1 0. 90 ~ 11.5~ = E 
0. 070 商定 一 一 
1993 (2003) J91119 1.05 14. 0 1. 00 
R 11-69 ZG120Mn13 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
' z 牌 号 P 5 Cr Mo 
标准 号 EA C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
1.05 ~ ll~ 0.3 ~ 
GB/T 5680—2010 ZG120Mn13 0. 060 0. 040 — y 
1.35 14 0.9 





























-6S 



























































( 续 ) 
Ho 号 P S Cr Mo 
标准 号 C Mn Si 
统一 数字 代号 < 
1.05 ~ 11.0 ~ 0.3 ~ 
ISO 13521: 1999 GX120Mn13 0. 060 0. 045 — — 
1.35 14. 0 0.9 
0. 90 ~ 11.5 ~ 0.30 ~ 
TOCT 977—1988 110T13JI 0.120 0.050 1. 00 1.00 
L 50 15.0 1.00 
JIS G5131: 1991 0. 90 ~ 11.0 ~ < 
SCMH2 0.070 0.040 — 一 
(2001) 1. 20 14.0 0. 80 
ASTM A128/Al128M. B2 1.05 ~ 11.5~ < 
0.070 R — — 
1993 (2003) J91129 1. 20 14.0 1.00 
K 11-70 ZG120Mn13Cr2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P S N | V |P | W Cu 
标准 号 CANA C Mn | Si Cr | Nb B 
统一 数字 代号 < 
1.05~| 11~ |10.3~ 1.5- 
GB/T 5680—2010 ZG120Mn13Cr2 — 一 [0.060 0.040 — 
1.35 14 0.9 2.5 
105 - 110- 10.3~ 1.5 -— 
ISO 13521: 1999 GX120MnCr13-2 — — [0.060 0. 045 — 
1.35 140 0.9 25 
0.90 ~ |11. 5 ~ |0. 30 ~ |1. 00 ~ |0. 08 ~ 10. 001 ~ 
TOCT 977—1988 110T13X25PJI 0. 120 0.050 0.50 0.10 | 0.15 | 0.10 | 0.30 
1.50 | 14.5 | 1.00 | 2.00 | 0.12 | 0.006 
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牌 号 
标准 号 a: C | M| S Cr | Nb B 
统一 数字 代号 < 
JIS G5131: 1991 0.90 ~11.0~| < 1.50~ 
SCMnH11 一 一 |0.070 10. 040 | 一 一 
(2001) 1.30 | 14.0 |0.80 2.50 
ASTM A128/Al128M. C 1.05 ~11.5~| < 1.50- 
一 | 一 |0.070| 商定 | 一 一 
1993 (2003) J93109 1.35 | 14.0 | 1.00 | 2.50 
R 11-71 ZG120Mn13Ni2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 P a Cr Mo 
标准 号 s S: C Mn Si Mo 
统一 数字 代号 < 
GB/T 5680—2010 ZG120Mn13Ni2 1.05 ~ 1.35 11 ~14 0.3 ~0.9 3-4 0. 060 | 0. 040 — — 
ISO 13521: 1999 GX120MnN:13-3 1.05 -1.35 11.0 ~14.0 0.3 ~0.9 3.0 ~4.0 0. 060 | 0. 045 一 一 
ASTM A128/A128M.; D 二 
0.70 ~1.30 11.5 -14.0 <1. 00 3.00 ~4.00 | 0.070 | 商定 — — 
1993 (2003) J91459 
R 11-72 ZG120Mn13W1 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
É 号 P S Cr Mo 
标准 号 ee C Mn Si Mo 
统一 数字 代号 < 
GB/T 5680—2010 ZG120Mn13 W1 1.05 ~ 1. 35 11 ~14 0.3 ~0.9 0.9~1.2 0. 060 | 0. 040 — — 
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X 11-73 ZG90Mn14Mo1 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= P Cr 
s ;. ° a 5i i = 
GB/T 5680—2010 ZG90Mn14 Mol 0.70 ~1. 00 13~15 0.3~0.6 1.0~1.8 0. 070 0. 040 = 
ISO 13521: 1999 GX90MnMol4 0.70 ~1.00 13.0 ~15.0 0.3~0.6 1.0~1.8 0. 070 0.045 一 
ASTM A128/A128M : D 
1993 (2003) DIA 0.70 ~1.30 | 11.5~14.0 <1. 00 0.90 ~1.20 0. 070 商定 = 
R 11-74 ZG120Mn17 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
o 牌 号 f P S Cr Mo 
aii 统一 数字 代号 ° i — < 
GB/T 5680—2010 ZG120Mn17 1.05 - 1. 35 16 ~ 19 0.3 ~0.9 0. 060 0. 040 == = 
ISO 13521: 1999 GX120Mn17 1.05 ~1.35 | 16.0 ~19.0 0.3~0.9 0. 060 0.045 == = 
表 11-7$S ZG120Mn17Cr2 铸 钢 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= P M 
m 6 8 i = ` š < i 
GB/T 5680—2010 ZG120Mn17Cr2 1.05 - 1. 35 16 ~ 19 0.3~0.9 1.5-2 5 0. 060 0. 040 = 
ISO 13521: 1999 GX120MnCr17-2 1.05 ~1.35 | 16.0 ~19.0 0.3~0.9 1.5~2.5 0. 050 0.045 = 
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11.8 铸 钢 轧辊 材质 代码 及 化 学 成 分 


铸 钢 轧辊 材质 代码 及 化 学 成 分 见 表 11-76 ~ X 11-79, 
































表 11-76 合金 钢 铸 钢 轧 辊 材质 代码 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
P S 
标准 号 材质 代码 C Si Mn Cr Ni Mo V Nb 
< 

0.35 ~ [0.20 ~ |0. 60 ~ 2. 00 ~ |0. 00 ~ |0. 30 ~ | 0.015 

As 49 0.45 | 0.60 | 1.20 | 3.50 | 0.80 | 0.70 | ~0.15 E “033 07030 
0.45 ~ [0.20 ~ |0. 60 ~ 1.00 ~ 10. 30 ~ |0. 30 ~ | 0. 015 

"390 0.55 | 0.60 | 1.20 | 3.00 | 1.00 | 0.70 | ~0.15 r033 707030 
0.55 ~ [0.20 ~ |0. 90 ~ 0. 80 ~ 0. 20 ~ 

aS 60 0.65 | 0.45 | 1.20 | 1.20 ~ 10.45 E E 1035] 0:030 
0.55 ~ [0.20 ~ |0. 50 ~ 0. 80 ~ |0. 20 ~ |0. 20 ~ 

AS 60 I 0.65 | 0.60 | 1.00 | 1.20 | 1.50 | 0.60 E E | 

GB/T 1503—2008 

0.60 ~ [0.20 ~ |0. 70 ~ 0. 80 ~ 0. 20 ~ 0.06 ~ 

A363 0.70 | 0.60 | 1.20 11.20) 104 | | ġ. 10. 0.035 0,080 
0.60 ~ [0.20 ~ |0. 50 ~ 0. 80 ~ |0. 20 ~ [0. 20 ~ 

aS oal 0.70 | 0.60 | 0.80 | 1.20 | 0.50 | 0.45 P033 | 0.050 
0.65 ~ [0.20 ~ |0. 90 ~ 

AS 70 Pe ee a = =- .035 | 0. 030 
0.65 ~ [0.20 ~ |1. 40 ~ 

AS 701I er oaao = 二 -= .035 | 0. 030 
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标准 号 材质 代码 C Si Mn Cr Ni Mo V w Nb P = a 
ame s a ea nos | ooo 
GB/T 1503—2008 AS 75 U pa per a — po 0.035 | 0.030 
em s nn nos | oom 
表 11-77 半 钢 轧辊 材质 代码 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
P S 

标准 号 材质 代码 C Si Mn Cr Ni Mo p 
wo ae ee | — Clam] sos 
AD 1401 ia pp h S. Gb q E 
AD 160 0 loa | ami az | [| e 50 | pese 
GB/T 1503—2008 AD 160 I pen e prs P =0. 20 pa 0. 035 0. 030 
um a 55 uum 
u e e n je s 
| 
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表 11-78 石墨 钢 轧 辊 材质 代码 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
á `. P S 
标准 号 材质 代码 C Si Mn Cr Ni Mo 
< 
1.30~ | 1.30~ | 0.50~ | 0.40~ 0.20 ~ 
GS 140 = 0. 035 0. 030 
1.50 1.60 1.00 1.00 0.50 
1.40~ | 1.00~ | 0.60- |0.60- |0.20~ | 0.20~ 
GS 150 0. 035 0. 030 
1.60 1.70 1.00 1.00 1. 00 0.50 
GB/T 1503—2008 
1.50~ | 0.80~ | 0.60~ | 0.50~ | 0.20~ | 0.20~ 
GS 160 0. 035 0. 030 
1.70 1.50 1.00 1.00 1. 00 0.80 
1.80~ |0.80~ | 0.60- |0.50~ |0.60~ | 0.20~ 
GS 190 0.035 0.030 
2.00 1.50 1.00 2.00 2.20 0.80 
表 11-79 高 铬 钢 、 高 速 钢 等 轧辊 材质 代码 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
| P S 
标准 号 材质 类 别 材质 代码 C Si Mn Cr Ni Mo V W Nb 
< 
1.00 ~ |0.40~ |0. 50 ~ |8. 00 ~ |0.50~ |1. 50 ~ 
高 铬 钢 HCrS 一 一 一 |0.030 | 0.025 
1.80 | 1.00 | 1.00 15.00 | 1.50 | 4.50 
<5. 00 
Sai Hss 1.50 ~ 10.30 ~ |0. 40 ~ |3. 00 ~ [0.00 ~ |2. 00 ~ |2. 00 ~ |0. 00 ~ a | 
š Ba E R Si 0 ; í 
CEAT 15032008 2.20 | 1.00 | 1.20 | 8.00 | 1.50 | 8.00 | 9.00 | 8.00 
<8. 00 
E 0.60 ~ |0. 80 ~ |0. 50 ~ |3. 00 ~ [0.20 ~ |2. 00 ~ |0. 40 ~ |0. 00 ~ 
半 高 速 钢 S-HSS 一 |0.030 | 0.025 
1.20 | 1.50 | 1.00 | 9.00 | 1.20 | 5.00 | 3.00 | 3.00 
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中 外 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 


























灰 铸 铁 牌 号 对 照 见 表 12-1。 
表 12-1 灰 铸 铁 牌 号 对 照 
中 国 俄罗斯 日 本 美国 国际 标准 欧洲 标准 
GB/T 9439 一 2010 IOCT 1412 一 1985 JIS G5501: 1995 ASTM A48/A48M: 2003 ISO 185; 2005 EN 1561; 1997 
HT 100 FC 100 GJL-100 
(HT10-26 ) Cd (FC 10) JC/100 JL-1010 
HT 150 FC 150 GJL-150 
(HT 15-33) CY15 (FC 15) 150A (B、C、S) JC/150 L1020 
HT 200 FC 200 GJL-200 
( HT 20-40) CU (FC 20) 200R pAs Ga S) 16/200 JL-1030 
HT225 Cd24 一 225C (A. B. S) JC/225 一 
HT 250 FC 250 GJL-250 
(HT 25-47) CY25 (FC 25) 250S (A. B. V) JC/250 y o 
HT275 一 一 275A (B. C. S) JC/275 一 
HT300 FC 300 GJL-300 
( HT 30-54) Cd30 (FC 30) 300A (B、C、S) JC/300 TETOS 




















( 续 ) 



































中 国 俄罗斯 日 本 美国 国际 标准 欧洲 标准 
GB/T 9439—2010 TOCT 1412—1985 JIS 65501 : 1995 ASTM A48/ A48M. 2003 ISO 185: 2005 EN 1561: 1997 
HT 350 FC 350 GJL-350 
c35 350A (B. C, S) JL/350 
(HT35-61) (FC 35) JL-1060 
注 ; 1. 括号 内 为 旧 牌 号 。 
2. EN 标准 中 第 2 行为 数字 牌号 ， 以 下 同 。 
> — 
12.2 ”球墨 铸铁 牌号 
球墨 铸铁 牌号 对 照 见 表 12-2。 
表 12-2 球墨 铸铁 牌号 对 照 
中 B 俄罗斯 日 本 美 国 国际 标准 欧洲 标准 
GB/T 1348—2009 TOCT 7293—1985 JIS G5502 : 2001 ASTM A536; 1984 ISO 1083. 2004 EN 1563; 1997 +A1: 2002 
QT350-22L GJS350-22L 
B435 FCD350-22L 一 JS/350-22L 
(QT-130HBW) JS1015 
QT350-22R GJS350-22R 
B435 — <= JS/350-22R 
(QT-130HBW) JS1014 
QT350-22 GJS350-22 
B435 FCD350-22 — JS/350-22 
(QT-130HBW) JS1010 
QT400-18L GJS400-18L 
B440 FCD400-18L = JS/400-18L 
(QT-150HBW) JS1025 
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中 国 俄罗斯 日 本 美 国 国际 标准 欧洲 标准 
GB/T 1348—2009 TOCT 7293 一 1985 JIS C5502; 2001 ASTM A536: 1984 ISO 1083: 2004 |EN 1563; 1997 +Al: 2002 
QT400-18R GJS400-18R 
B440 一 : 一 JS/400-18R 
(QT-150HBW) JS1024 
QT400-18 60-40-18 GJS400-18 
BY40 FCD400-18 JS/400-18 
(QT-H150HBW) F32800 JS1020 
QT400-15 60-42-10 GJS400-15 
BY40 FCD400-15 JS/400-15 
(QT-H155HBW) F32900 JS1030 
QT450-10 65-42-12 GJS450-10 
Bd45 FCD450-10 JS/450-10 
(QT-HI85HBW) F33100 JS1040 
QT500-7 GJS500-7 
Bd50 FCD500-7 70-50-05 JS/500-7 
(QT-H200HBW) JS1050 
QT550-5 
一 一 一 JS/500-5 = 
(QT-215HBW) 
QT600-3 80-60-03 GJS600-3 
BY60 FCD600-3 JS/600-3 
(QT-H230HBW) F34100 JS1060 
QT700-2 100-70-03 GJS700-2 
Bu70 FCD700-2 JS/700-2 
(QT-H260HBW) F34800 JS1070 
QT800-2 120-90-02 GJS800-2 
Bd80 FCD800-2 JS/800-2 
(QT-H300HBW) F36200 JS1080 
QT9002 120-90-02 GJS000-2 
BY100 = JS/900-2 
(QT-H330HBW) F36200 JS1090 





注 ; 括号 内 为 硬度 牌号 。 
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12.3 可 锻 铸 铁 牌 号 


12.3.1 黑心 可 锻 铸 铁 牌 号 
黑心 可 锻 铸 铁 有 牌号 对 照 见 表 12-3。 


表 12-3 黑心 可 锻 铸 铁 牌 号 对 照 




















中 Bl 俄罗斯 H 本 x FH 国际 标准 欧洲 标准 
GB/T 9440—2010 TOCT 1215—1979 JIS G5705 : 2000 ASTM A47[A47M: 1999 ISO 5922 : 2005 EN 1562: 1997 
KTH275-05 = FCMB20-05 = JMB/275-5 = 
GJMB300-6 
KTH300-06 下 J30-06 FCMB30-06 —= JMB/300-6 
JM1110 
FCMB31 -08 GJMB/350-10 
KTH330-08 KH33-08 22010 JMB/350-10 
(FCMB32) JM1130 
32510 GJMB350-10 
KTH350-10 KYH35-10 FCMB35-10 JMB/350-10 
F22200 JM1130 
35018 
KTH370-12 KYH37-12 = = = 
F22400 





12.3.2 和 白 心 可 锻 铸 铁 牌 号 
白 心 可 锻 铸 铁 牌 号 对 照 见 表 12-4, 
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R124 和 白 心 可 锻 铸 铁 牌 号 对 照 















































中 国 日 本 国际 标准 欧洲 标准 
GB/T 9440—2010 JIS 65705; 2000 ISO 5922. 2005 EN 1562; 1997 
FCMW 34-04 GJMW350-4 
KTB350-04 JMW/3504 
(FCMW34) JM1010 
GJMW360-12 
KTB360-12 FCMW38-12 JMW/360-12 
JM1020 
GJMW400-5 
KTB400-05 FCMW40-05 JMW/400-5 
JM1030 
FCMW45-07 GJMW450-7 
KTB450-07 JMW/450-7 
(FCMW45) JM1040 
GJMW550-4 
KTB550-04 一 JMW/550-7 
JM1050 
12. 3.3 ”珠光 体 可 锻 铸 铁 牌 号 


珠光 体 可 锻 铸 铁 牌 号 对 照 见 表 12-5。 
表 12-5 ”珠光 体 可 锻 铸 铁 牌 号 对 照 


中 国 
GB/T 9440—2010 


俄罗斯 
IOCT 1215 一 1979 


日 本 
JIS 705: 2000 


美国 





ASTM A220/A220M: 1999 


国 





ISO 5922: 2005 


际 标准 


欧洲 标准 
EN 1562; 1997 





KTZ450-06 





K945-7 


FCMP45-06 








310M6 
(45006) 
F23131 





JMB/450-6 


GJMB/456-6 
JM1140 
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( 续 ) 


























中 国 俄罗斯 日 本 美国 国际 标准 欧洲 标准 
GB/T 9440—2010 TOCT 1215—1979 JIS 705; 2000 ASTM A220/A220M; 1999| ISO 5922; 2005 EN 1562; 1997 
340M5 
KTZ500-05 Kd50-5 FCMP50-05 (50005) JMB/500-5 m N 和 
F23530 
410M4 
KTZ550-04 Kd55-4 FCMP55-04 (60004) JMB/550-4 — x 4 
F24130 
480M3 
KTZ600-03 Kd60-3 FCMP60-03 (70003) JMB/600-3 A x 3 
F24830 
550M2 
KTZ650-02 Kd65-2 FCMP65-02 (80002) JMB/650-2 pa " N ú 
F25530 
620M1 
KTZ700-02 K970-2 FCMP70-02 (90001) JMB/700-2 p x 下 2 
F26230 
GJMB/800-1 
KTZ800-01 Kd80-1 FCMP80-01 < JMB/800-1 IMO 














12.4 ” 耐 热 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 


耐 热 铸 铁 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 12-6 ~ 表 12-15 。 
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表 12-6 HTRCr 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mn P S Mo 
标准 号 ee C Cr Si 
i 统一 数字 代号 < 
GB/T 9437—2009 HTRCr 3.0 ~3.8 0. 50 ~ 1. 00 1.5 -2.5 1.0 0. 10 0. 08 — 
TOCT 7769—1982 4x1 3.0 ~3.8 0.40 - 1. 00 1.5 -2.0 1.0 0. 30 0.12 — 
表 12-7 HTRCr2 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mn P S Mo 
标准 号 TA C Cr Si 
i 一 数字 代号 = 
GB/T 9437—2009 HTRCr2 3.0~3.8 |>1.00~2.00| 2.0~3.0 1.0 0.10 0. 08 一 
TOCT 7769—1982 4x2 3.0 ~3.8 1. 00 ~2. 00 2.0~3.0 1.0 0. 30 g. 12 — 
R 12-8 HTRCr16 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) WE (%) 
牌 号 Mn P S Mo 
标准 号 本 C Cr Si 
i 一 数字 代号 < 
15.00 ~ 1.5 ~ 
GB/T 9437—2009 HTRCr16 1.6~2.4 18 00 2 2 1.0 0. 10 0.05 — 
1.6 -~ 13.00 ~ 1.5 ~ 
TOCT 7769—1982 4x16 2 4 19 00 2 2 1.0 0. 10 0.05 — 
表 12-9 HTRSiS 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mn P 5 Mo 
标准 号 Gaye C Si Cr 
一 数字 代号 = 
GB/T 9437—2009 HTRSi5S 2.4~3.2 4.5~5.5 0.50 ~1.00 0.8 0. 20 0. 12 一 
TOCT 7769—1982 CS 2.5~3.2 4.5 -6.0 0.5 -1.0 0.8 0. 20 0.12 — 
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表 12-10 QTRSi4 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标 牌 号 Mn P S Mo 
示 准 号 w c Si Cr 
统一 数字 代号 < 
GB/T 9437—2009 QTRSi4 2.4 ~3.2 3.5~4.5 = 0.7 0. 07 0.015 — 
TOCT 7769—1982 yc5 2.5 =3.2 4.5 ~6.0 0.5 ~1.0 0.8 0.20 0.12 — 
表 12-11 QTRSi4Mo、QTRSi4Mol 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 牌 号 Mn P S Me 
示 准 号 a C Si M 
统一 数字 代号 | ° < 
QTRSi4Mo 2 3.5 ~4.5 0.5~0.9 0.5 0.07 0.015 = 
GB/T 9437—2009 
QTRSi4Mo1 2.7 =3.5 3.5 -4.5 1.0~1.5 0.3 0.05 0.015 0.01 ~0. 05 
表 12-12 QTRSiS 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 wh: C S Al ii L à Mo 
mE °: aee Si 
统一 数字 代号 i < 
GB/T 9437—2009 QTRSI5 2.4 ~3.2 4.5 ~5.5 -一 0.7 0.07 0.015 — 
TOCT 7769—1982 y4c5 II 2.17 =3.3 4.5~5.5 0.1 ~0.3 0.8 0.10 0.03 = 
R 12-13 QTRAI4Si4 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
标准 牌 号 Mn P S 
标准 号 SAN C Al Si 
统一 数字 代号 < 
GB/T 9437—2009 QTRAI4Si4 2.5~3.0 4.0~5.0 3.5~4.5 0.5 0.07 0.015 
TOCT 7769—1982 HIO6CS 1.8 ~2.4 5.5 -7.0 4.5 -6.0 0.8 0.30 0.12 
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表 12-14 QTRAISSiS 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 Ea C Al Si AiR ° 
小 = " p s as ix 
统一 数字 代号 i 
GB/T 9437—2009 QTRAISSS 2.3 ~2.8 5.0~5.8 4.5~5.2 0.5 0.07 0.015 
TOCT 7769—1982 IO6C5 1.8 ~2.4 5.5 -7.0 4.5 -6.0 0.8 0.30 0.12 
K 12-15 QTRAPD2 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 号 Mn S 
标准 号 C Al Si 
统一 数字 代号 ' 
GB/T 9437—2009 QTRAI22 1.6 -2.2 20.0 ~24.0 1.0~2.0 0.7 0.07 0.015 
TOCT 7769 一 1982 41022 M 1.6~2.5 19.0 ~25.0 1.0~2.0 0.8 0. 20 0. 03 
= z+ +h [=] a 
12.5 ”高 硅 耐 刨 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 
高 硅 耐 蚀 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 12-16 ~ X 12-19, 
表 12-16 ”HTSSil1Cu2CrR 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 牌 号 RE 残留 Mn P S 
示 准 号 w. C Si C Cr 
na 统一 数字 代号 ' Ë ' = 
< 10. 00 ~ 1.80 ~ 0.60 ~ 
GB/T 8491—2009 HTSSi11Cu2CrR 0. 10 0.50 0.10 0.10 
1.20 12. 00 2.20 0. 80 
0.60 ~ 12. 00 ~ 
TOCT 7769—1982 HC13 0. 80 0.10 0.07 
1.40 14. 00 
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表 12-17 HTSSilSR 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 RE 残留 Mn P S Úr Mo Cu 
标准 号 w C Si 
统一 数字 代号 < 
0.65 ~ 14.20 ~ 
GB/T 8491—2009 HTSSI1SR 0. 10 1.50 0.10 0.10 0.50 0.50 0.50 
1.10 14.75 
0.50 ~ 14.00 ~ 
TOCT 7769—1982 qC15 一 0. 8 0. 10 0. 07 
0. 90 16. 00 
ASTM AS18/AS18M. 0. 65 ~ 14. 20 ~ 
1 型 一 1.50 — — 0.50 0.50 0.50 
1999 1. 00 15. 75 
表 12-18 HTSSilsCr4MoR 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 RE 残留 Mn P Š Cr Cu 
标准 号 ee C Si Mo 
统一 数字 代号 = 
0.75 ~ 14.20 ~ 3.00 ~ 3.25 = 
GB/T 8491 —2009 HTSSi15Cr4MoR 0. 10 1.50 0. 10 0.10 0.50 
1.15 14: 25 4.00 5.00 
0.50 ~ 14.00 ~ 3.00 ~ 
TOCT 7769—1982 4C15 M4 — 0. 80 0. 10 0. 10 — — 
0. 90 16. 00 4. 00 
ASTM AS18/AS18M. 0. 70 ~ 14. 20 ~ 0. 40 ~ 3.25 ~ 
2 型 一 1.50 — — 0. 50 
1999 1.15 15. 75 0. 60 5.00 
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表 12-19 HTSSilsCr4R 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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pte 牌 号 RE 残留 | Mn P S Mo Cu 
示 准 号 E C Si Cr 
统一 数字 代号 < 
0.70~ | 14.20~ | 3.25 - 
GB/T 8491—2009 HTSSi15Cr4R 010 | 1.50 | 010 | 0.10 | 0.20 0.50 
1.10 14.75 5. 00 
ASTM A518/A518M; 0.70~ | 14.20~ | 3.25~ 
3 型 一 1.50 一 一 0. 20 0. 50 
1999 1. 10 14.75 5. 00 
= 党 
12.6 抗 磨 白 口 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 
抗 磨 白 口 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 12-20 ~ K 12-28, 
表 12-20 BTMNi4Cr2-DT 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mn Mo P S 
标准 号 i C Ni Cr Si Ti Cu 
统一 数字 代号 < 
242 | 33 | 32558 < 
GB/T 8263—2010 BTMNi4 Cr2-DT 一 一 2.0 1.0 0.10 | 0.10 
3.0 5.0 3.0 0.8 
2.6 -~ 20~ |0.7~ |07- |0.5- 
IOCT 7769—1982 JX3T = 1.0 一 0.30 | 0.12 
3.6 3.0 1.5 1.0 0.8 
ASTM A532/A532M: IBNi-Cr-LC 下 二 | 全.3 | 4.4. < 
一 -r 2.0 1.0 0.30 | 0.15 
1993 (2008) F45000 3.0 5.0 4.0 0.8 






































注 : DT 是 “ 低 碳 ”汉语 拼音 的 首 个 大 写字 母 。 










































































表 12-21 BTMNi4Cr2-GT 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
牌 号 Mo P S 
标准 号 E s C Ni Cr Si Mn Ti Cu 
统一 数字 代号 < 
3.0 ~ 3.3 ~ 1.5 ~ < < 
GB/T 8263—2010 BTMNi4Cr2 -GT — — 10 0. 10 0. 10 
3.6 5.0 3.0 0.8 2.0 
3.2 ~ 0.2 ~ 0.2 ~ 0.2 ~ 0.3~ |0.03~ |0.30~ 0.15~ 
TOCT 1585—1985 AdJC-2 一 0. 12 
3.8 0.4 0.4 0.8 0.7 0.10 0.50 0.40 
ASTM A532/A532M. IC Ni-Cr-GB 2.5 = < 1.0 ~ < < 
— — 1.0 0.3 0.15 
1993 (2008) F45002 ZT 4.0 2.5 0.8 2.0 
注 : GT 是 “高 碳 ” 汉 语 拼音 的 首 个 大 写字 母 。 
表 12-22 BTMCr9NiS 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 E 号 P 3 Mo Cu 
示 准 号 i C CT Ni Si Mn 
统一 数字 代号 < 
2.5 ~ 8.0 ~ 4.5 ~ 1.5 -~ < 
GB/T 8263—2010 BTMC:9Ni5 0. 06 0. 06 1.0 — 
3.6 10.0 7.0 2.2 2, Ü 
2.8 ~ 8.0 ~ 4.6 -~ 1.2~ 0.5~ 
TOCT 7769 一 1982 IJX9 HS 0. 10 0. 06 一 一 
3.6 9.5 6.0 2.0 1.3 
ASTM A532/A532M. ID Ni-HiCr 2.5 ~ 7.0 ~ 4.5 ~ < < 
0.10 0. 15 13 — 
1993 (2008) F45003 3.5 11.0 7.0 ZW 2.0 



































zaw 


E l TECE ERCE 


- LLY ` 



























































R 12-23 BTMCr2 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
牌 号 Mn Ni Mo Cu P 5 
标准 号 C Cr Si 
统一 数字 代号 < 
2.1 - 1.0 -~ < 
GB/T 8263—2010 BTMCr2 2.0 — — — 0. 10 0. 10 
3.6 3.0 1.5 
3.0 ~ 1.0 -~ 2.0 ~ 
TOCT 7769—1982 4x2 1.0 — — — 0. 30 0. 12 
3.8 2.0 3.0 
ASTM A532/A532M. IC Ni-Cr-GB 2.5 ~ 1.0 ~ < 
2, Ü 0.4 1.0 — 0. 30 0.15 
1993 (2008) F45002 3. 7 2.5 0.8 
表 12-24 BTMCr26 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 号 Mn Mo P S 
标准 号 E n Sm as C Cr Si Cu Ni 
统一 数字 代号 < 
2.0 ~ 23.0 ~ < < < 
GB/T 8263—2010 BTMCr26 2.0 3.0 0. 06 0. 06 
33 30.0 1.2 1.2 2.5 
1.6~ 25.0 ~ 1.5~ 1.5~ 0.4 -~ 
TOCT 7769—1982 4X28 2 1.0 一 0. 10 0. 08 
E 30.0 2:5 2.5 0.5 
ASTM A532/A532M. JIIA25% Cr 2.0 ~ 23. Ü < < < 
20 3.0 0. 10 0. 06 
1993 (2008) F45009 E 3 30.0 1.3 1.2 2.5 



































- 8Lb : 


TW E BH PK 4 e THI [k A G a h 



























































表 12-25 BTMCr15 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
牌 号 Mn Ni Cu 了 S 
标准 号 £ bus u C Cr Mo Si 
统一 数字 代号 < 
2.0 -~ 14.0 ~ < < 
GB/T 8263—2010 BTMCr15 2.0 2.5 1.2 0.06 | 0.06 
3.6 18.0 3.0 1.2 
1.6~ 13.0~ 1.5~ 
TOCT 7769 一 1982 4x16 — 1.0 — 一 0.10 | 0.05 
2.4 19.0 2.2 
ASTM A532/A532M : IIB 15% Cr-Mo 2.0 ~ 14.0 ~ < < 
2.0 25 1.2 0.10 | 0.06 
1993 (2008) F45005 3.3 18.0 3.0 1.5 
K 12-26 ”BTMCr20 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Cu P S 
标准 号 a TRT C Cr Mo Si Mn V Ti 
统一 数字 代号 < 
2.0~ |18.0- < < < 
GB/T 8263—2010 BTMCz20 一 一 2.5 1.2 0.06 [0.06 
3.3 23.0 3.0 i2 2.0 
2.4~ |19.0~ 0.2~ |1.5~ |0.15~ |0.15~ 
IOCT 7769 一 1982 4x22 — = — 0.10 10.08 
3.6 25.0 1.0 2.5 0. 35 0. 35 
ASTM A532/A532M:| IID 20% Cr-Mo 2.0~ |18.0~ < 1.0~ < 
= = 2.5 1.2 0.10 10.06 
1993 (2008) F45007 3.3 23.0 3.0 2.2 2.0 
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表 12-27 BTMCr8、BTMCr12-DT 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌 号 ë ši i Ni Mo Cu P S 
(E = : a r D1 n 1 
统一 数字 代号 < 
BTMCr8 2.1~3.6 17.0~10.0| 1.5~2.2 <2.0 <1.0 1.0 1.2 0. 06 0. 06 
GB/T 8263—2010 
BTMCrl2-DT 1.1~2.0 11.0 -14.0 =]. 5 =<2. 0 =<2. 5 s, Ü 1.2 0.06 0.06 
表 12-28 BTMCrl2-GD 铸铁 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
e 牌 号 Mn Ni Mo Cu P S 
标准 号 s TE C Cr Si 
统一 数字 代号 < 
2.0 ~ 11.0 ~ 
GB/T 8263—2010 BTMCr12-GD =l S 2.0 2.5 3.0 1.2 0.06 0.06 
3.6 14.0 
1.6 -~ 13.0 ~ 1.5 - 
TOCT 7769—1982 4x16 LO 一 一 一 0. 10 0.05 
2.4 19.0 2.2 
ASTM A532/A532M. 2.0 ~ 11.0 ~ 
TA 12% CrF45004 <1.5 2.0 25 3.0 1.2 0. 10 0. 06 
1993 (2008) 3.0 14.0 
=p sp = 
12.7 蠕 墨 铸 铁 牌 号 
蠕 墨 铸铁 牌号 对 照 见 表 12-29, 
R 12-22 ” 蠕 墨 铸铁 牌号 对 照 
标准 号 牌 号 (级 别 ) 
中 国 
JB/T 4403—1999 RuT420 RuT380 RuT340 RuT300 RuT260 
450 400 350 300 250 








ASTM A842. 1985 
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12.8 ”铸铁 轧辊 材质 代码 和 化 学 成 分 


铸铁 轧辊 材质 代码 和 化 学 成 分 见 表 12-30 ~ R 12-33, 























R 12-30 冷 硬 铸铁 轧辊 材质 代码 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
本 P S 
标准 号 材质 类 别 材质 代码 G Si Mn Cr Ni Mo 
= 
MITES 2.90 ~ 10.25~ |0.20~ |0.20~ 0. 20 ~ 
铬 钼 冷 硬 CC 一 0. 40 0.08 
3.60 | 0.80 1.00 | 0.60 0. 60 
N 2.90~ |0.25~ |0.20~ 0.50 ~ |0.20 -~ 
镍 铬 钥 冷 硬 I cc I 一 0. 40 0. 08 
3.60 | 0.80 1.00 1.00 | 0.60 
2.90 ~ |0.25~ |0.20~ |0.30~ |1.01~ |0.20~ 
>» = EW EH E Jl CC II 0.40 0.08 
GH/T D0 008 N 3.60 | 0.80 1.00 1.20 | 2.00 | 0.60 
钊 铬 钼 冷 硬 2.90~ |0.25~ |0.20~ |0.50~ |2.01 ~ |0.20~ 
A CC 亚 0. 40 0.08 
离心 复合 亚 3.60 | 0.80 1.00 1.60 | 3.00 | 0.60 
EB PM pH li 2.90~ |0.25~ |0.20~ |0.50~ |3.01 ~ |0.20~ 
Hp CCIV 0. 40 0.08 
离心 复合 TV 3. 60 0. 80 1.00 1.70 4.50 0.60 
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表 12-31 无 限 冷 硬 铸铁 轧辊 材质 代码 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
P S 
标准 号 材质 类 别 材质 代码 c Si Mn Cr Ni Mo V w Nb 
< 
i 2. 90 ~ |0. 60 ~ |0. 40 ~ |0. 60 ~ 0. 20 ~ 
ER sH GR TE IC 一 一 一 |0.25 | 0.08 
3.60 | 1.20 | 1.20 | 1.20 0.60 
锦 铬 钼 无 限 2.90 ~ [0.60 ~ |0.40 ~ |0. 70 ~ |0. 50 ~ |0. 20 ~ 
IC I = = 一 0.25 | 0.08 
冷 硬 I 3.60 | 1.20 | 1.20 | 1.20 | 1.00 | 0.60 
锦 铬 钼 无 限 2.90 ~ |0. 60 ~ [0.40 ~ |0.70 ~ |1. 01 ~ |0.20 ~ 
ICI = _ 一 0.25 | 0.08 
Ze lI 3.60 | 1.20 | 1.20 | 1.20 | 2.00 | 0.60 
GB/T 1504—2008 
镍 铬 钼 无 限 2.90 ~ [0.60 ~ |0.40 ~ |0.70 ~ |2. 01 ~ |0.20 ~ 
1c M = = 一 0.25 | 0.05 
冷 便 焉 3.60 | 1.20 | 1.20 | 1.20 | 3.00 | 1.00 
高 镍 铬 钼 无 限 冷 2.90 ~ |0. 60 ~ |0.40~ |1.00~ |3.01~ |0.20 ~ 
I ICIV 一 en — 0.10 | 0.05 
硬 离心 复合 信 3.60 | 1.50 | 1.20 | 1.20 | 4.80 | 1.00 
高 镍 铬 钼 无 限 冷 2.90 ~ |0. 60 ~ |0.40 ~ |1. 00 ~ |3. 01 ~ |0.20 ~ |0. 20 ~ |0. 00 ~ |0. 00 ~ 
i ICV 0.10 | 0.05 
硬 离心 复合 V 3.60 | 1.50 | 1.20 | 1.20 | 4.80 | 2.00 | 2.00 | 2.00 | 2.00 
注 : 在 满足 轧机 使 用 条 件 下 ， 复 合 轧辊 或 辊 环 芯 部 可 采用 球墨 铸铁 材质 。 
表 12-32 球墨 铸铁 轧辊 材质 代码 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Me P Š 
标准 号 材质 类 别 材质 代码 | C Si Mn Cr Ni Mo Cu _ 
= < 
f 2.90 ~ |0. 80 ~ |0. 40 ~ [0.20 ~ 0. 20 ~ 
GB/T 1504—2008 铬 钼 球墨 半 冷 硬 SG I 一 一 0.04 |0.25 | 0.03 
3.60 | 2.50 | 1.20 | 0.60 0.60 
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( 续 ) 
本 本 Mg P S 
标准 号 材质 类 别 材质 代码 | C Si Mn Cr Ni Mo Cu $ 
= < 
2.90 ~ |0. 80 ~ |0. 40 ~ |0. 20 ~ 0. 20 ~ 
铬 钼 球墨 无 限 冷 硬 SG I 一 一 | 0.04 0.25 0.03 
3.60 | 2.50 | 1.20 | 0.60 0.60 
. 2.90 ~ |0. 80 ~ |0. 40 ~ |0. 20 ~ 0.20 ~ |0.40 ~ 
铬 钼 铜 球墨 无 限 冷 硬 | SG 亚 = 0.04 |0.25 | 0.03 
3.60 | 2.50 | 1.20 | 0.60 0.60 | 1.00 
钊 铬 钼 球墨 2.90 ~ |0. 80 ~ |0. 40 ~ |0. 20 ~ |0. 50 ~ |0. 20 ~ 
SGIV — | 0.04 0.25 | 0.03 
EAE I 3.60 | 2.50 | 1.20 | 0.60 | 1.00 | 0.80 
钊 铬 钼 球墨 2.90 ~ |0. 80 ~ [0.40 ~ |0.30 ~ |1. 01 ~ |0.20 ~ 
sG V 一 |004 |0.20 | 0.03 
JERA KE I 3.60 | 2.50 | 1.20 | 1.20 | 2.00 | 0.80 
2.90 ~ |1. 40 ~ [0.40 ~ |0. 10 ~ |1. 50 ~ |0. 20 ~ 
GB/T 1504—2008 珠光 体 球墨 I SGPI 一 |0.04 |0.15 0.03 
3.60 | 2.20 | 1.00 | 0.60 | 2.00 | 0.80 
2.90 ~ |1. 20 ~ |0. 40 ~ |0. 20 ~ |2. 01 ~ |0. 20 ~ 
珠光 体 球 墨 I SGP II 一 | 0.04 0.15 | 0.03 
3.60 | 2.00 | 1.00 | 1.00 | 2.50 | 0.80 
2.90 ~ |1. 00 ~ |0. 40 ~ |0. 20 ~ |2. 51 ~ |0. 20 ~ 
珠光 体 球 墨 亚 SGP II 一 | 0.04 0.15 | 0.03 
3.60 | 2.00 | 1.00 | 1.20 | 3.00 | 0.80 
贝 氏 体 球墨 2.90 ~ |1. 20 ~ |0.20 ~ |0.20 ~ |3.01 ~ |0. 50 ~ 
SGA I 一 |004 0.10 0.03 
离心 复合 I 3.60 | 2.20 | 0.80 | 1.00 | 3.50 | 1.00 
贝 氏 体 球墨 2.90 ~ |1. 00 ~ |0.20 ~ |0. 30 ~ |3. 51 ~ |0. 50 ~ 
SGA I 一 |004 0.10 0.03 
ALZA 3.60 | 2.00 | 0.80 | 1.50 | 4.50 | 1.00 

















注 : 球墨 铸铁 轧辊 中 含有 稀土 元 素 时 ， 残 留 Mg 的 质量 分 数 不 得 小 于 0.03% 。 
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表 12-33 高 铬 铸铁 轧辊 细 分 类 和 材质 代码 及 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 


标准 号 材质 类 别 材质 代码 C Si Mn Cr Ni Mo V w Nb 


“ b8b : 








2.30 ~ |0.30 ~ |0. 50 ~ 12. 00 — 0. 70 ~ |0.70~ |0.00~ 
高 铬 离心 复合 I HCr I 一 一 |0.10 | 0.05 
3.30 | 1.00 | 1.20 |15.00 1.70 | 1.50 | 0.60 





es 2.30 ~ |0.30~ 0.50 ~ 15.01~|I0.70~ 0.70~ 0. 00 ~ 
GB/T 1504 一 2008| 高 铬 离心 复合 工 HCrll = 一 |0.10 | 0.05 
3.30 | 1.00 | 1.20 18.00 | 1.70 | 1.50 | 0.60 





A a 2.30 ~ |0.30~ |0.50~ 118. 01 ~|0. 70 ~ |1.51~ |0.00~ 
高 铬 离心 复合 亚 HCrlll — 一 |0.10 | 0.05 
3.30 | 1.00 | 1.20 |22.00 1.70 | 3.00 | 0.60 
























































WŒ: 在 满足 轧机 使 用 条 件 下 ， 复 合 轧辊 或 辊 环 世 部 可 采用 球墨 铸铁 材质 。 
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第 2 篇 中 外 有 色 金 属 材料 牌号 
和 化 学 成 分 对 照 


第 13 音 ” 有 人 色 金 属 材料 分 类 


13.1 有 色 人 金属 及 其 分 类 











有 色 金 属 在 金属 的 类 别 中 占有 绝 大 部 分 。 有 的 资料 将 有 色 金 属 
划 归 为 非 铁 金属 ， 并 称 化 学 元 素 周 期 表 中 ， 除 铁 外 所 有 金属 元 素 均 
为 非 铁 金属 。 有 的 资料 把 金属 分 为 黑色 金属 和 有 人 色 人 金属 两 大 类 。 黑 
色 金 属 有 铁 、 锰 除 此 之 外 八 十 余 种 金属 都 称 为 有 色 金 属 。 

有 色 爹 属 在 国民 经 济 各 个 部 门 的 应 用 十 分 广泛 ， 并 具有 特殊 的 
=, G a a O E 
产量 约 占 世 界 钢 产量 的 5% 。 

由 于 各 国 地 理 位 置 、 矿 产 分 布 和 生产 状况 等 的 不 同 ， 对 有 色 金 
属 的 分 类 并 不 统一 。 一 般 是 按 有 色 金 属 的 密度 、 经 济 价值 、 在 地 过 
由 的 储量 及 分 布 情况 和 被 人 们 发 现 及 使 用 的 年 代 等 分 为 五 大 类 ， 即 
QD 轻 有 色 金 属 ; @@ 重 有 色 金 属 ; (稀有 人 金属; 由 贵金属 ; OFE. 
稀有 金属 又 分 为 稀有 和 轻金属、 稀有 高 熔点 金属 、 稀 有 分 散 金 属 、 稀 
土 金属 和 稀有 放射 性 金属 五 个 类 别 。 



































































































































1. 轻 有 人 色 金 属 
轻 有 人 色 人 金属 一 般 是 指 Sp o í 其 包括 
F. Pe. HM. PH. pb. 28. 这 类 金属 的 共同 特点 是 密度 小 











O SN 
稳定 。 这 类 金属 多 采用 熔 盐 电解 法 和 金属 热 还 原 法 提取 。 

有 资料 介绍 ， 铝 在 自然 界 中 约 占 地 壳 重 量 的 8% ( 铁 约 占 5% ) ， 
随 着 炼 铝 技 术 的 发 展 和 铝 的 广泛 应 用 ， 其 产量 已 超过 有 人 色 金 属 总 产 
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量 的 1⁄3, 

2. 重 有 色 金 属 

重 有 色 金 属 一 般 是 指 密度 在 4. 5g/em 以 上 的 有 色 人 金属， 其 包括 
有 铜 、 钊 、 铅 、 镑 、 钴 、 锡 、 饥 、 秒 、 锅 和 负 。 一 般 用 火 法 冶炼 和 
EAR Eko 

根据 每 种 重 有 色 金 属 的 特性 ， 它 们 在 国民 经 济 的 各 个 部 门 已 被 
广泛 应 用 。 在 不 影响 使 用 效果 的 情况 下 ， 从 经 济 效益 着 手 也 可 采用 
代用 材料 。 

3. 稀有 人 金属 

稀有 金属 通常 是 指 那些 在 自然 界 中 存在 很 少 ， 且 分 布 稀 散 或 难 
以 从 原料 中 提取 的 金属 。 

锂 、 锦 、 钼 、 狠 、 馈 属 稀 有 轻金属 。 其 共同 特点 是 密度 小 (Li: 
0. 53g/cm°, Rb: 1.55g/cm°, Be; 1.85g/cm°, Cs; 1.87g/cm°, Ti: 
4. 5g/cm? ) ， 化 学 活性 很 强 。 

WARRAB, $H. HH. po. Ph. S. DUH 8 个 金 
属 。 它 们 的 共同 特点 是 熔点 高 [1830% (F) ~3400%C (45)], mE 
度 高 ， 耐 蚀 性 好 ， 可 与 一 些 非 金属 生成 非常 硬 的 和 难 熔 的 稳定 化 合 
物 ， 这 些 化 合 物 都 是 生产 硬 质 合 金 所 必须 的 原料 。 

MADRE, BAR W E, AE, 
REESE EF TRR E, ARARE RA EAR RFE, H 
此 ， 都 是 从 各 种 冶炼 工厂 和 化 工厂 的 上 废料、 阳极 泥 、 炉 渣 等 中 提取 
这 类 金属 的 原料 。 

稀土 金属 包括 铀 系 元 素 以 及 与 铀 系 元 素性 质 很 相近 的 锭 和 包 ， 
共 17 个 金属 。 从 钢 到 销 为 轻 稀 土 ， 从 外 到 错 包 括 久 和 铁 称 为 重 稀 
+, 我 国有 着 较 多 的 稀土 资源 ,稀土 产业 成 为 我 国 少 有 的 能 与 工业 
发 达 国 家 和 地 区 相 抗衡 的 优势 产业 之 一 ， 在 世界 占有 举足轻重 的 地 
位 。 目 前 ,我国 稀 土产 业已 经 实现 了 四 个 世界 第 一 : 资源 第 一 、 生 
产 规模 和 生产 量 第 一 、 出 口 量 第 一 和 稀土 消费 量 第 一 。 

稀有 放射 性 金属 包括 天 然 放 射 性 元 素 和 人 造 超 铀 元 素 两 大 类 。 
天 然 放 射 性 元 素 镭 (Ra) 是 医疗 界 放射 性 治疗 的 放射 源 ; 天 然 放 射 
性 元 素 铀 (U) 及 人 造 超 铀 元 素 (Pu) 等 则 是 和 平 利用 原子 能 
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(如 核能 发 电 ) 和 制造 核武 器 的 重要 物质 。 

天 然 放 射 性 元 素 往 往 与 稀土 金属 矿 伴 (J) 生 ， 有 时 也 存在 于 
特殊 石料 中 。 对 于 涂饰 用 石料 ， 人 们 要 防止 放射 性 物质 超过 国家 标 
准 的 有 关 规 定 。 

稀有 金属 的 名 称 也 具有 一 定 的 相对 性 ， 因 为 稀有 并 非 全 都 稀少 ， 
一 些 稀有 金属 在 地 壳 中 的 含量 比 某 些 常用 金属 多 ， 如 钳 、 钒 、 锂 、 
WHAREI, E R DRE 

4. 贵金属 

RERUM, RMRI (FA, S. SR. pí. E $E). H 
于 它们 对 氧 和 其 他 试剂 的 稳定 性 ， 而 且 在 地 壳 中 含量 少 ， 开 采 和 提 
炼 也 比较 困难 ， 价 格 也 比 一 般 金属 贵 ， 因 而 得 名 贵金属 。 

贵金属 的 特点 是 密度 大 (10.4 ~22. 4g/cm ) ， 熔 点 高 (最 高 可 
达 3000% ) ， 化 学 性 质 稳定 ， 耐 酸 、 碱 ， 难 于 腐蚀 (AERAR) 。 

贵金属 广泛 地 应 用 于 电子 工业 和 宇宙 航空 工业 等 部 门 。 体 育 活 
动 中 用 于 制作 人 金牌、 银牌 ， 人 们 生活 中 用 于 制作 首饰 。 铂 (俗称 白 
金 ) 是 较 金 、 银 更 贵 的 贵金属 ， 但 也 得 到 了 广泛 应 用 。 金 具有 良好 
的 延展 性 ， 古 建筑 曾 用 为 外 装饰 品 。 一 些 国家 用 金 、 银 作为 货币 的 
储备 物 ， 有 的 则 发 行 金币 和 银币 用 于 流通 。 

5. 半 人 金属 

物理 和 化 学 性 质 介 于 金属 与 非 金属 之 间 的 化 学 元 素 称 为 半 金 属 ， 
一 般 是 指 硅 、 硒 、 确 、 砷 和 硼 。 

此 类 金属 根据 各 自 的 特性 ， 具 有 不 同 的 用 途 。 硅 是 半导体 用 主 
要 材料 之 一 ， 与 硼 一 样 也 是 制造 合金 的 添加 元 素 ; 高 纯 磋 、 硒 和 砷 
是 制造 化 合 物 半导体 的 原料 ; 砷 虽 是 非 金属 ,但 能 传 热 和 导电 。 

有 色 金 属 力学 性 能 见 表 13-1。 

表 13-1 常用 有 色 金 属 力学 性 能 
抗 拉 强 度 | 规定 非 比例 延伸 | 断后 伸 长 率 | 断面 收缩 率 | 布 氏 硬度 | 莫 氏 硬度 
R„/MPa | 强度 Ros/MPa| A (%) | Z (%) HBW /级 


















































银 177 34 50 90 25 27 
Al 铝 78 ~108 29 ~69 40 85 20 ~35 2.9 
金 137 29 ~39 30 ~50 90 18 2.5 
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( 续 ) 
符号 | Z= 抗 拉 强度 | 规定 非 比例 延伸 | 断后 伸 长 率 | 断面 收缩 率 | 布 氏 硬度 | 莫 氏 硬度 
R„/MPa | 强度 Roos/MPa| A (%) | Z (%) HBW /级 
Be E 186 98 0 一 100 6.5 
Cd Ha 63 9.8 20 50 20 2 
Co Ei 235 — 5 — 125 Š 
Cr 铬 | 245 ~295 196 10 一 70 ~ 100 4.5 
Cu 铜 215 59 ~78 60 75 35 3 
Mg Ë 167 ~ 196 19.6 ~59 15 20 25 p) 
Mo 钥 685 一 30 一 125 8.5 
Nb 4E 295 196 28 80 6 
Ni Ë | 390 ~490 118 40 70 60 ~ 80 5 
Pb Hy 14.7 4.9 ~9.8 50 100 4-6 1.5 
Pt +A 147 — 50 90 25 4.3 
Sb 匀 |4.9~9.8 一 0 0 30 ~60 3 
Sn 锡 4.7~19.6| 8.8~14.7 40 75 5 1.8 
Ta # |350 ~440 245 25 ~50 一 70 7 
Ti £ |390~440 | 295 ~390 30 ~40 | 50-70 | 130~150 一 
w #5 [980 ~1175 735 0 — 350 7 
Zn 4% 108 ~ 147 88 ~ 98 5~20 一 30 ~42 2.5 
Zr # | 295 ~490 196 ~295 15 ~30 — 120 6.5 


13.2 有色 金属 合金 及 其 分 类 


用 一 种 有 色 金 属 作为 基体 ， 然 后 再 根据 需要 ， 加 入 另外 一 种 
(或 几 种 ) 金属 或 非 金 属 组 分 ， 所 组 成 的 既 有 基体 金属 通 性 ， 又 具有 
某 些 特定 性 能 的 物质 称 为 有 色 金 属 合金 。 

有 色 金 属 合金 分 类 方法 很 多 ， 见 表 13-2。 

表 13-2 有色 金 属 合金 分 类 









































分 类 方法 种 > 
日 合金 、 镁 合金 、 铀 合金 、 锌 合金 、 钊 合金 、 詹 合金 、 轴 承 合 
KARZ _ 金 、 镁 合金 、 铜 合金 T., HRA 金 、 轴 承 
按 生产 方法 分 铸造 合金 、 变 形 合金 
按 组 合 元 素数 目 分 二 元 合金 、 三 元 合金 、 四 元 合金 、 多 元 合金 
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下 面 分 别 介绍 几 种 有 色 金 属 合金 。 

1. 铝 合金 

以 铝 为 金属 基体 ， 再 加 入 一 种 或 几 种 其 他 元 素 ( 镁 、 铜 、 硅 、 
WE) 组 合 构成 的 有 色 金 属 合金 ， 称 为 饮 合 金 。 由 于 纯 铝 抗 拉 强 度 
等 性 能 低 ， 它 的 使 用 受到 了 限制 。 铝 合金 密度 轻 ， 有 足够 高 的 抗 拉 
强度 值 〈 一 般 约 为 纯 铝 的 6 倍 ) ， 塑 性 及 耐 蚀 性 也 很 好 。 大 部 分 铝 合 
金 通过 热处理 可 以 得 到 强化 ， 现 已 被 广泛 应 用 。 

以 压力 加 工 方法 生产 的 管 、 棒 、 线 、 型 、 板 、 带 、 条 等 半成品 
(会 完工 产品 ) 铝 合 金 ， 称 为 变形 铝 合 金 。 用 各 种 铸造 方法 生产 的 铸 
件 用 铝 合 金 ， 称 为 铸造 铝 合金 。 

2. 铜 合金 

以 铜 为 基体 的 合金 ， 称 为 铜 合金 。 根 据 添 加 元 素 和 性 能 的 不 同 ， 
铜 合金 可 分 为 铜 锌 合金 ( 黄 铜 )、 铜 锡 合金 (青铜 ) 和 铜 镍 合金 
( 白 铜 )。 

黄 铜 是 以 锌 为 主要 加 入 元 素 的 铜 合 金 。 铜 锌 二 元 合金 称 为 普通 
黄 铜 ， 铜 锌 合金 中 再 加 入 其 他 元 素 (如 锡 、 镍 、 锰 、 铅 、 硅 、 铝 、 
铁 等 ) 称 为 特殊 黄 铜 。 

黄 铀 具有 和 良好 的 理化 性 能 和 可 加 工 性 ， 也 可 用 于 铸造 各 种 产品 
零件 。 

青铜 是 铜 合金 的 一 种 。 早 期 仅 把 铜 锡 合 金 称 为 青铜 ， 这 是 一 种 
古老 的 合金 。 多 种 出 土 文物 证 实 ， 我 国 早 在 惧 商 时 代 ( 约 公元 前 16 
世纪 ) 就 用 青铜 铸造 各 种 铜 磊 。 青 铜 亦 分 加 工 青铜 和 铸造 青铜 两 大 
类 。 

现在 除 以 锌 ( 黄 铜 ) 和 镍 (AW) 作为 主要 加 入 元 素 的 铜 合金 
外 ， 其 他 铜 合金 均 称 为 青铜 。 为 了 便于 区 别 ， 在 青铜 前 面 附 上 加 入 
元 素 的 名 称 ， 例 如 ， 锡 青铜 、 铝 青铜 、 锌 青铜 、 锰 青铜 、 硅 青铜 、 
锅 青 铜 、 铝 锰 青 铜 和 硅 锰 青铜 等 多 种 青铜 。 

白 铀 是 以 镍 为 主要 加 入 元 素 的 铜 合金 。 二 元 合金 为 普通 白 铜 ， 
三 元 以 上 的 白 铜 ， 还 需 在 前 面 附 上 第 二 个 主要 加 入 元 素 的 符号 ， 如 
锰 白 铜 、 铁 白 铜 、 镑 白 铜 和 铝 白 铜 等 。 

白 铜 目前 没有 铸造 产品 ， 加 工 产品 有 良好 的 力学 性 能 和 耐 蚀 性 
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能 。 其 广泛 地 应 用 在 精密 机 械 、 化 工 机械 、 船 舶 制造 及 电工 、 医 疗 
卫生 工程 等 方面 。 

3. 轴承 合金 (铸造) 

轴承 有 滚动 轴承 和 滑动 轴承 两 大 类 ， 深 动 轴承 是 用 合金 钢 制 作 
配套 的 。 轴 承 合金 一 般 是 指 滑动 轴承 所 用 的 轴瓦 合金 。 

根据 工作 条 件 ， 对 轴承 合金 的 要 求 是 既 能 文 承 轴 的 正常 运转 ， 
又 不 磨损 轴 。 因 此 ， 轴 承 合金 应 满足 下 列 条 件 : 

1) 适中 的 强度 和 硬度 值 。 

2) 良好 的 塑性 〈 磨 合 性 ) 。 

3) 高 的 耐 磨 性 和 低 的 摩擦 因数 。 

4) 耐 蚀 性 好 。 

5) 良好 的 导热 性 、 粘 附 性 。 

国家 标准 中 ， 目 前 有 锡 基 、 铅 基 、 铜 基 和 铝 基 四 种 铸造 轴承 合 
Eo ESk, WATE, mM, RETRE E. 

选用 轴承 合金 时 ， 除 根据 工作 条 件 考 虑 合金 的 性 质 外 ， 还 应 考 
虑 价格 和 资源 等 因素 。 





PUR 中 外 有 色 金 属 材料 牌号 
表示 方法 简介 


14.1 PE (Gp) 有 色 金 属 材料 牌号 表示 方法 简 


介 





1. 有 色 金 属 及 合金 产品 牌号 表示 方法 
GB/T 340 一 1976《 有 色 金 属 及 合金 产品 牌号 表示 方法 》 曾 统一 
规定 了 有 色 金 属 及 其 合金 产品 牌号 的 表示 方法 ， 其 总 则 如 下 : 
1) 产品 牌号 的 命名 以 代号 字 头 或 元 素 符 号 后 的 成 分 数字 或 顺序 
号 ， 结 合 产品 类 别 或 组 别名 称 表示 。 
常用 金属 及 其 合金 汉语 拼音 字母 的 代号 见 表 14-19 
表 14-1 常用 金属 及 其 合金 汉语 拼音 字母 的 代号 
























































































































































£ 称 | 采用 代号 | 字体 
汉字 汉语 拼音 

铜 铜 tong T 大 写 

m m lü L 大 写 

Ek 镁 mei M 大 写 

g 镍 nie N 大 写 

黄 铜 黄 huang H 大 写 

青铜 青 qing Q 大 写 

白 铜 H bai B 大 写 

ARARE Ek tai T K5 

无 氧 铜 铜 、 无 tong wu TU 大 写 

镁 合金 (变形 加 工 用 ) 镁 、 变 mei bian MB 大 写 

镁 粉 H. fen mei FM 大 写 

PHIR ER a. BH nie yang NY 大 写 

电池 锌 板 PE. E xin dian XD 大 写 

钨 钴 硬 质 合 金 TE, Gh ying gu YG 大 写 

铸造 碳化 钨 硬 、 铸 ying zhu YZ K5 

钢 结 硬 质 合金 硬结 ying jie YE 大 写 
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2) 产品 代号 采用 本 标准 规定 的 汉语 拼音 字母 、 化 学 元 素 符 号 及 
阿拉 伯 数 字 相 结合 的 方法 表示 。 

3) 产品 的 统称 〈 如 铝 材 、 铜 材 ) 、 类 别 〈 如 黄 铜 、 青 铜 ) 以 及 
产品 标记 中 的 品种 (如 板 、 管 、 棒 、 线 、 带 、 箱 等 ), 均 用 汉字 表 
Zo 

有 人 色 金属 产品 分 为 冶炼 、 加 工 和 和 铸造 三 大 类 产品 ， 按 不 同 的 金 
属 和 合金 系统 仍 可 进行 细 分 类 。 

随 着 国民 经 济 和 科学 技术 的 发 展 和 进步 ， 一 些 有 色 金 属 及 其 合 
金 产 品牌 号 的 表示 方法 ， 已 脱离 GB/T 340—1976 的 规定 ， 形 成 了 独 
立 的 相关 牌号 表示 方法 ， 例 如 : GB/T 8063—1994 《铸造 有 色 金 属 及 
其 合金 牌号 表示 方法 》; GB/T 16474 一 1996《 变 形 铝 及 铝 合金 牌号 表 
示 方 法 》; GB/T 17083 一 1999《 稀 土产 品牌 号 表示 方法 》; GB/T 
18035 一 2000 《贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 》。 

GB/T 16474 一 1996 标准 前 言 中 称 ， 本 标准 生效 之 日 起 (1997 年 
1 月 1 日 实施 ) ,代替 GB/T 340 一 1976 《有色 金属 及 其 合金 产品 牌号 
表示 方法 》 中 有 关 变 形 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 部 分 。 在 过 渡 期 间 ， 
国内 过 去 使 用 的 牌号 仍 可 继续 用 ， 自 然 过 渡 ， 暂 不 限定 过 渡 时 间 。 

GB/T 18035 一 2000 标准 前 言 中 也 称 ， 本 标准 生效 之 日 起 (2000 
年 9 月 1 日 实施 )， 代替 GB/T 340—1976 《有色 人 金属 及 合金 产品 牌 
号 表示 方法 》 中 有 关 贵 金属 及 合金 产品 牌号 表示 方法 部 分 。 在 国家 
标准 或 行业 标准 中 ， 可 在 新 标准 中 同时 列 出 与 产品 牌号 相对 应 的 老 
产品 牌号 ， 用 作对 照 。 

截至 目前 ，CBZT 340 一 1976《 有 人 色 金 属 及 合金 产品 牌号 表示 方 
法 》 已 列 为 废止 标准 。 

下 面 对 一 些 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 的 表示 方法 ， 分 别 进行 简要 
介绍 。 

2. 轻 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

(1) 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 

1) 铝 狂 及 高 纯 馈 。 饮 名 有 重 熔 用 饭 狂 (GB/T 1196 一 2008 ) 、 
ZH ipe (YS/T 489—2005) 等 ， 它 们 均 以 化 学 元 素 符号 加 数字 
组 成 牌号 ， 数 字 表 示 铝 百 分 含 量 
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高 纯 铝 有 Al-5N 和 Al-5N5 两 个 牌号 ， 铅 的 质量 分 数 分 别 不 少 于 
99. 999% 和 99. 9995% 。 其 标准 号 是 YS/T 275—2008, PILA Æ P EE, 
加 锭 、 长 板 锭 和 梯形 锭 供 货 。 

2) 变形 铝 及 馈 合 金 。GB/T 16474 一 1996 规定 了 变形 铝 及 铝 合 
金 的 牌号 表示 方法 。 其 代替 了 GB/T 340 一 1976 《有 色 人 金属 及 合金 产 
品牌 号 表示 方法 》 中 有 关 变 形 铝 及 铝 合 金牌 号 表示 方法 的 部 分 。 各 
个 合金 的 化 学 成 分 及 牌号 ， 由 GB/T 3190—2008 《变形 铝 及 铝 合 金 
化 学 成 分 》 具 体 规定 。 

铝 及 铝 合金 的 组 别 与 牌号 系列 如 表 14-2 所 示 。 
表 142 ” 铝 及 铝 合金 的 组 别 与 牌号 系列 














































































































组 ” 别 牌号 系列 
纯 铝 ( 铝 的 质量 分 数 不 小 于 99. 00% ) lxxx 
义 铀 为 主要 合金 元 素 的 铝 合 2x x x 
hk 2 E 2 S ú 8 BJP CT 3x x x 
tE J 3 GS ous WJ r 4x x x 
ER 2 3 ou WJ r 5 x x x 
义 镁 和 硅 为 主要 合金 元 素 ， 并 以 Mg Si 为 强化 相 的 铝 合金 6x x x 
义 锌 为 主要 合金 元 素 的 铝 合金 7x x x 
义 其 他 合金 元 素 为 主要 合金 元 素 的 铝 合金 8x x x 
备用 合金 组 9x x x 

牌号 1 x x x 系列 纯 馈 的 铝 质量 分 数 不 小 于 99.00% ， 牌 号 的 最 

















后 两 位 数字 表示 最 低 铝 百 分 含量 。 当 最 低 铝 的 质量 分 数 精确 到 
0. 01% 时 ,牌号 的 最 后 两 位 数字 就 是 最 低 饭 百 分 含量 中 小 数 点 后 的 
两 位 数字 ， 如 1A95 表示 的 纯 铝 ， 其 铝 的 质量 分 数 为 不 小 于 99. 95% 。 

2 x x x ~8 x x x 表示 铝 合金 的 牌号 ，9 x x x 为 备用 铝 合金 牌 
号 。 牌 号 的 最 后 两 位 数字 没有 特殊 的 意义 ， 仅 用 来 区 分 同一 组 中 不 
同 的 铝 合金 。 牌 号 中 第 2 位 的 英文 字母 表示 原始 合金 的 改 型 情况 ， 
如 果 第 二 位 字母 是 A， 则 表示 为 原始 合金 ; 如 果 是 B ~Y 中 的 一 个 字 
母 ， 则 表示 为 原始 合金 的 改 型 合金 。 如 2A12 为 原始 铝 铜 合金 ，2B12 
为 改 型 后 铝 铜 合金 。 
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除 改 型 合金 外 ， 铝 合金 组 别 按 主 要 合金 元 素 (6 x x x 系 按 
Mg,Si) 来 确定 。 主 要 合金 元 素 指 极限 含量 算术 平均 值 为 最 大 的 合金 
元 素 。 当 有 一 个 以 上 的 合金 元 素 极 限 含 量 算术 平均 值 同 为 最 大 时 ， 
应 按 Cu、Mn、Si、Mg、Mg,Si、Zn、 其 他 元 素 的 顺序 来 确定 合金 组 
别 。 

改 型 合金 与 原始 合金 相 比 ， 化 学 成 分 的 变化 ， 仅 限于 下 列 任何 
一 种 或 几 种 情况 : 

中 ”一 个 合金 元 素 或 一 组 组 合 元 素 形式 的 合金 元 素 ， 极 限 含量 
算术 平均 值 的 变化 量 符合 相关 规定 。 

D 增加 或 删除 了 极限 含量 算术 平均 值 不 超过 0.30% (质量 分 
数 ) 的 一 个 合金 元 素 ; 增加 或 删除 了 极限 含量 算术 平均 值 不 超过 
0.40% (质量 分 数 ) 的 一 组 组 合 元 素 形式 的 合金 元 素 。 

@ 为 了 同一 目的 ， 用 一 个 合金 元 素 代 替 了 另 一 个 合金 元 素 。 

@ 改变 了 杂质 的 极限 含量 。 

@ 细 化 唱 粒 元 素 含量 有 变化 。 

3) 铸造 铝 合金 。GBZT 8063—1994 《铸造 有 色 金 属 及 其 合金 牌 
号 表示 方法 》 中 有 : 

铸造 有 色 合 金牌 号 由 “Z” 和 基体 金属 的 化 学 元 素 符 号 、 
主要 合金 元 素 符 号 ， 以 及 表明 合金 化 元 素 名 义 百 分 含量 的 数字 组 
成 。 

D 当 合金 化 元 素 多 于 两 个 时 ， 合 金牌 号 中 应 列 出 足以 表明 合 
金 主要 特性 的 元 素 符 号 及 其 名 义 百 分 含 量 的 数字 。 

合金 化 元 素 符号 按 其 名 义 百 分 含量 递减 的 次 序 排 列 。 当 名 
义 百 分 含量 相等 时 ， 则 按 元 素 符号 字母 顺序 排列 。 当 需要 表明 决定 
合金 类 别 的 合金 化 元 素 首 先 列 出 时 ， 不 论 其 含量 多 少 ， 该 元 素 符 号 
均 应 紧 置 于 基体 元 素 符号 之 后 。 

(@?” 除 基体 元 素 的 名 义 百 分 售 量 不 标注 外 ， 其 他 合金 化 元 素 的 
名 义 百 分 含 量 均 标注 于 该 元 素 符 号 之 后 。 当 合金 化 元 素 的 质量 分 数 
规定 为 大 于 或 等 于 1% 的 某 个 范围 时 ， 采 用 其 平均 百 分 含 量 的 修 约 化 
整数 。 必 要 时 也 可 用 带 一 位 小 数 的 数字 标注 。 合 金 化 元 素 的 质量 分 
数 小 于 1% 时 ， 一 般 不 标注 ， 只 有 对 合金 性 能 起 重大 影响 的 合金 化 元 
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素 ， 才 人 允许 用 一 位 小 数 标注 其 平分 百 分 含量 。 

© 数值 修 约 按 GB/T 8170—2008 的 规定 执行 。 

© 对 具有 相同 主 成 分 ， 需 要 控制 低 间 隙 元 素 的 合金 ， 在 牌号 
后 的 圆 括 弧 的 标注 ELI。 

D 对 杂质 含量 要 求 严 、 性 能 要 求 高 的 优质 合金 ， 在 牌号 后 
标注 大 写字 母 “A” 表 示 “ 优 质 ”。 

铸造 优质 铝 合 金牌 号 表示 示例 如 下 : 

Z Al Si7 Mg A 
[一 -一 表示 优质 合金 

镁 的 化 学 元 素 符号 
硅 的 名 义 质量 分 数 ( % ) 
硅 的 化 学 元 素 符号 
基体 铝 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 

4) 铸造 名 合金 包 。 和 铸造 铝 合金 包 牌 号 采用 三 位 数字 (或 三 位 数 
加 一 位 英文 字母 ) 加 小 数 点 再 加 数字 的 形式 表示 ， 示 例如 下 : 


[210111z|. [i] 


= 





I 








改 型 序号 
类 别 标识 代号 
合金 顺序 号 
组 别 代 号 
牌号 的 第 一 位 数字 表示 合金 组 别 ， 合 金 组 别 按 主要 合金 元 素来 
确定 。 表 示意 义 如 下 : 
2x x. x 以 铜 为 主要 合金 元 素 的 铸造 铝 合金 锭 。 
3 x x. x 一 一 以 硅 、 铜 和 (或) 镁 为 主要 合金 元 素 的 铸造 铝 合 
AE. 


f 











4 x x. x—— EN E rr G BUPF AT 2 DE ç 
5 x x. x—— EN ERA EIR JPPA IIT 2 PE o 
6x x. x 备用 组 。 

7 x x. x 一 一 以 锌 为 主要 合金 元 素 的 铸造 铝 合 金 馆 。 
8 x x. x 一 一 以 钰 为 主要 合金 元 素 的 铸造 饭 合 金 锭 。 
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9x x.x 以 其 他 元 素 为 主要 合金 元 素 的 铸造 铝 合金 锭 。 

牌号 的 第 二 、 三 位 数字 为 合金 顺序 号 ， 用 以 标识 同一 合金 组 中 
不 同 的 铸造 铝 合金 锭 。 

小 数 点 后 的 数字 为 改 型 序号 ， 用 来 标识 化 学 成 分 近似 相同 的 同 
种 铝 合 金 中 ,个 别 组 成 元 素 (如 细 化 唱 粒 用 合金 元 素 ) 相 异 或 元 素 
含量 有 微小 差别 的 不 同 改 型 合金 。 

位 于 牌号 最 前 面 或 小 数 点 前 面 的 英文 字母 为 类 型 标识 代号 ， 用 
来 标识 化 学 成 分 近似 相同 的 同 种 铝 合 金 锭 的 不 同类 型 。 

(2) 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 

1) 原生 镁 锭 。GB/T 3499—2003 将 原 重 熔 用 镁 锭 更 名 为 原生 镁 
锭 。 有 牌号 表示 方法 是 用 化 学 元 素 符号 Mg 加 四 位 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 如 
Mg9998 表示 镁 的 质量 分 数 不 小 于 99. 98% 的 原生 镁 锭 。 

2) 变形 镁 及 镁 合金 。GB/T 5153—2003 标准 中 ， 对 变形 镁 和 镁 
合金 牌号 的 表示 方法 有 专用 的 命名 规则 。 

纯 镁 牌号 以 Mg 加 数字 的 形式 表示 ，Mg 后 的 数字 表示 Mg 的 
含量 。 如 Mg99. 50 表示 镁 的 质量 分 数 为 大 于 或 等 于 99.50% 的 纯 
镁 。 

















镁 合金 牌号 以 英文 字 加 数字 再 加 英文 字母 的 形式 表示 。 前 面 
的 英文 字母 是 其 最 主要 的 合金 组 成 元 素 代 号 ， 其 后 的 数字 表示 其 
最 主要 的 合金 组 成 元 素 的 大 臻 含量。 最 后 面 的 英文 字母 为 标识 代 
号 ， 用 以 标识 各 组 成 元 素 相 异 或 元 素 含量 有 微小 差别 的 不 同 合 











金 。 
美 合金 牌号 的 组 成 示例 见 示例 1 和 示例 2。 
示例 1: 
[AZ|9|11D 
标识 代号 


表示 Zn 的 质量 分 数 小 于 1% 

表示 Al 的 质量 分 数 大 致 为 9% 

代表 名 义 质 量 分 数 次 高 的 合金 元 素 “ Zn” 
代表 名 义 质量 分 数 最 高 的 合金 元 素 “ Al” 


示例 2: 
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标识 代号 

表示 Zr 的 质量 分 数 大 致 为 1% 

表示 Zn 的 质量 分 数 大 致 为 6% 

代表 名 义 质 量 分 数 次 高 的 合金 元 素 “ Zr” 
代表 名 义 质 量 分 数 最 高 的 合金 元 素 “ Zn” 








3) 铸造 镁 合金 。 铸 造 镁 合金 牌号 表示 方法 按 GB/T 8063—1994 
标准 中 铸造 有 色 合 金牌 号 表示 方法 的 有 关 规 定 进行 命名 ， 示 例如 下 : 
Z Mg Zn 4 RE 1 Zr 

| maenas 
混合 稀土 的 名 义 质 量 分 数 (% ) 
混合 稀土 的 化 学 元 素 符号 
锌 的 名 义 质量 分 数 (9% ) 
锌 的 化 学 元 素 符号 
基体 镁 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 

3. 重 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

(1) 铀 及 铜 合金 牌号 表示 方法 

1) 阴极 铜 。GBZT 467—1997 标准 中 用 化 学 元 素 符 号 Cu、 阴 极 
的 英文 字母 代号 CATH， 以 及 区 分 高 纯 与 标准 阴极 铜 的 数字 1 和 2 来 
表示 其 牌号 。 例 如 ，Cu-CATH-1 表示 高 纯 阴 极 铜 ，Cu-CATH-2 表示 
标准 阴极 铜 。 

2) 加 工 铜 及 铜 合金 。GBXT 5231—2001 标准 中 加 工 铜 及 铜 合金 
的 牌号 分 为 名 称 和 代号 两 部 分 ， 这 里 仅 介绍 代号 的 表示 方法 。 首 先 
介绍 加 工 铜 〈 含 纯 铜 、 脱 氧 铜 、 磷 脱氧 铜 和 银 铜 ) 代号 的 表示 方法 。 

纯 铜 代号 用 汉语 拼音 字母 “T” 加 顺序 号 来 表示 ， 随 顺序 号 的 增 
大 ，(Cu +Ag) 的 含量 减少 ， 共 有 T1、T2、7T3 三 种 代号 。 (Cu + 
Ag) 的 质量 分 数 分 别 为 不 小 于 99. 95% 、99. 90% 和 99.70% 。 

无 氧 铜 用 两 个 汉语 拼音 字母 “TU” 加 顺序 号 来 表示 代号 ， 共 有 
TU0 、TU1 、TU2 三 个 代号 ， 其 Cu 的 质量 分 数 分 别 不 小 于 99. 99% 、 
99. 97% 和 99.95% 。 
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磷 脱 氧 铜 用 两 个 汉语 拼音 字母 “TP” 加 顺序 号 来 表示 代号 ， 有 
TP1 和 TP2 两 个 代号 ，(Cu+ Ag) 的 质量 分 数 分 别 不 小 于 99. 90% 和 
99.9% 。 

银 铜 代号 是 用 汉语 拼音 字母 “T” 加 银 的 化 学 元 素 符号 及 平均 百 
分 含量 值 组 成 ， 代 号 为 TAg0.1，cnu 的 质量 分 数 不 小 于 99.5%, Ag 
的 质量 分 数 为 0.06% ~0.12% 。 

下 面 介 绍 加 工 铜 合金 代号 的 表示 方法 。 

加 工 铀 包括 有 加 工 黄 铜 、 加 工 青 铜 和 加 工 白 铜 三 种 。 加 工 黄 铜 
又 有 普通 黄 铜 和 加 有 其 他 主 添加 元 素 的 8 种 黄 铜 。 

普通 黄 铜 用 “H” 加 基体 元 素 Cu 的 平均 含量 来 表示 。 如 代号 
H68 表示 Cu 的 平均 质量 分 数 为 68% 的 普通 黄 铜 ， 铜 的 质量 分 数控 制 
范围 为 67% ~70% 。 

其 余 8 种 黄 铜 可 看 成 是 二 元 和 二 元 以 上 合金 元 素 的 黄 铜 。 它 们 
的 代号 是 用 “H” 加 第 二 个 主 添 元 素 符号 及 除 Zn 以 外 的 其 他 合金 元 
素平 均 百 分 含量 值 来 表示 。 如 HA166-6-32 为 含有 Fe 和 Mn 的 铝 黄 
铜 。 

加 砷 黄 铜 因 砷 的 质量 分 数 较 小 (0.02% ~0.08% ) ， 仅 在 牌号 末 
尾 加 “A” 字 ， 以 示 与 普通 黄 铜 的 区 别 ， 如 H85A。 

青铜 依据 主 添 元 素 的 不 同 ， 共 有 锡 青 铜 等 11 个 类 别 ， 它 们 的 代 
号 是 用 汉语 拼音 字母 “Q” 加 第 一 个 主 添 元 素 符号 及 除 基 体 元 素 Cu 
以 外 的 合金 元 素平 均 百 分 含量 值 。 如 QA19-5-1-1 为 含 镍 、 铁 和 锰 的 
铝 青铜 。 

加 工 白 铜 除 普通 白 铜 外 ， 尚 有 铁 白 铜 、 锰 白 铜 、 镑 白 铜 和 银白 
铜 。 普 通 白 铜 用 汉语 拼音 字母 “B” 加 (Ni + Co) 平均 百 分 含量 值 
来 表示 ， 如 B5 表示 (Ni+ Co) 平均 的 质量 分 数 为 5% 的 普通 白 铜 。 

其 他 白 铜 代号 用 汉语 拼音 字母 “B” 加 主 添加 合金 元 素 符号 和 
除 基 体 元 素 Cu 以 外 的 各 种 合金 元 素 的 平均 百 分 含 量 值 ， 如 BFel0-1- 
1 为 含有 锰 的 铁 白 铜 。 

3) 铸造 铜 合金 。 白 铜 没 有 铸造 铜 合金。 铸造 青铜 和 铸造 黄 铜牌 
号 是 按 GB/T 8063 一 1994《 铸 造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 》 
中 的 铸造 有 色 合 金牌 号 表示 方法 规定 命名 的 ， 示 例如 下 : 
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Z Cu Sn 3 Zn 8 Pb 6 Ni 1 


SS (%) 
镍 的 化 学 元 素 符号 


铅 的 名 义 质 量 分 数 ( % ) 
铅 的 化 学 元 素 符号 
锌 的 名 义 质量 分 数 (%) 
锌 的 化 学 元 素 符号 
锡 的 名 义 质 量 分 数 ( %) 
表征 合金 类 别 的 锡 的 化 学 元 素 符号 
基体 铜 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 
4) u h r p aE. Pru H r E PE f pru gE (YS/T 544— 
2006, A 15 个 牌号 ) PHETT pete ( YSZT 545—2006, £ 19 个 
牌号 ) 两 种 。 牌 号 表示 方法 与 铸造 铜 合金 牌号 不 同 之 处 是 ， 在 牌号 
中 数字 之 前 加 上 了 “ 锭 ” 字 汉 语 拼 音 第 一 个 字母 “D”， 如 ZHSiD80- 
3 表示 和 铸造 硅 黄 铜 锭 。 
(2) 锌 及 锌 合金 牌号 表示 方法 
1) EE, GB/T 470—2008 中 ， 和 锌 锭 牌号 用 化 学 元 素 符 号 “Zn” 
加 锌 的 百 分 含 量 数 值 来 表示 。 如 Zn99. 99% ， 表 示 Zn 的 质量 分 数 不 
小 于 99. 99% 。 
2) 加 工 锌 。 由 锌 锭 加 工 成 的 匀 制 品 ， 其 牌号 与 锐 锭 牌号 相同 。 
其 他 用 锌 加 工 的 制品 ， 用 汉语 拼音 字母 为 代号 加 顺序 号 组 成 牌 
号 。 如 XDI ERA Pb, Cd 的 干电池 用 锌 板 。 
3) 铸造 锌 合金 。 和 铸造 匀 合金 牌号 应 按 GB/T 8063—1994 中 的 铸 


造 有 色 合金 牌号 表示 方法 的 规定 进行 命名 ， 示 例如 下 : 
Z Zn Al 4 Cu 1 Mg 


L 镁 的 化 学 元 素 符号 
铜 的 名 义 质 量 分 数 (和 ) 


铜 的 化 学 元 素 符号 

铝 的 名 义 质量 分 数 (9 ) 
铝 的 化 学 元 素 符号 
基体 锌 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 
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4) 压铸 镑 合金 。 压 铸 锌 合金 与 铸造 锌 合金 牌号 基本 相同 ， 但 要 
在 牌号 末尾 加 汉语 拼音 字母 “Y”， 以 示 区 别 ， 如 ZZnAl4Cul MgY。 

5) 铸造 用 锌 合金 名 。GBZT 8738 一 2006 标准 中 共有 10 个 牌号 。 
牌号 是 用 化 学 元 素 符 号 “Zn” 加 添加 合金 元 素 符号 和 名 义 质量 分 数 
(% ) 值 来 表示 的 ， 如 ZnAl, ZnAl4Cul 等 ; 亦 可 用 ZX01 ~ ZX10 fŠ 
号 表示 。 代 号 表示 方法 中 , “Z” 为 “ 铸 ” 字 汉语 拼音 首位 字母 ， 代 
R ER; “X” 为 “ 锌 ” 字 汉 语 拼 音 首位 字母 。 表 示 “ 锌 合 

(3) 锡 及 锡 合 金牌 号 表示 方法 

1) WEE. GB/T 728—1998 标准 中 ， 用 化 学 元 素 符 号 “Sn” 加 
四 位 数字 表示 ， 锡 锭 牌号 ， 有 Sn99. 99 Sn99.95 和 Sn99. 50 三 个 牌 
号 ， 要 求 Sn 的 质量 分 数 分 别 不 小 于 99.99% 、99. 95% 和 99. 50% 。 

2) Ai- GB/T 5191—1985 标准 中 ， 纯 锡 牌 号 用 化 学 元 素 符 号 
“Sn” 加 顺序 号 表示 。 顺 序号 越 大 锡 百 分 含量 值 越 低 。 共 有 Snl, 
Sn2 和 Sn3 三 个 牌号 ， 锡 的 质量 分 数 分 别 不 小 于 99. 90% 、99. 80% 
和 99. 50% 。 

3) 锡 合金 。 锡 合金 牌号 为 化 学 元 素 符号 “Sn” 冠 在 牌号 之 首 ， 
随后 紧 置 主 添加 合金 元 素 符 号， 并 附 合金 元 素平 均 百 分 售 量 。 如 
SnSb2. 5 表示 Sb 的 质量 分 数 为 1. 90% ~3. 10% WARRE. 

(4) 铅 及 铅 合金 牌号 表示 方法 

1) F E. GB/T 469—2005 标准 中 有 Pb99. 994、Pb99. 990、 
Pb99. 985 Pb99. 970 和 Pb99. 940 五 个 牌号 ， 也 是 以 化 学 元 素 符号 
“Pb” 加 Pb 含量 百分数 表示 铅 锭 牌号 。 

2) ifr, GB/T 1470—2005 标准 中 有 两 个 牌号 Pbl 、Pb2， 也 是 
化 学 元 素 符 号 “Pb” 加 顺序 号 组 成 的 ， 随 顺序 号 加 大 Pb 百 分 含量 值 
降低 。 

3) 铅 合金 。 铅 合金 有 含有 铅 和 其 他 合金 元 素 的 铅 合金 和 保险 铅 
丝 。 保 险 铅 丝 只 有 型 号 ， 没 有 牌号 ， 如 A0. 25-1. 10 等 。 

其 余 铅 合金 也 是 把 化 学 元 素 符 号 “Pb” 冠 在 牌号 之 首 ， 其 后 为 
主 添加 合金 元 素 符 号 ， 随 后 数字 为 平均 百 分 含 量 值 ，PbSb0. 5 表示 
Sb 的 质量 分 数 为 0.3% ~0.8% 。 
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(5) 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 

1) 电解 镍 。 其 牌号 用 化 学 元 素 符 号 Ni 和 数字 组 成 。GB/T 
6516—1997 《电解 镍 》 中 有 Ni9999 Ni9996. 、Ni9990 Ni9950 和 
Ni9920 五 个 牌号 ，Ni 后 面 的 四 位 数字 是 指 (Ni + Co) 最 低 含量 值 ， 
即 上 述 五 个 牌号 Ni 的 质量 分 数 分 别 为 99. 99% 、99. 96% 、99. 90% 、 
99. 50% 和 99. 20% 。 

2) 加 工 镍 和 镍 合金 。GBZT 5235 一 2007《 加 工 镍 及 镍 合金 化 学 
成 分 和 产品 形状 》 中 ,加工 镍 及 镍 合金 按 组 别 分 为 纯 镍 、 阳 极 镍 、 
镍 - 锰 合 金 、 锦 - 铜 合金 、 电 子 用 镍 合金 和 热电 合金 六 种 。 

O 纯 镍 。 用 汉语 拼音 字母 “N” 分 别 加 顺序 号 2、4、5、6、 
7. 8. 9 表示 七 种 纯 镍 牌号 。 随 着 数字 的 增 大 ，( Ni + Co) 的 含量 
稍 有 降低 。 另 外 ,还 有 用 两 个 汉语 拼音 字母 “PN” 表 示 电 真空 镍 ， 
仅 有 一 个 牌号 ，(Ni + Co) 的 质量 分 数 不 小 于 99.35% 。 

@ 阳极 镍 。 阳 极 镍 用 两 个 汉语 拼音 字 “NY” 加 顺序 号 组 成 牌 
号 。 标 准 中 有 NYI, NY2, NY3 三 个 牌号 ，(Ni + Co) 的 质量 分 数 分 
别 不 小 于 99. 7% 、99. 4% 和 99. 0% 。 

O 镍 锰 合 金 和 其 他 类 合金 。 这 些 镍 合金 均 用 汉语 拼音 字 “N” 
和 主要 合金 元 素 符 号 ， 以 及 除 镍 以 外 的 各 种 元 素 的 平均 百 分 含 量 值 
组 成 牌号 。 例 如 : NCu40-2-1 表示 含有 锰 和 铁 的 镍 铜 合金 。 

4. 稀有 轻金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

(1) 海绵 钛 ”GB/T 2524—2002 标准 中 将 海绵 钛 产品 分 为 0 ~5 
级 六 个 等 级 ， 牌 号 为 MHT-100 ~ MHT-200。MHT 为 海绵 铁汉 语 拼音 
字母 代号 ，100 ~ 200 为 布 氏 硬 度 (HBW/10/14700/30) 的 最 小 值 。 

MHT-100 F Ti 的 质量 分 数 不 小 于 99.7% ，MHT-200 HP Ti 的 质 
量 分 数 不 小 于 98. 5% 。 

(2) 加 工 铁 及 铁合金 ”加 工 詹 及 铁合金 牌号 一 般 用 汉语 拼音 字 
母 “T” 加 金属 或 合金 组 织 类 型 字母 及 顺序 号 表示 。 字 母 A、B、C 
分 别 表 示 a 型 、B 型 、w+B 型 钛 合金 ， 合 金牌 号 之 外 还 附 有 名 义 化 
学 成 分 。TA1 ~ TA4 名 义 化 学 成 分 为 工业 纯 钛 ，TC4 名 义 化 学 成 分 为 
Ti-6Al4V, 

(3) 铸造 钛 及 钛 合金”GBXT 15073 一 1994 标准 中 不 仅 规定 了 适 
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造 钛 及 钛 合金 牌号 按 GB/T 8063—1994 的 规定 执行 ， 同 时 还 规定 了 
铸造 钛 及 铸 合 金 代 号 由 ZT 分 别 加 A、B 或 C (分 别 表示 a 型 、B 型 
和 a+B 型 ) 及 顺序 号 组 成 ,顺序 号 与 同类 型 变形 钛 合金 的 方法 相 
同 。 

值得 注意 的 是 方法 虽然 相同 ， 但 代号 和 牌号 中 某 些 合金 元 素 的 
含量 有 时 略 有 差异 。 

5. 稀有 高 熔点 金属 及 其 合 牌 号 表示 方法 

(1) 氧化 旬 ”氧化 忽 牌 号 用 化 学 分 子 式 WO, 加 顺序 号 来 表示 。 
GB/T 3457—1998 标准 中 有 W0;-0、W0;-2 和 W0,-3 三 个 牌号 。 

(2) 仲 钨 酸 久 ” 仲 钨 酸 镁 牌号 用 代号 “APT” 加 顺序 号 来 表示 。 
GB/T 10116 一 2007 标准 中 有 APT-0 APT-1 两 个 牌号 。W0;, 的 质量 
分 数 均 不 低 于 88.5%, AEE EKAS E, 

(3) 忽 条 ” 忽 条 有 牌号 用 化 学 元 素 符 号 “W” 加 顺序 号 来 表示 。 
GB/T 3459—2006 标准 中 有 W-1, W-2. W4 三 个 牌号 ， 除 杂质 含量 
要 求 不 同 外 ， 余 量 均 为 W 的 百 分 含 量 。 

(4) 钨 粉 ” 钨 粉 牌号 用 汉语 拼音 字母 F 和 化 学 元 素 符号 W 组 合 
“FW” 加 顺序 号 来 表示 。GCB/AT 3458—2006 标准 中 有 FW-1, FW-2. 
FW-3 三 个 牌号 ， 除 杂质 含量 要 求 不 同 外 ， 余 量 均 为 双 的 百 分 含 量 。 
根据 粒度 不 同 ， 将 钨 粉 划 分 为 14 个 规格 。 

(5) 忽 及 忽 合 金 YS/T 659 一 2007《 钨 及 钨 合金 加 工 产品 牌号 
和 化 学 成 分 》 中 关于 钨 及 钨 合金 的 牌号 命名 规则 如 下 : 

1) 纯 钨 的 牌号 以 “有 ”加 阿拉 伯 数 字 表示 ， 其 中 阿拉 伯 数 字 表 
示 化 学 成 分 分 级 。 例 如 : W2 有 牌号 中 杂质 含量 高 于 牌号 W 中 的 含量 。 

2) 摊 杂 硅 、 铝 、 钾 的 忽 牌 号 以 “WA1” 加 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 
其 中 阿拉 伯 数 字 表 示 其 高 温 性 能 的 不 同 。 标 准 中 有 WA 和 WA12 
两 个 牌号 。 

3) 忽 合 金牌 号 以 “W” 加 合金 元 素 符号 和 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 其 
中 阿拉 伯 数 字 表 示 合 金 元 素 含量 (质量 分 量 )。 标 准 中 有 WCe0. 8 和 
WRe3.0 等 11 个 牌号 。 

WCe0.8、 WCel.1、 WCel.6、WCe2.4、WCe3.2 在 GB/T 
4191—1984 相关 标准 中 ， 对 应 的 牌号 为 WCel0、WCel5、WCe20、 
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WCe30. WCe40, WRel. 0 和 WRe3.0 在 GB/T 4184—2002 相关 标准 
中 ， 对 应 的 牌号 为 W-1Re 和 W-3Re。 

(6) RE REES “MSA” MURSKI, GB/T 
3460—2007 标准 中 有 MSA-0、MSA-1 MSA-2 和 MSA-3 四 个 牌号 ， 
Mo0, 的 质量 分 数 均 不 小 于 84% ， 杂 质 含 量 略 有 不 同 。 

(7) 钼 粉 ” 钼 粉 用 汉语 拼音 字母 “F” 组 合 化 学 元 素 符 号 
“Mo” 加 顺序 号 来 表示 。CB/T 3461—2006 标准 中 有 FMo-1 和 FMo-2 
两 个 牌号 ， 除 杂质 含量 不 同 外 ， 余 量 均 为 Mo 的 百 分 含 量 。 根 据 不 同 
粒度 ， 将 钼 粉 划分 为 五 个 粒度 等 级 。 

(8) 钼 条 和 钼 板 坯 ” 钼 条 和 钼 板 坯 牌 号 用 化 学 元 素 “Mo” 加 顺 
序号 来 表示 。GB/T 3462—2007 标准 中 有 Mo-1 ~ Mo-4 四 个 牌号 ， 除 
杂质 含量 不 同 外 ， 余 量 均 为 Mo 的 百 分 含量 。 

(9) 掺 杂 钼 条 ” 挫 杂 钼 条 牌号 用 化 学 元 素 符号 “Mo” 加 希腊 字 
母 “8” 表示 牌号 ，GB/T 4190—1984 标准 中 仅 有 Mos 一 个 牌号 ， 
Mo 的 质量 分 数 不 小 于 99. 73% 。 

(10) 钼 及 钼 合金 YS/T 660 一 2007《 钼 及 钼 合金 加 工 产品 牌号 
和 化 学 成 分 》 中 关于 钼 及 铀 合金 的 牌号 命名 规则 如 下 : 

1) 纯 钼 的 牌号 以 “Mo” 加 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 其 中 阿拉 伯 数 字 
表示 化 学 成 分 分 级 。 标 准 中 有 Mol 、RMol 、Mo2 三 个 牌号 。 

2) 钼 合金 牌号 以 “Mo” 加 合金 元 素 符号 和 阿拉 伯 数 字 (表示 
合金 元 素 的 含量 ) 组 成 。 标 准 中 有 MoW20 、MoTi0. 5 等 七 个 牌号 。 

6. 贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 ， 我 国 过 去 执行 GB/T 340—1976 
《有 色 金 属 及 合金 产品 牌号 表示 方法 》 中 有 关 贵 金属 及 其 合金 牌号 的 
表示 方法 。 随 着 我 国 经 济 的 发 展 和 技术 的 进步 ，GB/T 340 一 1976 中 
有 关 贵 金属 及 其 合金 牌号 的 表示 方法 已 不 能 满足 目前 国内 的 需要 ， 
需要 进行 修订 或 制定 新 的 国家 标准 来 满足 需求 。 

结合 目前 我 国 贵 金属 材料 的 情况 ， 参 照 ISO 3677; 1992 《 软 镍 
焊 、 硬 钙 焊 和 钙 接 焊 填 充 金属 牌号 表示 方法 》， 将 原 标准 中 以 顺序 号 
表示 贵金属 含量 改 为 以 贵金属 实际 含量 表示 ， 增 加 了 贵金属 压力 加 
工 产 品 、 复 合 材 料 、 粉 末 产 品 、 镍 焊料 牌号 的 表示 方法 等 内 容 ， 对 
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GB/T 340—1976 中 有 关 贵 金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 进行 了 修订 ， 
制定 和 发 布 了 GB/T 18035 一 2000 《贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 》。 
按照 生产 过 程 ， 并 兼顾 到 某 种 产品 的 用 途 ， 将 贵金属 及 其 合金 
牌号 分 为 冶炼 产品 、 加 工 产品 、 复 合 材 料 、 粉 末 产 品 和 和 针 焊 料 五 大 
类 。 这 里 仅 介 绍 冶炼 产品 和 加 工 产品 牌号 的 表示 方法 ， 并 不 作 细 分 类 。 
(1) 冶炼 产品 牌号 表示 方法 ”贵金属 冶炼 产品 牌号 表示 为 : 


| 产品 纯度 
产品 名 称 
产品 形状 


产品 的 形状 : 分 别 用 英文 的 第 一 个 字母 大 写 或 其 字母 组 合 形式 
表示 ， 其 中 : 

1) IC 表示 和 铸 锭 状 金属 。 

2) SM 表示 海绵 状 金属 。 

产品 的 名 称 : 用 化 学 元 素 符号 表示 。 

产品 的 纯度 用 百 分 含 量 的 阿拉 伯 数 字 表示 ， 不 含 百 分 号 。 

示例 : 

1) IC-Au99. 99 ”表示 纯度 为 99. 99% (质量 分 数 ) KEE, 

2) SM-Pt99. 999 ”表示 纯度 为 99. 999 (质量 分 数 ) 的 海绵 铂 。 

(2) 加 工 产品 牌号 表示 方法 ”贵金属 加 工 产品 的 牌号 表示 为 : 


| La 
基体 元 素 的 含量 
产品 名 称 或 基体 元 素 名 称 
产品 形状 
产品 形状 : 分 别 用 英文 第 一 个 字母 大 写 形式 或 英文 第 一 个 字母 
大 写 和 第 二 个 字母 小 写 形式 表示 ， 其 中 : 
1) PI 表示 板材 。 
2) Sh 表示 片 材 。 
3) St 表示 带 材 。 
4) 上 表示 销 材 。 
5) 了 T 表 示 管 材 。 
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6) R 表示 棒 材 。 
7) W 表示 线材 。 
8) Th 表示 丝 材 。 
产品 名 称 : 车 产品 为 纯 金 属 ， 则 用 其 化 学 元 素 符号 表示 名 称 ; 
若 为 合金 ， 则 用 该 合金 基体 的 化 学 元 素 符号 表示 名 称 。 
产品 含量 : 若 产 品 为 纯 金 属 ， 则 用 百 分 含量 表示 其 含量 ; AN 
金 ， 则 用 该 合金 基体 元 素 的 百 分 含 量 表示 其 含量 ,， 均 不 含 百 分 
添加 元 素 : 用 化 学 元 素 符 号 表示 添加 元 素 。 若 产品 为 三 元 或 三 
元 以 上 的 合金 ， 则 依据 添加 元 素 在 合金 中 含量 的 多 少 ， 依 次 用 化 学 
元 素 符号 表示 。 若 产品 为 纯 金 属 加 工 材质 ， 则 无 此 项 。 
若 产品 的 基体 元 素 为 贱 金 属 ， 添 加 元 素 为 贵金属 ， 则 仍 将 贵 金 
属 作 为 基体 元 素 放 在 第 二 项 ， 第 三 项 表示 该 贵金属 元 素 的 含量 ， 贱 
金属 元 素 放 在 第 四 项 。 
示例 : 
1) Pt-Au99. 999 表示 纯度 为 99. 999% (质量 分 数 ) 的 纯 金 板材 。 
2) W-PI90Rh 表示 铂 的 质量 分 数 为 90% ， 添 加 元 素 为 刍 的 铀 刍 
合金 线材 。 
3) W-Au93NiFeZr 表示 金 的 质量 分 数 为 93% ， 添 加 元 素 为 镍 、 
铁 和 钳 的 金 镍 铁 钻 合金 线材 。 
4) St-Au75Pd 表示 金 的 质量 分 数 为 75% ， 添 加 元 素 为 包 的 金 包 
合金 带 材 。 
5) St-Ag30Cu 表示 银 的 质量 分 数 为 30% ， 添 加 元 素 为 铜 的 银 铜 
合金 带 材 。 
7. 铸造 轴承 合金 牌号 表示 方法 
铸造 轴承 合金 牌号 旧 标 准 (GB/T 1174—1974) 中 是 以 汉语 拼音 
“Z” 字 为 首 ， 随 后 为 轴承 中 承 字 汉语 拼音 第 一 个 音节 “Ch”， 第 一 
个 化 学 元 素 为 基体 金属 ， 并 以 此 分 组 。 第 二 个 元 素 为 主 添加 元 素 ， 
其 后 数字 为 合金 元 素 百 分 含量 值 。 
GB/T 1174—1992 中 的 牌号 均 符合 GB/T 8063 一 1994 标准 中 的 
有 关 规 定 ， 示 例如 下 : 
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Z Sn Sb 12 Pb 10 Cu 4 


铜 的 名 义 质量 分 数 ( % ) 
铜 的 化 学 元 素 符号 
铅 的 名 义 质量 分 数 ( % ) 
铅 的 化 学 元 素 符号 
锐 的 名 义 质量 分 数 ( % ) 
表征 合金 类 别 的 锁 的 化 学 元 素 符号 
基体 元 素 锡 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 

上 述 锡 镜 轴 承 合金 在 旧 标 准 中 合金 牌号 为 12-4-10 锡 锁 轴 承 
合金 (1 号 锡 基 轴承 合金 )， 合 金 代 号 为 ZChPbSb ( ZChSn1) 12- 
4-10。 

本 手册 未 纳入 稀土 元 素 的 有 关 产 品 和 资料 ， 故 对 其 牌号 表示 方 
法 不 作 介绍 了 。 如 需要 ， 可 查阅 GB/T 17803 一 1999 《稀土 产品 牌号 
表示 方法 》。 


14.2 俄罗斯 (TOCT) 有 色 金 属 材料 牌号 表示 方 
法 简介 


俄罗斯 有 人 色 金属 及 其 合金 牌号 的 表示 方法 ,许多 是 沿 认 原 苏 联 
用 化 学 元 素 俄 文字 母 代号 或 产品 名 称 的 俄 文字 母 代 号 加 名 义 百 分 含 
量 值 或 顺序 号 来 表示 的 。 

部 分 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 的 表示 方法 ,已 开始 采用 数字 有 牌号 
和 化 学 元 素 符 号 加 百 分 含 量 值 牌号 的 表示 方法 。 

常用 有 色 金 属 及 其 合金 中 化 学 元 素 俄 文字 母 代 号 见 表 14-3。 常 
用 有 色 金 属 产品 名 称 俄 文字 母 代号 见 表 144, 

表 14-3 常用 有 色 金 属 及 其 合金 中 化 学 元 素 俄 文字 母 代号 


Iñ 









































化 学 元 素 字母 代号 化 学 元 素 字母 代号 
铝 A 钙 Ka 
p B 锁 
DA Bu TE 
£ B 锂 
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( 续 ) 
化 学 元 素 字母 代号 化 学 元 素 字母 代号 
镁 Mr £ Pa 
i MI T C 
铜 M 三 
+H M 银 Cp 
砷 Mu Ë © 
Ea H #H 
te H6 Ti 
锡 O Ëk 
铀 II £ Tn 
铁 x 磷 O 
金 3n 铬 X 
$k H i Hp 
S Kn FF H 
表 14-4 常用 有 色 金 属 产品 名 称 俄 文字 母 代 
产品 名 称 字母 代号 产品 名 称 字母 代号 
原生 铝 锭 A 黄 铜 JI 
东 钢 用 铝 锭 AB 青铜 Bp 
航空 铝 合金 AB 艺术 青铜 Bx 
变形 铝 及 铝 合 金 AJI 白 铜 MH 
# =m AK 半成品 镍 HII 
铸造 锅 合 金 AJI 半成品 阳极 镍 HIIA 
铝 - 铜 系 合金 AM 不 钝 化 半成品 阳极 镍 HIIAH 
铝 - 镁 系 合金 AMr 铬 镍 合金 XH 
铝 - 锰 系 合金 AMIH 钨 钴 合金 BK 
铝 - 镍 系 合金 AH 钨 钛 钴 合金 TK 
轴承 用 铝 条 AMCT KRH Gr TTK 
ERREGE B 轴承 合金 B 
硬 钻 H 铸 锭 q 
硅 铝 明 CUJI 焊料 
变形 镁 合金 MA 粉末 TH 
铸造 位 合金 MJI 锌 粉 TH 
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1. 铝 及 铝 合 金牌 号 表示 方法 

(1) 原生 铝 锭 ”原生 铝 锭 牌号 由 字母 代号 “A” 和 数字 组 组 成 。 
根据 铝 含量 的 多 少 分 为 特 纯 铝 、 高 纯 铝 和 工业 纯 铝 三 种 。 
示例 : A999 表示 铝 的 质量 分 数 不 小 于 99. 999% 的 特 纯 铝 ; A99 
表示 铝 的 质量 分 数 不 小 于 99. 99% 的 高 纯 铝 ; A5 表示 铝 的 质量 分 数 
不 小 于 99. 5% 的 工业 纯 铝 。 

(2) 炼 钢 用 铝 锭 ” 炼 钢 用 馈 锭 牌号 由 字母 代号 “AB” 和 数字 组 
组 成 。 数 字 组 为 铝 百 分 含 量 值 小 数 点 前 数值 ， 例 如 ， 牌 号 AB97 表示 
铝 的 质量 分 数 不 小 于 97. 00% 的 炼 钢 用 铝 锭 。 

(3) 变形 铝 变形 铝 牌 号 由 字母 代号 “AA” 和 顺序 号 (个别 为 
字母 ) 组成。 顺序 号 在 一 般 情况 下 ， 表 示 数 字 越 大 铝 纯 度 越 低 。 

示例 : AJ0 表示 铝 的 质量 分 数 不 小 于 99. 50% 的 变形 铝 ; AI 
表示 铝 的 质量 分 数 不 小 于 99. 30% 的 变形 铝 。 

(4) 变形 铝 合金 ”变形 铝 合金 牌号 由 产品 分 类 字母 代号 和 顺序 
号 (后面 有 数字 或 字母 的 ， 表示 改 型 或 用 途 ) 组 成 。 

示例 : AXO. 8 表示 铝 - 铁 系 变形 铝 合 金 ;，AMuC RIR i-i A 
形 铝 合 金 。 

(5) 和 钴 造 铝 合金 ”铸造 铝 合 金牌 号 由 字母 代号 “AA” 和 顺序 号 
组 成 ， 如 AA23。 改 良 型 合金 则 在 原 牌 号 后 用 短 横 线 分 开 再 加 上 数字 
来 表示 。 新 牌号 为 A 有 23-1。 

硅 铝 明 是 一 种 铝 硅 铸造 合金 。 牌 号 由 俄 文 单词 缩写 “CIHT” 和 
顺序 号 组 成 ， 有 标准 质量 和 获奖 质量 两 种 百 分 含 量 值 指标 。TOCT 
1521 标准 中 有 CHJI-00 CHJI-0. CHJ-1 和 CHJI-2 四 个 牌号 。 牌 号 
中 Si 的 质量 分 数 均 为 10% ~13% ， 而 对 杂质 来 说 ， 顺 序号 越 大 ， 灯 
质 含量 越 高 。 

2. 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 

(1) 原生 镁 锭 ”原生 镁 锭 牌号 由 字母 代号 Mr 和 两 位 数字 组 成 ， 
两 位 数字 是 Mg 百 分 含 量 值 小 数 点 后 的 纯度 值 。 如 Mr96 表示 Mg 的 
质量 分 数 不 小 于 99. 96% HIRERE, 

(2) 变形 镁 合金 ”变形 镁 合金 牌号 由 字母 代号 MA 和 顺序 号 组 
成 。 按 需 方 要 求 较 高 质量 的 同类 镁 合金 ， 可 在 牌号 尾部 加 小 写字 母 
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mrd， 以 表示 改 型 牌号 ， 如 MA8 和 MA8m。 

(3) 和 铸造 镁 合金 ”和 铸造 镁 合金 有 件 和 和 锭 之 分 。 和 铸造 镁 合金 
( 件 ) 牌号 由 字母 代号 MI 和 顺序 号 组 成 。 为 了 区 分 不 同 质量 的 要 
求 ， 可 在 原始 牌号 后 分 别 加 小 写字 母 on 和 ma 以 示 区 别 。 

示例 ，MJIS 表示 原始 牌号 ;MIS5on 表示 通用 质量 牌号 ; MJlSun 
表示 较 高 质量 牌号 。 

铸造 镁 合金 ( 锭 ) 牌号 由 字母 代号 M 和 主 添加 元 素 字 母 代 号 及 
其 名 义 百 分 含量 值 ， 与 添加 元 素 的 字母 代号 及 其 名 义 百 分 含量 值 组 
成 。 

当 添 加 元 素 的 名 义 质量 分 数 不 足 1% 时 ， 其 成 分 数字 不 标 出 ， 要 
求 杂 质 含 量 较 低 时 ， 牌 号 尾部 加 小 写字 母 g。 如 牌号 MA8IU RIRA 
质 含量 较 低 ， 铝 的 名 义 质量 分 数 为 8% ， 镑 、 锰 的 质量 分 数 分 别 小 于 
1% 的 铸造 镁 合金 链 (此 处 锰 元 素 字 母 代 号 未 标 出 ) o 

3. 铀 及 铜 合金 牌号 表示 方法 

(1) 纯 铜 ” 纯 铜 牌号 用 字母 代号 M 和 顺序 号 及 下 标 小 写字 母 组 
成 。 顺 序号 表示 铜 的 纯度 ， 顺 序号 为 0 时 ， 铜 的 纯度 随 着 0 的 个 数 
的 增加 而 提高 ; 顺序 号 非 0 时 ， 铜 的 纯度 随 着 顺序 号 的 增 大 而 降低 。 

下 标 小 写字 母 表示 种 类 代号 : 






































x 一 一 阴极 铜 。 

6 一 无 氧 铜 。 

p 一 一 低 磷 脱 氧 铜 。 
中 一 一 高 磷 脱 氧 铜 。 
y 一 国家 优质 标记 。 
示例 : 


M00, 和 MO, 均 为 阴极 铜 ， 但 铜 的 质量 分 数 分 别 不 小 于 99. 99% 
和 99. 95% ; M1, #ll M3, 均 为 低 磷 脱氧 铜 ， 但 铜 的 质量 分 数 分 别 不 
小 于 99.9% 和 99.5% 。 

(2) 加 工 铜 合金 

1) 普通 二 元 黄 铜牌 号 由 类 别 字 母 代 导 和 基体 铜 名 义 百 分 含量 
组 成 ， 例 如 ， 牌 号 JI96 表示 铜 的 质量 分 数 为 95. 0% ~ 97. 0% 的 铜 锌 
合金 〈 黄 铜 ) 。 二 元 白 铜牌 号 表示 方法 亦 如 此 ， 例 如 ， 牌 号 MH19, 
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数字 19 表示 的 是 添加 元 素 (Ni + Co) 的 质量 分 数 为 18% - 20% 。 

2) 多 元 铜 合金 牌号 由 铜 合金 类 别 代号 和 主 添 加 元 素 、 其 他 添加 
元 素 字 母 代号 及 其 名 义 百 分 含量 值 组 成 。 主 添加 元 素 和 其 他 添加 元 
素 百 分 含量 值 之 间 用 一 短 横 线 隔 开 。 

示例 : JIA77-2 表示 铝 黄 铜 ，BpOII4-3 表示 含 锌 的 锡 青 铜 ; 
MHII15-20 表示 锌 白 铜 。 

(3) 铸造 铜 合金 ”铸造 铜 合金 牌号 由 铀 合金 类 别 代 号 加 上 主 添 
加 元 素 字 母 代号 及 其 名 义 百 分 合 量 值 ， 和 其 他 添加 元 素 字母 代号 及 
其 名 义 百 分 含量 值 组 成 。 

示例 :A030A3 表示 铸造 铝 黄 铜 ， BpO814 表示 铸造 锡 青 铜 。 

白 铜 目前 没有 铸造 铜 合金 。 铸 造 无 锡 青 铜 有 的 牌号 末尾 要 后 绥 
字母 “JI”， 以 表示 和 铸造， 如 牌号 BpA93K13JI; 

4、 其 他 重 有 色 人 金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

(1) 冶炼 产品 锌 、 锡 、 铅 、 镍 纯 金属 冶炼 产品 牌号 ， 均 用 化 
学 元 素 字 母 代号 加 顺序 号 表示 。 顺 序号 表示 冶炼 产品 的 纯度 。 

当 顺 序号 为 0 时 ，“0” 个 数 增多 ,金属 纯度 增高 ; 顺序 号 非 0 
时 ， 随 数值 增 大 ,金属 纯度 降低 。 

牌号 中 字母 代号 和 顺序 号 之 间 划 一 短 横 线 ， 如 镍 、 高 纯 锡 牌号 
但 大 数 牌号 没有 这 一 短 横 线 。 

同一 种 金属 、 顺 序号 为 0 时 ， 金 属 纯度 要 比 非 0 牌号 金属 纯度 
要 高 。 

示例 : H-O 表示 (Ni + Co) 的 质量 分 数 不 小 于 99. 99% 的 冶炼 
产品 镍 ; H-1 表示 (Ni + Co) 的 质量 分 数 不 小 于 99. 93% 的 冶炼 产品 
镍 。 

原 有 牌号 后 缀 字母 时 ， 表 示 冶 炼 产 品质 量 会 有 所 不 同 ， 而 构成 
一 种 新 牌号 。 质 量 字 母 表 示 的 含义 如 下 : 

y 一 一 国家 优质 标记 。 

A 一 一 纯度 较 高 的 新 牌号 。 

C 一 一 纯度 较 高 、 较 低 或 主 成 分 相同 而 杂质 含量 不 同 的 新 牌号 。 

8 一 一 纯度 较 高 的 金属 (字母 代号 后 )。 

9 一 一 纯度 较 高 的 新 牌号 。 






























































第 14 音 中 外 有 色 金 属 材料 牌号 表示 方法 简介 “ S11 . 








高 纯 金属 用 化 学 元 素 符号 的 俄 文字 母 加 (或 不 加 ) Bu 结合 表示 
主 成 分 小 数 点 后 “9” 的 个 数 的 “0” 表 示 。 

示例 : H-ly 表示 国家 优质 冶炼 产品 镍 ; OBI 表示 锌 的 质量 分 数 
不 小 于 99.992% 的 金属 锌 。 原 牌号 Ul 锌 的 质量 分 数 不 小 于 
99.95% ; C2 表示 锌 的 质量 分 数 不 小 于 98. 6% 的 金属 锌 新 牌号 。 
原 牌 号 I2 锌 的 质量 分 数 不 小 于 98.7% ; OTY 表示 锡 的 质量 分 数 不 
小 于 99.915% 的 锡 纯 度 较 高 新 牌号 ; OB9-000 表示 主 成 分 锡 的 质量 
分 数 不 小 于 99. 999% 的 高 纯 锡 牌号 ; C000 表示 主 成 分 铝 的 质量 分 数 
不 小 于 99. 9999% 的 高 纯 铅 牌号 。 

除 上 述 表 示 方 法 之 外 ， 对 金属 锡 还 有 按 质 量 分 级 的 方法 。 即 将 
牌号 01III、01 、02 按 其 杂质 控制 含量 不 同 ， 分 别 分 为 高 级 品 和 一 
级 品 两 级 ， 两 级 锡 产 品 主 成 分 相同 ， 高 级 品 考核 的 杂质 项 目 较 多 ， 
且 含 量 大 多 数 较 低 。 

(2) 锌 及 锌 合金 

1) 锌 合金 。 锌 合金 牌号 由 锌 的 字母 代号 “ 工 ” 和 各 主 添加 元 素 
字母 代号 及 除 基体 元 素 锌 以 外 各 主 添加 元 素 的 成 分 数字 组 成 。 如 
UMI 表示 铜 的 名 义 质量 分 数 为 1% 的 二 元 锌 铜 合金 ，HAMI10-5 表示 
铝 、 铜 名 义 质量 分 数 分 别 为 10% 和 5% 的 三 元 锌 铝 铜 合 金 ， 数 值 之 
间 用 短 横 线 分 开 。 

2) 铸造 锌 合金 。 铸 造 锌 合金 牌号 有 两 种 表示 方法 。 一 种 是 由 基 
体 化 学 元 素 符号 Zn 和 添加 化 学 元 素 符号 及 其 名 义 百 分 含量 值 来 表 
示 ， 如 牌号 ZnAl14CulA。 另 一 种 表示 方法 是 由 基体 化 学 元 素 字 母 代 
号 和 添加 化 学 元 素 字 母 代号 及 其 名 义 百 分 含量 值 来 表示 ， 如 牌号 
HA8M1, 

(3) RENE 

1) 低 合 金 镍 。 低 合金 镍 牌号 用 镍 的 字母 代号 H 和 添加 合金 元 
素 字 母 代 号 及 其 名 义 百 分 含量 值 来 表示 ， 有 时 后 缀 专用 字母 3。 如 牌 
号 HKO. 29 表示 硅 的 名 义 质 量 分 数 为 0.2% 的 电子 工业 用 低 合金 镍 。 

2) 半成品 加 工 镍 。 半 成 品 加 工 镍 牌号 由 字母 代号 HII 和 顺序 号 
组 成 。 顺 序号 越 大 ，(Ni + Co) 名 义 百 分 含量 值 越 低 。 如 牌号 HI 
和 HII2 (Ni+Co) 的 名 义 质量 分 数 分 别 为 99. 9% 和 99. 0% 。 
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3) 不 钝 化 半成品 阳极 镍 。 不 钝 化 半成品 阳极 镍 牌号 由 半成品 镍 
字母 代号 “HII” 和 不 钝 化 阳极 镍 字母 代号 “AH” 组 合 而 成 。 例 
如 ，HIIAH 表示 不 钝 化 半成品 阳极 镍 。 

4) 镍 基 合 金牌 号 。 镍 基 合 金牌 号 由 镍 与 合金 元 素 代 号 组 合 和 合 
金 元 素 名 义 百 分 含量 值 组 合 而 成 。 例 如 ，HK0. 4 表示 镍 硅 合 金 。 

5. 稀有 人 金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

(1) KA 4k G E 

1) 海绵 詹 。 海 绵 铁 牌号 用 名 称 字 母 代 号 “TI” 和 布 氏 硬度 
(HB) 值 来 表示 ， 之 间 用 一 短 横 线 隔 开 ， 如 牌号 TT-100。 

2) 加 工 钛 及 铁合金 。 压 力 加 工 钛 及 钛 合金 牌号 由 组 合 字母 代号 
“BT”“OT”“AT” 或 “HT” 与 阿拉 伯 数 字 相 结合 而 成 。T 是 基 
体 元 素 铁 的 字母 代号 ，B 、O 等 与 钛 及 铁合金 的 原 研 制 单 位 有 关 。 如 
为 新 研制 合金 ， 则 应 在 原 合 金牌 号 的 后 面 加 数字 或 字母 ， 中 间 需 加 
一 短 横 线 。 

示例 : BT5 是 原 全 苏 航空 材料 研究 院 研制 的 含 馈 、 钒 的 钛 合金 ; 
BT5-1 表示 含 铝 、 钒 、 锡 的 钛 合金 。 

(2) 钨 、 钥 及 合金 ” 钨 、 钼 冶炼 产品 有 钨 酸 和 钼 酸 贸 ， 无 牌号 ， 
仅 有 一 级 和 二 级 之 分 。 合 金牌 号 由 字母 代号 “B” 或 “M” 与 表示 
产品 某 种 特点 的 专用 字母 组 成 。 如 MU 为 深 冲 压 用 钼 带 牌 号 。 

6. 贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

(1) 金 及 金 合 金 ” 金 及 金 合 金 包括 金 阳 极 、 纯 金 及 金 合 金 。 金 
阳极 牌号 由 金 的 字母 代号 3 与 10 倍 名 义 百 分 含量 值 加 后 缀 专用 字 
F} Ag 组 成 。 如 牌号 31999. 9Ag 表示 金 的 质量 分 数 不 小 于 99. 99% 的 
金 阳 极 。 纯 金牌 号 不 加 后 缀 专用 字母 An, HRH, 

金 合 金牌 号 由 组 元 化 学 元 素 字母 代号 与 元 素 名 义 百 分 含 量 值 组 
成 。 名 义 百 分 含 量 值 之 间 用 短 横 线 隔 开 ,人 金 、 银 为 10 倍 含量 值 ， 如 
牌号 3mCp750-250。 金 银 铜 合金 不 标 出 铜 的 含量 值 ， 如 牌号 
3xmCpM960-30。 人 金 铜 合金 亦 不 标 出 铜 的 含量 值 ， 如 牌号 3mM980 。 

金 锦 、 金 铂 等 金 合金 不 标 出 基体 元 素 金 的 百 分 含 量 值 ， 仅 标 出 
添加 元 素 的 名 义 百 分 含量 值 ， 如 牌号 3nH-5 31-20 等 。 

(2) 银 及 银 合 金 ” 银 及 银 合 金牌 号 表示 方法 与 金 及 金 合 金牌 号 
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表示 方法 相同 。 银 阳极 牌号 为 Cp999.9AH， 纯 银牌 号 为 Cp999.9， 
银 铀 牌号 为 CpIIr4 等 。 

(3) 铂 及 铂 合金 ” 铂 及 铂 合 金 包括 精炼 铂 锭 、 精 炼 铂 粉 、 纯 铂 
及 各 种 铂 合 金 。 精 炼 铂 锭 、 精 炼 铂 粉 牌号 由 冶炼 产品 字母 代号 与 顺 
序号 组 成 ， 不 标 出 名 义 百 分 含量 (质量 分 数 ) ， 顺 序号 越 大 ， 铂 的 纯 
度 越 低 。 精 炼 铂 粉 牌号 有 IIxATI-0、TIxATI-1 和 AN- 三 种 ; 精炼 
铂 锭 牌号 有 TIxA-0、TInA-1 和 TIxA-3 三 种 。 其 铂 的 质量 分 数 分 别 不 
小 于 99. 85% 、99. 95% 和 99. 90% 。 

铂 合 金牌 号 由 组 元 字母 代号 与 元 素 的 名 义 百 分 含量 值 组 成 。 如 
KEES AH IT-10 等 。 

(4) 纯 贸 ” 纯 贸 牌号 由 字母 代号 H 和 名 义 百 分 含量 值 组 成 。 牌 
号 有 M99.9 和 H99.8 两 种 ， 其 质量 分 数 分 别 不 小 于 99. 90% 和 
99. 80% 。 

7. 铸造 轴承 合金 牌号 表示 方法 

(1) 锡 基 轴承 合金 ” 锡 基 轴承 合金 又 名 巴 比 特 合金 ， 牌 号 由 字 
母 代 号 “BE” 与 锡 的 名 义 百 分 含量 值 组 成 。 如 B83 为 锡 名 义 质量 分 
数 为 83% 的 锡 基 (HEA Sb 和 Cu) 轴承 合金 。 

(2) 铅 基 轴 承 合 金 ， 铅 基 轴 承 合 金牌 号 由 字母 代 导 “BE” 与 1 ~ 
2 个 特定 元 素 字母 代号 组 成 。 如 牌号 BKA 表示 含 钙 、 铝 的 铅 基 轴 承 


合金 。 














14.3 日 本 (JIS) 有 色 人 金属 材料 牌号 表示 方法 简 


介 





日 本 没有 制定 统一 的 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 的 JIS PR 
准 ， 铜 及 铜 合 金 、 铝 及 铝 合 金牌 号 的 表示 方法 ， 分 别 参 照 了 美国 铜 
业 发 展 协会 (CDA) 和 美国 铝 业 协会 (AA) 的 牌号 表示 方法 。 

1. 铝 及 铝 合 金牌 号 表示 方法 

(1) 铝 合 金 锭 ” 铝 合 金 锭 有 铸造 用 铝 合金 锭 、 压 铸 用 铝 合 金 锭 
和 再 生 用 铝 合金 锭 。 牌 号 用 AC 或 AD 或 C 与 种 类 、 级 别 号 和 字母 S 
表示 。 不 同 字母 表示 的 含义 如 下 : 
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AC 一 一 铸造 用 铝 合金 锭 字 首 。 

AD 一 一 压铸 用 铝 合 金 锭 字 首 。 

C 一 一 青 生 铝 合金 锭 字 首 。 

S 一 一 再 生 金 属 。 

示例 : AC4C. 2 表示 4C 类 2 级 铸造 用 铝 合金 镍 ; AD1.1 表示 1 
类 1 级 压铸 用 铅 合 金 锭 ; C1AS 表示 1 类 A pas HER S EE 

重 熔 用 铝 锭 等 牌号 用 级 别 号 表示 。 

(2) 变形 铝 及 铝 合金 

1) 变形 纯 铝 。 变 形 纯 铝 用 1 x x x 表示 纯 铝 的 牌号 。4 位 数字 
中 ，1 表示 工业 纯 铝 ; 第 二 位 数字 表示 对 杂质 含量 的 限制 ， 如 果 为 
0， 表 示 对 单个 杂质 含量 不 需要 特别 控制 ， 如 果 为 其 他 数字 时 ， 则 需 
对 杂质 元 素 含量 进行 控制 ， 如 果 为 字母 N， 表 示 系 日 本 独创 的 合金 ; 
第 三 、 四 位 数字 表示 工业 纯 铝 中 铝 名 义 百 分 含量 (质量 分 数 ) 小 数 
点 后 两 位 数 。 

示例 : 1080 表示 Al 的 名 义 质量 分 数 不 小 于 99. 80% ， 对 单个 杂 
质 元 素 含量 不 需要 特别 控制 的 工业 纯 铝 ;1N30 表示 Al 的 名 义 质量 
分 数 不 小 于 99. 30% ， 系 日 本 独创 的 铝 合金 。 

2) 变形 铝 合 金 。 变 形 铝 合 金牌 号 用 4 位 数字 组 2x x x -8 x x 
x 表示， 第 一 位 数字 2 ~8 含义 如 下 : 

2 一 一 馈 铜 镁 系 。 

3 一 一 铝 锰 系 。 

4 一 一 铝 硅 系 。 

5 一 一 铝 镁 系 。 

6 一 一 钻 镁 硅 系 。 

7 一 一 馈 锌 镁 系 。 

8 一 一 铝 加 其 他 合金 元 素 系 。 

第 二 数字 为 0 表示 基本 合金 ，1 ~ 9 表示 改良 型 合金 ，N 表示 日 
本 独创 合金 ; 第 三 、 四 位 数字 表示 旧 的 铝 合金 牌号 ，N 以 后 两 位 数 
字 为 顺序 号 。 

示例 : 2011 表示 旧 牌 号 为 11 的 基本 型 铝 铜 镁 合金 ， 3N03 表示 
日 本 独创 ， 顺 序号 为 03 的 铝 锰 合 金 。 
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(3) WA r purir i H r EU A 与 铸造 
代号 和 种 类 号 组 成 。 铸 造 代 号 及 其 含义 如 下 ; 

C 一 一 砂 型 或 永久 型 。 

D 一 一 压铸 型 。 

示例 : AC2A 表示 2 类 A 砂 型 或 永久 型 钴 件 用 铝 合金 ; ADC12 
表示 12 类 压铸 铝 合 金 〈 件 ) 。 

2. 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 

(1) 镁 合金 锭 ” 镁 合金 锭 牌号 由 组 合 代 号 “MCIn” 与 种 类 号 组 
成 。 如 牌号 MCIn3 表示 普通 铸件 用 镁 合金 链 ; 牌号 MDCIn1 A 表示 压 
力 铸 造 件 用 A 级 镁 合金 链 ， 这 是 镁 合金 钾 牌 号 的 男 一 种 表示 方法 。 

重 熔 用 镁 乌 牌 号 用 一 级 和 二 级 表示 。 

(2) 变形 镁 合金 ”变形 镁 合金 牌号 由 镁 的 字母 代号 M 与 产品 形 
状 代号 和 种 类 号 表示 。 产 品 形状 代号 如 下 : 




















B 一 一 棒 材 。 
P 一 一 板材 。 
T 一 一 管材 。 
S 一 一 挤 制 件 。 





种 类 号 表示 合金 类 型 不 同 。 牌 号 MB1 MP4. MT2 和 MS3 分 别 表示 
不 同类 型 的 镁 合金 棒 材 、 镁 合金 板材 、 镁 合金 管材 和 镁 合金 挤 制 件 。 

(3) 镁 合金 铸件 ” 镁 合金 铸件 牌号 用 组 合 代 号 MC 与 种 类 号 表示 。 
如 牌号 MC 表示 普通 镁 合金 铸件 ; 亦 可 用 组 合 代 号 MD 与 种 类 号 和 级 别 
代号 (A. B) 来 表示 ， 如 牌号 MD2A 表示 2 类 2 级 镁 合金 压铸 件 。 

3. 铀 及 其 铜 合金 牌号 表示 方法 

(1) 铜 冶炼 产品 日 本 铜 冶炼 产品 电解 阴极 铜 和 铜 线 锭 分 别 有 
两 个 产品 标准 ， 但 没有 产品 牌号 ， 而 是 直接 用 产品 名 称 表示 。 

(2) 加 工 铜 “加 工 铜 包括 无 氧 铜 、 韦 铜 和 脱氧 铜 等 多 个 品种 ， 
通称 为 纯 铜 。 纯 铜牌 号 由 字母 代号 “C” 与 1x x x (4 位 数字 组 ) 
构成 。 第 一 位 数 “1” 代 表 纯 铜 和 高 铜 合金 ; 第 二 、 三 位 数字 代表 习 
惯 称呼 的 合金 编号 ; 第 四 位 数字 代表 顺序 号 。 例 如 ， 牌 号 C1220 R 
示 Cu 的 质量 分 数 不 小 99. 90% 的 磷 脱 氧 铜 ; C1720 表示 Be 的 质量 分 
数 为 1.8% ~2. 0% BJ]. 
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(3) 加 工 铜 合金 ”加 工 铜 合金 牌号 用 字母 代号 “C” 与 2x x x 
~7 x x x (4 位 数字 组 ) 来 表示 。 第 一 位 数 表示 的 含义 如 下 : 























2 一 一 铜 锌 合金 〈 黄 铜 ) 。 

3 一 一 铜 锌 铅 合 金 ( 易 切削 黄 铜 )。 

4 一 一 铜 锐 锡 合 金 ( 海 军 黄 铜 ) 。 

5 一 一 铜 锡 合金 〈 磷 青铜 )， 铜 锡 铅 合 金 ( 易 切 前 克 青 铜 )。 

6 一 一 铜 铅 合 金 〈 铝 青铜 ) ， 铜 硅 合 金 〈 硅 青铜 ) ， 特 殊 钢 匀 合金 。 
7 一 一 铀 镍 合金 (IHJ), ， 铜 镍 锌 合金 〈 锌 白 铀 ) 。 











第 二 、 三 、 四 位 数 含义 与 加 工 铜 相同 。 牌 号 C2720 为 黄 铜 2B 
种 ，C6161 为 铝 铜 1 种 ，C7541 为 锌 白 钢 4 种 。 

(4) 铸造 铜 合金 ” 铸造 铜 合金 有 件 和 锭 之 分 。 铸 造 铜 合金 
(fh) 牌号 用 铸造 铜 合金 类 别 代号 与 铸造 代号 C 和 种 类 号 表示 ; Pe 
造 铜 合金 (G) 牌号 在 上 述 组 合 之 中 ,铸造 代 号 C 之 后 再 加 上 锭 的 
代号 In 即 可 。 

示例 : BCL 为 1 类 青铜 甸 件 ，HBsC2C 表示 2 类 C 高 强度 黄 铜 铸 
f; SzBC3 表示 3 类 硅 青 铜 铸 件 ; YBsCIn2 表示 铸造 黄 铜 镍 2 种 ; 
BCIn6 表示 铸造 青 钢锭 6 种 。 

4. 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 

(1) 纯 镍 和 高 镍 合金 材 ” 纯 镍 和 高 镍 合金 材 牌 号 用 镍 字母 代号 
N 与 含 左 量 字 母 代 号 (LC 表示 低 碳 ，NC 表示 正常 碳 ) 及 产品 形状 
代号 来 表示 。 



































产品 形状 代号 : 
B 一 一 棒 。 
P 一 一 板 。 
T 一 一 管 。 
R 一 一 带 。 
W 一 一 线 。 








例如 ，NNCB 为 正常 碳 镍 棒 ，NLCP 为 低 碳 镍 板 。 

(2) 镍 合金 加 工 材 “” 镍 合金 加 工 材 牌 号 由 镍 字母 代号 N 与 添加 合 
金 元 素 字 母 代号 和 产品 形状 代号 组 成 。 如 牌号 NATB 表示 镍 铝 钛 合金 棒 。 

(3) 电子 管 阴极 用 镍 材 ” 电 子 管 阴极 管 镍 材 牌 号 用 电子 管 字母 
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代号 VC 与 化 学 元 素 符号 Ni、 产 品 形状 代号 和 种 类 号 来 表示 ， 例 如， 
牌号 VCR1 表示 电子 管 阴极 用 镍 带 1 级 。 

(4) 电子 管用 镍 材 ” 电 子 管用 镍 材 牌 号 用 电子 管 字 母 代 号 V 与 
化 学 元 素 符号 Ni 和 产品 形状 代号 来 表示 ， 例 如 ， 牌 号 VNiW 表示 电 
TEMER. 

5. KAK r h RIRIA 

(1) 海绵 钛 ”海绵 钛 牌号 由 字母 组 合 代 号 “TS” 与 布 氏 硬度 值 
和 加 工 方法 字母 代号 组 成 ， 字 母 M 为 镁 热 还 原 法 ，S 为 钠 还 原 法 ， 
如 牌号 TS-105M 和 TS-120S。 

(2) 詹 和 高 钛 合金 加 工 材 ” 钛 和 高 铁合金 加 工 材 牌 导 用 铁 元 素 
字母 代号 T、 产 品 形状 代号 、 抗 拉 强 度 值 ( 旧 标 准 单位 ) 和 加 工 方 
法 代号 来 表示 。 产 品 形状 代号 如 下 : 

TP 一 一 管道 用 管材 。 























TH 一 一 热 交换 器 用 管 。 
加 工 方法 代号 如 下 : 
C 一 一 冷 轧 。 

D 一 一 冷 拉 。 

FE 一 一 挤 压 ( 制 )。 
日 一 一 热 轧 。 

W 一 一 焊接 。 


WD 一 一 焊接 - 拉 制 。 

示例 : TR28C 表示 1 级 、R, >275MPa (28kgfymm2 ) 的 冷 轧 钛 
带 (R. X GB/T 228 中 抗 拉 强 度 新 符号 ) ; TTP49WD 表示 3 类 、R， 
=480MPa (49kgf/mm” ) 的 焊接 - 拉 制 管道 用 钛 管 。 


14.4 美国 (ASTM) 有 色 金 属 材 料 牌号 表示 方法 
简介 


美国 是 用 数字 对 有 色 金 属 及 其 合金 进行 统一 编号 的 ,连同 钢铁 
材料 制定 了 统一 数字 代号 体系 ， 称 为 《金属 和 合金 统一 数字 编号 系 
统 》 通称 UNS 法 。ASTM E527 对 此 有 相应 的 规定 。 既 可 避免 多 种 
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材料 可 能 采用 同一 牌号 ， 又 能 避免 同一 种 材料 可 能 有 多 个 牌号 状况 


出 现 。UNS 法 仅 限 于 工业 应 用 的 金 
UNS 编号 的 金 
相似 。 这 里 仅 介绍 UNS 中 有 色 金 






































属 及 其 合金 ， 对 照 时 具有 同一 
属 材 料 ， 并 不 表示 它们 的 化 学 成 分 完全 相同 ， 只 
届 及 其 合金 的 相关 部 分 内 容 。 有 色 


Akb 
能 是 



















































































金属 及 其 合金 数字 代号 基本 系列 见 表 14-5; 常用 有 色 金 属 及 其 合金 
基本 系列 的 派生 系列 见 表 14-6。 
表 14-5 有 色 金 属 及 其 合金 数字 代号 基本 系列 
数字 代号 有 色 人 金属 及 其 合金 
A00001 ~ A99999 铝 及 铝 合金 
C00001 ~ C99999 铜 及 铜 合金 
E00001 ~ E99999 稀土 及 稀土 类 金属 与 合金 
100001 ~ L99999 低 熔 点 金属 及 合金 
M00001 ~ M99999 其 他 有 色 金 属 及 其 合金 
N00001 ~ N99999 P K Pa ry 
P00001 ~ P99999 贵金属 及 合金 
R00001 ~ R99999 活泼 与 高 熔点 金属 及 合金 
Z00001 ~ Z99999 Pr k Pt Cr 


表 14-6 





有 色 金 属 及 其 合金 数字 代号 基本 系列 的 派生 系列 
























































数字 代号 有 色 金 属 及 合金 数字 代号 有 色 金 属 及 合金 
101001 ~ L01999 A P04001 ~ P04999 铂 
L05001 ~ L05999 铅 P07001 ~ P07999 银 
L13001 ~ L13999 锡 RO1001 ~ RO1999 硼 
M00001 ~ M00999 Ë, R03001 ~ R03999 $H 
M07001 ~ M07999 m R04001 ~ R04999 ie 
M10001 ~ M19999 镁 R07001 ~ RO7999 钨 
M20001 ~ M29999 f R08001 ~ R08999 i 
M30001 ~ M39999 iË R20001 ~ R29999 铬 
P00001 ~ P00999 金 R50001 ~ R59999 Ek 
P01001 ~ P01999 4k R60001 ~ R69999 告 

1. 铝 及 铝 合 金牌 号 表示 方法 

除 UNS 规定 用 数字 代号 A00001 ~ A99999 表示 铝 及 铝 合金 牌号 


外 ,美国 铝 业 协会 (AA) 规定 了 变形 铝 及 名 











合金 的 标记 方法 ， 后 被 
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定 为 美国 标准 ( ANSI H35.1: 2004)。 美 国 材料 与 试验 协会 
(ASTM) 也 采用 了 这 种 所 谓 的 4 位 数字 代号 表示 方法 ， 同 时 也 被 其 


















































他 国家 采用 。 变 形 铝 及 铝 合金 数字 代号 见 表 14-7。 
表 14-7 变形 铝 及 铝 合金 数字 代号 

数字 代号 AKERE 
lx x x 铝 的 质量 分 数 不 小 于 99% 
2x x x i-i 
3x x x 骨 - 锰 合金 
4x x x i-TET 
S x x x H-A 
6 x x x 铝 - 镁 和 硅 合 金 
Txxx R-RE 
8x x x 铝 - 其 他 元 素 合金 
9xxx 备 J 


中 第 








2. 铸造 铝 合 金牌 写 表示 方法 
铸造 铝 合 金牌 号 由 3 位 数字 组 与 小 数 点 和 尾数 组 成 。3 位 数字 组 








一 位 数字 含义 如 下 : 
2 一 一 Al-Cu 系 。 

3 一 一 Al-Si-Cu 系 。 
4 一 一 Al-Si 系 。 
5——.Al-Me Ro 

6 一 一 暂 空 。 

7 一 一 Al-Zn £, 

8 一 一 Al-Sn 系 。 


9 一 一 其 他 系 。 

第 二 、 三 位 数字 表示 编号 。 尾 数 含义 如 下 : 

0 一 一 铸件 。 

1 (2) 一 一 铸 锭 。 

铸造 铝 合金 同时 亦 有 UNS 代号 。 例 如 ， 牌 号 535. 2 表示 和 铸 锭 用 








EEE, UNS 编号 为 A05352 。 
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3. 铜 及 铜 合 金牌 号 表示 方法 

(1) 冶炼 产品 ” 铜 的 冶炼 产品 电解 明 极 铜牌 号 为 CATH,， 有 1 
级 和 2 级 之 分 ， 对 质量 有 不 同 要 求 。1 级 品 杂 质 的 质量 分 数 最 大 为 
0. 0065% ; 2 级 品 铜 的 质量 分 数 不 小 于 99. 95% 。 

(2) 加 工 和 铸造 用 铜 及 铜 合金 ”加 工 和 铸造 用 铜 及 铜 合金 牌号 
曾 采 用 过 3 位 数字 来 表示 ， 后 经 美国 材料 与 试验 协会 等 单位 共同 研 
究 和 发 展 ， 而 改 用 5 位 数字 代号 来 表示 铜 及 铜 合 金牌 号 ， 其 是 UNS 
的 构成 部 分 ，5 位 数字 代码 规定 的 编号 范围 ， 加 工 铜 是 C10000 ~ 
C15999, 加 工 铜 合金 是 C16000 ~ C79999; 铸造 铜 是 C80000 ~ 
C81199 ， 和 铸造 铜 合金 是 C81300 ~ C99999 。 

加 工 铜 及 铜 合金 5 位 数字 代号 和 标准 中 合金 数 见 表 14-8。 

3148 ”加 工 铜 及 铜 合金 5 位 数字 代号 和 标准 中 合金 数 













































































序号 类 z 5 位 数字 代号 标准 中 合金 数 / 个 
1 加 工 铜 C10100 ~ C15815 48 
2 高 铜 合金 C16200 ~ C19160 37 
3 磷 铜 合金 C19200 ~ C19900 13 
4 铜 锌 合金 ( 黄 铜 ) C21000 ~ C28000 16 
5 铜 锌 铅 合 金 ( 铅 黄 铜 ) C31200 ~ C38500 22 
6 铜 锌 锡 合金 ( 锡 合金 ) C40400 ~ C48600 24 
7 磷 青 铜 C50100 ~ C52400 15 
8 含 铅 磷 青铜 C53400 ~ C54400 2 
9 同 磷 合 金 C55180 ~ C55181 2 
10 铀 银 磷 合金 C55280 ~ C55284 5 
11 l r C60800 ~ C64210 24 
12 铜 硅 合金 C64700 ~ C66100 9 
13 其 他 铜 锌 合金 C66400 ~ C69710 22 
14 铜 镍 合金 ( 白 铜 ) C70100 ~ C72950 30 
15 REE (AH) C73500 ~ C79830 22 


铸造 铜 及 铜 合金 5 位 数字 代号 和 标准 














合金 数 见 表 14-9, 
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表 14-9 铸造 铜 及 铜 合 金 5 位 数字 代号 和 标准 中 合金 数 













































































序号 类 别 5 位 数字 代号 标准 中 合金 /个 

1 铸造 铜 C80100 ~ C81200 

2 铸造 高 铜 合金 C81400 ~ C82800 11 
3 铸造 铜 锡 锌 和 铜 锡 锌 铅 合金 C83300 ~ C83810 7 
4 铸造 半 红 黄 铜 和 含 铅 半 红 黄 铜 C84200 ~ C84800 5 
5 铸造 黄 铜 和 铅 黄 铀 C85200 ~ C85800 5 
6 铸造 镭 青 乌 C86100 ~ C86800 8 
7 铸造 铜 硅 合 金 C87300 ~ C87800 6 
8 铸造 铜 镁 和 铜 负 硒 合金 C89320 ~ C89940 11 
9 铸造 铜 锡 合 金 C90200 ~ C91700 13 
10 Fe p rr (YB Pi H) C92200 ~ C92900 14 
11 铸造 铜 锡 铬 合金 (高 铝 锡 青铜 ) C93200 ~ C94500 17 
12 铸造 铜 锡 锦 合金 (Pa r Hi) C94700 ~ C94900 3 
13 铸造 铜 铝 铁 和 铜 铝 铁 镍 合金 〈 铝 青铜 ) C95200 ~ C95800 18 
14 铸造 铜 镍 铁 〈 铜 镍 ) 合金 C96200 ~ C96950 8 
15 铸造 铜 镍 锌 合金 C97300 ~ C97800 4 
16 铸造 铜 铅 合金 C98200 ~ C98840 7 
17 铸造 特殊 铜 合金 C99300 ~ C99750 7 























Ls 


E: 铸件 与 铸 锭 合金 共用 1 个 UNS 代号 ， 应 注意 化 学 成 分 有 时 略 有 差异 。 

4. 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 

(1) 纯 镁 ， 纯 镁 牌号 由 表示 镁 纯度 的 4 位 数字 组 与 表示 不 同 杂 
质 含量 的 级 别 代 号 (A. B. C) HW, DWA UNS 编号 。 例 如 ， 牌 号 
9998A 表示 控制 A 级 杂质 ，Mg 的 质量 分 数 不 小 于 99. 98% 的 纯 镁 。 

(2) 镁 合金 ” 镁 合金 牌号 由 合金 元 素 字 母 代号 与 数字 组 和 表示 
不 同 杂 质 含量 的 级 别 代 号 (A, B, C) 组 成 。 合 金 元 素 字 母 代 号 如 
F: 























铝 一 一 A。 锂 一 一 L。 
铜 一 一 C。 镍 一 一 M。 
稀土 一 一 E。 镍 一 一 N。 
镁 一 一 G。 银 一 一 Q。 
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错 一 一 K。 锌 一 一 Z。 

数字 组 为 合金 编号 ， 宏 观 表 示 主 添加 合金 元 素 名 义 质量 分 数值 。 
一 般 为 两 位 数 ， 当 其 质量 分 数 小 于 1% 时 ,标注 为 0; 当 某 个 合金 元 
素 的 质量 分 数 不 小 于 10% 时 ， 数 字 组 可 为 3 位 数 。 镁 合金 亦 有 UNS 
编号 。 

示例 : ASHA 表示 主 添加 元 素 Al 的 名 义 质量 分 数 为 41% ， 添 加 
元 素 Si 的 名 义 质量 分 数 为 1% ， 杂 质 售 量 控制 为 A 级， 余 量 为 Mg 的 
关 合 金 。UNS 编号 为 M10411。AM100A 表示 主 添加 元 素 Al 的 名 义 质 
量 分 数 为 10% ， 其 他 添加 元 素 为 Ma, A 级 杂质 控制 量 ， 余 量 为 Mg 
的 镁 合金 ; UNS 编号 为 M10100. 

5. 钛 及 钛 合金 牌号 表示 方法 

(1) 海绵 钛 ”海绵 钛 牌号 用 类 别 大 写字 母 代 号 与 布 氏 硬度 值 表 
示 。 类 别 字 母 代号 如 下 : 

MD 一 一 镁 热 还 原 加 莹 馏 精 炼 法 。 

MI 一 一 镁 热 还 原 加 浸出 或 惰性 气体 清除 精炼 法 。 

SL 一 一 钠 热 还 原 加 浸出 精炼 法 。 

GP 一 一 普通 级 ， 镁 法 或 钠 法 均 可 。 

EI 一 一 电解 产品 。 

牌号 EL-110 表示 布 氏 硬度 不 高 于 110HB (10/1500/30) 的 电解 
Zm K 

(2) ERRARE ASTM 标准 中 没有 专用 的 牌号 表示 方法 ， 一 
般 由 各 产品 标准 分 别 规定 。 从 产品 标准 中 可 归纳 为 牌号 用 等 级 单词 
Grade 与 附加 字母 和 顺序 号 表示 。 附 加 字母 C 表示 铸件 ,了 表示 锯 
fE; 顺序 号 1 ~4 表示 纯 钛 ， 从 5 以 上 表示 钛 合金 。 

示例 : Grade5 表示 加 工 用 钰 合金 ;GradeC5 表示 铸件 用 铁合金 ; 
GradeF5 表示 锻件 用 铁合金 。 


14.5 国际 标准 化 组 织 (ISO) 有 色 金 属 材 料 牌号 
表示 方法 简介 


国际 标准 化 组 织 (ISO) 中 从 事 有 色 金 属国 际 标准 的 技术 委员 会 
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ISOATC18 一 一 锌 及 锌 合金 技术 委员 会 。 

ISOZTC26 一 一 铜 及 铜 合金 技术 委员 会 。 

ISOZTC79 一 一 轻金属 及 其 合金 技术 委员 会 。 

ISOATC119 一 一 粉末 冶金 技术 委员 会 。 

ISOZTC155 一 一 镍 及 镍 合金 技术 委员 会 。 

ISOZTC26 制定 了 ISO 1190.1《 铜 及 铀 合金 ”代号 规范 第 1 部 
分 : 材料 牌号 》，ISOZTC79 制定 了 ISO 2029 《轻金属 及 其 合金 ”以 
化 学 元 素 符号 表示 的 牌号 》。 除 了 这 两 个 统一 的 国际 标准 ， 其 他 有 色 
金属 及 其 合金 则 仅 是 在 产品 标准 中 命名 牌号 。 

1. 轻金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

ISO 2029 标准 中 ， 轻 金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 的 基本 原则 如 























1) 牌号 前 面 冠 以 ISO (为 了 简便 可 省 略 ) 。 

2) 基体 元 素 和 其 他 合金 元 素 ， 均 采用 国际 化 学 元 素 符 号 。 

3) 元 素 符号 后 面 为 表示 金属 品级 或 合金 名 义 百 分 含量 (质量 分 
数 ) 的 数字 。 

4) 只 对 表示 基体 金属 纯度 的 数字 用 空隙 将 其 与 元 素 符号 隔 开 。 

(1) ERa 纯 金 属 或 称 非 合金 化 金属 ， 用 纯 金 属 化 学 元 
素 符号 加 纯度 百 分 含 量 数字 (根据 需要 取 两 位 或 两 位 以 上 数字 ) 命 
名 牌号 。 

示例 : Al-99. 95 Mg-99. 95 分 别 表 示 Al. Mg 的 质量 分 数 不 小 于 
99. 95% 的 重 燃 纯 铝 锭 和 重 熔 纯 镁 锭 。 

(2) 加 工 或 铸造 纯 金 属 ”加工 或 铸造 纯 金 属 牌 号 用 纯 金 属 化 学 
元 素 符号 加 纯度 百 分 含 量 数字 命名 牌号 。 当 添加 合金 元 素 百 分 含量 
达到 某 一 规定 值 时 ， 尚 应 后 组 该 添加 合金 元 素 的 化 学 元 素 符号 。 

示例 : Al-99. 0Cu 表示 Al 的 质量 分 数 不 小 于 99.90%, Cu 的 质 
量 分 数 为 0.05% ~0. 20% 的 加 工 纯 金 属 。 

(3) 加 工 和 铸造 合金 ”加 工 和 铸造 合金 牌号 表示 方法 为 基体 金 
属 元 素 符 号 加 添加 合金 元 素 符号 。 必 要 时 标 出 百 分 含 量 值 ， 添 加 多 
种 合金 元 素 时 ， 按 百 分 含 量 多 少 依次 递减 排列 ; 当 百 分 含量 相等 
( 同 ) 时 ， 按 元 素 符 号 字母 顺序 排列 。 
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加 工 铝 及 铝 合金 
名 。 如 合金 牌号 AlSi5 国际 代号 为 4043。 
铸造 合金 牌号 应 从 相应 的 合金 铸件 的 成 分 导出 。 





牌号 ， 





(4) ISO 3116 中 数字 牌号 的 结构 及 含义 


的 结构 及 含义 见 表 14-10, 


表 14-10 ISO 3116 中 数字 牌号 的 结构 及 含义 




















亦 可 用 4 位 基本 数字 的 国际 代号 制度 命 


ISO 3116 中 数字 牌号 























| 
WD 第 一 位 数字 第 二 、 三 位 数字 第 四 位 数字 第 五 位 数字 
表示 名 义 含量 表示 合金 组 成 元 素 
最 多 的 元 素 : ( 即 组 别 ): 表示 改 型 情况 : 
1 一 Mg 11—Mg + Al + Zn 该 数字 为 “0” 
i 2 一 Al 12—Mg + Al + Mn 时 表示 原始 合金 ; 
3 一 Zn 13 一 Mg + Al + Si 表示 同一 | 为 其 他 数字 时 表 
镁 4 一 Mn 21—Mg + Zn + Cu 组 别 中 的 顺 | 示 改 型 合金 〈 即 
Š 5 一 Si 51—Mg+Zn +RE +Zr 序号 在 原始 合金 基础 
6 一 RE 52—Mg + RE + Ag + Zr 上 ， 对 个 别 元 素 
7 一 Zr 53 一 Mg+RE +Y +Zr 含量 进行 了 微小 
8 一 Ag 调整 ) 
9 一 了 
2. 铀 及 铜 合金 牌号 表示 方法 


示 方 法 与 轻 金 


对 照 ISO 1199. 1 和 ISO 2029 两 个 标准 可 知 ， 铜 及 铜 合金 牌号 表 





属 及 其 合金 牌号 表示 方法 基本 相同 。 


(1) 精炼 铜 ” 除 一 般 表示 方法 外 ， 精 炼 铜 牌号 有 时 要 加 上 表示 





金属 特 和 








大 写字 母 及 其 含义 如 下 : 


CATH 一 一 阴极 。 


CRTP 一 一 化 学 精炼 。 
DLP 一 一 磷 脱 氧 〈 低 残留 ) 。 
DHP 一 一 磷 脱 氧 〈 高 残留 ) 。 


F 的 大 写字 母 ， 同 时 用 一 短 横 线 与 元 素 符号 相隔 开 。 
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ETP 一 一 电解 精炼 (高 导 )。 


FRHC 一 一 火 法 精炼 〈 高 导 ) 。 


FRTP 一 一 火 法 精炼 。 
HCP 高 导电 含 磷 。 
OF 一 一 电解 精炼 无 氧 。 








OIE 一 一 电解 精炼 无 氧 〈 电 子 级 ) 。 





PHC 一 一 含 磷 高 导电 。 


PHCE—— Sia (电子 级 ) 。 
示例 : Cu-CATH 表示 (Cu+ Ag) 的 质量 分 数 不 小 于 99. 90% 的 


阴极 铜 ，Cu-OF 表示 (Cu + Ag) 的 质量 分 数 不 小 于 99. 95% 的 电解 


精炼 无 氧 铜 。 





(2) 加 工 铜 “加 工 铜 按 Cu 的 质量 分 数 大 小 来 分 ， 有 99.85% 以 
上 和 97.5% 两 大 类 ， 分 属于 ISO 1337 和 ISO 1336 两 个 标准 。 前 者 中 
有 的 牌号 与 精炼 铜 的 牌号 相同 ， 但 名 称 叫 法 略 有 不 同 。 如 Cu-OF 在 





这 里 称 为 加 工 无 氧 铜 。 





其 他 元 素 及 极限 值 见 表 14-11 。 


表 14-11 其 他 元 素 及 极限 值 








后 者 中 牌号 的 表示 方法 则 与 加 工 铜 合 金牌 号 表示 方法 类 同 , 但 


其 加 工 的 其 他 元 素 百 分 含量 最 大 值 不 能 超过 ISOZ1917Z1 的 规定 值 。 





























其 他 元 素 极限 值 (质量 分 数 ) (%) 其 他 元 素 | 极限 值 (质量 分 数 ) (%) 
Ag 0.25 Mn 0. 3 
Al 0. 3 Ni 0. 3 
As 0.5 Pb 1.5 
Bi 0.3 S 0.7 
Cd 1.3 Si 0.3 
Co 0.3 Sn 0.3 
Cr 1.4 Te 0.8 
Fe 0.3 Zn 1.0 
Me 0.8 Zr 0.3 














示例 ，CuCrl 表示 Cu 的 质量 分 数 不 小 于 97.5% , Cr 的 质量 分 数 
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为 0.3% ~1.2% 的 加 工 铜 〈 杂 质 总 质量 分 数 不 大 于 0.3% ) 。 

(3) 加 工 铜 合金 ”加 工 铜 合金 牌号 由 基体 元 素 铜 和 添加 元 素 化 
学 元 素 符号 及 其 名 义 百 分 含量 值 组 成 。 

1) 规定 元 素 含量 范围 值 时 ， 用 经 修 约 后 的 平均 值 ， 如 牌号 
CuAl5 。 

2) 多 种 合金 元 素 存 在 时 ， 按 含量 递减 顺序 排列 ， 如 牌号 
CuAl10NiSFe4 。 

3) 当 含量 相同 时 ， 按 化 学 元 素 符 号 字母 顺序 排列 ， 如 牌号 
CuAl9Fe4Ni4。 

4) 主要 添加 合金 元 素 ， 不 论 含量 多 少 ， 均 排 在 基体 元 素 符号 之 
后 ， 如 牌号 CuNi12Zn39。 

5) 添加 两 种 以 上 合金 元 素 时 ， 有 时 不 必 写 出 该 牌号 中 所 有 次 要 
合金 元 素 的 含量 ， 如 牌号 CuZn39FeMn。 

(4) 铸造 铜 合金 ”铸造 铜 合金 牌号 可 采用 加 工 铜 合金 的 牌号 ， 
但 应 在 牌号 前 冠 以 铸造 工艺 代号 ， 以 示 区 别 。 铸 造 工艺 代号 及 其 含 
义 如 下 : 

GS 一 一 人 砂 型 钴 造 。 

GM 一 一 人 硬 模 铸造 。 

GZ 一 一 离心 铸造 。 

GC 一 一 连续 铸造 。 

GP 一 一 压力 铸造 。 

3. 锌 和 镍 及 其 合金 牌号 表示 方法 

ISOZTC18 和 ISOZTC155 两 个 技术 委员 会 均 未 制定 与 之 相应 的 有 
色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 标准 ， 其 牌号 仅 是 在 产品 标准 中 予以 
列 出 。 

ISO 752 标准 中 ，Zn99. 995 等 为 锌 锭 牌号 。 

ISO 301 标准 中 ，ZnAl4Cul 等 为 铸造 锌 合金 牌号 。 

ISO 6283 标准 中 ，NR9980 等 表示 精炼 镍 的 牌号 。 

ISO 6501 标准 中 ，FeNi20LC、FeNi20LCLP、FeNi20MC Fe- 
Ni20MCLP 和 FeNi20HC 等 分 别 表示 不 同 合金 元 素 及 含量 的 铁 镍 合 


金 。 
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14.6 欧洲 (EN) 有 色 金 属 材料 牌号 表示 方法 简 


介 





1. 轻 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 

(1) 铝 及 铝 合 金牌 号 表示 方法 ” 铝 及 铝 合金 有 数字 标记 系统 和 
化 学 符号 两 种 牌号 表示 方法 。 

1) 变形 铝 及 铝 合金 数字 标记 系统 。EN 573-1: 2004 (ERBE 
金 ” 锻 制 产品 的 化 学 成 分 和 形式 ”第 1 部 分 : 数字 标记 系统 》 规定 
了 变形 铝 及 铝 合金 牌号 的 数字 表示 方法 。 它 是 用 EN + A ( 铝 ) +W 
(变形 产品 ) + 间隔 号 “-” +4 位 数字 ,如 EN AW-6061 和 EN AW- 
6060 (A) 。 

4 位 数字 的 表示 方法 与 我 国 的 牌号 表示 方法 基本 相同 ( 见 表 14-2). 

2) 变形 铝 及 铝 合金 化 学 符号 。EN 573-2: 1994《 铝 及 铝 合金 
锻 制 产品 的 化 学 成 分 和 形式 ”第 2 部 分 : 基于 标记 系统 的 化 学 符号 》 
规定 的 表示 方法 如 下 : 

O 非 合金 铝 牌 号 的 化 学 符号 是 EN + A ( 铝 ) +W (变形 产 
m) + 间隔 号 “-” + Al+ 一 个 表示 铝 名 义 百 分 含 量 的 数字 ， 加 EN 
AW-Al99. 99 、EN AW-A199.7。 

当 非 合金 铝 中 填 加 有 和 较 低 含量 的 合金 元 素 时 ,该 合金 元 素 的 符 
号 置 于 铝 名 义 百 分 含 量 值 之 后 ， 如 EN AW-Al99. 0Cu。 

D 铝 合金 牌号 的 化 学 符号 EN + A (4) +W (变形 产品 ) + 
间隔 号 “-” + Al+ 主要 合金 元 素 符号 及 其 名 义 百 分 含量 值 ， 如 EN 
AW-Al Mg4。 

当 含有 多 种 合金 元 素 时 ， 首 先 按 名 义 百 分 含量 递减 顺序 排列 。 
名 义 百 分 含量 值 相等 时 ， 则 按 化 学 符号 字母 顺序 排列 ， 但 按 最 高 含 
量 值 最 多 只 标记 4 种 合金 元 素 ， 如 EN AW-AlZn6CuMgZr。 

有 时 用 名 义 百 分 含量 值 不 能 很 好 的 区 分 牌号 时 ， 可 采用 后 组 
(A). (B). (C) 等 字母 子 以 区 别 。 

3) 铸造 铝 及 铝 合 金牌 号 的 数字 标识 体系 。EN 1780-1: 2002 
《 铝 及 铝 合 金 ， 再 熔化 母 合 金 及 铸件 用 铝 合金 铸 锭 标识 第 1 部 分 : 
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数字 标识 体系 》 规定 了 重 熔 合金 铝 狂 、 中 间 合 金 和 铸件 用 合金 铝 镑 
的 数字 标识 方法 。 其 数字 标识 方法 是 : EN + A ( 铝 ) +B/C/M + 间 
隔 号 “-” 和 5 位 数字 。 其 中 ，B 表示 重 熔 合 金 铝 锭 ; C 表示 铸件 用 
合金 铝 锭 ; M 表示 中 间 合 金 。 例 如 : EN AB-42000, EN-AC-46000 和 
EN AM-90500。 

对 于 5 位 数字 标识 的 说 明 如 下 : 

D ” 铝 合 金 钥 和 铸件。 铝 合金 链 和 和 铸件 牌号 中 的 数字 标识 是 相 
同 的 。 

5 位 数字 标识 的 第 1 位 数字 表示 主要 合金 元 素 ， 例 如 : 2、4、5 
分 别 表示 主要 合金 元 素 是 Cu、Si、Mg。 

5 位 数字 标识 的 第 2 位 数字 表示 合金 组 别 ， 例 如 

2 l|x x x—AlCu, 

































































4 1 x x x AlSiMgTi。 
4 2|x x x AlSi7Mg。 
4 3|x x x AlSil10Mg。 
4 8|x x x AISiCuNiMe 











5 1|x x x 一 一 人 IMg。 











7 1 x x x 








AlZnMe 

5 位 数字 标识 的 第 3 位 是 任意 的 。 第 4 位 通常 为 0。 第 5 位 是 0 
(应 用 于 航空 工业 不 为 0) 。 

@ 中 间 合 金 。 用 5 位 数字 标识 ， 第 1 位 为 9。 第 2 位 和 第 3 位 
表示 主要 合金 元 素 在 化 学 元 素 周 期 表 中 的 序号 ， 例 如 : 05 表示 硼 ， 
14 表示 硅 ，29 表示 钼 。 第 4 位 、 第 5 位 用 于 表示 年 代号 。 但 第 5 位 
数字 有 时 表示 合金 中 杂质 的 残余 含量 ， 偶 数 表示 最 低 含量 ， 奇 数 表 
示 最 高 含量 。 

4) 铸造 铝 及 铝 合金 牌号 化 学 符号 表示 方法 。EN 1708-2: 2002 
《 铝 及 铝 合金 ”再 熔化 母 合 金 及 铸造 用 合金 铝 铸 锭 标识 ”第 2 部 分 : 
化 学 符号 表示 体系 》 规 定 了 重 熔 合 金 铝 锭 、 中 间 合 金 和 铸件 用 合金 
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铝 锭 的 化 学 符号 表示 方法 。 其 化 学 符号 表示 方法 为 : EN +A (4) 
+ B/C/AM + 间隔 号 “-” 和 Al+ 合金 化 学 元 素 符号 + 合金 元 素 的 名 义 
百 分 含量 。 其 中 ，B 表示 重 熔 合 金 铝 锭 ; C 表示 铸件 用 符号 ; MK 
示 中 间 合 金 。 例 如 :; EN AB-AlSi7Mg, EN AC-AISi9Cu3 (Fe) 和 EN 
AM-AlB3 (A). 

化 学 符号 表示 方法 的 原则 如 下 : 

Q 当 含有 多 种 元 素 时 ， 合 金 元 素 符号 按 名 义 百 分 含量 递减 顺 
序 排列 ; 若 名 义 百 分 含量 值 相等 时 ， 则 按 合金 元 素 的 字母 顺序 排列 ， 
且 按 名 义 百 分 含量 最 高 值 限 制 为 四 种 合金 元 素 ， 如 EN AB- 
AlSil2CuMgNi。 

D 对 两 合金 元 素 较 小 组 成 进行 区 分 。 首 先 通 过 名 义 百 分 含量 
组 成 区 分 ， 合 金 元 素 按 名 义 百 分 含 量 组 成 (中 等 范围 ) 取 整 数 区 分 ， 
如 果 有 必要 ， 取 0.5 或 组 成 小 于 1% 的 取 0.1。 也 可 通过 主要 杂质 进 
行 区 分 ,将 杂质 合金 化 学 符号 加 圆 括 号 后 级 ， 如 EN AB-AISi10Me 
(Cu) 和 EN AB-Al Sil0Mg (Fe)。 如 果 上 述 方法 仍 不 能 进行 区 分 ， 
可 使 用 后 级 小写 字母 (a), (b), (e) 等 予以 区 分 ， 如 EN AB-Al 
Sil2 (a) 和 EN AB-Al Sil2 (b), 

对 于 中 间 合 金 ， 可 根据 杂质 名 义 百 分 含量 多 少 加 后 级 (A) 或 
(B) TUKI, EF, (A) 表示 低 名 义 百 分 含量 杂质 的 中 间 合 金 ; 
(B) 表示 高 名 义 百 分 含量 杂质 的 中 间 合 金 。 

(2) 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 EN 1754: 1997《 镁 及 镁 合金 
阳极 、 铸 锭 和 铸件 标记 体系 》 规 定 了 它们 的 数字 标记 体系 和 化 学 符 
号 体系 。 

1) 镁 及 镁 合金 牌号 用 数字 的 表示 方法 为 : EN-M + AZB/C +5 位 
数字 。 其 中 ，M 表示 镁 ; A 表示 阳极 ，B 表示 和 铸 锭 ; C 表示 铸件 。 牌 
号 中 5 位 数字 的 第 1 位 数字 表示 含量 最 多 的 元 素 ， 即 
1—Mg; 2—Al; 3 一 一 Zn; 
4——Mn; 5——Si; 6 一 一 RE; 

7 Zr; 8 Ag; 9 Ys 
第 2、3 位 表示 合金 组 成 的 化 学 元 素 (组 别 ) ， 即 
00——Mg; 11—Mg + Al + Zn; 
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12 一 一 Mg+Al+ Mn;i 13 一 一 Mg+Al+Sii 

21 一 一 Mg + Zn +Cu; 51——M=g + Zn + RE + Zr; 

52——Mg + RE + Ag +Zr; 53——Mzg + RE + Y + Zr, 

第 4 位 数字 表示 同一 组 别 中 的 顺序 号 ， 第 5 位 表示 用 0 ~9 中 的 
任 一 数字 来 区 分 组 别 中 的 不 同 合金 。 

EN 12421: 1998 《 镁 及 镁 合金 ， 非 合金 镁 》 中 共有 5 个 牌号 。 

2) 镁 及 镁 合金 牌号 用 化 学 符号 的 表示 方法 为 : EN- +M + A/B/ 
C+ Mg + 编码 标记 。 牌 号 中 各 符号 与 数字 标记 体系 中 含义 相同 。 

非 合金 镁 的 编码 标记 包括 镁 的 化 学 元 素 符号 Mg 和 Mg 的 化 学 成 
分 (质量 分 数 ) 值 。 当 区 分 相差 较 小 含量 值 时 ， 可 用 后 级 A. B 以 
示 区 别 ， 如 EN-MB Mg99. 80-A 和 EN-MB Meg99. 80-B。 

闫 合金 编码 标记 是 Mg 后 面 附 有 一 种 主要 合金 元 素 或 几 种 合金 的 

化 学 元 素 符号 及 其 含量 值 。 当 相 含 量 值 相差 较 小 时 ， 可 加 后 级 A. B 
以 示 区 别 ， 如 EN-MC Mgl9Znl (A) 和 EN-MCMgl9Znl (B). 

EN 1753: 1997《 镁 及 镁 合金 ” 镁 合金 链 和 位 合金 铸件 》 标 准 中 
共有 15 个 牌号 。 

2. 重 有 色 金 属 及 其 合金 牌 导 表示 方法 

(1) 铜 及 铜 合 金牌 号 表示 方法 

1) EN 1412 一 1995《 铜 及 铜 合金 ”欧洲 编号 系统 》 规 定 了 铜 及 
铜 合 金 编号 (产品 标准 中 为 代号 ) 的 表示 方法 。 其 编号 表示 方法 为 : 
C (jJ) +B/C/F/M/R/S/W/X +3 位 数字 + 表示 材料 组 别 的 字母 。 
其 中 ， 第 2 个 字母 表示 意义 如 下 : 

B 一 一 重 熔 产品 的 铸 锭 。 

C 一 一 铸造 产品 。 

上 一 一 铜 焊 和 焊接 填充 物 。 

M 一 一 中 间 合 金 。 

R 一 一 重 做 非 锻造 铜 。 

S 一 一 碎 铜 材料 。 

W 一 一 锯 造 产品 用 铜 。 

X 一 一 为 非 标准 材料 。 

第 3、4、5 位 的 3 位 数字 由 000 ~ 999 范围 内 数字 组 成 ， 没 有 特 
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殊 含 义 。 其 中 ， 标 准 铜 料 的 范围 为 000 ~ 899; 非 标准 铜 料 的 范围 为 









































800 ~ 990, 
第 6 位 的 字母 表示 材料 的 组 别 : 
A 或 B 一 一 铜 。 
C 或 D 一 一 铜 合金 、 低 合金 〈 合 金 元 素 的 质量 分 数 <5% ) 。 
E 或 了 一 一 多 种 铜 合金 (合金 元 素 的 质量 分 数 宇 5% ) 。 
G 一 一 铜 - 铝 合 金 。 
H 一 一 铜 - 钊 合金 。 
] 一 一 铜 - 镍 - 锌 合金 。 
K 一 一 铜 - 锡 合 金 。 
L 或 M 一 一 铜 - 锌 合金 (二 元 的 )。 
N 或 P 一 一 铜 - 锌 - 铅 合金 。 
R 或 Ss 一 一 铜 - 锌 合金 (多 元 的 )。 


示例 : CW024A、CB752S、CC383H。 

2) 铜 及 铜 合 金牌 号 的 化 学 符号 表示 方法 

Q ” 铜 冶炼 产品 和 加 工 铜 牌号 的 化 学 符号 表示 方法 为 ， Cu- + 类 
别 代 号 + 顺序 号 。 其 中 ， 类 别 代 号 表示 意义 如 下 : 

CATH 一 一 阴极 铜 。 

FRHC 一 一 火 法 精炼 高 导 铜 。 

ETP 一 一 电解 精炼 蔬 铜 。 

FRTP 一 一 火 法 精炼 韧 铜 。 











DHP 一 一 高 残 磷 脱氧 铜 。 
DLP 一 一 低 残 磷 脱 氧 铜 。 
OF 一 一 无 氧 铜 。 


OFE 一 一 电工 用 脱氧 铜 。 

示例 : 牌号 Cu-CATH-1， 代 号 CRO01A (EN 1978: 1998《 铜 和 
铜 合金 ”阴极 铜 》) ; 牌号 Cu-DHP， 代 号 CW024A (EN 12163: 1998 
《 铜 和 铜 合金 ”一 般 用 途 的 棒 材 》 中 的 高 磷 脱 氧 铜 ) 。 

D 加 工 铀 合金 牌号 的 化 学 符号 表示 方法 为 : Cu + 主要 添加 合 
金 元 素 符号 及 其 质量 分 数值 + 其 他 添加 合金 元 素 符号 及 其 质量 分 数值 。 

示例 : 牌号 CuZn40Mn2Fel ,代号 CW723R (EN 12167: 1998 
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《 铜 和 铜 合金 ”一 般 用 途 的 型 材 和 扁 棒 材 》 中 的 锰 黄 铜 ) 。 

O 和 铸造 铜 合金 牌号 的 化 学 符号 表示 方法 与 加 工 铜 合 金牌 号 的 
表示 方法 相似 ， 仅 加 后 级 (-B) 或 (-C) 以 示 区 别 。 

示例 : 牌号 CuZn33Pb2-B、 代 号 CB750S 和 牌号 CuZn33Pb2-C、 
代号 CC750S (EN 1982: 1998《 铜 及 铀 合金 ” 铸 锭 和 铸件 》 标 准 中 ， 
前 者 为 铸造 黄 铜 锭 ， 后 者 为 铸造 黄 铜 件 ) 。 

(2) 锌 及 锌 合金 牌号 表示 方法 

1) $FE, EN 1179: 2003《 锐 及 锌 合金 ”初级 钙 》 标 准 中 锐 锭 
有 5 个 牌号 。 其 牌号 用 Z+ 数 字号 表示 。 数 字 越 大 ， 锐 含量 越 低 。 例 
HH: 牌号 Z1，w (Zn) 三 99.995% ; 牌号 2Z5, w (Zn) =98.5% 。 

2) 加 工 锌 合金 。EN 988 : 1996《 锌 及 锌 合金 ”建筑 用 轧 制 板材 
规范 》 标 准 中 只 有 和 锌 - 铜 - 钛 一 种 合金 ， 没 有 牌号 。 

3) 铸造 锌 合金 。EN 1774: 1997《 匀 及 锌 合金 ”铸造 用 合金 
铸 锭 和 和 铸 液 》 标 准 中 共有 8 个 牌号 。 其 牌号 表示 方法 为 Zn + 主要 添 
加 合金 元 素 符号 及 其 质量 分 数 + 其 他 添加 合金 元 素 符 号 及 其 质量 分 
数 ， 例 如 : ZnAl4Cul 、ZnCulCrTi。 

(3) 锡 和 铅 牌号 表示 方法 

1) 锡 锭 。 锡 锭 牌号 是 用 化 学 元 素 符号 Sn + 名 义 质量 分 数组 成 ， 
例如 : Sn99. 95。 

2) HE. MERS RRITEN PB +3 位 数字 + 特定 符号 。 例 
WN: PB985R， 其 中 ，PB 表示 铅 ; 985 这 三 位 数字 是 从 900 ~ 999 中 
选用 的 ， 为 铅 的 质量 分 数 小 数 点 后 的 数值 ，R 为 特定 符号 ， 表 示 纯 
Er (E). 


























第 15 


不 同 状 态 的 有 色 金 
业 生产 和 人 们 日 常生 活 的 不 同 需求 。 为 了 能 够 快速 、 准 确 地 了 


合 中 外 有 色 金 属 材料 状态 代号 
表示 方法 简介 





属 及 其 合金 具有 不 同 的 性 能 ， 从 而 来 满足 企 


N 
TF 


有 








色 金 属 及 其 合金 的 状态 ， 人 们 规定 用 特定 的 符号 来 表示 有 色 金 属 及 


其 合金 的 状态 ， 








各 国有 色 金 
些 是 不 相同 的 。 这 里 仅 介绍 应 用 较 广 的 和 





这 种 符号 就 是 状态 代号 。 
世界 各 国 对 有 色 金 属 及 其 合金 状态 代号 的 制定 ， 有 的 有 专用 的 国家 
标准 ， 有 的 则 是 在 其 产品 标准 中 规定 有 通用 或 专用 的 状态 代号 供 
属 及 其 合金 状态 代号 的 规定 有 些 是 相同 的 ， 但 还 有 
日 、 铀 及 其 合金 的 状态 代号 。 





15.1 变形 铝 及 铝 合 金 状态 代号 简介 


变形 铝 及 名 

















t 使 用 。 


日 合金 基础 状态 代号 见 表 15-1。 变 形 铝 及 铝 合金 0 状 
态 的 细 分 状态 代号 见 表 15-2。 变 形 铝 及 和 


日 合金 H 后 面 第 1 位 数字 表 








示 的 状态 代号 见 表 15-3; H 后 面 第 2 位 数字 表示 的 状态 代号 见 表 15- 





4; 旦 后 面 第 3 位 数字 表示 的 状态 状态 见 表 15-5。 变 形 和 
后 面 的 附加 数字 1 ~ 10 表示 的 状态 代号 见 表 15-6, ZÉ 
拉 伸 消除 应 力 状态 见 表 15-7。 变 形 铝 及 4 




















表 15-1 变形 铝 及 铝 合金 基础 状态 代号 








n K fE 





合金 


日 及 铝 合金 


日 合金 工 后 加 两 位 数字 状态 






































状态 代号 代号 释义 适用 范围 
F 自由 加 工 状态 
0 退火 状态 中 国 (GBT)、 日 本 
H 加 工 硬 化 状态 (JS) 、 美 国 (ASTM). 、 国 际 
w 固 溶 处 理 状态 (ISO) 、 欧 洲 (EN) 
T 热处理 状态 (不同 于 Ff、0 或 H 状 态 ) 
注 : 俄罗斯 (TOCT) 铝 及 铝 合 金 基础 状态 代号 有 : M 一 退火 状态 ; H 一 冷 作 硬 化 状 





S; 一半 冷 作 硬化 状态 ;HI1 一 强 冷 作 硬 化 状态 。 
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见 表 15-8。 变 形 铝 及 铝 合金 T7 x 过 时 效 状态 见 表 15-9。 变 形 铝 及 铝 
合金 W 状态 的 细 分 状态 见 表 15-10。 变 形 铝 及 铝 合 金 新 、 旧 状态 代 
号 对 照 见 表 15-11。 
表 15-2 ”变形 铝 及 铝 合金 O 状态 的 细 分 状态 代号 
状态 代号 代号 释义 适用 范围 
高 温 退 火 后 慢 速 冷却 状态 。 适 用 于 超声 波 检验 
或 尺寸 稳定 化 前 ， 将 产品 或 试 样 加 热 至 近似 固 溶 中 国 (GB/T), H 
处 理 规 定 的 温度 并 进行 保温 (保温 时 间 与 固 深 处 | 本 (JS )、 美 国 
理 规 定 的 保温 时 间 相 近 ) ， 然 后 出 炉 置 于 空气 中 冷 | ( ASTM )、 国 际 
却 的 状态 。 该 状态 产品 对 力学 性 能 不 作 规定 ,一 | (ISO) 、 欧 洲 (EN) 
般 不 作为 产品 的 最 终 交 货 状态 
热机 械 处 理 状态 。 适 用 于 使 用 方 在 产品 进行 热 
02 机 械 处 理 前 ， 将 产品 进行 高 温 (可 至 固 溶 处 理 的 
温度 ) 退火 ， 以 获得 良好 成 形 性 的 状态 
均匀 化 状态 。 适 用 于 连续 铸造 的 拉线 坯 或 铸 带 ， 
03 为 消除 或 减少 偏 析 和 利于 后 序 加 工 变形 ， 而 进行 
的 高 温 退 火 状态 
注 : 1. 美国 标准 (ASTM) 和 日 本 标准 (JIS) 中 仅 有 01 状态 。 
2. 欧洲 标准 (EN) 中 ，0 状态 细 分 状态 为 001 、002 和 003, 
R153 变形 铝 及 铝 合金 H 后 面 第 1 位 数字 表示 的 状态 代号 



























































O1 





























中 国 (GB/T), M 
际 ( ISO )、 欧 W 
(EN) 





















































状态 代号 代号 释义 适用 范围 
Hl x 单纯 加 工 硬化 状态 








中 国 (GBMT)、 日 本 
(JIS), XE] (ASTM), EBR 
(ISO) 、 欧 洲 (EN) 


H2 x 加 工 硬化 后 不 完全 退火 状态 

H3 x 加 工 便 化 后 稳定 化 处 理 状态 

H4 x 加 工 硬 化 后 涂 漆 〈 层 ) 处 理 状态 
注 : 美国 标准 (ASTM) 和 日 本 标准 (JIS) 中 无 H4 x 状态 代号 。 

R154 变形 铝 及 铝 合金 H 后 面 第 2 位 数字 表示 的 状态 代号 




























































































状态 代号 最 终 硬 化 程度 〈 抗 拉 强 度 极限 值 ) 适用 范围 
Hx1 为 0 状态 与 Hx2 状态 的 中 间 值 
Hx2 为 0 状态 与 Hx4 状态 的 中 间 值 
Hx3 为 Hx2 状态 与 Hx4 状态 的 中 间 值 
Hx4 为 0 状态 与 了 x4 状态 的 中 间 值 中 国 (GB/T), 
Hx5 H H x4 状态 与 Hx6 状态 的 中 间 值 日 本 (JIS), žE 
Hx6 为 Hx4 状态 与 Hx8 状态 的 中 间 值 (ASTM ) 、 国 际 
Hx7 为 Hx6 状态 与 Hx8 状态 的 中 间 值 (ISO). W M 
HERE, 通常 采用 0 状态 的 最 小 抗 拉 强度 与 Hx8 (EN) 

Hx8 状态 与 0 状态 的 最 小 抗 拉 强 度 差 值 之 和 ， 来 确定 Hx8 

状态 的 最 小 抗 拉 强 度 值 
Hx9 为 超 硬 状态 。 最 小 抗 拉 强 度 极限 值 ， 超 过 H x8 状态 

至 少 10MPa 及 以 上 
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“33S + 





R155 ”变形 铝 及 铝 合金 H 后 面 第 3 位 数字 表示 的 状态 代号 
























































































































































状态 代号 代号 释义 适用 范围 
Ed 适用 于 最 终 退 火 后 又 进行 了 适量 的 硬化 ， 但 加 工 便 化 
x 
程度 又 不 及 H1 状态 的 产品 
Hia 适用 于 经 热 加 工 成 形 但 不 经 冷加工 而 获得 一 些 加 工 硬 
化 的 产品 ， 该 状态 产品 对 力学 性 能 有 要 求 
适用 于 镁 的 质量 分 数 >3.0% 的 5 x x x 系 合金 制 成 的 
H116 产品 。 这 些 产 品 最 终 经 加 工 硬化 后 ， 具 有 稳定 的 拉 伸 性 
2. oa ma Pa 中 国 〈CB/ 
能 和 在 快速 腐蚀 试验 中 具有 合适 的 耐 腐蚀 能 
T) H 本 
适用 于 镁 的 质量 分 数 宇 3.0% 的 5 x x x 系 合金 制 成 的 | (JS)、 美 E 
H321 产品 。 这 些 产 品 最 终 经 稳定 化 处 理 后 ， 具 有 稳定 的 拉 伸 | (ASTM) 、 国 际 
性 能 和 在 快速 腐蚀 试验 中 具有 适合 的 耐 腐蚀 能 (ISO), Bk% 
(EN) 
适用 于 Hx x x 试验 坯料 制作 花纹 板 或 花纹 带 材 的 状 
Hx x4 | 态 。 这 些 花纹 板 或 花纹 带 材 的 力学 性 能 与 坯料 不 同 。 例 
如 : H22 状态 的 坯料 经 制 成 花纹 板 后 的 状态 为 H224 
Hex 适用 于 HHx x 状 态 带 坯 制作 的 焊接 管 。 管 材 的 几何 尺 
x x 
才 和 合金 与 带 坏 相 一 致 ， 但 力学 性 能 可 能 与 带 坯 不 同 
H32A 对 H32 状态 进行 强度 和 弯曲 性 能 改变 的 工艺 改进 状态 











FO, Hx1, H111 3 H112 E 


























. 美国 标准 (ASTM) 和 日 本 标准 (JIS) PAA H x11 #l H112 两 种 状态 代号 。 
. 欧洲 标准 (EN) 中 无 H321 和 H32A 状态 代号 ， 而 有 H114 状态 代号 ， 它 适用 
火 的 产品 ， 在 压 花 或 蚀刻 之 后 ， 所 规定 的 





回 火 







































































力学 性 能 可 以 与 原始 回 火 的 力学 性 能 不 同 。 
R156 变形 铝 及 铝 合金 了 后 面 的 附加 数字 1 ~ 10 表示 的 状态 代号 

状态 代号 代号 释义 适用 范围 

gyi 高 温 成 形 + 自然 时 效 

T2 高 温 成 形 + 冷加工 + 自然 时 效 

T3 国 浴 处 理 + 冷加工 + 自然 时 效 中 国 (GB/T), H % 

T4 固 溶 处 理 + 自然 时 效 (JIS), ŽE] (ASTM), EBR 

T5 高 温 成 形 + 人 工时 效 (ISO) 、 欧 洲 (EN) 

T6 国 溶 处 理 + 人工 时效 

17 固 溶 处 理 + 过 时 效 
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( 续 ) 

状态 代号 代号 释义 适用 范围 

T8 国 浴 处 理 + 冷加工 + 人 工时 效 中 国 (GB/T), H X 

T9 国 浴 处 理 + 人 工时 效 + 冷 加 工 (JS). XE (ASTM) 、 国 际 

T10 高 温 成 形 + 冷加工 + 人 工时 效 (IS0) 、 欧 洲 (EN) 

注 : 1. 欧洲 标准 (EN) 中 无 T10 状态 代号 。 

2. 俄罗斯 标准 (TOCT) 中 铝 及 铝 合金 了 类 状态 代号 为 : TAK + 自然 时 效 状 








ER + EBE 4k; TIH— K + EREE + 自然 时 效 ; 
化 15% ~20% + 人 工时 效 。 


态 ; TIAK + ATHARE; TMEK (均匀 化 ) 状态 ; THK + 自然 
TIHI — EK + 冷 作 硬 































































































































































































表 15-7 变形 铝 及 铝 合 金 拉 伸 消 除 应 力 状态 代号 
状态 代号 代号 释义 适用 范围 
适用 于 固 溶 处 理 或 高 温 成 形 后 冷却 ， 按 规定 量 进行 拉 
伸 的 厚 板 、 薄 板 、 轧 制 棒 、 冷 精 整 棒 、 自 由 锻件 、 环 形 
sl 锻件 或 轧 制 环 ， 这 些 产 品 拉 伸 后 不 再 进行 矫 直 ， 其 规定 
u 的 永久 拉 伸 变形 量 为 : 厚 板 : 1. 5% ~3% ; 薄板 : 0.5% 
~3% ; 轧 制 棒 或 冷 精 整 棒 : 1% -3% ; 自由 锻件 、 环 形 
锻件 或 轧 制 环 : 1% ~5% 
中 国 ( GB/ 
适用 于 固 溶 处 理 或 高 温 成 形 后 冷却 ， 按 规定 量 进行 拉 |T )、 日 本 
伸 的 挤 制 棒 材 、 型 材 和 管材 ， 以 及 拉 伸 (或 拉 拔 ) 管材 , | ( JIS )、 美 国 
T_510 | 这 些 产品 拉 伸 后 不 再 进行 矫 直 ， 其 规定 时 永久 拉 伸 变形 | (ASTM), EER 
EA: 挤 制 棒 材 、 型 材 和 管材 : 1% ~3%; 拉 伸 (或 拉 | (ISO )、 欧 MM 
R) 管材 : 0.5% ~3% (EN) 
适用 于 固 洲 处 理 或 高 温 成 形 后 冷却 ， 按 规定 量 进行 拉 
伸 的 挤 制 棒 材 、 型 材 和 管材 ， 以 及 拉 伸 (RMR) 管材 ， 
T_511 | 这 些 产品 拉 伸 后 可 轻微 矫 直 以 符合 标准 公差 ， . 
永久 拉 伸 变形 量 为 : 挤 制 棒 材 、 型 材 和 管材 : 1% ~3% ; 
拉 伸 (RMR) 管材 : 0. 5% -3% 
注 : TI, T4, T5, T6 状态 的 材料 不 进行 冷加工 或 影响 力学 性 能 极限 的 矫 直 、 矫 平 ， 
丸 此 ， 拉 伸 消 除 应 力 状态 中 应 无 TI1531、T1510 、T1511，T451 、T4510 、T45111 ， 











T511, 


T5510, T5511, T651, T6510, T6511 状态 。 





































































































































































































































































































第 15 章 中 外 有 色 金 属 材料 状态 代号 表示 方法 简介 - 537: 
R158 变形 铝 及 铝 合金 下 后 加 两 位 数字 状态 代号 
状态 代号 代号 释义 适用 范围 
T11 自然 成 形 过 程 冷却 ， 自 然 时 效 ， 然 后 进行 冷加工 的 产品 
T12 自然 成 形 过 程 冷却 ， 人 工时 效 ， 然 后 进行 冷加工 的 产品 
w. 加 工 产品 从 0 或 下 状态 固 溶 处 理 后 ， 自 然 时 效 到 充分 稳定 
的 状态 H 
T62 加 工 产品 从 0 或 了 状态 固 溶 处 理 后 ， 进 行人 工时 效 的 状态 |(JS) 、 美 国 
T61 对 于 加 工 产品 ， 适 用 于 温水 中 六 火 后 进行 人 工时 效 的 产品 “| ASTM) 
172 固 溶 处 理 ， 分 级 人 工时 效 (第 1 级 高 温 ) 状态 
es 固 溶 处 理 之 后 ， 为 提高 强度 进行 3% 的 冷加工 ， 然 后 进行 人 
工时 效 的 产品 
ne 适用 于 固 溶 处 理 后 ， 经 1% 左右 的 冷加工 变形 提高 强度 ， 然 
后 进行 人 工时 效 的 产品 中 国 
适用 于 固 深 处理 后 ， 经 7% 左右 的 冷加工 变形 提高 强度 。 然 (6BAT) 
后 进行 人 工时 效 的 产品 
R159 ”变形 铝 及 铝 合 金 T7 x 过 时 效 状 态 代 号 
状态 代号 代号 释义 适用 范围 
179 初级 过 时 效 状 态 
ji 中 级 过 时 效 状态 。 具 有 和 较 高 的 强度 、 好 的 抗 应 力 腐 中 国 (GB/T), 
蚀 和 剥落 腐蚀 性 能 日 本 (JIS) 、 美 国 
本 中 级 过 时 效 状态 。 其 强度 、 抗 应 力 腐蚀 和 抗 剥落 腐 | ( ASTM ) 、 国 际 
蚀 性 能 介 于 T73 与 T76 之 间 (ISO). Kk W 
a 完全 过 时 效 状 态 。 具 有 最 好 的 抗 应 力 腐蚀 和 抗 剥落 | EN) 
腐蚀 性 能 
表 15-10 ”变形 铝 及 铝 合金 W 状态 的 细 分 状态 代号 
状态 代号 代号 释义 适用 范围 
室温 下 具体 自然 时 效 的 不 稳定 状态 。 例 如 ，W2h 
= RRRA, EX F HRA 2h 中 国 (GB/T). 
W h¿ 51 表示 室温 下 具体 自然 时 效 的 不 稳定 消除 应 力 状态 。| 国际 (ISO). K 
W_h/_52、| 例如 : W2h/351 表示 产品 济 火 后 ， 在 室温 下 自然 时 | 洲 (EN) 
W_h/_54 | 效 2h 便 开 始 拉 伸 的 消除 应 力 状 态 















































- 538 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手册 
表 15-11 变形 铝 及 铝 合金 新 、 旧 状态 代号 对 照 
旧 代 号 新 代号 旧 代 号 新 代号 
M 0 CYS T 51. T 52 等 
R 热处理 不 可 强化 合金 : H112 或 F || CZY T2 
R 热处理 可 强化 合金 : TIF CSY T9 
Y Hx8 MCS T62® 
yı Hx6 MCZ T421 
Y2 Hx4 CGS1 T73 
Y4 Hx2 CGS2 T76 
T Hx9 CGS3 T74 
CZ T4 RCS T5 
CS T6 


D 原 以 R 状态 交 货 的 ， 提 供 CZ. CS 试 样 性 能 的 产品 ， 











T42. T62, 








15.2 ” 铜 及 铜 合金 状态 代号 简介 


I. 
代号 














其 状态 可 分 别 对 应 新 代号 


中 国 、 俄 罗斯 、 日 本 、 美 国 、 国 际 相关 标准 铜 及 铀 合金 状态 





铜 及 铜 合金 基础 状态 代号 见 表 1$-12。 铀 及 铜 合金 0 状态 的 细 分 状 
态 见 表 1$-13。 铜 及 铜 合金 OS 状态 的 细 分 状态 见 表 15-14。 铜 及 铜 合金 M 
状态 的 细 分 状态 见 表 15-15。 铜 及 铜 合金 H 状态 的 细 分 状态 见 表 15-16。 
铜 及 铜 合金 HR 和 HT 的 细 分 状态 见 表 15-17。 铜 及 铜 合金 T 状态 的 细 分 
状态 见 表 15-18。 铜 及 铜 合金 W 状态 的 细 分 状态 见 表 15-19。 


表 15-12 ” 铜 及 铜 合金 基础 状态 代号 





























可 中 外 标准 代号 及 状态 代号 
序号 状态 类 别 
GB/T | TOCT | JIS | ASTM | ISO 
1 退火 状态 M M 0 0 0 
2 退火 状态 ， 满 足 晶 粒 度 要 求 os os os 
3 制造 状态 M M M 
4 冷加工 状态 Y H H H H 
5 冷加工 〈 拉 制 ) 并 消除 应 力 状态 HR HR 
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( 续 ) 
序号 状态 类 别 
GB/T | TOCT | JIS |ASTM ISO 
6 冷 轧 + 有 序 强化 状态 HT | HT 
7 热处理 状态 T T T T 
8 焊接 管状 态 w w 
表 15-13 $E £ O 状态 的 细 分 状态 
序号 | 状态 代号 代号 释义 适用 范围 
1 010 铸造 和 退火 (均匀 化 ) 
2 011 铸造 和 沉淀 硬化 处 理 
3 020 热 外 和 退火 
4 025 热 轧 和 退火 
5 030 热 挤 压 和 退火 
6 031 和 济 压 和 沉淀 硬化 处 理 
7 040 热 穿孔 和 退火 
8 050 轻 度 退火 日 本 (JS)、 美 国 
9 060 软化 退火 (ASTM) 、 国 际 (ISO) 
10 061 退火 
11 065 立 制 后 退火 
12 068 深 拉 后 退火 
13 070 完全 软化 退火 
14 080 退火 至 1/8 硬 
15 081 退火 至 1/4 硬 
16 082 退火 至 半 硬 
表 15-14 铜 及 铜 合 金 OS 状态 的 细 分 状态 
1 0S005 退火 后 平均 唱 粒 度 为 0.005mm 
2 05010 退火 后 平均 晶 粒 度 为 0.010mm 日 本 (JS)、 美 国 
3 0S015 退火 后 平均 晶 粒 度 为 0.015mm (ASTM) 、 国 际 (ISO) 
4 05025 退火 后 平均 晶 粒度 为 0.025mm 



















































































































































































- 540 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 
( 续 ) 

序号 | 状态 代号 代号 释义 适用 范围 

5 0S035 退火 后 平均 晶 粒度 为 0.035mm 

6 05050 退火 后 平均 晶 粒 度 为 0.050mm 

7 0S060 退火 后 平均 晶 粒度 为 0.060mm 

8 0S070 退火 后 平均 晶 粒 度 为 0.070mm 日 本 (JIS), žE 

9 OS100 退火 后 平均 晶 粒 度 为 0. 100mm (CASTM) 、 国 际 (1S0) 

10 0S120 退火 后 平均 晶 粒 度 为 0. 120mm 

11 0S150 退火 后 平均 晶 粒度 为 0. 150mm 

12 | 0S200 退火 后 平均 晶 粒度 为 0. 200mm 

表 15-15 铜 及 铜 合金 M 状态 的 细 分 状态 

序号 | 状态 代号 代号 释义 适用 范围 

1 M01 砂 模 铸造 

2 M02 离心 铸造 

3 M03 石膏 模 铸 造 

4 M04 压 模 铸造 

5 M05 金属 模 铸 造 

6 M06 ERRE f 

l yor HARE M ka e o i 

8 M10 热 锻 -空冷 

9 M11 RE- K 

10 M20 热 轧 

11 M30 热 挤 压 

12 M40 热 穿孔 

13 M45 热 穿孔 加 再 轧 

R1516 铜 及 铜 合金 H 状态 的 细 分 状态 

序号 | 状态 代号 代号 释义 适用 范围 

1 H00 1⁄8 硬 日 本 (JIS), 

2 H01 1⁄4 硬 美国 (ASTM). 

3 H02 半 硬 国际 (ISO) 

















第 15 音 中 外 有 色 金 属 材料 状态 代号 表示 方法 简介 “5S41 ， 












































































































































( 续 ) 
序号 | 状态 代号 代号 释义 适用 范围 
4 H03 3⁄4 硬 
5 H04 人 硬 
6 H06 特 硬 
7 H08 弹性 硬 
8 H10 高 弹性 便 
9 H12 特殊 弹性 硬 
10 H13 更 高 弹性 硬 
n 5: 超 高 弹性 硬 ， 达 到 某 些 产品 状态 和 用 途 要 求 的 
冷加工 状态 ， 细 分 为 H50 ~ H86 
12 H50 挤 压 和 拉 拔 日 本 (JS). 
13 H55 轻 度 冷 拔 、 轻 度 冷 轧 美国 (ASTM ) 、 
14 H52 穿孔 和 冷 拔 国际 (ISO) 
15 H58 一 般 要 求 的 冷 拔 
16 H60 冷 顶 锻 ， 成 型 
17 H63 钾 接 
18 H64 螺钉 
19 H66 螺栓 
20 H70 弯曲 
21 H80 硬 态 拉 制 
22 H85 中 硬 态 拉 制 导线 
23 H86 硬度 拉 制 导线 
表 15-17 铜 及 铜 合 金 HR 和 HT 状态 的 细 分 状态 
状态 代号 | 细 分 状态 代号 代号 释义 适用 范围 
HR01 1⁄4 硬 并 消除 应 力 
HRO2 半 硬 并 消除 应 力 
HR 状态 HR04 硬 态 并 消除 应 力 
国 ( ASTM) 
HR08 弹性 硬 并 消除 应 力 








HR10 高 弹性 硬 并 消除 应 力 





















































































































































. S42 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 
( 续 ) 
状态 代号 | 细 分 状态 代号 代号 释义 适用 范围 
HR 状态 HR50 拉 制 并 消除 应 力 
: a 日 本 (JIS), £ 
m HTO4 冷 轧 至 硬 态 并 热处理 国 (ASTM) 
HTO8 冷 轧 至 弹性 硬 态 并 热处理 
表 15-18 铜 及 铜 合金 T 状态 的 细 分 状态 
细 分 状态 代号 代号 释义 适用 范围 
TB 固 溶 热 处 理 ， 细 分 为 TB00 
TB00 固 涂 热处理 
TD 固 溶 热 处 理 ， 并 冷加工 ， 细 分 为 TD00 ~ TD04 
TD00 至 1/8 硬 (1/8H) 
TD01 至 1M4 硬 (1/4H) 
TD02 至 半 硬 (1⁄2H) 
TD03 至 3/4 硬 (3/4H) 
TD04 至 便 (H) 
TF 固 洲 热处理 ， 并 沉淀 硬化 ， 细 分 为 TF00 
TF00 固 溶 热处理， 并 沉淀 硬化 (AT) 
iii 固 溶 热 处 理 ， 冷 加 工 并 沉淀 硬化 ， 细 分 为 日 本 (JIS) 、 美 国 
THO1 ~ THO4 (ASTM). E E 
THO1 1⁄4 硬 并 沉淀 热处理 (1⁄4HT) (ISO) 
THO2 半 硬 并 沉淀 热处理 (1/2HT) 
THO3 3⁄4 硬 并 沉淀 热处理 (3/4HT) 
THO4 硬 态 并 沉淀 热处理 (HT) 
人 沉淀 热处理 或 亚 稳 热处理 ,冷加工 ， 细 分 为 
TLOO ~ TL10 
TL00 = 1⁄8 硬 
TLO1 至 1/4 硬 
TLO2 至 半 硬 
TLO4 至 硬 
TLO8 至 弹性 便 
TL10 至 超 弹 性 硬 











第 15 音 中 外 有 色 金 属 材料 状态 代号 表示 方法 简介 “5S43 - 
















































































































































































( 续 ) 
细 分 状态 代号 代号 释义 适用 范围 

TS 冷加工 并 亚 稳 热处理 ， 细 分 为 TS00 ~ TS14 

TS00 1/8 硬 并 亚 稳 硬 化 (1/8TS) 

TS01 1⁄4 硬 并 亚 稳 硬 化 (1⁄4TS) 

TS02 半 硬 并 亚 稳 人 硬化 (1/2TS) 

TS03 3⁄4 硬 并 亚 稳 硬 化 (3/4TS) 

TS04 硬 并 亚 稳 硬化 日 本 (JIS) 、 美 国 
TS06 特 硬 并 亚 稳 硬 化 (ASTM) 

TS08 弹性 硬 并 亚 稳 硬 化 

TS10 超 弹 性 硬 并 亚 稳 硬化 

TS12 特殊 弹性 硬 并 亚 稳 硬化 

T13 更 高 弹性 硬 并 亚 稳 硬化 

T14 超 高 弹性 硬 并 亚 稳 硬 化 

TA 热 成 形 后 冷却 并 自然 时 效 

TE 固 溶 热 处 理 并 自然 时 效 国际 (ISO). H 
TE 热 成 形 后 冷却 并 沉淀 处 理 本 (JS)、 美 E 
TG 热 成 形 后 冷却 ,冷加工 并 沉淀 硬化 (ASTM) 

TK 热 成 形 后 冷却 ， 沉 淀 处 理 并 冷加工 

TQ 汉 火 硬化 ， 细 分 为 TQ00 ~ TQ75 

TQ00 kik 

TQ50 EK BEE RE 

TQ55 淳 火 硬化 或 调 质 ， 冷 拉 并 消除 应 力 

TQ75 TRK 

Tx 回 溶 处 理 并 沉淀 硬化 ， 细 分 为 Tx00 HÆ (JIS), XE 
T x00 固 溶 处 理 并 亚 稳 硬化 (AT) s 

TM #ULR| 23 tB 4k, #47 TM00 至 TM08 

TMOO 至 1/8 硬 (1/8HM) 

TM01 至 1M4 硬 (1/4HM) 

TM02 至 半 硬 (1/2HM) 











. 544 - 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 












































































































































( 续 ) 
细 分 状态 代号 代号 释义 适用 范围 
TMO4 FEA (HM) 
TM06 至 特 硬 态 ( x HM) 
TM08 至 弹性 态 ( x HMS) 
i 沉淀 热处理 或 亚 稳 热 处 理 ， 冷 加 工 并 消除 应 日 本 (JIS), ŽE 
力 ， 细 分 为 TRO1 ~ TR04 (ASTM) 
TRO1 冷加工 至 1⁄4 硬 ， 并 消除 应 力 
TRO2 冷加工 至 半 硬 ， 并 消除 应 力 
TRO4 冷加工 至 硬 态 ， 并 消除 应 力 
表 15-19 铜 及 铜 合 金 W 状态 的 细 分 状态 
细 分 状态 代号 代号 释义 适用 范围 
wi 焊接 管 的 状态 ， 焊 管 焊 接 状态 ， 细 分 为 WM50 ~ 
WM22 
WM50 用 退火 带 材 焊 接 
WM00 H 1⁄8 硬 带 材 焊接 
WM01 用 1⁄4 硬 带 材 焊接 
WMO2 用 半 硬 带 材 焊接 
WM03 用 3/4 硬 带 材 焊 接 
WM04 用 硬 态 带 材 焊接 
WM06 用 竺 硬 带 材 焊 接 
(JS)、 美 国 
WM08 用 弹性 硬 带 材 焊接 (ASTM) 
WM10 用 高 弹性 硬 带 材 焊接 
WM15 用 退火 带 材 焊接 并 消除 热 应 力 
WM20 用 178 硬 带 材 焊接 并 消除 热 应 力 
WM21 用 1⁄4 硬 带 材 焊接 并 消除 热 应 力 
WM22 用 半 硬 带 材 焊接 并 消除 热 应 力 
Wo 焊管 焊 后 退火 状态 ， 细 分 为 W05 状态 
W050 焊接 后 并 光亮 退火 
WH 焊管 焊 后 冷 拔 状态 ， 细 分 为 WH00 和 WH01 状态 




















第 15 音 中 外 有 色 金 属 材料 状态 代号 表示 方法 简介 “5S45 - 






































( 续 ) 
细 分 状态 代号 代号 释义 适用 范围 
WH00 焊接 后 拉 拔 到 1⁄8 硬 
WHO1 焊接 后 拉 拔 到 1⁄4 硬 日 本 
WR 焊管 焊 后 冷 拉 并 消除 应 力 ， 细 分 为 WR00 和 WRO1 JIS), X M 
WR00 焊接 后 冷 拉 并 消除 应 力 ，1/8 BE CASTM) 
WR01 焊接 后 冷 拉 并 消除 应 力 ，1/4 硬 





2. 欧洲 标准 (EN) 铜 及 铜 合金 状态 代号 

EN 1173; 1995《 铜 及 铜 合金 ”材料 状态 或 回 火 状态 代号 》 规 定 
了 用 于 表示 铜 及 铀 合金 〈 铜 锭 除外 ) 强制 性 要 求 的 材料 或 回 火 状态 
代号 。 

材料 或 回 火 状态 代号 一 般 用 位 置 1 ~ 位 置 4 4 个 符号 表示 。 位 置 
1 用 大 写字 母 ， 共 有 8 个 字母 分 别 表示 不 同 的 强制 性 性 能 。 位 置 1 使 
用 的 字母 见 表 15-20, 

表 15-20 ”位置 1 使 用 的 字母 














字母 强制 性 性 能 字母 强制 性 性 能 
A 断后 伸 长 率 H 硬度 (HBW 或 HV) 
B 弹 得 弯曲 极限 M | 拉 制 状态 ,不 包括 规定 的 力学 性 能 
D | 冷 拔 状态 ,不 包括 规定 的 力学 性 能 | R 抗 拉 强 度 
G 粒度 Y 0. 2% 的 弹 限 强度 














注 : 不 应 用 这 些 字母 表示 制造 过 程 或 热处理 。 
为 了 表示 相应 的 两 个 或 更 多 的 强制 性 性 能 组 合 ， 可 组 合 使 用 表 1 
中 的 字母 。 此 时 ， 代 号 位 置 数 可 有 所 增加 。 

D 和 M 之 后 不 加 任何 符号 表示 强制 性 性 能 。 对 于 G， 位 置 2 ~ 位 
置 4 用 三 位 数字 表示 强制 性 性 能 范围 中 间 值 ， 其 余 字 母后 位 置 2 ~ 位 
置 4 用 三 位 数字 表示 强制 性 性 能 最 小 值 。 

如 果 必 须 使 用 4 位 数字 表示 强制 性 性 能 值 ， 则 可 加 用 位 置 5 和 
位 置 6。 如 果 对 产品 需要 进行 消除 应 力 的 附加 处 理 ， 则 在 位 置 5 或 位 
置 6 处 加 后 绥 字 母 “S”。 
材料 或 回 火 状态 代号 用 于 产品 订货 使 用 时 ， 应 用 半 字 线 “-” 将 
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材料 或 回 火 状态 代号 连接 在 产品 牌号 之 后 。 

示例 1: 线材 EN 12166-Cu-DHP-A007 ， 表 示 按 EN 12166 供 货 的 
Cu-DHP 线材 ， 其 断后 伸 长 率 最 小 值 为 7% 。 

示例 2: 带 材 EN 1654-CuSn6-B410， 表 示 按 EN 1654 供 货 的 
CuSn6 带 材 ， 最 小 弹 自 弯曲 极限 值 为 410MPa。 

示例 3: 管材 EN 13600-Cu-ETP-D x x x ， 表 示 按 EN 13600 供 
货 的 Cu-ETP 管材 ， 为 不 规定 力学 性 全 能 的 冷 拔 无 经 管 

示例 4: 带 材 EN 1652-CuZn37-G030 ， 表 示 按 EN 1652 供 货 的 
CuZn37 带 材 ， 其 最 小 粒度 为 30 Ho 

示例 $: 薄板 EN 1652-CuZn37-H150， 表 示 按 EN 1652 供 货 的 
CuZn37 薄板 ， 最 低 布 氏 硬度 值 为 120HBW。 

示例 6: Zb EN 12168-CuZn36Pb3-M x x x ， 表 示 按 EN 
12168 供 货 的 CuZn36Pb3 空心 棒 材 ， 为 不 包括 力学 性 能 的 在 制 状态 。 

示例 7: 实心 棒 材 EN 12164-CuZn36Pb3-R550 ， 表 示 按 EN 12164 
供 货 的 CuZn36Pb3 实心 棒 材 ， 最 低 抗 拉 强 度 值 为 550MPa。 

示例 8: 带 材 EN 1654-CuZn30-Y460， 表 示 按 EN 1654 供 货 的 
CuZn30 带 材 的 最 低 0. 2% 弹性 强度 值 为 460MPa。 

示例 9: 管材 EN 12451-CuZn20A12-R340S， 表 示 按 EN 12451 供 
货 的 CuZn20A12 铜 管 ， 经 消除 应 力 处 理 后 ,， 最低 抗 拉 强 度 值 为 
340MPa。 






































第 16 章 中 外 轻 有 色 金 属 材 料 
牌号 和 化 学 成 分 


16.1 铝 及 铝 合金 牌号 和 化 学 成 分 


常用 铝 及 铝 合金 包括 重 熔 用 铝 锭 、 高 纯 铝 、 变 形 铝 及 铝 合 金 、 
铸造 铝 合金 狂 和 铸造 用 铝 合金 。 
16.1.1 重 熔 用 铝 锭 牌号 和 化 学 成 分 

重 炊 用 铝 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 16-1 ~ X 16-8, GB/T 
1196—2008 (EHE) PWE: 车 铝 锭 中 杂质 锌 的 质量 分 数 
不 小 于 0.010% 时 ， 供 方 应 将 其 作为 常规 分 析 元 素 ， 并 纳入 杂质 总 
和 ; 者 铝 儿 中 杂质 锌 的 质量 分 数 小 于 0. 010% 时 ， 供 方 可 不 作 带 规 分 
析 ， 但 应 监控 其 含量 。@Cd、Hg、Pb、As 元 素 ， 供 方 可 不 作 常 规 分 
析 ， 但 应 监控 其 含量 ， 要 求 w (Cd+Hg+Pb) <0.0095%, w (As) 
<0. 009% 。 

表 16-1 Al99. 90 牌号 和 化 学 成 分 ( 质 






































分 数 ) 对 照 (%) 


HE. 
量 
J < 



































z Al 
标准 号 牌号 
7 |> | si | Fe] Cu] Ga | Mg | Zn | Mn | 其 他 每 种 | 总 和 
GB/T 1196— 
pi Al 99. 90 |99. 90] 0.05 | 0.07 [0.005 0.020 0.01 0.025) — | ool0 | 0.10 
S M2102; | 
1 oeg © | #1 [9.90] 0.05 0.07001] — | — | — (001| Ti: 001 |010 
美国 AA ( 铝 
P0507B | 余 量 | 0.05 0.07 0.05 0410 
业 协 会 ) 1982 a 
0.02 
ISO 115: V: S 
š i Al 99.9 [99.901 0.04 0.06 一 10.03| — 10.03| > | 其 他 总 计 . 
2003 00| M 



































16.1.2 高 纯 铝 牌号 和 化 学 成 分 
高 纯 铝 Al-SN AlSN5 牌号 和 化 学 成 分 见 表 16-9, 
16.1.3 变形 铝 及 铝 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
变形 铝 及 铝 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 16-10 ~X 16-164, 

















































































































表 16-2 Al 99. 85 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ma Al 杂质 
标准 号 牌号 
= Si Fe Cu Ga Me Zn Mn Ti 其 他 每 种 总 和 
GB/T 1196—2008 | Al99.85 | 99.85 | 0.08 | 0.12 | 0.005 | 0.030 | 0.02 | 0.030 — =: 0.015 0.15 
TOCT 11069—2001 A85 99.85 | 0.06 | 0.008 | 0.01 | 0.03 | 002 | 0.02 | 0.02 | 0.008 0.02 
JIS H2102; 1968 | 特 2 级 | 99.85 | 0.08 | 0.12 | 0.01 — 一 一 0.01 | 0.01 一 0. 15 
美国 AA ( 铝 业 0. 02 
P0610A | 余 量 | 0.06 | 0.10 = 0. 04 = 0. 03 一 |V:002 .,. 
协会 ) 1982 总 计 : 0.05 
表 16-3 Al 99. 70 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= yt Al 杂质 三 
标准 号 牌号 P 
= Si Fe Cu Ga Me Zn Mn Ti 其 他 每 种 总 和 
GB/T 1196—2008 | Al 99.70 | 99.70 | 0.10 | 0.20 | 0.01 | 0.03 | 0.02 | 0.03 ar 一 0. 03 0. 30 
TOCT 11069 一 2001 A7 99.70 | 0.15 | 0.16 | 001 | 0.03 | 002 | 0.04 | 0.03 | 0.01 0.02 
JIS H2102; 1968 1% 99.70 | 0.15 | 0.20 | 0.01 = — = 0.02 | 0.02 = 0.30 
美国 AA ( 铝 业 a 
P1020D | 余 量 | 0.10 | 0.20 0.15 0. 30 
协会 ) 1982 
0. 03 
ISO 115; 2003 Al99.7 | 99.70 | 0.10 | 0.20 二 0.04 0.03 V: 0.03| . 
其 他 总 计 : 0.10 
EN 576: 2003 Al99.70 | 99.70 | 0.10 | 0.20 | 0.01 | 0.03 | 0.02 | 0.03 — |V: 0.03 0.03 
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表 16-4 Al99. 60 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
本 Al 杂质 三 
标准 号 牌号 
= Si Fe Cu Ga Mg Zn Mn Ti 其 他 每 种 总 和 
GB/T 1196—2008 | Al 99. 60 | 99. 60 0. 16 0.25 0.01 0.03 0.03 0.03 一 = 0.03 0.40 
TOCT 11069—2001 A6 99. 60 0.18 0.25 0.01 0.03 0.03 0.05 0.03 0.02 0.03 一 
美国 AA ( 铝 业 
P1520D 余 量 0.15 0.20 0.15 0.30 
协会 ) : 1982 
表 16-5 Al 99. 50 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a Al 杂质 三 
标准 号 牌号 
= Si Fe Cu Ga Me Zn Mn Ti 其 他 每 种 总 和 
GB/T 1196—2008 | Al 99.50 | 99. 50 0. 22 0. 30 0. 02 0. 03 0. 05 0. 05 一 一 0. 03 0.50 
TOCT 11069—2001 A5 99. 50 0.25 0.30 0.02 0.03 0.03 0. 06 0.05 0. 02 0. 03 — 
JIS H2102; 1968 2 级 99. 50 0.25 0.40 0.02 = — — 0. 02 0. 02 — 0. 50 
0. 05 
ISO 115; 2003 Al 99.5 | 99.50 0.15 0.35 A — 
其 他 总 计 : 0.10 
表 16-6 Al 99. 00 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ee Al 杂质 大 
标准 号 牌号 
= Si Fe Cu Ga Mg Zn Mn Ti 其 他 每 种 总 和 
GB/T 1196—2008 | Al 99. 00 | 99. 00 0. 42 0.50 0.02 0.05 0. 05 0. 05 — — 0.05 1.00 
TOCT 11069—2001 AO 99. 00 0.95 0.05 一 0. 05 0.10 0.05 0.02 0.03 一 
JIS H2102: 1968 3 级 99. 00 0.50 0. 80 0. 02 — = — 0. 03 0. 03 = 1.00 
ASTM B37: 2003 990A 99.0 = — 0.2 一 = 0.2 0.2 — = 1.0 
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表 16-7 Al 99.7E 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Al 杂质 < 
标准 号 牌号 
= Si Fe Cu Ga Mg Zn B Mn 其 他 每 种 总 和 
GB/T 1196—2008 Al99.7E?| 99.70 | 0.07 | 0.20 | 0.01 = 0.02 | 0.04 | 0.04 | 0.005 0. 03 0.30 
0.02 
TOCT 11069 一 2001  A7E 99.70 | 0.08 | 0.20 | 0.01 | 0.03 | 0.02 | 0.04 一 一 |Ti+Cr+V+Mg: 一 
0.01 
0. 03 
ISO 115; 2003 | Al99.7E | 99.70 | 0.10 | 0.20 — 0. 04 = 0.03 | 0.04 一 |Mn+Cr+V+Ti:] 一 
0. 020 
0. 03 
EN 576: 2003 | Al99.7E | 99.70 | 0.07 | 0.20 | 0.01 (Cr: 0.04 0.02 | 0.04 0.4 | 0.005 [Mn +Ti+Cr+V:| 一 
0. 020 
Q) w (Cr) <0.004%, w (Mn+Ti+Cr+V) <0. 020% 。 
K 16-8 Al 99. 6E 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Al 杂质 < 
标准 号 牌号 
= Si Fe Cu Ga Me Zn Mn B 其 他 每 种 总 和 
GB/T 1196—2008 Al99.6E?| 99.60 | 0.10 | 0.30 | 0.01 — 0.02 | 0.04 | 0.007 | 0.04 0. 03 0. 40 
0. 03 
EN 576; 2003 | Al99.6E | 99.60 | 0.10 | 0.30 | 0.01 | 0.05 | 0.02 | 0.04 | 0.007 | 0.4 (Mn+Ti+Cr | 一 
+V): 0.030 








Q w (Cr) <0.005%, w (Mn+Ti+Cr+V) <0. 030% 。 
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表 16-9 Al-SN、Al-SNS 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
E Al 杂质 含量 (x10774) < 
标准 号 牌号 
= Cu Si Fe Ti Zn Pb Ga Cd Ag In 总 和 
AL5N |99.999 | 2.8 2.5 2.5 1.0 0.9 0.5 0.5 0.2 0.2 0.2 10 
YS/T 275—2008 
Al-5N5® |99. 9995| 2.8 2.5 2.5 1.0 0.9 0.5 0.5 0.2 0.2 0.2 5 
Q w (Cu+Si+Fe+Ti+Zn+Ga) <5 x107% 。 
R 16-10 1035 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
本 Al Si Fe Cu Mn Me Cr N Zn V Ti Zr 其 他 = 
标准 号 牌号 
a < 单个 | 合计 
GB/T 3190 
—2008%? 1035 |99.35 | 0.35 | 0.6 | 0.10 | 0.05 | 0.05 | 一 一 |010 00 |003 | — 1o03 | 一 
(X1) 
美国 注册 
国际 牌号 2 1035 |99.35 | 0.35 | 0.6 | 0.10 0.05 | 0.05 | 一 — |0.10 00 |003 | — |10.03 | 一 
(2006 年 前 ) 
®© GB/T 3190—2008 替代 了 GB/T 3190 一 1996。 化 学 成 分 表 一 分 为 二 ， 表 1 适用 于 国际 ， 共 收录 159 个 牌号 ; 表 2 为 我 国 特有 的 四 位 








字符 牌号 ， 共 收录 114 个 牌号 。 
D 美国 变形 铝 及 铝 合金 共 238 个 牌 
出 ， 简 写 为 ASTM B221M: 2006 
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Hk 1 中 的 牌号 和 化 学 成 分 进行 中 外 对 照 。 





a 
号 ; 
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2006 年 前 均 已 当 





E 册 为 国际 牌号 ， 














已 纳入 产品 标准 中 的 牌号 ， 按 产品 标准 号 和 年 代号 予以 列 
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1040 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 

























































































Al Si Cu Mn Me Cr Ni Zn V Ti Zr 
标准 号 牌号 
=> < 
GB/T 3190 一 
1040 .40 | 0.30 0.10 | 0.05 | 0.05 | 一 — |0.10 00 |0.03 | 一 
2008 ( 表 1) a 
美国 注册 国际 牌 
| 104 .40 | 0.30 0.10 | 0.05 | 0.05 | 一 — |0.10 00 |0.03 | 一 
号 (2006 年 前 ) k z; 
1045 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
DEN Al Si Cu Mn Mg Cr Ni Zn V Ti Zr 
标准 号 牌号 
= < 
GB/T 3190— | 1045 |99.45 | 0.30 0.10 | 0.05 | 0.05 | — 一 |0.05 |005 | 0.03 | 一 
2008 (31) : j j I : I : I 
美国 注册 国际 牌 
| 1045 .45 | 0.30 0.10 | 0.05 | 0.05 | 一 一 |0.05 |00 |0.03 | 一 
号 (2006 年 前 ) 22 
1050 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
SON Al Si Cu Mn Mg Cr Ni Zn V Ti Zr 
标准 号 牌号 
=> < 
GB/T 3190— 
% 1050 .50 | 0.25 0.05 | 0.05 | 0.05 | 一 — |0.05 |0.05 |0.03 | 一 
2008 (31) 22 
JIS H4100; 2006| 1050 [99.50 | 0.25 0.05 | 0.05 | 0.05 | 一 一 |0.05 |005 | 0.03 | 一 
美国 注册 国际 牌 
| 105 .50 | 0.25 0.05 | 0.05 | 0.05 | 一 一 |0.05 |0.05 |0.03 | 一 
号 (2006 年 前 ) WN 
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表 16-14 1050A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
u: Al Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti 其 他 =< 
标准 号 牌号 - 
= < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (¥1) 1050A 99.50 | 0.25 | 0.40 | 005 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.05 | 0.03 = 
TOCT 4784—1997 AJO 1011 99.50 | 0.25 | 0.40 | 005 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.05 | 0.03 = 
JIS H4040; 2006 1050A 99.50 | 0.25 | 0.40 | 005 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.05 | 0.03 — 
ISO 209; 2007 (E) Al99.5 1050A | 99.50 | 0.25 | 0.40 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.05 | 0.03 = 
EN 573-3; 2003 (EN AW) | Al99.5 1050A | 99.50 | 0.25 | 0.40 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.05 | 0.03 = 
表 16-15 1060 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
RN Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn V Ti Zr 其 他 大 
标准 号 牌号 
= < 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
1060 |99.60 | 0.25 | 0.35 | 0.05 | 0.03 | 0.03 | 一 一 |0.05 |005 |0.03 | — 00 | 一 
2008 ( 表 1) 
ASTM B221M: 
1060 |99.60 | 0.25 | 0.35 | 0.05 | 0.03 | 0.03 | 一 — |0.05 |0.05 |0.03 | — 00 | 一 
2006 
ISO 209; Al 99. 6 
99.60 | 0.25 | 0.35 | 0.05 | 0.03 | 0.03 | 一 一 |0.05 |0.05 | 0.03 | — | 0o03 — 
2007 (E) 1060 
EN 573-3: 2003 | Al 99. 6 
99.60 | 0.25 | 0.35 | 0.05 | 0.03 | 0.03 | 一 一 |0.05 |0.05 |003 | — 00 | 一 
(EN AW) 1060 
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表 16-16 1065 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
r. Al Si Fe Cu Mn Me Cr Ni Zn V Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 š 
= < 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
1065 |99.65 | 0.25 | 0.30 | 0.05 | 0.03 | 0.03 | 一 一 |0.05 00 |00 | 一 |00 | 一 
2008 ( 表 1) 
美国 注册 国际 牌 
n 1065 |99.65 | 0.25 | 0.30 | 0.05 | 0.03 | 0.03 | — 一 |0.05 00 |00 | — |00 | 一 
号 (2006 年 前 ) 
表 16-17 1070 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn V Ti Zr Hl < 
标准 号 牌号 
= < 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
1070 |99.70 | 0.20 | 0.25 | 0.04 | 0.03 | 0.03 | 一 一 |0.04 00 |00 | — |00 | 一 
2008 (X1) 
JIS H4040; 2006 | 1070 (99.70 | 0.20 | 0.25 | 0.04 | 0.03 | 一 — 一 |0.04 10.05 |00 | — |00 | 一 
美国 注册 国际 牌 
1070 |99.70 | 0.20 | 0.25 | 0.04 | 0.03 | 一 ae 一 |004 00 |003| — |003 | 一 
号 (2006 年 前 ) 
表 16-18 1070A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E Al Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Zr 其 他 和 
标准 号 牌号 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (¥1) 1070A 99.70 | 0.20 | 0.25 | 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.07 00 | — 00 | 一 
TOCT 4784—1997 AJI00 1010 99.70 | 0.20 | 0.25 | 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.07 00 | — 00 | 一 
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TEN Al Si Fe Cu Mg Zn Ti Zr 其 1 
标准 号 牌 
> < 单个 
Al 99.7 (A) 
ISO 209; 2007 (E) 99.70 | 0.20 | 0.25 | 0.03 0.03 | 0.07 | 0.03 | 一 | 0.03 
1070A 
Al 99. 7 
EN 5733; 2003 (EN AW) 99.70 | 0.20 | 0.25 | 0.03 0.03 | 0.07 | 0.03 | 一 | 0.03 
1070A 
R1619 1080 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
本 Al Si Fe Cu Mn Me Cr Zn Ga Ti Zr H 
标准 号 牌号 
= < 单个 
GB/T 3190 一 0. 03 
1080 | 99.80 | 0.15 | 0.15 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 0. 03 0.03 | 一 | 0.02 
2008 ( 表 1) V: 0.05 
0. 03 
JIS H4000: 1999 | 1080 | 99.80 | 0.15 | 0.15 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 0. 03 i 00 | 一 | 0.02 
美国 注册 国际 牌 0.03 
,|1080 9980 0415 | 0.15 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 0. 03 00 | 一 | 0.02 
号 (2006 年 前 ) V: 0.05 
表 16-20 1080A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ee Al Si Fe Cu Mn Me Cr Zn Ga Ti Zr 其 
标准 号 牌号 
> < 单个 
GB/T 3190 一 0. 03 
1080A 99.80 |0.15 0.15 |0.03 |0.02 |0.02 | 一 0.06 0.02 | 一 |0.02 
2008 ( 表 1) Be: 0. 0003 
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o Si | Fe | Cu | Mn | Mg | C | Ni | Zn Ga Ti | Zr 其 他 < 
标准 号 牌号 - 
< 单个 | 合计 
IOCT 4784 一 1997| AJI00 99. 80 | 0.15 | 0.15 | 0.03 | 0.02 | 0.02 一 |0.06 一 0.02 | 一 |00 | 一 
ISO 209 : Al99.8 (A) 
99.80 | 0.15 | 0.15 0.03 | 0.02 | 0.02 — |0.06 0.03 0.02 | 一 [0o02] 一 
2007 (E) 1080 (A) 
EN 573-3: 2003 Al99.8 (A) 
99.80 | 0.15 | 0.15 0.03 | 0.02 | 0.02 — |0.06 0.03 0.02 | 一 [0o02] 一 
(EN AW) 1080A 
Q 用 于 焊接 电极 、 焊 条 及 焊丝 。 
表 16-21 1085 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
"i Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Zr 其 他 =< 
标准 号 牌号 
= < 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 0.03 
1085 |99.85 0.10 | 0.12 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 一 | 0.03 0.02 | — | 0.01 一 
2008 ( 表 1) V: 0.05 
0.03 
JIS H4160: 1994 | 1085 |99.85 0.10 | 0.12 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 — | 0.03 ee 0.02 | 一 | 0.01 一 
美国 注册 国际 牌 0.03 
K 1085 |99.85| 0.10 | 0.12 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 — | 0.03 0.02 | 一 | 0.01 一 
号 (2006 年 前 ) V: 0.05 
EN 573-3; 2003 |Al 99. 85 0. 03 
99.85 0.10 | 0.12 | 0.03 | 0.02 | 0.02 | 一 — | 0.03 0.02 | 一 | 0.01 一 
(EN AW) 1085 V; 0.05 
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表 16-22 1100 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
Al Si | Fe | Mn Mg Cr Ni Zn Be Ti Zr Hib < 
标准 号 牌号 Cu 
> < 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1)| 1100 199.00| 0.05~0.20 0.95 |0.05 | — | — | — |040 0002 | 一 | 一 |0.05 |0.15 
JIS H4040: 2006 1100 199.00| 0.05~0.20 0.95 |0.05 — | — | — |0410 000 | — | — 10.05 |0.15 
美国 注册 国际 牌号 B 
i 1100 199.00| 0.05~0.20 | 0.95 10.05! — | — | — |0.10 0002 | — | — 10.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 
Al99. 0Cu m 
ISO 209; 2007 (E) nod 99.00| 0.05 ~0.20 | 0.95 |0.05| — | — | — |0.10 00082 | — | — 10.05 |0.15 
EN 573-3; 2003 A199. 0Cu m 
99.00| 0.05 ~0.20 | 0.95 |0.05| — | — | — lo.10 | 0.0008 | — | — |0.05|0.15 
(EN AW) 1100 
© 用 于 焊接 电极 、 焊 条 、 焊 丝 。 
R 16-23 1200 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 



































标准 号 牌号 - 

= < 单个 合计 

GB/T 3190—2008 ( 表 1) 1200 99. 00 1. 00 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.05 0. 05 0. 15 
IOCT 4784 一 1997 AJ 99. 00 1. 00 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.05 E 0. 05 0.15 
JIS H4040 ; 2006 1200 99. 00 1. 00 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.05 = 0. 05 0.15 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 ) 1200 99. 00 1. 00 0. 05 0. 05 0. 10 0. 05 = 0. 05 0.15 

A199. 0 

ISO 209; 2007 (E) o 99. 00 1. 00 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.05 一 0. 05 0. 15 
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标准 号 


Zn 


Ti 








EN 573-3; 2003 
(EN AW) 














标准 号 

















Ni 


Zn 








GB/T 3190—2008 (& 1) 





EN 573-3; 2003 
(EN AW) 























表 16-25 1120 牌号 和 化 


学 成 分 〈 质量 分 数 ) 




















标准 号 牌号 





GB/T 3190—2008 ( £ 1)| 1120 





标准 号 


0.05 





























0.05 











GB/T 3190—2008 ( 表 1) 





























0.10 





0.05? 
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+V: 0.02 















































w Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn V Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 
> < 单个 | 合计 
JIS H 4040; 2006 1230 99.30 0.70 0.10 0.05 | 0.05 | 一 一 | 0410 0.05 10.03 | — 10.03 | 一 
ASTM B209M: 2006 1230 99.30 0.70 0.10 0.05 | 0.05 | 一 一 |0.10 1 0.05 10.03 | 一 10.03] 一 





主要 用 作 包 有 覆 材料 。 



























































































































































标准 号 牌号 
= < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 1235 |99. 35 0. 65 0.05 10.05 |0.05 | — | — 040 | 0.05 |0.06| — 10.03 | 一 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 )| 1235 |99.35 0. 65 0.05 10.05 |0.05 | — | — 040 | 0.05 10.06| — 10.03 | 一 
EN 573-3; 2003 A199. 35 
99.35 0.65 0.05 0.05 |0.05 | — | — 040 | 0.05 |0.06| 一 10.03 | 一 
(EN AW) 1235 
表 16-28 1435 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
h Al Si Fe Cu Mn Me Cr N Zn V Ti At HAE < 
标准 号 牌号 
= < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) | 1435 99.35 0.15 | 0.30 ~0.50 |0.02 10.05 10.05| 一 | 一 0410 005 10.03 | 一 |0.03| 一 
美国 注册 国际 牌号 
r. 1435 [99.35 0.15 | 0.30 ~0.50 |0.02 0.05 10.05 | — | — |040 005 003 — 10.03| 一 
(2006 年 前 ) 
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表 16-29 1145 牌号 和 化 学 成 分 ( 


T EL. 
站 里 





分 数 ) 对 


pa 


nn 















































































































































poy Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn V Ti t: 其 他 = 
标准 号 牌号 
=> < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 1145 |99.45 0.55 0.05 |0.05 10.05 | 一 | 一 |0.05| 0.05 |0.03| 一 10.03 | 一 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 )| 1145 199.45 0. 55 0.05 |0.05 10.05 | 一 | — 10.05 0.05 |0.03| 一 10.03 | 一 
表 16-30 1345 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
Al Si Fe Cu Mn Me Cr N Zn V Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 
a < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 1345 |99.45| 0.30 0.40 |0.10 10.05 10.05 | — | — |0.05 0.05 |0.03| 一 10.03 | 一 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 )| 1345 199.45| 0.30 | 0.40 |0.10 |0.05 10.05 | 一 — |0.05 | 0.05 10.03 | 一 |0 03 | 一 
表 16-31 1350 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 

Al Si Fe | Cu | M | Mg | Cr Ni Zn B Ti Zr 其 他 =< 
标准 号 牌号 
— 单个 | 合计 

GB/T 3190—2008 0.05 (V+Ti): 
1350 99.50 0.10 10.40|10.0510.01| — 10.01 | 一 |0.05 — |0.03 |0.10 

( 表 1) Ga: 0.03 0. 02 

ATOE (V+Ti): 
TOCT 4784—1997 99.50 0.10 |0.40 |0.05 10.01 | — 10.01 | — 0.05 0.05 — |0.03 [0.10 

1011E 0. 02 

美国 注册 国际 牌号 0. 05 (V+Ti): 
p 1350 99.50 0.10 | 0.40 10.05 10.01 | — 10.01 | 一 |0.05 一 [0.03 0.10 

(2006 年 前 ) Ga: 0.03 0.02 
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Al Si Fe Cu Mn Me Cr Ni Zn B Ti Zr 其 他 三 

标准 号 牌号 š 

z < 单个 | 合计 
E-Al 99. 5 0.05 (V+Ti): 
ISO 209. 2007 (E) 99.50 0.10 0.40 0.05 10.01 | 一 10.01 | — 10.05 一 |0.03 |0. 10 
1350 Ga; 0.03 0. 02 
EN 573-3; 2003 |E Al99.5 0. 05 (V+Ti): 
99.50 | 0.10 0.40 0.05 10.01| — 10.01 | — |0.05 一 |0.03 [0.10 
(EN AW) 1350 Ga; 0.03 0.02 
表 16-32 1450 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Al Si Fe Cu Mn Mg Cr N Zn Be Ti z Hb < 
标准 号 牌号 
> < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 2 
(%1) 1450 99. 50| 0.25 | 0.40 0.05 0.05 0.05. 一 一 |0.07 l0. 0003®|0.10~0.20 | — |0.03 — 
EN 573-3; 2003 |E Al99. 5Ti 
99. 50| 0.25 | 0.40 0.05 0.05 0.05. 一 一 |0.07 一 0. 10 ~0.20 | 一 |0.03 一 
(EN AW) 1450 
Q 用 于 焊接 电极 、 焊 条 、 焊 丝 。 
表 16-33 1260 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 





标准 号 




















V 


IN 


> 








GB/T 3190—2008 (X1) 





1260 


99. 60 








0. 40 


0.04 | 0.01 | 0.03 

















一 | 0.05 





0. 0003? 
V; 0.05 
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ET Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Be Ti Zr 其 他 = 
标准 号 牌号 
= < 单个 | 合计 
美国 注册 国际 牌号 0. 0008” 
1260 |99. 60 0. 40 0.04 |0.01 10.03 | — | — |0.05 0.03 | 一 00 | 一 
(2006 年 前 ) V: 0.05 

















































































































Q 用 于 焊接 电极 、 焊 条 、 焊 丝 。 
表 16-34 1370 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
. Al Si Fe Gü Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 
— < 单个 | 合计 
GB/T 3190— 0. 03 (V+Ti): 
1370 99.70 0.10 | 0.25 | 0.02 | 0.01 | 0.02 | 0.01 — 0. 04 — 0.02 | 0. 10 
2008 ( 表 1) B: 0.02 0.02 
TOCT 4784— AJI00E (V+Ti): 
99. 70 0.10 |0.25 0.02 0.01 0.02 0.01 — 0.04 B: 0.02 一 0. 02 | 0. 10 
1997 1010E 0.02 
ISO 209. E-Al99.7 0.03 (V+Ti): 
99.70 0.10 |0.25 0.02 0.01 0.02 0.01 — 0.04 — 0.02 0.10 
2007 (E) 1370 B: 0.02 0.02 
EN 573-3. 2003 E Al99. 7 0.03 (V+Ti): 
99.70 0.10 |0.25 0.01 | 0.01 | 0.02 | 0.01 — 0. 04 — 0.02 | 0. 10 
(EN AW) 1370 B: 0.02 0.02 
表 16-35 1275 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 




































































标准 号 牌号 
Š < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 0.05 ~ 0. 03 
"s 1275 . 75 0.08 | 0.12 .02 | 0.02 | 一 = . 03 0.02 | 一 0.01 = 
(#1) ç; 0.10 ° oa 0 V: 0.05 
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表 16-36 1185 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 




































































































































































标准 号 牌号 
> < 单个 | 合计 
" 0.03 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) | 1185 |99.85 0. 15 0.01 10.02 10.02 | — | — |0.03 yas 002 | 一 00 | 一 
美国 注册 国际 牌号 0.03 
m 1185 99.85 0.15 0.01 10.02 10.02 | — | — |0.03 0.02 | — 10.01 | 一 
(2006 年 前 ) V: 0. 05 
表 16-37 1285 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
r Al Si Fe | Cu | Mn | Mg | Cr | Ni | Zn Ga Ti Zr 其 他 =< 
标准 号 牌号 
> < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 0.08 | 0.08 0.03 
1285 |99.85 0.02 10.01 10.01 | — | — |0.03 0.02 | 一 00 1 一 
(1) 0.14 V; 0.05 
美国 注册 国际 牌号 0.08 0.08 0.03 
o 1285 [99.85 0.02 | 0.01 001 | — | — [0.03 002 | — 10.01 | 一 
(2006 年 前 ) 0. 14 V: 0. 05 
表 16-38 1385. 2004 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
r Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Zr lb < 
标准 号 牌号 
> < 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 0.03 | (V+Ti): 
1385 |99.85 0.05 | 0.12 | 0.02 | 0.01 0.02 | 0.01 | 一 |0.03 一 |0.01 = 
(X1) B: 0.02| 0.03 
GB/T 3190—2008 z 5.5 ~ 0.30 ~ 
2004 | 余 量 | 0.20 | 0.20 0.10 10.50] — | — 010| 一 0.05 0.05] 0.15 
(X1) 6.5 0. 50 
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表 16-39 2011 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
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Si Fe Mn Me Cr N Zn Bi T Zr 其 他 二 
标准 号 牌号 Al Cu 
< 单个 
GB/T 3190 一 2008 5.0 ~ 0.20 ~0.6 
2011 余 量 0.40 | 0.7 0.30 — | — |0.05 
(31) 6.0 Pb: 0.20 ~0.6 
5.0 -~ 0.20 ~0.6 
JIS H4040: 2006 2011 余 量 0.40 | 0.7 0.30 — | — |0.05 
6.0 Pb; 0.20 ~0.6 
ASTM B210M: ,|5.0~ 0.20 ~0.6 
2011 余 量 0.40 | 0.7 0.30 — | |0.05 
2003 6.0 Pb: 0.20 ~0.6 
ISO 209; 2007 |Al Cu6 Bi Pb| ， |5.0- 0.20 ~0.6, 
余 量 0.40 | 0.7 0.30 一 | — |0.05 
(E) 2011 6.0 Pb: 0.20 ~0.6 
EN 5733; 2003 | AICu6BiPb |5.0~ 0.20 ~0.6 
余 量 0.40 | 0.7 0.30 — | — |0.05 
(EN AW) 2011 6.0 Pb: 0.20 ~0.6 
表 16-40 2014 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% 
Fe Cr Ni | Zn Ti Zr 其 他 = 
标准 号 牌号 Al Cu Si Mg Mn 
< 单个 
0. 15 
GB/T 3190— a zE 3.9 ~ |0.50 ~ |0. 20 ~ [0.40 ~ ee m o 
RE - . — k d K 产 ý 
2008 (¥1) 50 | 1.2 |08 1.2 0.20 〈 挤 压 产 
品 与 锻件 ) 
0.15 一 
AK8 3.9 ~ |0.50~ [0.20 ~ 0.40 ~ 
TOCT 4784—1997 余 量 0.7 |0.10 | 一 | 0.25 0.20 ( 拉 伸 和 锻 | 0.05 
1380 50 | 1.2 | 0.8 12 
造 用 ) 
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Fe Cr Ni Zn Ti Zr H 
标准 号 牌号 Al Cu Si Me Mn 
< 单个 
JIS H4040; 3.9 ~ [0.50 ~ [0.20 ~ |0.40 ~ 0.15 = 
2014 RE 0.7 10.10 | — 0.25 0.05 
2006 5.0 1.2 | 0.8 1.2 0.20 
ASTM B221M: 3.9 ~ |0. 50 ~ |0. 20 ~ [0.40 ~ 0.15 = 
2014 余 量 0.7 |0.10 | — 0.25 0. 05 
2006 5.0 1.2 | 0.8 1.2 0.20 
ISO 209; 2007 AlCu4SiMg 3.9~ |0. 50 ~ |0.20 ~ |0.40 ~ 0. 15 
余 量 0.7 |0.10 | 一 |0.25 0. 05 
(E) 2014 5.0 1.2 | 0.8 1.2 0.20 
EN 573-3 : 2003 AlCu4SiMg 3.9~ [0.50 ~ |0.20 ~ |0.40 ~ 0.15 T 
RE 0.7 10.10 | — 0.25 0.05 
(EN AW) 2014 5.0 1.2 | 0.8 1.2 0.20 
R 16-41 2014A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cr Ni Zn Ti Zt H 
标准 号 牌号 Al Cu Si Me Mn 
< 单个 
_ ,|3.9~ |0.50~ 0.20- 0.40- 0.15 | 一 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 2014A 余 量 0.50 | 0.10 | 0.10 | 0.25 0.05 
50 | 0.9 | 0.8 1.2 0.20 
_ |3.9- |0.50~ 0.20 ~ 0.40 ~ 0.15 | 一 
JS H4040: 2006 2014A 余 量 0.50 | 0.10 | 0.10 | 0.25 0.05 
5.0 | 0.9 | 0.8 1.2 0.20 
ISO 209; 2007 AlCu4SiMg (A) _ |3.9- [0.50 ~ |0.20 ~ [0.40 ~ 0.15 | 一 
余 量 0.50 | 0.10 0.10 0.25 0. 05 
(E) 2014A 5.0 | 0.9 | 0.8 1.2 0.20 
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Fe Cr Ni Zn Ti Zr H lb < 
标准 号 牌号 Al Cu Si Me Mn 
< 单个 | 合计 
EN 573-3 : 2003 AlCu4SiMg (A) 3.9 ~ 10.50 ~ 0.20 ~ 10.40 ~ 0.15 | 一 
余 量 0.50 | 0. 10 0.10 | 0.25 0.05 | 0.15 
(EN AW) 2014A 5.0 0.9 0.8 1.2 0. 20 




















































































































R1642 2214 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Gr Ni Zn Ti g H: < 
标准 号 牌号 Al Cu Si Me Mn 
< 单个 | 合计 
0. 15 一 
GB/T 3190—2008 ai am | 3.9 ~ [0.50 ~ |0. 20 ~ [0.40 ~ sus u as gos ois 
(R1) TEI so | 12 los lz” : : 0.20 ( 撞 压 产 |0. : 
品 与 锻件 ) 
美国 注册 国际 牌号 13.9~ [0.50 ~ [0.20 ~ |0.40 ~ 0.15 — 
N 2214 RE 0.30 10.10 | — 0.25 0.05 | 0.15 
(2006 年 前 ) 5.0 | 1.2 | 0.8 1.2 0.20 
EN 573-3: 2003 AICu4SiMg (B)| _ |3.9 < |0.50 ~ |0.20 ~ [0.40 ~ 0.15 一 
余 量 0.30 |0.10 | 一 |0.25 0.05 | 0.15 
(EN AW) 2214 5.0 | 1.2 | 0.8 | 1.2 0.20 
表 16-43 2017 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cr N Zn T z H: IB < 
标准 号 牌号 Al Cu Me Si Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 Sapi zE 3.5 ~ [0.40 ~ [0.20 ~ [0.40 =] 0.10 n: 0.15 一 | 
(#1) SE Tas fos os fro O]? e | 020 (BEE | : 
品 与 锻件 ) 















































“ 995 - 


TW E BH PK 4 W e THI lk EBI 16 h 



















































































( 续 ) 
Fe Cr Ni Zn Ti Zr Hh < 
标准 号 牌号 Al Cu Me Si Mn 
< 单个 | 合计 
pigi Z 3.5 ~ |0.40 ~ |0.20 ~ |0. 40 ~ 0.15 — 
TOCT 4784—1997 RE 0.7 0.10 0.25 0.05 | 0.15 
1110 4.5 0.8 0.8 1.0 0. 20 
3.5 ~ |0.40 ~ |0.20 ~ |0. 40 ~ 0.15 一 
JIS H4040; 2006 2017 RE 0.7 0.10 0.25 0.05 | 0.15 
4.5 0.8 0.8 1.0 0.20 
3.5 — |0.40 ~ |0.20 ~ |0.40 ~ 0.15 — 
ASTM B211M: 2003 2017 RE 0.7 0.10 0.25 0.05 | 0.15 
4.5 0.8 0.8 1.0 0. 20 
AlCu4 MgSi = 3.5 — |0.40 ~ |0.20 ~ |0.40 ~ 0.15 = 
ISO 209. 2007 (E) RE 0.7 0.10 0.25 0.05 | 0.15 
2017 4.5 0.8 0.8 1.0 0.20 
表 16-44 2017A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 






































标准 号 牌号 Al Cu Mg Si Mn 
< 单个 | 合计 
2017A 余 量 rs nn ko Een 07 |00 — |625 0.25 0.05 | 0.15 
JIS H4040: 2006 2017A 余 量 pr pi . 下 07 |0 340 — |023 0.25 0.05 | 0.15 
ISO 209; 2007 (E) Don RE e a ri o 0.7 |0.10| — |0.25 0.25 0.05 0.15 
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表 16-45 2117 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a Si Fe Mn Cr N Zn 其 他 到 
标准 号 牌号 Al Cu Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 2117 RE | 2.2~3.0 |10.20~0.50| 0.8 | 07 0.20 |010] — | 025 | 0.05 |0.15 
I18 
TOCT 4784—1997 s0 余 量 | 2.2~3.0 |0.20~0.50] 0.8 | 07 0.20 |010] — | 025 | 0.05 |0.15 
JIS H4040; 2006 2117 余 量 | 2.2~3.0 10.20~0.50 | 0.8 | 07 0.20 |010] — | 025 | 0.05 0.15 
美国 注册 国际 牌号 z 
2117 余 量 | 2.2~3.0 |0.20~0.50] 0.8 | 07 10.20 |010] — |0.25 | 0.05 0.15 
(2006 年 前 ) 
AlCu2. SMg 5 
ISO 209; 2007 (E) e 余 量 | 2.2~3.0 |0.20~0.50] 0.8 | 07 0.20 |010] — | 025 | 0.05 |0.15 
EN 573-3; 2003 AlCu2. 5Mg 了 
RE | 2.2~3.0 10.20~0.50 | 0.8 | 07 0.20 |010] — | 025 | 0.05 0.15 
(EN AW) 2117 
表 16-46 2218 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
pe Si Fe Mn Cr Zn 其 他 < 
标准 号 牌号 | Al Cu Me Ni 
< 单个 Aar 
GB/T 3190—2008 ( 表 1)| 2218 | RÆ |3.5~4.5 |1.2~1.8|1.7~2.3| 0.9 1.0 0.20 | 010 | 0.25 | 0.05 0.15 
JIS H4140; 1988 2218 | RÆ |3.5~4.5|1.2~1.8|1.7~2.3| 0.9 1.0 0.20 | 010 | 0.25 | 0.05 0.15 
美国 注册 国际 牌号 z 
D 2218 h |3.5~4.5|1.2~1.8|1.7~2.3| 0.9 1.0 0.20 | 010 | 0.25 | 0.05 0.15 
(2006 年 前 ) 
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表 16-47 2618 牌号 和 化 学 成 分 〈 质 量 分数 ) 对 照 (%) 
= Zn 其 他 和 
标准 号 牌号 Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Ti Zr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 0.10~|10.9~ |1.9~ 1.3~ 0.9~ 0.04 ~ 
2618 余 量 一 一 0. 10 一 .05 | 0.15 
(1) 余 量 0.25 | 1.3 | 2.7 1.8 1.2 0. 10 
a |010~|109-~- |1.9- | |13~| |0.9~ 004- 
IOCT 4784 一 1997 AK4-lu | RE dash ta | 52 | | OI | ml 0.05 | 0.15 
= |0.10~|0.9~ |1.9~ 1.3~ 0.9~ 0.04~ 
IS H4140; 1988 261 RE — — 0.10 一 |0.05 | 0.15 
J l 8 余 量 0.25 | 1.3 | 2.7 1.8 1.2 0.10 Pap 
美国 注册 国际 牌号 |0.10~|10.9~ 11.9-~ 1.3 ~ 0.9 ~ 0.04 ~ 
Hek 2618 RE — — 0.10 一 |0.05 | 0.15 
(2006 年 前 ) 余 量 0.25 | 1.3 | 2.7 1.8 Ì2 0.10 ° 
表 16-48 2618A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Mn Cr Zn Ti ZT 其 他 
标准 号 牌号 Al Cu Mg Si Fe Ni 
< 单个 | 合计 
1.8~ |1.2~ |0.15~|0.9~ |0.8~ 0.20 | 一 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 2618A 余 量 0.25 | 一 |0.15 0.05 | 0. 15 
2.7 1.8 0.25 | 1.4 1.4 0.25 
EN 573-3; 2003 AlCu2Mgl.5Ni 1.8~ |1.2~ |0.15~|0.9~ |0.8~ 0.20 | 一 
余 量 0.25 | 一 |0.15 0.05 | 0. 15 
(EN AW) 2618A 257 1.8 0.25 | 1.4 1.4 0.25 
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表 16-49 2519 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe | Cr N | Za V 其 他 =< 
标准 号 牌号 Al Cu Me Mn Ti Zr 
< 单个 | 合计 
a |5.3~ |0.05~ |0.10~ 10.02~ |0. 10 ~ | 0.25 | 0.30 0.05 ~ 
GB/T 3190—2008 ( 表 1)| 2519 | RE 0.10 0.05 | 0.15 
6.4 | 0.40 | 0.50 | 0.10 | 0.25 0.40 0.15 
美国 注册 国际 牌号 15.3~ |0.05~ |0.10~ 10.02~ [0.10 ~ | 0.25 | 0.30 0.05 ~ 
2519 | 余 量 0. 10 0.05 | 0. 15 
(2006 年 前 ) 6.4 | 0.40 | 0.50 | 0.10 | 0.25 0.40 0. 15 
表 16-50 2219 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Me Cr N Zn V 其 他 到 
标准 号 牌号 Al Cu Mn Ti Zr 
< 单个 | 合计 
" = |5.8-— [0.20 ~ [0.02 ~ [0.10 ~ _ | 0.05 ~ 
GB/T 3190—2008 ( 表 1)| 2219 | 余 量 ss 1104010101025 0:20 0.30 0.02 0.10 | 915 1005 | 0.15 
m |5.8~ 0.20 ~ [0.02 ~ [0.10 ~ | 0.05 ~ 
TOCT 4784 一 1997 1201 | 余 量 &8 1104010101025 | 0:20 0.30 0.02 0.10 | 015 |005 | 0.15 
= |5.8~ |0.20~ [0.02 ~ [0.10 ~ _ 0.05 ~ 
JIS H4000; 1999 2219 | 余 量 s8 |040 | 010 |02 |®20 0.30 0.02 0.10 | 015 |005 | 0.15 
m |5.8~ 0.20 ~ [0.02 ~ [0.10 ~ _ | 0.05 ~ 
ASTM B221M: 2006 2219 | 余 量 &8 1104010101025 | 0:20 0.30 0.02 0.10 | j5 10-05 | 0.15 
AlCu6Mn| a m |5.8 ~ |0.20~ [0.02 0.10 ~ | 0.05 ~ 
ISO 209: 2007 (E) 2219 余 量 ss 1104010101025 0:20 0.30 0.02 0.10 | j5 1005 | 0.15 
EN 573-3; 2003 AlCu6Mn| am |5.8 ~ |0.20~ [0.02 ~ [0.10 ~ | 0.05 ~ 
(EN AW) 2219 Rii 6.8 | 0.40 | 0.10 | 0.25 9.20 | 0-30 | 0. 02 0:10]: 015 A0 0 
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表 16-51 2024 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) WE (% ) 
































































































































Si Fe Cr Ni Zn Ti zz Rb < 
标准 号 牌号 Al Cu Mg Mn 
< 单个 | 合计 
3.8~ |1.2~ |0.30~ 9.15 _ 
GB/T 3190—2008 (¥ 1) 2024 RE ia aa | oa 0.50 | 0.50 [0.10 | 一 | 0.25 | 0.20 ( 撞 压 产 | 0.05 | 0.15 
品 与 锻件 ) 
116 |3.8~ |1.2~ |0.30~ 0. 15 = 
TOCT 4784—1997 余 量 0. 50 | 0.50 | 0. 10 0. 25 0.05 | 0.15 
1160 49 | 1.8 | 0.9 0.20 
3.8~ |1.2~ |0.30~ 0. 15 == 
JIS H4040; 2006 2024 余 量 0.50 |0.50 10.10 | 一 0.25 0.05 | 0.15 
49 | 1.8 | 0.9 0.20 
|3.8~ |1.2~ |0.30~ 0.15 Es 
ASTM B221M: 2006 2024 余 量 0.50 | 0.50 |0.10 | 一 |0.25 0.05 | 0.15 
49 | 1.8 | 0.9 0.20 
AlCu4 Mgl |3.8~ |1.2~ |0.30~ 0. 15 == 
ISO 209; 2007 (E) 余 量 0.50 | 0.50 | 0.10 0.25 0.05 | 0.15 
2024 49 | 1.8 | 0.9 0.20 
EN 573-3; 2003 AlCu4Mgl 3.8~ |1.2~ |0.30~ 0.15 
余 量 0.50 | 0.50 | 0.10 0. 25 0.05 | 0.15 
(EN AW) 2024 49 | 1.8 | 0.9 0.20 
表 16-52 2024A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
_ Si Fe Ge Ni Zn Ti Zr 其 他 = 
标准 号 牌号 | Al Cu Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 2024A | 余 量 | 3.7 ~4.5 |1.2~1.5 |0.15-0.8 0.15 10.2010.10|1 — 10.25 [0.15 | 一 10.05 | 0.15 
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表 16-53 2124 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (和 % ) 
Si Fe Cr Ni | Zn Ti Zr 其 他 =< 
标准 号 牌号 Al Cu Mg Mn 
< 单个 | 合计 
3.8~ |1.2~ |0.30~ 0 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 2124 余 量 o yel 05 0.20 0.30 |0.10 | 一 0.25 | 0.20〈 挤 压 产 | 0.05 | 0.15 
l l i 品 与 锻件 ) 
3.8~ |1.2~ |0.30~ 
TOCT 4784—1997 JHl6s 余 量 0.20 0.30 10.10 | 一 10.25 | 0.15 — |0.05 | 0.15 
49 | 18 | 0.9 
EN 573-3; 2003 AlCu4Mgl (A)| ,|3.8~ |1.2~ |0.30~ 
RE 0.20 | 0.30 10.10 | 一 10.25 | 0.15 — |0.05 | 0.15 
(EN AW) 2124 49 | 18 | 0.9 
表 16-54 2324 牌号 和 化 学 成 分 〈 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cr Ni Zn Ti Zr 其 他 二 
标准 号 牌号 | Al Cu Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) |2324 | 余 量 |3.8~4.4| 1.2~1.8 0.30-0.9 0.10 10.12 10.10 | — 10.2510.15 | 一 |0.05 |0.15 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 )| 2324 | RÆ | 3.8 -4.4 11.2~1.8 10.30-~0.910.10 |0.12 |10.10 | — 10.25 10.15| — |0.05 |0.15 
表 16-55 2524 牌号 和 化 学 成 分 〈 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cr Ni Zn Ti Zr 其 他 二 
标准 号 牌号 | Al Cu Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) |2524 | 余 量 |4.0~4.5 11.2-~-1.6 |0.45~0.7]0.06 |0.12 10.05 | 一 |0.15 10.10 | 一 |0.05 |0.15 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 )| 2524 | 余 量 | 4.0 -4.5 |1.2~1.6 10.45~0.710.06 |0.12 10.05 | 一 10.15 10.10 | 一 10.05 |0.15 
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表 16-56 3002 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
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' Si Fe Cu Cr N Zn V T Zr Hb < 
标准 号 牌号 Al Mn Mg 
< 单个 
GB/T 3190—2008 0.05 ~ | 0.05 ~ 
3002 余 量 0.08 10.10 10.15| — | — [0.05 10.05 |10.03 | — |0.03 
( 表 1) 0. 25 0.20 
美国 注册 国际 牌号 ,| 0.05~ |0.05 -~ 
M 3002 RE 0.08 10.10 10.15 | — | — |0.05 0.05 |10.03 | 一 |0.03 
(2006 年 前 ) 0. 25 0. 20 
EN 573-3: 2003 | AIMn0. 2Me0. 1 ,| 0.05~ | 0.05 -~ 
余 量 0.08 10.10 10.15| — | — [0.05 10.05 |10.03| — |0.03 
(EN AW) 3002 0.25 | 0.20 
R 16-57 3102 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% 
Si Fe | Cu | Me C | N | Zn Ti Zr 其 
标准 号 牌号 Al Mn 
< 单个 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 3102 “| 余 量 | 0.05 ~0.40 |0.40 | 0.7 010| — | — | — 030 010 | — | 0.05 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 )| 3102 余 量 | 0.05 ~0.40 |0.40 |0.7 1010| — | — | 一 10.3010.10| 一 0.05 
EN 573-3: 2003 AlMn0.2 
余 量 | 0.05 ~0.40 10.40 | 0.7 10.10 1 一 | 一 | 一 10.3010.101 — 10.05 
(EN AW) 3102 
表 16-58 3003 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Me Cr N Zn Ti Zr 其 他 二 
标准 号 牌号 Al Mn Cu 
< 单个 
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GB/T 3190—2008 ( 表 1) 3003 余 量 | 1.0~1.5 |0.05~0.20 | 0.6 | 0.7 = = 一 10.10 | 一 — | 0.05 











































































































Si Fe Mg Cr Ni Zn Ti Zr HA < 
标准 号 牌号 Al Mn Cu 
< 单个 | 合计 
AMI, 
TOCT 4784—1997 1400 余 量 |1.0~1.5 |0.05~0.20 | 0.6 | 0.7 一 一 一 |0.10 | 0.2 — |0.05 0.15 
JIS H4040; 2006 3003 余 量 | 1.0~1.5 |0.05~0.20| 0.6 | 0.7 一 一 一 |0.10 | 一 — |0.05 0.15 
ASTM B221M: 2006 3003 余 量 |1.0~1.5 |0.05~0.20 | 0.6 | 0.7 — — 一 |0.10 | 一 — |0.05 0.15 
AlMn1 Cu 
ISO 209. 2007 (E) 0 余 量 |1.0~1.5 |0.05~0.20| 0.6 | 0.7 — — 一 |0.10| 一 — |0.05 0.15 
EN 573-3; 2003 AlMn1 Cu 
余 量 | 1.0~1.5 |0.05~0.20| 0.6 | 0.7 一 一 一 |0.10 | 一 — |0.05 0.15 
(EN AW) 3003 
表 16-59 3103 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Me Cr Zn Be Ti Zr Hh < 
标准 号 牌号 Al Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 2 
(1) 3103 余 量 | 0.9~1.5 |0.50 0.7 |0.10 0.30 |0.10 0.20 | 0. 0003® 0.10 0.05 0.15 
AlMn1 
ISO 209. 2007 (E) 3103 余 量 |0.9~1.5 |0.50 0.7 |0.10 0.30 |0.10 | 0.20 — 0. 10 0.05 0.15 
EN 573-3; 2003 AlMn1 > 
余 量 |0.9~1.5 |0.50 0.7 |0.10 0.30 |0.10 0.20 — 0. 10 0.05 0.10 
(EN AW) 3103 
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F 焊接 电极 、 焊 条 及 焊丝 。 
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表 16-60 3103A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Me Cr Zn Ti 2e HAE < 
标准 号 牌号 Al Mn 
< 单个 | 合计 
0. 10 一 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 3103A 余 量 0.7 ~1.4 0.50 | 0.7 10.10 |0.30 0.10 | 0.20 0.05 0.15 
0.10 
EN 573-3. 2003 AlMnl (A) 
余 量 0.7 -1.4 0.50 | 0.7 10.10 |0.30 0.10 | 0.20 0. 10 0.05 | 0.15 
(EN AW) 3103A 
R1661 3203 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
标准 号 牌号 Al Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (1) | 3203 余 量 | 1.0~1.5 | 0.6 0.7 一 | 0.05 一 一 0. 10 0. 0003? = = 0.05 | 0.15 
JIS H4080; 2006 3203 | 余 量 | 1.0 ~1.5 | 0.6 0.7 一 |0.05 一 一 0. 10 一 一 一 0.05 | 0.15 





D 用 于 焊接 电极 、 焊 条 及 焊丝 。 

































































表 16-62 3004 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= Si Fe Cu N Zn 上 他 到 
标准 号 牌号 Al Mn Mg 
< 单个 合计 
GB/T 3190—2008 (3 1) 3004 余 量 |1.0-1.5|0.8-1.3] 0.30 | 0.7 0.25 = 0.25 | 0.05 0.15 
m2 

TOCT 4784—1997 a 余 量 |1.0~1.510.8~1.3| 0.30 | 0.7 0.25 = 0.25 | 0.05 0.15 
JIS H4000; 1999 3004 余 量 |1.0-1.5|0.8-1.3] 0.30 | 0.7 0.25 = 0.25 | 0.05 0.15 
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Si Fe Cu Ni Zn 其 他 =< 

标准 号 牌号 Al Mn Mg 
< 单个 合计 
ASTM B221M.: 2006 3004 RE |1.0~1.5/0.8~1.3 | 0.30 0.7 0. 25 — 0.25 | 0.05 0.15 

AlMn1 Mgl 
ISO 209; 2007 (E) 3004 RE |1.0~1.5 0.8-1.3 | 0.30 0.7 0.25 — 0.25 | 0.05 0.15 
EN 573-3; 2003 AlMn1 Mgl - 
RE | 1.0~1.5 0.8-1.3 | 0.30 0.7 0. 25 — 0.25 | 0.05 0.15 
(EN AW) 3004 


















































标准 号 牌号 | AL | Mn | Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) | 3004A | 余 量 |0.8~1.510.8~1.5 0.40|0.7 |0.25|0.10| 一 10.25 0.03 10.05 | 一 |0.05 |0. 15 

































































表 16-64 3204 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cr Ni Zn Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 | Al Cu Mn Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (31) |3204 | 余 量 |0.10 ~0.2510.8 ~1.5|10.8~1.5|10.3010.7 | — | — 0.25] — | — |0.05| 0.15 
美国 注册 国际 牌号 
3204 | 余 量 |0. 10 ~0.2510.8 -1.5|0.8~-1.510.3010.7 | — | — lo25| — | — |0.05 | 0.15 
(2006 年 前 ) 
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表 16-65 3104 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
D Si Fe Cr Ni Zn Ga Ti Zr 其 他 三 
标准 号 牌号 Al Mn Mg Cu 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 0.8~ |0.8~ |0.05~ 0. 05 
3104 余 量 0.6 10.8 | — | — 10.25 0.10 | — |0.05 |0.15 
(#1) 1.4 1.3 | 0.25 V; 0.05 
0.8~ 0.8 ~ |0.05~ 0. 05 
JIS H4000; 1999 3104 余 量 0.6 | 0.8 | 一 | 一 10.25 0.10 | 一 |0.05 | 0.15 
1.4 1.3 | 0.25 V; 0.05 
美国 注册 国际 牌号 0.8~ |0.8~ 10.05 -~ 0. 05 
w 3104 余 量 0.6 10.8 | 一 | 一 10.25 0.10 | — 0.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 1.4 1.3 | 0.25 V: 0. 05 
EN 573-3: 2003 |AlMnIMg1Cu 0.8~ |0.8~ |0.05 -~ 0.05 
余 量 0.6 10.8 | 一 | 一 10.25 0.10 | 一 |0.05 | 0.15 
(EN AW) 3104 1.4 1.3 | 0.25 V; 0.05 
表 16-66 3005 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
. Si Fe Gu Cr Ni Zn Ti a 其 他 三 
标准 号 牌号 Al Mn Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (¥1) 3005 余 量 |1.0~1.50.20~0.6 0.6 | 0.7 |0.30 10.10 | — 10.25 ]0.10| 一 |0.05 | 0.15 
MM 
TOCT 4784—1997 a 余 量 |1.0 -1.5 0.20 -0.6 0.6 | 0.7 |0.30 10.10 | — 10.25 ]0.10| 一 10.05 | 0.15 
JIS H4000; 1999 3005 余 量 |1.0~1.50.20~0.6 0.6 | 0.7 |0.30 10.10 | — 10.25 ]0.10| 一 (0.05 | 0.15 
ASTM B209M; 2006 3005 余 量 |1.0 -1.5 0.20 -0.6 0.6 | 0.7 |0.30 0.10 | — 10.2510.10 | — 10.05 | 0.15 
AlMnlMs0.5| 、。， 
ISO 209; 2007 (E) 300s RE |1.0~1.5p.20~0.6| 0.6 | 0.7 |0.30 10.10 | 一 10.25 |0.10| 一 |0.05 | 0.15 
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Si Fe Cu Ge Ni Zn Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 Al Mn Mg 
= 单个 | 合计 
EN 573-3; 2003 AlMn1Me0. 5 0.20 ~ 
余 量 |1.0 ~1.5 0.6 | 0.7 10.30 10.10 — |025 ,0.10| — 0.051 0.15 
(EN AW) 3005 0.6 






























































Si Fe Cu Cr N Zn Ti Zr HAE < 
标准 号 牌号 Al Mn Mg 

< 单个 | 合计 
0.30~ | 0.20~ 

GB/T 3190—2008 ( 表 1) 3105 余 量 De 0.6 | 0.7 10.30 10.20 | 一 10.40 10.101 — |0.05 |0.15 
0.30~ | 0.20 -~ 

JIS H4000; 1999 3105 余 量 Oz a 0.6 | 0.7 10.30 10.20 | — 0440010 一 |0.05 [0.15 
0.30~ | 0.20~ 

ASTM B209M; 2006 3105 RE ri R 0.6 | 0.7 10.30 10.20 | — 10.40 10.10 — |0.05 [0.15 
AlMn0. 5Mg0.5| 、，| 0.30~ | 0.20~ 

ISO 209; 2007 (E) RE 0.6 | 0.7 10.30 10.20 | 一 10.40 10.101 一 | 0.05 [0.15 
3105 0.8 0.8 
EN 573-3; 2003 AlMn0. 5Mg0.5| ,| 0.30~ | 0.20~ 

RE 0.6 | 0.7 |0.30|0.20| — 0.40 10.10 | 一 |0.05 [0.15 
(EN AW) 3105 0.8 0.8 
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表 16-68 3105A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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Si Fe Cu Cr Ni Zn Ti Zr 其 他 二 
标准 号 牌号 Al Mn Mg 
< 单个 | 合计 
_ | 0.30~ | 0.20~ 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 3105A 余 量 0.6 | 0.7 |0.30|0.20 | — 10.25 10.10 | — |0.05 [0.15 
EN 573-3; 2003 AlMn1 Mg0. 5 ,| 0.30~ | 0.20~ 
余 量 0.6 | 0.7 |0.30 10.20| — 0.25 10.10 | 一 |0.05 |0.15 
(EN AW) 3105A 0.8 0.8 
表 16-69 3006 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cr Ni Ti Zr HAE < 
标准 号 牌号 | Al Cu Mn Mg Zn 
< 单个 | 合计 
0. 10 ~ 0.15 ~ 
GB/T 3190—2008 ( 表 1)| 3006 | RE 0. 50 ~0. 8 0.30 ~0.6 0.50] 0.7 |0.20 | 一 010 一 10.05 [0.15 
0. 30 0. 40 
美国 注册 国际 牌号 0.10~ 0.15~ 
3006 | 余 量 0. 50 ~0. 8 0.30 ~0. 6 0.50] 0.7 |0.20 | — 010 一 10.05 [0.15 
(2006 年 前 ) 0. 30 0. 40 
表 16-70 3007 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe | Mg CG |N Za Ti Zr 其 他 =< 
标准 号 牌号 | Al Mn Cu 
< 单个 | 合计 
0.05 ~ 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 3007 | 余 量 0.30 ~0.8 Ce 0.50 | 0.7 |0.6 10.20| — 0.40 10.10 | 一 |0.05 |0.15 
s È ua 0.05 ~ 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 )| 3007 | 余 量 |0.30 ~0.8 Sad 0.50/07 | 0.6 |0.20| — 10.40 10.10] 一 10.05 |0.15 























“6LS: 
























































加 网 Si Fe Me Cr N Zn Ti Zr HAE < 
标准 号 牌号 | Al Mn Cu - 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 3107 | 余 量 | 0.40 ~0.9 |0.05 ~0.15| 0.6 | 0.7 = = 一 |0.20 10.10 | 一 一 一 
















































































表 16-72 3207 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Me Ni Zn 其 他 三 
标准 号 牌号 Al Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (K 1) 3207 余 量 |0.40-0.8 0.30 0.45 0.10 0.10 — 0. 10 0.05 0.15 
EN 573-3. 2003 AlMn0. 6 
余 量 |0.40-0.8 0.30 0.45 0.10 0.10 — 0. 10 0.05 Ü. 15 
(EN AW) 3207 
表 16-73 3207A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Me Cr Zn 其 他 =< 
标准 号 牌号 Al Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (K 1) 3207A 余 量 |10.30 ~0.8| 0.35 0.6 0.25 0.40 0.20 0.25 0.05 0. 15 
EN 573-3. 2003 AlMn0.6 (A) 
余 量 10.30 -0.8 0.35 0.6 0.25 0.40 0.20 0.25 0.05 Ü. 15 
(EN AW) 3207A 
表 16-74 3307 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
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表 16-75 4004 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 






































Fe Cu Mn Cr Ni Zn Ti 
标准 号 牌号 Al Si Mg 
< 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 40047? RE 9.0 -10.5 1.0-2.0 | 0.8 0.25 10.10 1 — | — 1020 — 
美国 注册 国际 牌号 w. 
Z 4004 余 量 9.0~10.5]1.0~2.0 | 0.8 10.25 [0.101 — | — 0.20 一 
(2006 年 前 ) 
EN 573-3; 2003 AlSil0Mgl1.5 
余 量 9.0 --10.5 | 1.0-2.0 | 0.8 10.25 [0.101 — | — 0.20 一 
(EN AW) 4004 





























© 主要 用 作 包 禾 材 料 。 
表 16-76 4032 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 


H 





















































Fe Cr 
标准 号 牌号 Al Si Mg Cu Ni 
< 
GB/T 3190—2008 (¥ 1) 4032 余 量 | 11.0~13.5 | 0.8 ~1.3 0.50-1.3 0.50-1.3| 1.0 | 1.0 
JIS H4140; 1988 4032 余 量 | 11.0 -13.5 | 0.8 ~1.3 0.50-1.3 0.50-1.3| 1.0 | 1.0 
EN 573-3; 2003 AlSil2.5MgCuNi z 
余 量 | 11.0~13.5 | 0.8 ~1.3 |0. 50~1.3|0.50~1.3| 1.0 | 1.0 
(EN AW) 4032 


R 16-77 4043 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 


Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Be Ti 





4 e A E A S dg h 

















标准 号 牌号 | Al Si 





< 





























4.5~6.0 | 0.8 | 0.30 10.05 10.05 | — | — 0.10 0.0003 7 0.20 


El 


GB/T 3190—2008 ( 表 1) | 4043 | 余 
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Fe Cu Mn Me Cr Ni Zn Be Ti Zr 其 他 二 
标准 号 牌号 | Al Si 
< 单个 | 合计 
ISO 209. 2007 (E) 4043 | Amr | 4.5-6.0 | 0.8 0.30 |10.05 005. 一 一 | 0.10 0.00082%? 1 0.20 | 一 0.05 |0. 15 





Q 用 于 焊接 电极 、 焊 条 及 焊丝 。 

























































































表 16-78 4043A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
o Fe | Cu | Mn | Mg | CŒ | Ni | Zna Be Ti Z | 其 他 < 
标准 号 牌号 Al Si 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1)| 4043A | 余 量 |4.5~6.0 | 0.6 10.3010.15 10.20 1 — | — |0.10 0.003? 0.15 | — | 0.05 |0.15 
AS (A) 、， " 
ISO 209; 2007 (E) 余 量 14.5~6.0| 0.6 10.30 10.1510.20| — | — 0.10 lo.0008®| 0.15 | — |0.05 |0.15 
4043A 
EN 573-3: 2003 AlSi5 (A) 要 
余 量 14.5~6.0 | 0.6 10.30 10.15 020 — | — |0.10 |0.0008?|0.15| 一 |0.05 |0.15 
(EN AW) 4043A 
Q ”用 于 焊接 电极 、 焊 条 及 焊丝 。 
表 16-79 4343 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s. Fe Cu Mn Me Cr N Zn Ti 2r Hb < 
标准 号 牌号 Al Si 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (3 1) 4343 余 量 |6.8~8.2 08 |025 010 — | — | — l0o.20] — | — 0.065 | 0.15 
EN 573-3; 2003 AlSi7. 5 
余 量 |6.8~8.2 08 025 010 — | — | — l0o.20] — | — 0.6 | 0.15 
(EN AW) 4343 
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表 16-80 4045 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% 
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Fe Cu Mn Me Cr N Zn Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 Al Si 
< 单个 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 4045 余 量 19.0~11.0| 0.8 |0.30 0.05 | 0.05 一 — |0.10 0.20 — | 0.05 
EN 373-3 : 2003 AlSi10 
余 量 19.0~11.0| 0.8 |0.30 0.05 0.05 一 — |0.10 0.20 — | 0.05 
(EN AW) 4045 
表 16-81 4047 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
Fe Cu Mn Me Cr Ni Zn Be T: Zr HA < 
标准 号 牌号 Al Si 
< 单个 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 4047 余 量 111.0~13.0| 0.8 | 0.30 |0.15 | 0.10 = 一 一 |0.30 0.003? 一 — | 0.05 
美国 注册 国际 牌号 a e 
BS 4047 余 量 11.0 ~ 13.0| 0.8 | 0.30 |0.15 | 0.10 一 一 |0.30 0.008? 一 — | 0.05 
(2006 年 前 ) 
AlSi12 z 
ISO 209. 2007 (E) ibá? 余 量 11.0~13.0| 0.8 | 0.30 |0.15 | 0.10 — 一 |0.30 l0. 0008®] 一 — | 0.05 
Q 用 于 焊接 电极 、 焊 条 及 焊丝 。 
表 16-82 4047A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cu Mn Me Cr Ni Zn Be Ti Zr 其 1 
标准 号 牌号 Al Si 
< 单个 
11.0 ~ e 
GB/T 3190—2008 (1) 4047A RE Bo 0.6 |0.30 10.15 0.10 — — |0.20 l0. 0003®]| 0. 15 一 |0.05 
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Fe Cu Mn Mg Cr N Zn Be Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 Al Si 
< 单个 | 合计 
AlSil12 (A) 11.0 ~ p 
ISO 209. 2007 (E) RE 0.6 0.30 |0.15 /0.10 | 一 一 |0.20 0.0008®|0.15 | 一 0.05 0.15 
4047A 13.0 
EN 573-3; 2003 AlSi12 (A) 11.0 ~ : 
RE 0.6 0.30 |0.15 /0.10 | 一 一 |0.20 0.0008®|0.15 | 一 0.05 0.15 
(EN AW) 4047A 13.0 
Q 用 于 焊接 电极 、 焊 条 及 焊丝 。 
表 16-83 5005 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
A Si Fe Cu Mn Cr Ni Zn Ti Zr H: lb < 
标准 号 牌号 Al Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 ( 表 1) 5005 余 量 |0.50 ~1.110.30 | 0.7 0.20 10.20 10.10 | 一 10.25 | 一 — | 0.05 0.15 
AMr1 
TOCT 4784 一 1997 isit 余 量 |0.50 ~1.110.30 | 0.7 |0.20 10.20 [0.10 一 10.25 | 一 — | 0.05 0.15 
JIS H4000; 1999 5005 余 量 |0.50 ~1.1|10.30 | 0.7 |0.20 10.20 [0.10 | — 10.25 | 一 — | 0.05 0.15 
ASTM B209M: 2006 5005 余 量 0.50 -1.1 0.30 | 0.7 0.20 10.20 10.10 | — 10.25 | 一 — | 0.05 0.15 
AlMgl (B) 
ISO 209. 2007 (E) s005 余 量 |0.50 ~1.1|10.30 | 0.7 |0.20 10.20 10.10 一 10.25 | 一 — | 0.05 0.15 
EN 573-3; 2003 AlMgl (B) 
余 量 |0.50 ~1.110.30 | 0.7 0.20 10.20 [0.10 | 一 10.25 | 一 — |0.05 0.15 
(EN AW) 5005 
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表 16-84 5005A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
EN Si Fe Mn Cr Zn 其 他 = 
标准 号 牌号 Al Mg Cu 
< 单个 合计 
GB/T 3190—2008 (¥ 1) 5005A 余 量 10.7~1.1 =<0.05 0.30 | 0.45 | 0.15 | 0.10 | 0.20 | 0.05 0.15 
EN 573-3 :2003 AlMgl(C) 
余 量 10.7~1.1 | <0.05| 0.30 | 0.45 | 0.15 | 0.10 | 0.20 | 0.05 0. 15 
(EN AW) 5005A 
表 16-85 5205 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Mn Cr Zn 其 他 =< 
标准 号 牌号 Al Mg Cu : 
< 单个 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5205 | 余 量 |0.6~1.0 0.03-0.10 | 0.15 0.7 0.10 | 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.15 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 ) | 5205 余 量 | 0.6~1.0 |0.03 ~0.10 | 0.15 0.7 0.10 | 0.10 | 0.05 0.05 | 0.15 
表 16-86 5006 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
D Si Fe Cu Cr Zn Ti HAB < 
标准 号 牌号 | Al Mg Mn 
GB/T 3190—2008 (¥ 1) 5006 | 余 量 | 0.8 ~1.3 |0.40 ~0.8| 0.40 0.8 010 | 0.10 | 0.25 | 0.10 |0.05 10.15 
美国 注册 国际 牌号 (2006 年 前 ) | 5006 | RÆ | 0.3 ~1.3 |0.40 ~0.8| 0.40 0.8 0.10 | 0.10 | 0.25 0.10 0.05 |0. 15 
表 16-87 5010 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
Si Fe Cu Cr Zn Ti Ab < 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1)| 5010 B |0.20 ~0.6|10.10~0.30| 0.40 0.7 025 | 0.15 | 030 | 040 | 0.05 | 0.15 
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Si Fe Cu Cr Zn Ti 其 他 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 
美国 注册 国际 牌号 a 0.10 ~ 
W: 5010 余 量 0.20 ~0.6 0. 40 0. 7 0.25 0.15 0.30 0.10 0.05 
(2006 年 前 ) 0.30 
EN 373-3 :2003 AIMe0. 5Mn _ 0.10 ~ 
余 量 |0. 20 ~0.6 0. 40 0. 7 0.25 0.15 0.30 0.10 0.05 
(EN AW) 5010 0.30 
表 16-88 5019 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Cr N Zn Mn + Cr T zb H 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 
4.5~ |0.10~ 
GB/T 3190—2008 (% 1) 5019 RE S n 0.40 0.50 |0.10 0.20 一 |0.20 [0.10 -0.6 0.20 一 | 0.05 
AlMg5 = 4.5~ |0.10~ 
ISO 209 :2007 (E) RE 0.40 | 0.50 | 0.10 | 0.20 一 |0.20 10.10 ~0.610.20 — | 0.05 
5019 5.6 0.6 
EN 573-3 :2003 AlMg5 _ |4.5- |0.10~ 
余 量 0.40 0.50 | 0. 10 0.20 一 |0.20 10.10 ~0.610.20 — | 0.05 
(EN AW) 5019 5.6 | 0.6 
表 16-89 5049 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Cr N Zn Ti Zr H 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 
GB/T 3190—2008 (% 1) 5049 余 量 | 1.6~2.5 10.50 ~1.1|0.40 | 0.50 |0. 10 | 0.30 一 |0.20 0.10 一 | 0.05 













































































































































































( 续 ) 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 | 合计 
EN 573-3 :2003 AlMe2Mn0. 8| 、, 
余 量 | 1.6~2.5 10.50 ~1.1|0.40 | 0.50 |0.10 | 0.30 0.20 |0.10 | — |0.05 0.15 
(EN AW) 5049 
表 16-90 5050 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Mn Cr Zn Hb < 
标准 号 牌号 Al Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5050 余 量 | 1.1~1.8 | 0.40 0.7 020 | 0.10 | 0.10 | 0.25 | 0.05 | 0.15 
TOCT 4784—1997 AMr1. 5 余 量 | 1.1~1.8 | 0.40 0.7 0.20 | 0.10 | 0.10 | 0.25 | 0.05 | 0.15 
ASTM B209M :2006 5050 余 量 | 1.1~1.8 | 0.40 0.7 0.20 | 0.10 | 0.10 | 0.25 | 0.05 | 0.15 
AlMgl.5(C) 
ISO 209;2007( E) me 余 量 | 1.1~1.8 | 0.40 0.7 020 | 0.10 | 0.10 | 0.25 | 0.05 | 0.15 
EN 573-3 :2003 AlMgl.5(C) 
余 量 | 1.1~1.8 | 0.40 0.7 0.20 | 0.10 | 0.10 | 0.25 | 0.05 | 0.15 
(EN AW) 5050 
R 16-91 5050A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
"I Si Fe Cu Mn Cr Zn 其 他 =< 
标准 号 牌号 Al Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5050A 余 量 | 1.1~1.8 | 0.40 0.7 0.20 | 0.30 | 0.10 | 0.25 | 0.05 | 0.15 
EN 573-3 :2003 AlMgl.5(D) " 
余 量 | 1.1~1.8 | 0.40 0.7 0.20 | 0.30 | 0.10 | 0.25 | 0.05 | 0.15 
(EN AW) 5050A 
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表 16-92 


5150 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 








标准 号 牌号 


Mg 


Zn Ti 





IN 





GB/T 3190—2008 (¥ 1) 5150 





1.3~1.7 


0. 08 








. 10 0. 10 0. 03 


0. 10 0. 0 





6 




















































































































表 16-93 5250.5051 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
_ Si Fe Cu Mn Cr Zn Ga Ti 其 他 大 
标准 号 牌号 | Al Mg 
< 单个 Ai 
0. 03 
5250 余 量 | 1.3 ~1.8 0.08 | 0.10 | 0.10 | 0.04 ~0.15 一 | 0.25 一 |0.03 0. 10 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) V :0.05 
5051 余 量 | 1.7 ~2.2 0.40 | 0.7 |0.25 0. 20 0.10 | 0.25 — 0.10 | 0.05 0.15 
表 16-94 5154A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
DON Si Fe Cu Mn Cr Zn Be Ti H lb < 
标准 号 牌号 Al Mg 
< 单个 | 合计 
0.50 0.25 本 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5154A 余 量 | 3.1~3.9 0.50 0.50 0.10 0.20 |0. 0003 山 | 0.20 | 0.05 | 0.15 
0. 10 ~0. 50 
AlMg3. 5( A) 0.50 | 0.25 _ 
ISO 209 :2007 (E) 余 量 | 3.1~3.9 | 0.50 0.50 0.10 0.20 l0. 0008®| 0.20 | 0.05 | 0.15 
5154A 0. 10 ~0. 50 
EN 573-3 :2003 AlMg3. 5( A) 0.50 | 0. 25 
余 量 | 3.1~3.9 | 0.50 0.50 0.10 0.20 l0. 0008 山 | 0.20 | 0.05 | 0.15 
(EN AW) 5154A 0. 10 ~0. 50 

















D 用 于 焊接 电极 、 烛 条 及 焊丝 。 
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表 16-95 5251 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Si Fe Cu Cr Zn Ti Hh < 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5251 余 量 | 1.7 ~2.4 | 0.10~0.50 | 0.40 0.50 0.15 0.15 0.15 0.15 0.05 0.15 
AMr2 
TOCT 4784—1997 1230 余 量 | 1.7 ~2.4 | 0.10~0.50 | 0.40 0.50 0.15 0.15 0.15 0.15 0.05 0.15 
AIMe2 
ISO 429 :2007 (E) bai 余 量 | 1.7 ~2.4 | 0.10~0.50 | 0.40 0.50 0.15 0.15 0.15 0.15 0.05 0.15 
EN 573-3 :2003 AlMg2 
余 量 | 1.7 ~2.4 0.10-0.50 | 0.40 0.50 0.15 0.15 0.15 0.15 0.05 0.15 
(EN AW) 5251 
表 16-96 5052 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
RET Si Fe Cu Mn Zn 其 他 = 
标准 号 牌号 Al Mg Cr 
< 单个 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5052 余 量 2.2 ~2.8 0.15-0.35 0.25 0.40 0.10 0.10 . 10 0.05 0.15 
TOCT 4784—1997 AMI2. 5 余 量 2.2 ~2.8 0.15-0.35 0.25 0.40 0.10 0.10 . 10 0.05 0.15 
JIS H4040 :2006 5052 余 量 2.2 ~2.8 0.15-0.35 0.25 0.40 0.10 0.10 . 10 0.05 0.15 
ASTM B221M :2006 5052 余 量 2.2 ~2.8 | 0.15 ~0.35 0.25 0.40 0.10 0.10 . 10 0.05 0.15 
AIMe2. 5 
ISO 209 :2007 (E) z052 余 量 | 2.2 ~2.8 | 0.15 ~0.35 0.25 0.40 0.10 0.10 0.10 0.05 0.15 
EN 573-3 :2003 AIMe2. 5 
余 量 | 2.2 ~2.8 | 0.15 ~0.35 0.25 0.40 0.10 0.10 0.10 0.05 0.15 
(EN AW) 5052 
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表 16-97 5154 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
i Si | Fe | Cu | Mn | Ni | Zn Be Ti Z | 其 他 < 
标准 号 牌号 Al Mg Cr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 3.1~ |0.15 -~ " 
5154 余 量 0.25 10.40 0.1 |0.1 | — |0.20| 0.0003®? | 02.20 一 |0.05 0.15 
2008( 表 1) 余 量 | 39 | 0.35 90005 
0. 0008© 
TOCT 4784 = 3.1-< |0.15- 
So AMr3.5 | RE yo | ozs 025 [0.40] 01 |01 0.20 | (Mn + Cr) :| 0.20 0.05 0.15 
0. 10 ~0. 50 
|3.1~ |0.15 -~ 
JIS H4080 :2006 5154 余 量 yo 100310251040101|101|1 — [0.20 = 0.20 | 一 |0.05 0.15 
ASTM B221M: = 3.1. 0.155 _ " _ 

2006 5154 余 量 yo | 03 0225 040 01 |01 0. 20 | 0.0008 0.20 0.05 0.15 
ISO 209 :2007 (E) aM. RE 3 015~ o2s|od4o | o1 | oA | — [0201 o.0008® |020| — |0.05 0.15 
Š i 5154 mag 038 |” : : i : i i i i 

0. 00089 
EN 573-3 :2003 |AIMg3.5(A)| pn 13.1-~ 
余 量 <0.25| 0.50 10.50 10.10 10.50 | — |0.2 ; | 0.20 | 一 |0.05 0.15 
(EN AW) s SA 余 量 a 0. 50 0 (Mn+Cr): | 0 
0. 10 ~0. 50 
中 于 焊接 电极 ,焊条 及 焊丝 。 
表 16-98 5454 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni Zn Ti Zr H: b < 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 | 合计 
2.4~ |0.50~ |0.05~ 
GB/T 3190 一 2000( 表 1) 5454 余 量 a n Pan 0.25 0.40 10.10 | — 10.25 |0.20| 一 [0.05 | 0.15 
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S Fe Cu Ni Zn Ti Zr 基 他 三 
标准 号 牌号 Al Mg Mn Cr 
< 单个 | 合计 
JIS H4000 ; 1999 5454 余 量 24- 0.50 00~ o25 040| 0140 — | 025 020 — 005 0.15 
š ; = 30 10 | 02 |7 i i i i i ; 
2.4~ |0.50~ |0.05~ 
ASTM B221M :2006 5454 余 量 0.25 |0.40 10.10 | — 10.25 10.20| 一 10.05 | 0.15 
3.0 1.0 0. 20 
ISO 209:2007(E) AlMg3Mn | 余 量 | 24- 050~ 005- 025 040| 010] 一 oalo2ol — |0.05 0.15 
š ; 5454 TE a LO omw |” : i : ; Ñ š 
EN 573-3 :2003 AlMg3 Mn ,| 2.4~ |0.50~ |0.05~ 
š 余 量 0.25 |0.40 10.10 | — 10.25 10.20| 一 10.05 | 0.15 
(EN AW) 5454 余 量 3.0 1.0 0. 20 
表 16-99 5554 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe | Cu | Ni | Zn Be Ti Zr 其 他 =< 
标准 号 牌号 Al Me Mn Cr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2.4~ |0.50~ |0.05 ~ | 0.05 ~ 
5554 余 量 0.25 | 0.40 | 0.10 | 一 | 0.25 l0. 00032 一 |0.05 | 0.15 
2008( 表 1) 3.0 | 1.0 | 0.20 0. 20 
美国 注册 国际 牌号 ,|2.4~ |0.50~ |0.05~ ~| 0.05 ~ 
WW 5554 余 量 0.25 0.40 |0.10 | — 10.25 D. 0008? — |0.05 0.15 
(2006 年 前 ) 3.0 1.0 | 0.20 0. 20 
AlMe3Mn (A)| ， _ |2.4- [0.50 ~ |0.05 ~ | 0.05 ~ 
ISO 209 :2007 (E) RE 0.25 | 0.40 | 0.10 | 一 |0.25 J. 0008® 一 |0.05 | 0.15 
5554 3.0 | 1.0 | 0.20 0.20 
EN 573-3:2003 AIMg3Mn(A) , , |2.4< |0.50~ [0.05 ~ | 0.05 ~ 
余 量 0.25 |0.40 10.10 | 一 10.25 |0.0008? — |0.05 | 0.15 
(EN AW) 5554 3.0 | 1.0 | 0.20 0. 20 

















QD 用 于 焊接 电极 ,焊条 及 焊丝 。 
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表 16-100 5754 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Mn Cr Ni Zn Ti Zr 其 他 去 
标准 号 牌号 Al Mg 
< 单个 | 合计 
2.6- 0.50 | 0.30 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5754 余 量 0. 40 | 0.40 | 0. 10 0.20 |0.15 | 一 |0.05 | 0.15 
3.6 0. 10 ~0. 60 
AIMe3 _ | 2.6~ 0.50 | 0.30 
TOCT 4784 一 1997 余 量 0. 40 | 0.40 | 0. 10 0.20 |0.15 | 一 |0.05 0.15 
5754 3.6 0. 10 ~0. 60 
美国 注册 国际 牌号 | 2.6- 0. 50 | 0.30 
L 5754 余 量 0.40 0.40 | 0.10 0.20 10.15 | 一 |0.05 | 0.15 
(2006 年 前 ) 3.6 0. 10 ~0. 60 
AlMg3 ,| 2.6~ 0.50 | 0.30 
ISO 209 :2007( E) 余 量 0.40 | 0.40 | 0. 10 0.20 |0.15 | 一 |0.05 | 0.15 
5754 3.6 0.10 ~0. 60 
EN 573-3 :2003 AlMg3 o| 2.6~ 0. 50 0.30 
RE 0.40 0.40 | 0.10 0.20 10.15] 一 |0.05 0.15 
(EN AW) 5754 3.6 0.10 ~0. 60 
表 16-101 5056 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni Zn Ti Zr HAb < 
标准 号 牌号 Al Me CT Mn 
< 单个 | 合计 
0.05 ~ 0. 05 ~ 
GB/T 3190 一 2008( 表 1)| 5056 | 余 量 |4.5~5.6 0.30 |0.40 |0.10 | — |010 — | — |0.05 |0.15 
0. 20 0. 20 
0.05 ~ 0. 05 ~ 
JIS H4040 :2006 5056 “| 余 量 | 4.5 ~5.6 A PER 0.30 0.40 |0.10 | — 10.101 — | — |0.05 [0.15 
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p Si Fe Cu Ni Zn Ti Zr HAE, < 
标准 号 牌号 Al Me Cr Mn 
< 单个 | 合计 
0.05 ~ 0.05 ~ 
ASTM B211M:2003 5056 余 量 | 4.5 ~5.6 0.30 |0.40 10.10 | — 10.10 |1 一 | 一 10.05 |0.15 
0. 20 0. 20 
AlMg5Cr 0.05 ~ 0.05 ~ 
ISO 209.2007( E) 余 量 | 4.5 ~5.6 0.30 |0.40 10.10 | — 10.10 | 一 | 一 10.05 |0.15 
5056 0.20 0.20 
表 16-102 5356 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni Zn Be Ti Zr HAH, < 
标准 号 牌号 Al Me Cr Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 4.5~ |0.05 ~ |0. 05 ~ | 0.06 ~ 
5356 余 量 0.25 | 0.40 |0.10 | 一 |0.10 |0. 0003® 一 | 0.05 0.15 
2008( 表 1) 5.5 | 0.20 | 0.20 0.20 
美国 注册 国际 牌号 4.5~ |0. 05 ~ |0. 05 ~ — | 0.06 ~ 
5356 余 量 0.25 | 0.40 |0.10 | 一 [0.10 l0. 0008® 一 [0.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 5.5 | 0.20 | 0.20 0.20 
ISO 209. AlMg5Cr = |4.5 = [0.05 ~ [0.05 ~ -| 0.06 ~ 
余 量 0.25 | 0.40 |0.10 | 一 [0.10 0.000827 一 |0.05 | 0.15 
2007( E) 5356 5.5 | 0.20 | 0.20 0.20 
EN 573-3:2003 | AIMg5Cr( A) = |4.5 = [0.05 ~ [0.05 ~ -10.06 ~ 
余 量 0.25 | 0.40 |0.10 | — [0.10 0.000872 一 |0.05 | 0.15 
(EN AW) 5356 5.5 | 0.20 | 0.20 0.20 








@ 用 于 焊接 电极 ,焊条 及 焊丝 。 
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表 16-103 5456 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Si Fe Cu N Zn Ti Zr 其 他 二 
标准 号 牌号 Al Me Cu Mn 
< 单个 | 合计 
0.05 ~ 
GB/T 3190 一 2008( 表 1)| 5456 E | 4.7 ~5.5 n 0.50-1.0 0.25 [0.40 10.10 | 一 10.25|0.20] — |0.05 |0.15 
美国 注册 国际 牌号 ú 0.05 ~ 
机 5456 | 余 量 | 4.7 ~5.5 0.50-1.0 0.25 |0.40 0.10| — 10.25 10.20| 一 |0.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 0. 20 
AlMg5Cul 0.05 ~ 
ISO 209 :2007( E) 余 量 | 4.7 ~5.5 0.50-1.0 0.25 10.4010.10 | — 10.25 10.20| 一 |0.05 |0.15 
5456 0. 20 
表 16-104 5059 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌号 Al Mg Mn Zn Zr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1)| 5059 | 余 量 | 5.0~6.0 | 0.6~1.2 |0.40~0.9 |0.05~0.25|0.45 |0.50 |0.20 | 一 |0.20 0.05 |0.15 
























































表 16-105 5082 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Mn Cr Ni Zn Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 Al Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (¥ 1) 5082 余 量 |4.0~5.0 0.20 10.35 10.15 10.15 10.15 | 一 [0.25 10.10| — |0.05 | 0.15 
JIS H4000 :1999 5082 余 量 |4.0~5.0 0.20 10.35 10.15 10.15 10.15 | 一 [0.25 0.10] — |0.05 | 0.15 
美国 注册 国际 牌号 z 
f 5082 余 量 |4.0~5.0 0.20 10.35 10.15 10.15 10.15 | 一 [0.25 10.10| — |0.05 | 0.15 
(2006 年 前 ) 
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w Si Fe Cu Mn Cr N Zn Ti Zr 其 他 = 
标准 号 牌号 Al Mg 
< 单个 | 合计 
AlMg4. 5 a 
1OS 209 ;2007( E) SORD 余 量 |4.0-5.0 |0.20 10.35 10.15 10.15 10.15 | 一 [0.25 0.10| — |0.05 | 0.15 
EN 573-3 :2003 AlMg4. 5 a 
` 余 量 |4.0~5.0 0.20 |0.35 | 0.15 0.15 10.15 | — |0.25 0.10 | 一 0.05 | 0.15 
(EN AW) 5082 Ahi 
表 16-106 5182 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Cr Ni Zn Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5182 余 量 |4.0 ~5.010.20 ~0.50|0.20 0.35 |0.15 0.10 | — |0.225 0.10. 一 | 0.05 |0.15 
JIS H4000 :1999 5182 余 量 4.0 ~5.010.20 ~0.50| 0.20 0.35 |0.15 10.10 | 一 |0.2510.10| 一 |0.05 |0.15 
Æ H z 际 E 
美国 注册 国际 牌号 5182 余 量 |4.0 ~5.0|10.20 -0.50|0.20 10.35 |0.15 10.10 | — 10.2510.10 | 一 |0.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 
AlMg4. 5Mn0. 7 e 
ISO 209 :2007 ( E) z182 余 量 4.0 ~5.010.20 ~0.50| 0.20 | 0.35 |0.15 | 0.10 | — 10.25 10.10| 一 |0.05 |0. 15 
EN 573-3 :2003 AlMg4.5Mn0.7| > n 
i 余 量 |4.0 ~5.010.20 ~0.50| 0.20 0.35 |0.15 10.10 | 一 |0.2510.10| 一 |0.05 [0.15 
(EN AW) 5182 余 量 
K 16-107 5083 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Zn T 其 他 三 
标准 号 牌号 Al Me Mn Cr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) 5083 RE |4.0 ~4.9| 0.40~1.0 |0.05 ~0.25 |0.40 |0.40 |0.10 |0.25 |0.15 |0.05 0.15 
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( 续 ) 
Si Fe | Cu | Zn | Ti 其 他 =< 
标准 号 牌号 Al Me Mn Cr 
< 单个 | 合计 
TOCT 4784 一 1997 AMr4.5 余 量 |4.0 ~4.9| 0.40~1.0 |0.05~0.25 0.40 0.40 0.10 |0.25 |0.15 | 0.05 | 0. 15 
JIS H4040 :2006 5083 余 量 4.0 ~4.9| 0.40~1.0 |0.05~0.25 | 0.40 | 0.40 | 0.10 | 0.25 | 0.15 | 0.05 | 0. 15 
ASTM B221 M :2006 5083 RE |4.0 ~4.9| 0.40~1.0 |0.05~0.25 | 0.40 | 0.40 | 0.10 | 0.25 | 0.15 | 0.05 | 0. 15 
AlMg4. 5Mn0. 7 
ISO 209 :2007 (E) n. 余 量 4.0 ~4.9| 0.40~1.0 |0.05~0.25 0.40 0.40 0.10 0.25 |0.15 | 0.05 | 0. 15 
EN 573-3 :2003 AlMg4. 5Mn0. 7 P 
余 量 |4.0 ~4.9| 0.40~1.0 |0.05~0.25 | 0.40 | 0.40 | 0.10 | 0.25 | 0.15 | 0.05 | 0. 15 
(EN AW) 5083 
表 16-108 5183 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
i Si | Fe | Cu | Ni | Zn Be Ti Z | 其 他 < 
标准 号 牌号 Al Mg Mn Cr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 4.3 ~ |0.50~ 0.05 ~ - 
5183 RE 0.40 0.40 10.10 | — |0.25 0.000327 0.15 | 一 |0.05 [0.15 
2008( 1) 5.2 1.0 | 0.25 
美国 注册 国际 牌号 4.3~ |0.50~ 0.05 ~ z 
T 5183 RE 0.40 [0.40 [0.10 | 一 |0.25 0.008 7 0.15 | 一 |0.05 [0.15 
(2006 年 前 ) 5.2 1.0 | 0.25 
AlMg4.5 
4.3 ~ |0.50~ 0.05 ~ M 
ISO 209 :2007 (E) Mn0.7(A) | RE 0.40 0.40 [0.10 | 一 |0.25 0.008 7 0.15 | 一 |0.05 [0.15 
o 5.2 1.0 | 0.25 
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标准 号 牌号 Al Mg Mn Cr 
< 单个 | 合计 
AlMg4. 5 
EN 573-3 :2003 4.3~ |0.50~ |0.05~ 时 
Mn0.7(A) | 余 量 0.40 0.40 |0.10 | 一 |0.25 l0.0008®|0.15 | 一 |0.05 [0.15 
(EN AW) 3183 5.2 1.0 | 0.25 





D 用 于 焊接 电极 ,焊条 及 焊丝 。 






















































































表 16-109 5383 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Cr Zn Ti Zr Hb < 
标准 号 牌号 Al Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 (¥ 1) 5383 余 量 | 4.0~5.2 |0.7~1.0 0.25 | 0.25 | 0.20 0.25 [0.40 | 0.15 |0.20 | 0.05 | 0.15 
EN 573-3 :2003 AlMg4. 5Mn0. 9 
余 量 | 4.0~5.2 |0.7~1.0 | 0.25 | 0.25 |0.20 0.25 [0.40 | 0.15 | 0.20 | 0.05 | 0.15 
(EN AW) 5385 
表 16-110 6101A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cu Cr Ti Hb < 
标准 号 牌号 Al Mg Si 
< 单个 合计 
GB/T 3190—2008 (Æ 1) 6101A 余 量 | 0.40 ~0.9 | 0.30~0.7 | 0.40 | 0.05 = = 0. 03 0.10 
EAIMgSi 
ISO 209 ;2007( E) 余 量 | 0.40 ~0.9 | 0.30~0.7 | 0.40 | 0.05 — — 0.03 0.10 
6101A 
EN 573-3 :2003 EAIMgSi(A) 
余 量 | 0.40 ~0.9 | 0.30~0.7 | 0.40 | 0.05 = = 0. 03 0.10 
(EN AW) 6101A 
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表 16-111 5086 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
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Si Fe Cu N Zn 
£ 准 号 脾 号 Al Mg Mn Cr 
=< 
GB/T 3190— 
5086 | 余 量 | 3.5~4.5 |0.20~0.7 10.05 -0.25 0.40 |0.50 0.10| — |0.25 
2008( 表 1) 
AMr4.0 
TOCT 4784 一 1997 l 余 量 | 3.5~4.5 |0.20~0.7 0.05 ~0.25| 0.40 |0.50 0.10 | 一 |0.25 
JIS H4100:2006 5086 |E | 3.5~4.5 | 0.20~0.7 10.05 -0.25 0.40 |0.50 0.10| — 10.25 
ASTM B221M:2006 | 5086 | 余 量 | 3.5~4.5 | 0.20~0.7 10.05 -0.25 0.40 |0.50 |0.10 | 一 10.25 
AlMg4 u 
ISO 209 ;2007( E) SOSE 余 量 | 3.5~4.5 |0.20~0.7 10.05 ~0.25| 0.40 | 0.50 10.10 | 一 10.25 
EN 573-3 :2003 AlMg4 z 
余 量 | 3.5~4.5 |0.20~0.7 0.05 ~0.25] 0.40 | 0.50 10.10 | — (0.25 
(EN AW) 5086 
表 16-112 6101 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
_ Fe Cu Mn Cr N Zn B 
b 准 号 牌 号 | Al Mg Si 
< 
GB/T 3190 一 
6101 | h | 0.35 ~0.8 | 0.30 ~0.7 0.50 0.10 10.03 |0.03 | 一 |0.10 | 0.06 
2008( 表 1) 
AJI31E 
TOCT 4784 一 1997 人 余 量 | 0.35 ~0.8 | 0.30 ~0.7 | 0.50 0.10 |0.03 [0.03 | — 10.10 0.06 
JIS H4180:1990 6101 | hi | 0.35 ~0.8 | 0.30 ~0.7 0.50 0.10 10.03 |0.03 | 一 |0.10 | 0.06 
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、 Fe Cu Mn Cr Ni Zn B Ti Zr Hb < 
bF 准 号 E 号 | Al Mg Si 
< 单个 | 合计 
美国 注册 国际 牌号 可 
6101 “| 余 量 | 0.35 ~0.8 | 0.30 ~0.7 0.50 |0.10 10.03 10.03 | 一 10.10 10.06 | — | — |0.03 0.10 
(2006 年 前 ) 
EAIMgSi " 
ISO 209.2007( E) sioi 余 量 | 0.35 ~0.8 | 0.30 ~0.7 0.50 |0.10 10.03 10.03 | 一 10.10 10.06| 一 | — 10.03 0.10 
EN 573-3 :2003 | EAIMgSi w 
余 量 | 0.35 ~0.8 0.30 ~0.7 0.50 |0.10 10.03 10.03 | 一 10.10 10.06|1 — | — 0.03 0.10 
(EN AW) 6101 
表 16-113 6101B 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
. ' Cu Mn Cr Ni Zn Ta Zr 其 他 到 
标 准 号 牌 号 Al Mg Si Fe 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190— 
6101B 余 量 | 0.35 ~0.6 |0.30~0.6 0.10 ~0.30] 0.05 10.05 | 一 | — 10.10] — | — 0.03 0.10 
2008( 表 1) 
EN 573-3:2003 | EAIMgSi( B) z 
余 量 | 0.35 ~0.6 |0.30~0.6 0.10 ~0.30] 0.05 10.05 | 一 | 一 10.10] — | — |0.03|0.10 
(EN AW) 6101B 
表 16-114 6201 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cu | Mn | Cr Ni | Zn B Ti Zr 其 他 =< 
标准 号 | 牌号 | Al Mg Si 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
6201 | 余 量 | 0.6~0.9 | 0.50 -~0.9 0.50 0.10 10.03 |0.03 | 一 10.10 10.06 | — | — 10.03 0.10 
2008( 1) 
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Fe Cu Mn Cr Ni Zn B Ti Zr Hh < 
标准 号 | 牌号 | Al Mg Si 
< 单个 | 合计 
EN 573-3; IEAIMs0.7Si => 
RÆ | 0.6 ~0.9 | 0.50~0.9 0.50 0.10 | 0.03 |0.03 | — |0.10 10.06 | 一 — |0.03 0.10 
2003(EN AW) 6201 














































































































表 16-115 6005 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cu Mn Cr N Zn Ti Zr H: lB < 
标 准 号 牌 号 | Al Si Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T3190 一 2008( 表 1)| 6005 | 余 量 | 0.6~0.9 |0.40 ~0.6 |10.35 |0.10 10.10 10.10 | 一 040 0410 | 一 10.05 | 0.15 
ASTM B221M :2006 6005 | 余 量 | 0.6~0.9 |0.40~0.6 10.35 |0.10 10.10 (0.10 | 一 |0.1010.10| 一 |0.05 | 0.15 
AlSiMg 
ISO 209 :2007 ( E) o 余 量 | 0.6~0.9 |0.40~0.6 0.35 [0.10 10.10 10.10 | 一 10.10 10.10 | 一 10.05 0.15 
EN 573-3 :2003 AlSiMg 
余 量 | 0.6~0.9 |0.40~0.6 10.35 [0.10 10.10 10.10 | 一 10.10 10.10 | 一 10.05 0.15 
(EN AW) 6005 
表 16-116 6005A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cu Mn Cr Ni Zn Ti Zr HB < 
标准 号 | 牌号 Al Si Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 ú 0.50 | 0.30 
6005A | 余 量 0.50 ~0.9 0.40-0.7 | 0.35 | 0.30 0.20 | 0.10 | — | 0.05 |0.15 
2008( 1) 0.12 - 0.50 
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Fe Cu Mn Cr Ni 
标准 号 | 牌号 | Al Si Mg 
< 
ISO 209; AlSiMg( A) = 0.50 | 0.30 
余 量 | 0.50 ~0.9 |0.40~0.7 | 0.35 | 0.30 
2007 (E) 6005A 0.12 ~0.50 
EN 573-3 :2003 |AlSiMg( A ) s: 0.50 | 0.30 
余 量 | 0.50 ~0.9 | 0.40 ~0.7 | 0.35 | 0.30 
(EN AW) 6005A 0.12 10.50 
表 16-117 6105 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
Fe Cu Mn Cr Ni 
标准 号 | 牌号 | Al Si Mg 


IN 











GB/T 3190— 

_ 6105 | 余 量 | 0.6~1.0 |0.45 ~0.8 | 0.35 | 0.25 | 0.15 | 0.10 | 一 
2008( 表 1) 
美国 注册 国际 





,| 605 | 余 量 | 0.6~1.0 |0.45~0.8|0.35 | 0.25 | 0.15 | 0.10 | 一 
牌号 (2006 年 前 ) 





























表 16-118 6106 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 


lim 
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_ Fe Cu Cr 
标 准 号 牌 号 | Al Mg Si Mn 
< 
GB/T 3190— 
6106 余 量 0.40 ~0.8 | 0.30 ~0.6 0.05 -0.20 0.35 | 0.25 0.20 
2008( 1) 
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Cr Ni Zn Ti Zr 
b 准 号 牌 号 Si 
< È 
EN 573-3 :2003 AlMgSiMn 
0.40 ~0.8 0.30 ~0.6 0.05 ~0.20 0.20 | 一 10.10 | 一 一 
(EN AW) 6106 






















































































可 Cr Ni Zn Ti Zr 
标 准 号 牌 号 Si 
< 
GB/T 3190— 
6009 0.6~1.0 0.10 | — 10.25 10.10 | 一 
2008( 表 1) 
表 16-120 6010 } 对 照 
P" ; Cr Ni Zn Ti Zr 
b 准 号 牌 号 Si Mg 
< 
GB/T 3190— 
6010 0.6 -1.0 0.10 | 一 0.25 0.10. 一 
2008( 表 1) 
美国 注册 国际 牌号 
6010 0.6~1.0 0.10 | — 10.2510.10 | 一 
(2006 年 前 ) 
表 16-121 6111 牌号 和 化 学 对 照 
I Cr N Zn Ti Ee 
标 准 号 牌号 Mg 
< 
GB/T 3190 一 2008( 表 1) | 6111 0.50 ~1.0 0.10 | — 10.1510.10 | 一 
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标 准 号 牌号 | Al Si Mg Mn Cu 
< 单个 | 合计 
美国 注册 国际 牌号 z 
Fa 6111 ZE | 0.6 ~1.1 0.50-1.0 0.10 ~0.4510.50 ~0.9| 0.40 0.10| 一 0415 |10.10 | — |0.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 














































































































表 16-122 6016 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cu Mn Cr N Zn Ti Zr 其 他 二 
标 准 号 牌 号 Al Si Mg 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
6016 余 量 | 1.0~1.5 |0.25~0.6 0.50 0.20 0.20 10.10 | — 10.2010.15| 一 | 0.05 | 0.15 
2008( 表 1) 
EN573-3:2003 | AlSil.2Mg0.4 I 
余 量 | 1.0~1.5 |0.25-0.6 0.50 0.20 0.20 10.10 | 一 |0.20 0.15 | — | 0.05 | 0.15 
(EN AW) 6016 
表 16-123 6043 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
Fe | Mn | Cr Ni Zn Bi Ti Zr Hb < 
标准 号 | 牌号 | Al Si Mg Cu 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190— 0.40 ~0.7 
Ë 6043 | 余 量 j 0.40-0.9 0.6 ~1.2 |0.30-0.9|0.50 0.35 0.15) 一 10.20 0.15. — |0.05| 0.15 
2008( 表 1) Sn:0.20 ~0.40 
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表 16-124 6351 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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Fe Cu Cr N Zn Ti Zr HAE < 
bF 准 号 牌 号 Al Si Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
6351 余 量 | 0.7~1.3 |0.40~0.8 0.40-0.8 10.50 10.10 | — | 一 10.2010.20| — 10.05 |0.15 
2008(¥ 1) 
美国 注册 国际 牌号 z 
E 6351 余 量 | 0.7~1.3 |0.40~0.8 | 0.40 ~0.8 10.50 10.10 | — | — |0.20|10.20| 一 0.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 
EN 573-3:2003 |AlSiMs0.5Mn 
余 量 | 0.7~1.3 | 0.40 -~0.8 10.40 ~0.8 10.50 10.10 | 一 | 一 |0.20|10.20| 一 0.05 [0.15 
(EN AW) 6351 
表 16-125 6060 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
A Cu Mn Cr Ni Zn Ti Zr 其 他 < 
标 准 号 牌 号 | Al Mg Si Fe 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
6060 |Z |0.35~0.6 | 0.30 ~0.6 0.10-0.30 0.10 |0.10 10.05 | — 10.15 10.10 | 一 10.05 0.15 
2008( 表 1) 
ASTM B221M : 
6060 | Zh | 0.35 ~0.6 | 0.30 ~0.6 |0.10 ~0.30|10.10 |0.10 10.05 | 一 10.15 10.10 | 一 10.05 0.15 
AlMgSi 
ISO 209 2007 (E) a 余 量 | 0.35 ~0.6 |0.30~0.6 10.10 ~0.30| 0.10 10.10 |0.05 | 一 10.15 10.10 | — |0.05 |0.15 
EN 573-3 :2003 AlMgSi 
余 量 | 0.35 ~0.6 |0.30~0.6 10.10 ~0.30| 0.10 10.10 |0.05 | 一 10.15 |0.10 | 一 0.05 |0.15 
(EN AW) 6060 















































表 16-111 5086 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 












































HK 
































Si Fe Cu Ni Zn 
£ 准 号 脾 号 Al Mg Mn Cr 
=< 
GB/T 3190— 
5086 | 余 量 | 3.5~4.5 |0.20~0.7 10.05 -0.25 0.40 |0.50 0.10| — |0.25 
2008( 表 1) 
AMr4.0 
TOCT 4784 一 1997 l 余 量 | 3.5~4.5 |0.20~0.7 0.05 ~0.25| 0.40 |0.50 0.10 | 一 |0.25 
JIS H4100:2006 5086 |E | 3.5~4.5 | 0.20~0.7 10.05 -0.25 0.40 |0.50 0.10| — 10.25 
ASTM B221M:2006 | 5086 | 余 量 | 3.5~4.5 | 0.20~0.7 10.05 -0.25 0.40 |0.50 |0.10 | 一 10.25 
AlMg4 u 
ISO 209 ;2007( E) SOSE 余 量 | 3.5~4.5 |0.20~0.7 10.05 ~0.25| 0.40 | 0.50 10.10 | 一 10.25 
EN 573-3 :2003 AlMg4 z 
余 量 | 3.5~4.5 |0.20~0.7 0.05 ~0.25] 0.40 | 0.50 10.10 | — (0.25 
(EN AW) 5086 
表 16-112 6101 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
_ Fe Cu Mn Cr N Zn B 
b 准 号 牌 号 | Al Mg Si 
< 
GB/T 3190 一 
6101 | h | 0.35 ~0.8 | 0.30 ~0.7 0.50 0.10 10.03 |0.03 | 一 |0.10 | 0.06 
2008( 表 1) 
AJI31E 
TOCT 4784 一 1997 人 余 量 | 0.35 ~0.8 | 0.30 ~0.7 | 0.50 0.10 |0.03 [0.03 | — 10.10 0.06 
JIS H4180:1990 6101 | hi | 0.35 ~0.8 | 0.30 ~0.7 0.50 0.10 10.03 |0.03 | 一 |0.10 | 0.06 
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表 16-128 6262 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
" 、 Fe | Mn | Zn Bi "Pr 其 他 三 
bp 准 号 牌 号 Al Mg Si Cu Cr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 0.4~0.7 
6262 | 余 量 | 0.8~1.2 | 0.40~0.8 |0.15~0.4010.04~0.14| 0.7 0.15 10.25 0.15 10.05| 0.15 
2008( 表 1) Pb:0.40 ~0.7 
ASTM B221M : 0.4~0.7 
6262 |E | 0.8~1.2 | 0.40~0.8 |0.15-0.40 0.04 -0.14 [0.7 |0.15 10.25 0.15 10.05| 0.15 
2006 Pb:0.40 ~0.7 
AlMg1 SiPb 0.4 ~0.7 
ISO 209 ;:2007 (E) 余 量 | 0.8~1.2 |0.40~0.8 [0.15 ~0.40 10.04 ~0.14| 0.7 [0.15 0.25 0.15 10.05| 0.15 
6262 Pb:0.40 ~0.7 
EN 573-3 AlMg1 SiPb 0.4 ~0.7 
余 量 | 0.8~1.2 |0.40~0.8 [0.15 ~0.40 0.04 -0.14 0.7 [0.15 0.25 0.15 10.05| 0.15 
2003(EN AW) 6262 Pb:0.40 ~0.7 
表 16-129 6063 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
' . Fe Cu Mn Cr Zn Ti 其 他 = 
标 准 号 牌 号 Al Mg Si 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
6063 余 量 |0.45 ~0.9 |0.20~0.6 0.35 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.05 | 0.15 
2008( 表 1) 
A1 
TOCT 4784—1997 ib 余 量 |0.45~0.9|0.20~0.6| 0.35 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.05 | 0.15 
JIS H4040 ;2006 6063 余 量 |0.45 ~0.9 |0.20~0.6 0.35 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.05 | 0.15 
ASTM B221M :2006 6063 余 量 |0.45 ~0.9 |0.20~0.6 0.35 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.05 | 0.15 
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. 、 Fe Cu Mn Cr Zn Ti 
b 准 号 牌 号 Al Mg Si 
< 
AlMg0. 7Si 
ISO 209.2007( E) pa 余 量 |0.45 ~0.9 |0.20 ~0.9 | 0.35 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 
EN 573-3 :2003 AlMg0. 7Si 
余 量 |0.45~0.9 |0.20 ~0.9 | 0.35 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.10 
(EN AW) 6063 
表 16-130 6063A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
u ' Cu Mn Cr Zn Ti 
标 准 号 牌 号 Al Mg Si Fe 
< È 
GB/T 3190— 
6063A 余 量 | 0.6~0.9 |0.30~0.6 |0.15 ~0.35| 0.10 | 0.15 | 0.05 | 0.15 | 0.10 | 0.05 
2008( 1) 
EN 573-3:2003 | AIMe0. 7Si( A) 
余 量 | 0.6~0.9 |0.30~0.6 |0.15~0.35| 0.10 | 0.15 | 0.05 | 0.15 | 0.10 | 0.05 
(EN AW) 6063A 
表 16-131 6463 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
Fe Cu Mn Ni Zn 
标 准 号 牌 号 Al Mg Si 
< 单个 
GB/T 3190 一 
i 6463 余 量 | 0.45 ~0.9 | 0.20~0.6 | 0.15 | 0.20 | 0.05 | — | 0.05 0.05 
2008( 表 1) 
美国 注册 国际 牌号 3 
a 6463 余 量 | 0.45 ~0.9 | 0.20 ~0.6 | 0.15 | 0.20 | 0.05 | — | 0.05 0. 05 
(2006 年 前 ) 
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a Cu Mn Ni Zn 
标 准 号 Al 
< 
EN 573-3 :2003 AlMg0. 7Si( B 
a (2) RE | 0.45 ~0.9 0.15 | 0.20 | 0.05 — 0.05 
(EN AW) 








: 
F 


标 M 


Al 








GB/T 3190—2008( 1) 











余 量 | 0.30 ~0.9 








0.25 


表 16-133 6070 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 





0.05 















































Fe Cr Zn 
标 准 号 号 Me Cu 
=< 
GB/T 3190—2008 
0.50 ~1.2 0.15~0.40 | 0.50 | 0.10 | 0.25 
(X1) 
ASTM B221M:2006 0.50 ~1.2 0.15~0.40 0.50 | 0.10 | 0.25 
R 16-134 6181 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 
Cr Ni Zn Ti 
标 准 号 号 Mg 
< 
GB/T 3190 一 
量 | 0.6~1.0 | 0.8~1.2 0.15 | 0.10 = 0.20 | 0.10 
2008 (%1) 
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u Fe Cu Mn Cr Ni Zn Ti Zr 此 他 到 
标 准 号 牌 号 Al Mg Si 
< 单个 | 合计 
ISO 209; AlMg0.8 
余 量 | 0.6~1.0 | 0.8~1.2 | 0.45 | 0.50 | 0.15 | 0.10 | — 10.20 10.10 | — |0.05 |0.15 
2007 (E) 6181 
EN 573-3 :2003 | AIMe0. 8 " 
余 量 | 0.6~1.0 | 0.8~1.2 | 0.45 | 0.50 | 0.15 | 0.10 | — 10.20 10.10 | 一 |0.05 |0.15 
(EN AW) 6181 
表 16-135 6181A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 号 | 牌号 | Al Mg Si Fe 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
Ë 6181A | 余 量 | 0.6~1.0 | 0.7~1.1 |0.15~0.50|0.25 0.40 10.15 | 一 |0.30 0.10 0.25, 一 0.05 |0.15 
2008( 1) 
表 16-136 6082 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cu Cr Zn Ti R: lb < 
£ 准 号 E 号 Al Si Mg Mn 
< 单个 合计 
GB/T 3190 一 
6082 余 量 | 0.7~1.3 | 0.6-1.2 |0.40 ~1.0 | 0.50 | 0.10 | 0.25 0.20 | 0.10 | 0.05 0.15 
2008( 表 1) 
AIB5 时 
TOCT 4784—1997 余 量 | 0.7~1.3 | 0.6-1.2 |0.40 ~1.0 | 0.50 | 0.10 | 0.25 | 0.20 | 0.10 | 0.05 0.15 
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( 续 ) 
Fe Cu Cr Zn Ti 其 他 =< 
标 准 号 牌 号 Al Si Mg Mn 
< 单个 合计 
AlSiMgMn Ae 
ISO 209 :2007 ( E) a 余 量 | 0.7~1.3 | 0.6~1.2 |0.40~1.0 | 0.50 | 0.10 | 0.25 | 0.20 | 0.10 | 0.05 0.15 
EN 573-3 :2003 AlSiMgMn u 
余 量 | 0.7~1.3 | 0.6~1.2 |0.40~1.0 | 0.50 | 0.10 | 0.25 | 0.20 | 0.10 | 0.05 0.15 
(EN AW) 6082 
表 16-137 6082A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Fe Cu Cr N Zn Pb Ti Zr HAE < 
标 准 号 牌 号 Al Si Mg Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
6082A 余 量 | 0.7~1.3 |10.6~1.2 10.40 ~1.0|0.50 10.10 |0.25 | 一 |0.20 0.03 0.10 | 一 10.05 [0.15 
2008( 表 1) 
EN 573-3 :2003 AlSiMgMn( A) 
余 量 | 0.7~1.3 |0.6~1.2 0.40-1.0|0.50 10.10 |10.25 | 一 |0.20 |0.00310.10 | 一 0.05 |0.15 
(EN AW) 6082A 
表 16-138 7001 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 




















GB/T 3190 一 
2008( 1) 


7001 





RE | 6.8 ~8.0 | 2.6~3.4 | 1.6~2.6 |0.18-0.35 0.35 | 0.40 











0.20 











0.20 
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表 16-139 7003 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Mn Cr Ti 其 他 三 
标 准 号 牌 号 Al Zn Mg Zr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 
(#1) 7003 余 量 | 5.0 ~6.5 | 0.50 ~1.0 10.05 ~0.25|0.30 0.35 |0.20 | 0.30 0.20 0.20 | 0.05 | 0.15 
JIS H4040 .2006 7003 余 量 | 5.0 ~6.5 | 0.50 ~1.0 0.05 ~0.25|0.30 0.35 |0.20 | 0.30 | 0.20 0.20 | 0.05 | 0.15 
EN 573-3 :2003 AlZn6Mg0. 8Zr 
余 量 | 5.0 ~6.5 | 0.50 ~1.0 10.05 ~0.25|0.30 0.35 |0.20 | 0.30 0.20 0.20 | 0.05 | 0.15 
(EN AW) 7003 



































































































































标 准 号 牌 号 | Al Zn Mg Zr Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 
tai 7004 | 余 量 | 3.8 ~4.6 | 1.0~2.0 |0.10 ~0.20|0.20~0.7 | 0.25 | 0.35 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.15 
表 16-141 7005 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe | Cu Libi < 
标 准 号 牌 号 Al Zn Mg Mn Cr Ti Zr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
7005 余 量 |4.0 ~5.011.0 ~1.8|0.20 ~0.710.06 ~0.2010.01 ~0. 06 0.08 ~0.20 |0. 35 |0. 40 |0. 10 |0. 05 0. 15 
2008( 表 1) 
TOCT 4784 
igr 1915 余 量 |4.0~5.0|1.0 ~1.8 [0.20 ~0.7/0.06 ~0.20 0.01 ~0. 06 |0. 08 ~ 0.20 |0. 35 |0. 40 |0. 10 |0. 05 0. 15 
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Si Fe Cu Hb < 
bF 准 号 E 号 Al Zn Mg Mn Cr Ti Zr 
< 单个 | 合计 
ASTM B221M 
7005 余 量 |4.0 ~5.011.0 ~1.8|0.20 ~0.710.06 -0.20|0.01 ~0.06 0.08 -0.20 0.35 |0. 40 0. 1010.05 |0. 15 
EN 573-3 :2003 | AlZn4. 5Mg1.5Mn| ~, 
余 量 |4.0 ~5.011.0 ~1.8 10.20 ~0.710.06 -0.20|0.01 ~0.06 0.08 -0.20 0.35 l0. 40 0. 10 0.05 |0. 15 
(EN AW) 7005 
表 16-142 7020 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Rl < 
im 准 号 牌 号 Al Zn Me Mn Cr ç 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 = 
j 7020 余 量 | 4.0 ~5.0 | 1.0~1.4 [0.05 -0.50 0.10-0.35 0.35 | 0.40 | 0.20 | 0.05 | 0.15 
2008 (%1) 
AlZn4. 5Mg1 ú 
ISO 209.2007( E) et 余 量 | 4.0 ~5.0 | 1.0~1.4 |0.05~0.5010.10~0.35| 0.35 | 0.40 | 0.20 | 0.05 | 0.15 
EN 573-3 :2003 AlZn4. 5Mgl 
余 量 | 4.0 ~5.0 | 1.0~1.4 |0.05~0.5010.10~0.35| 0.35 | 0.40 | 0.20 | 0.05 | 0.15 
(EN AW) 7020 
表 16-143 7021 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Mn Cr Ti Hb < 
标 准 号 牌 号 Al Zn Mg Zr 
< 单个 | 合计 
;B/T 3190 一 
W i 7021 余 量 | 5.0 ~6.0 | 1.2~1.8 |0.08-0.18 0.25 | 0.40 10.25 | 0.10 | 0.05 | 0.10 | 0.05 | 0.15 

























































































































































































Si Fe Cu Mn Ti 其 他 到 
标 准 号 牌 号 Al Zn Mg Zr 
< 单个 | 合计 
美国 注册 国际 牌号 
a 7021 余 量 | 5.0~6.0 | 1.2~1.8 |0.08 ~0.18|0.25 0.40 |0.25 |0.10 |0.05 |0.10 | 0.05 | 0.15 
(2006 年 前 ) 
EN 573-3 :2003 AlZn5. 5SMgl. 5 u 
余 量 | 5.0~6.0 | 1.2~1.8 0.08 ~0.18|0.25 0.40 |0.25 0.10 |0.05 0.10 0.05 0.15 
(EN AW) 7021 
表 16-144 7022 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe ZT H: lb < 
标 准 号 号 Al Zn Me Cu Mn Cr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
7022 “| 余 量 | 4.3 ~5.2 | 2.6~3.7 | 0.50 ~1.0 |0.10 ~0.40 0.10 ~0.30 | 0.50 0.50 0.20 0.05 | 0. 15 
2008( 表 1) 
EN 573-3:2003 |AlZn5MgCu 
余 量 | 4.3 ~5.2 |2.6~3.7 |0.50~1.0 0.10 ~0.40 |0. 10 ~0.30 | 0.50 | 0.50 0.20 0.05 | 0.15 
(EN AW) 7022 
表 16-145 7039 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe | cu | Ti 其 他 = 
标 准 号 牌号 Al Zn Me Mn Cr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
f 7039 RE | 3.5~4.5 | 2.3~3.3 |0.10~0.40 |0.15~0.25 | 0.30 | 0.40 | 0.10 0.10 |0.05 | 0.15 
2008 (%1) 
美国 注册 国际 牌号 a 
u 7039 | B 3.5-4.5 | 2.3~3.3 |0.10~0.40 0.15-0.25 0.30 0.40 |0.10 0.10 10.05 | 0.15 
(2006 年 前 ) 
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b 准 号 牌 号 Al Zn Mg Mn Cr 





EN 573-3 :2003 AlZn4 Mg3 
余 量 | 3.5 ~4.5 2.3 ~3.3 |0.10 ~0.40 |0.15 ~0.25 0.30 |0.40 0.10 |0.10 





"上 TI9 - 





























(EN AW) 7039 
K 16-146 7049 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
Si Fe Mn Ti 
b 准 号 牌 号 Al Zn Mg Cu Cr 
< 
GB/T 3190— 
7049 RE | 7.2~8.2 2.0 ~2.9 1.2~1.9 0.10 ~0.22 | 0.25 | 0.35 | 0.20 | 0.10 
2008 (X 1) 
美国 注册 国际 牌号 z 
7049 RE | 7.2 ~8.2 2.0 ~2.9 1.2~1.9 0.10 ~0.22 | 0.25 | 0.33 | 0.20 | 0.10 





(2006 年 前 ) 























表 16-147 7049A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 




































































Si Fe Mn Ti 
b 准 号 牌 号 Al Zn Mg Cu Cr 
< 
GB/T 3190— 
7049A RE | 7.2~8.4 | 2.1~3.1 | 1.2~1.9 [0.05 ~0.25|0.40 | 0.50 | 0.5 0.25 
2008 (#1) 
AlZn8 MgCu 
ISO 209 .2007( E) RE | 7.2~8.4 | 2.1~3.1 | 1.2~1.9 |0.05~0.25|0.40 |0.50 | 0.5 0.25 
7049A 
EN 573-3 :2003 AlZn8 MgCu w 
RE | 7.2~8.4 | 2.1~3.1 | 1.2~1.9 |0.05-0.25 0.40 |0.50 | 0.5 0.25 
(EN AW) 7049A 
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表 16-148 


7050 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 


















































Si Fe Cr Ti 
标 准 号 牌 号 Zn Mg 
GB/T 3190 一 
7050 5.7~6.7 1.9~2.6 0.12 | 0.15 0.04 | 0.06 
2008 (#1) 
JIS H4140 ; 1988 7050 5.7~6.7 1.9 ~2.6 0.12 | 0.15 0.04 | 0.06 
美国 注册 国际 牌号 
a 7050 5.7~6.7 1.9 ~2.6 0.12 | 0.15 0.04 | 0.06 
(2006 年 前 ) 
ISO 2009. AlZn6CuMgZr 
5.7~6.7 1.9 ~2.6 0.12 | 0.15 0.04 | 0.06 
2007(E) 7050 
EN 573-3:2003 | AlZn6CuMgZr 
5.7~6.7 1.9 ~2.6 0.12 | 0.15 0.04 0.06 
(EN AW) 7050 
表 16-149 7150 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
、 Si Fe Cr Ti 
标 准 号 牌 号 Zn Mg 
GB/T 3190 一 
Ë 7150 5.9 -6.9 2.0 -2.7 0.12 |0.15 0.04 0.06 
2008( 表 1) 
美国 注册 国际 牌号 
WG 7150 5.9 -6.9 2.0 2.7 0.12 |0.15 0.04 0.06 
(2006 年 前 ) 
EN 573-3 :2003 AlZnCuMgZr( A) 
5.9 ~6.9 2.0 ~2.7 0.12 | 0.15 0.04 | 0.06 





(EN AW) 


7150 
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表 16-150 7055 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 























Si Fe Mn Cr T 其 他 二 
FF 准 号 E 号 Al Zn Cu Mg Zr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
7055 RE | 7.6~8.4 | 2.0~2.6 | 1.8~2.3 |0.08-0.25 0.10 |0.15 |0.05 0.04 0.06 | 0.05 |0.15 
2008( 1) 
美国 注册 国际 牌号 


7055 余 量 | 7.6~8.4 | 2.0~2.6 | 1.8~2.3 |0.08-0.25 0.10 |0.15 0.05 | 0.04 0.06 | 0.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 













































































表 16-151 7072 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
标 准 号 KO 号 Al Zn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 M 
7072 | 余 量 | 0.8 ~1.3 0.7 0.10 | 0.10 | 0.10 0.05 | 0.15 
(1) 
JIS H4000 : 1999 7072 余 量 | 0.8 ~1.3 0.7 0.10 | 0.10 | 0.10 0.05 | 0.15 
ASTM B221M: 
7072 余 量 | 0.8 ~1.3 0.7 0.10 | 0.10 | 0.10 0.05 | 0.15 
2006 
EN 573-3 :2003 AlZnl 
余 量 | 0.8 ~1.3 0.7 0.10 | 0.10 | 0.10 0.05 | 0.15 
(EN AW) 7072 
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表 16-152 7075 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe | Mn N Ti Zr 其 他 三 
标 准 号 牌 5 Al Zn Me Cu Cr 
< 单个 | 合计 
0.20 | 一 
ee 7075 余 量 | 5.1~6.1 |2.1~2.9 | 1.2~2.0 10.18~0.28|0.4010.5010.30 0.05| 0.15 
RHE | 1 = Ü. . 1 = 2. . 2 2. s ~U. $ = ` = 4 n 
2008 (%1) 0.25( 挤 压 
和 锻造 产品 ) 
JIS H4040; 0.20 | — 
ae 7075 余 量 | 5.1~6.1 | 2.1~2.9 | 1.2~2.0 10.18 ~0.28 [0.40 [0.50 0.30 0.05| 0.15 
0.25 
ASTM B221M: 0 
ma 7075 余 量 | 5.1~6.1 | 2.1~2.9 | 1.2~2.0 |0.18 ~0.28 [0.40 0.50 0.30 0.05| 0.15 
0.25 
0.20 | — 
ISO 209 : AlZn5. 5MgCu 
余 量 | 5.1~6.1 | 2.1~2.9 | 1.2~2.0 10.18 ~0.28 [0.40 [0.50 0.30 0.05| 0.15 
2007 (E) 7075 
0.25 
0.20 | — 
EN 573-3 :2003 | AlZn5. 5MgCu 
余 量 | 5.1~6.1 | 2.1~2.9 | 1.2~2.0 |0.18~0.28|0.40|0.5010.30| 一 | 0.25( 挤 压 [0.05 0.15 
(EN AW) 7075 i 
和 锻造 产品 ) 
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表 16-153 7175 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
p Si Fe Mn T Zr 其 他 二 
标 准 号 牌 号 Al Zn Mg Cu Cr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190— 
7175 余 量 | 5.1 ~6.1 |2.1~2.9 |1.2~2.0 0.18 ~0.28|0.15 |0.20 0.10 10.10 | 一 0.05 |0.15 
2008( 表 1) 
美国 注册 国际 牌号 
i 7175 余 量 | 5.1 ~6.1 |2.1~2.9 |1.2~2.0 0.18 ~0.28/ 0.15 | 0.20 0.10 10.10 | 一 |0.05 [0.15 
(2006 年 前 ) 
EN 573-3:2003 | AlZn5. 5MgCu( B) u 
余 量 | 5.1~6.1 |2.1~2.9 |1.2~2.0 0.18-0.28 0.15 |0.20 0.10 10.10 | 一 0.05 |0.15 
(EN AW) 7175 
表 16-154 7475 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
=: Si Fe Mn Ti: Zr 其 他 三 
vè [= [= 
标 准 号 牌号 Al Zn Mg Cu Cr = 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 0.18 ~ 
7475 余 量 | 5.2 ~6.2 | 1.9~2.6 |1.2~1.9 0.10 |0.12 0.06 | 0.06 | 一 |0.05 [0.15 
2008( 表 1) 0.25 
ISO 209 AlZn5.5MgCu(A)| ~、, 0.18 -~ 
余 量 | 5.2 ~6.2 |1.9-2.6 |1.2~1.9 0.10 | 0.12 |0.06 |0.06 | 一 |0.05 |0.15 
2007( E) 7475 0.25 
EN 573-3:2003 | AlZn5. 5MgCu( A) 0.18 ~ 
余 量 | 5.2 ~6.2 |1.9~2.6 |1.2~1.9 0.10 | 0.12 |0.06 |0.06 | 一 |0.05 |0.15 
(EN AW) 7475 0.25 
表 16-155 7085.8001 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
Si Mn Cr Ti HAB < 
标 准 号 | 牌号 | Al Fe C M Ni Z Z - 
小 e u g 1 n T = 单个 [合计 
GB/T 3190— 7085 | 余 量 | <0.08 1.3~2.01.2~1.8 一 7.0~8.0|0.08~0.15| 0.06 | 0.04 0.04 0.06 |0.05 |0.15 
2008( 表 1) | 8001 | 余 量 |0.45 ~0.7| <0.15 | 一 |0.9~1.3 | <0.05 |B:<0.001| 0.17 |Cd:0.003|Co:0.001 | Li:0.008 | 0.05 |0. 15 
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表 16-156 8006 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
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Si Cu Me Zn Ti Zr Hh < 
£ 准 号 牌 号 Al Fe Mn Ni 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190—2008 
8006 RE | 1.2~2.0 | 0.30~1.0 = 0.40 |0.30 |0.10 10.10 | — | — 0.05 |0.15 
( 表 1) 
美国 注册 国际 牌号 
Wi 8006 RE | 1.2~2.0 | 0.30~1.0 — 0.40 |0.30 |0.10 10.10 | — | — 0.05 |0.15 
(2006 年 前 ) 
EN 573-3 :2003 AlFel.5Mn 站 
余 量 | 1.2 ~2.0 | 0.30~1.0 = 0.40 |0.30 |0.10 10.10 | — | — 0.05 |0.15 
(EN AW) 8006 
表 16-157 8011 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Cu Me Mn Cr Zn Ti 其 他 = 
kb 准 号 牌 号 Al Si Fe 
< 单个 | 合计 





GB/T 3190—2008 


(#1) 8011 RE | 0.50 ~0.9 0.6~1.0 0.10 0.05 0.20 0.05 0.10 0. 08 0.05 0.15 





美国 注册 国际 牌号 
(2006 年 前 ) 





8011 余 量 | 0.50 ~0.9 0.6 ~1.0 0. 10 0.05 0.20 0.05 0.10 0.08 0.05 0.15 
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表 16-158 8011A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Cu Mn Me Cr Zn Ti 其 他 三 
标 准 号 牌 号 Al Si Fe 
< 单个 | 合计 





GB/T 3190—2008 


8011A | 余 
(#1) i 


0.40 ~0.8 | 0.50~1.0 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.05 0.05 0.15 


El 
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表 16-159 8014 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
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Si Cu Mg Zn Ti Zr 
标 准 号 牌 号 Al Fe Mn 
< 单个 
GB/T 3190—2008 
8014 余 量 | 1.2 ~1.6 0.20-0.6 0.30 | 0.20 | 0.10 | 0.10 | 0.10 — |0.05 
(X1) 
美国 注册 国际 牌号 " 
WA 8014 余 量 | 1.2 ~1.6 0.20-0.6 0.30 | 0.20 | 0.10 | 0.10 | 0.10 — |0.05 
(2006 年 前 ) 
EN 573-3:2003 | AlFel. 5Mn0. 4 
余 量 | 1.2 ~1.6 0.20-0.6 0.30 | 0.20 | 0.10 | 0.10 | 0.10 — |0.05 
(EN AW) 8014 
表 16-160 8021 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 
Si Cu Mn Ni Zn H- 
标 准 号 牌 号 Al Fe 
< 单个 
GB/T 3190 一 2008( 表 1)| 8021 余 量 到 2 0.15 0.05 0.05 
JIS H4160:1994 8021 余 量 1.2~1.7 0.15 0.05 0.05 
K 16-161 8021B 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
Si Cu Mn Mg CT Zn 
FE 准 号 牌 号 Al Fe 
< 单个 
GB/T 3190 一 2008( 表 1)| 8021B 余 量 | 1.1~1.7 0.40 0.05 0.03 0.01 0.03 0.05 0.03 
EN 573-3 :2003 AlFel.5 u 
RE | 1.1~1.7 0.40 0.05 0.03 0.01 0.03 0.05 0.03 
(EN AW) 8021B 















































































































































表 16-162 8050.8150 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Cu Me Cr Zn Ti HA < 
标 准 号 牌 号 Al Fe Si Mn 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190— 8050 | 余 量 | 1.1~1.2 |0.15 ~0.3010.45 ~0.55| 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.10 — 0.05 |0.15 
2008 (%1) 8151 RE | 0.9~1.3 <0.30 |0.20~0.7 0.05 0.05 | 0.15 
表 16-163 8079 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Cu Zn Ti ir 其 他 = 
标 准 号 牌 号 Al Fe Si 
< 单个 合计 
GB/T 3190— 
8079 余 量 | 0.7~1.3 |0.05~0.30 | 0.05 | 0.10 — — 0.05 0.15 
2008(¥ 1) 
JIS H4160 : 1994 8079 余 量 | 0.7~1.3 |0.05-0.30 | 0.05 | 0.10 = — 0.05 0.15 
美国 注册 国际 牌号 = 
W 8079 余 量 | 0.7~1.3 |10.05 ~0.30 | 0.05 | 0.10 一 一 0.05 0. 15 
(2006 年 前 ) 
EN 573-3 :2003 AlFelSi 
余 量 | 0.7~1.3 |10.05 ~0.30 | 0.05 | 0.10 一 = 0.05 0.15 
(EN AW) 8079 
表 16-164 8090 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si F | Mn | Cr | Zn Ti 其 他 =< 
FF 准 号 KE 号 Al LA Cu Mg Zr 
< 单个 | 合计 
GB/T 3190 一 
8090 余 量 | 2.2~2.7 11.0~1.610.6~1.3 |0.04 ~0.16| 0.20 |0.30 |0.10 |0.10 |0.25 0.10 | 0.05 |0.15 
2008( 表 1) 
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Si Fe Mn Cr Zn Ti Hh < 
b 准 号 牌 号 Al Li Cu Me Zr 
< 单个 | 合计 
EN 573-3 :2003 AILi2.5Cul. 5Mg1 
RE |2.2~2.7|1.0~1.6 10.6~1.3 0.04 -0.16 0.20 | 0.30 | 0.10 | 0.10 | 0.25 0.10 | 0.05 0.15 
(EN AW) 8090 





16.1.4 铸造 铝 合 金 锭 牌号 和 化 学 成 分 





铸造 铝 合金 





锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 16-165 ~ 表 16-232。 其 中 ,JIS H2211:1992 的 化 学 成 分 中 括号 
内 数据 为 参考 值 ;EN 1706:1998 的 牌号 中 下 面 数字 为 数字 有 牌号。 





























表 16-165 201Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Mg Si | Fe N | Zn | Sn Zr Pb “| 其 他 杂质 < 
标 准 号 ne Al Cu Ti Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 合计 
GB/T 8733— | 201Z1 ,|4.5~ |0.15~ | 0.6~ 
余 量 0.05 | 0.30 0.20 |0.10 |0.20| 一 | 0.20 一 “|0.0510.15 
2007 (ZLD201 ) 5.3 | 0.35 | 1.0 
TOCT 1583— a | 45~ |0.15~ | 0.6~ 杂质 总 量 
AK5 余 量 0.05 |0.30 | 一 |10.10 10.20| 一 | 0.20 |Te:0.15 
1993 5.3 | 0.35 | 1.0 0.9 
JIS H2211; n] 4.2~ |0.05~ 0.20 ~ 
AC1B.1 | RE <0. 10 0.30 | 0.30 | 0.05 | 0.10 | 0.05 |Cr:0.05| 0.05 — 
1992 5.0 | 0.35 0.35 
ASTM B179; A201. 1 | 4.0~ |0.15~ |0.20~ |0.20~ 
余 量 0.05 | 0.07 0.03 |0. 10 
2006 (A201.2) 5.0 | 0.35 | 0.40 | 0.35 
ISO 3522; 4.2~ |0.15 -~ 
AlCu4Ti | RE <0.55 | 一 |045 0415 — 10.0 | 一 一 — |0.03 0.10 
2007( E) 5.2 | 0.25 





















































"79: 


TW E Bia W e JHI a k E a h 




















































































































可 牌 号 Mg Si | Fe N | Zn | Sn Zr Pb “| 其 他 杂质 < 
标准 号 Al Cu Ti Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
EN 1706:1998 | AICu4Ti | 4.2~ |0.15~ 
余 量 <0.55| 一 10.15 10.15| 一 00 | 一 = 一 |0.03 0.10 
(EN AC) 21100 5.2 0.25 
表 16-166 201Z. 2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
i P 牌 号 Me Si Fe Ni Zn Sn Zr Pb HA2 E < 
mo 准 号 i Al Cu Ti Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 201Z. 2 4.8~ |0.15~ | 0.6~ 
余 量 0.05 |0.05 0.10 0.05 10.10 1 — | 0.15 — |0.05 0.15 
2007 (ZLD201A) 5.3 0.35 1.0 
IOCT 1583— 4.5~ |0.15~ | 0.6~ 杂质 总 量 
AK5 余 量 0.05 |0.30 | 一 10.1010.20 — | 0.20 |Te:0.15 
1993 5.3 0.35 1.0 0.9 
ISO 3522; 4.2~ |0.15 -~ 
AlCu4Ti | 余 量 <0.55| 一 |0.1510.15| 一 00 | 一 = 一 |0.03 0.10 
2007( E) 5.2 0.25 
EN 1706:1998 | AICu4Ti 4.2~ |0.15 -~ 
余 量 <0.55| 一 10.15 10.15| 一 00.0 | 一 = 一 |0.03 0.10 
(EN AC) 21100 5.2 0.25 
表 16-167 201Z. 3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 S | Fe | Mg | Ni | Zn | Sn | Zr Pb “| 其 他 杂质 三 
标 准 号 Al Ga Ti Mn Cd 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 201Z.3 |14.5~ [0.15 ~ [0.35 ~ [0.07 ~ 
余 量 0.20 |0.15 10.05 | — | — | — 10.15| 一 |0.0510.15 
2007 (ZLD210A) 5.1 | 0.35 | 0.8 0.25 
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牌 号 Si Fe Mg Ni Zn Sn Zr Pb 
标 准 号 Al Cu Ti Mn Cd 
( 原 合金 代号 ) < 
IOCT 1583 一 4.5~ |0.15~ 0.35 ~ |0.07 ~ 
AK4.5Kx | 余 量 0.20| 一 10.05| 一 10.1 | — 0.15 | Te:0.10 
1993 5.1 |0.35 | 0.8 | 0.25 
ISO 3522; 4.2~ 0.15 ~ 
AlCu4Ti 余 量 <0.55| 一 |0.15 10.15| — | — 10.07] — | — = 
2007 (E) 5.2 | 0.25 
EN 1706 :1998 AlCu4Ti 4.2 ~ 10.15 ~ 
RE <0.55| 一 10.15 10.15 | — | — 10.07 | — | — = 
(EN AC) 21100 5.2 | 0.25 
表 16-168 201Z. 4 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
牌 号 Si Fe Mg Ni Zn Sn Zr Pb 
标 准 号 ʻa Al | Cu Ti Mn | Cd 
( 原 合金 代号 ) < 
GB/T 8733 一 201Z. 4 4.6~ |0.15~ |0.6~ |0.15~ 
余 量 0.05 |0.13 10.05 | 一 10.10 | — 10.15] 一 
2007 (ZLD204A) 5.3 | 0.35 | 0.9 | 0.25 
IOCT 1583 一 4.5~ |0.15 ~ 0.35 ~ |0.07 ~ 
AK4.5Kx | 余 量 0.20| 一 10.05 | — |0.10 | — |0.15 |Te:0.10 
1993 5.1 | 0.35 | 0.8 0.25 
ISO 3522; 4.2~ 0.15 ~ 
AlCu4Ti | 余 量 <0.55| 一 10.15 10.15 | 一 | 一 10.o7|1 一 | 一 三 
2007( E) 5.2 | 0.25 
EN 1706 :1998 AlCu4Ti 4.2 ~ 10.15 ~ 
RE <0.55| — 10.15 10.15 | — | — 0.7| — | — =æ 
(EN AC) 21100 5.2 | 0.25 
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表 16-169 201Z. 5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
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牌 号 Si | Fe | Mg Ni Zn | 其 他 杂质 < 
a y E ; 
标 准 号 i Al Cu Ti Mn Cd B Zr V 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 201Z.5 4.6~ |0.15~ [0.30 ~ |0.15 ~ [0.01 ~ |0.05 ~ |0.05 ~ 
余 量 0.05|0.1010.05| 一 10.1010.05| 0.15 
2007 (ZLD205A ) 5.3 | 0.35 | 0.50 | 0.25 | 0.06 | 0.20 | 0.30 
IOCT 1583 一 4.5~ |0.15~ |0.35 ~ |0.07 ~ 杂质 总 量 
AK4.5Kx | RE 一 |0.15 | 一 |0.20| — |0.05 Te:0.10 0.1 
1993 5.1 | 0.35 | 0.8 | 0.25 0.60 
ISO 3522; 4.2~ |0.15 -~ 
AlCu4Ti | RE <0. 55 0.15|0.15| 一 — |0.07 0.03 0.10 
2007( E) 5.2 | 0.25 
EN 1706:1998 | AICu4Ti 4d.2 |0.15 = 
RE <0.55 0.15|0.15| 一 一 |0.07 0.03 0.10 
(EN AC) 21100 5.2 | 0.25 
表 16-170 210Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe | Mn | Ni Ti Zr Zn | Sn | Sb | Pb HUll2e) < 
b 准 号 Al Si Cu Me 
( 原 合金 代号 ) < 单个 合计 
GB/T 8733— | 210Z1 4.0~ |5.0~ |0.30~ 
余 量 0.50 | 0.50 |0.30 | 一 一 |0.50 10.01 | 一 |0.05 |0.05 0.20 
2007 (ZLD110) 6.0 | 8.0 | 0.50 
TOCT 1583 一 14.5~ 16.0~ |0.3- 杂质 总 量 
AK5M7 余 量 — 10.5 05 Te:l.1| 一 0.6 0.3 
1993 6.5 | 8.0 | 0.6 2.6 
JIS H2211; 4.0~ |3.0-~ 
AC2A.1 余 量 <0.25| 0.7 |0.55 | 0.30 | 0.20 |Cr:0.15|0.55 10.05 | 一 10.15 | 一 | 一 
1992 6.0 | 4.5 
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表 16-171 295Z.1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
sp: 牌 号 Si Fe | Mn | Ni Zn Sn Zr Pb 其 他 杂质 大 
示 准 号 、 Al Cu Mg Ti 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 295Z. 1 | 4.0-~ 
余 量 <0.03 | <0.20 | 1.2 | 0.6 |0.10| 一 0.20 0.01 0.10 |0.05 | 0.05 | 0.15 
2007 (ZLD203) 5.0 
ASTM B179. 295. 2 _ | 4.0- 0.7 ~ 
余 量 <0.03 | <0.20 0.8 030| — 10.301 — | — | — 0.060 | 0.15 
2006 (195) 5.0 1.2 
ISO 3522; 4.2~ |0.20~ |0.15 -~ 
AlCu4MgTi | RE 0.15 | 0.30 0.10 |0.05 0.10 10.05 | 一 |0.05 0.03 | 0.10 
2007( E) 5.0 0.35 | 0.25 
EN 1706 :1998 AlCu4MgTi | 4.2~ |0.20~ |0.15~ 
余 量 0.15 | 0.30 0.10 |0.05 0.10 10.05 | 一 |0.05 0.03 | 0.10 
(EN AC) 21000 5.0 0.35 | 0.25 
表 16-172 304Z.1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
i p 牌 号 Fe Cu Ni Zn Sn ZT Pb ERARAS 
示 准 号 、 Al Si Ti Mg Mn 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
GBZT 8733 一 1.6~ |0.07 ~ |0.50 ~ |0.30 ~ 
304Z. 1 余 量 0.50 | 0.08 | 0.05 | 0.10 | 0.05 | 一 | 0.05 |0.05|0.15 
2007 2.4 | 0.15 | 0.65 | 0.50 
ISO 3522; 1.6~ |0.07 ~ |0.50 ~ |0.30 ~ 
AlSi2MgTi E: 0.50 | 0.08 | 0.05 | 0.10 | 0.05 | — | 0.05 |0.05|0.15 
2007( E) 2.4 | 0.15 | 0.65 | 0.50 
EN 1706:1998 | AlSi2MeTi 1.6~ |0.07 ~ |0.50 ~ |0.30 ~ 
余 量 0.50 | 0.08 | 0.05 | 0.10 | 0.05 | 一 | 0.05 |0.05|0.15 
(EN AC) 41000 2.4 | 0.15 | 0.65 | 0.50 
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表 16-173 312Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
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标 准 m E 号 而 ë " i M Fe N Zn Sn Ti Cr Pb 其 他 杂质 大 
mwm 准 — 、 Si u n g - 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 312Z. 1 11.0~]1.0~ 10.30 ~ [0.50 ~ 
余 量 0.40 | 0.30 | 0.20 | 0.01 | 0.20 | 一 | 0.05 |0.05|0.20 
2007 (ZLD108 ) 13.0 | 2.0 | 0.9 | 1.0 
TOCT 1583— a | H< |1.8~ Te:0.6 杂质 总 量 
AK12M2 “| h: <0.5 | <0.20 0.30 | 0.8 | 0.1 10.20 | 一 |0.15 
1993 13 2.5 ~0.9 2.1 
ISO 3522 : 10.5 ~ 0.05 ~ 
AlSi12 (Cu) | ht <0.9 <0.35| 0.7 | 0.30 | 0.55 | 0.10 | 0.15 | 0.10 | 0.20 10.05| 0.25 
2007( E) 13.5 0.55 
EN 1706:1998 | AISi12 (Cu) 10.5 ~ 0.05 ~ 
RE <0.9 <0.35| 0.7 | 0.30 | 0.55 | 0.10 | 0.15 | 0.10 | 0.20 10.05| 0.25 
(EN AC) 47000 13.5 0.55 
K 16-174 315Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% 
标 准 号 Al S C M Z S} T M | en 4 3 
ZR = i Si u g n Sb i n - 
( 原 合金 代号 ) = 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 315Z. 1 4.8 ~ 0.45~|1.2~ |0.10~ 
RE <0.10 一 |<0.1010.25| 一 |0.01| 一 0.0510.05 [0.20 
2007 (ZLD115 ) 6.2 0.7 1.8 | 0.25 
TOCT 1583 一 4.0~ |1.5~ |0.2-~ 0.05~ |0.2-~ 杂质 总 量 
AK5M2 余 量 <1.5| 一 0.5 
1993 6.0 | 3.5 | 0.85 0.20 | 0.8 2.8 
K 16-175 319Z.1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Mn Ni Cr Zn Sn Ti Zr Pb Ll 28 J < 
标 准 号 A Al Si Cu 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 4.0~ | 3.0~ 
319Z. 1 余 量 0.7 |0.55 |0.30 0.15 | 0.55 |0.05 |0.20 | 一 |0.15 |0.05 | 0.20 
2007 6.0 4.5 
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牌 号 Fe Mn Ni Cr Zn Sn Ti Zr Pb 其 他 杂质 
FF 准 号 e Al Si Cu 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
IOCT 1583 一 5.5~ | 1.8~ |Mg:0.35 0.1 ~ 杂质 总 量 
AK6M2 余 量 0.1 |0.05 | — 10.06 | 一 一 fre:0.5 
1993 6.5 2.3 ~0.50 0.2 0.7 
ASTM B179; 319. 1 5.5~ | 3.0- 
余 量 0.8 |10.50 10.35| 一 |1.0 | — |0.251 — | — | — 0.50 
2006 (319. Allcast) 6.5 4.0 
ISO 3522; 5.0~ |3.0~ 0.20 ~ 
AlSi6Cu4 余 量 0.9 0.45 | 0.15 | 2.0 10.15 |0.20 | 一 |0.30 0.05 | 0.35 
2007 (E) 7.0 5.0 0.65 
EN 1706 :1998 AlSi6Cu4 5.0~ | 3.0~ 0.20 ~ 
余 量 0.9 0.45 10.15 | 2.0 10.15 |0.20 | 一 |0.30 0.05 | 0.35 
(EN AC) 45000 7.0 5.0 0.65 
K 16-176 319Z. 2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Mg Ni Cr Zn Sn Ti Zr Pb | 其 他 杂质 =< 
标 准 号 、 Al Si Cu Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 5.0~ |2.0~ 
319Z. 2 余 量 <0.50| 0.8 | 0.50 |0.35 | 0.20 1.0 10.10 10.20 | 一 10.20 |0.10|0.30 
2007 7.0 | 4.0 
TOCT 1583 一 17.5~ 11.0~ 10.3~ 0.35 ~ 0.1 ~ 杂质 总 量 
AK8M RE — Te:0.6| — 0.30 一 0.1 | 一 
1993 9 1.5 | 0.5 0.55 0.3 0.8 
ISO 3522; 5.0~ |3.0~ [0.20 - 
AlSi6Cu4 | RE 0.9 |0.55 0.45 | 0.15 2.0 |0.15|0.20 | 一 |0.30 [0.05 10.35 
2007 (E) 7.0 | 5.0 | 0.65 
EN 1706:1998) AISi6Cu4 5.0~ |3.0~ [0.20 ~ 
RE 0.9 | 0.55 | 0.45 | 0.15 2.0 |0.15 |0.20 | 一 |0.30 [0.05 10.35 
(EN AC) 45000 7.0 | 5.0 | 0.65 
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表 16-177 319Z.3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
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reg 牌 号 Fe | Mg | Ni Cr Zn Sn | Ti | Zr | Pb 上 其 他 杂质 < 
mo E 号 N Al Si Cu Mn 
( 原 合 金 代号 ) < 单个 合计 
GB/T 8733— | 3192.3 ,16.5~ |3.5~ 
余 量 <0.30|0.40 | 0.10 | 一 一 0.20 |0.01 | — | 一 0.05 0.05 0.20 
2007 (ZLD107) 7.5 | 4.5 
TOCT 1583 一 17.5~ 11.0~ 10.3~ 0.35 ~ 0.1- 杂质 总 量 
AK8M “| 余 量 一 Te:0.6| 一 0.30 | 一 0.1 | 一 
1993 9 1.5 | 0.5 0.55 0.3 0.8 
ISO 3522; 5.0~ |3.0~ |0.20~ 
AlSi6Cu4 | 余 量 0.9 |0.55 0.45 | 0.15 | 2.0 10.15 0.20| 一 |0.30 0.05 0.35 
2007(E) 7.0 | 5.0 | 0.65 
EN 1706:1998| AlSi6Cu4 5.0~ |3.0~ |0.20~ 
余 量 0.9 |0.55 0.45 | 0.15 | 2.0 10.15 0.20| — 0.30 0.05 0.35 
(EN AC) 45000 7.0 | 5.0 0.65 
表 16-178 328Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
; mp 牌 号 Fe Ni Zn Sn Zr Pb “| 其 他 杂质 < 
m 准 号 1 Al Si Cu Mn Me Ti 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733— | 328Z 1 7.5~ |1.0~ |0.30~ |0.35~ |0.10~ 
余 量 0.50 | 一 |0.20 |0.01 | 一 | 0.05 |0.05|0.20 
2007 (ZLD106 ) 8.5 | 1.5 | 0.50 | 0.55 | 0.25 
IOCT 1583 一 a |7-5~ |0.5~ |0.1~ |0.25~ [0.05 ~ +Sn: | 杂质 总 量 
AK9M2 h 一 | 0.5 | 1.2 |Cr:0.1|Te:0.9 
1993 10.0 | 2.0 | 0.4 | 0.85 | 0.20 0.15 2:5 
ASTM B179; 328. 1 .17.5~ |1.0~ [0.20 ~ [0.25 ~ 
余 量 <0.25| 0.8 | 0.25 | 1.5 cr:0.35| 一 一 | 一 |0.50 
2006 (Red x-8) 85 | 2.0 | 0.6 | 0.6 
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( 续 ) 
牌 号 Fe Ni Zn Sn Er Pb 其 他 杂质 = 
标 准 号 ‘a Al S Cu | Man | Mg | Ti 
( 原 合 金 代号 ) < 单个 | 合计 
ISO 3522; 8.3~ |0.8~ |0.15~|0.30~ |0.10~ 
AlSi9Cul Mg | 余 量 0.7 | 0.20 08 |0.10| — | 0.10 10.05|0.25 
2007( E) 9.7 | 1.3 | 0.55 | 0.65 | 0.18 
EN 1706:1998 | AlSioCulMg 8.3~ |0.8~ |0.15~ |0.30 ~ |0.10 ~ 
余 量 0.7 |0.20 08 | 0.10 | — 10.10 10.05|0.25 
(EN AC) 46400 9.7 | 1.3 | 0.55 | 0.65 | 0.18 
K 16-179 3332.1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Mn Ni Cr Zn Sn Ti Pb BERNAS 
b 准 号 、 Al Si Cu Mg 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 7.0~ | 2.0~ 
333Z. 1 余 量 <0.50 | 0.8 | 0.50 |0.35 |0.20 | 1.0 |0.10 0.20 0.20 0.10 | 0.30 
2007 10.0 4.0 
JIS H2211; 7.0~ | 2.0~ 
AC4B. 1 余 量 <0.50 | 0.8 | 0.50 10.35 |0.20 | 1.0 |0.10 0.20 10.20 | 一 = 
1992 10.0 4.0 
ASTM B179; 333.1 8.0~ |3.0~ |0.10~ 
余 量 0.8 | 0.50 10.50| — 1101 一 10.25|1 — | — | 0.50 
2006 (333) 10.0 4.0 0.50 
ISO 3522; 8.0~ |2.0~ |0.15~ |0.6~ | 0.20 -~ 
AlSi9Cu3( Fe) | RE 0.5 |0.15 | 1.2 |0.25 0.20 0.35 0.05 0.25 
2007( E) 10.0 4.0 0.55 [0.12 | 0.55 
EN 1706:1998| AISi9Cu3( Fe) 8.0~ |2.0~ |0.15~ |0.6~ 
余 量 0.55 |0.20 |0.35 | 1.2 |0.25 0.20 |0.35 0.05 | 0.25 
(EN AC) 46000 10.0 4.0 0.55 |0.12 
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表 16-180 ”336Z.1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
; a 牌 号 Fe Zn Sn Ti Cr 其 他 杂质 大 
示 准 号 、 Si Cu Me Ni 
( 原 合 金 代 号 ) = 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 336Z. 1 11.0 ~ [0.50 ~] 0.9~ 0.8 ~ 
0.40 0.20 | 0.01 | 0.20 | 一 0.05 | 0.20 
2007 (ZLD109) 13.0 | 15 | 1.5 | 1.5 
IOCT 1583— 11~ |0.8~ 0.85- 0.8- 杂质 总 量 
AK12MMrH Te:0.6 0.2 | 0.01 | 0.20 | 0.2 
1993 13 1.5 | 1.35 | 1.3 1.0 
JIS H2211: 11.0~]0.8~ | 0.8~ |0.8~ 
AC8A. 2 0.40 (0.03) |(0.03)| 0.20 |(0.03) 一 
1992 13.0 | 1.3 | 1.3 | 1.5 
ASTM B179. 336.2 11.0~ 10.50~10.9~ |2.0~ 
0.9 0.10 | — |0.20 | 一 0.05| 0.15 
2006 (A332. 2 ,Al132) 13.0 | 1.5 | 1.3 | 3.0 
ISO 3522; 10.5~ 10.8~ 10.9~ |0.7-~ 
AlSi12CuMgNi 0.6 0.35 | 一 |020 | 一 0.05 0.15 
2007 (E) 13.5 | 1.5 | 1.5 | 1.3 
EN 1706:1998 | AISi12CuMeNi 10.5~ 10.8~ 10.9~ |0.7-~ 
0.6 0.35 | 一 |020 | 一 0.05| 0.15 
(EN AC) 48000 13.5 | 1.5 | 1.5 | 1.3 
K 16-181 336Z. 2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
; Pae 牌 号 Fe Zn Sn Ti Cr 其 他 杂质 < 
示 准 号 Si Cu Me N 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 11.0~|10.8~ 10.8~ |0.8~ 
336Z. 2 0.7 0.15 | 0.05 | 0.20 | 0.10 0.05| 0.20 
2007 13.0 | 1.3 | 1.3 | 1.5 
JIS H2211: 11.0~|10.8~ 10.3~ |0.8~ 
AC8A.1 0.7 0.15 | 0.05 | 0.20 | 0.10 =| 一 
1992 13.0 | 1.3 | 1.3 | 1.5 
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牌 号 Fe Mn Zn Sn Ti Cr Pb 其 他 杂质 三 
标 准 号 a Al | Si Cu | Mg | Ni 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
ASTM B179; 336.1 11.0-|0.50- |0.8- |2.0~ 
余 量 09 | 0.35 | 0.35 | 一 |10.25 | 一 一 10.05| 一 
2006 (A332 , A132) 13.0 | 1.3 | 1.5 | 3.0 
ISO 3522; 10.5~|0.8~ 10.9~ |0.7- 
AlSil2CuMgNi | 余 量 0.6 |0.35 |0.35 | — 02 | 一 一 |0.05 0.15 
2007( E) 135 | 15 nS | 3.3 
EN 1706:1998 | AlSil2CuMgNi 10.5~|0.8~ 10.9~ |0.7- 
余 量 0.6 |0.35 |0.35 | — 02 | 一 一 |0.05 0.15 
(EN AC) 48000 13.5 | 1.5 | 1.5 | 1.3 
表 16-182 354Z.1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Ni Zn Sn Zr Pb 其 他 杂质 三 
标 准 号 aJ Af Si Cu | Mg | Ti | Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 354Z. 1 8.0~ |1.3~ [0.45 ~ [0.15 ~ 0.10 ~ 
RE 0.35 | 一 |0.10 00 | 一 | 0.05 0.05 0.20 
2007 (ZLD111) 10.0 | 1.8 | 0.65 | 0.35 | 0.35 
ASTM B179; 354. 1 |8.6~ |1.6~ [0.45 ~ 
RE <0.20|<0.10| 0.15 | — |010| 一 2 一 |0.05 0.15 
2006 (354) 9.4 | 2.0 | 0.6 
ISO 3522; 8.3~ |0.8~ |0.30 ~ |0.10 ~ |0.15~ 
AlSi9Cul Mg | h: 0.7 | 0.20 08 010 — |o0.10 |0.05|0.25 
2007( E) 9.7 | 1.3 | 0.65 | 0.18 | 0.55 
EN 1706:1998 | AISi9Cul Mg 8.3~ |0.8 ~ |0.30 ~ [0.10 ~ 0.15 ~ 
RE 0.7 | 0.20 | 0.8 | 0.10 — |0.0 |0.05|0.25 
(EN AC) 46400 9.7 | 1.3 | 0.65 | 0.18 | 0.55 
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表 16-183 355Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 

























































































让 pE 牌 号 Fe Mn Be Zn Sn Ti ZT Pb 其 他 杂质 三 
mw 准 号 Al Si Cu Me 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 355Z. 1 4.5~ | 1.0~ 10.45~ 
余 量 0.45 |0.50 | 0.10 |0.20 0.01 0.15 0.05 |0.05 | 0.15 
2007 (ZLD105) 5.5 1.5 0.60 
TOCT 1583 4.5~ | 1.0~ |0.45~ 0.08 ~ 杂质 总 量 
AK5Mu 余 量 Te:0.3| 0.1 | B:0.1 | 0.3 | 0.01 0.15 | 一 
一 1993 5.5 1.5 0.60 0. 15 0.6 
4.5~ | 1.0~ |0.45~ 
JIS H2211:1992 AC4D. 1 余 量 0.5 | 0.5 |Ni:0.3 | 0.5 10.05 10.20 | 一 10.10|1 一 | 一 
5.5 1.5 0.6 
ASTM B179; 355.1 4.5~ | 1.0~ |0.45~ 
余 量 0.50 | 0.50 ICr:0.25|0.35 | 一 10.25 | — | 一 10.05 |0.15 
2006 (355) 5.5 1.5 0.6 
ISO 3522; 4.5~ | 1.0~ 0.40- 0.05 ~ 
AlSi5Cul Mg | 余 量 0.55 | 0.55 |Ni:0.25| 0.15 | 0.05 一 |0.15 |0.05 | 0.15 
2007( E) 5.5 1.5 0.65 0.20 
EN 1706:1998| AlSi5CulMg | 4.5~ |1.0~ |0.40~ 0.05 ~ 
余 量 0.55 | 0.55 |Ni:0.25| 0.15 | 0.05 一 |0.15 |0.05 | 0.15 
(EN AC) 45300 5.5 1.5 0.65 0.20 
表 16-184 355Z.2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Mn Ni Zn Sn Pb Ti Zr “| 其 他 杂质 < 
Fb 准 号 Al Si Cu Mg Fe 
( 原 合金 牌号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 355Z. 2 4.5~ |1.0~ |0.50 -~ 
余 量 <0.15| 0.10 | 一 10.10 | 0.01 | 0.05 | 一 一 |0.05| 0.15 
2007 (ZLD105A) 5.5 | 1.5 | 0.65 
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b 准 号 Al Si Cu Me Fe 
( 原 合金 牌号 ) < 单个 | 合计 
IOCT 1583 一 14.5~ 11.0~ |0.4-~ 杂质 总 量 
AK5M 余 量 一 0.5 |Te:0.6| 0.3 | 0.01 |Be:0.1 0.15 
1993 5.5 1.5 | 0.65 0.9 
JIS H2211; 14.5~ |1.0~ |0.45 ~ 
AC4D.2 | 余 量 <0.3 |(0.03)|(0.03)|(0.03)|(0.03)|(0.03)| 0.20 | 一 | — | 一 
1992 5.5 1.5 | 0.6 
ASTM B179; 355.2 14.5~ |1.0~ [0.50 ~ [0.14 ~ 
RE 0.05 | 一 |00 | 一 一 |0.20 | 一 |0.05| 0.15 
2006 (355) 5.5 1.5 | 0.6 | 0.25 
ISO 3522; 14.5~ |1.0~ |0.40 -~ 0.05 ~ 
AlSi5CulMg | 余 量 0.55 | 0.55 | 0.25 | 0.15 | 0.05 | 0.15 — |0.05| 0.15 
2007 (E) 5.5 1.5 | 0.65 0.20 
EN 1706:1998 | AlSi5Cul Mg |14.5~ |1.0~ [0.40 ~ 0.05 ~ 
RE 0.55 | 0.55 | 0.25 | 0.15 | 0.05 | 0.15 一 |0.05| 0.15 
(EN AC) 45300 5.5 1.5 | 0.65 0.20 
表 16-185 ”356Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
R mae 牌 号 Fe Cu Mn Be Zn Sn Pb Ti E 其 他 杂质 
未 E 号 Al Si Me 
GB/T 8733 一 356Z. 1 6.5~ |0.30~ 
RE 0.45 | 0.20 |0.35 | 0.10 |0.20 [0.01 | 0.05 0.15 0.05 | 0.15 
2007 (ZLD10) 7.5 0.50 
JIS H2211; 6.5~ |0.35~ 
AC4CH.1 | 余 量 0.17 | 0.10 | 0.10 |Ni:0.05 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.201 一 | 一 < 
1992 7.5 0.45 
ASTM B179; 356. 1 6.5~ |0.25~ 
RE 0.50 |0.25 10.35 | 一 10.35| — | — l0.25| — |0.05 0.15 
2006 (356) 7.5 0.45 
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p 牌 号 Fe Cu Mn Be Zn Sn Pb Ti Zr 其 他 杂质 三 
未 准 号 Al Si Mg 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
ISO 3522; 6.5~ |0.25 -~ 0.05 ~ 
AlSi7Mg 余 量 0.45 |0.15 10.35 | — 10.15 |0.05 |0.15 一 |0.05 | 0.15 
2007( E) 7.5 0.65 0.20 
EN 1706 : 1998 AlSi7Mg 6.5~ |0.25~ 0.05 ~ 
RE 0.45 |0.15 10.35 | — 10.15 |0.05 |0.15 一 |0.05 | 0.15 
(EN AC) 42000 7.5 0.65 0.20 
表 16-186 356Z. 2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
R p 牌 号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Pb Ti Zr 其 他 杂质 = 
未 准 = 5 r Al Si Mg 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 356Z. 2 6.5~ |0.30 -~ 0.08 ~ 
RE 0.12 |0.10 |0.05 |0.05 | 0.05 | 0.01 | 0.05 一 |0.05 | 0.15 
2007 (ZLD101A) TS 0.50 0.20 
TOCT 1583— ,|6.0~ |0.25~ 杂质 总 量 
AK7u 余 量 Te:0.5 |0.20 | 0.5 Be:0.1 0.30 | 0.01 |0.05 0.15 
1993 8.0 0.45 1.0 
JIS H2211 : 6.5~ |0.35 -~ Cr: 
AC4CH. 2 | 余 量 0.15 [0.05)(0.03)X0.03)(0.03)X0.03)(0.03) 0.20 - — 
1992 7.5 0.45 (0.03) 
ASTM B179; 356. 2 | 6.5~ |0.30~ |0.13~ 
余 量 0.10 10.05 | — 0.06 一 | 一 10.20|1 一 10.05|0.15 
2006 (356) 7.5 0.45 | 0.25 
ISO 3522; 6.5~ |0.25 -~ 0.05 ~ 
AlSi7Mg RE 0.45 |0.15 10.35 | 一 |0.15 [0.05 | 0.15 一 |0.05 | 0.15 
2007( E) 7.5 0.65 0.20 
EN 1706 : 1998 AlSi7Mg ,|6.5~ |0.25~ 0.05 ~ 
余 量 0.45 |0.15 10.35 | — 10.15 |0.05 |0.15 一 |0.05 | 0.15 
(EN AC) 42000 7.0 0.65 0.20 
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表 16-187 356Z.3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Pb 其 他 杂质 大 
标 准 号 n Al Si Mg Ti 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 6.5~ |0.30~ |0.10~ 
356Z. 3 余 量 0.12 | 0.05 | 0.05 — | 0.05 = — 10.05 | 0.15 
2007 7.5 0.40 | 0.20 
TS Hea AC4C. 2 ag 65 | 和 ea 0.20 | 0.30 (0.05) (0.03) (0.03) (0.03) (0.03) (0.03) 
P REE <0. P 3 + 2 + AJ2 rU EY | S ie 3 — 
1992 | 75 | 0.45 € 4 € 4 € 
ASTM B179: 6.5~ |0.30~ 
A356. 1 RE <0.20 | 0.15 | 0.20 | 0.10 一 | 0.10 = 一 10.05 | 0.15 
2006 7.5 0.45 
ISO 3522 : 6.5~ |0.25~ |0.05~ 
AlSi7 Mg 余 量 0.45 | 0.15 | 0.35 | 一 045 005 | 0.15 0.0 | 0.15 
2007( E) 7.5 0.65 | 0.20 
EN 1706 :1998 AISi7 Mg 6.5~ |0.25~ |0.05~ 
RE 0.45 | 0.15 | 0.35 | 一 045 | 0.05 | 0.15 10.05 | 0.15 
(EN AC) 42000 7.5 0.65 | 0.20 
K 16-188 356Z. 4 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe Cu Mn Zn Sn Ca Pb 其 他 杂质 < 
标 准 号 ‘a Al Si Mg | Sr Ti 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 6.8 ~ |0.30 ~ 0.020 ~|0.10 ~ 
356Z.4 余 量 0.10 | 0.02 | 0.02 | 0.10 | 一 10.003 | 一 10.05|0.15 
2007 7.3 | 0.40 | 0.035 | 0.15 
ISO 3522 : 6.5~ |0.25 ~ 0.05 ~ 
AlS7Mg | 余 量 一 0.45 | 0.15 | 0.35 | 0.15 | 0.05 | — | 0.15 0.05 0.10 
2007 (E) 7.5 | 0.65 0.20 
EN 1706 : 1998 AISi7 Mg ,|6.5~ |0.25 ~ 0.05 ~ 
余 量 一 0.45 | 0.15 | 0.35 | 0.15 | 0.05 | — | 0.15 |0.05| 0.15 
(EN AC) 42000 7.5 | 0.65 0.20 
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表 16-189 356Z. 5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Zr Pb 其 他 杂质 三 
标 准 号 sano Al Si Mg Ti 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 6.5~ |0.30~ |0.10 -~ 
356Z. 5 余 量 0.15 10.20 10.05 | 一 10.10 1 一 1 一 | 一 10.05| 0.15 
2007 7.5 0.45 0.20 
IOCT 1583 一 7.0~ |0.25 ~ Te: 各 | ”杂质 总 量 
AK7ma 余 量 <0.08 |Be:0.1|0.10 0.10 B:0.1 0.20 |0.005 0.15 
1993 8.0 0.45 0.03 0.6 
ASTM B179 : A356.2 6.5~ |0.30~ 
余 量 <0.20 | 0.12 |0.10 10.05| — 10.05 | — | — | — |0.05| 0.15 
2006 (A356) 7.5 0.45 
ISO 3522; 6.5~ |0.25~ |0.05~ 
AlSi7 Mg 余 量 0.45 |0.15 0.35 0.15 | 0.15 |0.05 | 一 |0.15 /0.05 | 0.15 
2007( E) 7.5 0.65 0.20 
EN 1706 : 1998 AlSi7 Mg ,| 6.5~ |0.25~ |0.05 -~ 
余 量 0.45 |0.15 0.35 0.15 | 0.15 |0.05 | 一 |0.15 |10.05 | 0.15 
(EN AC) 42000 7.5 0.65 0.20 
表 16-190 356Z. 6 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
脾 号 Fe ÚG Mn N Zn Sn Pb 其 他 杂质 三 
标 准 号 ¿esa || 281 Si Mg Ti 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 6.5~ |0.25 -~ 
356Z. 6 余 量 <0.20 | 0.40 | 0.20 | 0.6 | 0.05 | 0.30 | 0.05 | 0.05 | 一 = 
2007 7.5 0.40 
JIS H2211: 6.5~ |0.25~ 
AC4C. 1 RE <0.20 | 0.4 | 0.20 | 0.6 | 0.05 | 0.3 | 0.05 | 0.05 | 一 — 
1992 7.5 0.45 
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牌 号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Pb 其 他 
标 准 号 Al Si Mg Ti 
( 原 合金 代号 ) s= 单个 
ISO 3522; 6.5~ |0.25~ |0.05~ 
AlSi7 Mg 余 量 0.45 | 0.15 | 0.35 | 0.15 | 0.15 | 0.05 | 0.15 |0.05 
2007( E) 7.5 0.65 | 0.20 
EN 1706 :1998 AlSi7 Mg 6.5~ |0.25~ | 0.05 -~ 
余 量 0.45 | 0.15 | 0.35 | 0.15 | 0.15 | 0.05 | 0.15 |0.05 
(EN AC) 42000 7.5 0.65 | 0.20 
K 16-191 3562.7 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% 
牌 号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Cr Pb 其 他 
标 准 号 Al Si Mg Ti 
( 原 合金 代号 ) < 单个 
GB/T 8733 一 356Z. 7 6.5~ |0.50~ |0.10- 
余 量 0.15 | 0.10 | 0.10 0.05 
2007 (ZLD114A) 7.5 0.65 | 0.20 
JIS H2211; 6.5~ |0.30~ 
AC4CH. 1 RE <0.20 | 0.17 |0.10 |0.10 0.05 | 0.10 0.05 | 0.05 | 0.05 | 一 
1992 7.5 0.45 
ISO 3522; 6.5~ |0.50~ |0.10~ 
ASi7Mg0.6 | 余 量 0.15 |0.03 10.10] — 10.o7 — — | — 0.05 
2007( E) 7.5 0.70 | 0.18 
EN 1706 :1998| AISi7Me0.6 6.5~ |0.50~ |0.10- 
RE 0.15 |0.03 10.10] — 10.071 — | — | — 0.05 
(EN AC) 42200 7.5 0.70 | 0.18 
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K 16-192 356Z. 8 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
pia 牌号 Fe Cu Mn Zn B Sn Zr Pb | 其 他 杂质 大 
示 准 号 ñ K Al Si Mg Be Ti 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 356Z. 8 6.5~ |0.40~ |0. 15 ~ |0.10 ~ 
余 量 0.50 0.30 | 0.10 |0.30 | 0.10 0.01 | 0.20 | 0.05 | 0.05 |0.20 
一 2007 (ZLD116 ) 8.5 | 0.6 | 0.40 | 0.30 
IOCT 1583 6.5 — |0.40~ |0.15~ Te: 杂质 总 量 
AK8JI 余 量 <0.1 0.3 |0.10 (0.30 [0.10 | 一 10.20 | 一 
—1993 8.5 | 0.60 | 0.4 0.5 0.9 
ISO 3522: 6.5 ~ [0.25 ~ 0.05 ~ 
AlSi7Mg RE = 0.45 | 0.15 |0.35 0.15 | 一 10.05 | 一 |0.15 |0.05 [0.15 
2007 (E) 7.5 | 0.65 0.20 
EN 1706: 1998 AlSi7Mg | 6.5 ~ |0.25 ~ 0.05 ~ 
余 量 = 0.45 |0.15 |0.35 10.15 | 一 10.05 | 一 |0.15 |0.05 |0.15 
(EN AC) 42000 7.5 | 0.65 0.20 
表 16-193 A356. 2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe | Cu | Mn | Ni | Zn | Sn | Pb | 其 他 杂质 < 
标准 号 Ts Al Si Mg Ti 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
6.5~ |0.30~ 
GB/T 8733—2007 A356. 2 余 量 <0.20 |0.12 0.10 10.05 | 一 10.05 | — | — 10.05 | 0.15 
7.5 0. 45 
6.5~ |0.30 -~ 
JIS H2211: 1992 AC4CH. 1 余 量 <0.20 | 0.17 0.10 0.10 |0.05 | 0.05 |0.05 |0.05 | 一 = 
7.5 0.45 
ASTM B179: 6.5~ |0.17~ |0.04~ 
F356.2 余 量 0.12 0.10 10.05 | 一 10.05 | 一 | 一 10.05 | 0.15 
2006 7.5 0.25 | 0.20 
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牌号 Sn 
标准 号 、 Al Si Mg 
( 原 合金 代号 ) < 
ISO 3522: 6.5~ |0.30~ |0.10~ 
AlSi7Mg0. 3 余 量 = 
2007( E) 7.5 0.45 
EN 1706: 1998 AISi7Me0. 3 AE 6.5~ |0.30~ |0.10~ 
(EN AC) 42100 DE 7.5 0.45 
K 16-194 360Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (后 
牌号 Zt 
标准 号 、 Al Mg Mn 
( 原 合金 代号 ) 
0.25 ~ 
GB/T 8733—2007 360Z. 1 余 量 <0.45 一 
0.45 
0.35 ~ |0.30 ~ Cr; 
JIS H2211: 1992 AC4A.1 余 量 
0.6 | 0.6 0. 15 
ISO 3522: 0.25 ~ 
AlSil0Mg 余 量 <0.45 — 
2007 (E) 0.45 
EN 1706: 1998 AlSi10Mg( a) 0.25 ~ 
— 余 量 <0.45 — 
(EN AC) 43000 0.45 
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表 16-195 360Z. 2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Ty Zr Pb ASES 
标准 号 AANA Al Si Mg 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
9.0~ 10.25 ~ 
GB/T 8733—2007 360Z. 2 RE iko jas 0.45 | 0.08 | 0.45 | 0.05 0.10 | 0.05 |0.15 一 |0.05 0.05 | 0.15 
ISO 3522: 9.0 ~ 10.25 ~ 0.45 ~ 
AlSil0Mg(Fe) 余 量 0.08 0.55 |0.15 0.15 |0.05 0.15 一 |0.15 0.05 0.15 
2007( E) 11.0 0.50 0.9 
表 16-196 360Z. 3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Cu Fe Mn Ni Zn Sn Ti Zr Pb HA2 a < 
标准 号 、 Al Si Mg 
9.0~ 10.25 ~ 
GB/T 8733—2007 360Z. 3 RE 0.30 | 0.55 | 0.55 | 0.15 | 0.35 一 |0.15 — |0.10/0.05|0.15 
11.0 0.45 
ISO 3522: 9.0~ 10.25 ~ 
AlSil0Mg(Cu) 余 量 0.30 | 0.55 0.55 | 0.15 0.35 一 |0.15 — |0.10 0.05 0.15 
2007( E) 11.0 | 0.45 
EN 1706: 1998 AlSi10Mg( Cu) _ |9.0- 10.25 ~ 
余 量 0.30 | 0.55 0.55 |0.15 |0.35 一 |0.15 一 |0.10 0.05 0.15 
(EN AC) 43200 11.0 0.45 
表 16-197 360Z. 4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Cu Mn Ni Zn Sn Ti Zr Pb 其 他 杂质 三 
标准 号 、 Al Si Mg Fe 
( 原 合 金 代号 ) < 单个 | 合计 
9.0~ 10.25 ~ 10.45 ~ 
GB/T 8733—2007 360Z. 4 RE 0.08 | 0.55 0.15 | 0.15 0.05 | 0.15 一 |0.15 0.05 | 0.15 
11.0 | 0.50 0.9 
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牌号 Cu |M | N | Zn | Sn Ti Zr | Pb 其 他 杂质 大 
标准 号 E Al Si Mg Fe 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
ASTM B179: A360. 2 19.0~ 10.45 -~ 
余 量 <0.6 |0.10 10.05 | 一 |0.05 0.05 | 0. 15 
2006 ( A360) 10.0 | 0.6 
ISO 3522: 9.0 ~ [0.25 ~ 
AlSil0Mg(Cu) | RE 0.55 0.30 | 0.55 10.15 10.35 | 一 10.15 | 一 0.10 0.05 | 0.15 
2007 (E) 11.0 | 0.45 
EN 1706:1998 | AlSil0Mg(Cu) |9.0~ |0.25~ 
余 量 0.55 |0.30 |0.55 10.15 |10.35 | 一 10.15 | 一 0.10 0.05 | 0.15 
(EN AC) 43200 11.0 | 0.45 
K 16-198 3607.5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Ti Zr Pb 其 他 杂质 三 
标准 号 Al Si Mg 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
9.0~ |0.30 ~ 
GB/T 8733—2007 360Z. 5 RE 0.15 10.03 10.10 | 一 10.07| — 10.15 | — | — 10.03 0.10 
10.0 | 0.45 
a | 9~ |0.25~ | Te: 0.2 ~ |B Be: 杂质 总 量 
TOCT 1583—1993 AK9ma 余 量 0. 10 0.30 |0.005 0.08 |0.15 | 0.03 
10.5 | 0.35 | 0.3 0.35 | 各 0.1 0.6 
ISO 3522: 9.0~ |0.30 ~ 
AlSi9 Mg 余 量 0.15 |0.03 10.10| — 10.07| — |0.15| — | — |0.03 0.10 
2007( E) 10.0 | 0.45 
EN 1706: 1998 AlSi9 Mg 9.0 ~ 10.30 ~ 
RE 0.15 10.03 0.10 | — 10.07 | — 10.15 | — | — 0.03 0.10 
(EN AC) 43300 10.0 | 0.45 
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表 16-199 360Z. 6 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 
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牌号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Ti Zr Pb H lb 28 J < 
标准 号 ss Al Si Mg 
( 原 合金 代号 ) = 单个 合计 
360Z. 6 8.0 ~ [0.20 ~ 0.20 ~ 
GB/T 8733—2007 RE 0.45 | 0.10 一 [0.25 |0.01 0.15 0.05 | 0.05 | 0.20 
(ZLD104 ) 10.5 | 0.35 0.50 
ISO 3522: _ |9.0- 10.25 ~ 
AlSil10Mg 余 量 0.45 | 0.08 0.45 |0.05 |0.10 10.05 10.15 | 一 0.05 0.05 0.15 
2007( E) 11.0 | 0.45 
EN 1706: 1998 AlSi10Mg( b) 9.0 ~ 10.25~ 
RE 0.45 | 0.08 | 0.45 | 0.05 | 0.10 | 0.05 | 0.15 | 一 0.05 | 0.05 | 0.15 
(EN AC) 43100 11.0 | 0.45 
表 16-200 360Y. 6 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 





























pee 牌号 Fe Cu Ni Zn Sn Ti Zr Pb 其 他 杂质 < 
示 准 号 Al Si Mg Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
360Y.6 8.0~ 0.20- 0.20 ~ 
GB/T 8733—2007 RE 0.8 |0.30 | 一 |0.10 0.01 0.15 0.05 | 0.05 | 0.20 
(YLD104 ) 10.5 | 0.35 | 0.50 
ISO 3522: 9.0~ 10.25 ~ 0.45 ~ 
AlSi10Mg( Fe) RE <0.55 0.08 0.15 | 0.15 | 0.05 0.15 | 一 |0.15 0.05 | 0.30 
2007 (E) 11.0 | 0.50 0.9 
EN 1706: 1998 AlSi10Mg( Fe) = |9.0~ |0.25~ 0.45 ~ 
余 量 <0.55 0.08 0.15 |0.15 | 0.05 | 0.15 | 一 0.15 0.05 | 0.30 
(EN AC) 43400 11.0 | 0.50 0.9 
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表 16-201 A360.1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
u 牌号 Fe Cu Mn Ni Zn Sn Ti Zr Pb HA2 a < 
标准 号 Al Si Mg 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
_ |9.0- 10.45 ~ 
GB/T 8733—2007 A360. 1 余 量 1.0 | 0.6 |0.35 |0.50 0.40 | 0.15 0.25 
10.0 | 0.6 
ISO 3522: 9.0~ |0.25 ~ 
AlSil0Mg(Cu) | RE 0.55 | 0.30 | 0.55 [0.15 0.35 | 一 10.15 | — 10.10 | 0.05 | 0.15 
2007 (E) 11.0 | 0.45 
EN 1706: 1998 AlSi10Mg( Cu) 19.0~ [0.25 ~ 
RE 0.55 | 0.30 | 0.55 [0.15 (0.35 | — 10.15 | 一 |0.10 | 0.05 |0.15 
(EN AC) 43200 11.0 | 0.45 
表 16-202 A380. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe Mn Ni Zn Sn Ti Cr Pb H2 ES 
标准 号 na Al Si Cu Mg 
( 原 合金 代号 ) = 单个 | 合计 
TAA | 3.0. 
GB/T 8733—2007 A380. 1 RE <0.10| 1.0 10.50 | 0.50 | 2.9 | 0.35 0.50 
9.5 | 4.0 
8.5~ |2.0~ |0.6- 
JIS H2211: 1992 AC8C.1 余 量 0.8 |0.50 |0.50 | 0.50 0.10 0.20 10.10 10.10 | 一 = 
10.5 | 4.0 | 1.5 
ASTM B179: A380. 1 |17.5~ |3.0~ 
余 量 <0.10| 1.0 |0.50 |0.50 | 2.9 | 0.35 0.50 
2006 ( A380) 9.5 | 4.0 
ISO 3522: 7.5 = |2.0= |0.15 < 0.15~ 
AlSi8Cu3 余 量 0.7 0.35 | 1.2 0.15 |0.20 | 一 |0.25 0.05 | 0.25 
2007( E) 9.5 | 3.5 | 0.55 0.65 
EN 170: 1998 AlSi8Cu3 17.5~ |2.0~ |0.15~ 0.15 ~ 
余 量 0.7 0.35 | 1.2 0.15 |0.20 | 一 |0.25 0.05 | 0.25 
(EN AC) 46200 9.5 | 3.5 | 0.55 0.65 
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表 16-203 A380.2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe Mn Zn Sn Ti Ce Pb Hi2 J < 
标准 号 Eki Al Si Cu Mg Ni 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 7.5~|3.0~| < < 
A380. 2 余 量 0.6 | 0.10 | 0.10 0.05 0.15 
—2007 9.5 | 4.0 | 0.10 | 0.10 
8.5~ 12.0~|0.6~ |0.10~ 
JIS H2211:1992| ”AC8B.2 “| 余 量 0.40 |(0.03)|(0.03)|(0.03)| 0.20 |(0.03)|(0.03)| 一 = 
10.5] 4.0 | 1.5 | 1.0 
ASTM B179: A380. 2 7.5~|3.0~| < 
RE <0.10| 0.6 | 0.10 | 0.10 0.05 0.15 
2005 (A380) 9.5 | 4.0 | 0.10 
ISO 3522: 7.5~ 12.0~10.15~| =< 0.15 ~ 
AlSi8Cu3 RE 0.7 1.2 |0.15 | 0.20 | 一 |0.25 | 0.05 |0.15 
2007( E) 9.5 | 3.5 | 0.55 | 0.35 0.65 
EN 1706: 1998 | AlSi8 Cu3 7.5~ 12.0~10.15~| =< 0.15~ 
余 量 0.7 1.2 |0.15 | 0.20 | 一 |0.25 | 0.05 0.15 
(EN AC) 46200 9.5 | 3.5 | 0.55 | 0.35 0.65 
表 16-204 380Y. 1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe | Ni | Zn | Sn | Ti Z | P | 其 他 杂质 < 
标准 号 e Si Cu Me Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
380Y.1 7.5. | 2.5: < 
GB/T 8733—2007 <0.6 | 0.9 10.50 | 1.0 |0.20 10.20 | 一 0.30 0.05 | 0.20 
(YLD112) 9.5 4.0 0.30 
ASTM B179: 7.5= | 3.0= |0.15< < 
C380.1 1.0 10.50 | 2.9 |0.35 0.50 
2006 9.5 4.0 0.30 | 0.50 
ISO 3522: 7.5~ | 2.0~ |0.15~ |0.15 -~ 
AlSi8Cu3 0.7 |0.35 | 1.2 | 1.2 |0.20| — |0.25 0.05 | 0.15 
2007( E) 9.5 3.5 0.55 | 0.65 


















































EEE 


4 e E E A S dgh 


"St9 - 













































































标准 号 牌号 Fe Ni Zn Sn Ti BE Pb H2S 
示 准 号 Si Cu Me Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
EN 1706: 1998 AlSi8Cu3 7.5~ | 2.0~ |0.15~ |0.15 -~ 
0.7 |0.35 | 1.2 | 1.2 0.20, 一 10.25 0.05 | 0.15 
(EN AC) 46200 9.5 3.5 0.55 | 0.65 
表 16-205 380Y. 2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
sa 牌号 F | Mn | Ni | Zn S Ti Cr Ph | 其 他 杂质 < 
示 准 号 Al Si Cu Mg 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
大 村 总 | 区 站 六 中 E 
GB/T 8733—2007 380Y. 2 RE 0.9 |0.50 |0.50 | 1.0 0.20 0.20 
9.5 | 4.0 | 0.30 
,|8.5~ |2.0~ |0.6~ 0.10~ 
JIS H2211: 1992 AC8B. 1 RE 0.8 |0.50 0.50 | 0.10 | 0.20 10.10 | 0.10 | 一 = 
10.5 | 4.0 | 1.5 1.0 
ASTM B179: q: 52. | 3:02. 0.15. 
D380.1 余 量 1.0 |0.50 |0.50 | 0.9 0.35 0.50 
2006 9.5 | 4.0 | 0.30 
ISO 3522: 7.5~ |2.0~ |0.15 -~ 0.15 ~ 
AlSi8Cu3 余 量 0.7 0.35 | 1.2 |0.15 |0.20 | — |0.25 0.05 0.25 
2007( E) 9.5 | 3.5 | 0.55 0.65 
EN 1706: 1998 AISi8Cu3 |17.5~ |2.0~ |0.15 -~ 0.15 ~ 
余 量 0.7 0.35 | 1.2 |0.15 |0.20 | — |0.25 0.05 0.25 
(EN AC) 46200 9.5 | 3.5 | 0.55 0.65 
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表 16-206 383.1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Mn Ni Zn Sn Ty Zr Pb 其 他 杂质 
标准 号 N Ee Al Si Cu Mg Fe 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 9.5~|2.0~| =< |0.6- 
383.1 余 量 0.50 | 0.30 | 2.9 | 0.15 0.50 
—2007 11.5 3.0 | 0.10 | 1.0 
TOCT 1583 |7.5~12.0~| < +Pb: | Te; 杂质 总 量 
AK8M3 余 量 — |0.5 |05 | 1.2 == = 
—1993 10.0 | 4.5 | 0.45 0.3 | 1.3 4.1 
ASTM B179: 9.5~ |2.0~| =< < 
383.1 余 量 0.50 | 0.30 | 2.9 | 0.15 0.50 
2006 11.5 3.0 | 0.10 | 1.0 
ISO 3522: AISi9Cu3 8.0~ 2.0~10.15~ | 0.6 
余 量 0.55 | 0.55 | 3.0 |0.25 |0.20 | 一 一 | 0.05 | 0.25 
2007( E) (Fe)(Zn) 11.0 | 4.0 | 0.55 | ~1.2 
EN 1706: 1998 | AISi9 Cu3 ,|8.0~ 2.0~|0.15~| 0.6 
余 量 0.55 | 0.55 | 3.0 | 0.25 |0.20 | 一 一 | 0.05 | 0.25 
(EN AC) |(Fe) (Zn)46500 11.0 | 4.0 | 0.55 | ~1.2 
表 16-207 383.2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Mn Me N Zn Sn Ti Cr Pb HAZ ES 
标准 号 . s Al Si Cu Fe 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
9.5~ |2.0~ |0.6- 
GB/T 8733—2007 383.2 余 量 0.10 | 0.10 0.10 10.10 | 0.10 0.20 
11.5 | 3.0 | 1.0 
ASTM B179: 9.5~ 12.0~ |0.6- 
383.2 余 量 0.10 | 0.10 0.10 |10.10 | 0.10 0.20 
2006 11.5 | 3.0 | 1.0 
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牌号 Ni Sn 
标准 号 、 Cu 
( 原 合 金 代号 ) < 
ISO 3522: 1.5~ 
AlSillCu2(Fe) | 4 0.45 0.25 
2007( E) 2 
EN 1706: 1998 AISi11Cu2( Fe) 1.5 ~ 
A 0.45 0.25 
(EN AC) 46100 2.5 
383Y. 1 上牌 质量 分 照 
牌号 Ni Sn 
标准 号 Cu 
( 原 合金 代号 ) < 
1.5 ~ 
GB/T 8733—2007 383Y. 1 33 0.50 0.20 
ASTM B179: 2.0 ~ 
A383. 1 0.30 0.15 
2006 3.0 
ISO 3522: 1.5~ 
AlSil1Cu3( Fe) 0.45 0.25 
2007( E) 3.5 
EN 1706: 1998 AISi11Cu2( Fe) 1.5 ~ 
0.45 0.25 
(EN AC) 46100 2.5 
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表 16-209 383Y. 2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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牌号 Fe | Mn | Mg | Ni | Zn | Sn | Ti | Zæ | Pb | 其 他 杂质 < 
标准 号 A e Al Si Cu 
( 原 日 金 代号 ) = 单个 合计 
383Y.2 9.6~ |2.0~ 
GB/T 8733—2007 RE 0.9 |0.50 | 0.30 [0.50 | 0.8 10.201 — | — | — 0.05 | 0.30 
(YLD113 ) 12.0 | 3.5 
ISO 3522: 19.6~ 1.5- 
AlSillCu3(Fe) | 余 量 1.3 |0.60 |0.35 10.45 1.7 |0.25 10.25| 一 10.25 | 一 | 一 
2007( E) 12.0 | 3.5 
EN 1706: 1998 AlSi11Cu2( Fe) 10.0~|1.5~ Cr: 
RE 1.1 |0.55 |0.30 | 0.45 | 1.7 [0.25 | 0.25 0.25 | 0.05 | 0.25 
(EN AC) 46100 12.0 | 2.5 0.15 
K 16-210 383Y.3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe | Mn | Mg | Ni | Zn | Sn | Ti |Z | Pb | 其 他 杂质 < 
标准 号 ni Al Si Dü 
( 原 合 金 代 号 ) == 单个 合计 
9.6~ |1.5~ 
GB/T 8733—2007 383Y.3 余 量 0.9 | 0.50 0.30 10.50 | 1.0 | 0.20 0.20 
12.0 | 3.5 
ISO 3522: 9.6~ |1.5~ 
AlSillCu3(Fe) | 余 量 1.3 |0.60 0.35 10.45 | 1.7 |0.25 10.25 | 一 10.25| — | 一 
2007( E) 12.0 | 3.5 
EN 1706: 1998 AISi11Cu2( Fe) _ |l0.0- 1.5- Cr: 
余 量 1.1 |0.55 |0.30 |0.45 | 1.7 |0.25 | 0.25 0.25 | 0.05 | 0.25 
(EN AC) 46100 12.0 | 2.5 0.15 
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表 16-211 390Y.1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Mn Ni Zn Sn Zr Pb | 其 他 杂质 < 
标准 号 a Al Si | Cu | Mg Ti 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 390Y.1 16.0 ~|4.0~ 0.50 ~ 
余 量 一 0.9 | 0.50 | 0.30 | 1.5 | 0.30 | 一 一 | 0.05 0.20 
一 2007 (YLD117) 18.0 | 5.0 | 0.65 
ISO 3522: 16.0 ~|4.0~ 0.45 ~ 
AlSil7Cu4Mg AE 一 1.0 |0.50 | 0.3 | 1.5 | 0.3 
2007 (E) 18.0 | 5.0 | 0.55 
表 16-212 398Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Mn Zn Sn Ti Zr Pb 其 他 杂质 大 
标准 号 aa | Alf Si | Cu | Mg | RE 
( 原 合金 代号 ) < 单个 合计 
GB/T 8733 398Z. 1 19 ~ |1.0 ~ 0.50- 0.6 - 0.30 ~ 
余 量 0.50 ~ 0.10 | 0.01 | 0.20 | 0.10 | 0.05 | 0.05 0.20 
一 2007 (ZLD118) 22 | 2.0 | 0.8 | 1.5 0.50 
18 ~ |0.50~|0.6~ |0.50~ Cr: 
JIS H2211:1992| AC9B.1 余 量 0.7 | 0.50 | 0.20 | 0.10 | 0.20 0.10 | 一 
20 | 1.5 | 1.5 | 1.5 0.10 
R 16-213 411Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Mg Ni Zn Sn Ti Zr Pb “其 他 杂质 < 
标准 号 KAR | A| Si 
( 原 合 金 代 号 ) < 单个 合计 
GB/T 8733 10.0 ~ 
411Z. 1 余 量 0.15 | 0.03 | 0.10 10.45 | 一 |007| — 015 | 一 一 |0.03 |0.10 
一 2007 11.8 
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牌号 Fe Cu Mn Mg Ni Zn Sn Ti Zr Pb “其 他 杂质 < 
标准 号 o a AI Si 
( 原 合金 代号 ) = 单个 | 合计 
ISO 3522: 10.0 ~ 
AlSil1 余 量 0.15 | 0.03 | 0.10 045 | 一 | 00 | — 015 | 一 一 |0.03 |0.10 
2007( E) 11.8 
EN 1706: 1998 AlSi11 _ |10.0 ~ 
余 量 0.15 | 0.03 | 0.10 10.45 | 一 |007 | — 015 | 一 一 |0.03 |0.10 
(EN AC) 44000 11.8 
表 16-214 412Z. 2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu | Mn | Mg | Zn Sn Ti Ni Pb 其 他 杂质 < 
标准 号 a JA] si 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
8.0 ~ 
GB/T 8733—2007 411Z. 2 RE P 0.55 | 0.08 | 0.50 | 0.10 | 0.15 | 0.05 | 0.15 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.15 
ISO 3522: 8.0 ~ 
AlSi9 余 量 0.55 | 0.08 | 0.50 | 0.10 | 0.15 | 0.05 | 0.15 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.15 
2007( E) 11.0 
EN 1706: 1998 AlSi9 | 8.0~ 
余 量 0.55 | 0.08 | 0.50 | 0.10 | 0.15 | 0.05 | 0.15 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.15 
(EN AC) 44400 11.0 
表 16-215 413Z. 工 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Me N Zn Sn Ti Cr Pb H ES 
标准 号 I ,A Si 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 413Z. 1 10.0 ~ 
RE 0.6 | 0.30 | 0.50 | 0.10 | — 10.10 — 02 | 一 一 |0.05 [0.20 
一 2007 ZLD112 13.0 
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牌号 Fe Cu Mn Mg Ni Zn Sn Ti Cr Pb 其 他 杂质 三 
标准 号 aame A | 
( 原 [=] 金 代 号 ) < 单个 合计 
JIS H2211: 10.0 ~ 
AC3A. 1 RE 0.7 0.25 | 0.35 | 0.15 | 0.10 | 0.30 | 0.10 | 0.20 | 0.15 | 0.10 — — 
1992 13.0 
ASTM B179: 11.0 ~ 
B413. 1 RE 0.40 | 0.10 | 0.35 | 0.05 | 0.05 | 0.10 — 0.25 — 一 |0.05 |0.20 
2006 13.0 
R 16-216 413Z. 2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Me N Zn Sn Ti Ae Pb 其 他 杂质 = 
标准 号 ee i 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 10.5 ~ 
413Z. 2 RE 0.55 | 0.10 | 0.55 | 0.10 | 0.10 | 0.15 — 0.15 — 0.10 | 0.05 [0.15 
—2007 13.5 
ASTM B179: 11.0 ~ 
B413. 1 RE 0.40 | 0.10 | 0.35 | 0.05 | 0.05 | 0.10 — 0.25 — 一 |0.05 |0.20 
2006 13.0 
ISO 3522: 10.5 ~ 
AlSi12 (b) RE 0.55 | 0.10 | 0.55 | 0.10 | 0.10 | 0.15 — 0.15 — 0.10 | 0.05 |0. 15 
2007 (E) 13.5 
EN 1706: 1998 AlSi12 (b) 10.5 ~ 
余 量 0.55 | 0.10 | 0.55 | 0.10 | 0.10 | 0.15 — 0.15 — 0.10 | 0.05 |0. 15 
(EN AC) 44100 13.5 
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表 16-217 413Z. 3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Mg Ni Zn Sn Ti Zr Pb | 其 他 杂质 < 
标准 号 A | AL S 
( 原 合 金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 10.5 ~ 
413Z.3 余 量 0.40 | 0.03 | 0.35 | 一 一 |0.10 1 — 015 | 一 一 |0.05 |0.15 
一 2007 13.5 
ISO 3522: 10.5 ~ 
AlSil2(a) (RE 0.40 | 0.03 0.35 一 一 | 0.10 — | 0.15 一 一 |0.05 [0.15 
2007( E) 13.5 
EN 1706:1998  ASil2(a) 10.5 ~ 
RE 0.40 | 0.03 | 0.35 | 一 一 |010 | — 015 一 一 |0.05 |0.15 
(EN AC) 44200 13.5 
表 16-218 413Z. 4 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Cu Mn Me N Zn Sn Ti Zr Pb 其 他 杂质 三 
标准 号 . me Al Si Fe 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
10.5 ~ |0.45~ 
GB/T 8733—2007 413Z. 4 余 量 0.08 10.35| — | 一 10.15| 一 10.15| 一 | 一 10.05 | 0.25 
13.5 | 0.9 
ISO 3522: 10.5 ~ | 0.45 
AlSil2(Fe) 余 量 0.08 10.55 | — | 一 10.15| 一 10.15|1 一 | 一 10.05 | 0.25 
2007( E) 13.5 | ~0.9 
EN 1706: 1998 AlSil2(Fe) 10.5 ~ | 0. 45 
余 量 0.08 10.55 | — | — 10.15| — l0.15| 一 | 一 10.05 | 0.25 
(EN AC) 44300 13.5 | ~0.9 
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表 16-219 413Y. 1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Me Ni Zn Sn Ti Zr Pb | 其 他 杂质 大 
标准 号 w s; 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 413Y.1 10.0 ~ 
余 量 0.9 0.30 | 0.40 | 0.25 = 0.10 — 一 0. 10 一 0.05 10.20 
一 2007 (YLD102) 13.0 
ASTM B179: A413. 2 11.0 ~ 
RE 0.6 0.10 | 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 
2006 (A13) 13.0 
K 16-220 413Y. 2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Me N Zn Sn Ti: Zr Pb 其 他 杂质 大 
标准 号 A Al Si 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 11.0~ 
413Y.2 余 量 0.9 1.0 0.30 | 0.30 | 0.50 | 0.50 | 0.10 一 一 一 0.05 10.30 
一 2007 13.0 
ASTM B179: A413. 1 11.0 ~ 
RE 1.0 1.0 0.35 0.10 | 0.50 | 0.40 | 0.15 0.25 
2006 (A13) 13.0 
表 16-221 A413. 1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Me Ni Zn Sn Ti Zr Pb H: /lb28 JE < 
标准 号 a Aj Si 
( 原 合金 代号 ) z 单个 | 合计 
GB/T 8733 11.0 ~ 
A413. 1 余 量 1.0 1.0 0.35 0.10 | 0.50 | 0.40 | 0.15 0.25 
一 2007 13.0 
ASTM B179: A413. 1 11.0 ~ 
RE 1.0 1.0 0.35 0.10 | 0.50 | 0.40 | 0.15 0.25 
2006 (A13) 13.0 
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牌号 Fe Cu Mn Mg Ni Zn Sn Ti Zr Pb | 其 他 杂质 三 
标准 号 aama A Si 
( 原 zi 金 代 号 ) < 单个 合计 
ISO 3522: 10.5 ~ 10.45 ~ 
AlSi12( Fe) AE 0.08 | 0.55 一 一 0.15 一 0.15 一 一 0.05 |0.25 
2007( E) 13.5 0.9 
EN 1706: 1998 | AlSi12( Fe) 10.5 ~ 10.45 ~ 
RE 0.08 | 0.55 — — 0.15 — 0.15 一 一 0.05 |0.25 
(EN AC) 44300 13.5 0.9 
R 16-222 A413.2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Mg Ni Zn Sn Ti Zr Pb 其 他 杂质 三 
mes | 7> a A| s 
( 原 合金 代号 ) = 单个 合计 
GB/T 8733 11.0 ~ 
A413.2 RE 0.6 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 0.10 
—2007 13.0 
ASTM B179: A413. 2 11.0 ~ 
余 量 0.6 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 0.10 
2006 (A13) 13.0 
ISO 3522: 10.5 ~ 
AlSi12 (b) RE 0.55 | 0.10 | 0.55 | 0.10 | 0.10 | 0.15 — 0.15 — 0.10 | 0.05 |0. 15 
2007 (E) 13:5 
EN 1706: 1998 AlSi12 (b) 10.5 ~ 
RE 0.55 | 0.10 | 0.55 | 0.10 | 0.10 | 0.15 — 0.15 — 0.10 | 0.05 |0.15 
(EN AC) 44100 13.5 
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表 16-223 443.1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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牌号 Fe Cu Mn Mg Cr Zn Sn Ti Zr Pb | 其 他 杂质 < 
标准 号 | TE- 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 4.5~ 
443.1 RE 0.6 0.6 0.50 | 0.05 | 0.25 | 0.50 — 0.25 — — 一 |0.35 
一 2007 6.0 
ASTM B179: 443.1 4.5~ 
余 量 0.6 0.6 0.50 | 0.05 | 0.25 | 0.50 一 0. 25 一 一 一 |0.35 
2006 (43 ) 6.0 
ISO 3522: 4.5 ~ 1.0 ~ 0.40~ | Ni: 0.05 ~ 
AlSi5CulMg RE 0.55 0.55 0.15 | 0.05 = 0.15 | 0.05 [0.15 
2007 (E) 5.5 1.5 0.65 | 0.25 0.20 
EN 1706: 1998 | AlSi5Cul Mg 4.5 ~ 1.0 ~ 0.40~ | Ni: 0.05 ~ 
余 量 0.55 0.55 0.15 0.05 = 0.15 | 0.05 |0. 15 
(EN AC) 45300 S5 1.5 0.65 | 0.25 0.20 
R 16-224 443.2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Fe Cu Mn Mg Ni Zn Sn Ti Zr Pb | 其 他 杂质 大 
aes | Sas A| s 
( 原 合 金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 4.5 ~ 
443.2 余 量 0.6 0.10 | 0.10 | 0.05 0. 10 == 0.20 = 一 |0.05 |0.15 
—2007 6.0 
ASTM B179: 4.5 ~ 
443. 2 RE 0.6 0.10 | 0.10 | 0.05 — 0.10 — 0.20 — 一 |0.05 |0.15 
2006 6.0 
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K 16-225 502Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu Ni Zn Sn Ti Zr Pb 其 他 厅 质 = 
标准 号 Al Me Si Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
502Z. 1 4.6~ | 0.8 ~ 10.10 ~ 
GB/T 8733—2007 余 量 0.45 10.10 | 一 10.20| — 10.20|1 一 | 一 10.05|0.15 
(ZLD303 ) 5.6 | 1.3 | 0.40 
IOCT 1583 一 14.5~ |0.8~ |0.1~ Te: 杂质 总 量 
AMr5K 余 量 0.10 | 一 10.20 | 一 0.15 | 一 
1993 5.5 | 1.3 | 0.4 0.40 0.5 
ISO 3522: 4.5 ~ < 
AlMg5 ( Si) 余 量 1.3 0.45 10.03 | 一 010 — |015 — | — |0.05 | 0.15 
2007( E) 6.5 0.45 
EN 1706: 1998 AlMg5(Si 4.5 ~ < 
etsi) RE 1.3 0.45 10.03 | — 10.10 — [0.15 — | — |0.05 | 0.15 
(EN AC) 51400 6.5 0.45 
K 16-226 502Y. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 Fe Cu Ni Zn Sn Ti q Pb BERINAI 
标准 号 ye Al | Mg Si | Mn 
( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
502Y. 1 4.6~ |0.8~ 0.10- 
GB/T 8733—2007 RE 0.9 010 — |0.20| — 10.2010.15 | 一 0.0 | 0.25 
(YLD302) 5.5 | 1.3 | 0.40 
IOCT 1583 一 ,14.5~ |0.8- |0.1~ Te: 杂质 总 量 
AMr5K 余 量 0.10 | — 10.20 | 一 0.15 | 一 
1993 5.5 | 1.3 | 0.4 0.40 0.5 
ISO 3522: 4.5 ~ g 
AlMg5 ( Si) 余 量 1.3 0.45 10.03 | 一 040 — |015 一 | 一 10.05 | 0.15 
2007( E) 6.5 0.45 
EN 1706: 1998 AlMg5 (Si) 4.5 ~ < 
余 量 1.3 0.45 10.03 | 一 10.10 — |015 — | — |0.05 | 0.15 
(EN AC) 51400 6.5 0.45 
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表 16-227 508Z.1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Si Fe Cu Mn Sn Zr Pb | 其 他 杂质 < 
标准 号 Al Mg Zn Ti Be 
原 合 合金 代号 ) < 单个 合计 
GB/T 8733 一 508Z. 1 7.6 ~ |1.0 ~ [0.10 ~ [0.03 ~ 
RE 0.20 | 0.25 | 0.10 | 0.10 | 一 — 一 | 0.05 0.15 
2007 (ZLD305 ) 9.0 | 1.5 | 0.20 | 0.10 
ISO 3522: 8.5= | < < 0.5 ~ 
AIMe9 余 量 一 2.5 0.08 | 0.55 | 0.10 | — |0.10 | 0.05 |0.15 
2007( E) 10.5 | 0.25 | 0.15 0.9 
EN 1706: 1998 AIMe9 8.5= | < g 0.5 ~ 
余 量 一 2.5 0.08 | 0.55 | 0.10 | 一 |0.10 | 0.05 0.15 
(EN AC) 51200 10.5 | 0.25 | 0.15 0.9 
表 16-228 515Y.1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 Cu Ni Zn Sn Ti Zr Pb Rdflb ZË t < 
标准 号 Al | Mg | Mn Fe Si 
原 合 金 代号 ) < 单个 | 合计 
GB/T 8733 一 515Y.1 |2.6~ 040-| < < 
余 量 0.10 | 0.10 | 0.40 | 0.10 | 一 — 一 | 0.05 0.25 
2007 (YLD306) 4.0 10.6 | 0.6 | 1.0 
ASTM B179: 515.2 [2.7 ~ 0.40~|0.6~ |0.50 ~ 
余 量 0.10 | — | 0.05 0.05 | 0.15 
2006 (L514.2,1214) 4.0 0.6 | 1.0 | 1.0 
ISO 3522: ZS Es g < 
AlMg3 余 量 0.08 | 一 |010| — |015 | 一 一 | 0.05 0.15 
2007( E) 3.5 |0.45 | 0.45 | 0.45 
EN 1706: 1998 | AIMe3(b) ZS 过 < < 
余 量 0.08 | 一 |010| — |015 | 一 一 | 0.05 0.15 
(EN AC) 51000 3.5 |0.45 | 0.45 | 0.45 
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表 16-229 520Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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标准 号 牌号 Si Fe Cu Mn Ni Zn Sn Ti a Pb 其 1 
示 准 号 Al | Mg 
( 原 合 金 代号 ) < 单个 
GB/T 8733 520Z. 1 9.8 ~ 
RE 0.30 | 0.25 | 0.10 | 0.15 | 0.05 | 0.15 | 0.01 | 0.15 | 0.20 | 0.05 |0.05 
—2007 (ZLD301 ) 11.0 
IOCT 1583— ONE Be:0. 05 0.05 ~ |0.05 ~ | Te; 杂 
AMrl0 RE 0.20 0.15 | 0.10 — 0.10 — 
1993 10.5 ~0.15 0.15 | 0.20 | 0.20 
ISO 3522: 8.5 ~ 0.5 ~ 
AlMg9 余 量 2.8 0.08 | 0.55 | 0.10 | 0.25 | 0.10 | 0.15 — 0.10 | 0.05 
2007 (E) 10.5 0.9 
EN 1706: 1998 AlMg9 8.5 ~ 0.5 ~ 
余 量 25 0.08 | 0.55 | 0.10 | 0.25 | 0.10 | 0.15 — 0.10 | 0.05 
(EN AC) 51200 10.5 0.9 
R 16-230 701Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 ( 
牌号 Fe Cu Mn Ni Sn Ti Zr Pb 其 他 不 
标准 号 x Al Zn Si Mg 
( 原 合金 代号 ) 单 不 
701Z. 1 9.2 ~ |6.0~ |0.15~ 
GB/T 8733—2007 RE 0.6 | 0.5 |0.50 0.05 
(ZLD401 ) 13.0 8.0 0. 35 
ISO 3522: 9.0~ |7.7 ~ |0.25~ 
AlZn10Si8Mg RE 0.27 0.08 | 0.10 | 一 一 |0.15 | 一 — | 0.05 
2007( E) 10.5 8.3 0.4 
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表 16-231 712Z. 1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
pE 牌号 Si | Fe | Mn | Sn | Ni | Pb | 其 他 杂质 < 
示 准 号 ñ ° Al Zn Me Ti Cr Cu 

( 原 合金 代号 ) < 单个 | 合计 
7122: 1 15.2~ [0.55 ~ [0.15 ~ |0.40~| < 
GB/T 8733—2007 余 量 0.30 10.40 10.10 1 一 1 一 | 一 |10.05|0.20 
(ZLD402) 6.5 | 0.70 | 0.25 | 0.6 | 0.25 
712.2 
ASTM B179: 5.0~ 0.50- 10.15~ 10.40~| < 
(D712.2,D612，| 余 量 0.1510.40 10.101| 一 | 一 | 一 |0.05 | 0.20 
2006 6.5 |0.659 | 0.25 | 0.6 | 0.25 
40E) 
ISO 3522: 4.50 ~ 0.45 ~ [0.12 ~ [0.15 ~ [0.15 ~ 
AlZn5 Mg 余 量 0.25 | 0.70 | 0.40 |0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.15 
2007( E) 6.00 | 0.70 | 0.20 0.60 | 0.30 
EN 1705: 1998 AlZn5 Mg 4.50 ~ 0.45 ~ 0.12 ~ [0.15 ~ 10.15 ~ 
余 量 0.25 | 0.70 | 0.40 |0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.15 
(EN AC) 71000 6.00 | 0.70 | 0.20 0.60 | 0.30 
表 16-232 901Z. 1、907Z.1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 Fe | Zn Ti Pb | 其 他 杂质 < 
标准 号 oe Al Si Cu | Mg | RE | Mn | Ni Zr 
( 原 合金 代号 ) = 单个 | 合计 
901Z. 1 _| < < 11.50 ~ 
余 量 一 一 一 一 |0.30 1 一 10.15 — 0.05 |0.15 
(ZLD501 ) 0.20 0.03 | 1.70 
GB/T 8733—2007 
907Z. 1 a| 1.6~ |3.0~ |0.20~|4.4~ |0.9~ |0.20~ [0.15 ~ 
RE 0.50 10.20 | 一 | 一 |0.05 |0.20 
(ZLD207) 2.0 | 3.4 |0.30 | 5.0 | 1.2 | 0.30 | 0.25 


















































` 099 - 


TW E Bia 4 W e THE [k A E 16 h 


16.1.5 铸造 铝 合 金牌 号 和 化 学 成 分 





铸造 铝 合 金牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 16-233 ~ 表 16-258, 



























































表 16-233 ZAISi7Mg 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Cr Cu Zn Mn Be Sn Pb Ti Zr Fes AAFS 
标准 号 、 AlI Si Mg > | 
合金 代号 < s® | J | s® | J2 
ZAISi7Mg 6.5~ |0.25 -~ 
GB/T 1173—1995 RE 一 |0.2 | 0.3 [0.35 | 0.1 |0.01 |0.05 0.25 0.5 0.9 11.111.5 
ZL101 7.5 | 0.45 
|6.0~ |0.2~ | Te: 
IOCT 1583—1993 AJI9 余 量 0.20 |0.30 | 0.5 | 0.1 | 0.01 | 0.05 0.15 | os 1.1 1.1 
8.0 | 0.4 | 0.6 
6.5~ |0.25 ~ Ni: 
JIS H5202: 1999 AC4C RE 0.10 | 0.25 | 0.35 | 0.35 0.05 | 0.10 10.20 | 一 0.55 = 
7.5 | 0.45 0.10 
其 他 元 素 < 
ASTM B108: 356.0 6.5~ |0.20~ 
余 量 — |0.25 10.35 10.35| — | — | — 10.25| 一 | 一 | 0.6 单个 /合计 
2006 A03560 7.5 | 0.45 
0.05 10. 15 
ISO 3522: 6.5~ |0.20 ~ Ni: 0.05 ~ 
AlSi7Mg AE 一 |0.20 |0.15 | 0.35 0.05 | 0.15 — 0.55 |0.0510.15 
2007( E) 7.5 | 0.65 0.15 0.25 
EN 1706: 1998 AlSi7Mg |6.5~ |0.20~ Ni: 0.05 ~ 
RE 一 |0.20 |0.15 | 0.35 0.05 | 0.15 — 0.55 |0.0510.15 
(EN AC) 42000 7.5 | 0.65 0.15 0.25 


















































D S$ 一 砂 型 铸造 ,以 下 同 。 
© ”J 一 金属 型 铸造 ,以 下 同 。 
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K 16-234 ZAISi7MgA 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 











































































































牌 号 Cr Cu Zn Mn Be Sn Pb Ti Zr Fe< 杂质 合计 友 
标准 号 . Al Si Me 
合金 代号 < S 
ZAISi7MgA 6.5~ |0.25 -~ 
GB/T 1173—1995 余 量 一 10.1 10.110.10 | — |0.01 |0.03 = 0.2 |0.2 10.7 | 0.7 
ZL101A 7.5 | 0.45 
6.0~ |0.2~ | Te: 
TOCT 1583—1993 AJI9 余 量 0.20 | 0.30 | 0.5 | 0.1 0.01 |0.05 0.15 一 1.1 |1.5 
8.0 | 0.4 | 0.6 
6.5 — |0.25 -~ Ni: 
JIS H5202: 1999 AC4C JAHE 0.10 | 0.25 | 0.35 | 0.35 0.05 | 0.10 10.20] 一 0.55 = 
7.5 | 0.45 0.10 
上 其 他 元 素 = 
ASTM B108: A356.0 6.5~ |0.20~ 
余 量 — 10.2010.1010.10| 一 | 一 | 一 ,0.20| — | 一 |0.20| 单 个 | 合计 
2006 Al13560 7.5 | 0.45 
0.05|0.15 
ISO 3522: 6.5~ |0.20 -~ Ni: 0.05 ~ 
AlSi7Mg (AE 一 |0.20 |0.15 | 0.35 0.05 | 0.15 = 0.55 |0.05|0.15 
2007 (E) 7.5 | 0.65 0.15 0.25 
EN 1706: 1998 AlSi7Mg 6.5 ~ [0.20 ~ Ni: 0.05 ~ 
RE 一 |0.20 |0.15 | 0.35 0.05 | 0.15 a 0.55 |0.05|0.15 
(EN AC) 42000 7.5 | 0.65 0.15 0.25 
表 16-235 ZAISi12 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 = Cu | Mg lc | Ni | Zn |M | Ti | Sn Fe< 杂质 合计 二 
标准 号 记 Al Si 
合金 代号 < S J S J 
ZAISi12 10.0 ~ 
GB/T 1173—1995 RE 0.3 0.1 | — | — |01 10.5 |0.2 | — |07 1.0 |2.0 2.2 
ZL102 13.0 
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牌 号 Cu Me Cr N Zn Mn Ti Sn Fe< PEAS 
标准 号 Al Si 
合金 代号 < ° Tis 1 
10.0 ~ 
JIS H5202: 1999 AC3A 余 量 na 0.25 | 0.15 | 0.15 | 0.10 | 0.30 | 0.35 0.20 | 0.10 0.8 = 
其 他 杂质 大 
ISO 3522: 10.5 ~ 其 他 杂质 
AlSil2(a) 余 量 0.05| 一 | 一 | 一 10.1010.35 10.15 | 一 0.55 单个 | 合计 
2007( E) 13.5 
0.05| 0.15 
EN 1706: 1998 AlSil2(a) 10.5 ~ 
余 量 00 | — — | — 010003 10.15| 一 0.55 0.05| 0.15 
(EN AC) 44200 13.5 
表 16-236 ZAISi9Mg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 = Cu | Zn | Ni | Ti |Z | Sn | Pb Fe< 杂质 合计 三 
标准 号 Da Al Si Mg Mn 
合金 代号 < S J S J 
ZAISi9 Mg | 8.0~ |0.17~ 0.2- 
GB/T 1173—1995 RE 0.1 |0.25 | 一 0.15 0.1 |0.05 | 0.6 10.9 14 |1.4 
ZL104 10.5 | 0.35 | 0.5 
9~ |0.1~ 10.3- Sb:0.1 
TOCT 1583 一 1993| ”AKI10Cy (RE 1.8 | 1.8 10.5 | — | 一 — — 压铸 件 :4.8 
11 0.5 | 0.6 ~0.25 
8.0~ |0.3~ |0.30~ 
JIS 5202: 1999 AC4A 余 量 0.25 |0.25 10.10 |0.20 | 一 |0.05 0.10 0.55 = 
10.0 | 0.6 | 0.6 
359.0 8.5~ 10.5 rns 
7 .9 ~ 风 = 
ASTM B108:2006 余 量 0.20 |0.10 | — 10.20 0.20 | 单个 | 合计 
A03590 9.5 | 0.7 | 0.10 | 
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牌 号 Cu | Zn | Ni | Ti Z | Sn | Pb Fe< RAFS 
标准 号 P S Al Si Mg Mn 
合金 代号 < S J S | J 
ISO 3522: 9.0- 025. =€ 
AlSi9Mg h 0.05 (007| — 015 — = 0.19 0.03 |0.10 
2007 (E) 10.0 | 0.45 | 0.10 
EN 1706: 1998 AlSig9Mg 9.0~ |0.25~| =< 
余 量 0.05 (0.07 = 0i = = 0.19 0.03 |0.10 
(EN AC) 43300 10.0 | 0.45 | 0.10 
表 16-237 ZAISiSCulMsg 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 Cr Mn Zn Ti Zr Be Sn Pb Fe< 杂质 合计 二 
示 准 号 Al Si Cü Mg 
合金 代号 < S J |° S|] 
ZAISi5CuMg 未 1.02 0.4 
GB/T 1173—1995 RE — |05 03 0.15 0.1 10.01 [0.05 0.6 11.0|1.1 1.4 
ZL105 5.5 | 1.5 | 0.6 
4.5~ |1.0~ [0.35 ~ | Te: 
IOCT 1583—1993 AS RE 0.5 0.3 0.15 0.1 00i | — = 1.0 


5.5 1.5 0.6 0.6 





4.5~ |1.0~ 0.40 ~ 
JIS H5202: 1999 AC4D 余 量 5 5 i5 öé 0.15 | 0.50 | 0.30 | 0.20 | 一 一 |0.05 | 0.10 0.6 === 
















































































其 他 杂质 三 
ASTM B108: 355.0 4.5~ |1.0~ |0.40 -~ 
余 量 0.25 | 0.50 0.35 | 0.25 0.6 | 单个 | 合计 
2006 A03550 5.5 | 1.5 | 0.6 
0.05|0.15 
ISO 3522: 4.5~ |1.0~ 0.35 -~ D.05 ~ 
AlSi5Cul Mg | 余 量 一 |0.55 | 0.15 一 | 一 10.0510.15| 0.65 |0.05|0.15 
2007 (E) 5.5 | 1.5 | 0.65 0.25 
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牌 = 








标准 号 Al 
合金 代号 
EN 1706: 1998 | AlSi5CulMg 0.35 ~ D.05 ~ 
余 量 一 0.15 = | == 
(EN AC) 45300 0.25 















































牌 号 Mn Ti Zr Sn 
标准 号 Me 
合金 代号 < 
ZAISi5Cul MgA 0.4~ 
GB/T 1173—1995 0.1 — 一 |0.01 
ZL105A 0.55 
0.40 ~ 0.08 ~ 
TOCT 1583—1993 AJI5-1 0.1 0.15 | 0.01 
0.55 0.15 
0.40 ~ Cr: 
JIS H5202: 1999 AC4D 0.50 | 0.20 0.05 
0.6 0.15 
ASTM B108: 355. 0 0.40 ~ Cr: 
0.50 | 0.25 — 
2006 A03550 0.6 0.25 
ISO 5322: 0.35 ~ 0.05 ~ 
AlSi5 Cul Mg 0.55 一 | 0.05 
2007( E) 0.65 0.25 
EN 1706: 1998 AlSiSCul Mg 0.35 ~ 0.05 ~ 
0.55 一 |0.05 
(EN AC) 45300 0.65 0.25 
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表 16-239 ZAlSigCulMsg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Cr Zn Ni Sn Fe< REAS 
标准 号 Aaea |A| Si Cu | Mg | Mn Ti 
合金 代号 =< S J S J 
ZAISi8 CuMg 7.5~ |1.0~ 10.3~ |0.3~ |0.10~ 
GB/T 1173 一 1995 余 量 一 |02 — 008 00 06 |0.8 |0.9 | 1.0 
ZL106 85 | 15 | 0.5 | 0.5 | 0.25 
7.5~ |1.0~ 10.3~ 10.3~ |0.1- Zr: Te: 
TOCT 1583—1993 ” A732 AE — | 0.3 一 一 0.9 
9 15 | 0.5 | 0.5 0.3 0.1 0.7 
tös 2.0. = < < 
JIS H5202:1999 | ”AC4B AE 0.20 | 1.0 |0.35 0.10 0.20 1.0 一 
10.0 | 4.0 | 0.5 | 0.50 | 0.20 
EH 他 < 
ISO 3522: 8.3~ |0.8~ |0.25~ |0.15~ |0.10~ 
AlSi9Cul Mg | 余 量 一 |0.8 |0.20 |0.10 0.10 0.8 单个 | 合计 
2007( E) 97 | 1.3 | 0.65 | 0.35 | 0.20 
0.05 | 0.15 
EN 1706: 1998 | AlISi9Cul Mg 8.3=- 10.8- 0.25. 10.15 = 0.10 = 
RE — | 0.8 0.20 0.10 0.10 0.8 0.05 | 0.15 
(EN AC) 46400 9.7 | 1.3 | 0.65 | 0.35 | 0.20 
表 16-240 ZAISi7Cu4Mg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Eo ”号 Cr | Zn | Sn | Pb | Ti Fes 杂质 合计 
标准 号 ma: Al Si Cu Mg Mn 
合金 代号 < S J S J 
ZAISi7Cu4 Mg 65= 35- s = 
GB/T 1173—1995 RE 一 | 0.3 10.01 [0.05] — | 0.5 0.6 | 1.0 J 
ZL107 75 | 45 | DT 0.5 
502 205 = < 1.0 
JIS H5202: 1999 AC2B 余 量 0.20 | 1.0 10.10 | 0.20 0.20 一 
7.0 | 4.0 | 0.50 | 0.50 Ni:0.35 
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( 续 ) 
牌 号 Cr | Zn | Sn | Pb | Ti Fe< 杂质 合计 
标准 号 s es Al Si Cu Me Mn 
合金 代号 < S J S J 
其 他 杂质 < 
319.0 5.5~ |3.0~ | =< < Ni: 
ASTM B108: 2006 余 量 1.0 | 一 10.2510.25| 一 | 1.0 | 单个 | 合计 
A03190 6.5 | 4.0 | 0.10 | 0.50 |0.35 
一 | 0,50 
ISO 3522: 6.5~ |3.0~ |0.30~ 0.20 | Ni: 
AlS7Cu3Mg | 余 量 0.65 | 0.10 | 0.15 | 0.25 0.8 0.05 | 0.25 
2007( E) 8.0 | 4.0 | 0.60 | 0.65 |0.30 
EN 1706:1998 | AISi7Cu3Mg 6.5~ |3.0~ |0.30~ |0.20~ | Ni; 
余 量 0.65 | 0.10 |0.15 | 0.25 0.8 0.05 | 0.25 
(EN AC) 46300 8.0 | 4.0 | 0.60 | 0.65 |0.30 
表 16-241 ZAISi12Cu2Mg1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Cr | Zn | Ti | Ni | Sn | Pb Fe< Ze) rir < 
标准 号 Al | Si Cu Mg Mn 
合金 代号 < S J S J 
ZAISi12Cu2Mg1 11.0~|1.0~ |0.4~ 10.3 ~ 
GB/T 1173—1995 余 量 一 |0.2 |0.200 | 0.3 [0.01 0.06| — |07 1 一 112 
ZL108 13.0 | 2.0 | 1.0 | 0.9 
Te; 
te [82 | = < 
TOCT 1583—1993 AKI2M2P |A 0.6~ | 0.8 10.20 0.3 | 0.1 10.15 = 22 
13 | 2.5 | 0.15 | 0.5 
1.0 
10.0 ~ < < < 
JIS H5202: 1999 AC3A 余 量 0.15 | 0.30 | 0.20 0.10 |0.10 |0.10 0.8 = 
13.0 | 0.25 | 0.15 | 0.35 
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标准 号 牌 号 Cr Zn Ni Sn Pb Fe< 
示 准 号 Cu M Mn 
合金 代号 i < s 
336.0 0.50-|0.7- < 2.0~ 
ASTM B108: 2006 一 |0.35 一 一 一 L2 
A03360 1.5 1.3 0.35 3.0 
ISO 3522: < < 0.05 ~ 
AlSil2Cu 0.10 | 0.55 0.30 |0.10 0.20 0.8 
2007( E) 1.0 | 0.35 | 0.55 
EN 1706: 1998 AlSi12( Cu) < < 0.05 ~ 
0.10 0.55 0.30 |0.10 | 0.20 0.8 
(EN AC) 47000 1.0 0.35 0.55 
-242 ZAISi12Cul1MgINil 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
" 牌 号 Cr Zn Ti Sn Pb Fe< 
示 准 号 Cu Mg Ni 
合金 代号 < S 
ZAISil2CulMglNil = 0.5~ |0.8~ |0.8~ 
GB/T 1173—1995 余 量 一 0.2 0.20 | 0.01 0.05 — 0.7 
ZL109 15 1:3 15 
< < < 
JIS H5202: 1999 AG3A RE 0.15 | 0.30 0.20 | 0.10 | 0.10 0.8 
0.25 0.15 0.10 
336.0 0.50~|10.7~ |2.0~ 
ASTM B108: 2006 RE 一 |0.35 0.25 — — — 1.2 
A03360 1.5 1.3 3.0 
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标准 号 牌 号 Cr Zn Mn Ti Sn Pb Fe< BRAIS 
示 准 号 Al Si Cu Mg Ni 
合金 代号 < S J S J 
ISO 3522: 10.5~|0.8~ |0.8~ |0.7- 
AlSi12CuMgNi |Z: B: 一 10.35|10.35 10.25| — | 一 0.7 0.05 0.15 
2007( E) 13.5 | 1.5 | 1.5 | 1.3 
EN 1706:1998 | AlSil2CuNiMg | , |10.5~ | 0.8- |0.8~ |0.7~ 
余 量 一 10.35 10.35 10.25 | 一 | 一 0.7 0.05 0.15 
(EN AC) 48000 13.5 | 1.5 | 1.5 | 1.3 
R 16-243 ZAISi5Cu6Mg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
man 牌 号 Mn | Ni | Zn | Sn | Pb | Ti Fe< RAIS 
示 准 号 Al Si Cu Me 
合金 代号 < S J S J 
ZAISiSCu6Mg 14.0~ |5.0- 0.2- 
GB/T 1173—1995 RE 0.5 | |0.6 10.0110.05 | — | — |o.8 | — p 
ZL110 6.0 | 8.0 | 0.5 
14.5~ 6.0- |0.2~ Te; 
IOCT 1583 一 1993 AK5M7 余 量 0.5 | 0.5 | 0.6 | +Sb:0.3 = 2.7 
6.5 | 8.0 | 0.5 L3 
其 他 杂质 < 
308.0 5.0~ 14.0~| < 
ASTM B108: 2006 余 量 0.50 0.25 | 一 | 1.0 | 单个 | 合计 
A03080 6.0 | 5.0 | 0.10 
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R 16-244 ZAISi9Cu2Mg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% 


牌 号 Cr Ni Zn Sn Pb Fe< 杂质 合计 





标准 号 Al Si Cu Me Mn Ti 
合金 代号 < 


LA 
s= 
tn 
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ZAlSi9Cu2Mg 8.0~ |1.3~ 0.4- |0.10~ 10.10 ~ 
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GB/T 1173—1995 RE — — 0.1 0.01 | 0.05 | 0.4 0.4 1.0 
ZLITI 10.0 1.8 0.6 0.35 0.35 
7.5~ |1.0~ 10.3~ 0.3~ |0.1-~ Zr: Te: 
TOCT 1583—1993 AJI32 余 量 一 0. 30 一 一 0.9 
9 1,353 0.5 0.5 0.3 0.1 0.7 
7.0~ |2.0~ < = < 
JIS 5202: 1999 AC4B 余 量 0.20 | 0.35 | 1.0 |0.10 | 0.20 1.0 — 
10.0 4.0 0.5 0.50 0.20 
ISO 3522: 2007 8.3~ 10.8~ 0.25~ 10.15 ~ 0.10 ~ 
AlSi9Cul Mg 余 量 一 |0.20 | 0.8 0.10 0.10 0.8 0.05 
(E) 9.7 1.3 0.65 0.55 0.20 
EN 1706: 1998 | AlSi9Cul Mg 8.3~ 10.8~ 0.25~ 10.15 ~ [0.10 ~ 
余 量 一 |0.20 0.7 0.10 0.10 0.8 0.05 
(EN AC) 46400 9.7 L 3 0.65 0.55 0.20 
K 16-245 ZAISi7Mg1lA 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% 
' z 牌 号 Cr Cu Zn Ni Sn Pb Mn Fe< 杂质 
示 准 号 Al Si M. Ti Be 
合金 代号 < s J|s 
GB/T 1173 |ZAISi7Mg1A 6.5~ 0.45 ~ |0. 10 ~ 0.04 ~ 
RE 一 0.1 0.1 一 |0.01 10.03 | 0.3 |0.2 |0.2 |0.75 
—1995 ZL114A We 0.60 0.20 0.07 
TOCT 1583 6.0~ |0.2-~ Te; 0.2 ~ 
AK7 RE — — — 1.35 0.5 0.3 — 一 | — |3.1 
—1993 8.0 0.5 1.1 0.6 


















































































































































标准 号 牌 号 Cr Cu Zn Ni Sn Pb Mn Fe< 杂质 合计 三 
示 准 号 、 Al Si Mg Ti Be 
合金 代号 < e S | d 
JIS H5202: 16.5~ |0.25~ | < 
AC4C RE 一 |0.15 0.25 |0.35 | 0.10 0.05 | 0.10 |0.35 | 0.55 = 
1999 7.5 | 0.45 | 0.20 
HR < 
ASTM B108: 6.5~ |0.45~| < 
357.0 RE — 一 10.05 10.05 | 一 | 一 一 | 0.03 | 一 10.15 | 单个 | 合计 
2006 7.5 | 0.6 | 0.20 
0.05| 0.15 
ISO 3522: 6.5 = |0.45 ~ |0.08 ~ 
AlSi7Mg0.6 | 余 量 一 | 一 |10.05|10.o7 | 一 1 一 1 一 10.10|1 0.19 0.03 0.10 
2007( E) 7.5 | 0.70 | 0.20 
EN 1706: 1998 | AlSi7Mg0.6 6.5~ 10.45 ~ [0.08 ~ 
RE — | — |005 00 — | — | — |010 0.19 0.03 0.10 
(EN AC) 42200 7.5 | 0.70 | 0.20 
表 16-246 ZAISiSMg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Cu Mn Sr Pb Ni Fe< PEAS 
标准 号 Al Si Mg | Zn Sb 
合金 代号 < S J S J 
ZAISi5 Mg 14.8~ 10.4~ |1.2~ |0.1~ 
GB/T 1173—1995 余 量 0.1 |0.1 10.0110.05 | — |0.3 0.3 | 0.8 1.0 
ZL115 6.2 | 0.65 | 1.8 | 0.25 
4.5~ |0.40~| < | Tis |1.0~ 
JIS H5202: 1999 AC4D 余 量 0.50 | 一 |0.10 0.20 0.6 = 
5.5 | 0.60 | 0.30 | 0.20 | 1.5 
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X 16-247 ZAISiSMgBe 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 = Cu | Zn | Ni | B | Sn | Pb |M Fes “| 杂质 合计 < 
标准 号 a Al Si Mg Be Ti 
合金 代号 < S J S J 
GB/T 1173 | ZAlSigMgBe | ,|6.5~ |0.35~ 0.15 ~ |0.10~ Zr: 
RE 0.3 | 0.3 0.10 0.01 | 0.05 | 0.1 10.6010.6011.0 1.0 
—1995 ZL116 8.5 | 0.55 | 0.40 | 0.30 0.20 
(Zr + 
TOCT 1583 8= 人 好 | = < Tes 
AJI4 余 量 0.3 | 0.3 |0.10 ôo 1005 | = — Tij: 1.1 
—1993 10.5 | 0.30 | 0.10 | 0.05 0.6 
0.15 
其 他 杂质 < 
ASTM B108: 356.0 6.5 ~ |0.20~ < 
余 量 一 0.25 | 0.35 0.6 | 单个 | 合计 
2006 A03560 7.5 | 0.45 0.25 
0.05 | 0.15 
K 16-248 ZAICu5Mn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si | Zn | Z Cr | Ni | Sn | Pb Fes “| 杂质 合计 < 
标准 号 s Al Cu Mn T Mg 
合金 代号 < S | J S J 
GB/T 1173— | ZAlCu5Mn |. 14.5~ |0.6~ |0.15~| < 
余 量 03 02 | 
1995 ZL201 5.3 | 1.0 | 0.35 | 0.05 
TOCT 1583— 4.5~ |0.6~ |0.15~| < Te: 
A9 | h: 0.30 | 0.20 | 0.20 0.10| — | 一 一 0.9 
1993 5.3 | 1.0 | 0.35 | 0.05 0.20 
4.0~ | =< |0.05~|0.15~ 
JIS H5202: 1999 | ACIB |%ËE 0.20 |0.10 | 一 0.05 0.05 |0.05 | 0.05 | 0.35 = 
5.0 | 0.10 | 0.30 | 0.35 
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表 16-249 ZAICu5MnA 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (9% ) 
牌 号 Si Zn Zr Cr Ni Sn Pb Fe< AMATS 
标准 号 a A | Cu | M | Ti Mg 
合金 代号 < °` Pt S. 
GB/T 1173— |ZAlCu5MnA 4.8 ~ |0.6- |0.15~| < 
余 量 0.1 10.1 10.15] — l0o.05| 一 | 一 05 一 10.4| 一 
1995 ZL201A =] 53 | 1.0 | 0.35 | 0.05 
TOCT 1583— ama |&mg|+5= 06 joas] < onlon eloi — | _ n 
1993 RE] 53 | 1.0 |0.35 | 0.05 | ° : = omw] ; 
4.0~ | < |0.05- |0.15 -~ 
JIS H5202: 1999 | ACIB 量 | :0 oao | 030 | os |920 0.10 0.05 | 0.05 0.05 | 0.05 | 0.35 
表 16-250 ZAICu4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
标准 号 牌 b. À] ü KEN Si Mg Mn Zr Sn Pb Cr Fe< PEAS 
合金 代号 < 5 | J S | 
ZAlCu4 = 4.05 Ti; 
GB/T 1173—1995 71303 余 量 zo 10.25 1.2 10.05 0.1 | 0.1 [0.01 [0.05] O 20 0.8 |0.8 2⁄1 2.1 
,14.0~ Ti; 
JIS H5202: 1999 ACA1 余 量 so |0.30 | 1.2 |0.15 [0.30 | 2s |0.05 | 0.05 0.05 | 0.05 0.50 = 
表 16-251 ZAICu5MnCdA 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
# = Si | Mg | Zn | Z% | Ni Fe< Ze) YF < 
标准 号 K w Al Cu Mn Cd Ti 
合金 代号 < S J S J 
GB/T 1173— |ZAICuSMnCdA 4.6~ |0.6~ [0.15 ~ [0.15 ~ 
RE 0.06 0.05 | 0.1 10.15 | 0.05 10.15 | 0.15 | 0.4 = 
1995 ZL204A 余 量 5.3 | 0.9 | 0.25 | 0.35 ° 
TOCT 1583— a 45= 10:35 = [0.07 ~ 0.15 = Te: | |， 
1603 BAA10 余 量 z1 | og |o | os [%20 ]0-05] 0.1 0.150 15 0.60 
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表 16-252 ZAICu5MnCdVA 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 
































牌 号 Si | Mg | Sn Fes REAS 
标准 号 wa Al Cu Mn Cd V Zr B 
合金 代号 < S J S J 
ZAICuSMnCdVA 4.5~|0.3~ 10.15 ~ 10.05 ~ 0.05 ~ [0.05 ~ 
GB/T 1173—1995 RE 0.06 | 0.05 0.01 | 0.15 0.15 | 0.3 0.3 
ZL205A 5.3 0.5 0.25 0.3 0.2 0.06 
















































































牌 4 Zn Sn Pb Fe< Ze) iF < 
标准 号 Al | RE | Cu | Si | Mg M Z | Ni 
合金 代号 < S J S J 
CB/T 1173—1995 ZAIRESCu3S2 | A p [4-4 ~ [3.0 ~ [1.6 ~ [0.15 ~ [0.9 ~ 0.52 0.2- o3 — | — losl oa [og os 
ZL207 5.0 | 3.4 | 2.0 [0.25 | 1.2 | 0.25 0.3 
X 16-254 ZAIMg10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si | Cu | Zn | Ti | Z | Be | Ni | Sn | Mn | Pb Fe< RMS 
标准 号 œ |A | Mg 
合金 代号 < S J sS J 
ZAlMg10 19.5 ~ 
GB/T 1173—1995 RE 0.3 | 0.1 [0.15 10.15 | 0.2 | 0.07 | 0.05 10.01 [0.15 0.05 |0.3 0.3 1.0 | 1.0 
ZL301 1.0 
9.5 -~ 0.05 ~ [0.05 ~ 0.05 ~ Te: 
IOCT 1583 一 1993 Am7 | 0.20 | 0.15 | 0.10 = gw = = 0.50 
10.5 0.15 | 0.20 | 0.15 0.20 
其 他 杂质 < 
ISO 3522: 8.0- s 
AM JRE 2.5 |0.10 | 0.25 (0.20 | — | — [o.10 0.10 [0.55 0.10| 1.0 | 单个 | 合计 
2007 (E) 10.5 
0.05) 0.15 
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牌 号 
标准 号 Al | Mg 
合金 代号 < S S J 
EN 1706: 1998 AIMe9 8.0 -~ 
余 量 2.5 |0.10 10.25 |0.20| — | — |10.10 |0.10 |10.55 | 0.10 1.0 |0.05| 0.15 
(EN AC) 51200 10.5 
K 16-255 ZAIMg5Si 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
uB 牌 号 Cu | Zn | Ti Zr | Sn | Pb Fes RMA 
示 准 号 ` Al Mg Si Mn 
合金 代号 < S J S J 
GB/T 1173— ZAlMg5Si 4.5~ 10.8 ~ |0.1-~ 
RE 0.1 | 0.2 02 | 一 | 一 | 一 10.5 10.5 | 0.7 0.7 
1995 ZL303 5.5 1.3 | 0.4 
TOCT 1583 一 4.5~ |0.8~ |0.4- Te: 
AJI13 余 量 0.10 10.20| — 10.15] 一 = 0.6 
1993 5.5 1.3 1.0 0.5 
其 他 杂质 < 
ISO 3522: 4.5~ | =< < ' 
AlMg5 (Si) 余 量 0.03 |0.10 10.20| 一 | 一 | 一 0.55 单个 | 合计 
2007( E) 6.5 1.5 | 0.45 
0.05 | 0.15 
EN 1706: 1998 AlMg5(Si 4.5~ | < <= 
有 余 量 0.03 |0.10 10.20] 一 | 一 | 一 0.55 0.05 | 0.15 
(EN AC) 51400 6.5 1.5 | 0.45 
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表 16-256 ZAIMg8Zn 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Si Cu Mn Be Fe< PEAS 
标准 号 w Al Mn Zn Ti Be 
合金 代号 = S J S J 
ZAlMn8Zn1 7.5~ |1.0~ [0.1 ~ 10.03 ~ 
GB/T 1173—1995 余 量 0.2 | 0.1 | 0.1 一 10.3 | — |0.9 = 
ZL305 90 | 1.5 | 0.2 | 0.1 
6.0 ~ < 0.25 ~ 压铸 用 Te: 
TOCT 1583—1993 AJD9 余 量 = = — | 0.1 0.01 1.0 
8.0 | 0.2 0.60 0.9 
表 16257 ZA1IZn11Si7 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
标 fl 牌 = i < 质 计生 
示 准 与 A Zn Si Mg 
合金 代号 < S J S J 
ZAlZn11Si7 119.0~ |6.0~ | 0.1-~ 
GB/T 1173—1995 余 量 0.6 0.5 0.7 1.2 1.8 2.0 
ZIL401 13.0 8.0 0.3 
























































表 16-258 ZAIZn6Mg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 I Si Cu Ni Mn Sn Pb Fe< 杂质 合计 二 
示 准 号 、 Al Zn Mg Ti Cr 
合金 代号 < S J S J 
ZAIZn6Mg 5.0~ |0.5~ |0.15-|0.4- 
GB/T 1173—1995 余 量 0.3 10.25] — 01|00 一 |105 0.8 |1.35 0.65 
ZL402 6.5 | 0.65 | 0.25 | 0.6 
其 他 杂质 < 
1S9 3e Alznsmg | 余 量 | 4a 010 015 oao >55] 005 10.40 10.05 0.05] oso 
2007 (E) nie | 3 600 | 0.70 025 06 | 035 : j : : 单个 | 合计 
0.05 0.15 
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牌 号 
标准 号 Al Zn Mg Ti Cr 
合金 代号 < S J S J 
EN 1706:1998 | AlZn5Mg 4.50 ~ [0.40 ~ |0. 10 ~ [0.15 ~ 0.15 ~ 
RE 0.30 0.05 | 0.40 | 0.05 | 0.05 0.80 0.05 [0.15 
(EN AC) 71000 6.00 | 0.70 | 0.20 0.60 0.35 





16.2 ” 镁 及 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 





常用 镁 及 镁 合金 包括 原生 镁 锭 、 变 形 镁 及 镁 合金 、 铸 造 镁 合金 镍 和 铸造 镁 合金 。 
16.2.1 原生 镁 锭 牌号 和 化 学 成 分 
原生 镁 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 16-259 ~ 表 16-262 。 























表 16-259 Mg9998 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
m Me Fe Si N Cu Sn Al Mn Ti Pb Zn JR: lB 25 t < 2 Jt 
标准 号 牌 号 一 
=> 杂质 元 素 含 量 < 
GB/T 3499—2003 M29998 99. 98 10. 002 |0. 003 10. 0005/0. 0005! 一 10.004 10. 002 |0. 001 10. 001 | C1:0. 002 0. 005 
0. 002 
TOCT 804—1993 Mr98 99.98 0.002 |0. 005 10. 0005 |0. 0005 10. 005 |0. 004 10.002 | — 10.005] 0.005 总 计 .0.02 
总 计 :0. 
JIS H2150: 1999 MISA 99.98 0.002 |0. 003 10. 0005 |0. 0005 0.005 |0. 004 0.002 — 10.005] 0.005 = 
9998A 
ASTM B92/B92M: 2001 13998 99. 98 10.002 |0. 003 10. 0005/0. 0005! — 10.004 0.00210.001 — 0. 005 
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表 16-260 Mg9995 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Mg | Fe | Si | Ni | Cu | Sn | Al | Mn | CI | Ti | Pb | Zn | 其 他 杂质 < 杂质 
标准 号 牌 号 
> 杂质 元 素 合 量 < 
GB/T 3499 一 2003 Mg9995 [99.95 0.003 | 0.01 |0.001 |0.002| 一 10.01 |0.01 0.03 — | 一 10.01 0.005 
0.015 
TOCT 804—1993 Mr95 [99.95 0.003 0.004 0.0010 0.0030|0.005 0.010 0.010 一 | 一 |0.005 10.010 m 
JAVI :0. 
JIS H2150: 1998 M11 |99.95 0.003 0.01 0.001 [0.005 [0. 005 | 0.01 | 0.01 一 |0.005|0.005| 总计:0.01 
9995A 
ASTM B29/B29M:2001| 。 1999 99-95 0.003 0.005 0.001 — | 一 [0.01 0004| — [0.01] 一 | 一 0.005 
IS0 8287: 2000 99.95B |99.95 0.005 0.01 0.001 0.005|0.005 0.01 |0.01 | 一 | 一 |0.005 [0.01 0.005 
EN 12421: 1998 99.95-B 
99.95 0.005 | 0.01 0.001 0.005|0.005 0.01 |0.01 | 一 | — |0.005| 0.01 0.005 
(EN MB) 10031 
表 16261 Mg9990 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
o Mg | Fe Si Ni Cu Al | Mn Cl Na | Zn 其 他 单个 杂质 
标准 号 牌 号 = 
> 杂质 元 素 含量 < 
GB/T 3499—2003 Ms9990 |99.90 | 0.04 | 0.02 [0.001 [0.004 | 0.02 | 0.03 {0.05 | 一 | 一 0.01 
0.010 
TOCT 804—1993 Mr90 |99.90 |0.040 | 0.020 |0. 0010 [0.0040 | 0.020 |0.030 | 一 | 一 | 一 总 让 1 
œt :U. 
JIS H2150: 1998 M12 99.90 | 0.05 | 0.01 | 0.001 | 0.005 | 0.01 | 0.01 | 一 | 一 | 0.05 0.01 
9990A 
ASTM B92/B92M:2001|  gggg |9990 | 0-04 | 0.005 [0.001 | 一 |o.o03 |o.o04 | — | 一 | 一 0.01 
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表 16-262 ”Mg9980 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 


(%) 














































































































Me Fe Si Ni Cu Sn Al Mn Cl Na Pb Zn 莽 他 杂质 大 杂质 
标准 号 牌 号 = 
> 杂质 元 素 含 量 < 
GB/T 3499—2003 Mg9980 |99.80|0.05 0.03 |0.00210.02 | 一 |10.05 10.05|0.005| 一 | 一 | 一 0.05 
0.050 
TOCT 804—1993 Mr80 99.80|0.050 0.050 |0.002010.020| — (0.050 0.050 
总 计 :0.20 
JIS H2150: 1998 M13 99.80| 0.05 | 0.05 |0.002|10.02 | 一 |0.05 | 0.1 0.05 
9980A 
ASTM B92/B92M:2001| gogg 29:80 一 | 一 0.001 0.02 0.01| — 10.10| — 0.006001 — 0.05 
Ca: 
ISO 8287: 2008 99.80A 99.80 0.05 0.05 [0.001 0.02 | 0.01 0.05 | 0.05 |, ggg |0.003| 0.01 0.05 0.05 
EN 12421: 1998 99.80-A Ca: 
99.80 | 0.05 | 0.05 [0.001 | 0.02 | 0.01 | 0.05 | 0.05 0.003 | 0.01 | 0.05 0.05 
(EN MB) 10020 0. 003 
16.2.2 变形 镁 及 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 
变形 镁 及 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 16-263 ~ 表 16-282, 
表 16-263 Mg99.95 等 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
和 Mg Al Mn Si Fe Ni Cu Ti Be 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 
= < 单个 | 总 计 
M299. 95 99.95 | 0.01 | 0.004 | 0.005 | 0.003 | 0.001 = 0.01 一 | 0.005 | 0.05 
GB/T 5153—2003 Me99. 50 99. 50 0. 50 
M299. 00 99.00 1.0 
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表 16-264 AZ31B 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Ca Cu Ni Be 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 | 总 计 
,|2.5~ |0.60~ |0.20 ~ 
GB/T 5153—2003 AZ31B RE 3s | a | igo | 0.08 |0.003 | 0.04 | 0.01 0.001| 一 | 0.05 0.30 
3.0~ |0.2~ |0.15 -~ 
TOCT 14957 一 1976 MA2 余 量 0.10 | 0.05 | 一 | 0.05 |0.005 0002 | 一 | 0.3 
4.0 | 0.8 | 0.5 
,|2.4~ |0.50~ |0.15 -~ 
JIS H4203: 2005 MB1B 余 量 36 | is | 1g |010 [0-005 | 0.04 | 0.05 |0.005| — | 0.05 0.30 
ASTM B107/ AZ31B a |2.5- |0.6~ |0.20~ _ _ 
B107M: 2006 M11311 余 量 38. | a] | po | 9210 | 0005 0.02 | 0.05 0.005 9.30 
表 16-265 AZ31S 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni Ca Be 其 他 元 素 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 | 总 计 
= (24 |0.50= |0.15_ 
GB/T 5153—2003 AZ31S 余 量 36 | Ts | oag | 0210 [0-005 | 0.05 |0.005 0.05 | 0.30 
TOCT 14957—1976 MA2 余 量 3.0~ |0.2~ 065>1o1010o051o05 loo00sl — lo.oo2) — |0.3 
4.0 | 0.8 | 0.5 
JIS H4203: 2005 MBIC 余 量 2.4- |0.50~ J0.05~ o1 | o.os | 0.05 1ooo5| — 一 | 0.05 |0.30 
3.6 | 1.5 | 0.4 
ASTM B107 AZ31C 2.4~ |0.50~ |0.15 -~ 
S i 余 量 0.10 | 一 10.10 |0.03 | 一 一 |0.30 
B107M: 2006 M11312 3.6 | 1.5 | 1.0 
B MgAl3Zn1 (A) a |2.4~ [0.50 ~ 0.15 ~ 
SO 3116: 余 量 . I a 一 
ISO 3116: 2001 D31150 余 量 36 | Ls logg | 9210 |0.005 | 0.05 | 0.005 0.05 | 0.30 
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R 16-266 AZ31T 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Ni Ca Be 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Mg | Al Zn Mn — 
< 单个 总 计 
GB/T 5153— = | 24~ |0.50- |0.05~ 
e AZ31T 余 量 | e a bag | &10 | 0.05 | 0.05 | 0.005 0.05 0.30 
TOCT 14957 一 = |3.0- | 0.2~ |0.15~ 
ie MA2 余 量 | 1 0 o8 os | 010 | 0.05 | 0.05 0.005 . 002 0.3 
JIS H4203 ; a| 24~ |0.50- |0.05~ _ _ 
300s MBIC 余 量 | 3 4 a o4 | 01 | %05 | 0.05 0.005 0.05 0.30 
ASTM B107/ AZ31C 2.4~ |0.50~ |0.15~ 
余 量 = |0. . — | — | .3 
B107M :2006 M11312 余 量 3.6 1.5 Lo 01 9:10 | 20703 9.30 
ISO 3116: MgAl3Zn1 (B) a| 24~ |0.50- |0.05~ 
a Ds] 余 量 | e 1 bag | 010 | 0.05 | 0.05 0.005 0. 05 0.30 
表 16-267 AZ40M 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Ni Be Ca HR < 
标准 号 牌 号 Mg | Al Zn Mn — 
< 单个 总 计 
CE AZ40M 余 量 3.0~ /0.20~ [0.15~ | © 10 | 005s 0.05 loosloo | — |oo 0.30 
2003 2 | 40 | 0.80 | 0.50 : x : i : : i 
TOCT 14957— a| 3.0~ |0.20- |0.15~ _ _ 
i976 MA2 余 量 | 1 0 pa og | &10 | %05 | 0.05 [0.005 | 0.002 0.3 
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表 16-268 AZAM 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Ni Be Ca HWT < 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 总 计 
GB/T 5131— a |3.7- |0.80~ |0.30~ _ 
5003 AZ41M 余 量 | 1 ， L4 | ogg |1010 |005 |005 0.005 | 0.01 0.01 0.30 
TOCT 14957— |3.8~ |0.8~ |0.3~ B _ 
1976 M2-1 余 量 | 3 0 a p- | 010 |0.04 | 0.05 |0.004 | 0.02 0.3 
表 16-269 AZ61A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Ni Ca 其 他 元 素 =< 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 总 计 
GB/T 5131— 5.8~ |0.40- |0.15~ 
余 量 . . : 一 一 a 
oa AZ61A 余 量 | ，) 区 asg | 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 0.30 
J13 H4203: MB2 RE 5 5~ [0.50~ [0.15~ 010 0051100 | 005 | 0.05 = 0.30 
2005 TE 65 1.5 0.40 : : : i i 
ASTM B107/ AZ61A a| 5.8- |0.40- |0.15~ _ _ 
B107M :2006 M11610 余 量 | 7， 1.5 0.5 0:10, 0-095: | -0:05 0:003 9:30 
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表 16-270 AZ61M 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni Be 其 他 元 素 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 总 计 
GB/T 5131 一 5.5~ |0.50~ |0.15~ 
企 量 
3003 AZ61M 余 量 | 70 和 oso | 010 | 005 | 005 |0.005 | 0.01 | 0.01 0.30 
IS H4203; 5.5~ |0.50~ |0.15~ š 
J °: MB2 余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 | Ca: = 0.30 
2005 6.5 1.5 0.40 0.05 
ASTM B107/ AZ61A = 5.8~ |0.40~ |0.15~ _ _ 
B107M :2006 M11610 Rhi 7:5 1.5 0.5 Or LU eu ge 0:00 9530 
表 16-271 AZ61S 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Ni Be 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 总 计 
GB/T 5153 一 |5.5~ |0.50- |0.15~ 
2003 AZ61S 余 量 ap i5 0 40 | 0.10 | 0.005 | 0.05 0.005 0. 05 0. 30 
ASTM B107/ AZ61A 5.8~ |0.40- |0.15 -~ 
余 量 0.1 .005 | 0.05 | 0.005 = = 0.3 
B107M :2006 M11610 余 量 7.2 1.5 0.5 Oean 0 0 
ISO 3116: MgAl6Zn1 |5.5~ |0.50- |0.15~ 
5007 9 余 量 Q = 040 | 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 0. 05 0.30 
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表 16-272 AZ62M、AZ63B 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 
Si Fe Cu Ni Be 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 
AZ62M 余 量 a 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.005 | 0.01 | 0.01 
GB/T 5153— Š I i 
2003 
a 53- | 23+ | 0.15. 
AZ63B 余 量 pai zs oso | 008 | 0.003 | 0.01 | 0.001 
K 16-273 AZ80A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
Si Fe Cu N 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 
GB/T 5153 一 ,17.8~ |0.20- |0.12~ 
AZ80A 余 量 0.1 . 005 0. 05 0. 005 一 
2003 余 量 | ga | oso | oso "PS i: 
TOCT 14957 一 | 和 || “ 
ioie MA5 RE 6 0a i5 0.10 0. 05 0.05 0. 005 
JIS H4203; 17.8~ |0.20- |0.12~ 
: 5 余 量 
aea MB 余 量 ja r 340 0. 10 0. 005 0.05 0. 005 0.05 
ASTM B107/ AZ80A a 88 | 0322 _ 
B107M :2006 M11800 余 量 9.2 0.8 0.5 0.10 0.005 9:05 0.005 
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表 16-274 AZ80M 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni Be 其 他 元 素 二 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 总 计 
GB/T 5153 一 7.8~ |0.20~ |0.15~ 
AZ80M 余 量 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.005 | 0.01 | 0.01 0. 30 
2003 9.2 0.80 | 0.50 
TOCT 14957— 7.8~ |0.2~ |0.15~ 
MA5 余 量 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.005 ==: — 0.3 
1976 9.2 0.8 0.5 
JIS H4203 : 7.8~ |0.20~ |0.12~ 
MB3 余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 0.05 0.30 
2005 9.2 0.8 0.40 
ASTM B107/ AZ80A 7.8~ |0.20~ |0.12~ 
余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 = = 0. 30 
B107M :2006 M11800 9.2 0.8 0.5 
KR 16-275 AZ80S 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni Be 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 总 计 
GB/T 5153 一 7.8~ |0.20~ |0.12~ 
AZ80S 余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 一 0.05 0.30 
2003 9.2 0.80 | 0.40 
TOCT 14957— 7.8~ |0.2~ |0.15~ 
MA5 余 量 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.005 = — 0.3 
1976 9.2 0.3 0.5 
JIS H4203; 7.8~ |0.20~ |0.12~ 
MB3 余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 = 0.05 0.30 
2005 9.2 0.8 0.40 
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Si Fe Cu Ni Be 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 单个 总 计 
ASTM B107/ AZ80A 7.8~ |0.20- |0.12~ 
余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 一 0.30 
B107M :2006 M11800 9.2 0.8 0.5 
ISO 3116; MgAl8 Zn |178~ |10.20~ |0.12~ 
余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 一 0.05 0.30 
2001 WD21170 9.2 0.8 0.40 
表 16-276 AZ91D 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni Be HAER < 
标准 号 牌 5 Mg Al Zn Mn 
< 单个 总 计 
GB/T 5153 一 8.5~ |0.45~ |0.17~ 0. 0005 
AZ91D 余 量 0.08 | 0.004 | 0.025 | 0.001 0.01 = 
2003 9.5 0.90 | 0.40 = 0.003 
IOCT 14957 一 7.8~ |0.2~ |0.15~ 
MA5 余 量 0. 10 0. 05 0.05 | 0.005 | 0.002 == 0.3 
1976 9.2 0.3 0.5 
JIS H4203; o |7.8- |0.20- |0.12 
MB3 余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 = 0.05 0.30 
2005 9.2 0.8 0.40 
ASTM B107/ AZ80A o | 7.8- |0.20- |0.12~ 
余 量 0.10 | 0.005 | 0.05 | 0.005 = 0. 30 
B107M :2006 M11800 9.2 0.8 0.5 
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R 16-277 MILC 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
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_ Al Zn Si Fe Cu Ni Ca 其 
标准 号 牌 号 Mg Mn Ce 
< 单个 
GB/T 5153 一 0. 50 ~ 
MIC RE = 0. 01 一 |0.05 00 | 0.01 001 | 一 |0.05 
2003 1.3 
IOCT 14957 一 1.0~ |0.15 -~ 
MAS8m 余 量 0.01 | 0.06 | 0.01 | 0.01 | 0.01 10.002 | 一 一 
1976 1.5 0.35 
R 16-278 M2M 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
sm Al Zn Si Fe Cu N Be Ca H 
标准 号 牌 号 Mg Mn 
< 单个 
GB/T 5153 一 1.3 -~ 
M2M 余 量 0.20 | 0.30 | 0.10 | 0.05 | 0.05 |0.007 | 0.01 — | 0.01 
2003 2.5 
TOCT 14957 一 1.3 -~ 
MA1 余 量 0.1 0.3 |0.10 | 0.05 | 0.05 0.007 000 | 一 = 
1976 2.5 
表 16-279 M2S 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
本 Al Zn Si Fe Cu Ni Ca Be H: 
标准 号 牌 号 Mg Mn 
< 单个 
GB/T 5153 一 1.2~ 
M2S 余 量 一 一 0. 10 一 0.05 | 0.01 一 一 0. 05 
2003 2.0 
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D Al Zn Si Fe Cu Ni Ca Be HR < 
标准 号 牌 号 Me Mn 
< 单个 总 计 
IOCT 14957 一 1.3 -~ Ce:0. 15 
MA8 RE 0.1 | 0.3 | 0.10 | 0.05 | 0.05 |0.007 0.002 | 一 0.3 
1976 2.2 = 0.35 
ASTM B107/ MIA | RZ= 
余 量 一 — | 0.10 一 |0.05 00 030 | 一 一 0. 30 
B107M :2006 M15100 2.0 
ISO 3116; MgMn2 ,| 12 
RE 一 — | 0.10 一 | 0.05 | 0.01 = 一 0.05 0.30 
2001 WD43150 2.0 
表 16-280 ZK61M 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
Al Mn Si Fe Cu Ni Be HTZ < 
标准 号 牌 号 Mg Zn Zr 
< 单个 总 计 
GB/T 5153 一 5.0~ |0.30~ 
ZK61M 余 量 0.05 | 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.05 |0.005 | 0.01 | 0.01 0.30 
2003 6.0 0.90 
IOCT 14957 一 150-~- | 0.3~ 
MA14 余 量 0.05 | 0.1 | 0.05 | 003 | 0.05 |0.005 |0.002 — 0.3 
1976 6.0 0.9 
JIS H4203 : 4.8~ |0.45 -~ 
MB6 余 量 0. 05 0.30 
2005 6.2 0.8 
ASTM B107/ ZK60A 4.8~ 
余 量 <0. 45 0. 30 
B107M :2006 M16600 6.2 
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R 16-281 ZK61S 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Al Mn Si Fe Cu Ni Be HZ < 
标准 号 牌 号 Mg Zn Zr 
< 单个 总 计 
GB/T 5153 一 | 48~ |10.45 -~ 
ZK61S 余 量 0. 05 0.30 
2003 6.2 0.80 
IOCT 14957 一 5.0~ | 0.3~ 
MA14 余 量 0.05 | 0.1 | 0.05 | 0.03 | 0.05 0.005 |0.002 | 一 0.3 
1976 6.0 0.9 
JIS H4203; 4.8~ |0.45~ 
MB6 余 量 0.05 0.30 
2005 6.2 0.8 
ASTM B107/ ZK60A 4g 
RE <0. 45 0. 30 
B107M :2006 M16600 6.2 
ISO 3116; MeZn6Zr 4.8~ |0.45~ 
gZ & E 0.05 0.30 
2001 WD32260 6.2 0.8 
表 16-282 ME20M 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
Al Zn Si Fe Cu Ni Be HTZ < 
标准 号 牌 号 Mg Mn Ce 
< 单个 总 讨 
GB/T 5153 一 1.3~ |0.15 -~ 
ME20M 余 量 0.20 | 0.30 | 0.10 | 0.05 | 0.05 |0.007 | 0.01 | 0.01 0.30 
2003 pp) 0. 35 
TOCT 14957 一 1.3~ |0.15 -~ 
MA8 RE 0.1 0.3 | 0.10 | 0.05 | 0.05 0.007 0002 一 0.3 
1976 2.2 0.35 
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16.2.3 铸造 镁 合金 锭 牌号 和 化 学 成 分 





铸造 镁 合金 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 16-283 ~ 表 16-306, 















































表 16-283 AZ81A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni | 其 他 元 素 =< 
标准 号 牌 号 | Mg Al Zn Mn RE Zr Be 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 7.2~ |0.50~ |0.15 -~ 0.0005 ~ 
AZ81A “| 余 量 一 一 0.20 | 一 |0.08 000 — |0.30 
2003 8.0 0.90 | 0.35 0.0015 
IOCT 2856 一 7.5~ |0.2~ |0.15~ < < 
MJI5 余 量 一 0.25 | 0.06 | 0.1 | 0.01 | 01 |0.5 
1979 9.0 0.8 0.5 0.002 | 0.002 
表 16284 AZ81S 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Ni HTZ < 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn RE Zr Be 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 7.2~ |0.45~ |0.17 -~ 
AZ81S 余 量 一 一 = 0.05 | 0.004 | 0.025 | 0.001 | 0.01 | 一 
2003 8.5 0.90 | 0.40 
TOCT 2856— al 7.5~ |0.2~ |0.15~ < < 
MSP | 余 量 一 0.08 |0.007 | 0.01 |0.001 | — |0.13 
1979 9.0 0.8 0.5 0.002 | 0.002 
JIS H2221: 8.3~ |0.45~ |0.15~ 
MC12C “| 余 量 = — 一 0.20 | 一 |0.08 000 — [0.30 
2000 9.2 0.9 0.35 
EN 1753 :1997 | MgAl8Znl 7.2~ |0.45~ | 0.17 
余 量 一 一 — 0.05 0.004 0.025 | 0.001 0.01 | 一 
(EN MB) 21110 8.5 0.9 min 
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表 16-285 AZ91D 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Fe Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn RE Zr Be 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 8.5~ |0.45~ |0.17 -~ 0. 0005 ~ 
AZ91D RE — 一 0.05 |0.004 |0.025 | 0.001 | 0.01 | 一 
2003 9.5 0.90 | 0.40 0. 0015 
JIS H2221 ; 8.3~ |0.45~ |0.17 -~ 
MC12E 余 量 一 一 一 0.20 |0.005 | 0.015 |0.0010| 一 0.30 
2000 9.2 0.9 0.50 
ASTM B93M: AZ91D 8.5~ |0.45~ 0.17- 0. 0005 ~ 
余 量 一 一 0.08 |0.004 |0.025 | 0.001 | 0.01 | 一 
2006 M11917 9.5 0.9 0. 40 0. 0015 
ISO 16220; 
MgAl9Zn1 (A) 8.5~ |0.45~ 0.17- 
2005(E) RE — — 0.08 | 0.004 | 0.025 | 0.001 | 0.01 | 一 
21120 9.5 0.9 0. 40 
(ISO MB) 
EN 1753;1997 |MgAl9Zn1(A 8.5~ |0.45~ | 0.17 
《| 余 量 一 一 = 0.05 |0.004 |0.025 | 0.001 | 0.01 | 一 
(EN MB) 21120 9.5 0.9 min 
表 16-286 AZ91S 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn RE Zr Be 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 8.0~ |0.30~ 0.10- 
AZ91S 余 量 一 一 一 0.30 | 0.03 | 0.20 |0.010 | 0.05 | 一 
2003 10.0 1.00 | 0.50 
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Si Fe Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Me Al Zn Mn RE Zr Be 
< 单个 | 总 计 
TOCT 2856 一 9.0~ |0.6~ |0.1- < < 
MJI6 余 量 一 0.25 | 0.06 | 0.1 | 0.01 | 0.1 10.5 
1979 10.2 1.2 0.5 0.002 | 0.002 
199 16229: MgAl9Zn1 (B) 8.0 0.3 0.1 
i Oi 3- di~ 
2005(E) 余 量 一 — 0.33 | 0.03 | 0.20 | 0.01 | 0.05 | 一 
21121 10.0 1.0 0.50 
(ISO MB) 
EN 1753 :1997 | MgAl9Zn1 ( B 8.0~ | 0.3~ 
Mg e) <a 0.3 | 0.03 |0.20 | 0.01 | 0.05 | 一 
(EN MB) 21121 10.0 1.0 
表 16-287 AZ63A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
Si Fe Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 | Mg Al Zn Mn RE Zr Be 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 Sae | a [0:15 0. 0005 ~ 
AZ63A “| 余 量 一 = 0.05 |0.005 | 0.015 | 0.001 | 一 |0.30 
2003 6.5 3.3 0.35 0. 0015 
TOCT 2856— 5.0~ |2.0~ |0.15~ 
M4 余 量 = 0.002 | 0.002 | 0.25 | 0.06 | 0.1 | 0.01 | 01 |0.5 
1979 7.0 3.5 0.5 
ASTM B93M: AZ63A 8.5. | a [0:15 
余 量 = = -= 0.20 | 一 |0.20 10.010 | 一 10.30 
2006 M11631 6.5 3.3 0.35 
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表 16-288 AM20S 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% 
Si Fe Cu Ni 其 他 
标准 号 牌 号 | Mg Al Mn Zn RE Zr Be 
< 单个 
GB/T 19078 一 1.7~ |0.35 -~ < 
AMOS | Zh = = 一 0.05 | 0.004 0.008 |0.001 | 0.01 
2003 2.5 0.60 | 0.20 
TOCT 2856 一 2.5~ |0.15~ | 0.5~ < < 
MJ 余 量 一 0.25 | 0.05 | 0.1 |001 | 0.1 
1979 3.5 0.5 1.5 0. 002 | 0.002 
ISO 16220; 
MgAl2Mn 1.7~ |0.35 -~ < 
2005( E) 余 量 一 = = 0.05 | 0.004 | 0.008 | 0.001 | 0.01 
21210 2.5 0.60 | 0.20 
(ISO MB) 
EN 1753:1997 | MgAl2Mn 1.7~ | 0.35 < 
RE = = — 0.05 | 0.004 | 0.008 | 0.001 | 0.01 
(EN MB) 21210 2.5 min 0. 20 
表 16-289 AMS0A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% 
Zà Si Fe Cu Ni HIR < 
标准 号 牌 号 | Mg Al Mn RE Zr Be 
a < 单个 
GB/T 19078 一 4.5~ |0.28~ 0. 0005 
AM50A “| 余 量 0. 20 = = 0.05 | 0.004 | 0.008 | 0.001 | 0.01 
2003 5.3 0. 50 ~0. 003 
ASTM B93M: AM50A 4.5~ |0.28~ 0. 0005 ~ 
余 量 0.20 = = 0.08 | 0.004 | 0.008 | 0.001 | 0.01 
2006 M10501 5.3 0. 50 0. 0015 
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( 续 ) 
Zn Si Fe Cu Ni | 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 | Mg Al Mn RE Zr Be 
< < 单个 | 总 计 
ISO 16220; 
: | MgAI5M | 45~ |0.28- 
2005( E) oe REl | os | 0.30 = = 一 | 0.08 |0.004 | 0.008 | 0.001 | 0.01 | 一 
(ISO MB) i : 
EN 1753:1997 | MgAl5Mn | 45~ | 0.27 
I 余 量 0.20 — = — |0.05 |0.004 |0.008 |o.ool | 0.01 | 一 
(EN MB) 21220 | 余 量 | 53 min 
表 16-290 AM60B 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn Si Fe Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 | Mg Al Mn RE Zr Be 
< < 单个 | 总 计 
GB/T 19078— | 56~ |0.26- = = [0.0005 _ 
S 003 AM60B | ht | 0.20 0 003| 0.05 | 0.004 0.008 | 0.001 | 0.01 
JIS H2222 : MD2B | 5.6~ |0.26- 
余 量 0.20 三 三 — |0.05 |0.004 |0.008 |o.ool | 0.01 | 一 
2000 (压铸 用 ) 余 量 | 64 | 0.50 Š 
ASTM B93M: | AM60B 5.6~ |0.26- 0. 0005 ~ 
: 余 量 0.20 = = 0.08 | 0.004 | 0.008 | 0.001 | 0.01 | 一 
2006 M10603 | 6.4 | 0.50 0. 0015 ° Š 
ISO 16220; 
: | MgAl6M 5.6~ |0.26- 
2005( E) a 余 量 a ys0 0.30 = = — |0.08 |0.004 | 0.008 | 0.001 00 | 一 
(ISO MB) ; 
EN 1753:1997 | MgAl6Mn | 56~ | 0.23 
(EN MB) 21230 | SB 5 4 aig | 0.20 0.05 | 0.004 | 0.008 | 0.001 | 0.01 
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表 16-291 AMI100A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn Si Cu N | HTZ < 
标准 号 牌 号 Al Mn RE Be 
< < 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 9.4~ |0.13 -~ 
AM100A 0. 20 = 0. 20 0.08 |0.010 | 一 |0.30 
2003 10.6 | 0.35 
ASTM B93M; | AM100A 9.4~ |0.13 -~ 
余 量 0. 20 = 0.20 0.08 10.010 | 一 0.30 
2006 M10101 10.6 | 0.35 
表 16-292 AS21S 牌号 和 化 学 成 分 ( 数 ) 对照 (%) 
Zn Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Al Si Mn RE 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 1.9~ |0.70~ |0.20~ 
AS21S 至 0. 20 0.008 | 0.001 | 0.01 | 一 
2003 2.5 1.20 | 0.60 
ISO 16220; 
MgAl2Si 1.9~ |0.7~ |0.2- 
2005( E) = 0.20 0.008 | 0.001 | 0.01 | 一 
21310 2.5 1.2 0.6 
(ISO MB) 
EN 1753:1997 | MgAlDSi 1.9~ |0.7~ | 0.20 
= 0. 20 0.008 | 0.001 | 0.01 | 一 
(EN MB) 21310 2.5 X2 min 
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表 16-293 AS41B 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Al Si Mn 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 3.7~ |0.60~ |0.35~ 
AS41B 0. 10 0.015 | 0.001 | 0.01 | 一 
2003 4.8 1.4 0. 60 
ASTM B93M: AS41B |3.7~ |0.60~ | 0.35 -~ 
余 量 0. 10 0.015 | 0.001 | 0.01 | 一 
2006 M10413 4.8 1.4 0.6 
表 16-294 AS41S 牌号 和 化 学 成 分 ( 数 ) 对照 (%) 
Zn Cu Ni 其 他 元 素 三 
标准 号 牌 号 Al Si Mn 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 3.7~ |0.70~ |0.20 -~ 
AS41S 0.20 0.008 | 0.001 | 0.01 | 一 
2003 4.8 1.20 | 0.60 
JIS H2222; MD3B 3.7~ |0.60~ |0.35 -~ 
0. 10 0.015 | 0.001 | 0.01 | 一 
2000 (压铸 用 ) 4.8 1.4 0.60 
ISO 16220; 
MeAMSi 3.7~ |0.7~ | 0.2~ 
2005( E) 0.20 0.08 | 0.001 | 0.01 | 一 
21320 4.8 1.2 0.6 
(ISO MB) 
EN 1753:1997 | MgAl4Si 3.7~ |0.7- | 0.20 
0.20 0.08 | 0.001 | 0.01 | 一 
(EN MB) 21320 4.8 1.2 min 
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表 16-295 ZC63A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
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Al Fe Cu Ni Si HR < 
标准 号 牌 号 Me Zn Cu Mn RE Zr 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 5.5~ |2.40~ |0.25 -~ 
ZC63A | 余 量 = a 0.2 | 0.05 | 0.20 0.00 | 0.20 | 0.01 | 0.30 
2003 6.5 3.00 | 0.75 
ISO 16220; 
MeZn6Cu3Mn =: 25 2.4~ 0.25 ~ 
2005( E) 余 量 — 一 0.2 | 0.05 | 0.20 001 | 0.20 | 0.01 z 
32110 6.5 3.0 0.75 
(ISO MB) 
EN 1753 :1997 |MgZn6Cu3Mn 5.5~ |2.4~ |0.25~ 
余 量 一 = 0.2 |0.05 | 0.20 001 | 0.20 | 0.01 = 
(EN MB) 32110 6.5 3.0 0.75 
表 16-296 ZK51A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Fe Cu Ni HR < 
标准 号 牌 号 | Mg Zn Zr Al Mn RE Be 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 3.8~ |0.3-~ 
ZK51A | Zh: 00 | 一 |0.03 10.010 | 一 |0.30 
2003 5.3 1.0 
ASTM B93M: ZK51A 3.8~ | 0.3~ 
余 量 0.01 一 | 0.03 |0.010 | — |0.30 
2006 M16511 5.3 1.0 
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表 16-297 ZK61A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 


(%) 






































































































































Si Fe Cu Ni HR < 
标准 号 牌 号 | Mg Zn Zr Al Mn RE Be 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 5.7. | 0.3 
ZK61A | 余 量 0.01 | 一 |0.03 10.010 | 一 10.30 
2003 6.3 1.0 
ASTM B93M ZK61A |5.7~ | 0.3-~ 
余 量 0.01 一 |0.03 |10.010 | 一 10.30 
2006 M16611 6.3 1.0 
表 16-298 KIA 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
Si Fe Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 | Mg Zr Al Zn Mn RE Be 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 0.3 ~ 
KIA 余 量 0.01 | 一 |0.03 10.010 | — 10.30 
2003 1.0 
表 16-299 ZE41A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Mn Si Fe Cu N HALIK < 
标准 号 牌 号 | Mg Zn RE Zr Al Ag 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 3.7~ |1.00~ | 0.3~ 
ZE41A “| 余 量 = = 0.15 | 0.01 | 0.01 | 0.03 |0.005 | 0.01 | 0.30 
2003 4.8 1.75 1.0 
JIS H2221; |3.7~ |1.0~ |0.3- 
MC110 “| 余 量 = — 015 | 0.01 | 一 10.03 000) 一 | 0.30 
2000 4.8 1.75 1.0 
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Si Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 ÉO 号 Zn RE Zr Al Ag 
单个 | 总 计 
ASTM B93M ZE41A 3.7~ |10~ | 0.3~ 
= _ 0.01 0.010 | — | 0.30 
2006 M16411 4.8 1.75 1.0 
ISO 16220; 
MgZn4RE1Zr 3.5~ | 10~ |0.1- 
2005( E) = = 0.01 0.005 | 0.01 = 
35110 5.0 1.75 1.0 
(ISO MB) 
EN 1753:1997 | MgZn4RE1Zr| | 3.5~ | 10~ | 0.1~ 
余 量 一 一 0.01 0.005 | 0.01 = 
(EN MB) 35110 5.0 1.75 1.0 
表 16-300 ZE33A 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Ni HR < 
标准 号 牌 号 RE Zn Zr Al Ag 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 2.6~ |20~ |0.3-~ 
ZE33A 一 0.01 0.005 | 0.01 | 0.30 
2003 3.9 3.0 1.0 
JIS H2221; 2.6~ |20~ |0.3-~ 
MC18 = — 0. 01 0.010] 一 | 0.30 
2000 3.9 3.0 1.0 
ASTM B93M EZ33A 2.6~ |20~ | 0.3~ 
= = 0. 01 0.010] 一 | 0.30 
2006 M12331 3.9 3.0 1.0 
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Mn Si Fe Cu Ni 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 | Mg RE Zn Zr Al Ag 
< 单个 | 总 计 
ISO 16220; 
MgRE3Zn2Zr 2.4~ |2.0~ |0.1- 
2005( E) 余 量 一 一 0.15 | 0.01 | 0.01 | 0.03 |0.005 | 0.01 | 一 
65120 4.0 3.0 1.0 
(ISO MB) 
EN 1753 :1997 | MgRE3Zn2Zr 2.4~ |20~ |0.1- 
余 量 = 一 0.15 | 0.01 | 0.01 | 0.03 |0.005 | 0.01 | 一 
(EN MB) 65120 4.0 3.0 1.0 
表 16-301 QE22A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn Mn Si Fe Cu Ni Li | 其 他 元 素 =< 
标准 号 牌 号 | Mg Ag RE Zr Al 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 2.0~ |1.9~ |0.3~ 
QE2A RE 一 |0.20 |015 |001 | — |0.03 |0 010 | 一 一 [0.30 
2003 3.0 | 24 | 1.0 
JIS H2221; 2.0~ |1.9< |0.3~ 
MC19 余 量 — |0.20 10.15 | 00 | — |0.03 10.010 | 一 一 [0.30 
2000 3.0 | 24 | 1.0 
ASTM B93M: QE22A 2.0~ |1.9~ |0.3~ 
余 量 一 |0.20 10.15 |001 | — |0.03 10.010 | 一 = |= 
2006 M18221 3.0 | 24 | 1.0 
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表 16-302 QE22S 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn Mn Si Fe Cu Ni Li 其 他 元 素 < 
标准 号 牌 号 Ag RE Zr Al 
= 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 2.0~ |2.0~ |0.3-~ 
QE22S — 0.20 0.15 |0.01 | 0.01 | 0.03 0005 — | 00 | 一 
2003 3.0 | 3.0 1.0 
ISO 16220; 
MgAg2RE2Zr 2.0% 2.0. L= 
2005 (E) 一 0.2 |0.15 | 0.01 00 | 0.03 005 一 10.01 | 一 
65210 3.0 | 3.0 1.0 
(ISO MB) 
EN 1753 :1997 | MgAg2RE2Zr 2.0~ |2.0~ |0.1~ 
一 |0.20 |015 |001 00 | 0.03 10.005 | 一 00 | 一 
(EN MB) 65210 3.0 | 3.0 1.0 
K 16-303 EQ21A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
_ Zn Mn Si Fe Ni HEIR < 
标准 号 牌 号 RE Ag Zr Cu 
< 单 - 总 计 
GB/T 19078 一 1.5~ |13~ |0.3~ |0.05~ 
EQ21A 一 z= 0. 01 — 0.010 0.30 
2003 3.0 1.7 1.0 0.10 
ASTM B93M: EQ21A 115~ |13~ |0.3~ |0.05~ 
量 一 一 0.01 = 0.01 0.30 
2006 M18330 3.0 1.7 1.0 0.10 
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R 16-304 EQ21S 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
É Zn Mn Si Fe Ni 其 他 元 素 套 
标准 号 牌 号 | Mg RE Ag Zr Cu 
< 单个 总 计 
GB/T 19078 一 1.5~ | 1.3~ | 0.1~ |0.05~ 
EQ21S “| 余 量 0.20 | 0.15 | 0.01 | 0.01 | 0.005 | 0.01 c=: 
2003 3.0 1.7 1.0 0.10 
ISO 16220; 
MgRE2AglZr| ,| 15~ |1.3~ |01~ |0.05~ 
2005( E) 余 量 0.2 0.15 | 0.01 | 0.01 | 0.005 | 0.01 — 
65220 3.0 1.7 1.0 0.10 
(ISO MB) 
EN 1753:1997 | MgRE2AglZr| 、， | 1.5~ |1.3~ |01~ |0.05~ 
余 量 0.20 | 0.15 | 0.01 | 0.01 | 0.005 | 0.01 = 
(EN MB) 65220 3.0 1.7 1.0 0.10 
X 16-305 WES4A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn Mn D: Si Fe Cu N HAJT < 
标准 号 牌 号 | Mg Y RE Zr 
< 单个 | 总 计 
GB/T 19078 一 |1475~ | 15~ |0.3-~ 
WE54A | 余 量 0.20 | 0.15 | 0.20 | 0.01 | 0.01 | 0.03 |0.005 | 0.01 0.30 
2003 5. 50 4.0 1.0 
ASTM B93M WES4A 4.75~ |1.5~ | 0.3~ 
余 量 0.20 | 0.15 | 0.20 | 0.01 | — |003 10.005 | 一 0. 30 
2006 M18410 5.5 4.0 1.0 
ISO 16220; 
MgY5RE4Zr |1475~ | 20~ |0.1-~ 
2005( E) 余 量 0.20 | 0.15 | 0.20 0.01 | 0.01 | 0.03 0.005 | 0.01 = 
95310 5.5 4.0 1.0 
(ISO MB) 
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标准 号 牌 号 | Mg Y RE Zr 
< 单个 | 总计 
EN 1753 :1997 | MgY5RE4Zr 4.75~ | 1.5~ | 0.1- 
余 量 0.20 | 0.15 | 0.20 | 0.01 | 0.01 | 0.03 0.005 | 0.01 一 
(EN MB) 95310 5.5 4.0 1.0 
表 16-306 WE43A 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn Mn Li Si Fe Cu Ni | Julius < 
标准 号 牌 号 | Mg Y RE Zr Nb 
< 单个 | 总计 
GB/T 19078 一 3.70~|2.4~ |0.3-~ 
WE43A “| 余 量 — |0.20 | 0.15 | 0.20 | 0.01 | 0.01 | 0.03 |0.005 | 0.01 |0.30 
2003 4.30 | 4.4 | 1.0 
Yt 
ASTM B93M: WE43A 2.4~ |0.3~ |2.0-~ 
余 量 | 3.7 ~ 0.20 | 0.15 |0.18 10.01 | — |0.03 |0.005| 一 |0.30 
2006 M18431 4.4 | 1.0 | 25 
4.3 
ISO 16220; 
MgY4RE3Zr | ，，13.7~ 12.4~ |0.1-~ 
2005( E) 余 量 一 |0.20 | 0.15 | 0.20 | 0.01 | 0.01 | 0.03 [0.005 | 0.01 | 一 
95320 43 | 44 | 1.0 
(ISO MB) 
EN 1753 :1997 | MgY4RE3Zr 3.7~ |2.4~ |0.1-~ 
余 量 — |0.20 | 0.15 | 0.20 | 0.01 | 0.01 | 0.03 |0.005| 0.01 | 一 
(EN MB) 95320 43 | 44 | 1.0 
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16.2.4 铸造 


镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 



































铸造 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 16-307 ~ X 16-314, 
表 16-307 ZMgZn5Zr 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Al Si Fe Cu Ni Be 杂质 合计 
标准 号 牌 = Me Zn Zr In 
< 
GB/T 1177 一 ZMgZn5Zr a| 35~ | 0.5-~ 
RE 0.10 | 0.01 — 0. 30 
1991 (ZM1) 5.5 1.0 
TOCT 2856 一 4.0~ |0.6~ |0.2- 0.2 
MJI12 RE 0. 02 0. 03 0.01 0.03 | 0.005 | 0.001 
1979 5.0 1.1 0.8 (单个 .0. 12) 
JIS H5203; 5.5~ |0.60~ 
MC7 余 量 0.10 | 0.01 0.30 
2000 6.4 1.0 
表 16-308 ZMgZn4RE1Zr 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Al Mn Si Cu Fe Ni 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Mg Zn RE Zr 
< 
GB/T 1177— | ZMgZn4RE1Zr 3.5~ |0.75~ | 0.5~ 
余 量 一 一 = 0.10 = 0. 01 0. 30 
1991 (ZM2) 5.0 1.75 1.0 
La; 
TOCT 2856— 4.0 ~ 0.7 ~ 0.2 
MJI15 RE 0.6~ 0. 02 一 0. 03 0.03 0.01 | 0.005 
1979 5.0 1.1 (单个 :0. 12) 
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( 续 ) 
Al Mn Si Cu Fe Ni 杂质 合计 
标准 号 J 号 Mg Zn RE Zr 
< 
JIS H5203; 3.5~ |0.75~ |0.40~ 
MC10 余 量 一 一 一 0. 10 一 0.010 0.30 
2000 5.0 1.75 1.0 
ASTM B93M: ZE41A ST | 02 | 0.3. 
余 量 = 0.15 | 0.01 0.03 a 0. 010 0. 30 
2006 M16411 4.8 1.75 1.0 
ISO 16220; 
MgZn4 RE1Zr 3.5~ |0.75~ | 0.4~ 0.01 
2005(E) 余 量 一 0.15 | 0.01 0.03 | 0.01 | 0.005 
35110 5.0 1.75 1.0 (其 他 ) 
(ISO MC) 
EN 1753:1997 | MgZn4RE1Zr | 3.5~ |0.75~ | 0.4~ 0.01 
余 量 = 015 | 001 | 0.03 | 0.01 | 0.005 
(EN MC) 35110 5.0 1.75 1.0 (其 他 ) 
K 16-309 ZMgRE3ZnZr 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Al Fe Si Cu Ni Be 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Mg RE Zn Zr 
< 
GB/T 1177— | ZMgRE3ZnZr | 2.5~ |02- |0.4-~ 
余 量 一 一 — 0.10 | 0.01 == 0.30 
1991 (ZM3) 4.0 0.7 1.0 
IOCT 2856 — 2.5~ |02~ |0.4- 0.2 
MJIl1 余 量 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.005 | 0.001 
1979 4.0 0.7 1.0 (单个 :0. 12) 
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Al Fe Si Cu Ni Be 
标准 号 牌 号 Mg RE Zn Zr 
< 
JIS H5203 : 125~ |2.0~ |0.50~ 
MC8 余 量 一 一 = 0.10 | 0.01 = 0. 30 
2000 4.0 3.1 1.0 
表 16-310 ZMgRE3ZMZr 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Mn Si Cu Ni 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Mg RE Zn Zr 
< 
GB/T 1177— | ZMgRE3Zn2Zr n| 2.5~ 2.0 ~ 0.5 ~ 
余 量 一 = 0.10 0.01 0. 30 
1991 (ZM4) 4.0 3.0 1.0 
JIS H5203; l 2.5. 2.0 ~ 0.50 ~ 
MC8 余 量 一 一 0. 10 0.01 0.30 
2000 4.0 3.1 1.0 
ASTM B93M: EZ33A 2.6~ 2.0~ 0.3~ 
余 量 -= 0. 01 0. 03 0. 01 0. 30 
2006 M12331 3.9 3.0 1.0 
ISO 16220; 
MgRE3Zn2Zr p 2 = 六 < 0.4 -~ 0.01 
2005(E) 余 量 0.15 |Fe 各 0.01| 0.03 0. 005 
65120 4 3 1.0 (其 他 ) 
(ISO MC) 
EN 1753:1997 | MgRE3Zn2Zr o| 2.5~ 2.0 ~ 0.4 ~ 0. 01 
余 量 0.15 |Fe 各 0.01| 0.03 0. 005 
(EN MC) 65120 4.0 3.0 1.0 (其 他 ) 
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表 16-311 ZMgAl8Zn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
o Zr Si Cu Fe Ni 其 他 元 素 | 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn 
< 
GB/T 1177 一 ZMgAl8Zn 7.5~ | 0.2~ |0.15~ 
余 量 一 030 | 0.20 | 0.05 | 0.01 = 0.50 
1991 (ZM5) 9.0 0.8 0.5 
IOCT 2856 一 7.5~ | 0.2~ |0.15~ 
MJIS 余 量 0.002 | 0.25 0.1 0.06 | 0.01 0.1 0.5 
1979 9.0 0.8 0.5 
JIS H5203; 8.1~ |0.40- |0.17~ 
MC2E 余 量 = 0.20 | 0.015 | 0.005 |0.0010 | 0.01 0. 30 
2000 9.3 1.0 0. 50 
EN 1753 :1997 MgAl8Zn 7.0~ |0.35~ 
RE =0.1 = 0.10 | 0.030 | 0.005 | 0.001 0. 01 = 
(EN MC) 21110 8.7 1.0 
R 16-312 ZMgRE2ZnZr 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
_ Al Fe Si Cu Ni Be 杂质 合计 
标准 号 E 号 Mg RE Zn Zr 
< 
GB/T 1177— | ZMgRE2ZnZr Zoe (Oz | 0.4: 
RE — 一 一 0.10 | 0.01 = 0. 30 
1991 (SM6) 2.8 0.7 1.0 
Nd: 
TOCT 2856 一 0.1~ | 0.4~ 0.2 
MJI10 余 量 | 2.2 ~ 0.02 | 0.01 | 0.03 | 0.03 | 0.005 | 0.001 
1979 s. 0.7 1.0 (单个 :0. 12) 
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X 16-313 ZMgZn8AgZr 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Al Cu Si Ni Fe Be 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Mg Zn Ag Zr 
== 
GB/T 1177— | ZMgZn8AgZr 7.5~ | 0.6~ |0.5- 
余 量 — 0.10 = 0. 01 — — 0. 30 
1991 (SM7) 9.0 1.2 1.0 
K 16-314 ZMgAl10Zn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Cu Fe Ni Zr | 其 他 元 素 | 杂 质 合计 
标准 号 牌 号 Mg Al Zn Mn Be 
< 
GB/T 1177— ZMgAl10Zn 9.0~ |06- |0.1~ 
余 量 0.30 | 0.20 | 0.05 | 0.01 | 一 = 0. 50 
1991 (ZM10) 10.2 L2 0.5 
TOCT 2856— 9.0~ |06- |0.1~ 
MJI6 余 量 0.002 | 0.25 | 0.1 | 0.06 | 0.01 000 ` 0.1 0.5 
1979 10.2 L2 0.5 
JIS H5203; 9.3 ~ < |0.10- 
MC5 RE — 0.30 | 0.10 — 0.01 — — 0. 30 
2000 10.7 0.3 0.35 
ASTM B93M: AZ91D 8.5~ |0.45~ |0.17~ [0.0005 ~ 
余 量 0.08 |0.025 0.004 |0.001 | 一 0.01 = 
2006 M11917 9.5 0.9 0.40 | 0.0015 
ISO 16220; 
MgAl9Znl (A) 0.83~ |0.40~ | 0.17 - 
2005( E) RE 一 | 0.02 [0.025 | 0.005 | 0.001 | 一 0. 01 = 
21120 0. 97 1.0 0.35 
(ISO MC) 
EN 1753:1997 | MgAl9Znl ( A) 0.83 ~ 10.40~ | 0.1 
RE 一 | 0.20 [0.030 | 0.004 | 0.001 | 一 0. 01 这 
(EN MC) 21120 0. 97 1.0 min 
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第 17 音 中 外 重 有 色 金 属 材料 牌号 和 化 学 成 分 


17.1 铀 及 铜 合金 牌号 和 化 学 成 分 





铜 及 铜 合金 包括 铜 治 炼 产品 ` 加 工 铜 及 铜 合金 . 铜 合金 镍 及 铸造 铜 合金 。 
17.1.1 铜 冶炼 产品 牌号 和 化 学 成 分 
铜 冶炼 产 品 有 粗 铜 明 极 铜 和 电工 用 铜 线 锭 。 
1. 粗 铜牌 号 和 化 学 成 分 
粗 铜 牌号 和 化 学 成 分 见 表 17-1 。 
表 17-1 粗 铜牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 



































(%) 
— Cu As Sb Bi Pb Ni Zn 
标准 号 牌 5 
= < 
Cu99. 30C 99. 30 0. 06 0. 03 0. 01 0. 06 0.03 0.04 
Cu99. 00C 99. 00 0. 12 0. 10 0. 02 0. 12 0. 06 0. 05 
YS/T 70 一 2005 

Cu98. 50C 98. 50 0. 20 0.15 0.004 0.20 0.14 0.10 

Cu97. 50C 97.50 0.34 0.30 0. 008 0.40 = = 











2. 阴极 铜牌 号 和 化 学 成 分 
1) 高 纯 阴 极 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-2 。 




























































































表 17-2 Cu-CATH-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
RS Se Te Bi Cr Mn Sb Cd As P Pb 
标准 号 牌 号 
杂 质 = 
0. 00020 | 0. 00020 
GB/T 467 0. 00020 一 一 |0.0004| 一 10.0005 一 0. 0005 
Cu-CATH-1 0. 00030 
一 1997 
元 素 组 1 总 计 0. 0003 元 素 组 2 总 计 0. 0015 元 素 组 3 总 计 0. 0005 
TOCT 859 0. 00020 | 0. 00020 | 0. 00020 = 一 |10.0004 | 一 10.0005 一 一 
MOOK 
一 2001 元 素 组 1 总 计 0. 00030 元 素 组 2 总 计 0. 0015 
EN 1978: Cu-CATH-1 | 0.00020 | 0. 00020 | 0. 00020 — 一 |0.0004| 一 |10.0005 一 0. 0005 
1998 CROO1A 0. 00030 0. 0015 
有 S Sn Ni Fe Zn Co Ag 杂质 元 素 总 量 0 
标准 号 牌 号 
杂 质 = 
0. 0015 一 = 0.0010 一 — 0. 0025 
GB/T 467 一 n — — 
_ 1997 Cu-CATH-1 元 素 组 4 元 素 组 5-1 总 计 元 素 组 5-2 总 计 “| 元 素 组 6 总 计 | 0. 0065 = 
总 计 0. 0015 0. 0020 0. 0020 0. 0025 
TOCT 859 Mg :0. 0010 
MO 0. 0015 _ T 0. 0020 . 0065 0. 01 
—2001 Ox 元 素 组 3 总 计 0. 0020 y 
EN 1978; Cu-CATH-1 
: DON Si, 总 计 0 
0 CG 0. 0015 Ni 改 为 Si, 总计 0. 0020 0. 0025 0. 0020 
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2) 标准 阴极 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-3 。 






























































表 17-3 Cu-CATH-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si+ 杂质 
Cu+Ag | As Sb Bi Pb Fe Zn Sn Ni 5 P Ag 0 
标准 号 牌 号 Co 总 和 
之 < 
GB/T 467 
1907 Cu-CATH-2 | 99.95 |0.0015 0.0015|0.0006 0.002 |0. 0025| 0. 002 | 0.001 | — |0.002 0.0025 0.001 | 一 = 一 
IOCT 859 
oi Mix [Cu:99. 95 [0. 002 |0. 002 |0. 001 10.003] 一 10.003|10.001|1 一 |0. 002 0.004 |0. 002 |0. 003| ”一 0. 02 
JIS H2121; 
1961 电解 阴极 铜 |Cu:99. 96 |0. 003 0. 005 |0. 001 0. 005 |0. 010 0.010 
ASTM B115. 
CATH 99. 85 
2000 (2004 ) 
无 氧 铜 
ISO 431: x 
Cu-CATH | 99.90 制造 时 ， 
1981 
0.001 
EN 1978: | Cu-CATH-2 0. 03 
Cu:99.50| 一 | 一 lo. 0005/0. 005 0. 020 一 | 一 | 一 |0.015 一 
1998 CR002A (不 含 Ag) 
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3. 电工 用 铜 线 狂 牌 号 和 化 学 成 分 
电工 用 铜 线 狂 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 17-4。 














表 17-4 电工 用 铜 线 锭 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
T Cu + Ag As Sb Bi Fe Pb Sn Ni Zn 5 P 0 
标准 号 
= < 
GB/T 468 
toon 99. 90 0. 002 0. 002 0. 001 0. 005 0. 005 0. 002 0. 002 0. 004 0. 004 0.001 | 0.005 






































17.1.2 加工 铜 牌号 和 化 学 成 分 
加 工 铜 包括 纯 铜 .无 氧 铜 、 磷 脱氧 铜 和 银 铜 。 
1. 纯 铜 牌号 和 化 学 成 分 
纯 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-5 ~ R 17-7。 




















表 17-5 ”一 号 铜 (T1 ) 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂质 
标准 号 总 和 
名 称 | 代号 | ”> < 
GB/T 5231 
2001 | 一 号 铀 | TI 99.95 | 0.001 | 0.001 0.002 0.002 0.005 0.002 0.003 0.002 0.005 | 0.005 | 0.02 | 一 | 一 
TOCT 859 


jodi Mis 99.95 | 0.002 | 0.001 | 0.002 | 0.002 0.004 | 0. 002 0.004 | 0.002 0.004 0.003 | 0. 003 = = 
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牌 号 [Cu+Ag P Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S Zn 0 Ag 
标准 号 mdi 
名 称 | 代号 | = < 
JIS H3100; 
1020 99. 96 
2006 
ASTM B152/ 
10200 99. 95 0.0010] 一 — 
B152M :2006 
ISO 1337; 0. 005 ~ 
Cu-OF |99.95 
1980 0.012 
0.03 
EN 1652; Cu-OF 
99. 95 — [0.0005 0. 005 0.015 |( 不 含 
1997 CW008A 
Ag) 
表 17-6 二 号 铜 (T2 ) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (9% ) 
杂质 
牌 号 Cu+Ag Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S Zn Ag 
标准 号 总 和 
名 称 | 代号 | = < 
GB/T 5231 
ööl 二 号 铜 | T2 | 99.90 | 0.001 | 0.002 | 0.002 | 0.005 | 一 10.005 | 一 |0.005 
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杂质 
牌 号 |Cu+Ag| Bi Sb As Fe Ni Pb Sn Zn 0 Ag 
标准 号 总 和 
名 称 | 代号 | = < 
TOCT 859 
001 MI 99.90 | 0.001 | 0.002 | 0.002 | 0.005 | 0.002 | 0.005 | 0.002 | 0.004 | 0.004 | 0.05 一 一 
JIS H3100; 
C1100 99. 90 
2006 
ASTM B152/ 
C11000 | 99.90 
B152M :2006 
0. 001 
ISO 1377; 
Cu-ETP | 99. 90 (无 氧 铜 | 一 一 
1980 
制造 ) 
EN 1652; Cu-ETP 0.03 
99. 90 |0. 0005 0.005 | 一 一 一 0.040 | 0.015 
1997 CW004A (不 含 Ag .O) 
R177 三 号 铜 (T3 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
ñ 牌 号 |Cu+Ag P Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S 0 
标准 号 
名 称 | 代号 => < 
GB/T 5231 
三 号 铜 | T3 | 99.70 一 0. 002 0.01 
一 2001 
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on 牌 号 Cu + Ag P Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S 0 
标准 号 
名 称 | 代号 = < 
TOCT 859 
adi M2 99.70 一 0.002 | 0.005 0.01 0.05 0.2 0.01 0.05 0.01 |0.07 
JIS H3100: 0. 004 ~ 
C1221 99.75 
2006 0. 040 
ASTM B152/ 0.015 ~ 
C12210 99. 90 
B152M :2006 0. 025 
2. 无 氧 铜牌 号 和 化 学 成 分 
无 氧 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-8 ~X 17-10。 
表 17-8 零 号 无 氧 铜 (TUO) 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Cu + 
po 牌 号 了 Ag Bi Sb As Sn Se Te Pb Hg Cd Zn S 0 N 
标准 号 Ag 
名 称 | 代号 | > < 
GB/T 5231 | 零 号 | TUO Fe: 
99. 99 |0. 0003 |0. 0025 0. 0001 0. 0004 0. 0005 0. 0002 0. 0003 0. 0002 |0. 0005 0. 0001 |0. 0001 |0. 0015 0. 0005 0. 0010 
一 2001 “| 无 氧 铜 |(C10100) 0. 0010 
TOCT 859 Cu: 
1 M005 Pn 0. 0003 | 0. 002 |0. 0005 | 0.001 | 0.001 | 0.001 10.001 | 一 |0.001| — | — 0011 |0.001 |0.001 |0. 001 
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Cu + 
牌 号 P Ag Bi Sb As Sn Se Te Pb Hg Cd Zn S 0 Ni 
标准 号 Ag 
名 称 | 代号 > < 
JIS H3510; Cu: 
C1011 0.0003| 一 |0.001| 一 一 一 [0.001 0.001 0.001 10.0001 (0. 0001 0.0001|0.0018| 0. 001 | 一 
2001 99, 99 
ASTM B152/ 0. 0010 |0. 0004 |0. 0005| 一 10. 0010| 0. 001 
C10100 99. 99 |0. 0003 0. 0010 |0. 0001 |0. 0001 |0. 0001 |0. 0018 |0. 0010| 一 
B152M:2006 + Mn:0. 0040 
R179 ”一 号 无 氧 铜 (TU1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Cu + Ag P Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S Zn 0 总 和 
标准 号 
名 称 | 代号 = < 
GB/T 5231 | 一 号 
TU1 | 99.97 0.002 |0.001 0.002 0.002 | 0. 004 | 0. 002 0.003 0.002 0.004 | 0. 003 | 0. 002 一 
一 2001 | UH] 
IOCT 859 
00i M06 99. 97 0.002 [0.001 0.002 | 0. 002 | 0. 004 | 0. 002 | 0. 003 | 0. 002 | 0. 003 | 0. 003 0.001 = 
JIS H3100; 
C1020 Cu:99. 96 
2006 
ASTM B152/ 
C10200 99. 95 0. 0010 = 
B152M :2006 
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牌 号 |Cu+Ag P Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S Zn 0 总 和 
标准 号 
名 称 | 代号 > < 
ISO 1337; 
Cu-OF 99. 95 
1980 
EN 1652; Cu-OF 0.03 
Cu:99. 95 | Ag :0. 015 |0. 0005 0. 005 : 
1997 CW008A (KE Ag) 
R1710 ”二 号 无 氧 铜 (TU2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
mei; 牌 号 Cu + Ag P Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S Zn 0 总 和 
标准 号 
名 称 | 代号 > < 
GB/T 5231 | 二 号 
—_ TU2 | 99.95 | 0.002 |0.001 0.002 | 0.002 | 0.004 |0. 002 | 0.004 | 0. 002 0.004 0.003 | 0. 003 == 
一 2001 |: UH 
TOCT 85 
: Mls 99.95 | 0.002 [0.001 |0. 002 0.002 | 0.004 |0. 002 0.004 | 0. 002 | 0. 004 | 0. 003 | 0. 003 = 
JIS H3100; 
3006 C1020 Cu:99. 96 
ASTM B152/| Cl0200 99.95 0.0010 一 
B152M:2007 Š Ë 
ISO 1337; 
1980 Cu-OF 99. 95 
EN 1652; Cu-OF Cu: Ag: 0. 03 
: : : |0.0005 0.005 
1997 CW008A 99.95 | 0.0015 (RKE Ag) 
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3. 脱氧 铜牌 号 和 化 学 成 分 


脱氧 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-11 、 表 17-12, 












































表 17-11 一 号 脱氧 铜 (TP1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
要 牌 = Cu + Ag Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S 0 Zn 总 和 
标准 号 P 
名 称 | 代号 = < 
GB/T 5231 | 一 号 | TPI 0.004 ~ 
99. 90 
一 2001 “| 脱氧 铜 |C12000 0.012 
IOCT 859 0.002 ~ 
Ml, 99. 90 0.001 | 0.002 | 0.02 |0.005 0.002 | 0.005 | 0.002 | 0.005 | 0.01 | 0.005 | 一 
一 2001 0.012 
JIS H3100. 0.004 ~ 
C1201 Cu:99. 90 
2006 0.015 
ASTM B152/ 0.004 ~ 
C12000 99. 90 
B152M.2006 0.012 
ISO 1337: 0. 005 ~ 
Cu-DLP 99. 90 
1980 0.012 
0.03 
(RE 
EN 1652; Cu-DLP 0. 005 ~ 
Cu :99. 90 0.0005] 一 |Ag:0.015| 一 — |0.005 Ag、 
1997 CW023A 0. 013 
Ni、 
P) 
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表 17-12 号 脱氧 铜 (TP2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Cu + Ag Bi Sb As Fe Ni Pb Sn 3 Zn 
标准 号 P 
名 称 | 代号 = < 
GB/T 5231 | 二 号 | TP2 0. 015 ~ 
TE 99. 90 
一 2001 “| 脱氧 铜 |C12200 0. 040 
TOCT 859 0. 012 ~ 
Mla 99. 90 0.001 | 0.002 0. 02 0.005 | 0.002 | 0.005 | 0.002 | 0.005 | 0.005 
—2001 0. 04 
JIS H3100; 0. 015 ~ 
C1220 Cu :99. 90 
2006 0. 040 
ASTM B152/ 0. 015 ~ 
C12200 99. 90 
B152M :2006 0. 040 
ISO 1337; 0. 013 ~ 
Cu-DHP 99. 85 
1981 0. 04 
EN 1652; Cu-DHP 0. 015 ~ 
Cu:99. 90 — 一 |Ag:0.015 
1997 CW024A 0. 040 











4. 0. 1 银 铜牌 号 和 化 学 成 分 


0.1 银 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-13 。 
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表 17-13 0.1 银 铜 (TAg0. 1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Cu 杂质 
Bi Sb As Fe Ni Pb Sn S 0 、 
标准 号 Ag 总 和 
名 称 | 代号 > 
县 
GB/T 5231 0.06 ~ 
0. 1 银 铜 | TAg0.1 | 99.5 0.002 | 0.005 | 0.01 | 0.05 | 0.2 | 0.01 0.05 00 | 0.1 站 
一 2001 0. 12 
ASTM B152/ 
C11600 + Ag:99. 90| =0. 085 
B152M :2006 
ISO 1336; 0. 08 ~ 
CuAg0. 1 RE 0. 06 =- 
1980 0. 12 
EN 1976: CuAg0. 10 0.08 ~ 0. 03 
DAD 余 量 0. 0005 0.040 | ` 
1998 CR013A 0. 12 (不 含 Ag .O) 
17.1.3 加工 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 
1. 黄 铜 牌号 和 化 学 成 分 
黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-14 ~ 表 17-23, 
表 17-14 96 黄 铜 ( H96 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 (%) 
牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 95.0~ 
96 黄 铜 H96 0. 10 0. 03 0.5 0.2 余 量 
一 2001 97.0 
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牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
IOCT 15527 95.0 ~ 其 他 总 计 : 
JI96 0.1 0.03 |Bi:0.002 | 0.005 = P:0. 01 RE 
—2004 97.0 0.2 
JIS H3100; 94.0 ~ d 
C2100 0.05 0.05 — 余 量 
2006 96.0 
ASTM B36/ 94.0 ~ 
C21000 0.05 0.05 — 余 量 
B36M :2008 96.0 
ISO 426-1 ; 94.0 ~ 
CuZn5 0.1 0.05 0.3 一 余 量 
1983 96.0 
EN 1652; CuZn5 94.0 ~ 其 他 总 计 : 
0. 05 0.05 0.02 = 0.1 一 余 量 
1997 CW500L 96.0 0.1 
表 17-15 90 黄 铜 ( H90) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 88.0~ 
90 黄 铜 H90 0.10 0.03 0.5 0.2 余 量 
一 2001 91.0 
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牌 = Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu 
名 称 代号 < 
TOCT 15527 88.0~ 其 他 总 计 
JI90 0.1 0.03 |Bi:0.002| 0.005 一 P:0. 01 
一 2004 91.0 0.2 
JIS H3100: 89.0 ~ 
C2200 0.05 0.05 = 
2006 91.0 
ASTM B36/ 89.0 ~ 
C22000 0. 05 0.05 一 
B36M :2008 91.0 
ISO 426-1 : 89.0 ~ 
CuZn10 0.1 0.05 0.3 — 
1983 91.0 
EN 1652; CuZn10 89.0 ~ 其 他 总 计 : 
0.05 0.05 0.02 = 0.1 = 
1997 CW501L 91.0 0.1 











表 17-16 85 黄 铜 (H85 ) 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
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牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu 
名 称 代号 < 

GB/T 5231 PR 84.0 ~ 
85 黄 铜 H85 0. 10 0. 03 0.5 0.3 余 量 

一 2001 86.0 
TOCT 15527 84.0 ~ 其 他 总 计 : 
JI85 0.1 0.03 |Bi:0. 002| 0.005 一 P:0.01 余 量 


一 2004 86. 0 0.3 







































































































































































牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
JIS H3100; 84.0 ~ 
C2300 0.05 0.05 — 余 量 
2006 86.0 
ASTM B36/ 84.0 ~ 
C23000 0.05 0.05 一 余 量 
B36M :2008 86. 0 
ISO 426-1: 84.0 ~ 
CuZn15 0.1 0.05 0.3 一 余 量 
1983 86.0 
EN 1652; CuZn15 84.0 ~ 其 他 总 计 
0. 05 0. 05 0. 02 n 0.1 0.3 余 量 
1997 CW502L 86. 0 0.1 
表 17-17 80 黄 铜 (H80 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 | 79.0 ~ 
80 黄 铜 H80 0. 10 0. 03 0.5 0.3 余 量 
一 2001 81.0 
TOCT 15527 79.0 ~ 其 他 总 计 : 
JI80 0.1 0.03 |Bi:0.002 | 0.005 — P:0. 01 余 量 
一 2004 81.0 0.3 
JIS H3100; 78.5 ~ 
C2400 0.05 0.05 一 余 量 
2006 81.5 
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牌 = Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
ASTM B36/ 78.5~ 
C24000 0. 05 0. 05 一 余 量 
B36M :2008 81.5 
ISO 426-1 ; 78.5 ~ 
CuZn20 0.1 0.05 0.3 一 余 量 
1983 81.5 
EN 1652; CuZn20 79.0 ~ 其 他 总 计 : Ss 
0. 05 0.05 0.02 < 0.1 0.3 RE 
1997 CW503L 81.0 0.1 
表 17-18 70 黄 铜 ( H70) 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 68.5~ 
70 黄 铜 H70 0. 10 0.03 0.5 0.3 余 量 
一 2001 71.5 
IOCT 15527 69.0 ~ 其 他 总 计 : = 
JI70 0.07 0.05 |Bi:0.002| 0.002 = — RE 
—2004 71.0 0.2 
JIS H3100; 68.5 ~ 
C2600 0. 05 0.05 — 余 量 
2006 71.5 
ASTM B36/ 68.5 ~ 
C26000 0.05 0.07 — 余 量 
B36M :2008 71.5 
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a 牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu 
名 称 代号 < 
ISO 426-1: 68.5 ~ 
CuZn30 0.1 0.05 0.3 — 
1983 71.5 
EN 1652; CuZn30 69.0 ~ 其 他 总 计 : 
0.05 0.05 0.02 = 0.1 0.3 
1997 CW505L 71.0 0.1 
表 17-19 68 黄 铜 (H68 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
I 牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 67.0 ~ 
68 黄 铜 H68 0. 10 0. 03 0.5 0.3 
一 2001 70.0 
TOCT 15527 67.0 ~ 其 他 总 计 : 
JI68 0.1 0.03 |Bi:0.002 | 0.005 一 P:0.01 
一 2004 70.0 0.3 
JIS H3100; 64.0 ~ 
C2680 0.05 0.05 一 
2006 68.0 
ASTM B36/ 64.0 ~ 
C26800 0.05 0.09 = 
B36M :2008 68.5 
ISO 426-1 ; 68.5 ~ 
CuZn30 0.1 0.05 0.3 = 
1983 71.5 
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牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
EN 1652; CuZn33 66.0 ~ 其 他 总 计 
0. 05 0.05 0.02 = 0.1 一 余 量 
1997 CW506L 68.0 0.1 
表 17-20 65 黄 铜 ( H65 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 63.5 ~ 
65 黄 铜 H65 0. 10 0. 03 0.5 0.3 余 量 
一 2001 68.0 
IOCT 15527 67.0 ~ 其 他 总 计 : 
JI68 0.1 0.03 |Be:0.002| 0.005 — P:0.01 余 量 
一 2004 70.0 0.2 
JIS H3100; 62.0 ~ 
C2720 0. 07 0. 07 — RE 
2006 64.0 
ASTM B36/ 62.0 ~ 
C27200 0. 07 0. 07 一 余 量 
B36M.2008 65.0 
ISO 426-1: 64.0 ~ 
CuZn35 0.1 0.1 0.3 — 余 量 
1983 67.0 
EN 1652 : CuZn36 63.5 ~ 其 他 总 计 : 2 
0. 05 0. 05 0. 02 = 0.1 0.3 RE 
1997 CW507L 65.5 0.1 
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表 17-21 63 黄 铜 (H63 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 62.0 ~ 
63 黄 铜 H63 0. 15 0.08 0.50 0.50 余 量 
一 2001 65.0 
IOCT 15527 62.0 ~ 其 他 总 计 : 
J163 0.2 0.07 |Bi:0.002| 0.005 一 P:0.01 余 量 
一 2004 65.0 0.50 
JIS H3100; 62.0 ~ 
C2720 0. 07 0. 07 — RE 
2006 64.0 
ASTM B36/ 62.0 ~ 
C27200 0. 07 0. 07 一 余 量 
B36M.2008 65.0 
ISO 426-1: 62.0 ~ 
CuZn37 0.2 0.3 0.3 一 余 量 
1983 65.0 
EN 1652; CuZn37 62.0 ~ 其 他 总 计 : 
0.1 0.1 0.05 — 0.1 0.3 余 量 
1997 CW508L 64.0 0.1 
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表 17-22 62 黄 铜 ( H62 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 60.5~ 
62 黄 铜 H62 0. 15 0.08 0.5 0.5 余 量 
一 2001 63.5 
IOCT 15527 62.0 ~ 其 他 总 计 : 
J163 0.2 0.07 |Bi:0.002| 0.005 一 P:0.01 余 量 
一 2004 65.0 0.5 
JIS H3100; 62.0 ~ 
C2720 0. 07 0. 07 — RE 
2006 64.0 
ASTM B36/ 62.0 ~ 
C27200 0. 07 0. 07 一 余 量 
B36M.2008 65.0 
ISO 426-1: 62.0 ~ 
CuZn37 0.2 0.3 0.3 一 余 量 
1983 65.0 
EN 1652; CuZn37 62.0 ~ 其 他 总 计 : 
0.1 0.1 0.05 — 0.1 0.3 余 量 
1997 CW508L 64.0 0.2 
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表 17-23 59 黄 铜 (H59 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Pb Al Sb Sn Ni 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231—2001 59 黄 铜 | H59 |57.0~60.0| 0.3 0.5 — — 一 0.5 1.0 余 量 
TOCT 15527 一 2004 JI60 59.0 ~62.0 | 0.2 0.3 |Bi:0.003| 0.01 一 P:0.01 其 他 总 计 :1.0 | RE 
JIS H3100 :2006 C2800 59.0 ~63.0 | 0.07 0. 10 — RE 
ASTM B36/B36M :2008 C28000 59.0 ~63.0 | 0.07 0. 30 一 余 量 
ISO 426-1 :1983 CuZn40 59.0 ~62.0 | 0.2 0.3 一 = 一 0.3 一 余 量 
CuZn40 w š 
EN 1652 :1997 59.5~61.5 | 0.2 0.3 0.05 一 0.2 0.3 其 他 总 计 :0.2 | 余 量 
CW509L 
2. ERE = NMEA 
镍 黄 铜 牌号 和 化 学 成 分 见 表 17-24, 
表 17-24 65-5、56-3 镍 黄 铜 (HNi65-5 .HNi56-3) 上 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌 = Pb Si Sb Sn | 杂质 总 和 
b 准 号 Cu Ni Fe Al Zn 
名 称 代号 < 
655 
HNi65-5 | 64.0 ~67.0 | 5.0~6.5 | <0.15 0.03 —|— — 0.3 余 量 
镍 黄 铜 
GB/T 5231—2001 
56-3 
HNi56-3 | 54.0 ~58.0 | 2.0~3.0 |10.15 ~0.510.3 -0.5|0.2 | 一 | 一 | 一 0.6 余 量 
镍 黄 铜 
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3. 铁 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 
铁 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-25 K 17-26 。 
K 17-25 59-1-1 铁 黄 铜 ( HFe59-1-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 


”054 °: 

















牌 号 Pb 了 Sb Ni 
标 准 号 Cü Fe Al Mn Sn 
名 称 代号 = 
59-1-1 57.0~ | 0.6~ |0.1~ |0.5~ | 0.3- 
GB/T 5231—2001 | HFe59-1-1 0.20 | — | — | 0.5 4 
铁 黄 铜 60.0 1.2 0.5 0.8 0.7 
57.0~ | 0.6~ |0.1~ |0.5~ | 0.3~ Bi: |3 
TOCT 15527—2004 JDKMn 59-1-1 0.20 | 0.01 0.01 
60.0 1.2 0.4 0.8 0.7 0.003 




















表 17-26 58-1-1 铁 黄 铜 ( HFe58-1-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 


牌 号 Al | Sb | Bi | Ni 

















标 准 号 Cu Fe Pb Mn 
名 称 | 代号 


IN 
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58-1-1 
GB/T 5231—2001 . HFe58-1-1 56.0 -58.0 0.7~1.3 | 0.7 -1.3 0.5 
铁 黄 铜 
TOCT 15527—2004 JDKC 58-1-1 56.0 ~58.0| 0.7~1.3 | 0.7~1.3 一 P:0.02 0.01 0.003 一 A 





























4. 铬 黄 铜 牌号 和 化 学 成 分 
铬 黄 铜 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-27 ~ 表 17-37, 































































































表 17-27 89-2 铅 黄 铜 (HPb89-2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe Sn Ni Sb 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231—2001 532 a 87.5 ~90. 5 1.3~2.5 | 0.10 0.7 余 量 
I 铅 黄 铜 | (C31400) Da Doa i i ia 
ASTM B140/ 87.5 ~90. 5 
C31400 RD 1.3~2.5 | 0.10 = 0.7 — — RE 
B140M :2001 + 主要 元 素 :>99.6 
表 17-28 66-0.5 铅 黄 铜 ( HPb66-0. 5) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe Sn Ni 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 =< 
66-0.5 |HPb66-0. 5 
GB/T 5231—2001 H 65.0 ~68.0 0.25 ~0.7 0. 07 RE 
铅 黄 铜 | ( C33000 ) 

ASTM B135 :2002 C33000 Cod = 68.0 . 0.07 余 量 
` i + 主要 元 素 :>99.6| 超 5in 管材 :0.20 | ` 人 
ISO 426-2 ;1983 CuZn32Pb1 65. 0 ~68. 0 0.75 ~1.5 0.2 余 量 

表 17-29 63-3 铅 黄 铜 (HPb63-3 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 = Fe Al Ni Si Sn Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231— | 63-3 
| HPb63-3 62.0 ~65.0 2.4~3.0 0. 10 一 | 0.5 一 一 | 一 0.75 AE 
2001 馈 黄 铜 
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牌 号 Fe Al Ni Si Sn | Sb | 杂质 总 和 
Fb 准 号 Cu Pb 
名 RIR 号 < 
IOCT 15527— 其 他 总 计 : 
JIC 63-3 62.0 ~ 65. 0 2.4 -3.0 0.1 P:0.01| 一 |Bi:0.002 0. 10 |0. 005 
2004 0.25 
JIS H3100; 
C3560 61.0 ~ 64. 0 2.0 ~3.0 
2006 
ASTM B140/ 60. 0 ~ 63. 0 0.15 
C35600 . 2.0 ~3.0 
B140M.2001 + 主要 元 素 : 299. 5 扁平 产品 :0. 10 
ISO 426-2; 
CuZn34Pb2 62.5 ~65.0 1.5~2.5 0.2 
1983 
EN 1652; CuZn35Pb1 其 他 总 计 
62.5 ~64.0 0.8~1.6 0.1 0.05 | 0.3 = 01 | 一 
1997 CW600N 0.1 
表 17-30 63-0.1 铅 黄 铜 ( HPb63-0. 1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Al Ni Sn Sb | 杂质 总 和 
F 准 号 Cu Pb 
名 称 代号 < 
63-0.1 
GB/T 5231—2001 HPb63-0. 1 61.5 -63. 5 0.05 ~0.3| 0.15 = 0.5 — = 0.5 
铅 黄 铀 
JIS H3250 :2006 C4620 61. 0 ~64. 0 <0.30 | 0.20 | 一 一 |0.7-1.5 
ASTM B140/ 62. 0 ~65. 0 
C46200 <0.20 | 0.10 | 一 一 10.50~1.0| 一 一 
B140M:2001 + 主要 元 素 : 宇 99.6 























































































































( 续 ) 
牌 号 Fe Al Ni Sn Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 < 
ISO 426-2 ;1983 CuZn37Pb1 60.0 ~63.0 0.75 ~1.0| 0.20 余 量 
CuZn37Pb0. 5 其 他 总 计 : o 
EN 1652:1997 62. 0 ~64.0 0.1-0.8| 0.1 | 0.05 | 0.3 0.2 a 余 量 
CW604N 0.2 
表 17-31 62-0. 8 铅 黄 铜 ( HPb62-0. 8 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Al Ni Sn Sb | 杂质 总 和 
标 È 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 < 
62-0. 8 
GB/T 5231—2001 | HPb62-0. 8 60.0 ~63.0 0.5~1.2 | 0.2 0.5 一 = 0.75 余 量 
铅 黄 铜 
JIS H3100 :2006 C3710 58. 0 ~62. 0 0.6~1.2 | 0.10 余 量 
ASTM B140/ 58. 0 ~62.0 
C37100 V 0.6~1.2 | 0.15 余 量 
B140M:2001 + 主要 元 素 : 宇 99.6 
ISO 462-2 
CuZn37Pb1 60.0 ~63.0 0.75 ~1.5| 0.2 余 量 
1983 
CuZn37Pbl 其 他 总 计 ， 
EN 1652 :1997 61.0 ~62.0 0.8~1.6| 0.2 |0.05 | 0.3 0.2 = 余 量 
CW605N 0.2 
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表 17-32 62-3 铅 黄 铜 (HPb62-3 ) 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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牌 号 Fe Sn Al Ni Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb 
名 称 代号 < 
62-3 HPb62-3 
GB/T 5231—2001 60. 0 ~ 63. 0 2.5~3.7 | 0.35 
铅 黄 铜 |(C36000) 
其 他 总 计 : 
TOCT 15527 一 2004 JIC 63-3 62.0 ~65.0 2.4~3.0| 0.1 | 0.10 IP:0.01| Bi:0.002 | 0.005 TF 
0.30 | 一 
JIS H3250 :2006 C3601 59. 0 ~ 63. 0 1.8 ~3.7 
0. 50 
ASTM B140/ 60. 0 ~ 63. 0 
C36000 ee 2.5~3.7 | 0.35 
B140M :2001 + 主要 元 素 : 宇 99.5 
ISO 426-2 ;1983 CuZn36Pb3 60. 0 ~63.0 2.5~3.7 | 0.35 
CuZn37Pb2 H fb A TF: 
EN 12167 :1998 61.0 - 62. 0 1.6~2.5| 0.2 | 0.2 | 0.05 0.3 一 
CW606N 0.2 
表 17-33 62-2 铅 黄 铜 (HPb62-2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Al Ni Sn Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb 
名 称 代号 < 
62-2 HPb62-2 
GB/T 5231—2001 60. 0 ~ 63. 0 1.5 2.5 0.15 
铅 黄 铜 | ( C35300) 
JIS H3100 :2006 C3713 58.0 ~62.0 1.0 -2.0 0.10 















































































































































( 续 ) 
牌 号 Fe Al Ni Sn | Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 < 
ASTM B140/ 60. 0 -63. 0 0.15 
C35300 T 15-2.5 |... 余 量 
B140M :2001 + 主要 元 素 : 宇 99.5 扁平 产品 :0. 10 
ISO 426-2 :1983 CuZn37Pb2 60.0 -63. 0 1.5~2.5 0.2 余 量 
CuZn37Pb2 其 他 总 计 : 2 
EN 12167 :1998 61.0 ~62.0 1.6~2.5 0.2 0.05 | 03 | 0.2 | 一 余 量 
CW606N 0.2 
表 17-34 61-1 铅 黄 铜 (HPb61-1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Al Ni Sn Sb 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 < 
61-1 HPb61-1 
GB/T 5231—2001 58. 0 ~62.0 0.6~1.2 | 0.15 RE 
铅 黄 铜 | (C37100) 
其 他 总 计 : z 
TOCT 15527—2004 JIC 59-1B 57.0 - 61.0 0.8-1.9 0.5 | P:0.02 |Bi:0.003| — | 0.01 w: 余 量 
JIS 3100 :2006 C3710 58.0 - 62. 0 0.6~1.2 | 0.10 RE 
ASTM B140/ 58.0 - 62. 0 
C37100 on 0.6~1.2 | 0.15 RE 
B140M :2001 + ERJA : >99. 6 
ISO 426-2 :1983 CuZn39Pbl 58.0 ~61.0 0.75 ~1.5| 0.2 余 量 
CuZn39 Pb1 其 他 总 计 ; p 
EN 12167 :1998 59. 0 ~60.0 0.8~1.6| 0.3 | 0.05 0.3 0.2 — RE 
CW611N 0.2 
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表 17-35 60-2 铅 黄 铜 ( HPb60-2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s 牌 号 Sn 总 和 
标 准 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 < 
60-2 HPb60-2 
GB/T 5231—2001 58.0 ~61.0 1.5~2.5 余 量 
铅 黄 铜 “| (C37700) 
他 总 计 、 
TOCT 15527—2004 JIC 59-2 57.0 ~59.0 1.5~2.5 0.3 余 量 
JIS H3250 ;2006 C3771 57.0 +61.0 1.0 ~2.5 余 量 
58.0 ~61.0 
ASTM B283 :2006 C37700 Wa 1.5 2.5 余 量 
+ 主要 元 素 : 宇 99.5 
ISO 426-2 :1983 CuZn38Pb2 58.0 ~61.0 1.0 ~2.5 余 量 
CuZn39Pb2 其他 总 计 : 
EN 1652 :1997 59.0 ~60.0 1.6 -2.5 0.3 余 量 
CW612N 
R 17-36 59-3 铅 黄 铜 ( HPb59-3 ) 牌号 和 化 生 量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni 质 总 和 
F 准 号 Cu Pb Zn 
名 称 代号 < 
59-3 
GB/T 5231—2001 N 6 HPb59-3 57.5 ~59.5 2.0 ~3.0 0.5 余 量 
铅 黄 铜 
其 他 总 计 : 加 
IOCT 15527 一 2004 JIC 58-3 57.0 -59. 0 2.5 ~3.5 0.5 余 量 
JIS H3100 :2006 C3561 57.0 ~61.0 2.0 ~3.0 余 量 
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牌 号 Fe Al Ni Sn Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb 
名 称 代号 < 
ISO 426-2 :1983 CuZn39Pb3 56.0 ~59.0 2.5~3.5 0. 35 
CuZn39Pb2 其 他 总 计 : 
EN 1652 :1997 59.0 - 60. 0 1.6~2.5 0.3 0.05 | 0.3 | 0.3 | 一 
CW612N 0.2 
表 17-37 59-1 铅 黄 铜 ( HPb59-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 = Fe Al Ni Sn Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Pb 
名 称 代号 < 
59-1 
GB/T 5231—2001 HPb59-1 57.0 - 60. 0 0.8-1.9 | 0.5 1.0 = | == 1.0 
铅 黄 铜 
其 他 总 计 : 
IOCT 15527 一 2004 JIC 59-1 57.0 ~60. 0 0.8~1.9 0.5 | P:0.02 |Bi:0. 0003 | 0.30 | 0.01 a 
JIS H3100 :2006 C3710 58. 0 - 62. 0 0.6~1.2 | 0.10 
59.0 - 62. 0 
ASTM B135 :2002 C37000 0.8-1.2 | 0.15 
+ 主要 元 素 : 宇 99. 6 
ISO 426-1 :1983 CuZn39Pb1 58.0 -61. 0 0.75 ~1.5| 0.2 
CuZn39Pb1 其 他 总 计 ; 
EN 12167.1998 59. 0 - 60. 0 0.8~1.6 0.2 0.05 0.3 02 | 一 
CW611N 0.2 





























5. 铝 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 
铝 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-38 ~ 表 17-41 。 
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表 17-38 77-2 铝 黄 铜 (HA177-2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 = Fe Pb Mn N Sb P 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Al | As Zn 
名 称 代号 < 
772 | HAI7722 1.8 ~ |0.02~ E 
GB/T 5231—2001 m 76.0 ~79. 0 0.06 | 0.07 余 量 
铝 黄 铜 | (68700) 2.5 | 0.06 
1.7~ 其 他 总 计 :| a a 
TOCT 15527 一 2004 JIA 772 76.0 ~79.0 "u 0.07 |0.07 | — | Bi:0.002 |0.005 0. 01 " 余 量 
ASTM B111/ +Ag:76.0~79.0 | 1.8 |0.02~ 
C68700 ot 0.06 | 0.07 余 量 
B111M :2004 + 主要 元 素 : 2299.5 | ~2.5| 0.06 
1.8 ~ 0.02 ~ 
ISO 426-1 :1983 CuZn20A12 76.0 ~79. 0 0.07 |0.05 | 一 == — |0.010 = 余 量 
2.3 | 0.06 
CuZn20Al2As 1.8~ |0.02~ 其 他 总 计 :| a a 
EN 1652 :1997 76.0 ~79.0 0.07 |0.05 | 0.1 0.1 — |0.01 余 量 
CW702R 2.3 | 0.06 0.3 
表 17-39 67-2. 5 铝 黄 铜 (HA167-2. 5) 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Ni | Pb | 杂质 总 和 
£ 准 号 Cu Al Fe Mn Si Co Zn 
名 称 代号 < 
672.5 66.0~ | 2.0~ 
nn HA167-2.5 <0.6 = = 0.5 | 0.5 1.5 余 量 
铝 黄 铜 68.0 3.0 
| 0.5 |0.5 | 1.5 余 量 
; 31 — a -6-3- — — n i k RE 
| 铝 黄 铜 68.0 7.0 4.0 2.5 
61-4-3-1 59.0~ | 3.5~ | 0.3~ 0.5~ | 0.5~ |2.5~ 
HA161-4-3-1 = 0.7 余 量 
Ae 62.0 4.5 1.3 1.0 10 | 4.0 
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表 17-40 60-1-1 铝 黄 铜 (HA160-1-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Pb Ni Si Sn 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Al Fe Mn Zn 
名 称 代号 < 
60-1-1 58.0~ |0.70~ |0.70~ | 0.1 - 
GB/T 5231—2001 HA160-1-1 0.40 | 0.5 — Se 0.7 余 量 
铝 黄 铜 61.0 1.50 1. 50 0.6 
58.0~ | 0.7~ | 0.7~ | 0.1~ 其 他 总 计 : 是 
TOCT 15527—2004 JIAX 60-1-1 0. 40 |Bi:0. 002| P:0.01 Sb:0.005 余 量 
61.0 1.5 1.5 0.6 0.7 
56.0~ | 0.2~ | 02~ | 0.2- 
ISO 426-1 :1983 CuZn39AlFeMn 1.5 | 2.0 一 1.2 一 余 量 
61.0 1.5 1.5 2.0 
表 17-41 59-3-2 铝 黄 铜 ( HA159-3-2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Fe | Pb Sn P 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Mn Al Si Ni Zn 
名 称 代号 < 
59-3-2 57.0 ~ 2.5 -~ 2.0 ~ 
GB/T 5231—2001 a | HAI59-3-2 — = 0.50 10.10] 一 = 0.9 RE 
铝 黄 铜 60.0 3.5 3.0 
57.0 ~ 2.5 ~ 2.0 ~ 他 总 计 、 p 
TOCT 15527—2004 JIAH 59-3-2 = Bi; <0. 003 0.5 | 0.1 Sb:0. 005| P:0. 01 RE 
60.0 3.5 3.0 0.9 
57.0-|1.5- |1.0- | 0.3~ 
ISO 426-1 : 1983 CuZn37Mn3Al2Si <0.25| 0.6 | 0.8 | 0.5 一 = RE 
60.0 | 3.5 | 2.5 1.3 
CuZn37Mn3Al2PbSi |57.0~|1.5~ |1.3~ | 0.3~ 0.2 ~ 其 他 总 计 : 
EN 12167.1998 <1.0 1.0 0.4 一 余 量 
CW713R 59.0 | 3.0 | 2.3 1.3 0.8 0.3 
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6. 锰 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 
锰 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-42、 表 17-43, 




























































































表 17-42 58-2 锰 黄 铜 (HMn58-2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe | Pb | Al Sn Ni Sb 杂质 总 和 
FF 准 号 Cu Mn Zn 
名 称 代号 < 
58-2 7.0~|1.0-~ 
GB/T 5231—2001 K HMn58-2 1.0 | 0.1 1.2 RE 
锰 黄 铀 60.0 | 2.0 
57.0~|1.0~ 其 他 总 计 : 2 
TOCT 15527—2004 JIMn 58-2 05 | 0.1 | — | P:0.01 | Bi:0.002 | 0.005 RE 
60.0 | 2.0 1.2 
CuZn40Mn2Fel 56.5~| 1.0~ |0.5 -~ 其 他 总 计 ， 
EN 12167 :1998 0.5 | 0.1 0.3 0.6 Si:0.1 余 量 
CW723R 58.5 | 2.0 | 1.5 0.4 
表 17-43 57-3-1 锰 黄 铀 (HMn57-3-1 ) 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Pb Ni Sn | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Mn Al Si Fe Zn 
名 称 代号 < 
57-3-1 
IHMn57-3-155.0~58.5| 2.5~3.5 |0.5~1.5 E <1.0 |02 05 | 一 1.3 RE 
锰 黄 铀 
62-3-3-0.7 | HMn62- 
GB/T 5231—2001 R 60.0 ~63.0| 2.7 ~3.7 |2.4~3.4 |0.5~1.5 | <0.1 10.05 0.5 |0.1 1.2 RE 
锰 黄 铜 | 3-3-0.7 
55-3-1 特殊 用 途 : 
da |HMn55-3-153.0~58.0| 3.0~4.0 一 0.15 ~0.5| — 10.5 | 一 1.5 余 量 
锰 黄 铀 <0.1 
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7. 锡 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 
锡 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-44 ~ 表 17-47, 































































































表 17-44 90-1 锡 黄 铜 (HSn90-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Pb Ni P Bi Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Sn Zn 
名 称 代号 < 
90-1 ú 
GB/T 5231—2001 HSn90-1 88. 0 ~91. 0 0.25 ~0.75 10.10 10.08 105 | 一 | 一 | 一 0.2 余 量 
锡 黄 铜 
其 他 总 计 : u 
TOCT 15527—2004 JIO 90-1 88. 0 ~91. 0 0.2~0.7 | 0.1 10.03 | — |0.01 0.002 [0.005 RE 
89. 0 ~92. 0 
ASTM B105 :2005 C41100 W spa 0.30 ~0.7 | 0.05 | 0.10 余 量 
+ 主要 元 素 ; 宇 99.7 
表 17-45 70-1 锡 黄 铜 (HSn70-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe | Pb | P Ni Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Sn As Zn 
名 称 代号 < 
70-1 0.03 ~ 
GB/T 5231—2001 HSn70-1 69.0 -71. 0 0.8 ~1.3 0.10 0.06 — | 0.5 一 0.3 余 量 
锡 黄 铀 0.06 
其 他 总 计 : 
TOCT 15527 一 2004 JIO 70-1 69.0 ~71.0 1.0~1.5 — |0.07 0.07 0.01 Bi:0. 002|0. 005 i 余 量 
0.02 ~ 
JIS H3100:2006 C4430 70.0 ~73.0 0.9 ~1.2 So 0.05 [0.05 余 量 
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(2) 
牌 号 Fe | Pb | P Ni Sb | 杂质 总 和 
F 准 号 Cu Sn As Zn 
名 称 代号 < 
ASTM B111/ 70.0 ~73.0 0.8~1.2 |0.02- 
C44300 有 0.06 |0. 07 余 量 
B111M:2004 + 主要 元 素 :=>99.6 | 管材 :0.9 ~1.2| 0.06 
0.02 ~ = 
ISO 426-1 :1983 CuZn28Snl 70.0 ~73.0 0.9~1.3 Ae 0. 07 |0. 05 余 量 
表 17-46 62-1 锡 黄 铜 (HSn62-1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 Fe | Pb P Bi Ni Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Sn As Zn 
名 称 代号 < 
62-1 
GB/T 5231—2001 HSn62-1 61.0 ~63. 0 0.7-1.1| — 10.1010.10|1 一 | 一 105 | 一 0.3 JAE 
He 他 总 计 = 
TOCT 15527—2004 JIO 62-1 61.0 ~63.0 0.7~1.1| — [0.10 |0.10 10.01 10.002| 一 (0.005 3 余 量 
JIS H3100:2006 C4621 61.0 ~64.0 0.7~1.5| 一 |0.10 | 0.20 余 量 
ASTM B21/ 62.0 - 65. 0 
C46200 Asa 0.50 ~1.0| 一 |0.10 |0.20 余 量 
B21M:2006 + 主要 元 素 : >99. 6 
ISO 426-1 :1983 CuZn38Snl 59.0 ~62.0 0.5~1.2| 一 |0.10 | 0.20 余 量 
CuZn38Snl As 0.02 ~ 其 他 总 计 ， 
EN 1653:1997 + Al ;2000 59. 0 ~62. 0 0.5~1.0 o1 102 | — | — |02 | — 余 量 
CW717R 0.06 
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表 17-47 60-1 锡 黄 铜 (HSn60-1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe | Pb P Bi Ni Sb | 杂质 总 和 
b 准 号 Cu Sn Zn 
名 称 代号 < 
60-1 
GB/T 5231—2001 HSn60-1 59.0 ~61.0 1.0~1.5 10.10 10.30] 一 1 一 105 | 一 1.0 余 量 
锡 黄 铜 
其 他 总 计 
TOCT 15527 :2004 JIO 60-1 59.0 ~61.0 1.0~1.5| 0.1 10.03 |0.01 |0.002| — 10.005 a 余 量 
JIS H3100:2006 C4640 59.0 ~62.0 0.50 ~1.0|0.10 0.20 余 量 
ASTM B124/ 59.0 ~62.0 
C46400 Aa 0.50 ~1.0|0.10 0.20 余 量 
B124M:2006 + 主要 元 素 : 90. 6 
CuZn39Sn1 其 他 总 计 : 
EN 1653:1997 + Al:2000 59.0 ~61.0 05-10|01 102 | — — |02 — 余 量 
CW719R 0.2 
8. 加 砷 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 
加 砷 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-48 ~ 表 17-50, 
表 17-48 85A 加 砷 黄 铜 (H85$A ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 

















牌 号 Fe Pb Ni 杂质 总 和 
b 准 号 Cu As Zn 
名 称 | 代号 < 
85A 
GB/T 5231—2001 D H85A 84.0 ~86.0 0. 02 — 0. 08 0.10 0.03 0.5 0.3 余 量 
加 砷 黄 铜 
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表 17-49 70A 加 砷 黄 铜 (H70A ) 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe | Pb P Bi Sb 杂质 总 和 
标 准 号 Cu As Zn 
名 称 代号 < 
70A H70A 0.02 ~ 
GB/T 5231—2001 a 68.5 ~71.5 0.05 | 0.05 余 量 
加 砷 黄 铜 | ( C26130) 0.08 
0.02 ~ 其 他 总 计 : 
TOCT 15527 一 2004| JIOMn: 7-1-0. 05 69.0 ~71.0 1.0~1.5 | 0.1 |0.07 |0.01 |0.002| 0.005 o RE 
68.5 ~71.5 0.02 ~ 
ASTM B135 :2002 C26130 i 0.05 | 0.05 余 量 
+ 主要 元 素 :=>99.8| 0.08 
0.02 ~ 
ISO 426-1 :1983 CuZn30As 68.5 ~71.5 O 02 0.07 |0.05 | 0.02 余 量 
CuZn30As 0.02 ~ 其 他 总 计 ;| ，,， 
EN 1652 :1997 69.0 ~71.0 <0.05 |0.05 |0.07 10.01 | — | Al:0.02 余 量 
CW707R 0. 06 0.3 
$ 17-50 68A 加 砷 黄 铜 ( H68A ) 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe | Pb Ni Bi Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu As Zn 
名 称 代号 < 
68A "l 
GB/T 5231—2001 i: H68A 67.0 ~70.0 | 0.03 ~0.06 |0.10 | 0.03 0.5 2 | 二 0.3 余 量 
加 砷 黄 铜 
其 他 总 计 ; 
IOCT 15527—2004 JIMu 68-0. 05 67.0 ~70.0 | 0.02~0.06 | 0.1 |0.03 | P:0.01 [0.002 0. 005 53 余 量 
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9. 硅 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 
生 黄 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-$1 。 
表 17-51 80-3 硅 黄 铜 ( HSi80-3 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
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牌 = Fe | Pb Al | Mn | Sn P Ni | Z 
标 准 号 Cu Si 
名 称 代号 < 
80-3 
GB/T 5231—2001 ka HSi80-3 79.0 ~81.0 2.5~4.0] 0.6 | 0.1 0.5 4 
硅 黄 铀 
80. 0 ~83.0 
ASTM B371 :2005 C69400 o 3.5~4.5 | 0.20 | 0.20 
+ 主要 元 素 :>>99.5 


17.1.4 加 工 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 
1. 锡 青铜 牌号 和 化 学 成 分 
锡 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-52 ~ X 17-60。 
表 17-52 1.5-0.2 锡 青铜 ( QSn1. 5-0. 2) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
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牌 号 Zn Ni Fe Pb 
b 准 号 Cu Sn P 
名 称 代号 < 
1.5-0.2 QSnl.5-0.2| 余 量 |1.0~1.7 0.03-0.35 0.30 0.2 0.10 0.05 
GB/T 5231—2001 
锡 青铜 | (C50500) 三 99.5 








IOCT 5017—2006 BpO®D 2-0. 25 1.0~2.5 0.02 ~0.3 0.3 = 0. 05 0. 03 
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余 量 
ASTM B508 :1997(2003 ) C50500 余 量 1.0~1.7 0.03-0.35 0.30 0.3 0.10 0.05 
ISO 427 :1983 CuSn2 余 量 1.0~2.5 0.01 ~0.03 0.3 0.3 0. 10 0. 05 























































































































表 17-53 4-0.3 锡 青 铜 (QSn4-0. 3) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
牌 号 Ni Zn Fe Pb Al Si “| 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Sn P 
名 称 代号 < 
4-0.3 |Qsn4-0.3| 余 量 |3.5~4.9 |0.03~0.35| 0.2 0.30 | 0.10 | 0.05 
GB/T 5231—2001 
锡 青铜 |( C51100) 三 99.5 
TOCT 5017 一 2007| BpO®4-0. 25 余 量 | 3.5~4.0 |0.20~0.30|Bi:0.002 一 0.02 | 0.02 | 0.002 | 0.002 0.1 
ASTM B39/ 
C51100 余 量 13.5~4.9 |0.03 ~0.35| 一 030 | 0.10 | 0.10 
B39M :2006 
ISO 427 : 1983 CuSn4 余 量 |3.5~4.5 |0.01~0.4| 0.3 0.3 0.1 0.1 
Sed FLES: 
EN 1652:1997 余 量 “|3.5~4.5 |0.01~0.4| 0.2 0.2 0.1 0.1 一 一 
CW450K 0.2 
K 17-54 4-3 锡 青 铜 (QSn4-3 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Al P Fe Pb Si Sb ”杂质 总 和 
Fb 准 号 Cu Sn Zn 
名 称 代号 < 
43 
GB/T 5231—2001 pri QSn4-3 余 量 |3.5~4.5|2.7~3.3 | 0.2 0.002 | 0.03 | 0.05 | 0.02 | 一 一 0.2 
f2) FJ Ti 
TOCT 5017—2006 BpO® 4-3 余 量 | 3.5~4.0 | 2.7~3.3 |Bi:0.002| 0.002 | 0.03 | 0.05 | 0.02 | 0.002 | 0.002 | 0.2 
ISO 427 :1983 CuSn4Zn2 余 量 |3.0~5.0 1.0-3.0 | 0.3 = = 0.1 | 0.05 | 一 — 
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表 17-55 4-4-2. 5 锡 青 铜 (QSn4-4-2. 5) 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
H 号 Ni Al Fe Bi Sb AKE AA 
标 准 号 Cu Sn Zn Pb P 
名 称 | 代号 < 
4-4-2. 5 
GB/T 5231—2001 青铜 NSn4-4-2. 8 RE 3.0~5.0 | 3.0-5.0 1.5-3.5 <0.03 0.2 |10.002 0.05 — — 0.2 
再 其 
TOCT 5017—2006| BpOIIC 4-4-2. 5 余 量 3.0~5.0 3.0-5.0 1.5-3.5 <0.03 一 |0.002| 0.05 |0. 002 0.002 0.2 
RE 3.0~4.5 | 1.5~4.5 |3.5 ~4.5 |0.01 ~0.50 
JIS H3270 .2006 C5441 
=99.5 
ISO 427 .1983 CuSn4Pb4Zn3 余 量 3.5~4.5 1.5-4.5 3.5 ~4.5 |0.01 ~0.50| 一 一 0. 1 一 一 一 
表 17-$6 4-4-4 锡 青铜 (QSn4-4-4) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Al Ni Fe Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Sn pa Pb P 
名 称 代号 < 
4-4-4 
GB/T 5231—2001 E QSn4-4-4 余 量 3.0~5.0 3.0-5.0 | 3.5 ~4.5 <0.03 0. 002 0.2 0.05 — 0.2 
锡 青 铜 
TOCT 5017—2006 BpOIIC 4-4-4 余 量 3.0~5.0 3.0-5.0 |3.5 ~4.5 <0.03 0. 002 |Bi:0.002| 0.05 | 0.002 0.2 
RE 3.0~4.5 | 1.5~4.5 |3.5 ~4.5 |0.01 ~0.50 
JIS H3270 :2000 C5441 
=99.5 
ISO 427 :1983 CuSn4Pb4Zn3 余 量 3.5~4.5 1.5-4.5 3.5-4.5 |0.01 ~0.50 一 一 0. 1 一 一 
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$ 17-57 6.5-0.1 锡 青 铜 ( QSn6. 5-0. 1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Fe Al Zn Pb Sb 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Sn P 
名 称 代号 < 
6.5-0.1 
GB/T 5231—2001 an QSn6.5-0.] 余 量 |6.0~7.0 |0.10~0.25| 0.2 | 0.05 |0.002 | 0.3 | 0.02 | 一 0.1 
锡 青 铜 
TOCT 5017 一 2006 BpO® 6. 5-0. 15 余 量 | 6.0~7.0 0.10 ~0.25 /Si:0.002 0.05 | 0.002 Bi;0.002 0.02 | 0.002 0.1 
余 量 | 5.5~7.0 [0.03 ~0.35 
JIS H3100 ;2006 C5191 
三 99.5 
ISO 427 :1983 CuSn6 余 量 |5.5~7.5 10.01~0.4| 0.3 | 0.1 = 03 | 0.05 | 一 =- 
CuSn6 他 总 
EN 1652 :1997 余 量 |5.5~7.0 0.01-0.4 0.2 | 0.1 一 0.2 | 0.02 | 一 其 他 总 计 
CW452K 0.2 
表 17-58 6.5-0.4 锡 青铜 ( QSn6. 5-0. 4) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
牌 号 Ni Fe Al | Zn | Pb | Sb Bi Si | 杂质 总 和 
标 准 号 Ni Sn P 
名 称 代号 < 
6.5-0.4 
GB/T 5231 一 2001| ` QSn6.5-0.4 余 量 6.0-7.0 |0.26~0.40| 0.2 | 0.02 |0.002| 0.3 10.02 | 一 | 一 | 一 0.1 
锡 青 铜 
0.10 ~ 
TOCT 5017—2006) BpO® 6. 5-0. 4 余 量 | 6.0 ~7.0 10.26 ~0.40 po 0.02 |0.002| 0.03 | 0.02 0.002 0.002 10.002| 0.1 
余 量 | 5.5 ~7.0 |0.03 ~0.35 
JIS H3100 :2006 C5191 Rh 
三 99.5 
ISO 427 : 1983 CuSn6 余 量 |5.5~7.5 |0.01~0.4|0.3 041 | — | 0.3 |0.05 
CuSn6 +. I 4 =, 
EN 1652:1997 余 量 “15.5~7.0 0.01-0.4| 0.2 0.1 | — 102 1002| 一 | 一 | 一 其 他 总 计 ; 
CW452K 0.2 















































` 8pL > 


TW E Bia W e THE a k E a h 



















































































表 17-59 7-0.2 锡 青 铜 ( QSn7-0. 2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Fe Al | Zn | Pb | Sb Bi Si | 杂质 总 和 
标 准 号 Sn Cu P 
名 称 代号 < 
7-0.2 
GB/T 5231—2001 a |QSn7-0.2| 6.0-8.0 | Æ |010~025| 0.2 [0.05 0.01 |03 |002] 一 | 一 | 一 0.15 
锡 青铜 
TOCT 5017—2006 BpO® 7-0. 2 7.0~8.0 | Z“ 10.10-0.25| 一 |0.05 002 | 一 |0.02 10.00210.00210.002| 0.1 
7.0~9.0 余 量 |0.03 ~0.35 
JIS H3130 :2005 C5210 0.10 | — |0.20 | 0.05 
=99. 7 
ASTM B103/ 
C52100 7.0~9.0 | 余 量 10.03 ~0.35| 一 |0.10| 一 10.20 | 0.05 
B103M :2004 
ISO 427 : 1983 CuSn8 7.5-90 |] Æ 10.01~0.4| 0.3 |01 — |0.3 | 0.05 
CuSn8 2 其 他 总 计 :; 
EN 1652 :1997 7.5~8.5| Æ |0.01~0.410.2 |01 | — 102 1002| 一 1 1 一 | 一 
CW453K 0.2 
表 17-60 8-0.3 锡 青铜 ( QSn8-0. 3 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
P 牌 号 N | Fe | Zn | Pb | Al | Bi | Sb | Si | 杂质 总 和 
b 准 号 Cu Sn p 
名 称 代号 < 
8-0.3 |Qsn8-0.3| RÆ |7.0~9.0 0403-0235 0.2 |0.10 |0.20 |0.05 
GB/T 5231—2001 
锡 青 铜 |( C52100) 三 99.5 
0.10 ~ 
IOCT 5017—2006 BpO® 8-0. 3 余 量 |7.5~8.5 10.25 ~0.35 P. 0.20 | 0.03 |0.02 0.002 0.002 0.002 0.002| 0.1 















































LK 


4 Ae E E kA S y ih dgh 


”0ObpL ` 














































































































牌 号 N | Fe | Zn | Pb | Al | Bi | Sb S | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Sn P 
名 称 代号 =< 
余 量 |7.0~9.0 0.03 ~0.35 
JIS H3130 ;2006 C5210 0.10 0.20 | 0.05 
三 99.7 
ASTM B139/ p 
C52100 余 量 |7.0~9.0 10.03 -0.35| 一 |0.10 | 0.20 |0.05 
B139M :2006 
ISO 427 :1983 CuSn8 余 量 |17.5~9.0 0.01-0.44 0.3 | 0.1 | 0.3 |0.05 
CuSn8 其 他 总 计 :; 
EN 1652 :1997 余 量 |17.5~8.5 0.01-04 02 |0.1 |10.2 |0.02 
CW453K 0.2 
2. 铝 青铜 牌号 和 化 学 成 分 
铝 青铜 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-61 ~ 表 17-69, 
表 17-61 5 铝 青铜 (QAI15 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
牌 号 N | Zn | Fe | Pb | Sn Si | Mn P | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Al As 
名 称 代号 < 
5 
GB/T 5231 一 2001 . QAIS RE |4.0~6.0 一 0.5 | 0.5 051003 01 10.1 |05 0.01 1.6 
铝 青 铜 
IOCT 18175 一 1978 BpA 5 余 量 | 4.0 -6.0 = 一 |0.5 |05 |003 | 0.1 |01 |05 |0.01 1.0 
ASTM B111/ + Ag: 
C60800 5.0~6.5 |0.02~0.35| — | — 10.1010.10 
B111M:2004 余 量 
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牌 号 N | Zn | Fe | Pb | Sn Si | Mn P | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Al As 
名 称 代号 < 
ISO 428 :1983 CuAl5 余 量 |14.0~6.5| <0.4 |08 051] 035 01 0.5 
CuAl5 As 其 他 总 计 
EN 1652 :1997 余 量 |14.0~6.5 10.1~0.410.2 |0.3 |0.2 |0.02 
CW300G 0.3 
表 17-62 7 铝 青铜 (QAI7 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Fe | Pb | Sn Si Zn P 杂质 总 和 
b 准 号 Cu Al 
名 称 代号 < 
QAI7 余 量 |6.0~8.5|10.5 |0.50|0.02 | 一 |0.10 
GB/T 5231—2001 Ñ 0.20 — 
铝 青铜 | (C61000) >99. 5 
IOCT 18175—1978 BpA 7 RE |16.0~8.0| — | 0.5 |0.03 0.1 | 0.1 0.5 |0.01 .1 
ASTM B111/ 
C61000 余 量 “|16.0~8.5| 一 10.5010.02  — |010 020 | 一 一 
B111M:2004 
ISO 428 :1983 CuAl7 RE 16.5-~-7.5|0.8 |105 10.11 一 1 一 105 | 一 = 
K 17-63 9-2 铝 青 铜 (QAl9-2 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Fe | Pb | Sn Si Zn P | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Al Mn 
名 称 代号 < 
9-2 
GB/T 5231—2001 a QAI9-2 余 量 |8.0-10.0 | 1.5<-2.5 0.5 |05 0.03 0.1 |0.1 1.0 0.01 1.7 
月 H| 
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牌 号 Ni Fe Pb Sn Si Zn P | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Al Mn 
名 称 代号 < 
TOCT 18175 一 1978 BPAMI 9-2 余 量 8.0-10.0 1.5~2.5 = 0.5 0.03 | 0.1 0.1 1.0 0.01 1.5 
0.5 
ISO 428 :1983 CuAl9 Mn2 余 量 8.0-10.0 1.5~3.0 | 0.8 1.5 | 0.05 一 一 一 
焊接 用 :0.2 
表 17-64 9-4 铝 青铜 (QAl9-4) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Ni Zn Pb Sn Si Mn P | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Al Fe 
名 称 代号 < 
9-4 
GB/T 5231—2001 a QAI9-4 余 量 8.0-10.0 2.0-4.0 | 0.5 1.0 0.01 | 0.1 0.1 0.5 0.01 1.7 
铝 青铜 
TOCT 18175 一 1978 BpAXK 9-4 RE 8.0-10.0 2.0 -4.0 — 1.0 0.01 | 0.1 0.1 0.5 |0.01 1.7 
ASTM B283 :2006 C61900 Ag: 余 量 8.5-10.0 3.0 -4.5 = 一 0.8 0.02 | 0.6 
ISO 428 : 1983 CuAllOFe3 RE 8.5-11.0 2.0-4.0 | 1.0 o 0.05 
` : u e SRE ss .U~4. 
焊接 用 :0.2 
CuAl8Fe3 a BAAT: 
EN 1652 :1997 RE 6.5~8.5 11.5~3.5 | 1.0 0.5 0.05 = 一 0.2 — 一 
CW303G 0.2 
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$ 17-65 9-5-1-1 铝 青铜 ( QA19-5-1-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Sn Si Zn Pb P As 
标 准 号 Cu Al Ni Fe Mn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 2001 kasu Al9-5-1-1| hr |8.0~10.0|4.0~6.010.5~1.510.5~1.5|0.1|0.1 0.3 |o. 01 |0. 01 |0. 01 
了 铝 青 铀 Q J RE . >e . . mE Ki. - E Es . TE Ea . - . . . . 
80.0~87.0|8.0~11.0| 4.0~7.0 | 1.5 3.5 [0.50 ~2.0 
JIS H3106 ;2000 C6280 
=99.5 
+ Ag + Co: 
9.7 ~10.7 2.0~3.5 | <1.5 
ASTM B283 :2006 C63010 =78.0 i 0. 20 0. 30 
三 99. 8( Cu + 主要 元 素 ) 
8.5~11.0 
ISO 428:1983 | CuAllONiSFe4 余 量 |(<8.5+1/2 4.0~6.0 12.0~5.0| <1.5 ; 0.05 
Z 焊接 用 :0.2 
Ni 省 星 
CuAllONiSFe4 
EN 12163 :1998 余 量 |8.5~11.0|4.0~6.013.0~5.0| <1.0 0.4 |0.05 
CW307G 
表 17-66 10-3-1. 5 铝 青铜 ( QA110-3-1.5 ) 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Sn Si Zn Pb P | 杂质 总 
标 准 号 Cu Al Fe Mn Ni 
名 称 代号 < 
10-3-1.5| QAII0- 
GB/T 5231—2001 余 量 |8.5~10.0|2.0~4.0|1.0~2.0| <0.5 | 0.1 | 0.1 0.5 0.03 | 0.01 | 0.75 
铝 青铜 3-1.5 
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牌 号 Sn Si Zn Pb P | 杂质 总 和 
bp 准 号 Cu Al Fe Mn Ni 
名 称 代号 < 
TOCT 18175 一 1978  BpAMm 10-3-1.5 | 余 量 |9.0~11.0|2.0~40|11.0~2.0 一 01 | 01 0.5 0.03 0.01 0.7 
83. 0 ~90. 0/7. 0 -10.0| 2.0 -4.0 |0.50 -2.0|0. 50 ~2. 0 
JIS H3100:2006 C6161 
三 99.5 
+Ag: +Co: 
ASTM B283 :1983 C62300 8.5~10.0|2.0~4.0 | <0.50 0.6 | 0.25 
余 量 <1.0 
1SO 428.1983 CuAll0Fe3 余 量 |8.5~11.0| 2.0~4.0 3.5 1.0 ga 0.05 
` : u È RHE k 23 s. Ph. “0 ~44. <3. <l. -一 = 一 . = = 
焊接 用 :0.2 
CuAllOFe3Mn2 " 其 他 总 计 : 
EN 12163:1998 余 量 |9.0~11.0|120-40115-3.5| <10 |01 |02 0.5 0.05 | 一 
CW306G 0.2 
表 17-67 10-4-4 铝 青铜 (QA110-4-4) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Sn Si Zn Pb P | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Al Ni Fe Mn 
名 称 代号 < 
10-4-4 9.5 ~ 3.5 -~ 3.5. 
GB/T 5231—2001 JIQA110-4-4| E: <0.3 |0.1 10.1 0.5 0.03 | 0.01 1.0 
铝 青铜 11.0 5.5 5.5 
9.5 ~ 3.5 ~ 3.5 ~ 
TOCT 18175 一 1978| BpAXKH 10-4-4 余 量 <0.3 |0.1 10.1 0.3 0.02 | 0.01 0.6 
11.0 5.5 5.5 
77.0~ | 8.5~ 4.0 -~ 3.5~ | 0.50 -~ 
JIS H3100 :2006 C6301 84.0 10.5 6.0 6.0 2.0 
三 99.5 
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牌 = Sn Si Zn Pb P | 杂质 总 和 
£ 准 号 Cu Al N Fe Mn 
名 称 代号 < 
+ Ag: 9.0 ~ + Co: 
2.0-3.5| 三 1.5 
ASTM B283 :2006 C63010 =78. 0 11.0 /4.5~5.5 02 | 一 0. 30 一 一 一 
>99. 8( Cu + 主要 元 素 ) 
8.0 ~ 2. 5 2.5 -~ 0.5 
ISO 428 :1983 CuAl9Fe4Ni4 余 量 <3.0 | 0.1 |0.1 0.1 | 一 
11.0 5.0 4.5 焊接 用 :0. 2 
CuAllONiSFe4 8.5~ | 40~ | 3.0~ 其 他 总 计 
EN 12163 :1998 余 量 <1.0 | 0.1 | 0.2 0.4 0.5 | 0.05 
CW307G 11.0 6.0 5.0 0.2 
表 17-68 10-5-5 铝 青铜 ( QA110-5-5 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂质 
牌 ”号 Sn | Si Zn Pb | Mg | P 的 
标 准 号 Cu Al Fe Ni Mn 总 和 
名 称 代号 < 
10-5-5 8.0~ | 4.0- | 4.0- | 0.5~ 
GB/T 5231—2001 QA110-5-5| 余 量 0.20 10.25| 0.50 10.05 010 — |1.2 
旨 青 铜 11.0 6.0 6.0 2.5 
gga | 3.5 | 3.5 
TOCT 18175 一 1978| BpAXKH 10-4-4 余 量 <0.3 | 0.1 | 0.1 0.3 0.02 | 一 |0.01 0.6 
11.0 5.5 5.5 
77.0~ | 8.5~ | 3.5~ | 4.0~ |0.50~ 
JIS H3100 :2006 C6301 810 10 6 0 e 9 = 0 
三 99.5 
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杂质 
牌 号 Sn Si Zn Pb | Mg | P 
bp 准 号 Cu Al Fe Ni Mn 总 和 
名 称 代号 < 
+Ag: | 9.0~ | 2.0~ + Co: 
<1.5 
ASTM B283 :2006 C63010 =78.0 | 11.0 3.5 |4.5~5.5 0.20 | 一 0. 30 
=99. 8( Cu + 主要 元 素 ) 
8.0~ |25~ |2.5- 0.5 
ISO 428 :1983 CuAl9Fe4N 这 余 量 <3.0 | 0.2 | 0.1 OT a es | = 
11.0 4.5 5.0 焊接 用 :0. 2 
其 他 
CuAl10Ni5Fe4 B 8.5~ | 3.0~ | 4.0~ i 
EN 12163 :1998 余 量 <1.0 | 0.1 | 0.2 0.4 00 | 一 | 一 总计. 
CW307G 11.0 5.0 6.0 
0.2 
表 17-69 11-6-6 铝 青铜 (QAl11-6-6) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% 
杂质 
= 
牌 = Sn | Si Zn Pb | Co | Pp | 一 
标 准 号 Cu Al Ni Fe Mn 总 和 
名 称 代号 < 
11-6-6 10.0 ~ 
GB/T 5231—2001 ”IQA111-6-6| 余 量 5.0 ~6.5l5.0~6.5| <0.5 | 0.2 | 0.2 0.6 0.05| 一 |01 1.5 
馈 青 铜 11.5 
77.0~ | 8.5~ | 40~ | 3.5~ | 0.50~ 
JIS H3100 :2006 C6301 84.0 10.5 6.0 6.0 2.0 
三 99.5 
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杂质 
牌 Zn Pb Co P 
F 准 号 总 和 
名 称 < 
ASTM B150/ 
C63020 0.30 0.03 | 0.20 — — 
B150M .2003 
0.5 
ISO 428 .1983 CuAllONiSFe4 0.05 一 一 一 
焊接 用 :0.2 
1 其 他 
CuAll 1 Fe6 Ni6 
EN 12163.1998 š ai 余 量 0.5 0.05 — 一 总计; 
CW308G 
0.2 
3. TT HJ S AEEA 
青铜 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-70 ~ K 17-76, 
表 17-70 2 皱 青铜 (QBe2 ) 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 Al Si Pb 杂质 总 和 
b 准 号 
名 称 < 
GB/T 5231—2001 x 0.15 0.15 0. 005 0.5 
í 皱 青铜 l l | i 
TOCT 18175—1978 BpB 2 0.15 0.15 0. 005 0.5 
JIS H3130 :2006 C1720 
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牌 号 Al Si Pb 杂质 总 和 
£f 准 号 Cu Be Ni Co Fe 
名 称 代号 < 
0. 20 = 
一 180~2.00 
ASTM B194 :2001 C17200 0. 60 0.20 | 0.20 | 0.20 == 
299. 5 ( Cu + 主要 元 素 ) 
0. 20 ~0. 60 一 
ISO 1187 :1983 CuBe2 余 量 |1.80~2.1 
0. 20 ~0. 60 
CuBe2 其 他 总 计 : 
EN 1652 :1997 RE |1.8~2.1| <0.3 <0.3 <0.2 — = = 
CW101C 0.20 
表 17-71 1.9 #ESf$FJ( QBel. 9) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Al | Si | Pb | 杂质 总 和 
£ 准 号 Cu Be Ti N Co Fe 
名 称 代号 < 
1.9 
GB/T 5231—2001 | ,， ,| QBel.9 余 量 | 1.85 ~2.1 |0.10~0.25| 0.2~0.4 一 0.15 0.15 | 0.15 |0.005| 0.5 
皱 青 铜 
TOCT 18175—1978 BpBHT 1.9 RE | 1.85 ~2.1 |0.10~0.25| 0.2~0.4 0.15 0.15 | 0.15 |0.005| 0.5 
0.20 -0.60 = 
ISO 1187:1983 CuBe2 余 量 | 1.80~2.1 
0. 20 ~0. 60 
CuBe2 其 他 总 计 : 
EN 1652:1997 余 量 1.8~2.1 z <0.3 <0.3 <0.2 二 .| 二 | <= 
CWI01C 0.5 
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表 17-72 1.9-1 皱 青 铜 (QBel. 9-1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
I 牌 号 杂质 总 和 
标 准 号 Ni Co 
名 称 | 代号 
1.9-0.1 0.07 ~ 
GB/T 5231—2001 QBel. 9-0. 1 0.2~0.4 — 0. 005 Qs 
皱 青铜 
TOCT 18175—1978 BpBHT 1.9 0.20 ~0.4 一 0. 005 0.5 
0.20 
JIS H3130 :2006 C1720 0. 60 
=99. 5 
0.20 
ASTM B194.2001 C17200 0. 60 0.02 -一 
(Cu + 主要 元 素 ) 
0. 20 ~0. 50 
ISO 1187:1983 CuBe2 
0. 20 ~0. 60 
CuBe2 其 他 总 计 : 
EN 1652 :1997 S03 <0.3 
CW101C 0.5 









































.7 ES QBel. 7) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 


(%) 








"s. # 号 杂质 总 和 
bF 准 号 Ni Co Ti 
名 称 代号 < 
1.7 
GB/T 5231—2001 QBel. 7 RE 0.2 ~0.4 — 0. 10 ~0.25 0.5 
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牌 5 Al | Si | Pb 
F 准 号 Cu Be Ni Co Fe Ti 
名 称 代号 < 
IOCT 18175—1978 BpBHT 1.7 余 量 |1.60~1.85| 0.2~0.4 一 <0.15 |0.10-0.25 | 0. 15 | 0. 15 |0. 005 
0. 20 = 
-= 1.60 ~1.79 
JIS H3130 :2006 C1700 0. 20 ae 0.20 |0.20] 一 
三 99.5 
0.20 u 
= 1.60 ~1.79 
ASTM B194 :2001 C17000 0.20 = 0.20 10.20 | 一 
三 99.5( Cu + 主要 元 素 ) 
0.20 ~0.60 
ISO 1187 :2001 CuBel. 7 余 量 1.6~1.80 
0.20 ~0.60 


























表 17-74 0.6-2.5 皱 青 铜 ( QBe0. 6-2. 5 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
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牌 号 Al Si Fe 杂 
标 准 号 Cu Be Co 
名 称 代号 < 

0.6-2.5 | QB0.62.5 RÆ |0.4~0.7|2.4~2.7| 0.20 0. 20 0.10 
GB/T 5231—2001 j 

Be] | (C17500) >99. 5 

0.4~0.7 12.4~2.7| 0.20 0. 20 0. 10 
ASTM B534 :2001 ( C17500) 一 
=99. 5( Cu + 主要 元 素 ) 














表 17-75 0.4-1. 8 A$ (QB. 4-1. 8 ) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
























































K. E 号 Al Si Fe 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Be Ni Co 
名 称 代号 < 
0.4-1.8 |QBe0. 4-1.8) RÆ 10.20~0.6|1.4~2.2 | <0.30 0. 20 0. 20 0. 40 
GB/T 5231—2001 
ST | (C17510) 三 99.5 
一 0.20 ~0.6|1.4~2.2 | =<0.30 0. 20 0. 20 0. 10 
ASTM B534 :2001 (C17500) 一 
宇 99. 5( Cu + 主要 元 素 ) 
表 17-76 0.3-1.5 A $E ( QBe0. 3-1. 5) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Al Si Fe 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Be Co Ag 
名 称 代号 < 
0.3-1.5 0.25 ~ 1.40 ~ 0.90 ~ 
GB/T 5231—2001 QBe0. 3-1.5) RE 0. 20 0. 20 0.10 = 


























4. 硅 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 
硅 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-77 ~ 表 17-79。 











表 17-77 3-1 硅 青 铜 (QSi3-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Sn Ni Fe Pb Zn | 杂质 总 和 
b 准 号 Cu Si Mn 
名 称 代号 < 
3-1 
GB/T 5231—2001 TEH QSi3-1 RE 12.7~3.5|1.0~1.5 | 0.25 0.2 0.3 0.03 0.5 1.1 
E FJ Tl 
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牌 号 Sn Ni Fe Pb Zn | 杂质 总 和 
b 准 号 Cu Si Mn 
名 称 代号 s 
TOCT 18175—2001 BpKMn 3-1 余 量 |12.7-~3.5|11.0~1.5| 0.25 0.2 0.3 0. 03 0.5 1.0 
+Ag: 余 量 | 2.8 ~3.8 |0.50~1.3| 一 |+co:0.6 0.8 0. 05 1.5 
ASTM B96 :2001 C65500 一 
>99. 5( Cu + 主要 元 素 ) 








表 17-78 1-3 硅 青 铜 (QSil-3 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 




































































牌 号 Sn Al Fe Pb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Si Mn Ni Zn 
名 称 代号 < 
13 
GB/T 5231—2001 n | QSil-3 余 量 |10.6~1.110.1~0.412.4~3.4| <0.2 | 0.1 00 01 |0.15 0.5 
硅 青 铜 
TOCT 18175 一 1978 BpKH 1-3 余 量 |10.6~1.110.1~0.412.4~3.0| <0.1 0.1 |0.02 | 0.1 |0.15 0.4 
ASTM B411/ +Ag: 余 量 |0.50 ~0.9| <0.10 |2.9~3.5 |0.20~0.50 
C64710 一 
B411M:2001 =99.5(Cu + 主要 元 素 ) 
表 17-79 3. 5-3-1. 5 硅 青 铜 (QSi3. 5-3-1. 5) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 As Ni Pb P Sn | Sb | 杂质 总 和 
FF 准 号 Cu Si Zn Fe Mn 
名 称 代号 < 
3.5-3-1.5| QSi3. 5- 
GB/T 5231—2001 nei 余 量 |3.0-~4.0|2.5-~3.5|1.2~1.8l0.5~0.9|0.002| 0.2 | 0.03 | 0.03 | 0.25 10.002| 1.1 
FJ H 
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5. 锰 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 





镭 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 见 表 17-80, 
















































































表 17-80 1.5 锰 青 铜 (QMn1. 5) 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Al Si Ni Fe Pb Cr Sn Sb Bi S | 杂质 总 和 
bF 准 号 Cu Mn 
名 称 代号 < 
1.5 1.20 ~ 
”| QMnl.5 | 余 量 0.07 | 0.1 |0.1 |0.1 |001| 0.1 |0.05 10.005|0.00210.01 0.3 
锰 青 铜 1.80 
3 1.5 ~ 
GB/T 5231—2001 QMn2 余 量 0.07 | 0.1 | — |0.1 0.018 As:0.01| 0.05 10.005|10.002| 一 0.5 
锰 青 铜 2.5 
I Mn5 余 量 Wa 0.1 Zn:0.4 0.35 | 0.03 0.1 |0.002 P:0.01| 0.9 
锰 青 铜 oN — 5.5 人 i f 2 i 
6. 错 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 
猪 青铜 牌号 和 化 学 成 分 见 表 17-81 。 
表 17-81 0. 2 猪 青铜 ( QZ10. 2) 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌 号 Fe Pb Sn Sb Ni Bi S Al | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Zr 
名 称 代号 < 
0.2 加 
smi QZ. 2 余 量 0.15 ~0.30 0.05 | 0.01 | 0.05 0.005 0.2 0.002 00 | 一 0.5 
GB/T 5231—2001 
0.4 
_ | QZ0.4 RE 0.30 ~0.50 | 0.05 | 0.01 | 0.05 | 0.005 | 0.2 10.002] 0.01 | 一 0.5 
铬 青铜 
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7. 铬 青铜 牌号 


和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-82 


和 化 学 成 分 


~ 表 17-85。 


表 17-82 0.5 铭 青铜 ( QCr0. 5) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 






































i 牌 号 Fe Ni Si 杂 
F 准 号 Cr 
名 称 代 < 
0.5 
GB/T 5231—2001 , QCr0.5 0.4~1.1 0.1 0.05 = 
铬 青铜 
IOCT 18175 一 1978 BpX 1 0.4~1.2 一 一 一 





表 17-83 0. S-0.2-0.1 铬 青铜 (QCr0. 5-0. 2-0. 1) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质 





质量 分 数 ) 


` P9¿ > 











i 牌 号 Si 
标 准 号 Cr Al Mg 
名 称 
0.5-0.2-0. 1 
GB/T 5231—2001 QCr0. 5-0. 2-0. 1 0.4~1.0 | 0.1~0.25 | 0.1~0.25 一 
铬 青铜 
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表 17-84 0. 6-0. 4-0. 05 铬 青铜 (QCr0. 6-0. 4-0. 05) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
牌 号 Si Fe 
F 准 号 Cr Zr Mg 
名 称 < 
0. 6-0. 4-0. 05 0.04 ~ 
GB/T 5231—2001 QC10. 6-0. 4-0. 05 0.4 ~0.8 |0.3~0.6 0.05 | 0.05 
铬 青铜 0. 08 
ASTM B139/ 主要 元 _ 0.03 ~ 
C18100 ERRO. 40 ~1.2|0 08 -0.2 
B139M:2006 三 99.5 0. 06 









































表 17-85 1 铬 青铜 ( QCrl ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 















































牌 ”号 
标 准 号 Si Fe Pb 
代号 
QCrl 0.6~1.2 <0. 10 <0. 10 <0. 05 
GB/T 5231—2001 
(C18200 ) 三 99. 5 
IOCT 18175 一 1978 BpX 1 
ASTM B139/ 0.6~1.2 <0. 10 <0. 10 <0. 05 
C18200 
B139M :2006 =99. 5( Cu + 主要 元 素 ) 


8. 锅 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 


锅 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-86, 



































表 17-86 1 $B ES$EJ( QCd1 ) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
本 牌 号 
b 准 号 Cd Fe 
代号 
QCd1 量 0.7~1.2 <0. 02 
GB/T 5231—2001 
(C16200 ) 三 99.5 
TOCT 18175 一 1978 BpKI 1 0.9~1.2 一 
ASTM B139/ 0.7~1.2 <0.02 
C16200 
B139M:2006 >99.5 





9. 镁 青铜 牌号 和 化 学 成 分 
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镁 青铜 牌号 和 化 学 成 分 见 表 17-87, 
表 17-87 0. 8 镁 青铜 (QMg0. 8 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质 





i 量 分 数 ) 



















































































名 称 代号 < 
0.8 
GB/T 5231—2001 pp QMg0. 8 | 0.70 ~0.85 | 余 量 | 0.005 | 0.005 | 0.005 0.002 | 0.005 | 0.006 | 0.002 | 0. 005 0.3 
k FJ Ti 
10. 铁 青铜 牌号 和 化 学 成 分 
铁 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-88, 
表 17-88 2. 5 铁 青 铜 (QFe2. 5) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 
标 准 号 Cu Fe Zn P Pb 杂质 总 和 
名 称 代号 
2.5 QFe2.5 
GB/T 5231—2001 三 97.0 2.1~2.6 |0.05~0.20 0.015 ~0. 15 <0. 03 = 
铁 青铜 (C19400) 
+ 主要 元 素 | 2.1~2.6 |0.05~0.20 |0.015~0.15 <0.03 
ASTM B465 :2004 C19400 
三 97.0 
11. 磅 青铜 牌号 和 化 学 成 分 





确 青 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-89, 
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表 17-89 0. 5 磅 青铜 (QTe0. 5) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 
F 准 号 Cu Te P 杂质 总 和 
名 称 代号 
0.5 QTe0.5 +Sn 0.40 ~0.7 
GB/T 5231—2001 0. 004 ~0. 012 a 
磅 青铜 (C14500) 三 99. 90 
TOCT 18175 一 1978 Ta LT Hi) RE 0.3 ~0.8 0. 004 ~0. 012 0.2 
+ Ag + Sn 
ASTM B283 :2006 C14500 0.40 ~0.7 | 0.004 - 0.012 = 
三 99. 90 
CuTeP i 
EN 12166.1998 余 量 0.4 -0.7 0. 003 ~0. 012 其 他 总 计 :0.1 
CW118C 
17.1.5 ”加工 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 
1. 普通 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 
普通 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-90 ~ 表 17-94, 
表 17-90 0.6 和 白 铜 (B0. 6) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 


























牌 号 Fe Sb | Pb | As Si P C Bi | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Ni + Co 
名 称 代号 < 
0.6 
GB/T 5231—2001 ne BO. 6 余 量 “10.57 ~0.63|0.005| 一 |0.005| 一 [0.002 |0. 002 |0. 005 |0. 002| 一 0.1 
F: 
IOCT 492—2006 MH 0. 6 余 量 0.57 ~0. 63 |0. 005 |0. 002 |0. 005 0.002 | 0. 02 |0. 002 |0. 005 |0. 002 |0. 002| 0.10 
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表 17-91 








5 白 铜 (B5 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 









































































































































牌 号 Fe | Mn | Pb | Zn Bi P S As C Sb | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Ni+Co 
名 称 代号 < 
GB/T 5231—2001| 5 H4 B5 RE 4.4-5.0| 0.2 | — 10.01|1 — | — 0.401100 — 1003| 一 0.5 
TOCT 492—2006 MH 5 RE 4.4 25.5 | 0.20 10:0.1|0.01 | 一 |0.002 0.03 |0.01 | 0.01 | 0.03 10.005! 0.50 
tA8:| Cg. 82 [270307 00s LO 
ASTM B122/ — | 4.8 -6. i : 
s C70400 余 量 1.7 | 0.8 
1 
2006 三 99.5 
表 17-92 19 和 白 铜 (B19 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Bi | Si P C | Mg | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Ni + Co Fe Mn Zn Pb 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 19 
K: B19 余 量 |18.0~20.0| 0.5 | 0.5 | 0.3 005 |— | 015 0.01 |008 010 0.05| 1.8 
一 2001 白 铜 
IOCT 492 
F: MH19 余 量 ”|18.0~20.0| 0.5 | 0.30 | 0.3 Sb 各 :0.0050.00210.15 |As 4:0. 010/0. 01 0.05 0.05| 1.50 
ASTM B122/ +Ag: 余 量 |19.0~23.0| 1.0 | 10 | 1.0 0.05 
C71000 
B122M :2006 =99. 5 (Cu + 主要 元 素 ) 
表 17-93 25 白 铜 (B25 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Mn | Fe | Zn | Pb Si P S C Mg | Sn | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Ni + Co 
名 称 代号 < 
GB/T5231—2001 25 白 铜 B25 余 量 |24.0~26.0| 05 | 0.5 | 0.3 [0.005] 0.15 | 0.01 | 0.01 | 0.05 | 0.05 | 0.03 1.8 
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牌 = Mn Fe Zn Pb Si P S C Me 杂质 总 和 
bF 准 号 Cu Ni +Co 
名 称 代号 < 
TOCT 492—2006 MH 25 余 量 124.0~26.0| — | — | 03 [00065 — | — 00 |005| 一 1.3 
| (24.0-~ 
ISO 429:1983 CuNi25 余 量 05 |03 |105 1002 | — — 00 — | — 00 = 
26.0) +0.5 
CuNi25 | (24.0~ 其 他 总 计 : 
EN 1652:1997 RE os | 03 |05 100 | — | — loos 00 | — 10083 
CW350H 26.0) +0. 1 0.1 
$ 17-94 30 白 铜 (B30) 上 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Zn Pb Si P S C Sn | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Ni + Co Fe Mn 
名 称 代号 < 
30 
GB/T 5231—2001 io B30 RE 29 ~33 <0.9 <1.2 | — 1005 | 0.15 10.006 | 0.01 | 0.05 | 一 = 
PB: 
TOCT 492 一 2006|  MHD5KMn 30-1-1 余 量 | 29.0~33.0 |0.5-1.0 0.5-1.0| 0.5 |0.05 | 0.15 |0.006 | 0.01 1005 | 一 0.6 
余 量 |Ni:29.0 ~33.0|0.40 ~1.0|0.20 ~1.0 
JIS H3100:2006 C7150 0.50 | 0.05 
三 99.5 
1.0 | 0.05 
+Ag: 焊接 月 
ASTM B122/ = | 29.0~33.0 |0.40~1.0| <1.0 焊接 用 
C71500 余 量 
B122M:2006 0.50 | 0.02 
— 0.02 | 0.02 | 0.05 
>99, 5( Cu + 主要 元 素 ) 



































m LI É 


G Ae HE ik rip y ih dgh 


` 69L: 





























































































































牌 号 Zn C 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Ni +Co Fe Mn 
名 称 代号 
" (29.0 ~ 
ISO 429 ; 1983 CuNi30Mn1 Fe RE 0.4~1.0|0.5~1.5 | 0.03 = 
32.0) +0.5 
0.05 
CuNi30Mn1 Fe (30.0 ~ 其 他 各 种 ; 
EN 1652 :1997 余 量 0.4~1.0]0.5~1.5] 0.5 0.05 
CW354H 32.0) +0. 1 0.2 
2. 铁 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 
铁 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-95 ~ K 17-97, 
表 17-95 5-1.5-0.5 铁 白 铜 (BFe5-1. 5-0. 5) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质 (%) 
杂质 
牌 “号 Zn | P | si| P Sb A 
标 准 号 Cu Ni +Co Fe Mn 总 和 
代号 
GB/T 5231 BFe5-1. 5-0. 5 量 |48~6.2|1.3~1.7 |0.30~0.8| 1.0 |0.05 
0.5 
—2001 (C70400) 三 99.5 
IOCT 492 
e MHEDK 5-1 量 |5.0~6.5|1.0~1.4|0.3~0.8 | 0.5 [0.005 0. 0020. 005 0.10 | 0.7 
ASTM B111/ +Ag: 余 量 4.8 ~6.2|1.3 ~1.7|0.30~0.8| 1.0 [0.05 
C70400 一 
B111M :2004 =99. 5( Cu + 主要 元 素 ) 
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$ 17-96 10-1-1 铁 白 铜 (BFel0-1-1 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 号 Zn | Pb Si P S C Sn | 杂质 总 和 
标 准 号 Cu Ni+Co Fe Mn 
名 称 代号 < 
10-1-1 
GB/T 5231—2001 P BFe10-1-1 | 余 量 | 9.0~11.0 |1.0~1.5|10.5~1.0| 0.3 | 0.02 | 0.15 |0.006 | 0.01 | 0.05 | 0.03 0.7 
qsti 
TOCT 492—2006!) MHKM 10-1-1 余 量 | 9.0~11.0 |1.0-2.0 |0.3-1.0| 03 108 | 一 | 一 10031003 | 一 0.5 
— | 9.0-1L0 |1.0~1.8 |0.20~1.0 
JIS H3100:2006 C7060 0.50 | 0.05 
=99. 5( Cu + Ni + Fe + Mo) 
"R 1.0 | 0.05 焊接 月 
ASTM B122/ | 90~11.0 |10~18| <1.0 焊接 用 
B122M :2006 CIRY a -= E 
: 0.50 | 0.02 0.02 | 0.02 | 0.05 
>99. 5( Cu + 主要 元 素 ) 
— |005 | 一 
ú (9.0 ~ 
ISO 429 .1983 CuNilOFel Mn 余 量 1.0~2.010.5~1.0| 05 | 002 | 一 焊接 月 一 一 
11.0) +0.5 
0.02 | 0.02 | 0.05 
CuNilOFel Mn ,| (9.0~ 其 他 合计 : 
EN 1652 :1997 余 量 10~2.0105~10|105 |002 | — |00 | 00 |0.05 |0.03 
CW352H 11.0) +0.1 0.2 
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表 17-97 30-1-1 铁 白 铜 (BFe30-1-1) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Zn | Pb Si P S C Sn | 杂质 总 和 
标准 号 Cu Ni +Co Fe Mn 
名 称 代号 < 
30-1-1 0.5~ | 0.5~ 
GB/T 5231—2001 ， BFe30-1-1 | 余 量 | 29.0 ~32.0 0.3 | 0.02 0.15 | 0.006 | 0.01 | 0.05 | 0.03 0.7 
铁 白 铜 1.0 1.2 
29.0~ 0.5~ | 0.5~ 
TOCT 492—2006 MEHDKMn30-1-1 余 量 0.5 | 0.05 | 0.15 |0.006 | 0.01 | 0.05 | 一 0.6 
33.0 1.0 1.0 
0.40 ~ |0.20 ~ 
— | 29.0~33.0 
JIS H3100:2006 C7150 1.0 1.0 | 0.50 | 0.05 
=90.5( Cu + Ni + Mn + Fe) 
1.0 焊接 月 
+Ag: 0.40 ~ 
ASTM B122/ = | 29.0 ~33.0 <1.0 | 焊接 
C71500 余 量 0.7 — | F. _ 
B122M:2006 0.50 0.02 0.02 | 0.05 
>99. 5 ( Cu + 主要 元 素 ) 
一 |0.06 | 0.06 
|(30.0 ~32.0)|0.4~ |0.5-~ 
ISO 429 :1983 CuNi30MnlFe 余 量 0.5 |0.02 | 一 焊接 月 一 一 
+0.5 1.0 1.5 
0.02 | 0.02 | 0.05 
CuNi30MnlFe |(29.0 ~32.0)|0.4~ |0.5-~ 其 他 
EN 1652 ;1997 余 量 0.5 |0.02 | 一 |0.02 |0.05 0.05 0.05 ` 
CW354H +0.18 1.0 1.5 总 计 :0.2 
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3. 锰 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 
锰 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-98 ~ X 17-100。 
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表 17-98 3-12 锰 白 铜 (BMn3-12 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Pb P S C Mg | 杂质 总 和 
标准 号 Cu |Ni+Co| Mn Fe Al Si 
名 称 代号 < 
3-12 2.0~ |11.5~ |0.20- 0.1~ 
GB/T 5231 一 2001 ， BMn3-12 | 余 量 <0.2 0.020 0.005|0.020 0.05 | 0.03 | 0.5 
A 3.5 13.5 0.50 0.3 
2.5~ |11.5~ | 0.2~ |0.20- 
TOCT 492 一 2006 | MMuAX3-12-0.3-0.3 | 余 量 0.4 
3.5 13.5 0.5 0.40 
表 17-99 40-1.5 锰 白 铜 (BMn40-1.5) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌 号 Fe | As Si Pb P S C Mg | Bi | 杂质 总 和 
标准 号 Cu Ni+Co | Mn 
名 称 代号 < 
40-1.5 39.0~ |1.0~ 
GB/T 5231 一 2001 BMn40-1.5 | 余 量 0.50 | 一 |0.10 |0.005|0.005 0.02 |0.10 10.05 | 一 0.9 
锰 白 铀 41.0 | 2.0 
39.0~ |1.0~ 
TOCT 492—2006 MHMu40-1. 5 余 量 | 0.50 |0.010| 0.10 |0.005 |0.005 0.02 | 0.10 | 0.05 |0.002 0.90 
表 17-100 43-0.5 锰 白 铜 (BMn43-0.5 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
E 号 Fe | Pb | Si P S C Mg | Bi | Sn | Sb | 杂质 总 和 
标准 号 Cu | Ni+Co | Mn 
名 称 代号 < 
GB/T 5231 | 43-0.5 42.0~ 0.10~ 
j BMn43-0.5 | 余 量 0.15 |0.002| 0.10 [0.002 0.01 10.10 10.05 | 一 | 一 | 一 0.6 
一 2001 | 锰 白 铜 44.0 1.0 
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E 号 Fe | Pb | Si P S c Mg | Bi | Sn | Sb | 杂质 总 和 
标准 号 Cu Ni +Co Mn 
名 称 代号 < 
TOCT 492 一 | 42.5~ |0.10~ As 各 
MHMHn43-0. 5 余 量 0.15 |0.002 0.10 |0.002| 0.01 | 0.10 | 0.05 0.002 |0.002| 0.60 
2006 44.0 1.0 0.002 
ISO 429; (43.0~ |0.5 ~ Zn: 
CuNi44Mn1 余 量 0.5 | 0.01 一 10.05 10.05| — | — — |0.01 == 
1983 45.0) +0.5| 2.5 0.2 
4. 锌 白 铜 牌号 和 化 学 成 分 
锌 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-101 ~ 表 17-105, 
表 17-101 18-18 锌 白 铜 ( BZn18-18) 上 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 % ) 
牌 号 Fe Mn Pb Sn 杂质 总 和 
标准 号 Ni +Co Zn Cu 
名 称 代号 < 
18-18 BZn18-18 
GB/T 5231—2001 BAH 16.5 ~19.5 余 量 |63.5~66.5 | 0.25 | 0.50 | 0.05 一 一 
锌 白 铜 (C75200) 
TOCT 492 一 2006 MHII18-20 17.0 ~19.0 RE |60.0-64.0 | 0.3 0.5 0.03 ==: 0.6 
JIS H3110 :2006 C7521 Ni:16.5~19.5 | 余 量 | 62.0~66.0 | 0.25 | 0.50 | 0.10 一 = 
ASTM B122/ 
C75200 16.5 ~19.5 余 量 |63.5-66.5 | 0.25 | 0.50 | 0.05 == = 
B122M :2006 
ISO 430 :1983 CuNil8Zn20 Ni:17.0~19.0 | 余 量 | 60.0~64.0 | 0.3 0.5 0.05 = = 
CuNi18Zn20 a 其 他 
EN 1652 :1997 Ni:17.0~19.0 | 余 量 | 60.0~63.0 | 0.3 0.5 0.03 | 0.03 Ç 
CW409J 总 计 :0.2 
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表 17-102 18-26 锌 白 铜 ( BZn18-26) 上 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Mn Pb Sn 杂质 总 和 
标准 号 Ni + Co Zn Cu 
名 称 代号 < 
18-26 BZn18-26 
GB/T 5231—2001 wp 16.5 - 19.5 余 量 |53.5~56.5 | 0.25 | 0.50 | 0.05 = — 
锌 白 铜 ( C77000) 
TOCT 492—2006 MHII18-27 17.0~19.0 余 量 |53.0~56.0 | 0.3 0.5 0.05 一 0.6 
JIS H3130:2006 C7701 Ni:16.5~19.5 | Zh: | 54.0~58.5 | 0.25 | 0.50 | 0.10 = = 
ASTM B122/ 
C77000 16.5 ~19.5 余 量 |53.5~56.5 | 0.25 | 0.50 | 0.05 一 = 
B122M :2006 
ISO 430 :1983 CuNil8Zn27 Ni:17.0~19.0 | 余 量 | 53.0~56.0 | 0.3 0.5 0.05 a = 
CuNi18Zn27 其 他 
EN 1652 :1997 Ni:17.0~19.0 | ZË | 53.0~56.0 | 0.3 0.5 0.03 | 0.03 í 
CW410J 总 计 :0.2 
表 17-103 15-20 锌 白 铜 ( BZn15-20) 上 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 杂质 
Mn | Fe Pb Si P S C | Mg | Bi As Sb 
标准 号 Ni +Co Zn Ga 总 和 
名 称 | 代号 
< 
GB/T 5231—| 15-20 | BZnl5 | 13.5 ~ 62.0 ~ 
E 余 量 0.3 | 0.5 |0.020| 0.15 |0.005| 0.01 [0.03 10.05 0.002 10.01010.002 | 0.9 
2001 锌 白 铜 -20 16.5 65.0 
TOCT 492 一 13.5~ |18.0~ 
MHII15-20 余 量 |0.30| 0.3 |0.020| 0.15 0.005|0.005 0.03 0.05 0.002 0.010 10. 002 0.90 
2006 16.5 22.0 
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牌 号 杂质 
Mn | Fe | Pb Si P S C | Mg | Bi As Sb 
标准 号 Ni+Co Zn Cu 总 和 
名 称 | 代号 
< 
JIS H3110; Ni: 60.0 ~ 
C7541 余 量 0.50|0.25| 0.10 
2006 12.5 ~15.5 64.0 
ISO 430; Ni: 62.0 ~ 
CuNil5Zn21 余 量 0.5 | 0.3 | 0.05 
1983 14.0 ~16.0 66.0 
其 他 
EN 1652; CuNil2Zn24 Ni: 63.0 ~ Sn: . 
余 量 0.5 | 0.3 | 0.03 合计 
1997 CW403J 11.0 ~13.0 66.0 0.03 a 
K 17-104 15-21-1.8 加 铅 锌 白 铜 (BZn15-21-1.8) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
牌 号 Mn Fe Si Sn | 杂质 总 和 
标准 号 Ni+Co Pb Zn Cu 
名 称 代号 < 
15-21-1.8 
GB/T 5213—2001 =, „ |BZn15-21-1.8| 14.0~16.0 1.5~2.0 | 余 量 | 60.0 ~63.0 | 0.5 | 0.3 | 0.15 | 一 0.9 
加 铅 锌 白 铜 
TOCT 492 一 2006 MHIIC1629-1.8 15.0 ~16.0 1.6~2.0 | RÆ | 51.0 ~55.0 1.0 
JIS H3270 ;2006 C7941 Ni:16.5~19.5 |0.8-1.8 | 余 量 | 60.0 ~64.0 0.50 10.25 | 一 | 一 一 
ISO 430.1983 CuNil8Zn19Pb1 Ni:17.0~19.0 |0.5-1.5 | 余 量 | 59.0 ~63.0 0.7 10.3 | 一 | 一 
CuNi18Zn19Pb1 其 他 总 
EN 1652 :1997 Ni:17.0~19.0 |0.5~1.5 | Ri | 59.5 ~62.5 | 0.7 | 0.3 | 一 10.2 | 
CW408J 计 :0.2 
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表 17-105 15-24-1.5 加 铅 锌 和 白 铜 (BZn15-24-1.5) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe | P S | 杂质 总 和 
标准 号 Ni+Co Zn Cu Mn 
名 称 代号 < 
15-24-1. 5 
GB/T 5231—2001 oaa a |BZn15-24-1.5| 12.5~15.5 1.4~1.7 | 余 量 | 58.0 ~60.0 10.05 ~0.5| 一 |0.02 | 0.005 0.75 
加 铅 锌 白 铜 
TOCT 492—2006 MHIIC16-29-1.8 15.0 ~16.0 1.6~2.0 | 余 量 | 51.0 ~55.0 1.0 
ASTM B151/ 
C79200 11.0~13.0 0.8~1.4 | 余 量 | 59.0 ~66.5 <0.50 0.25 一 一 一 
B151M .2005 
1SO 430 .1983 CuNil0Zn28Pb1 Ni:9.0~11.0 |1.2~2.0 | 余 量 | 59.0 ~63.0 <0.7 0.3 — — — 
CuNil2Zn30Pb1 É 其 他 总 
EN 1652 :1997 Ni:11.0 ~13.0|0.5~1.5 | 余 量 | 56.0 ~58.0 <0.5 0.3 — Sn:0.2 r 
CW406J 十 :0.2 
5. 铝 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 
铝 白 铜牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-106、 表 17-107。 
表 17-106 13-3 铝 白 铜 (BA113-3 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌 号 Fe Mn Pb P 杂质 总 和 
标准 号 Ni + Co Al Cu 
名 称 代号 < 
13-3 
GB/T 5213—2001 Wan BA113-3 12.0 -15.0 2.3 -3.0 余 量 19 0.50 0.003 0.1 1.9 
铝 白 铜 
TOCT 492—2006 MHA13-3 12.0~15.0 2.3~3.0 余 量 1.00 0.50 0.002 一 1.9 
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表 17-107 6-1.5 铝 白 铜 ( BA16-1.5 ) 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
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牌 号 Fe Mn Pb P 杂质 总 和 
标准 号 Ni+ Co Al Cu 
名 称 代号 < 
6-1.5 E 
GB/T 5231—2001 | BA16-1.5 5.5~6.5 1.2~1.8 | 余 量 | 0.50 | 0.20 | 0.003 z 1.1 
铝 白 铜 
TOCT 492—2006 MHA6-1.5 5.50 ~6.50 1.2~1.8 | 余 量 | 0.50 | 0.20 | 0.002 1.10 
17.1.6 铸造 黄 铜 锭 牌号 和 化 学 成 分 
铸造 黄 铜 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 上 照 见 表 17-108 ~ 表 17-122, 
表 17-108 ”ZHD68 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Al Fe Sb P Si 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn Ni Mn Zn 
< 
YS/T 544—2006 ZHD68 67.0 ~70.0 <0.03 <1.0 | 一 一 | 041 | 0.10 00 | 0.01 | — | E 
JIS H2202 :2006 CACIn 202 65.0~70.0 | 0.5~3.0 |<1.0|<1.0| — | 0.5 | 0.6 = = 一 | 余 量 
KR 17-109 ZHD62 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Al | Fe | S | Sb |M | P Ni 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn Zn 
< 
YS/T 544—2006 | ZHD62 60.0 ~63.0 <0.08 <1.0 0.3 10.2 | 一 lo.01 | — |0.01 — 余 量 
JIS H2202 :2006 | CACIn 203 58.0 ~64.0 0.5~3.0 <1.0 0.5 | 0.6 1.0 余 量 
58.0 ~63.0 + 33.0 ~ 
ASTM B30:2008 | C85700 0 8 0.8-1.5 | 0.50~1.5 0.8 10.50 10.05 | — | — | — | +Co:0.8 

主要 元 素 宇 98.7 40.0 
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K 17-110 ZHAID67-5-2-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Si Pb Sb Sn P Ni 
标准 号 牌 号 Cu Al Fe Mn Zn 
< 
YS/T 544—2006 | ZHAID 67-5-2-2 67.0 ~70.0 5.0~6.0 |2.0~3.0 |2.0~3.0 — 0.5 || — 余 量 
66.0 ~68.0 + 
ASTM B30 :2008 C86100 4.5~5.5 |2.0 ~4.0 |2.5-5.0 一 |0.10 一 |0.10 一 一 余 量 
ERICA >99. 0 
R 17-111 ZHAID63-6-3-3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
Pb | Sb | Sn P Si | 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Cu Al Fe | Mn | Ni Zn 
=< 

4.5~ 2.0 - 1.5 ~ 

YS/T 544—2006 ZHA1D63-6-3-3 60.0 ~66.0 一 |0.20 — 0.2 一 |0.10 一 余 量 
7, Ü 4.0 4.0 
4.0~ 2.0- 1.5 ~ 

TOCT 17711 一 1994 下 I23A6 冰 3MIT2 64.0 ~68.0 <1.0 0.7 0.1 0.7 — 0.3 1.8 余 量 
7.0 4.0 3.0 
5.0~ 2.0- |12.5 ~ 

JIS H2202 .2006 CACIn304 60.0 ~65.0 <0.5 0.2 一 0.2 一 0.1 一 余 量 
TA 4.0 5.0 

60.0 ~66.0+ 15$.0~ 12.0 ~ 2.5- |+Co: + Co: 22.0 ~ 

ASTM B30 :2008 C86300 š 0.10 — |0.10 一 一 

主要 元 素 三 99.0 | 7.5 4.0 5.0 |<0.8 0.8 28.0 
CuZn25 Al6 Mn4Fe3 4.0- 1.5- 3.0 ~ 

EN 1982 :1998 60.0 ~66.0 <2.7 | 0.20 | 0.03 0.20 | 0.02 | 0.08 — 余 量 
CB762S 7.0 3.5 5.0 
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R 17-112 ZHAID62-4-3-3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E Si | Pb | Sb | $ Ni 
标准 号 牌 号 Cu Al Fe Mn ` 2 : 2 ! Zn 
YS/T 544—2006 ZHAID 62-4-3-3 60.0 ~66.0 2.5-5.0|1.5 -4.011.5-4.0 0.10 | 0.20 — 0.2 = RE 
JIS H2202 2006 CACIn 303 60.0 ~65.0 3.0~5.0|2.0 ~4.0|2.5~5.0|, 0.1 | 0.20 一 |0.50 0.5 余 量 
60.0 ~66.0 + 
ASTM B30 :2008 C86200 I 3.0 ~4.912.0 ~4.012.5 ~5.0 | 一 0. 10 一 10.10 | +Co:0.8 |22.0 ~28.0 
ERJA >99. 0 
K 17-113 ZHAID67-2.5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Fe | M Si Pb St S P Ni | 杂质 合计 
标准 号 有 牌 号 Cu Al B n 1 一 n 1 IRIA 十 Zn 
YS/T 544—2006 ZHAID 67-2.5 66.0 ~68.0 |2.0~3.0 | 0.6 0.5 — 0.5 10.05 | 0.5 — — — RE 
TOCT 17711—1994 JIL130A3 66.0 ~68.0 |2.0~3.0 | 0.8 0.5 0.3 0.7 0.1 0.7 10.05 | 0.3 2.6 RE 
$ 17-114 ZHAID61-2-2-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (% ) 





标准 号 


牌 号 


Cu 


Al 


Mn 


Si 


Pb 








YS/T 544—2006 


ZHAID61 -2-2-1 


57.0 ~65.0 


0.5 ~2. 


5 0.5 





0.1 ~3.0 


0.10 


0.5 









































KR 17-115 ZHMnD58-2-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Fe Al Si S} S P Ni | 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Cu Mn Pb ° ` _ 一 A Zn 
YS/T 544—2006 | ZHMnD58-2-2 | 57.0 ~60.0 | 1.5~2.5 | 1.5~2.5 | 0.6 1.0 | — 10.05 | 0.5 00 | 一 — RE 
TOCT 17711—199%4| JI38Mn2C2 | 57.0 ~60.0 |1.5~2.5|1.5~2.5] 0.8 10.8 | 0.4 0.1 | 0.5 |0.05 | 1.0 32 RE 
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K 17-116 ZHMnD58-2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a Fe Al Pl Si St S P Ni | 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Cu Mn - z ` 一 AAEH Za 
YS/T 544—2006 ZHMnD 58-2 57.0 ~60.0 1.0~2.0 0.6 0S 0.1 — 0.05 | 0.5 | 0.01 — — 余 量 
TOCT 17711 一 1994 JU40 Mul. 5 57.0 ~60.0 1.0~2.0 ls 一 0.7 0,1 D; 1 0.5 0.03 | 0.1 2.0 余 量 
表 17-117 ZHMnD57-3-1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
要 Al Si PE SE S P Ni | 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Cu Mn Fe ` ` ` = È DER Zn 
YS/T 544—2006 ZHMnD 57-3-1 53.0 ~58.0 |3.0 ~4.0 0.5-1.5 0.5 一 0.3 10.05 | 0.5 |0.01 — — 余 量 
TOCT 17711 一 1994 JU40Mn3 XK 53.0 ~58.0 | 3.0 ~4.0 0.5-1.5 | 0.6 0.2 0.5 D. 1 A e | 9.05 1 3.5 1.7 余 量 
表 17-118 ZHPbD65-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
T S Fe | M Si P Al | 杂质 合 i 
标准 号 牌 号 Cu Ni Pb = 杂 厌 合计 | 
YS/T 544—2006 ZHPbD65-2 63.0 ~66.0 一 1.0~2.8 1.3 0.7 0.2 0.3 0.02 | 0.1 — 余 量 
CuZn33Pb2-B 
EN 1982 :1998 63.0 ~66.0 1.0 1.0~2.8 15 0.7 0.2 0.4 10.02 | 0.1 — 余 量 
CB750S 
表 17-119 ZHPbD59-1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Al F Si M Sb P S A 杂质 
标准 号 牌 号 Qü Ni Pb | Sn E a ”合计 | Za 
< 
57.0 ~ 0.8 ~ 
YS/T 544—2006 ZHPbD59-1 gu — T — 0.2 0.6 — — 0.05 | 0.01 — — — 余 量 
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( 续 ) 
AL | F Si | M Sb P S A 杂质 
标准 号 牌 号 Cu Ni | Pb | Sn | L ~ ` |A] Zn 
< 
57.0 ~ 0.8 -~ 
IOCT 17711—1994|  JIH40C 2 <1.0 Hn <0.5| 0.5 | 0.8 10.3 | 0.5 |0.05 一 | 一 | 2.0 | 余 量 
=57.0 
、 = + Co: 31.0~ 
ASTM B30 :2008 C85800 + 主要 元 素 s": <1.5|<1.5|0.50 |0.50 0.25 0.25 0.05 0.01 |0.05 0.05 | 一 an 
<0. n. 
三 98.7 
K 17-120 ”ZHPbD60-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Ni Fe | Mn | Sb Sn P Si | 杂质 合计 
标准 号 脾 号 Cu Al Pb Zn 
< 
YS/T 544—2006 | ZHPbD60-2 | 58.0 ~62.0 |0.2-0.8 10.5-2.5| — |0.7 0.5 — 1.0 0.05 - 余 量 
TOCT 17711—1994| JIMOCH |58.0~61.0| <0.2 |0.8-2.0 1.0 | 0.5 | 0.2 |0.05 | 0.3 0.2 1.5 余 量 
JIS H2202;2006 | CACIn203 | 58.0~64.0 | <0.5 |0.5-3.0 1.0 10.6] — | — |10 三 一 余 量 
表 17-121 ZHSiD80-3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
N | Pb | Al | Fe | Mn | Sb | Sn P | 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Cu Si Zn 
< 
YS/T 544—2006 | ZHSiD80-3 |79.0-81.0 |2.5~4.5] 一 | 041 | 041 |0.4 0.5 |0.05 0.2 |0.02 二 余 量 
IOCT 17711—1994|  JIIl6K4 78.0~81.0 |3.0-4.5 |<0.2| 0.5 0.04| 0.6 0.8 10.110.3 |0.1 2.5 余 量 
JIS H2202:2006 | CACIn802 178.5~82.5 |4.0~5.0| 一 |0.3 |0.3 14.0 ~16.0 



























































































































































Ni | Pb | Al | Fe M | Sb | Sn P | 杂质 合计 
标准 号 É 号 Cu Si Zn 
< 
ASTM B30 :2008 C87400 三 79.0 2.5 ~4.0 一 1.0 0.5 12.0 ~16.0 
CuZn16Si4-B 
EN 1982 1998 78.5 ~82.5 |3.0-5.0 | 1.0 05 0.1 0.5 0.2 |0.05 | 0.25 | 0.02 — RE 
CB7615 
表 17-122 ZHSiD80-3-3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ee Al Fe | M Sb S P Ni | 杂质 合计 
标准 号 牌 号 Cu Si Pb ° i => ss To Zn 
YS/T 544—2006 | ZHSiD80-3-3 | 79.0 ~81.0 |2.5~4.5 |2.0~4.0 | 0.2 0.4 0.5 0.05 | 0.2 0.02 — 一 RE 
TOCT 17711 一 1994| A114K3C3 77 ~81 2.5~4.5 2-4 0.3 0.6 1.0 0.1 0.3 — 0.2 2.3 余 量 
17.1.7 ”铸造 青铜 锭 牌号 和 化 学 成 分 
铸造 青铜 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-123 ~ X 17-141, 
表 17-123 ZQSnD3-8-6-1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
区 P Al | Fe | Sb | Si S | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn Zn Pb Ni = : 
2.0~ 16.3 ~ |4.0~ 10.5 ~ 
YS/T 545—2006 ZQSnD 3-8-6-1 RE 0.05 | 0.02 | 0.3 0.3 0.02 一 一 
4.0 9.3 6.7 1.5 
2.5~ 6.0-13.0- 0.5 ~ 
TOCT 613—1979 BpO3II7C5H1 余 量 0.05 | 0.02 0.4 0.5 0.02 — li 
4.0 9.5 6.7 2.0 
82.0 ~83.5 + 3.5~ 15.5 ~ |5.8 ~ | +Co: 
ASTM B30 :2008 C83800 、 0.02 |0.005 | 0.25 |0.25 10.005 | 0.08 | 一 
主要 元 素 宇 99.3 4.2 | 8.0 | 6.8 |<0.8 
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R 17-124 ZQSnD3-11-4 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
B P Al Fe SE Si S | 总 
标准 号 脾 号 Cu Sn Zn Pb Ni 一 Ë 二 
2.0~ |9.5~ |3.0 -~ 
YS/T 545—2006 ZQSnD 3-114 RE 一 |0.05 10.02 | 0.4 | 0.3 0.02 | 一 | 一 
4.0 |13.5 | 5.8 
2.0~ |8.0~ |3.0 ~ 
IOCT 613 一 1979 BpO3II12C5 余 量 一 |0.05 10.02 | 0.4 10.5 10.02 | — 11.3 
3.5 |15.0 | 6.0 
75.0 ~76.7 + 2.3 ~ 13.0~|5.5 ~ | +Co: 
ASTM B30 :2008 C84800 a 0.02 10.005 | 0.35 | 0.25 0.005 | 0.08 | 一 
主要 元 素 宇 99.3 3.0 | 16.0 | 6.7 |<0.8 
K 17-125 ZQSnD5-5-5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
s P Al | Fe | Sl Si S | 总计 
标准 号 牌 号 Cu Sn | Zn | Pb | Ni ° 一 š 
4.0~|4.0~ |4.0 ~ 
YS/T 545—2006 ZQSnD 5-5-5 RE 一 [0.03 |0.01 | 0.25 | 0.25 | 0.01 | 0.10 | 一 
6.0 16.0 | 5.7 
4.0 ~ 4.0 ~ 14.0 ~ 
TOCT 613—1979 BpO5II5C5 余 量 一 |0.1 |0.05|0.4 10.5 10.05| — 11.3 
6.0 | 6.0 | 6.0 
4.0~ 4.0 - |4.0 — 
83.0 ~87.0 <0.8 
JIS H2202 :2006 CACIn 406 6.0 | 6.0 | 6.0 0.03 10.005| 0.3 | 0.2 10.005) 一 | 一 
三 99.5 
84.0 -86.0 + 4.3~ |4.3 ~ |4.0~ | + Co: 
ASTM B30 :2008 C83600 k a 0.02 0.005| 0.26 | 0.25 0.005 0.08. 一 
EHIK >99.3 6.0 | 6.0 | 5.7 | <0.8 
CuSn5Zn5Pb5-B 4.2~ 4.5- |4.2 ~ 
EN 1982 :1998 83.0 ~86.5 <2.0| 0.03 | 0.01 |0.25 0.25 | 0.01 10.08 | 一 
CB491K 6.0 | 6.5 | 5.8 
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K 17-126 ZQSnD6-6-3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (9% ) 
P Al Fe Sb Si S | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn Zn Pb Ni 
< 
5.0 = [5.3 2.0: 
YS/T 545—2006 ZQSnD 6-6-3 RE 一 | 一 10.05|10.3 | 0.2 10.051 — | — 
7.0 | 7.3 | 3.8 
5.0~ 15.0~ [2.0 ~ 
TOCT 613—1979 BpO6IH6C3 余 量 一 |0.05 10.05 | 0.4 10.5 10.02 | — |1.3 
7.0 | 7.0 | 4.0 
5.0~ 3.0- |1.0 -~ 
86.0 ~90.0 <0.8 
JIS H2202 :2006 CACIn 407 7.0 | 5.0 | 3.0 0.03 |0.005| 0.2 0.2 |0.005 0.005 | 一 
=99.5 
86.0 ~89.0 + 5.8 ~ |3.5~ |1.0 ~ +Co; 
ASTM B30 :2008 C92200 w 0.03 10.005 | 0.20 0.20 |0.005 | 0.05 | 一 
主要 元 素 =99.1 6.5 | 5.0 | 1.8 |<0.8 
K 17-127 ZQSnD10-5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn P Al Fe Sb Si | 总 讨 
标准 号 牌 号 Cu Sn Pb Ni 
< 
YS/T 545—2006 ZQSnD10-5 RE 9.2~11.0 | 4.0~5.8 = 1.0 |0.05 |0.01 | 0.2 | 0.2 10.01 | 一 
82.0 ~86.0 | 9.0~11.0 | 4.0~6.0 | <1.0 
JIS H2202 :2006 CACI 602 1.0 |0.05 |0.005| 0.2 | 0.3 0.005] 一 
=98.5 
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K 17-128 ZQSnD10-1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Zn Pb Ni Al Fe Mn Sb Si 5 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn P 
< 
YS/T 545—2006 | ZQSnD 10-1 余 量 | 9.2~11.5 | 0.60 ~1.0 10.05 0.25 | 0.10 |0.01 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.02 | 0.05 | 一 
TOCT 613—1979 BpO10%1 余 量 | 9.0~11.0 | 0.4-1.1 10.3 0.3 | — 10.02 | 0.2 | — 10.3 100 — |1.0 
K 17-129 ZQSnD10-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Pb P Al Fe | Mn | Sb Si S 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn Zn Ni 
< 
9.2 < 1.0. 
YS/T 545—2006 | ZQSnD 10-2 余 量 | 1.3 |0.03 |0.01 10.20 | 0.2 | 0.3 |0.01 | 0.1 = 
E 9.0~ 11.0 -~ 
IOCT 613 一 1979 BpO10112 余 量 Pr sz 0.05 10.05 |0.02 0.3 | 一 10.3 10.02 | — | 1.0 
9.0~ [1.0 -~ 
86.5 ~ 89.5 <0.8 
JIS H2202 :2006 CACIn 403 11.0 | 3.0 1.0 |0.03 [0.0051 0.2 | — | 0.2 [0.005] 一 — 
三 99.5 
86.0 +88.3 19.3~|1.3~|+Co:|0.8~ 
ASTM B30 :2008 C92600 naD 0.05 |0.005| 0.20 | 一 0.25 D.0050 0.03 | 一 
+ 主要 元 素 =99.3| 10.5 | 2.5 | 大 0.7| 1.5 
表 17-130 ZQPbD10-10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
T P Al Fe | M Sl Si S Z 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn | Pb | Ni ° | 一 = ` n 
9.2 ~ |8.5 ~ 
YS/T 545—2006 | ZQPbD10-10 余 量 aooe = 0.05 0.10 (0.15 | 0.2 10.50 10.01 10.101 2.0 | 一 
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m P Al | Fe | M SE Si S Z 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn | Pb | Ni a $ 
9.0 ~ [8.0 ~ 
TOCT 613—1979 BpO10C10 余 量 和 有 0.05 10.02 | 0.2 | 一 10.3 10.02 | — 0.5 0.9 
.0~ |9.0 -~ 
77.0 ~81.0 <1.0 
JIS H2202 :2006 CACIn603 11.0 | 11.0 0.05 |0.005| 0.2 | — | 0.5 10.005| 一 一 一 
三 99.5 
78.0~81.0+ |9.3~ 18.3 ~ | +Co: 
ASTM B30 :2008 C93700 0.05 |0.005|0.10 | 一 10.50 |0.005|0.08 | 一 = 
3328 299.0 | 10.7 | 10.7 |<0. 50 
CuSn10Pb10-B 9.2~ |8.0 ~ 
EN 1982 :1998 78.0 ~81.5 <2.0|0.10 |10.01 |0.20 0.2 | 0.5 10.01 |10.08 | 一 == 
CB495K 11.0 | 11.0 
K 17-131 ZQPbD15-8 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn P Al Fe Mn Sb Si S 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn Ni 
< 
13.5~ | 7.2 -~ 
YS/T 545—2006 | ZQPbD 15-8 RE 一 2.0 |0.05 |0.01 10.15 | 0.2 | 0.5 10.01 0.1 
16.5 9.0 
14.0~ | 7.0~ 
74.0 ~78.0 <1.0 
JIS H2202 ;2006 CAC In604 16.0 9.0 1.0 |0.05 10.005] 0.2 | — | 0.5 0.005) 一 
三 99.5 
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( 续 ) 
Zn P Al Fe Mn Sb Si S 
标准 号 ÉE 号 Cu Pb Sn Ni 
< 
76.0~79.0+ |14.0~ | 6.5~ | +Co: 
ASTM B30 :2008 C93800 AA 0.8 0.05 |0.00510.10 | 一 | 0.5 |0.005| 0.08 
EHEJ 299.0 | 16.0 7.5 <0.8 
CuSn7Pb15-B 13.2~ | 6.2~ | 0.5- 
EN 1982 :1998 74.0 ~79.5 2.0 |0.10 |0.01 10.20 |0.20 | 0.5 |0.01 | 0.08 
CB496K 17.0 8.0 2.0 
K 17-132 ZQPbD17-4-4 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
P Al | Fe | Sb Si S | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn Zn 
< 
YS/T 545—2006 ZQPbD17-44 余 量 | 14.5~19.5 | 3.5~5.0 | 2.0~6.0 |0.05 10.02 | 0.3 0.3 |0.02 10.05 | 一 
TOCT 613 一 1979 BpO4114C17 AE | 14.0 ~20.0 | 3.5~5.5 | 2.0~6.0 | 0.1 10.0510.4 | 0.5 10.05 — | 1.3 
K 17-133 ZQPbD20-5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
P Al Fe | Mn | Zn Sb Si S 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn Ni 
< 
19.0~ | 4.0~ 
YS/T 545—2006 | ZQPbD20-5 余 量 Pa Eo 一 0.05 0.01 0.15 0.2 | 2.0 (0.75 |0.01 10.1 | 一 
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( 续 ) 
P Al | Fe | Mn | Zn | Sb Si S 总 计 
标准 号 E 号 Cu Pb Sn Ni 
< 
23.0~ | 4.0~ 
TOCT 613—1979 | BpO5C25 余 量 一 |0.05 10.02 10.2 | 一 10.510.5 10.02 | — | 1.2 
26.0 6.0 
16.0~ | 6.0~ 
70.0 ~76.0 <1.0 
JIS H2202 :2006 | CAC In605 22.0 8.0 0.05 |0.005| 0.2 | 一 | 1.0 0.5 |0.005| 一 a 
三 99.5 
69.0 ~72.0+ |23.0~ | 4.7~ |+Co; 
ASTM B30:2008 | C94300 S 0.05 |0.005|0.10 | 一 | 0.8 0.70 0.05 0.08. 一 
主要 元 素 =99.0 | 27.0 5.8 |<0.8 
CuSn5Pb20-B 19.0~ | 4.2~ |0.5~ 
EN 1982 :1998 70.0 ~77.5 0.10 |0.01 |0.20 |10.20 | 2.0 10.75 0.01 10.08 | 一 
CB497K 23.0 6.0 | 2.5 
表 17-134 ZQPbD30 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Sn Zn Ni P Al Fe Mn Sb Si S As | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Pb 
< 
YS/T 545—2006 ZQPbD30 “| 余 量 | 28.0 -33.0 | 一 | 0.1 | — l0.08 10.01 | 0.2 | — |02 00100 一 | 一 
TOCT 493—1979 BpC30 余 量 | 27.0 ~31.0 0.1 10.1 10.5 10.11 一 10.25|1 一 10.3 0.02| — | 0.1 |0.9 
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R 17-135 ZQAID9-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Sn Zn Pb Ni P Fe Sb Si S As | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Al Mn 
< 
YS/T 545—2006 | ZQAID9-2 | ht 8.2-10.0 1.5-2.5 0.2 | 0.5 10.10| — |0.10 0.5 |0.05 0.20] 一 | 一 | 一 
TOCT 493—1979 | BpA9Mu2A | Æ 8.0-9.5 1.5-2.5 0.2 | 1.5 [0.1 1.0 |0.1 | 1.0 |0.05 0.2 | — 10.05 | 2.8 
R 17-136 ZQAID9-4-4-2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Sn | Zn | Pb P Sb Si S As 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Al Fe Ni | Mn 
< 
8.7 ~ 4.0 ~ |4.0—- 0.8 ~ 
YS/T 545—2006 | ZQAID9-4-4-2 RE 一 | 一 |0.02 | 一 1 一 10.151 一 | 一 = 
10.0 | 5.0 | 5.0 | 2.5 
8.8 ~ 14.0 ~ |4.0~ 0.5 -~ 
TOCT 493—1979 | BpA9XX4H4Mn1 余 量 0.2|1.0| 0.05 | 0.03 10.07 | 0.2 | 一 |0.05 12 
10.0 | 5.0 | 5.0 | 1.2 
8.5 ~ 3.0 ~ [3.0 ~ 0.1 ~ 
>78.0 
JIS H2202 :2006 CACIn 703 10.5 6.0 | 6.0 0.5 |0.110.5| 0.1 
三 99.5 
三 79 + + Co: 
|8.5~|3.5~ 0.8~ 
ASTM B30 :2008 C95800 主要 元 素 4.0 -~ 一 | 一 |0.02 | 一 1 一 10.0og|1 — | — = 
9.5 | 4.5 1.5 
三 99.5 5.0 
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K 17-137 ZQAID10-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
Sn Zn Pb P Sb Si S As | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Al Mn Fe N 
< 
9.2. 1.5. 
YS/T 545—2006 ZQAID10-2 余 量 <0.5| 一 |02 1.0|01 01| — 02| — | — | — 
11.0 | 2.5 
9.6~|1.5~ 
TOCT 493—1979 BpA10Mu2JI 余 量 oas <1.0|<1.0| 0.2 | 1.5 | 0.1 | 0.1 10.06 | 0.2 | — 10.05 | 2.8 
表 17-138 ZQAID9-4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
Sn Zn Pb P Sb Si As | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Al Fe Mn Ni 
< 
8.7. 2.0: 
YS/T 545—2007 ZQAID9-4 余 量 <1.0 0.20 10.40 10.10 | — 10.05 10.10 一 | 一 
10.7 | 4.0 
8.0~ |2.0 -~ 
TOCT 493—1979 BpA9>K3JI RE osla <0.5|<1.0| 0.2 | 1.0 | 0.1 | 0.1 10.05 | 0.2 10.05 | 2.7 
8.0 ~ |2.5~10.1~|1.0~ 
=80.0 
JIS H2202 :2006 CACIn702 10.5 5.0 | 1.5 | 3.0 | 0.1 |10.5 0.1 
=99.5 
=86 8.5= |25 
ASTM B30 :2008 C95200 N 
+ 主要 元 素 =99.0| 9.5 | 4.0 
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表 17-139 ZQAID10-3-2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Sn Zn Pb P Sb Si A | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Al Fe Mn Ni 
< 
9.2~ |2.0- |1.0~ 
YS/T 545—2006 ZQAID10-3-2 余 量 0.50 | — | — 01|00 — |010 — — 
11.0 4.0 2.0 
8.0~ |10~ 10.1~ |0.1- 
三 85.0 
JIS H2202 :2006 CACIn701 10.0 3.0 1.0 1.0 0.1 | 0.5 0.1 
=99.5 
表 17-140 ZQMnD12-8-3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
本 S Z PI P Si S | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Mn Fe Al Ni is = i = Š 
YS/T 545—2006 | ZQMnD12-8-3 余 量 jl2.0~14.5| 2.0~4.0 7.2 -9.0 一 | 0.3 |0.02 0.15| — | 一 
=71.0 |7.0~15.0| 2.0~5.0 |6.0-9.0 | 1.0 -4.0 
JIS H2202 :2006 CACIn 704 0.1 | 0.5 | 0.1 
=99.5 
K 17-141 ZQMnD12-8-3-2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
p S Z PH P Si S | 总; 
标准 号 牌 号 Cu Mn Al Fe Ni $ 5 a = : t 
YS/T 545—2006 | ZQMnD12-8-32 | Æ B1.5-14.0 7.2-8.5 2.5<-4.0 1.8-2.5| 0.1 | 0.1 10.02 (0.01 [0.151 — | 一 
=71.0 |7.0~15.0| 6.0 ~9.0 |2.0-5.0 | 1.0 -4.0 
JIS H2202 :2006 CACIn 704 0.1 | 0.5 | 0.1 
=99.5 
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17.1.8 铸造 铜 合金 牌号 和 化 学 成 分 





铸造 铜 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-142 ~ 表 17-169, 










































































表 17-142 ZCuSn3Zn8Pb6Nil 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
P S Al | Fe Si Sb | 总 计 
标准 号 脾 号 Cu Sn Zn Pb Ni 
= 
ZCuSn3Zn8Pb6Nil 2.0~ | 6.0~ |4.0- | 0.5~ 
GB/T 1176—1987 RE 0.05 | 一 /0.02 | 0.4 10.02 | 0.3 1.0 
3-8-6-1 锡 青铜 4.0 9.0 7.0 1.5 
2.5~ |6.0~ |3.0- | 0.5~ 
TOCT 613—1979 | 6BpO3IH7C5HI 余 量 0.05 | 一 10.02 | 0.4 10.02 | 0.5 1.3 
4.0 9.5 6.0 2.0 
79.0 ~ 2.0~ |8.0~ |3.0~ 
<0.8 
JIS H5120 :2006 CAC 401 83.0 4.0 12.0 7.0 0.03 | 一 |0.005|0.35 |0.005| 0.2 | 一 
三 99.0 
82.0~83.5+ |3.5~ |5.5- |5.8~ | +Co 
ASTM B584 ;2006 C83800 Was 0.02 0.08 0.005| 0.25 |0.005| 0.25 | 一 
EHR >99.3 | 4.2 8.0 6.8 <0.8 
CuSn3Zn8Pb5-C 81.0 -~ 2.0~ |7.0- | 3.0~ 
EN 1982 :1998 <2.0 0.05 0.08 0.01 | 0.5 0.01 10.30 | 一 
CC490K 86.0 3.5 9.5 6.0 
R 17-143 ”ZCuSn3Zn11Pb4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
S P Al | Fe Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn Zn Pb Ni 
< 
GB/T 1176— |ZCuSn3Zn11Pb4 
RE 2.0 ~4.0 |9.0 ~13.0]3.0~6.0 | — | — 005 /0.02 | 0.5 10.02 | 0.3 1.0 
1987 3-11-44 锡 青 铜 
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S P Al Fe Si Sb | 总 计 
标准 号 ÉE 5 Cu Sn Zn Pb Ni 
< 
TOCT 613—1979] BpO31112C5 余 量 2.0~3.5 |8.0~15.0|13.0~6.0| — | — |0.05|10.02 | 0.4 0.02 0.5 1.3 
79.0 -82.0 + +Co + Co: 
ASTM B30 :2006 C84400 Aa 2.5~3.5 |7.0~10.0| 6.3 ~7.7 0.08 0.005) 一 0.005 0.25 | 一 
主要 元 素 宇 99.3 0.08 0.02 
表 17-144 ZCuSn5Zn5Pb5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
S P Al Fe Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn Zn Pb Ni 
< 
ZCuSn5Zn5Pb5 4.0 ~ 14.0 ~ |4.0 -~ 
GB/T 1176—1987 RE <2.5|0.10 10.05 | 0.01 | 0.3 0.01 0.25 1.0 
5-5-5 锡 青 铜 6.0 | 6.0 | 6.0 
4.0~ |4.0~ |4.0 -~ 
IOCT 613 一 1979 BpOSII5C5 余 量 — | — |0.1 |0.05 | 0.4 10.05 0.5 11.3 
6.0 16.0 | 6.0 
4.0 ~ 14.0 ~ |4.0~ 
83.0 ~87.0 
JIS H5120 :2006 CAC406 6.0 | 6.0 | 6.0 =0.8| — |0.03 10.005| 一 10.005| 0.2 | 一 
三 99.5 
84.0 ~86.0+ |4.3- 4.3- |4.0~ | +Co: 
ASTM B584 :2006 C83600 Ce 0.08 0.03 |0.005| 一 10.005|10.25 | 一 
主要 元 素 =99.3 | 6.0 | 6.0 | 5.7 | 三 0.8 
CuSn5Zn5Pb5-C 4.0~ 4.0- |4.0 ~ 
EN 1982 :1998 83.0 ~87.0 <2.0|0.10 10.10 |0.01 0.3 0.01 10.25 | 一 
CC491K 6.0 | 6.0 | 6.0 
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K 17-145 ZCuSnl10P1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn | Pb S Ni Al | Fe |Mn | Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Sn P 
< 
ZCuSn10P1 9.0~ | 0.5~ 
GB/T 1176—1987 RE 0.05 | 0.25 | 0.05 | 0.10 10.01 | 0.1 |0.05 | 0.02 | 0.05 | 0.75 
10-1 锡 青铜 11.5 1.0 
9.0~ | 0.4~ 
TOCT 613—1979 BpO10%1 余 量 ne 本 0.03 |0.03 | — | — 10.0210.2 | — |0.02 0.3 | 1.0 
CuSn11P-C 87.0~ |10.0~ | 0.5~ 
EN 1982 :1998 0.05 | 0.25 0.05 | 0.10 0.01|0.10 0.05 0.01 0.05 一 
CC481K 89.5 11.5 1.0 
KR 17-146 ZCuSn10Pb5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn P Al Fe Si Sb | 总 计 
标准 号 牌号 Cu Sn Pb Ni 
< 
ZCuSn10Pb5 É 9.0 ~ 4.0 ~ 
GB/T 1176—1987 余 量 = 1.0 10.05 |0.02 | 0.3 | — 0.3 11.0 
10-5 锡 青铜 11.0 6.0 
9.0 -~ 4.0 ~ 
82.0 ~86.0 <1.0 
11.0 6.0 
JIS H5120 :2006 CAC602 1.0 |0.05 [0.0051 0.2 [0.0051 0.3 | 一 
三 98.5 
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表 17-147 ZCuSn10Zn2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Pb P S Al | Fe | Mn | Si Sb | 总 计 
标准 号 E 号 Cu Sn Zn Ni 
< 
ZCuSn10Zn2 9.0~ |1.0~ 1.5 
GB/T 1176—1987 余 量 <2.0| 1.5 |0.05 |0.10 10.01 10.25 | 0.2 |0.01 0.3 
10-2 锡 青 铜 11.0 | 3.0 (& Ni) 
9.0~ 11.0 -~ 
IOCT 613 一 1979 BpO10112 余 量 als] 0.5 |0.05 | 一 0.0 10.3 | — 10.02 10.3 | 1.0 
9.0~ |1.0~ 
86.5 ~89.5 <0.8 
JIS H5120 :2006 CAC403 11.0 | 3.0 1.0 10.03 | — |0.005| 0.2 | 一 0.005] 0.2 — 
=99.5 
86.0 ~89.0+ 19.5~|1.5~ | +Co: 
ASTM B584 :2006 C90500 n 0.25 | 0.03 | 0.05 10.005] 0.15 | 一 |0.005|10.20 | 一 
HJ >=99.7 | 10.5 | 3.0 | <0.8 
CuSn10-C 9.0 -~ 
EN 1982 :1998 88.0 ~90.0 <0.5|<2.0| 1.0 | 0.2 |0.45 0.01|0.15 0.10 0.02. 0.2 | 一 
CC480K 11.0 
R 17-148 ZCuPb10Sn10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn P S Al | Fe | Mn | Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Pb | Sn Ni 
< 
GB/T 1176—1987 人 余 量 Pee a 2.0| 2.0 0.05 |0.10 0.01|0.25 | 0.2 |0.01 | 0.5 I 
一 余 量 <2. i : ; ; š a : š 
10-10 铅 青铜 11.0 | 11.0 (£ Ni) 
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( 续 ) 
Zn P S Al | Fe | Mn | Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Pb | Sn Ni 
=< 
a 8.0 ~ 19.0 ~ 
TOCT 613—1979 BpO10C10 余 量 一 |0.5 10.05 | 一 10.02|10.2 | — 10.02|0.3 | 0.9 
11.0 | 11.0 
9.0 ~ [9.0 ~ 
77.0 ~81.0 <1.0 
JIS H5120 :2006 CAC603 11.0 | 11.0 1.0 10.05 | 一 |0.005| 0.2 | 一 |0.005| 0.5 — 
三 98.5 
78.0~81.0+ 18.3 ~ 19.3~ | +Co: 
ASTM B584 ;2006 C93700 0.8 |0.05 |0.08 |0.005|0.10 | 一 10.005|0.50 | 一 
主要 元 素 =99.0 | 10.7 | 10.7 | <0.8 
CuPb10Sn10-C 8.0~ |9.0 -~ 
EN 1982 :1998 78.0 -82.0 <2.0| 2.0 0.10 |0.10 0.01 [0.25 0.2 0.01 | 0.5 — 
CC495K 11.0 | 11.0 
表 17-149 ZCuPb15Sn8 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn P S Al | Fe | Mn | Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Pb | Sn Ni 
< 
ZCuPb15Sn8 四 13.0 -|7.0 ~ .0 
GB/T 1176—1987 RE <2.0| 2.0 10.10 [0.10 10.01 [0.25 | 0.2 0.01 | 0.5 
15-8 铅 青 铜 17.0 | 9.0 (£ Ni) 
14.0 -|3.5 ~ 2.0 ~ 
TOCT 613—1979 | BpO4114C17 RE — 0.1 | — 10.05 | 0.4 | — 10.05]0.5 | 1.3 
20.0 | 5.5 6.0 
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Zn 了 S Al Fe Mn Si Sb 
标准 号 牌 号 Cu Pb | Sn Ni 
< 
14.0 ~|7.0 ~ 
74.0 ~78.0 <1.0 
JIS H5120 :2006 CAC604 16.0 | 9.0 1.0 |0.05 | 一 10.005| 0.2 | 一 10.005| 0.5 
三 98.5 
76.0+79.0+ |14.0~|16.5~ |+Co: 
ASTM B584 :2006 C93800 0.8 |0.05 0.08 |0.005|0.10 | 一 0.005 0.50 
主要 元 素 =99.0 | 16.0 | 7.5 |<0.8 
CuSn7Pb15-C 13.0 ~|6.0~ [0.5 ~ 
EN 1982 :1998 74.0 ~80.0 2.0 |0.10 0.10 |0.01 0.25 0.20 |0.01 0.5 
CC496K 17.0 | 8.0 | 2.0 
R 17-150 ”ZCuPb17Sn4Zn4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
P Al Fe Mn Si Sb 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn Zn 
< 
ZCuPb17Sn4Zn4 
GB/T 1176—1987 A 余 量 | 14.0 ~20.0 |3.5~5.0 2.0-6.0 10.05 |0.05 | 0.4 | 一 10.02 | 0.3 
1744 铅 青铜 
IOCT 613 一 1979 BpO414C17 余 量 | 14.0 ~20.0 |3.5~5.0 2.0-6.0 | 0.1 10.05 0.4 | — 10.05 | 0.5 
KR 17-151 ZCuPb20Sns 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Zn P S Al Fe Mn Si Sb 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn Ni 
< 
ZCuPb20Sn5 18.0~ 14.0 ~ 
GB/T 1176—1987 RE <2.5| 2.0 |0.10 0.10 (0.01 0.25 | 0.2 10.01 | 0.75 
20-5 铅 青 铜 23.0 | 6.0 














































































































( 续 ) 
Zn P S Al Fe Mn Si Sb 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn Ni 
< 
E 23.0 ~ 14.0 ~ 
TOCT 613—1979] BpO5C25 RE 一 |0.5 10.05 | — |0.02|0.2 | — 10.02] 0.5 | 1.2 
26.0 | 5.0 
16.0 ~ 16.0 ~ 
70.0 ~76.0 <1.0 
JIS H5120 :2006 CAC605 22.0 | 8.0 1.0 10.05 | 一 |0.005| 0.2 | 一 |0.005| 0.5 = 
三 98.5 
ASTM B505/ 74.0~79.0+ |15.0~ 14.7 < | + Co: 
C94100 a 0.50 | 0.05 | 0.08 |0.005 0.25 | 一 |0.005| 0.7 一 
B505M :2005 主要 元 素 =98.7 | 21.7 | 6.5 |<0.8 
CuSn5Pb20-C 18.0~ |4.0~ |0.5~ 
EN 1982 :1998 70.0 ~78.0 2.0 |0.10 10.10 |0.01 0.25 |0.20 10.0110.75 | 一 
CC497K 23.0 | 6.0 | 0.25 
表 17-152 ZCuPb30 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Zn P S Ni Bi As Al Fe |Mn | Si Sb 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Pb Sn 
< 
GB/T 1176 一 | ZCuPb30 27.0 ~ 
AS 余 量 <1.0| 一 |0.08 | — | 一 |0.005|0.10 |0.01 | 0.5 |0.3 0.02 |0.2] 1.0 
1987 30 铅 青 铜 33.0 
IOCT 493 一 27.0 ~ 
BpC30 余 量 <0.1|10.1|0.1 | — |0.5 | 一 1011 一 10.25 | 一 |0.02 |0.3 = 
1979 31.0 
ASTM B584: 69.0 +72.0 + |23.0~ |4.7~ + Co: 
C94300 | 一 |0.05 0.08 — | 一 |0.005|0.10 0. 005 
2006 EZA >99.0 | 27.0 | 5.8 0.8 
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K 17-153 ZCuAI8Mn13Fe3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
=s C S Z PE Si | 总 
标准 号 É 号 Cu Al Mn Fe Ni 上 i = t 
ZCuAl8Mn13Fe3 
GB/T 1176—1987 RE 7.0 ~9.0 | 12.0 ~14.5 |2.0~4.0 — 0.10 — 0.3 |0.02 0.15 | 1.0 
8-13-3 铝 青铜 
三 71 6.0 ~9.0 | 7.0~15.0 |2.0-5.0 1.0-4.0 
JIS H5120 .2006 CAC 704 0.1 0.5 0.1 — — 
=99.5 
K 17-154 ZCuAl8Mn13Fe3Ni2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ C | z Pb | s Si |ü 
标准 号 牌 号 Cu Al Mn Fe Ni z d 2 iz ! t 
ZCuAl8Mn13Fe3Ni2 
GB/T 1176—1987 . 余 量 7.0~8.5 | 11.5~14.0 |2.5-4.0 1.8-2.5 0.10 | 0.3 0.02 一 |0.15 | 1.0 
8-13-3-2 铝 青铜 
三 71.0 |6.0 ~9.0 | 7.0~15.0 |2.0-2.5 1.0-4.0 
JIS H5120 .2006 CAC 704 0.5 0.1 0.1 — — 
=99.5 
K 17-155 ZCuAI9Mn2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
_ Fe S Z P} P As Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Al Mn Ni e i = 2 = - ` 
GB/T 1176—1987 AARS 余 量 |8.0-10.0|1.5-2.5 0.2 1.5 0.1 |0.10 0.05 |0.20 0.05 | 1.0 
>: 92 PET 不 里 S 8 . .一 一 - . . . . . . . 
TOCT 493—1979 BpA9Mu2JI 余 量 8.0~9.5 |1.5~2.5 一 1.0 0.2 1.5 0.1 0.1 10.0 | 0.2 0.05 |2.8 
CuAllONi3Fe2-C 80.0 ~ 8.5~ 1.5~|1.0~ Mg: 
EN 1982 :1998 «2.0 0.20 | 0.50 | 0.10 — 0.2 — — 
CC332G 86.0 10.5 4.0 3.0 0.05 
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R 17-156 ZCuAI9Fe4Ni4Mn2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
C Sn Zn Pb P Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Al Fe Ni | Mn 
< 
ZCuAl9Fe4Ni4 Mn2 8.5~ 14.0 ~ |4.0 ~ |0.8~ 
GB/T 1176—1987 RE 0.101 — | — 00 — |015 一 11.5 
9-4-4-2 铝 青铜 10.0 | 5.0 | 5.0 | 2.5 
8.8~ 14.0 ~ |4.0 ~ |0.5~ | As: 
TOCT 493—1979 BpA9 冰 4H4Mrl 余 量 0.2 | 1.0 [0.05 0.03| 0.2 |0.07 |1.2 
10.0 | 5.0 | 5.0 | 1.2 |0.05 
8.5~ 3.0-|3.0- 10.1~ 
三 78.0 
JIS H5120 :2006 CAC703 10.5 | 6.0 | 6.0 | 1.5 | — |041 0.5 0.1 
=99.5 
CuAllOFe5Ni5-C 76.0~ |8.5~ |4.0 ~ |4.0~ Bi: Mg: Cr: 
EN 1982 ;1998 <3.0 0.1 10.50 | 0.3 0.1 = 
CC333G 83.0 |10.5 5.5 | 6.0 0.01 0.05 0.05 
R 17-157 ZCuAIH0Fe3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Sn Zn Pb P As Si Sb 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Al Fe Mn Ni 
< 
ZCuAl10Fe3 8.5~|2.0~ 
GB/T 1176 一 1987 余 量 <1.0|<3.0|10.3 |0.410.2 | — — 1021 一 1.0 
10-3 铝 青铜 11.0 | 4.0 
8.0~ |2.0~ 
IOCT 493 一 1979 BpA9R3 余 量 a| 20 <0.5|<1.0| 0.2 | 1.0 10.1 | 0.1 0.05 0.2 |0.05 2:7 
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Pm. Zn Pb Si Sb 
标准 号 牌 号 Fe 
0.1 -~ 
JIS H5120 :2006 CAC701 1.0 0.5 | 0.1 
三 99.5 
CuAl10Fe2-C 
EN 1982 ;1998 <1.0 0.50 | 0.10 02 | 一 
CC331G 
KR 17-158 ”ZCuAl10Fe3Mmn2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 
REN Sn Zn As Si 
标准 号 牌 号 Al 
ZCuAll0Fe3 Mn2 9.0~ 
GB/T 1176 一 1987 0.1 | 0.5 0.1 |0.10 
10-3-2 铝 青 铜 11.0 
9.0 -~ 
IOCT 493 一 1979 BpA10%K3 M12 io 0.1 | 0.5 0.01 | 0.1 
8.0 ~ 
JIS H5120 :2006 CAC702 10.5 0.1 | 0.1 
CuAl10Fe2-C 8.5~ 
EN 1982 :1998 0.20 | 0.50 一 Voz 
CC331G 10.5 
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K 17-159 ZCuZn38 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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Mn Sn Pb Fe Bi P Si Sb 
标准 号 牌 号 Cu Zn Al Ni 
< 
ZCuZn38 
GB/T 1176—1987 Pa 60.0 ~63.0 余 量 |<0.5| 一 | 一 1.0 一 | 0.8 |0.00210.01 | — | 0.1 
38 黄 铜 
IOCT 17711 一 1994| JII0C 57.0 ~61.0 余 量 |<0.5|<1.0| 0.5 | 0.5 — |o.8 | — | — 10.3 10.05 
0.5 ~ 0.1 -~ NEA 
JIS H5120 :2006 | CAC301 55.0 ~60.0 RE <1.0 1.0 | 0.4 = |= 021: 1 = 
1.5 1.5 1.5 
58.0-63.0+ |33.0- | < = 0.50 ~ |0.8 ~ 
ASTM B584:2006| C85700 S = 0.50| — | — J005 | 一 
EJK >98.7 | 40.0 |0.80 | 0.50 1.5 11.5 
CuZn38Al-C 0.1~ 
EN 1982 :1998 59.0 ~64.0 余 量 <1.010.5 | 01 011 05 — — 02 | 一 
CC767S 0.8 
K 17-160 ZCuZn25Al6Fe3Mn3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Ni Pb P Sn Si Sb 
标准 号 牌 号 Cu Zn Al Fe | Mn 
< 
ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 4.5~|2.0~|1.5-~ 
GB/T 1176—1987 I 60.0 - 66.0 余 量 3.0 10.2 | 一 |10.2 010 — 
25-6-3-3 铝 黄 铜 7.0 | 4.0 | 4.0 
4.0~ 12.0~|1.5~ 
IOCT 17711 一 1994 | JII23A6X3Mu2 64.0 ~68.0 余 量 E et 1.0 10.7 — |0.7 0.3 0.1 
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Ni Pb P Sn Si Sb | 总 计 

标准 号 脾 号 Cu Zn Al Fe Mn 
< 

5.0~ [2.0 ~ 2.5 -~ 

JIS H5120 :2006 CAC 304 60.0 ~65.0 RE 0.5 10.2 | — 10.2 |01 — | 一 
7.5 | 4.0 | 5.0 

60.0~66.0+ |22.0~ |5.0~ |2.0 ~ |2.5 ~ | +Co 
ASTM B584 :2006 C86300 o 0.10 | — 040] — | — | — 
主要 元 素 =99.0 | 28.0 | 7.5 | 4.0 | 5.0 | 0.8 

CuZn25 AlS Mn4Fe3-C 3.0~|1.5~ |2.5~ 

EN 1982 :1992 60.0 ~67.0 余 量 3.0 | 0.2 |0.03 | 0.2 | 0.1 10.03 | 一 
CC762S 7.0 | 4.0 | 5.0 

表 17-161 ZCuZn26AMFe3Mn3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 

Ni Pb P Sn Si Sb | 总 计 

标准 号 脾 号 Cu Zn Al Fe Mn 
< 

ZCuZn26Al4Fe3Mn3 2.5~|1.5~ |1.5~ 

GB/T 1176—1987 P 60.0 - 66.0 余 量 3.0 | 0.2 | — |0.2 10.10 0.10 |2.0 
26-4-3-3 铝 黄 铜 5.0 | 4.0 | 4.0 
4.0~|2.0~|1.5~ 

IOCT 17711 一 1994 JIHN23 A6XK3 M13 64.0 ~68.0 余 量 1.0 10.7 | 一 10.7 1 一 10.111.8 
7.0 | 4.0 | 3.0 
3.0~ [2.0 ~ 2.5 -~ 

JIS H5120 :2006 CAC 303 60.0 ~65.0 RE 0.5 10.2 | — 10.5 |01 — | — 
5.0 14.0 | 5.0 
60.0 ~66.0+ |22.0~ |5.0~ 2.0~ 2.5~ 

ASTM B584 :2006 C83600 一 10.10 1 一 10.10 1 一 1 一 | 一 
主要 元 素 =99.0 | 28.0 | 7.5 | 4.0 | 5.0 
CuZn25A15Mn4Fe3-C 3.0~ 11.5~|2.5 -~ 

EN 1982 :1998 60.0 ~67.0 余 量 3.0 | 0.2 |0.03 0.2 | 0.1 10.03 | 一 
CC762S 7.0 | 4.0 | 5.0 
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KR 17-162 ZCuZn31A12 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
Fe | M S Pl P Ni Si Sb | 
标准 号 牌 号 Cu Zn Al : z š : t 
ZCuZn31 A12 
GB/T 1176—1987 A 66.0 ~68.0 | Æ 2.0-3.0| 0.8 0.5 | 1.0 1.0 1.5 
31-2 铝 黄 铜 
TOCT 17711 一 1994 JII130A3 66.0 ~68.0 | 余 量 |2.0~3.0 10.8 10.5 |0.7 0.7 10.05 10.3 10.3 | 0.1 |2.6 
K 17-163 ZCuZn35ADMn2Fe1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
z: Ni Pb P S Si Sb | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Zn | Al | Mn | Fe ! = = š 
ZCuZn35Al2Mn2Fel 0.5~ 10.1~|0.5~ 
GB/T 1176 一 1987 57.0 ~65.0 | 余 量 3.0 | 0.5 |+Sb+As:0.40| 1.0 10.10 | 一 |2.0 
35-2-2-1 铝 黄 铜 2.5 | 3.0 | 2.0 
0.5~ |0.1~ |0.5 ~ 
JIS H5120;2006 CAC302 55.0 ~65.0 | 余 量 1.0 | 0.4 一 1.0 |0.1|1 一 | 一 
2.5 | 3.5 | 2.0 
CuZn35 Mn2AlFel-C 0.5~ |0.5~ |0.5~ 
EN 1982 :1998 57.0 ~65.0 | 余 量 6.0 | 0.5 0.03 1.0 | 0.1 10.08 | 一 
CC765S 2.5 | 3.0 | 2.0 
K 17-164 ZCuZn38Mn2Pb2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
本 Al S P Ni Fe Si Sb | 总 
标准 号 E 号 Cu Zn Mn Pb z = t 
ZCuZn38 Mn2Pb2 
GB/T 1176 一 1987 57.0 ~60.0 | Æ |1.5~2.5 |1.5~2.5| 1.0 |120 | 一 1 一 1081 一 10.112.0 
38-2-2 锰 黄 铜 
EE 1.5~ 
TOCT 17711 一 1994 JII38Mu2 C2 57.0 ~60.0 | 余 量 r e 0.8 | 0.5 10.05] 1.0 0.8 10.4 | 0.1 [2.2 
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R 17-165 ZCuZn40Mn2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
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Si Sn | Pb | Ni Sb P 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Zn Mn Fe Al 
< 
ZCuZn40Mn2 1.0~ 2.0 
GB/T 1176 一 1987 e. 57.0 - 60.0 RE <0.8 | <1.0 | — |10 | — | — 101 | — 
40-2 锰 黄 铜 2.0 ( 含 Fe Al) 
1.0~ 
TOCT 17711 一 1994| JIIMO0Mn1.5 | 57.0~60.0 余 量 ai <1.5 — 0.1 10.5 |0.7 1.0 10.1 10.03 2.0 
55.0 ~60.0+ 136.0~ |0.10~ |0.40~ |0.50~ 
ASTM B584 :2006 | C86500 E — | 1.0 |0.30 
EZR >99.0 | 42.0 1.5 2.0 1.5 





















































K 17-166 ZCuZn40Mn3Fe1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Si Sn | Pb P si | 总 计 
标准 号 K 号 Cu Zn Mn Fe Al Ni 
< 
ZCuZn40Mn3 Fel 3.0 ~ 0.5 ~ 15 
GB/T 1176—1987 T 53.0 ~58.0 余 量 <1.0 | 一 |10110510.5| 一 | 一 
40-3-1 锰 黄 铜 4.0 1.5 (@ Al) 
3.0~ | 0.5~ 
IOCT 17711—1994 JII0Mnu3X 53.0 ~58.0 余 量 <0.6 |<0.5| 0.1 | 0.5 | 0.5 |10.05 | 一 一 


TW E Bia 4 A e THE [k Hi 16 h 





55.0 ~60.0+ |36.0~ |0.10- |0.40~ | 0.5~ 
ASTM B584 :2006 C86500 ng — | — |1.0 |0.390| — | — =- 
HJR >99.0| 42.0 1.5 2.0 1.5 





CuZn34Mn3Al2Fel-C 1.4~ | 0.5~ 1.0~ 
EN 1982 .1998 55.0 ~65.0 
CC764S 4.0 2.5 3.0 


>> 
Hh 
IN 
w 
° 
° 
° 
oa 


0.3 | 0.3 | 0.03 | 0.1 — 























































































































KR 17-167 ZCuZn33Pb2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
EN S Ni Si P Al Fe | Mn 总计 
标准 号 牌 号 Cu Zn | Pb I : — — 
ZCuZn33Pb2 1.0~ 
GB/T 1176 一 1987 os 63.0 - 67.0 余 量 1.5 1.0 0.05 10.05 | 0.1 | 0.8 | 0.2 11.5 
33-2 铅 黄 铜 3.0 
66.0~69.0+ |25.0~ | 1.5~ |0.50~ 
ASTM B584 :2006 C85400 r; +Co:0.8 10.05 | — |0.065 1.5 | 一 | 一 
主要 元 素 =98.9 | 31.0 3.5 1.5 
CuZn33Pb2-C 1.0~ 
EN 1982 :1998 63.0 ~67.0 余 量 1.5 1.0 0.04 10.02 | 0.1 10.7 |10.2 | 一 
CC750S 2.8 
K 17-168 ZCuZn40Pb2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E Fe Si Ni | M SŁ P | 总 计 
标准 号 牌 号 Cu Zn Pb Sn Al E I x = 2 
ZCuZn40Pb2 0.5 ~ 0.2 ~ 1.5 
GB/T 1176—1987 58.0 ~63.0 余 量 <1.0 0.8 |0.05 | 1.0 10.5 | 一 | 一 
40-2 铅 黄 铜 2.5 0.8 (£ Sn) 
0.8 ~ 
TOCT 17711 一 1994 JIIH0CH 58.0 ~61.0 余 量 <0.3 | <0.2 0.5 |0.2 | 1.0 10.2 |10.05 | 一 一 
0.5 ~ 
JIS H5120 ;2006 CAC203 58.0 ~64.0 余 量 a <1.0 | <0.5 | 0.6 | — |1.0 
58.0~63.0+ |33.0~ | 0.8~ |0.50~ + Co: 
ASTM B584 :2006 C85700 mSS <0.80 | 0.50 | 0.05 
EER >98.9 | 40.0 1.5 1.5 0.8 
CuZn39Pb1 Al-C 0.5 ~ 
EN 1982 : 1998 58.0 ~63.0 余 量 <1.0 | <0.8 | 0.7 |0.05 | 1.0 10.5 | — 10.02 | 一 
CC754S 2.5 
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KR 17-169 ZCuZn16Si4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
P. Al Fe S Sn Pb Mn P Ni | 总计 
标准 号 牌 号 Cu Zn Si 
= 
ZCuZn16Si4 
GB/T 1176—1987 a 79.0 ~81.0 RE 2.5~4.5 | 0.1 0.6 Ql 0.3 0.5 0.5 一 一 2.0 
16-4 硅 黄 铜 
IOCT 17711 一 1994 JIU16K4 78.0 ~81.0 余 量 3.0~4.5 0.04 | 0.6 0.1 0.3 0.5 0.8 0.1 一 一 
JIS H5120 .2006 CAC802 78.5 ~82.5 | 14.0 ~16.0 14.0~5.0 | 0.3 一 一 一 0.3 
ASTM B584 :2006 C87400 三 79.0 12 ~16 2.5~4.0 | 0.25 一 一 一 1.0 
CuZn16Si4 
EN 1982 :1998 78.0 ~83.0 余 量 3.0~5.0 | 0.1 0.6 10.05 | 0.3 0.8 0.2 10.03 | 1.0 — 
CC761S 
A = — 
17.2 ” 鲜 及 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 
17.2.1 锌 锭 牌号 和 化 学 成 分 
锌 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 上 照 见 表 17-170 ~ X 17-174。 
K 17-170 ”Zn99.995 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 Zn Pb Cd Fe Cu Sn Al As 杂质 总 和 
之 < 
GB/T 470—2008 Zn99. 995 99.995 0. 003 0. 002 0. 001 0.001 0.001 0. 001 — 0.005 
TOCT 3640—1994 LUBO 99.995 0. 003 0. 002 0. 002 0.001 0.001 0. 005 0. 0005 0.005 
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标准 号 牌 号 Zn Pb Cd Fe Cu Sn Al As 杂质 总 和 
=> < 
JIS H2107 :1997 Zn99. 995 99.995 0.003 0.003 0.002 0.002 0.001 0.005 一 0.0050 
ISO 752 ;2004( E) ZN-1 99.995 0.003 0.003 0.002 0.001 0.001 0.001 一 0.005 
EN 1179 :2003 Z1 99.995 0.003 0.004 0.002 0.001 0.001 0.001 一 0.005 
表 17-171 Zn99.99 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
标准 号 牌 号 Zn Pb Cd Fe Cu Sn Al As 杂质 总 和 
三 < 
GB/T 470—2008 Zn99. 99 99.99 0.005 0.003 0.003 0.002 0.001 0.002 一 0.01 
TOCT 3640—1994 IB 99.99 0.005 0.002 0.003 0.001 0.001 0.005 . 0005 0.01 
JIS H2107 :1999 Zn99. 99 99.99 0.003 0.003 0.003 0.002 0.001 0.005 — 0.010 
ASTM B6 :2003 Z13001 99.990 0.003 0.003 0.003 0.002 0.001 0.002 一 0.010 
ISO 752 :2004( E) ZN-2 99.990 0.003 0.003 0.003 0.002 0.001 0.002 一 0.01 
EN 1179 :2003 Z2 99.99 0.005 0.003 0.003 0.002 0.001 一 一 0.01 
表 17-172 Zn99.95 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
标准 号 牌 号 Zn Pb Cd Fe Cu Sn Al As 杂质 总 和 
三 < 
GB/T 470—2008 Zn99. 95 99.95 0.030 0.01 0.02 0.002 0.001 0.01 一 0.05 
TOCT 3640—1994 HIl 99.95 0.02 0.01 0.01 0.002 0.001 0.005 . 0005 0.05 
JIS H2107 ;1999 Zn99.95 99.95 0.03 0.02 0.02 0.002 0.001 0.005 — 0.050 
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标准 号 牌 号 Zn Pb Cd Fe Cu Sn Al As 杂质 总 和 
=> < 

ASTM B6 :2003 Z15001 99. 90 0.03 0.02 0.02 0.002 一 0.01 一 0.10 
ISO 752 :2004( E) ZN-3 99.95 0.03 0.01 0.02 0.002 0.001 0.01 一 0. 05 
EN 1179 :2003 Z3 99.95 0.03 0.005 0.02 0.002 0.001 — — 0.05 

K 17-173 Zn99.5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 Zn Pb Cd Fe Cu Sn Al 杂质 总 和 

三 < 

GB/T 470—2008 Zn99.5 99.5 0.45 0.01 0.05 0.5 

JIS H2107 :1999 Zn99. 5 99.5 0.45 0.15 0.05 — — 0.010 0.50 

ISO 752 :2004( E) ZN-4 99.5 0.45 0.01 0.05 一 一 一 0.5 

EN 1179 :2003 Z4 99.5 0.45 0.005 0.05 0.5 

X 17-174 Zn98.5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
标准 号 牌 号 Zn Pb Cd Fe Cu Sn Al As 杂质 总 和 

=> < 

GB/T 470—2008 Zn98.5 98.5 1.4 0.01 0.05 一 一 一 一 1.5 
TOCT 3640—1994 I 98.7 1.0 0.2 0.05 0.05 0.002 0.010 0.01 1.3 
JIS H2107 :1999 Zn98.5 98.5 1.4 0.20 0.05 一 一 一 0.02 1.50 
ASTM B6 :2003 Z19001 98.0 |0.5~1.4| 0.20 0.05 0.20 一 一 0.01 2.0 
ISO 752 :2004( E) ZN-5 98.5 1.4 0.01 0.05 1.50 
EN 1179 :2003 Z5 98.5 1.4 0.005 0.05 1.5 
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17.2.2 ”加工 锌 及 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 


1. 中 国 加 工 锌 及 锌 合金 


牌号 和 化 学 成 分 


(1) 电池 锌 饼 牌 号 及 化 学 成 分 ( 见 表 17-175) 










































































表 17-175 电池 锌 饼 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Fe Cu Sn Al 其 他 杂质 总 和 
标准 号 É 号 Zn Pb Cd 
< 
XB1 RE 0.35 ~0.80 10.03 ~0.06| 0.015 0. 002 0. 003 — 0. 025 
GB/T 3610—1997 XB2 RE 0. 10 ~0.2010.05 ~0. 10) 0.006 0. 002 0. 001 — 0. 01 
XB3 RE 0. 50 ~0. 80 |0.05 ~0. 10| 0.004 0. 002 0. 001 — 0. 01 
(2) 照相 制版 用 微 晶 锌 板 牌 号 和 化 学 成 分 ( 见 表 17-176) 
表 17-176 ”照相 制版 用 微 晶 锌 板 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
Pb Fe Cd Cu Sn 其 他 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 Zn Al Mg 
< 
YS/T 225—1994 X12 RE 0.02 ~0.10 | 0.05 ~0.15 | 0.005 | 0.006 | 0.005 | 0.001 | 0.001 0. 013 























(3) EFIA CEEE) 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 17-177) 

















表 17-177 E 纯 锌 ) 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
w Zn Pb Fe Cd Cu Sn 总 和 
标准 号 牌 号 
> < 
Zn99. 95 99. 95 0. 020 0. 010 0. 02 0. 001 — 0. 050 
YS/T 523—2006 
Zn99. 9 99. 9 0.05 0.02 0.02 0. 002 — 0. 10 
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(4) 胶印 锌 板 有 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 17-178 ) 


表 17-178 胶印 锌 板 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 





标准 号 牌 


Zn Pb Fe Cd 




















On! 


IN 








YS/T 506—2006 XI 余 量 0.3 ~0.5 |0.008 ~0.02 0.09 ~0. 14 





(5) 电池 笑 板 牌号 和 化 学 成 分 ( 见 表 17-179) 


0. 005 








0. 001 








0. 03 
























































表 17-179 电池 锌 板 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Cu Sn 其 他 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 Zn Pb Fe Cd 
=< 
XD1 余 量 0.30 ~0.50 <0.011 0. 20 ~0. 35 0. 002 0. 002 0. 02 
YS/T 565—2006 
XD2 余 量 | 0.35 ~0.80 |0.008~0.015 | 0.03 ~0.06 0. 002 0. 003 0. 025 
2. 美国 轧 制 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 
美国 轧 制 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 17-180。 
表 17-180 ”美国 轧 制 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
_ PH Fe Cd Al S 
标准 号 名 称 及 牌号 Cu Ti Š 2 = = Zn 
特 高 等 级 Z13004 <0. 003 = 0. 003 0. 003 0. 003 0. 002 0.001 余 量 
商品 纯 Z15006 <0. 08 <0. 02 0. 03 0. 02 0. 01 0. 01 0. 003 RE 
ASTM BOI 低 铜 锌 Z40101 0.08 ~0.040 <0. 02 0. 01 0.01 0. 005 0. 01 0. 003 RE 
2001 (2005) 高 铜 锌 Z40301 0.50 ~1.0 <0.04 0.01 0.01 0.005 0.01 0.03 余 量 
IREKE Z41121 0.08 ~0.49 | 0.05 ~0. 18 0. 01 0.01 0. 005 0. 01 0. 003 余 量 
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Pb Fe Cd Al Sn Mg 
标准 号 名 称 及 牌号 Cu 
< 
HIEKE? Z41321 | 0.50 - 1.00 0.01 0.01 0.005 0.01 0.003 一 
铅 锌 Z20301 <0. 005 0. 10 0. 01 0. 01 0. 002 = 一 
ASTM B69: = 
铅 锅 锌 Z21721 <0. 005 1.0 0.01 0.07 0.002 一 一 
2001(2005 ) 
EAE Z24311 <0. 005 0.03 ~0.08| 0.01 0. 005 0.002 | Mn:0.015 | 0.0015 
ELISE <5. 0 0. 05 0.1 0.15 |1.4~34.0| 0.003 0.10 
17.2.3 铸造 用 锌 合金 锭 牌号 和 化 学 成 分 
铸造 用 锌 合金 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-181 ~ X 17-190。 
表 17-181 ZnAl4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
ER: Cu Ni Fe Pb Cd 
标准 号 牌号 代号 Al 
< 
ZnAl4 3.9 ~ 
GB/T 8738—2006 0.1 = 0.035 | 0.0040 | 0.0030 | 0.0015 
ZX01 4.3 
IOCT 25140; Jae 
HA4 0.06 = 0. 07 0. 01 0. 005 0. 002 
1993 4.5 
JIS H2201 ; 3.9 ~ 
2 级 0.03 = 0. 075 0. 003 0.002 | 0.001 
1999 4.3 
ASTM B240: Z33521 3.9 ~ 
0.1 = 0. 075 0.004 | 0.003 0. 002 
2004 AG40A 4.3 
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Cu Ni Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Mg Zn 
< 
ISO 301: ZnAl4 3.9~ | 0.03 -~ 
余 量 0.1 一 0.035 | 0.040 | 0.0030 | 0.0015 2: 
2006 (E) ZL0400 4.3 0. 06 
EN 1774; 3.8~ |0.035 ~ 
ZnAl4 余 量 0. 03 0.001 | 0.020 | 0.03 | 0.003 | 0.001 0. 02 
1997 4.2 0. 06 
表 17-182 ”ZnAI4Ni 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Cu Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Mg Ni Zn 
< 
GB/T 8738 一 ZnAMNi | 3.9~ | 0.01~ |0.005~ 
余 量 0.1 0.075 | 0.0020 | 0.0020 | 0.0010 = 
2006 ZX02 4.3 0. 02 0. 020 
ASTM B240; Z33522 | 3.9~ |0.010- 
一 余 量 0.1 0.075 | 0.0020 | 0.020 | 0.0010 < 
2004 AG40B 4.3 0. 020 
R 17-183 ZnAMCul 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
上 Ni Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Me Zn 
< 
GB/T 8738 一 ZnAl4Cul | 3.9~ | 0.7~ | 0.03~ 
余 量 一 0.035 | 0.0040 | 0.0030 | 0.0015 一 
2006 ZX03 4.3 1.1 0. 06 
TOCT 25140 一 3.5~ | 0.7~ |0.02- 
HA4MI 余 量 一 0. 07 0.01 0.005 | 0.005 | 0.015 
1997 4.5 1.3 0.06 
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看 Ni Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Mg Zn 
< 
JIS H2201 ; 3.9~ | 0.75~ | 0.03~ 
1 级 余 量 一 0.075 | 0.003 | 0.002 | 0.001 = 
1999 4.3 1.25 0.06 
ASTM B240: Z35530 3.9~ | 0.75~ | 0.03 -~ 
余 量 = 0.075 | 0.004 | 0.003 | 0.002 r 
2004 AC41A 4.3 1.25 0.06 
ISO 301: ZnAl4Cul | 3.9~ | 0.7~ | 0.03~ 
余 量 一 0.035 | 0.040 | 0.0030 | 0.0015 
2006( E) Z10410 4.3 1.1 0.06 
EN 1774: 3.8~ | 0.7~ |0.035~ 
ZnAl4Cul 余 量 | 0.001 | 0.020 | 0.003 | 0.003 | 0.001 | 0.02 
1997 4.2 1.1 0.06 
K 17-184 ZnAl4Cu3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Ni Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Me Zn 
< 
GB/T 8738 一 ZnAl4Cu3 | 3.9~ | 2.6~ |0.03~ 
余 量 一 0.035 | 0.0040 | 0.0030 | 0.0015 一 
2006 ZX04 4.3 3.1 0. 06 
TOCT 25140 一 3.5~ | 2.5~ | 0.02- 
HA4M3 余 量 = 0.07 0.01 0.05 | 0.002 | 0.015 
1993 4.5 3.7 0.06 
ASTM B240: Z35540 3.9~ | 2.6~ |0.025 
余 量 = 0.075 | 0.004 | 0.003 | 0.002 = 
2004 AC43A 4.3 2.9 0. 06 
ISO 301; ZnAl4Cu3 | 3.9~ | 2.7~ | 0.03 - 
余 量 一 0.035 | 0.0040 | 0.0030 | 0.0015 = 
2006 (E) Z10430 4.3 38 0.06 
EN 1774: 3.8 ~ | 2.7~ |0.035~ 
ZnAl4Cu3 余 量 | 0.001 | 0.020 | 0.003 | 0.003 | 0.001 | 0.02 
1997 4.2 3. 3 0.06 
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K 17-185 ”ZnAl6Cul 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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Mg Ni Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Zn 
< 
GB/T 8738 一 ZnAl6Cul | 5.6~ ld z 
é Ea “ó T 余 量 0.005 | 0.001 | 0.020 | 0.03 | 0.003 | 0.001 | 0.02 
EN 1774: 5.6 ~ iis 
9 ZnAl6Cul es T RE 0.005 | 0.001 | 0.020 | 0.003 | 0.003 | 0.001 | 0.02 
R 17-186 ”ZnAl8Cul 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
N Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Cu M Zn 
8 
< 
ZnAl8Cul | 8.2~ | 0.9~ | 0.02~ 
GB/T 8738—2006 E a 3 "i 余 量 = 0.035 | 0.005 | 0.005 | 0.002 = 
TOCT 25140— 7.1~ |0.70~ |0.01- 
HA8MI T 130 POS 余 量 = 0. 10 0.01 0.006 | 0.002 | 0.015 
ASTM B240: Z35635 Be 0.9~ | 0.020~ 
Si A gi A S020 RE — 0.065 | 0.005 0. 005 0. 002 = 
ISO 301: ZnAl8Cul | 8.2~ 0.9~ | 0.02~ 
余 量 一 0.035 | 0.005 | 0.005 | 0.002 = 
2006 (E) ZL0810 8.8 1.3 0. 03 
EN 1774; 8.2 -~ 0.9~ |0.020 -~ 
o ZnAl8Cul m aD 余 量 0.001 | 0.035 | 0.005 | 0.005 | 0.002 | 0.0035 
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表 17-187 ZnAI9Cu2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 






























































Na Ni Cd Sn 
标准 号 牌号 代号 Al Mg 
GB/T 8738 一 ZnAl9Cu2 | 8.0~ 0.03 ~ 
量 一 0. 005 0. 002 
2006 ZX07 10.0 0. 06 
表 17-188 ”ZnAll1Cul 牌号 和 化 学 成 分 ( 质 
a Ni Cd Sn 
标准 号 牌号 代号 Al Mg 
< 
GB/T 8738 一 ZnAlllCul | 10.8 -~ 0.02 ~ 
= 0.005 | 0.002 
2006 ZX08 11.5 0. 03 
ASTM B240: Z35630 10.8 ~ 0.02 ~ 
= 0.005 | 0.002 
2004 ZA-12 11.5 0. 03 
ISO 301; ZnAlllCul | 10.8 ~ 0.02 ~ 
= 0.005 | 0.002 
2006 (E) ZL1110 11.5 0. 03 
EN 1774; 10.8 ~ 0.02 ~ 
ZnAll1Cul = 0.005 | 0.002 
1997 11.5 0. 03 
R 17-189 ZnAll11Cus 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 
u. N Cd Sn 
标准 号 牌号 代号 Al Mg 
GB/T 8738 一 ZnAlllCu5 | 10.0 -~ 0.03 ~ 
= 0.005 | 0.002 
2006 ZX09 12.0 0.06 
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表 17-190 ”ZnA127Cu2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Ni Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Mg Zn 
< 
GB/T 8738— ZnAl27Cu2 25.5 ~ 2.0 ~ 0.012 ~ 
RE — 0.07 0. 005 0. 005 0. 002 — 
2006 ZX10 28.0 25 0. 02 
ASTM B240. Z35840 25.5 ~ 2.0 ~ 0.012 ~ 
RE -一 0. 072 0. 005 0. 005 0. 002 — 
2004 ZA-27 28.0 2,5 0. 02 
ISO 301; ZnAl27Cu2 25.5 ~ 2.0 ~ 0.012 ~ 
RE — 0. 07 0. 005 0. 005 0. 002 — 
2006 (E) ZL2720 28.0 2S 0. 02 
EN 1774; 25.5 ~ 2.0 ~ 0.012 ~ 
ZnAl27Cu2 RE == 0.07 0. 005 0. 005 0. 002 0. 07 
1997 28.0 2.5 0.02 
17.2.4 铸造 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 
铸造 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-191 ~ 表 17-198, 
表 17-191 ZZnAl4CulMsg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Ni Fe Pb Cd Sn Si | 杂质 总 和 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Mg Zn 
= 
GB/T 1175— ZZnAl4Cul Mg 3.5~ |0.75~ |0.03~ 2 
RE — 0.1 0.015 0. 005 0.003 — 0.2 
1997 ZA4-1 4.5 1:25 0. 08 
TOCT 25140— 3.5 ~ 0.7~ |0.02 -~ z 0. 004 0. 003 0. 001 
ZnAl4Cul A 余 量 一 0. 06 0.015 — 
1993 4.5 1.3 0. 06 0. 007 
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ww Ni Fe Cd Sn 
标准 号 牌号 代号 Cu Me 
< 
JIS H2201 : 0.75 ~ | 0.03 ~ 
1 级 = 0.075 | 0.003 | 0.002 | 0.001 
1999 1.25 0. 06 
ASTM B240; Z35530 0.75 ~ |0.03 ~ 
一 0.075 | 0.004 | 0.003 | 0.002 
2004 AC41 A 1.25 0. 08 
ISO 301; ZnAMCul 0.7~ | 0.03 ~ 
一 0.035 | 0. 0040 | 0. 0030 | 0. 0015 
2006( E) Z10410 1.1 0.06 
EN 1774: 0.7 ~ |10.035 ~ 
ZnAMCul 0.001 | 0.020 | 0.003 | 0.003 | 0.001 
1997 1.1 0. 06 
ZZnAl4Cu3Mg 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 
本 Ni Fe Cd Sn 
标准 号 牌号 代号 Cu Me 
=< 
GB/T 1175— ZZnAl4Cu3Mg 2.5~ |0.03~ 
— 0. 075 0. 009 0. 002 
1997 ZA4-3 3.2 0. 06 
IOCT 25140— 2.7~ |0.02-~ 0.004 | 0.003 | 0.001 
ZnAl4Cu3 A — 0. 06 
1993 33 0. 06 0. 007 
ASTM B240: Z35540 2.6~ 0.025 ~ 
一 0.075 | 0.004 | 0.003 | 0.002 
2004 AC43A 2.9 0. 050 
ISO 301; ZnAl4Cu3 2.7~ |0.03 ~ 
= 0.035 | 0.0040 | 0. 0030 | 0. 0015 
2006 (E) ZL0430 3.3 0. 06 
EN 1774: 2.7 ~ |0.035 ~ 
ZnAl4Cu3 0.001 | 0.020 | 0.003 | 0.003 | 0.001 
1997 3.3 0. 06 
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表 17-193 ZZnAl6Cul 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 




































































Ni Fe Pb Cd Sn Si “| 杂质 总 和 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Me Zn 
< 
GB/T 1175 一 ZZnAl6Cul 5.6~ | 1.2- < 
余 量 一 0. 075 0. 009 0. 002 = = 
1997 ZA6-1 6.0 1.6 | 0.005 
EN 1774; 5.6~ | 1.2- < 
ZnAl6Cul 余 量 | 0.001 | 0.040 | 0.003 | 0.003 | 0.001 | 0.02 = 
1997 6.0 1.6 0.05 
表 17-194 ZZnAI8CuMg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
B Ni | Fe | Pb | Cd | Sn | C | Mn S | 杂质 总 和 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Mg Zn 
=< 
GB/T 1175 一 ZZnAl8CulMg |8.0~ |0.8~ 0.015~ 2 
余 量 | 0.01 [0.075 |0. 006 | 0.006 | 0.003 | 0.01 10.001 | 一 = 
1997 ZA8-1 8.8 1.3 |0.030 
IOCT 25140 一 7.1~ |0.70~ 10.01 ~ 
HA8MI 余 量 | 一 | 0.1 0.01 0000 002 一 — |0.015 — 
1993 8.9 | 1.40 | 0.06 
ASTM B240. Z35635 8.2~ |0.8- 0.020~ 
余 量 | 一 0.065 0.005 0.005 0.002 
2004 ZA-8 8.8 1.3 |0.030 
ISO 301; ZnAl8Cul 8.2~ |0.9~ |0.02 -~ 
余 量 | 一 |0.035 |0.005 | 0.005 |0. 002 
2006 (E) Z10810 8.8 1.3 | 0.03 
EN 1774; 8.2~ |0.9~ |0.02~ a 
ZnAl8Cul 余 量 |0.001 0.035 |0.005 |0.005 |10.002 | 一 一 |0.0035 — 
1997 8.8 1.3 | 0.03 
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K 17-195 ZZn9Cu2Mg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 





















































Ni Fe Pb Cd Sn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Me Zn 
< 

GB/T 1175 一 ZZnAl9Cu2Mg | 8.0- | 1.0- |0.03~ 
余 量 一 0.2 0. 03 0.02 | 0.01 0.1 

1997 ZA9-2 10.0 2.0 0.06 

IOCT 25140 一 7.1~ |0.70~ |0.01~ 
HA8MI 余 量 一 0.1 0.01 | 0.006 | 0.022 | 0.015 

1993 8.9 1.40 | 0.06 

ASTM B240. Z35635 8.2~ | 0.8~ |0.020~ 
余 量 一 0.065 | 0.005 | 0.005 | 0.002 一 

2004 ZA-8 8.8 1.3 | 0.030 

ISO 301; ZnAl8Cul 8.2~ | 0.9~ |0.02- 
余 量 = 0.035 | 0.005 | 0.005 | 0.002 — 

2006(E) Z10810 8.8 1.3 0.03 

EN 1774; 8.2~ | 0.9~ |0.02- 
ZnAl8Cul 余 量 | 0.001 | 0.035 | 0.005 | 0.005 | 0.002 | 0.035 

1997 8.8 1.3 0.03 


X 17-196 ZZnAH1CulMg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 


Ni Fe Pb Cd Sn Cr Mn Si 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Mg Zn 
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GB/T 1175— ZZnAlllCulMg |10.5~|0.5~ p.015 ~ 
余 量 | 0.01 |0.075 0.006 |0. 006 |0. 003 | 0.01 | 0.01 = 
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1997 ZA11-5 11.5 1.2 | 0.030 

ASTM B240.: Z35630 10.8~ 0.5 ~ .020 ~ 
RE — |0.065 |0. 005 |0. 005 | 0. 002 

2004 ZA-12 11.5 1.2 |0.030 

ISO 301: ZnAlllCul 10.8~|0.5~ |0.02~ 
余 量 一 | 0.05 |0.005 0.005 |0. 002 

2006( E) ZL1110 11.5 1.2 0. 03 
EN 1774: 10.8 ~|0.5~ [0.02 ~ 
ZnAlllCul 余 量 一 | 0.05 0.005 0.005 |0. 002| 一 — | 0.05 









































1997 11.5 1.2 0.03 
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Ni Fe Pb Cd Sn Si 杂质 总 和 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Me Zn 
< 
GB/T 1175— ZZnlllCuSMg |10.0~ |4.0~ |0.03~ 5 
RE — 0.2 0. 003 0. 02 0. 01 0.05 0.35 
1997 ZA11-5 12.0 5:5 0. 06 
























































KR 17-198 ZZnAI27Cu2Mg 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
Ni Fe Pb Cd Sn Cr Mn 杂质 总 和 
标准 号 牌号 代号 Al Cu Mg Zn 
0.010 
GB/T 1175— | ZZnAl27Cu2Mg |25.0 < |2.0~ " 
~ 余 量 | 0.01 | 0.075 | 0.006 0.006 0.003 | 0.01 | 0.01 一 
1997 ZA-27 28.0 | 2.5 
0. 020 
0. 012 
ASTM B240; Z35840 25.5~ |2.0-~ x 
- 余 量 | 一 |0.072 | 0.005 | 0.005 | 0.002 
2004 ZA-27 28.0 | 2.5 
0. 020 
0.012 
ISO 301; ZnAl27Cu2 |25.5 < |2.0 
~ 余 量 | 一 | 0.07 |0.005 |0.005 | 0.002 
2006( E) Z12720 28.0 | 2.5 
0. 020 
0.012 
EN 1774; 25.5~|2.0~ 
ZnAl27Cu2 = 余 量 | 一 | 0.07 |0.005 |0.005 | 0.002 
1997 28.0 | 2.5 

















17.2.5 压铸 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 
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牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-199 ~ 表 17-203, 
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K 17-199 YZZnAHA 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
Cu Fe Pb Cd 
标准 号 牌号 代号 Zn Al Mg 
< 
GB/T 13818— YZZnAl4A 3.9 ~ 0. 030 ~ 
RE 0.1 0. 035 0. 004 0. 003 
2009 YX040A 4.3 0. 060 
TOCT 19424— 3.5 ~ 0.03 ~ 
ZnAl4 A 余 量 0. 03 0. 03 0. 003 0. 002 
1997 4,3 0.06 
JIS G2201: _ 3.9 ~ 0.03 ~ 
2 级 RE 0. 03 0.075 0. 003 0.002 
1999 4.3 0.06 
ASTM B86 : AG-40A 3.9 ~ 0. 025 ~ 
余 量 0. 10 0.075 0. 004 0.003 
2006 Z35521 4.3 0.05 
K 17-200 YZZnAMHMB 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
本 Cu Fe Pb Cd 
标准 号 牌号 代号 Al Mg Ni 
< 
GB/T 13818— YZZnAl4B 3.9 ~ 0.010 ~ 0. 005 ~ 
0.1 p; D75 0. 003 0. 002 
2009 YX040B 4.3 0. 020 0. 020 
ASTM B86: AG-40B 3.9 ~ 0.010 ~ 0. 005 ~ 
0. 10 0. 075 0. 0020 0. 0020 
2006 Z35522 4.3 0. 020 0.020 
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表 17-201 YZZnAMCul 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (9% ) 
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Fe Pb Sn Cd 
标准 号 牌号 代号 Zn Al Cu Mg 
< 
GB/T 13818 一 YZZnAl4Cul 3.9~ 0.7~ 0. 030 ~ 
余 量 0. 035 0. 004 0. 0015 0. 003 
2009 YX041 4.3 1.1 0. 060 
TOCT 19424 一 3.5 ~ 0.7 ~ 0.03 ~ 
ZnAl4CulA 余 量 0. 03 0. 003 0.001 0.002 
1997 4.3 1.2 0.06 
JIS G2201: 3.9 ~ 0.75 ~ 0.03 ~ 
1 级 余 量 0. 075 0. 003 0.001 0.002 
1999 4.3 1.25 0.06 
ASTM B86: AC41A 3.9 ~ 0.75 ~ 0.03 ~ 
余 量 0. 075 0. 004 0. 002 0. 003 
2006 Z35530 4.3 1.25 0.06 
表 17-202 YZZnAHCu3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (% ) 
Fe Pb Sn Cd 
标准 号 牌号 代号 Zn Al Cu Me 
= 
GB/T 13818 一 YZZnAl4Cu3 3.9 ~ E 0. 025 ~ 
RE 0. 035 0. 004 0. 0015 0. 003 
2009 YX043 4.3 3.3 0. 050 
TOCT19424— 3 8 5 2.5 ~ 0.03 ~ 
HAM4-3 余 量 0. 05 0.01 0. 002 0005 
1997 4.3 3.5 0.06 
ASTM B86: AC43A 3.9~ 2.6~ 0. 025 ~ 
余 量 0. 075 0. 004 0. 002 0. 003 
2006 Z35540 4.3 2.9 0.050 
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R 17-203 YZZnAI8Cu1 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
Se Fe Pt S Cd 
标准 号 牌号 代号 Zn Al Cu Me i š: = £ i 
YZZnAl8 Cul 8.2 ~ 0.9 ~ 0. 020 ~ 
RE 0. 035 0. 005 0. 0050 0. 002 
YX081 8.8 13 0.030 
GB/T 13818— YZZnAll 1 Cul 10.8 ~ 0.5 ~ 0. 020 ~ 
余 量 0. 050 0. 005 0. 0050 0. 002 
2009 YX111 1.3 1.2 0.030 
YZZnAl27 Cu2 25.5 ~ 2.0 ~ 0. 012 ~ 
RE 0. 070 0. 005 0. 050 0. 002 
YX272 28.0 2 0.020 
17.2.6 热 久 用 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 
热 镀 用 锌 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-204 、 表 17-205, 
$ 17-204 RZnAl0. 36、RZnA10. 42 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Sn Fe Pl Cd S C 杂质 总 
标准 号 牌 号 Al Pb Zn ° 2 ë s. - i ASRA 
RZnA10. 36 S 5 余 量 0. 006 0.01 0.01 0.01 0.04 
YS/T 310 一 PERAN 0.38 0.09 a : ` : : : 
1995 0. 40 ~ 0. 06 ~ _ 
RZnAl0. 42 余 量 0. 006 一 0. 01 0. 01 0. 01 0. 04 
0. 44 0. 09 
K 17-205 RZnAISRE 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
其 他 
Fe Pb Cd S Si 
标准 号 牌 号 Al La + Ce Zn ° i n š 单个 | 总 和 
< 
YS/T 310—1995 RZnAIS RE 4.7 ~6.2| 0.03 ~0. 10 余 量 0.075 0. 005 0. 005 0. 002 0.015 0.02 0.04 
ASTM B750.:2003 Z38510 4.2~6.2| 0.03 ~0. 10 余 量 0. 075 0. 005 0. 005 0. 002 0.15 0.02 0.04 
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17.3 ” 锡 及 锡 合 金牌 号 和 化 学 成 分 


锡 及 锡 合 金 包 括 锡 狂 、 高 纯 锡 及 锡 合金 箱 


17.3.1 锡 锭 牌号 和 化 学 成 分 
锡 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-206 ~ 表 17-208, 


K 17-206 ”Sn99. 99 牌号 和 化 学 成 分 ( 质 


y 





量 分 数 ) 对 照 







































































Sn As Fe Cu Pb Bi Sb Cd Zn Al S 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
= < 
GB/T 728—1998 |Sn99.99 | 99.99 | 0.0005 | 0. 0025 | 0.0005 | 0.0035 | 0.0025 | 0.002 | 0.0003 | 0.0005 0.005 | 一 0.010 
JIS H2108:1996 | 特级 A | 99.99 | 0.0010 | 0.0030 | 0.0020 |0.0030 | 一 |0.0020 0.01 
EN 610:1995 |Sn99.99 99.99 | 0.0005 | 0.0001 | 0.0005 | 0.0040 | 0.0001 | 0.0010 | 0.0005 | 0.0005 | 0.0005 | — 0.010 
表 17-207 Sn99.95 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
Tam Sn As Fe Cu Pb Bi Cd Zn Sb Al S Ag 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
=> < 
GB/T 728 一 
r: Sn99.95 | 99. 95 | 0.003 | 0.004 | 0.004 | 0.010 | 0.006 |0.0005 |0. 0008 | 0.014 |0.0008| 一 = 0. 050 
TOCT 860— 
1025 OIHH |99.915| 0.01 |0.009 | 0.01 |0.025 | 0.01 | 0.01 |0.002 | 一 |o.02 10.008 | 一 = 
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. Sn As Fe Cu Pb Bi Cd Zn Sb Al S Ag 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
= < 
JIS H2108: . 
特级 B 99.95 | 0.010 |0.010 | 0.010 | 0.020 | 一 一 — 10.010 | 一 一 = — 
1996 
ASTM B339:| .| Ni+ Co: 0.010 
高 纯 级 | 99.95 | 0.005 | 0.001 | 0.005 | 0.001 | 0.015 0.001 | 0.005 | 0.005 — |0.010 
2000(2005 ) 0.010 (其 他 ) 
EN 610:1995| Sn99.95 |99.95 |0.0040 |0. 0025 | 0.005 | 0.040 |0.0050 0.0005 0.0005 0.015 |0.0040| 一 = 0.050 
表 17-208 Sn99.90 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a Sn As Fe Cu Pb Bi Sb Cd Zn Al S Ag 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
= < 
GB/T 728— 
je Sn99.90 | 99. 90 | 0.008 | 0.007 | 0.008 | 0.040 | 0.015 | 0.020 0.0008 0.001 | 0.001 | 一 =- 0.10 
TOCT 860— 
i93 Ol 99.90 | 0.01 | 0.09 | 0.01 | 0.04 [0.015 |0.015 | 一 |0.002 | 0.002 | 0.008] 一 0.1 
JIS H2108: 
1 级 99.90 | 0.030 | 0.010 | 0.030 | 0.040 | — 0.020 — 
1996 
ASTM B339; Ni + Co: 
A 级 99.85 | 0.05 | 0.010 | 0.04 | 0.05 |0.030 | 0.04 | 0.001 | 0.005 一 | 0.01 — 
2000 (2005) 0. 01 
EN 610 :1995| Sn99.90 |99.90 | 0.030 | 0.005 | 0.030 | 0.010 | 0.010 | 0.040 (0.0010 0.0010 0.0010] 一 = 0. 100 
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17.3.2 高 纯 锡 牌 号 和 化 学 成 分 
高 纯 锡 牌号 和 化 学 成 分 见 表 17-209, 





























































































































表 17-209 高 纯 锡 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Ag Al Ca Cu Fe Mg Ni Zn Sb Bi As Pb Au Co In Sn 
标准 号 牌号 
< = 
Ys/T44— | Sn05 | 0.5 0.3 |0.5 | 0.5 0.5 0.5 0.5 10.5 0.5 |0.5 1.0 |0.5 041 |04 | 0.2 99.999 
1992 Sn06 | 0.01 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 0.05 | 0.05 0.01 | 0.01 99.9999 
17.3.3 锡 及 锡 合 金箔 牌号 和 化 学 成 分 
锡 及 锡 合 金 稍 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-210 ~ 表 17-213, 
表 17-210 Sn 等 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
a Sn As Fe Cu Pb Bi Sb S 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
之 < 
Snl 99.90 0.01 0.007 | 0.008 | 0.045 | 0.015 0.02 0. 001 0.10 
YS/T 523— 
Sinë Sn2 99. 80 0. 02 0.01 0.02 0.065 0.05 0.05 0. 005 0.20 
Sn3 99. 50 0.02 0.02 0.03 0.35 0.05 0.08 0.01 0.50 
表 17-211 SnSb2. 5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 ÉE 5 Sn Sb Pb Cu 
YS/T 523—2006 SnSb2. 5 余 量 1.90 ~3. 10 <0.5 
<0. 50 <0. 05 
TOCT 18394—1973 BARE 余 量 1.90 ~3. 10 EPET 
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表 17-212 ”SnSbl1. 5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
标准 号 KE 号 Sn Sb Cu 
YS/T 523—2006 SnSb1. 5 余 量 1.0~2.0 <0.5 









































$ 17-213 SnSb13. 5-2. 5. SnSb12-1. 5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌 号 Sn Pb Sb 
SnSb13. 5-2. 5 余 量 12.0 ~15.0 1.75 ~3. 25 
YS/T 523—2006 ~ 
SnSb12-1.5 余 量 10.5 ~13.5 1.0~2.0 
Jl TLA [==] 4 
17.4” 铅 及 铅 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
铅 及 铅 合 金 包 插 铅 狂 、 铅 及 铅 锐 合金 . 铅 锡 合金 .保险 铅 丝 和 铅 银 合 金 。 
17.4.1 铅 锭 牌号 和 化 学 成 分 
馈 锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-214 ~ R 17-218。 
表 17-214 ”Pb99. 994 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标准 号 牌 号 Pb Ag Cu Bi As Sb Sn Zn Fe Cd Te Ni 杂质 总 和 
=> < 
GB/T 469— 
sona Pb99. 994 |99.994 0.0008 | 0.001 | 0.004 |0.0005 0.0008 0.0005 0.0004 0.005 一 = = 0. 006 
TOCT 3778— 
1098 CO 99.992 3 x10-45x10-4| 0.004 5 x10-45x10-45 x10-4| 0.001 | 0.001 | Mg + Ca + Na:0. 002 0. 008 
ASTM B29; 
P 150006 (99.995 [0.0010 (0.0010 10.0015] 一 一 |0.0005| 一 = — |0.0001 0.0002 = 
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K 17-215 Pb99. 990 牌号 和 化 学 成 分 ( 质 





量 分 数 ) 对 照 


(%) 
























































"V Pb Ag | Cu Bi As Sb Sn Zn Fe Cd Te Ni | 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
三 < 
GB/T 469 一 
5 Pb99. 990 |99. 990 |0. 0015 | 0.001 | 0.01 |0.0005 10. 0008 |0. 0005 |0. 0004 | 0.001 0.01 
IOCT 3778 一 
iok CIC 99.99 | 0.001 | 0.001 | 0.005 | 0.001 | 0.001 0.001 | 0.001 | 0.001 | Mg+Ca+Na:0.002 0.01 
JIS H2105; 
1998 特级 99.99 | 0.002 0.002 0.005 0.002 0.005 0.002 | 0.002 
EN 12659; 
A PB990R [99.990 |0. 0015 |0. 0005 |0. 0100 |0. 0005 |0. 0005 | 0. 0005 |0. 0002 0.0002] 一 |0.0002| 0.010 
R 17-216 Pb99. 985 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
" Pb Ag Cu Bi As Sb Sn Zn Fe Cd = Ni | 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
= < 
GB/T 469 一 
P Pb99. 985 |99. 985 |0. 0025 | 0. 001 | 0.015 |0. 0005 [0. 0008 |0. 0005 |0. 0004 | 0. 001 — 0.015 
TOCT 3778— 
io Cl 99.985 | 0.001 | 0.001 | 0.006 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | Mg+Ca+Na:0.003 0.015 
EN 12659; 
PB985R [99.985 |0. 0025 |0. 0010 |0. 0150 |0. 0005 |0. 0005 |0. 0005 |0. 0002} — |0.0002| 一 |0.005 | 0.015 


1999 
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表 17-217 Ph99. 970 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
本 Pb Ag Cu Bi As Sb Sn Zn Fe Te Ni FRAAI 
标准 号 牌 号 
= < 
GB/T 469 — 
Jz Pb99. 970 99.970 |0. 0050 | 0.003 | 0.03 | 0.001 | 0.001 | 0.001 0.0005 0.002 — 一 0.03 
TOCT 3778— Me+Ca+ 
C2C 99.07 | 0.002 | 0.002 | 0.02 0.002 0.005 | 0.001 | 0.002 0.03 
1998 Na:0. 003 
JIS H2105; 
1995 1% 99.97 | 0.002 | 0.003 | 0.010 | 0. 002 0.007 0.002 | 0.004 = = = 
ASTM B29. 
D L50021 99.97 |0.0025 0.0010 0.025 |0. 0005 — 0.0005 0.0005 0.001 (0.0001 |0. 0002 — 
EN 12659. Cd; 
PB970R 99.970 |0. 0050 10. 0030 0.030 10.0010 |0. 0010 (0. 0010 |0. 0005 — 0.0010 0. 030 
1999 0.0010 
K 17-218 Ph99. 940 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
KI Pb Ag Cu Bi As Sb Sr Zn Fe Ni Te ZRA ll 
标准 号 牌 号 
= < 
GB/T 469 — 
3005 Pb99. 940 99.940 | 0.008 | 0.005 | 0.06 0.001 | 0.001 | 0.001 0.0005 0.002 — — 0.06 
TOCT 3778— Mg + Ca + 
C2 99.95 | 0.015 | 0.001 | 0.03 | 0.002 | 0.005 | 0.002 | 0.001 | 0.002 0.05 
1998 Na:0.015 
JIS H2105 : 
1565 2 级 99.95 | 0.002 | 0.005 | 0.005 | 0.005 0.010 0.002 | 0.005 = = E 
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_ Pb Ag Cu Bi As Sb Sn Zn Fe Ni Te 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
=> < 
ASTM B29; 0.001 | 0.001 | 0.001 
L50049 99.94 | 0.005 |0.0015 | 0.05 0.001 | 0.001 10.001 | 一 一 
2003 0.002 
EN 12659; Cd: 
PB940R — 99.940|0.0080|0.0050| 0.060 |0. 0010 |0. 0010 |0. 0010 [0.0005] — |0.0020 0.060 
1999 0.0020 
17.4.2 KPP S £ a= 44k, pk 27 
铅 及 铅 镜 合 金牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-219 ~ 表 17-220, 
1. 纯 铅 牌号 和 化 学 成 分 
表 17-219 了 Pbl 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
DA Pb Sb Cu As Sn Bi Fe Zn Ag Te 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
三 < 
GB/T 1470—2005 Pbl [99.994 | 0.001 | 0.001 [0.0005 | 0.001 | 0.003 |0. 0005 |0. 0005 |0. 0005 = 0. 006 
JIS H4301 :1993 TPbP 余 量 合计 0.02。 除 非 另 有 说 明 ,As Bi Fe Zn 和 Ag 不作 分 析 0. 015 ~ 0. 025 n 
表 17-220 Pb2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Dan Pb Sb Cu As Sn Bi Fe Zn Ag Te 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 
之 < 
GB/T 1470—2005 Pb2 99.9 | 0.05 | 0.01 | 0.01 |0.005 | 0.03 | 0.002 | 0.002 | 0.002 — 0.10 
JIS H4301 :1993 PbP-l 余 量 合计 0. 01。 除 非 另 有 说 明 ,As Bi Fe, Zn 和 Ag 不 作 分 析 0. 0005 = 
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2. 铅 镜 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
铅 镜 合 金牌 号 和 化 学 成 分 对 上 照 见 表 17-221 ~ 表 17-223, 
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表 17-221 PhSb0. 5 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
As Sn Bi Fe Zn 杂质 总 
标准 号 牌 号 Pb Sb - 
PbSb0. 5 RE 0.3 ~0.8 0. 005 0. 008 0.06 0. 005 0. 005 0.15 
GB/T 1470 PbSb1 RE 0.8 ~1.3 0. 005 0. 008 0.06 0. 005 0. 005 0.15 
—2005 PbSb2 RE 1525 0.01 0. 008 0.06 0. 005 0. 005 0.2 
PbSb8 余 量 7.5~8.5 0.015 0.01 0.08 0.01 0.01 0.3 
表 17-222 PbSb4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
As Sn Bi Fe Zn 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 Pb Sb - 
GB/T 1470—2005 PbSb4 余 量 3.5 ~4.5 0.01 0.008 0.06 0.005 0.005 0.2 
JIS H4301 :1993 HPbP4 余 量 3.50 ~4. 50 合计 0. 40。 除 非 另 有 说 明 ,As Ag, Zn Fe 和 Bi 可 不 作 分 析 
表 17-223 ”PbSb6 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
As Sn Bi Fe Zn 杂质 总 和 
标准 号 牌 号 Pb Sb 
GB/T 1470 一 2005 PbSb6 余 量 5.5~6.5 0.015 0.01 0.08 0.01 0.01 0.3 
JIS H4301 : 1993 HPbP6 余 量 5. 50 ~6. 50 合计 0. 40。 除 非 另 有 说 明 ,As Ag, .Zn Fe 和 Bi 可 不 作 分 析 
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3. 人 硬 铅 镜 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
硬 铅 镜 合 金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 17-224, 
表 17-224 PbSb4-0. 2-0.5 等 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 


“be8: 


















































As Bi Fe Zn Mg + Ca | 杂 
标准 号 KE 号 Pb Sb Cu Sn 
< 
PbSb4 0. 2-0. 5 余 量 3.5~4.5 |0.05 ~0.210.05 ~0.5| 0.015 0.08 0.01 0.01 0.05 
GB/T 1470 
0 PbSb6-0. 2-0.5 余 量 5.5~6.5 |0.05 ~0.210.05 ~0.5| 0.015 0.08 0.01 0.01 0.05 
PbSb8-0. 2-0.5 余 量 7.5~8.5 |0.05 ~0.210.05 ~0.5| 0.015 0.08 0.01 0.01 0.05 


4. 特 硬 铅 镜 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
特 便 铅 锁 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 17-225 。 
表 17-25 ” 特 硬 铅 锁 合 金牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 

















TW E BH PK 4 W 2, THE k A G 16 h 






























































As Sn Bi Fe Zn _ Mg+Ca| Se 
标准 号 牌 号 Pb Sb Ag Te 
< 
PbSb1-0. 1-0. 05 余 量 0.5~1.5 0.01-0.5 0.04 -0.1|0.015 0.01 |0.08 0.01 | 0.01 | 0.05 |0.05 0. 
PbSb2-0. 1-0. 05 余 量 1.6~2.5 0.01-0.5 10.04 -0.1|0.015 0.01 |0.08 |0.01 | 0.01 | 0.05 |0.05 0. 
PbSb3-0. 1-0. 05 RE 2.6~3.5 0.01-0.5 0.04 ~0. 1/0.015/ 0.01 | 0.08 0.01 | 0.01 | 0.05 |0.05 0. 
GB/T 1470 | PbSb4-0. 1-0. 05 RE 3.6~4.5 0.01-0.5 0.04 -0.1|0.015 0.01 | 0.08 0.01 | 0.01 | 0.05 |0.05 0. 
—2005 PbSb5-0. 1-0. 05 余 量 4.6~5.5 |0.01 ~0.510.04 ~0.110.015 0.01 | 0.08 0.01 |0.01 | 0.05 |0.05 0. 
PbSb6-0. 1-0. 05 RE 5.6~6.5 0.01-0.5 0.04 -0.1|0.015 0.01 | 0.08 0.01 | 0.01 | 0.05 |0.05 0. 
PbSb7-0. 1-0. 05 RE 6.6~7.5 [0.01 ~0.5|0.04 -0.1|0.015 0.01 | 0.08 0.01 | 0.01 | 0.05 |0.05 0.3 
PbSb8-0. 1-0. 05 RE 7.6~8.5 0.01-0.5 0.04 -0.1|0.015 0.01 | 0.08 0.01 | 0.01 | 0.05 |0.05 0.3 








17.4.3 铅 锡 合金 稍 牌 号 和 化 学 成 分 
铅 锡 合金 稍 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 17-226, 











表 17-226 铅 锡 合金 箔 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌 号 Pb Sn Sb 
PbSn4. 5-2. 5 RE 4.0 ~5.0 2.0 ~3.0 
YS/T 523—2006 PbSn2-2 RE 1.5~2.5 15-25 
PbSn6. 5 RE 5.0~8.0 一 

















17.4.4 保险 铅 丝 牌 号 和 化 学 成 分 
保险 铅 丝 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 17-227 。 











表 17-227 保险 铅 丝 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌号 ( 型 号 ) Pb Sb 杂质 总 和 
GB 3132 一 A0. 25-1. 10 RE 1.5~3.0 0.5 
1982(1996) Al. 25-2. 50 余 量 0.3 ~1.5 1.5 

















17.4.5 铅 银 合金 牌号 和 化 学 成 分 
铅 银 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 17-228, 
表 17-228 PbAgl 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 











标准 号 牌号 | Pb Ag 





GB/T 1471—1998 PbAg1 RE 0.8~1.2 | 0.004 | 0.001 | 0.002 | 0.006 | 0.002 | 0.001 | 0.002 0.02 
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17.5 镍 及 镍 合金 牌号 和 化 学 成 分 


17.5.1 电解 镍 (精炼 镍 ) 有 牌号 和 化 学 成 分 
电解 镍 ( 精炼 镍 ) 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-229 ~ R 17-233, 










































































表 17-229 Ni9999 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ni + Co Co C Si P Š Fe Cu Zn As 
标准 号 牌 号 
三 < 
GB/T 6516—1997 Ni9999 99. 99 0.005 0.005 0. 001 0. 001 0.001 0.002 0.0015 0.001 0.0008 
IOCT 849 一 1997 H-O 99.09 0.005 0.005 0.001 0.001 0.001 0.002 0.001 0.0005 0.0005 
JIS H2104 :1997 特级 NO |Ni:99.98| 0.01 0.01 0. 001 一 0.001 0.005 0.002 一 一 
了 Cd Sn Sb Pb Bi Al Mn Mg 
标准 号 牌 号 
< 
GB/T 6516—1997 Ni9999 0.0003 0.0003 0.0003 0.0003 0.0003 0.001 0.001 0.001 
TOCT 849—1997 H-O 0.0003 0.0003 0.0003 0.0003 0.0003 0.001 0.001 0.001 
JIS H2104 :1997 特级 NO 0.001 一 一 0. 001 一 
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表 17-230 Ni9996 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
O Ni + Co Co C Cr Si Ti P S Fe Cu Zn As 
标准 号 牌 号 
= < 
GB/T 6516—1997 | Ni9996 | 99.96 0.02 0.01 一 0. 002 一 0.001 | 0.001 0.01 0.01 | 0.0015 |0. 0008 
IOCT 849 一 1997 H-1, 99.95 0.10 0.01 — 0. 002 — 0.001 | 0.001 0.01 0.015 | 0.010 | 0.001 
ISO 6283 :1995 NR9995 | 99. 95 — — 0.015 | 0.001 |0.00005 | 0.0002 | 0.001 | 0.015 | 0.001 | 0.0005 |0. 0001 
_ Cd Se Sn S Pb Bi Al Te Mn Mg Ag 
标准 号 É 号 
< 
GB/T 6516—1997 Ni9996 0. 0003 一 0.0003 | 0.0003 | 0.001 | 0.0003 — — — 0.001 — 
TOCT 849—1997 H-1, 0. 0005 — 0.0005 | 0.0005 | 0.005 | 0.0005 — — — 0.001 — 
ISO 6283 :1995 NR9995 0.0001 | 0.0001 | 0.0001 | 0.0001 | 0.0001 0.00005 | 0.0005 |0. 00005 | 0. 0005 — 0. 0001 
R 17-231 Ni9990 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
S Ni + Co Co C Cr Si P S Fe Cu Zn As Cd 
标准 号 É 号 
> < 
GB/T 6516—1997 | Ni9990 | 99.9 0.08 0.01 一 0.002 | 0.001 | 0.001 0.02 0.02 0.002 | 0.001 |0. 0008 
TOCT 849—1997 H-1 99.93 0.10 0.01 — 0.002 | 0.001 | 0.001 0.02 0.02 0.001 | 0.001 |0.001 
JIS H2104 :1997 1% N1 |Ni99.80| 0.15 0. 03 — 0. 004 — 0.01 0.02 0.02 — — — 
ASTM B39:1979(2004) | 精炼 Ni Ni:99. 80| 0.15 0.03 一 0.005 | 0.005 0.01 0.02 0.02 0.005 | 0.005 一 
EN 6283 :1995 NR9990 Ni:99. 90| 0.05 一 0.015 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.015 0.01 0.015 | 0.004 | 0.001 
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( 续 ) 
ee Sn Sb Pb Bi Al Mn Mg Se Te Ti Ag 
标准 号 牌 号 
< 
GB/T 6516—1997 | Ni9990 | 0.0008 | 0.0008 | 0.001 | 0.0002 — — 0.002 
TOCT 849—1997 H-1 0. 001 0. 001 0.001 | 0.0006 = 一 0.001 
JIS H2104 :1997 1 级 Nl S 一 0. 004 一 a 0. 004 
ASTM B39; 
精炼 Ni | 0.005 0. 005 0. 005 0. 005 — 0.005 
1979(2004) 
EN 6283 :1995 NR9990 | 0.0001 | 0.0005 | 0.001 | 0.0002 | 0.001 一 = 0.001 | 0.0001 | 0.0001 0.001 
表 17-232 ”Ni9950 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
N Ni + Co Co (0; Cr Si P S Fe Cu Zn As 
标准 号 牌 号 
= < 
GB/T 6516—1997 Ni9950 99.5 0.15 0.02 一 a 0.003 | 0.003 0.20 0.40 0.005 | 0.002 
TOCT 849—1997 H-2 Ni:99.8| 0.15 0.02 = 0.002 一 0. 003 0.04 0.04 0.005 一 
ISO 6283 :1995 NR9980 Ni:99. 80| 0. 15 一 0.03 0.004 | 0.004 0.01 0.02 0.02 0.004 | 0.004 
ee Cd Sn Sb Pb Bi Al Mn Mg Ag Ti 
标准 号 牌 号 
< 
GB/T 6516—1997 Ni9950 0.002 | 0.0025 | 0.0025 | 0.002 | 0.0025 
TOCT 849—1997 H-2 0.01 
ISO 6283 :1995 NR9980 — 0. 004 0. 004 0. 004 0. 004 — 0. 004 
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表 17-233 Ni9920 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 
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EON Ni + Co Co C ° Fe Cu Pb 
标准 号 牌 号 
= < 
GB/T 6516—1997 Ni9920 99.2 0.5 0.10 0.020 0.50 0.15 0.005 
17.5.2 ”加 工 镍 及 镍 合金 牌号 和 化 学 成 分 
加 工 镍 及 镍 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 17-234 ~ 表 17-256, 
R 17-234 N2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
本 名 称 、 Ni + Co Cu Si Mn Mg S P Fe 
标准 号 
牌号 > 
GB/T 5235—2007 | 二 号 锦 N2| 99.98 0.001 0.003 0.002 0.003 0.001 0.001 0.007 
标准 号 名 称 、 Pb Bi As Sb Cd Sn 总 和 
示 准 号 
牌号 
GB/T 5235—2007 | E N2| 0.0003 0.0003 0.001 0.001 0.0003 0.02 0.02 
R 17-235 N4 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
SOE 名 称 、 Ni + Co Cu Si Mn Mg S Ẹ Fe 
标准 号 ü 
牌号 > < 
GB/T 5235—2007 |P =£ N4 99.9 0.015 0.03 0.002 0.01 0.001 0.001 0.04 
TOCT 492—2006 HIII 99.9 0.015 0.03 0. 002 0.01 0.001 0.001 0.04 
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(2) 
pre 名 称 Pb Bi As Sb Zn Cd Sn 杂质 总 和 
示 准 号 
i 牌号 < 
GB/T 5235—2007 “| 四 号 镍 N4 | 0.0003 0.0003 0.001 0.001 0.005 0.001 0.001 0.1 
TOCT 492—2006 HNI 0. 001 0.001 0. 001 0.001 0.005 0.001 0.001 0.1 
表 17-236 N5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
P s 名 称 、 Ni + Co Cu Si Mn C Mg S Cr Fe Pb Bi 林 质 总 和 
示 准 号 
牌号 = = 
=R =: N5 
GB/T 5235 
i ( NW2201) 99.0 |10.25 |0.30 10.35 10.02 | 一 10.0110.2 10.40| 一 | 一 
(N02201 ) 
TOCT 492 一 2006 HI4 99.0 |10.15 |0.15 |0.20 | 0.20 0.10 |0.015 1.0 
JIS H4551; Ni99. 0 - LC 
Ni:99.0 10.2 |03 10.3 1002| — 00 — o4 | — | — 
2000 (HW2201) 
ASTM B160: 
N02201 Ni:99.0 10.25 | 0.35 10.35 10.02 | 一 10.01] 一 040 — | — 
2005 
ISO 9722; 
> HW2201 Ni:99.0 10.2 |0.3 10.3 |002 | — 000 — 04| — | — 
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R 17-237 N6 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
SO 名 称 Ni + Co Cu Si Mn C Me S P Fe Pb Bi 
标准 号 
牌号 > < 
GB/T 5235—2007 ZS N6 99.5 0.10 0.10 0.05 0.10 0.10 0.005 | 0.002 0.10 0.002 | 0.002 
TOCT 492—2006 HII2 99.5 0.10 0.15 0.05 0.10 0.10 0.005 | 0.002 0.10 0.002 | 0.002 
标准 号 名 称 As Sb Zn Cd Sn 杂质 总 和 
示 准 号 
牌号 < 
GB/T 5235—2007 Z< N6 0.002 0. 002 0. 007 0. 002 0. 002 0.5 
TOCT 492—2006 HII2 0.002 0.002 0.007 0.002 0.002 0.5 
R 17-238 N7 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
机 名 称 Ni +Co Cu Si Mn C Me S Cr Fe Pb Bi 
标准 号 
牌号 = < 
+L N7 
GB/T 5235 
002 ( NW2200 ) 99. 0 0.25 0.30 0.35 0.15 一 0.01 0.2 0.40 一 一 
(N02200 ) 
JIS H4551; Ni99.0 
Ni:99.0| 0.2 0.3 0.3 0.15 一 0. 010 一 0. 4 一 一 
2000 NW2200 
ASTM B160 
N02200 Ni:99.0| 0.25 0. 35 0. 35 0. 15 一 0.01 一 0. 40 一 一 
2005 
ISO 9722 : 
i3 NW2200 Ni:99.0| 0.2 0.3 0.3 0.15 — 0. 010 — 0.4 — — 
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表 17-239 N8 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
mp 名 称 Ni + Co Cu Si C Mg S P Fe Pb Bi 
示 准 号 
牌号 > < 
八 号 钊 N8 99.0 0. 15 0. 15 0.20 0.10 0.015 一 0.20 一 一 
九 号 钊 N9 98.63 0.25 0.35 0.20 0.10 0.005 0.002 0.4 0.002 10.002 
GB/T 5235—2007 
电 真 空 镍 0.02~ | 0.02~ | 0.02 -~ 
99.35 0.06 0.005 0.002 0.10 — = 
DN 0.10 0.10 0.10 
名 称 Mn As Sb Zn Cd Sn 杂质 总 和 
标准 号 
牌号 < 
JV: N8 0.20 一 一 一 一 一 1.0 
GB/T 5235—2007 Ju it NO 0.35 0.002 0.002 0.007 0.002 0.002 0.5 
ERZE DN 0.05 0.002 0.002 0.007 0.002 0.002 = 
R 17-240 NY1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
pke 名 称 Ni + Co Cu Si Mn C Mg S Fe 杂质 总 和 
示 准 号 
i 牌号 = 要 
GB/T 5235—2007 | 一 号 阳极 镍 NY1L | 99.7 0.1 0. 10 = 0.02 0.10 0. 005 0.10 0.3 
TOCT 492—2006 HIIA1 99.7 0.1 0.03 一 0.02 0.10 0.005 0.10 0.3 
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R 17-24. NY2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (% ) 
名 称 Ni + Co Cu 0 5 Si Fe 杂质 总 和 
标准 号 
牌号 > < 
GB/T 5235—2007 | 二 号 阳极 镍 NY2 99.4 0.01 ~0.10 | 0.03 ~0.3 0.002 ~0.01 0.10 0.10 — 
TOCT 492—2006 HOIAH 99.4 0.01 ~0.10 | 0.03 ~0.3 |0.002 ~0.01 0.03 0.10 0.6 
表 17-242 NY3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
ee 名 称 Ni + Co Cu Si C Mg S Fe 杂质 总 和 
标准 号 | 
牌号 三 = 
GB/T 5235—2007 | 三 号 阳极 镍 NY3 99.0 0.15 0.2 0.1 0.10 0. 005 0.05 一 
TOCT 492—2006 HIIA2 99.0 0.15 0.2 0.1 0.10 0. 005 0.05 1.0 
表 17-243 NMn3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
名 称 Cu | Si C | Mg | Š P Fe | Pb | Bi | As | Sb | 杂质 总 和 
标准 号 S: Ni + Co Mn 
牌号 
GB/T 5235 | 3 锦 锰 合金 = 2.30 ~ 
余 量 0.50 | 0.30 | 0.30 | 0.10 0.03 |0.010 0.65 |0.002 10.002 10.03010.002| 1.5 
一 2007 NMn3 3.30 
TOCT 492 2.30 ~ 
HMI. 5 余 量 0.50 | 0.30 0.30 | 0.10 0.03 |0.010 0.65 0.002 0.002 10.03010.002| 1.50 
一 2006 3. 30 
表 17-244 NMn4-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
a 名 称 C C M S 杂质 总 和 
标准 号 Ni+Co Mn Si = BLAA 
牌号 < 
GB/T 5235—2007 4-1 锦 锰 合金 NMn4-1 余 量 3.75 ~4.25 | 0.75 ~1.05 
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表 17-245 NMn5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
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a 名 称 C Si C M S P Fe | Pb | Bi As Sb | 杂质 总 和 
标准 号 a Ni+Co | Mn a - ° -一 ci 
牌号 < 
GB/T 5235 | 5 HAE 4.60 ~ 
RE 0.50 | 0.30 | 0.30 | 0.10 | 0.03 [0.020] 0.65 |0. 002 0.002 |0. 030 0.002 — 
—2007 NMn5 5.40 
TOCT 492 4.60 ~ 
HMn5 余 量 0.50 0.30 | 0.30 0.10 0.03 0.020 | 0.65 |0. 002 0.002 |0. 030 0.002 2.0 
一 2006 5. 40 
表 17-246 NMnl. 5-1. 5-0. 5 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
_ 名 称 Si C S P Pb 杂质 总 和 
标准 号 Ni+Co Mn Cr Si ` — 
牌号 < 
1. 5-1. 5-0. 5 Bb r s 1.3 ~ 1.3 ~ 0.35 ~ 
NMn1. 5-1. 5-0. 5 19 1.7 0.75 
GB/T 5235| 40--1 EJ r 1.25~ | Cu:38.0 | Fe:0.2 
余 量 0.15 | 0.30 | 0.02 | 0.005 | 0.006 = 
—2007 NCu40-2-1 2.25 = 42. 0 ~1.0 
28-1-1 镍 铜 合金 a 1.0 ~ Cu:28 | Fe:1.0 
NCu28-1-1 1.4 ~32 ~1.4 
表 17-247 NCu28-2. 5-1. 5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s. 名 称 Si C M S P PE Bi As Sb | 杂质 总 和 
标准 号 Ni + Co Cu Fe Mn Ë É I Ë S A | 
牌号 < 
GB/T 5235 |28-2. 5-1. 5 镍 铜 合金 | anm |27.0~ |2.0~ |1.2~ 
二 007 NGIRI 5:15 余 量 29.0 | 3.0 | ig |01 0.20|0.10 0.02 [0.005 0.003 0.002 0.010 0.002 一 
IOCT 492 HM>KMn a 27.0. |2.0= | 1.2. 
000 ss P. 余 量 29.0 | 3.0 | 18 |9.05 0.20 0.10 0.01 [0.005 0.002 0.002 0.010 0.002 0.60 
JIS H4551; NiCu30 . LC 28.0 ~ 
y >63. =2. =2. % i tei n 
2000 SWA409 63.0| 34 0 2.5 | >2.0 | 0.5 | 0.04 0. 025 


















































R 17-248 NCu30 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
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i 名 称 Ni + Co Si Mn C S P Fe 
标准 号 Cu 
牌号 > < 
30 锦 铜 合金 
GB/T 5235 28.0 ~ 
NCu30 63.0 0.5 2.0 0.3 0.024 0.005 2.5 
—2007 34.0 
( N04400 ) 
JI H4551: N Cu30 28.0 ~ 
N: :63. 0 0.5 2.0 0.30 0.025 — 2.5 
2000 HW4400 34.0 
ASTM B127 : 28.0 ~ 
N04400 N :63. 0 0.5 2.0 0.3 0.024 — 2, 5 
2005 34.0 
ISO 9722. 28.0 ~ 
HW4400 Ni:63.0 0.5 2.0 0.30 0.025 — 2.5 
1992 34.0 
表 17-249 NCu30-3-0.5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
ee 名 称 Ni+Co Si Mn C S Fe P 
示 准 号 Cu Al Ti 
3 牌号 z = 
30-3-0. 5 镍 铜 合金 
GB/T 5235 NCu30-3-0. 5 27.0~ | 2.3~ |0.35- 
63.0 0.5 L; 5 0.1 0.01 2.0 — 
一 2007 (HW5500 ) 33, Ü 3.13 0.86 
( N05500) 
JIS H4551: NiCu30ABTi 27.0~ | 2.2~ |0.35~ 
Ni: 余 量 0.5 1.5 0.25 0.015 2.0 0.020 
2000 NW5500 34.0 3.2 0. 85 
ASTM B127; 27.0~ |2.30~ |0.35 ~ 
N05500 Ni:63. 0 0.5 1, 5 0.18 0.010 2 — 
2005 33.0 3, 15 0.85 
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标准 呈 名 称 Ni + Co Si Mn C S Fe P 杂质 总 和 
示 准 号 Cu Al Ti 
I 牌号 > < 
ISO 9722; 27.0~ | 2.2~ |0.35 ~ 
HW5500 Ni: 余 量 0.5 1:5 0.25 0.015 2.0 0.020 = 
1992 34. 0 3:2 0. 85 





表 17-250 


NCu35-1. 5-1. 5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 




























































































s 名 称 S P C 杂质 总 和 
标准 号 = Ni + Co Cu Fe Mn Si 
牌号 a 
GB/T5235 85-1. 5-1.5 J 
余 量 34 ~38 10-1.5|1.0-1.5 ,0.1~0.4 
—2007 NCu35-1. 5-1. 5 
X 17-251 NMg0.1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
' 名 称 Ni + Co Cu Si Mn C S Fe As Al 
示 准 号 M 
É 牌号 > Ë < 
GB/T 5235—2007 0.1 镍 镁 合金 NMe0.1| 99.6 0.07 ~0.15 0.05 0.02 0.05 0.05 0.005 0.07 0. 002 — 
TOCT 492—2006 HMTO.1 99.7 0.08 ~0.12 0.02 0.01 0.01 0.04 0.003 0.04 0.001 0.01 
e 名 称 Sb Bi P Sn Zn Pb Cd Co 杂质 总 和 
标准 号 s 
牌号 < 
GB/T 5235—2007 0. 1 镍 镁 合金 NMg0. 1 | 0.002 0. 002 0.002 | 0.002 0. 007 0.002 | 0.002 一 一 
TOCT 492—2006 HMr0.1 0.001 0.001 0.001 0.001 0.005 0.002 | 0.001 0.1 — 
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表 17-252 NSi0. 19 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
名 称 Ni + Co Cu Mg Mn C S Fe As 
标准 号 Si 
牌号 三 
GB/T 5235—2007 | 0. 19 镍 硅 合 金 NSi0.19 | 99.4 |0.15-0.25| 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.005 | 0.07 0. 002 
TOCT 492—2006 HKO. 29 99.4 |0.15~0.25 | 0.04 | 0.05 | 0.04 | 0.05 | 0.003 | 0.07 0. 002 
名 称 Al Sb Bi P Sn Zn Pb Cd Co 杂质 总 和 
标准 号 
牌号 
GB/T 5235—2007 | 0. 19 镍 硅 合 金 NSi0. 19 | 一 |0.002 0.002 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 一 = 
TOCT 492—2006 HKO. 29 0.01 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.005 | 0.002 | 0.002 | 0.1 = 
K 17-253 NW4-0. 15 等 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
名 称 Cu Si Mn C Me Fe 
标准 号 ss Ni+Co| W Ca Al Zr 
牌号 < 
4-0. 15 镍 钨 钙 合金 3.0~ |0.07~ 
余 量 <0.01| 一 0.02 | 0.01 | 0.005 | 0.01 | 0.01 0.03 
NW4-0. 15 4.0 0.17 
4-0. 2-0. 2 镍 钨 钙 合 金 3.0~ |0.1- |0.1- 
GB/T 5235 š 余 量 = 0.02 | 0.01 | 0.02 | 0.05 | 0.03 0.03 
—2007 NW4-0. 2-0. 2 4.0 0. 19 0.2 
4-0. 1 RERE 3.0 ~ 0.08 ~ 
RE — |<0.005 0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.01 | 0.005 | 0.03 
NW4-0. 1 4.0 0.14 
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(ë) 
名 称 S P Pb Bi Sb Cd Sn As Zn Ti 
标准 号 
牌号 < 
4-0. 15 镍 钨 钙 合 金 
0.003 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.003 | 一 
NW4-0. 15 
GB/T 5235 4-0. 2-0. 2 BERE 
0.002 一 |003 | 一 
一 2007 NW4-0.2-0.2 
4-0. 1 镍 铂 钙 合金 
0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 — | 0.003 | 0.005 
NW4-0. 1 
K 17-254 NW4-0. 07 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
名 称 Ni + Co Co Al Sb Bi P Sn Cu 
标准 号 W Mg 
牌号 => < 
4-0. 07 镍 忽 镁 合金 a |3.5~ |0.05~ 
GB/T 5235—2007 余 量 — | 0.001 | 0.002 | 0.002 | 0.001 | 0.002 | 0.02 
NW4-0. 07 4.5 0.1 
3.7~ | 0.01 ~ 
TOCT 1924—1980 NiW4Mo0. 02 95.6 0.1 0.01 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.02 
4.2 0.04 
标准 号 名 称 Si Mn C S Fe Zn Pb Cd As 
示 准 号 
牌号 < 
4-0. 07 镍 钨 镁 合金 
GB/T 5235—2007 0.01 | 0.005 | 0.01 | 0.001 | 0.03 | 0.005 | 0.002 | 0.002 0.002 
NW4-0. 07 
TOCT 1924—1980 NiW4Me0. 02 0.01 | 0.02 | 0.02 | 0.003 | 0.04 | 0.002 | 0.001 | 0.001 0.001 
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R 17-255 NCr10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
名 称 Ni + Co Cu S Fe Si Mg Mn Pb 
标准 号 Cr Co 
牌号 > < 
10 镍 铬 合金 
GB/T 5235—2007 90 <10 
NCr10 
9.00 ~ | 0.60~ 
TOCT 492—2006 HX9.5 余 量 0.25 | 0.01 | 0.30 | 0.40 | 0.05 | 0.30 | 0.002 
10.00 | 1.20 
P. 名 称 C P Bi As Sb Al 杂质 总 和 
标准 号 
牌号 < 
10 镍 铬 合金 
GB/T 5235—2007 = = = = <s = = 
NCr10 
TOCT 492—2006 HX9.5 0.20 0. 003 0. 002 0.002 0.002 0.15 1.40 
K 17-256 ”NSi3、NCr20 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
名 称 Ni+Co 
标准 号 TE Si Cr 杂质 总 和 
牌号 三 
3 镍 硅 合金 
97 <3 = 三 
NSi3 
GB/T 5235—2007 
20 镍 铬 合金 
RHE — 18 ~20 一 





NCr20 
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第 18 音 中 外 稀有 金属 及 其 合金 牌号 和 化 学 成 分 


18.1 稀有 轻金属 钛 及 钛 合金 牌号 和 化 学 成 分 


18.1.1 海绵 钛 牌号 和 化 学 成 分 
海绵 钛 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 18-1 ~ 表 18-6 









































表 18-1 MHT-100 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
F. Ti Fe Si Cl C N 0 Mn Mg | Na | H Ni |H,0 
标准 号 产品 等 级 牌号 
三 < 
GB/T 2524—2002 0 级 MHT-100 | 99.7 0.06 |0.02 0.06 | 0.02 0.02 | 0.06 | 0.01 0.06 | 一 |0.005| 一 | 一 
较 高 级 99.72 | 0.06 | 0.01 0. 04 
IOCT 17746 一 1996 TT100 0.08 | 0.03 | 0.02 | 0.04 
普通 级 99.69 0.07 | 0.02 0.05 
TS-105M 0.10 0.10 0.02 0.06 | 0.10 |0.005 
JIS H2151 1994 1% 99.6 0. 03 0.03 0.08 | 0.01 
TS-105S 0. 03 0.15 0. 01 一 | 一 |0.010 
ASTM B299:2001 | 电解 产品 EL 余 量 | 0.05 | 0.04 | 0.10 | 0.02 0.008 0.08 | Al:0.03 |0.08 10.10 10.02 | 一 |0.02 
























































注 :ASTM B299:2001 各 牌号 中 其 他 杂质 总 和 ( 质量 分 数 ) 均 <0.05% ,以 下 同 。 


































































































R 18-2 MHT-110 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
_ | Ti | Fe Si Cl C N 0 Mn Mg | Na | H Ni |H,0 
标准 号 产品 等 级 牌号 
三 < 
GB/T 2524—2002 14 MHT-110 |99.6 |0.10 | 0.03 | 0.08 0.03 | 0.02 |0.08 | 0.01 0.07 | 一 l0.005| 一 
较 高 级 99.67 0.02 0.04 
IOCT 17746 一 1996 Tr110 0.09 0.08 | 0.03 | 0.02 | 0.05 
普通 级 99.65 0.03 0.05 
TS-105M 0.10 0.02 0.02 0.06 | 0.10 0.005 
JIS H2151 :1994 1 级 99.6 0.03 0.03 0.12 
TS-105S 0.03 0.01 0.01 — | — 0.010 
内 还 原 =. 
ASTM B299 .2001 SL 余 量 | 0.05 0.04 0.20 0.02 0.015|0.10 | Al:0.05 | — 10.19|1 1 一 | 一 10.02 
下 R 
R 18-3 MHT-125 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
r Ti Fe Si Cl C N 0 Mn Me Na H Ni |H,0 
标准 号 产品 等 级 牌号 
之 < 
GB/T 2524—2002 2 级 MHT-125 |99.5 | 0.15 0.03 0.10 0.03 10.03 10.10 | 0.02 10.07| 一 10.005| 一 
较 高 级 99.56 0.03 0.03 0.04 
IOCT 17746 一 1996 TT 130 0.13 0.10 0.03 | 0.08 
普通 级 99.53 0.04 0.04 0.05 
TS-120M 0.15 0.12 0.02 0.07 | 0.15 0.005 
JIS H2151 :1994 2 级 99.4 0.03 0.03 0.12 | 0.02 
TS-120S 0.05 0.20 0.01 — | — |0.010 
ASTM B299 .2001 ML 余 量 | 0.15 | 0.04 | 0.20 | 0.02 10.015] 0.10 | Al:0.05 10.50 | — 10.03] — 0.02 
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表 18-4 MHT-140 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (2% ) 
E Ti Fe Si Cl C N 0 Mn Mg Na H N HO 
标准 号 产品 等 级 牌号 
> < 
GB/T 2524—2002 3 级 MHT-140 |99.3 | 0.20 0.03 |0.15 0.03 0.04 10.15| 0.02 10.08| — |0.010| 一 | 一 
较 高 级 99.44 0.03 0.03 | 0.03 0.04 
TOCT 17746—1996 TT 150 0.2 0.12 0.10 
普通 级 99.40 0.04 0.05 0.04 0.05 
TS-140M 0.20 0.15 0.08 | 0.15 0.005 
JIS H2151 ;1994 3 级 99.3 0.03 0.03 0.03 | 0.15 | 0.05 
TS-140S 0.07 0.20 一 | — |0.015 
ASTM B299 :2001 | 善 通 级 GP 余 量 | 0.15 0.04 0.20 0.03 0.02 0.15 | Al;0.05 | 0.50 |0.50 10.03 | 一 0.02 
K 18-5 MHT-160 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
E PEM I Ti | Fe S | Cl C N 0 | Mn | M Na H 
标准 号 产品 等 级 牌号 
=> < 
GB/T 2524—2002 4 级 MHT-160 99.1 |0.30 0.04 0.15 0.04 | 0.05 |0.20 10.03 |0.09 | — | 0.012 
TS-160M 0.20 0.15 0.08 |0.15 | 0.05 
JIS H2151 :1994 4 级 99.2 0.03 0.03 | 0.03 | 0.25 | 0.05 
TS-160S 0.07 0.20 | 0.15 
表 18-6 MHT-200 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
sa ass f Ti | Fe S | C C N 0 | Mn | M Na H 
标准 号 产品 等 级 牌号 
之 < 
GB/T 2524—2002 5 级 MHT-200 98.5 | 0.40 | 0.06 | 0.30 0.05 0.10 |0.30 10.08 10.15 | — | 0.030 








18.1.2 ”加工 钛 及 钛 合金 牌号 和 化 学 成 分 
加 工 钛 及 铁合金 牌号 和 化 学 对 照 见 表 18-7 ~ 表 18-61。 
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表 18-7 TA1 ELI 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 
标准 号 a Ti Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
GB/T 3620. 1 一 2007 u 余 量 0.10 | 0.03 | 0.012 | 0.008 | 0.10 | 0.05 | 0.20 
. 1— RE z < n k š x” " s 
工业 纯 钛 
ISO 5832-2 :1999 1ELI 余 量 0.10 | 0.03 | 0.012 | 0.0125 | 0.10 = 
R 18-8 ”TAL 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 < 
标准 号 KAN Ti Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA1 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 = 0.20 | 0.08 0.03 | 0.015 | 0.18 0.10 | 0.40 
工业 纯 钛 
IOCT 19807 一 1997 BT1-0 余 量 | 0.10 | 0.25 | 0.07 0.04 | 0.010 | 0.20 = 0.30 
JIS H4650 :2001 1% RE — 0.20 0.08 0.30 | 0.013 | 0.15 — = 
ASTM B265 :2006 Grade 1 RE — 0.20 | 0.08 0.04 | 0.015 | 0.18 0.10 | 0.40 
表 18-9 TA1-1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
_ 牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 < 
标准 号 n. Ti Al Si Š EARI 
名 义 化 学 成 分 杂质 =< 单一 | 总 和 
GB/T 3620. 1 一 2007 TANI 余 量 0.20 | <0.08 | 0.15 0.05 0.03 | 0.003 | 0.12 0.10 
了 i= RE <0. <0. 3 上 H >: š -一 A 
工业 纯 钛 
IOCT 19807 一 1997 BT1-00 余 量 一 <0.08 | 0.15 | 0.05 0.04 | 0.008 | 0.10 一 0. 10 
ISO 5832-2 :1999 1% RE E — 0.15 0.1 0.03 10.00125| 0.18 — 一 
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表 18-10 TA2 ELI 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 < 
标准 号 WA Ti Al Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 总 和 
TA2 ELI 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 = = 0.20 | 0.05 | 0.03 | 0.008 | 0.10 | 0.05 | 0.20 
工业 纯 钛 
ISO 5832 :1999 2 级 余 量 一 -= 0.2 0.1 0.03 |0.0125 | 0.25 = 
R 18-11 TA2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 大 
标准 号 Uea Ti 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 总 和 
GB/T 3620. 1 一 2007 ki; 余 量 0.30 0.08 0.03 0.015 0.25 0.10 0.40 
É : 工业 纯 钛 di i i Mi i I i i 
JIS H4650 :2001 2 级 余 量 0.25 0.08 0.03 0.013 0.20 2x — 
ASTM B265 :2006 Grade 2 RE 0.30 0.08 0.03 0.015 0.25 0.1 0.4 
X 18-12 TA3 ELI 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 夺 
标准 号 i Ti 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 总 和 
TA3 ELI 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 0.25 0.05 0.04 0. 008 0.18 0.05 0.20 
工业 钝 钛 
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表 18-13 TA3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 
标准 号 u Ti 
名 义 化 学 成 分 杂质 大 单一 总 和 
TA3 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 0. 30 0.08 0.05 0.015 0.35 0.10 0.40 
工业 纯 詹 
JIS H4650 :2001 3 级 余 量 0.30 0.08 0.03 0.013 0.30 — — 
ASTM B265 :2006 Grade 3 余 量 0. 30 0.08 0.05 0.015 0.35 0.1 0.4 
ISO 5832-2.1999 3 级 余 量 0.35 0.1 0.05 0.0125 0.35 — — 
表 18-14 TA4 ELI 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 夺 
标准 号 Ti 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 总 和 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 0.30 0.05 0.05 0.008 0.25 0.05 0.20 
到 D RE š $ n š š a x 
工业 纯 钛 
ISO 5832-2 :1999 4B 级 RE 0.3 0.1 0.05 0.0125 0.45 — — 
R 18-15 TA4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 夺 
标准 号 To Ti 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 总 和 
TA4 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 0.50 0.08 0.05 0.015 0.40 0.10 0.40 
工业 纯 詹 
JIS H4650 :2006 4 级 RE 0.50 0.08 0.05 0.013 0.40 一 一 
ASTM B265 :2006 Grade 4 余 量 0.50 0.08 0.05 0.015 0.40 0.1 0.4 
































IE SITK 


PMG AAG Y Agh 


“SS8 



































































































































表 18-16 TAS、TA6 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
"m 牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 < 
标准 号 We ss Ti Al B 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TAS 3.3~ 
余 量 <0.005| 0.30 | 0.08 | 0.04 | 0.015 | 0.15 | 0.10 | 0.40 
GB/T 3620. 1—2007 0 00B sal 
” TA6 4.0 -~ 
余 量 0.30 | 008 | 0.05 | 0.015 | 0.15 | 0.10 | 0.40 
Ti-5Al 5.5 
R 18-17 TA7 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
p 牌号 及 Fe] C| N| H O | 其 他 杂质 
标准 号 KEE Ti Al Sn Si V Zr 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA7 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 | 4.0~6.0 | 2.0-3.0 = — — |o. 50]0.08 [0.05 [0.015 0.20 0.10 0.40 
Ti-5Al-2. 5Sn 
TOCT 19807—1997 BT5-1 余 量 | 4.3 ~6.0 | 2.0~3.0 |<0.12|<0.10|<0.30 |0.30 0.10|0.05|0.015 0.15) 一 10.30 
JIS Z3331 :2002 YTAB5250 | 余 量 | 4.00 ~6.00 | 2.00 ~3.00 | 一 = — [0.50 /10. 10 |0. 05 |0. 020 0.20 0.10 0.40 
ASTM B265 :2006 Grade 6 余 量 | 4.0~6.0 | 2.0~3.0 = = — |0.50|0.08|0.03|0.01510.20|0.1 | 0.4 
表 18-18 TA7 ELI 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 Fe 0 C N H 其 他 杂质 
标准 号 WAQ Ti Al Sn 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA7 ELI 4.50~ | 2.0~ | 025 | 0.12 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 0.05 | 0.035 | 0.0125 | 0.05 | 0.30 
Ti-5Al-2. 5SnELI 5.75 3.0 0.32 
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表 18-19 TA8 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
R 牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 
标准 号 人 Ti Pd 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA8 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 | 0.04~0.08 | 0.30 | 0.08 | 0.03 | 0.015 | 0.25 | 0.10 | 0.40 
Ti-0.05Pd 
JIS H4650:2001 18 级 余 量 | 0.04~0.08 | 0.30 | 0.08 | 0.03 0.01 | 0.25 一 一 
ASTM B265 :2006 Grade 16 余 量 | 0.04~0.08 | 0.30 | 0.08 | 0.03 0.01 | 0.25 0.1 0.4 
R 18-20 TAS-I 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
p 牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 三 
标准 号 Ti Pd 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA8-1 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 |0.04~0.08 | 0.20 | 0.08 | 0.03 | 0.015 | 0.18 | 0.10 | 0.40 
Ti-0. 05 Pd 
JIS H4650 :2001 17 级 余 量 |0.04~0.08 | 0.20 | 0.08 | 0.03 | 0.015 | 0.18 — — 
ASTM B265 :2006 Grade 17 余 量 |0.04~0.08 | 0.20 | 0.08 | 0.03 | 0.015 | 0.18 0.1 0.4 
表 18-21 TA9 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 三 
标准 号 a Ti Pd 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA9 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 |0.12~0.25 | 0.30 | 0.08 0.03 | 0.015 | 0.25 | 0.10 | 0.40 
Ti-0. 2Pd 
JIS Z3331 :2002 YTB 480Pd 余 量 |0.12~0.25 | 0.30 | 0.03 | 0.02 | 0.008 | 0.25 — — 
ASTM B265 :2006 Grade 7 余 量 |0.12~0.25 | 0.30 | 0.08 | 0.03 | 0.015 | 0.25 0.1 0.4 
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表 18-2 TA9-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 (%) 
牌号 及 Fe C 其 他 杂质 < 
示 准 号 W 
名 义 化 学 成 分 单一 | 总 和 
TA9-1 
GB/T 3620. 1—2007 0.20 0.10 0.40 
Ti-0. 2Pb 
JIS Z3331 :2002 YTB 340Pb 0.20 = — 
ASTM B265 :2006 Grade 11 0.20 0.1 0.4 
表 18-23 TA10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 (%) 
E 牌号 及 Fe 其 他 杂质 < 
标准 号 Eo T 
名 义 化 学 成 分 单一 | 总 和 
TA10 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 0. 30 0. 10 0. 40 
Ti-0. 3Mo-0. 8Ni 
ASTM B265 :2006 Grade 12 RE 0.30 0.1 0.4 
R 18-24 TA11、TA13 牌号 和 化 学 成 分 (%) 
R 牌号 及 其 他 杂质 < 
标准 号 ts V 
名 义 化 学 成 分 单一 | 总 和 
TA11 0.75 ~ 
RI 0.10 10.30 
Ti-8 Al-1 Mo-1 V 1.25 
GB/T 3620. 1 一 2007 
TA13 
余 量 Cu:2.0 -3. 0 0.10 [0.30 
Ti-2. 5Cu 
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表 18-25 TA12,TA12-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (% 
牌号 及 F| C |N H 0 | 其 他 杂质 < 
标准 号 EO Ti Al | Sn | Z Mo Nb | Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA12 
4.8~3.7~|1.5~|0.75~ 10.6~ 10.2~ 
Ti-5. 5A1-4Sn-2Zr- 余 量 0.25 10.08 10.05 | 0.0125 0.15 10. 10 0.40 
6.0 4.7 2.5 1.25 1.2 |0.35 
1Mo-1Nb-0. 25Si 
GB/T 3620. 1 一 2007 
TA12-1 
4.5~ 3.7~|1.5~| 1.0~ |0.6~ 0.2 ~ 
Ti-$. 5A1-4Sn-2Zr- 余 量 0.25 10.08 10.041 0.0125 0.15 0.10 0.40 
5.5 4.7 2.5 2.0 1.2 |0.35 
1Mo-1Nb-0. 25Si 
表 18-26 TAI14 TA1S 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 Fe lc N| H | 0 | 其 他 杂质 < 
标准 号 " a Ti Al Sn Mo Zr Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 单一 | 总 和 
TA14 
2.0 ~ 10.52~ |10.8~ 4.0- 10.10 ~ 
Ti-2. 3Al-11Sn-5Zr- | 余 量 0.20 0.08 0.05 0.0125 0.20 10. 10 0.30 
2.5 11:5 1.2 H0 0.50 
1Mo-0. 2Si 
GB/T 3620. 1 一 2007 
TA15 
5.5~ V: 0.5~ 1.5- 
Ti-6. 5Al-1 Mo- 余 量 =<0.15 0.25 0.08 0.05 0.015 0.15 10. 10 0.30 
INF 7.1 0.8 ~2.5 2.0 2.5 
27r 
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表 18-27 TA15-1、TA15-2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
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o 牌号 及 F| C |N H o | 其 他 杂质 三 
标准 号 Daa Ti Al Mo V Zr Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TA15-1 
2.0 ~ 0.5~ |0.5- |1.0~ 
Ti-2.5Al-1Mo- | 余 量 =0.10|0.15|0.05|0.04| 0.003 |0.1210.10| 0.30 
3.0 1.5 1.5 | 2.0 
GB/T 3620. 1 一 2007 1V-1.5Zr 
TA15-2 3.5 ~ 0.5~ |0.5~ |1.0~ 
余 量 =0.10|0.15|0.05|0.04| 0.002 |0.1210.10| 0.30 
Ti-4Al-1 Mo-1V-1. 52r 4.5 1.5 1.5 | 2.0 
表 18-28 TA16、TA17 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 三 
标准 号 Ti Al Zr V Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TA16 1.8~ | 2.0~ 
TOND 37 RE 25 Pe 一 | <0.12 |0.25 |0.08 | 0.04 0.006 0.15 | 0.10 [0.30 
GB/T 3620. 1—2007 — Š 3 
TA17 | 3.5-~ 1.5 ~ 
余 量 = <0.15 | 0.25 | 0.08 | 0.05 0.015 0.15 | 0.10 |0.30 
Ti-4Al-2V 4.5 3.0 
R 18-29 TA18.TA19 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
"W: 牌号 及 F| C |N H 0 | 其 他 杂质 三 
标准 号 上 Ti Al Sn Zz | Mo | s 上 元 2- 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TA18 2.0 -~ V:1.5 
余 量 一 == 一 |0.25|0.08|0.05 0.015 |0.12 0.10 0.30 
Ti-3Al-2. 5V 3.5 ~3.0 
; I~ TA19 
GB/T 3620. 1—2007 PTS me 2 y 
Ti-6Al-2Sn-4Zr- | 余 量 <0. 13 |0. 25 |0. 05 [0.05 |0. 0125 |0. 15 0.10 | 0.30 
6.5 22 4.4 | 2.2 
2Mo-0. 1Si 
















































































































































































K 18-30 TA20.TA21 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 F | C |N H 0 | 其 他 杂质 三 
标准 号 WE Ti Al V Mn Zr Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA20 3.5 = PNS 1.0~ 
余 量 = <0. 10 l0. 15 |0.05 10.04| 0.003 |0.1210.10| 0.30 
isan pj AVS 4.5 3.5 2.0 
” TA21 0.4~ 0.5~ 
余 量 一 <0.30| <0.12|0.30|0.10|0.05 0.012 |0.15|10.10| 0.30 
Ti-1 Al-1 Mn 1.5 1.3 
K 18-31 TA22.TA22-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 Fe | C |N H o | 其 他 杂质 大 
标准 号 SA Ti Al Mo Ni Zr Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TA22 DS 0.5~ |0.3~ |0.8~ 
余 量 <0.15|0.20|0.10|0.05 0.015 |0.15 0.10 | 0.30 
Ti-3A1-1Mo-1Ni-1Zr 3.5 1.5 1.0 | 2.0 
GB/T 3620. 1 一 2007 
TA22-1 pi 0.2~ |0.3~ |0.5~ 
余 量 <0.04|0.20 |0. 100.04| 0.008 |0.10|0.10| 0.30 
Ti-3Al-1 Mo-1 Ni-1 Zr 3.5 0.8 0.8 | 1.0 
K 18-32 TA23,TA23-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
EIA 牌号 及 C N H 0 | 其 他 杂 
标准 号 ee Ti Al Fe Zr Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
T23 OD | Oe | Ts 
余 量 <0.15 | 0.10 | 0.04 0.010 0.15 0.10 |0.30 
Ti-2. SA1-2Zr-1Fe 3.0 1.2 e 
GB/T 3620. 1—2007 
T23-1 Zoe | Os | Ld 
余 量 <0. 10 | 0.10 0.04 0.008 0.10 | 0.10 |0.30 
Ti-2. SA1-2Zr-1Fe 3.0 1.1 pE 
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K 18-33 TA24.TA24-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
I 牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 < 
标准 号 Ti Al Mo Zr Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TA24 2.5~ | 1.0~ | 1.0~ 
余 量 <0.15 | 0.30 | 0.10 0.05 0.015 0.15 | 0.10 |0.30 
站 Ti-3A1-2Mo-2Zr 3.5 2.5 3.0 
a: TA24-1 1.5~ |1.0~ | 1.0~ 
余 量 <0.04 0.15 | 0.10 | 0.04 0.010 0.10 | 0.10 |0.30 
Ti-3 Al-2 Mo-2Zr 2.5 2.0 3.0 
表 18-34 TA25 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 三 
标准 号 Ti Al V Pd 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA25 2.5~ | 2.0~ |0.04~ 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 0.25 | 0.08 | 0.03 0.015 0.15 0.01 |0.40 
Ti-3A1-2. 5V-0. 05Pd 3.5 3.0 0.08 
2.5~ |2.0~ |0.04- 
ASTM B265 :2006 Grade 18 余 量 0.25 | 0.08 | 0.03 10.01510.15 | 0.1 |0.4 
3.5 3.0 0. 08 
表 18-35 TA26 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 | 其 他 杂质 < 
标准 号 a Ti Al V Ru 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TA26 2.5~ | 2.0~ |0.08~ 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 0.25 | 0.08 | 0.03 |0.015|0.15 0.01 |0.40 
Ti-3Al-2. 5V-0. 05Ru 3.0 3.0 0.14 
2.5~ | 2.0~ |0.08~ 
ASTM B265 :2006 Grade 28 余 量 z 30 A 0.25 | 0.08 | 0.03 10.01510.13 | 0.1 [0.4 
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KR 18-36 TA27.TA27-1 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
1 牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 夺 
标准 号 、 MAG Ti Ru 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TA27 0.08 ~ 
余 量 0.30 | 0.08 0.03 | 0.015 | 0.25 | 0.10 | 0.40 
Ti-0. 1Ru 0. 14 
GB/T 3620. 1 一 2007 
TA27-1 0.08 ~ 
余 量 0.20 | 008 | 0.03 | 0.015 | 0.18 | 0.10 | 0.40 
Ti-0. 1Ru 0. 14 
X 18-37 TA28 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 < 
标准 号 60 Ti Al 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TA28 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 | 2.0~3 0.30 | 0.08 | 0.05 | 0.015 | 0.15 | 0.10 | 0.40 
Ti3Al 
表 18-38 TB2、TB3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
R 牌号 及 Fe |C N H O | 其 他 杂质 < 
标准 号 ASA Ti Al Mo V Ci 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TB2 Sa Auqa 54095 es 
余 量 0.30 | 0.05 | 0.04 0.015 0.15 | 0.10 |0.40 
Ti-5Mo-5V-8Cr-3Al 3.5 8.7 5.7 8.5 
GB/T 3620. 1 一 2007 
TB3 2.7~ |9.5~ |7.5~ | Fe:0.8 
余 量 一 |0.05 |0.04 0.015 0.15 0.10 |0.40 
Ti-3. 5Al-10Mo-8 V-1 Fe 3.7 11.0 8.5 -1.2 
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表 18-39 TB4、TBS 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
o 牌号 及 F| C |N H o | 其 他 杂质 大 
标准 号 EN Ti Al Mo V Fe Zr 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TB4 
3.0~ 6.0~ |9.0~ 11.5~ |0.5~ 
Ti-4AL7Mo- 余 量 "a aA ms s 1 0.05|0.04 0.015 |0.20 0.10 0.40 
GB/T 3620. 1 一 2007 10V-2Fe-1Zr ` Ë i ` j 
TB5 2.5 ~ Sn:2.5 [14.0 ~ | Cr:2.5 
余 量 一 |0.25|0.05|0.05 0.015 |0.15 0.10 0.30 
Ti-15V-3A1-3Cr-3Sn 3.5 ~3.5 | 16.0 | -3.5 
表 18-40 TB6、TB7 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
F 牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 大 
标准 号 1. 8 V Fe Al Mo s 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TB6 9.0~ | 1.6~ | 2.6~ 
余 量 一 — | 0.05 0.05 0.0125 0.13 | 0.10 [0.30 
0 Ti-10V-2Fe-3Al 11.0 2: 3.4 
ú : TB7 30.0 ~ 
余 量 一 = = 0.30 | 0.08 | 0.05 0.015 0.20 | 0.10 [0.40 
Ti-32Mo 34.0 
K 18-41 TB8 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
T 牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 < 
标准 号 Wn Ti Mo Al Nb Si - 二 < 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TB8 
14.0~ | 2.5~ |2.4~ |0.15~ 
GB/T 3620. 1 一 2007 Ti-15Mo-3 Al- 余 量 0.40 | 0.05 | 0.05 [0.015 0.17 | 0.10 |0.40 
16.0 3.5 3.2 0.25 
2. 7Nb-0. 25Si 
14.0. | 2.5 Ee | 0.15 
ASTM B265 :2006 Grade 21 余 量 0.40 | 0.05 |0.03 [0.015 0.17 | 0.1 | 0.4 
16.0 3.5 3.2 0.25 
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表 18-42 TB9 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 
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us 牌号 及 Fe 
标准 号 Sas V Cr Pd 
名 义 化 学 成 分 
TB9 3.0~|7.5~ |5.5 ~ 
GB/T 3620. 1 一 2007 量 <0. 10/0. 30 
Ti-3Al-8V-6Cr-4Mo-4Zr 8.5 | 6.5 
3.0~|7.5~ |5.5 ~ 0.04 ~ 
ASTM B265 ;2006 Grade 20 量 0.30 
8.5 | 6.5 0.08 
表 18-43 TB10.TB11 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 
牌号 及 Fe 
标准 号 Ti Mo V Al 
名 义 化 学 成 分 
TB10 4.5~ | 4.5~ 28 
余 量 0.30 
Ti-5Mo-5 V-2Cr-3 Al 5.5 5.5 3.5 
GB/T 3620. 1—2007 
TB11 14.0 ~ 
RE — 一 [0.10 
Ti-15Mo 16.0 
表 18-44 TC 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
Tsi 牌号 及 Fe 
标准 号 u G Ti Al Mn Zr 
名 义 化 学 成 分 
TC1 1.0~ | 0.7~ 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 一 |0.30 
Ti-2Al-1. 5Mn 2.5 2.0 
1.5~ | 0.7~ 
TOCT 19807 一 1997 OT4-1 余 量 30 <0.30 | 0.30 
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表 18-45 TC2 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ñ 牌号 及 Fe | C N | H | 0 | 其 他 杂质 < 
标准 号 R Ti Al Mn Si Zr 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC2 3,5~ | 0.8~ 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 一 — [0.30 | 0.08 0.05 |0.012|0.15 0.10 0.40 
Ti-4Al-1. 5Mn 5.0 2.0 
3.5~ | 0.8~ 
TOCT 19807 一 1997 OT4 余 量 or <0.12 | <0.30 | 0.30 | 0.10 | 0.05 0.012 0.15 | 一 0.30 
R 18-46 TC3 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 他 杂质 
标准 号 PT Ti Al V 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC3 4.3~ 3.5~ 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 0.30 | 0.08 | 0.05 | 0.015 | 0.15 | 0.10 | 0.40 
Ti-5Al-4V 6.0 4.5 































































































R 18-47 TC4 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
' 牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 三 
标准 号 wa Ti Al V Si | Z 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC4 5.5~ 3.5~ 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 一 | — |0.30 0.08 |0.05 | 0.015 |0.20 0.10 0.40 
Ti-6A1-4V 6.75 4.5 
TOCT 19807—1997 BT6 余 量 | 5.3~6.8 | 3.5~5.3 |0.10 |0.30 0.60 0.10 10.05 | 0.015 |0.20 | — [0.30 
JIS Z3331:2002 YTAB 6400 | 余 量 | 5.50 ~6.75 | 3.50 ~4.50 | 一 | 一 |0.30 0.10 |0.05 | 0.0125 0.20 0.10 0.40 
ASTM B265 :2006 Grade 23 余 量 | 5.5~6.5 | 3.5~4.5 | 一 | 一 0.25 0.08 | 0.03 | 0.0125 | 0.13 | 0.1 [0.4 
ISO 5832-3 :1996 Ti-6Al-4V 余 量 | 5.50 ~6.50 | 3.50 ~4.50 | 一 | 一 0.3 |0.08 0.03 | 0.0125 | 0.2 | 一 | 一 
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R 18-48 TC4 ELI 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 | 其 他 杂质 < 
标准 号 a Ti Al V Si Zr 
名 义 化 学 成 分 杂质 单一 | 总 和 
TC4 ELI 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 | 5.5~6.5 | 3.5~4.5 一 一 10.25|10.08|10.03| 0.0120 0.13 10.10| 0.30 
Ti-6A1-4V ELI 
TOCT 19807—1997 BT6C 余 量 | 5.3 ~6.5 | 3.5~4.5 | <0.15 | <0.30 0.25|0.10 0.04| 0.015 0.15 一 | 0.30 
JIS Z3331 :2002 YATB 6400E 余 量 [5.50 ~6.5013.50~4.50| 一 — |10.25|10.0810.05|0.0125 0.13 10.10| 0.40 
表 18-49 TC6 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
w: 牌号 及 CIN H 0 ”上 其 他 杂质 < 
标准 号 3 ae Ti Al Cr Mo Fe Si Zr 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC6 
5.5~ |0.8~ |2.0~ | 0.2~ 0.15~ 
GB/T 3620. 1 一 2007| Ti-6Al-1. 5Cr-2. 5Mo- | 余 量 一 |0.08|0.05|0.015 0.18 0.10 0.40 
7.0 | 2.3 | 3.0 0.7 0.40 
0. 5Fe-0. 3Si 
5.5~ |0.8~ |2.0~ | 0.2~ 0.15 ~ 
TOCT 19807 一 1997 BT3 ~1 余 量 <0. 50 |0. 10 [0.05 [0.015 |0.15| 一 10.30 
7.0 | 2.0 | 3.0 0.7 0.40 
R 18-50 TC8 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
s 牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 三 
标准 号 E Ti Al Mo Si Zr ° 1 ne 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC8 5.8~ | 2.8~ |0.20- 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 一 10.40 |0.08 0.05 |0.015 0.15 | 0.10 |0.40 
Ti-6. 5A1-3. 5Mo-0. 25Si 6.8 3.8 0.35 
5.8~ | 2.8~ |0.20~ 
TOCT 19807—1997 BT8 余 量 0.50 |0.30 |0.10 0.05 |0.015|10.15 | 一 10.30 
7.0 3.8 0.40 
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表 18-51 TC9、TC10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 F| CON H | 0 其 他 杂质 < 
标准 号 SR Ti Al Mo Sn Si Cu 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC9 5.8~ | | 0.2: 
余 量 一 |0.40|0.08|0.05 0.015 |0.15 0.10 0.40 
GB/T 3620. 1 | Ti-6. 5 A1-3. 5Mo-2. 5Sn-0. 3Si 6.8 3.8 2.8 | 0.4 
一 2007 TC10 5.5 ~ V:5.5 |1.5~ |re:0.35|0.35 ~ 
余 量 — |0.08|0.04 0.015 |0.20 0.10 0.40 
Ti-6A1-6V-2Sn-0. 5Cu-0. 5Fe 6.5 ~6.5 2.5 | -1.0| 1.0 
K 18-52 TCI11 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
牌号 及 Fe | C IN H 0 | 其 他 杂质 < 
标准 号 ` Ti Al Mo Zr Si 一 - 
Š 名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
GB/T 3620. 1 TC11 | 5.8- 2.8~ |0.8~ |0.2- 
余 量 0.25|0.08 |0.05| 0.012 |0.15 10.10| 0.40 
一 2007 Ti-6. 5A1-3. 5Mo-1. 5Zr-0. 3Si 7.0 3.8 2.0 | 0.35 
TOCT 19807 5.8 -~ 2.8~ |1.0- |0.20~ 
BT9 余 量 0.25 0.10|0.05 0.015 |0.1510.10| 0.30 
—1997 7.0 3.8 2.0 | 0.35 
表 18-53 TC12,TC15 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
i F | C N H o | 其 他 杂质 < 
标准 号 We Ti | A MMIC | æ |S N — a 
名 义 化 学 成 分 杂质 三 单一 | 总 和 
TC12 于 本 二 二 | 全 全 DS 125. 0.5 
余 量 0.30|0.0810.05| 0.015 0.20|0.10| 0.40 
GB/T 3620. 1 | Ti-5Al-4Mo-4Cr-2Zr-2Sn-1Nb 5.5 4.5 |45] 3.0 |25 1.5 
一 2007 TC15 4.5 ~ I 
余 量 2.59 
Ti-5Al-2. 5Fe 5.5 























D 标准 文本 中 数值 可 能 有 误 , 故 仅 列 出 名 义 标准 值 。 
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R 18-54 TC16.TC17 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (% 
z 牌号 及 Fe | C |N H 0 | 其 他 杂质 < 
标准 号 I NANI Ti Al Mo V Cr Sn Zr 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC16 |2.2~|4.5~|4.0~ Si; 
余 量 = 一 |0.25|0.08|0.05 0.012 l0. 1510. 10| 0.30 
Ti-3Al-5Mo-4. 5V 3.8 | 5.5 | 5.0 <0.15 
GB/T 3620. 1 一 2007 TC17 0.08 
|4.5~ 3.5 3.5= |1.5. [1.5 = 
Ti-5Al-2Sn-2Zr- “| 余 量 = 0.25 |0.0510.05| 0.0125 | ~ 0.10] 0.30 
5.5 | 4.5 4.5 [2.5 | 2.5 
4Mo-4Cr 0.13 
$ 18-55 TC18 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
D 牌号 及 C N H o | 其 他 杂质 < 
标准 号 这 Ti Al Mo V Cr Fe Zr Si 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC18 
4.7~ 14.0~ |4.0~ 10.5~ 0.5 -~ 
GB/T 3620. 1 一 2007| Ti-5Al-4. 75Mo- | 余 量 <0.30 | <0.15 | 0.08 |0.05 |0.015| 0.18 | 0.10 |0.30 
5.7 |5.5 15.5 |1.5 11.5 
4.75V-1Cr-1Fe 
4.4 ~ |4.0 - 4.0 [0.5 < 0.5 -~ 
TOCT 19807—1997 BT22 余 量 <0.30 | <0.15 0.10 |0.05 10.015|0.18 | — | 一 
5.7 | 5.5 | 5.5 |1.5 | 1.5 
K 18-56 TC20 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
M 牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 大 
标准 号 a Ti Al Nb Ta — 
名 义 化 学 成 分 杂质 二 单一 | 总 和 
TC20 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 | 5.5~6.5 16.5~7.5| <0.5 |0.25 |0.08 |0.05 |0.009|0.20 0.10 0.40 
Ti-6AL7Nb 
ISO 5832 :1994 Ti-6Al-7Nb 余 量 |5.5~6.5 | 6.5~7.5 | <0.50 |0.25 0.08 | 0.05 0.00 0.201 一 | 一 
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R 18-57 TC22 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 
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EEO 牌号 及 质 
标准 号 R Ti Al V Pd 
名 义 化 学 成 分 单一 | 总 和 
TC22 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 |5.5~6.75|3.5~4.5 0.04 ~0.08| 0.40 0.10 |0.40 
Ti-6A1-4V-0. 05Pd 
ASTM B265 :2006 Grade 24 余 量 |5.5~6.75|3.5~4.5 0.04 ~0.08| 0.40 0.10 | 0.4 
表 18-58 TC19、TC21 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
D 牌号 及 其 他 杂质 大 
标准 号 Ti Al Sm Mo Zr Cr Nb 
名 义 化 学 成 分 单一 | 总 和 
TC19 5.5~ 1.75 ~15.5~ | 3.5~ 
余 量 — | — 00.15 0.10] 0.40 
Ti-6A1-2Sn-4Zr-6Mo 6.5 |2.25 | 6.5 | 4.5 
j i= TC21 
GB/T 3620. 1—2007 bse nan ym kee oe. tz. 
Ti-6Al-2Mo-1. 5Cr- | 余 量 0.15 0.1 | 0.40 
6.8 |25 33 | 25 |2.0 12.3 
2Zr-2Sn-2Nb 
表 18-59 TC23 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
要 牌号 及 Fe 其 他 杂质 < 
标准 号 — Ti Al V Ru 
名 义 化 学 成 分 单一 | 总 和 
TC23 5.5 -~ 3 0.08 ~ 
GB/T 3620. 1—2007 余 量 0.25 0.10 | 0.40 
Ti-6Al-4V-0. 1Ru 6.75 4.5 0.14 
ASTM B265 :2006 Grade 29 余 量 | 5.5~6.5 | 3.5~4.5 |0.08 ~0.14| 0.25 0.1 | 0.4 
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表 18-60 TC24、TC25 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
NN 牌号 及 Fe C N H o | 其 他 杂质 < 
标准 号 A Ti | Al V | Mo Fe W Z 
名 义 化 学 成 分 杂质 < 单一 | 总 和 
TC24 4.0~|2.5~|11.8~ | 1.7~ 
余 量 一 | 一 10.05|0.05| 0.010 |0.15|0.10| 0.40 
Ti-4.5AlL-3V-2Mo-2Fe 5.0 |3.5 2.2 | 2.3 
M: .1— TC25 
GBAT 5629.1 007 6.2 ~ Sn:0.8|1.5 ~ | Si:0.10 |0.5~ 0.8 ~ 
Ti-6. 5Al-2Mo-1 Zr- | 余 量 0.15 10.1010.04| 0.012 [0.15 0.10] 0.30 
7.2 | ~2.5| 2.5 | ~2.5 | 1.5 2.5 
1Sn-1W-0. 2Si 
表 18-61 TC26 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
牌号 及 Fe C N H 0 其 他 杂质 < 
标准 号 NOA Ti Zn Nb 
名 义 化 学 成 分 杂质 =< 单一 | 总 和 
TC26 12.5 ~ 位 :二 
GB/T 3620. 1 一 2007 余 量 0.25 | 0.08 | 0.05 | 0.012 | 0.15 | 0.10 | 0.40 
Ti-13Nb-13 Zr 14.0 14.0 





























18.1.3 铸造 钛 及 钛 合金 牌号 和 化 学 成 分 
铸造 钛 及 铁合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 18-62 ~ 表 18-68, 





























R 18-62 ZTil 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
r Fe Si C N H 0 其 他 杂质 大 
标准 号 牌号 代号 Ti 
杂质 < 单一 总 和 
GB/T 15073—1994 | ZTil ZTAL Æ| 0.25 0.10 0.10 0.03 0.015 0.25 0.10 0.40 
ASTM B367 :2004 | 3 54i Ti | C-3 级 | 余 量 0.25 = 0.10 0.05 0.015 0.40 0.10 0.40 
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表 18-63 ZTi2、ZTi3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Fe Si C N H 0 其 他 杂质 < 
标准 号 牌号 代号 Ti 
杂质 三 单一 总 和 
ZT ZTA2 | 余 量 0.30 0.15 0.10 0.05 0.015 0.035 0.10 0.40 
GB/T 15073—1994 
PANE ZTA3 余 量 0.40 0.15 0.10 0.05 0.015 0.040 0.10 0.40 
18-64 ZTiAM 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
本 Fe Si C N H 0 其 他 杂质 大 
标准 号 牌号 代号 Ti Al 
杂质 < 单一 | 总 和 
GB/T 15073—1994 ZTiAl4 ZTAS 余 量 | 3.3 ~4.7 0.30 0.15 0.10 0.04 0.015 0.20 0.10 0.40 
表 18-65 ZTiAISSn2, 5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对照 (%) 
本 Fe Si C N H o | 其 他 杂质 大 
标准 号 牌号 代号 Ti Al Sn 
杂质 大 单个 | 总 计 
GB/T 15073—1994 ZTiAl5Sn2. 5 ZTA7 余 量 | 4.0 ~6.0 2.0-3.0 | 0.50 | 0,15 (0.10 | 0.05 | 0.015. | 0.20 | 0.10 (0.40 
ASTM B367 :2004 6 号 钛 合金 C-6 级 余 量 | 4.00 ~6.00 | 2.0 ~3.0 | 0.50 一 |0.10 |0.05 | 0.015 (0.20 | 0.10 10.40 
R 18-66 ZTiMo32 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌号 代号 Ti Mo 
杂质 < 单一 | 总 和 
30.0 ~ 
GB/T 15073—1994 ZTiMo32 ZTB32 余 量 3 0. 30 0.15 0.10 0.05 0.015 0.15 0.10 0.40 
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K 18-67 ZTiAl64V 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对照 (%) 
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| Fe Si C N H o | 其 他 杂质 大 
标准 号 牌号 代号 Ti Al V 
杂质 < 单个 | 总 计 
5.5~ 3.5~ 
GB/T 15073—1994 ZTiAl64V ZTC4 | 余 量 ¿Sa is 0.40 10.15 [0.10 0.05 | 0.015 10.25 | 0.10 10.40 
5.5 ~ 3.5 ~ 
ASTM B367 :2004 5 号 钛 合金 C- 级 | 余 量 本 了 0.40 | 一 |0.10 10.05 | 0.015 |0.25 | 0.10 10.40 
表 18-68 ZTiAl6Sn4. SNb2Mol. 5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
E 杂质 < 
标准 号 牌号 代号 | Ti Al | Sn | Nb | Mo 
杂质 = 单个 | 总 计 








GB/T 15073—1994 |ZTiA16Sn4. SNb2Mol.5| ZTC21 | 余 量 | ` 0.3010.15 10.10| 0.05 0.015 | 0.20 0.10 0.40 
































18.2 ”稀有 高 熔点 金属 钨 、 钼 及 其 合金 牌号 和 化 学 成 分 


18.2.1 氧化 钨 牌号 和 化 学 成 分 
氧化 钨 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-69, 
18.2.2 仲 钨 酸 铵 牌号 和 化 学 成 分 
仲 钨 酸 镁 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-70。 


IE STK 


PAG AAG t Aghi 


` ELS 











































































































表 18-69 氧化 钨 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
5 RES 
牌号 
Al As Bi Ca Co CT Cu Fe K Me Mn Mo Na 
WO3-0 
wo 0.005 | 0.001 | 0.0001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.0003 | 0.001 | 0.001 0.000 | 0.001 | 0.002 0.001 
WO,-1 
sa 0.001 | 0.001 | 0.0001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.0005 | 0.001 | 0.0015 | 0.001 | 0.001 | 0.005 0.0015 
W0,2 
o 0.001 | 0.003 | 0.0005 | 0.003 | 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.003 | 0.002 | 0.002 | 0.001 | 0.002 [0.0030 
牌号 
Si P Pb S Sb Si Sn Ti V WO, HRR 
WO0;-0 
0.007 | 0.0007 | 0.0001 | 0.0007 | 0.0005 | 0.001 0.0002 | 0.001 0.001 0.5 
WO0.-0 
WO0;-0 
0. 0007 0.001 0.0001 0.001 0.001 0.001 0.0003 0.001 0.001 0.5 
WO.2 
W032 
0.001 0.002 | 0.0005 0.001 0.002 0. 003 0. 001 0.002 0.002 0.5 
WO.2 
注 :摘自 GB/T 3457—1998 标准 。 
表 18-70 仲 钨 酸 铵 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
ma WO; 杂质 (以 WO, 为 基准 ) < 
7 > Al As Bi Ca Cd Co Cr Cu Fe K Mg Mo 
APTO | 88.5 | 0.0005 | 0.0010 | 0.0001 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0003 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0005 | 0.0005 
APTI | 88.5 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0001 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0005 | 0.0010 | 0.0015 | 0.0007 | 0.0010 
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牌号 杂质 (以 WO, 为 基准 ) < 
Mo Na Ni P Pb S Sb Si Sn Ti V 
APTO | 0.0020 | 0.0010 | 0.0005 | 0.0007 | 0.0001 | 0.008 | 0.005 | 0.0010 | 0.0002 | 0.0010 0.0010 
APTI | 0.0030 | 0.0015 | 0.0005 | 0.0010 | 0.0001 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0003 | 0.0010 0.0010 
注 :摘自 GB/T 10116—2007 标准 。 
18.2.3 钨 粉 牌号 和 化 学 成 分 
钨 粉 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 18-71 ~ K 18-72。 
381871 钨 粉 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
ay 杂质 < 
标准 号 牌号 
Fe Al Si Mg Mn Ni As Pb Bi 
FW-1 |10.0050( 和 粒度 <10km)0.010( 粒 度 =10khm) | 0.0010 | 0.0020 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0030 | 0.0015 | 0.0001 |0. 0001 
GB/T 3458 
a FW-2 0.030 0.0040 | 0.0050 | 0.0040 | 0.0020 | 0.0040 | 0.0020 | 0.0005 [0.0005 
FWP-1 0.030 0.0050 | 0.010 | 0.0040 | 0.0040 | 0.0050 | 0.0020 | 0.0007 |0. 0007 
B 杂质 < 
标准 号 牌号 
Sn Sb Cu Ca Mo K+Na P E 0 
FW-1 | 0.0003 | 0.0010 | 0.0007 0.0020 0.0050 0.0030 0.0010 0.0050 | 见 表 18-72 
GB/T 3458 
SE FW-2 | 0.0005 | 0.0010 | 0.0010 0.0040 0.010 0. 0030 0.0040 0.010 见 表 18-72 
FWP-1 | 0.0007 | 0.0010 | 0.0020 0.0040 0.010 0. 0030 0. 0040 0.010 0.20 
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表 18-72 FW-1.FW-2 的 平均 粒度 范围 及 氧 含 量 
产品 规格 平均 粒度 范围 /pm 氧 质量 分 数 ( % ) < 产品 规格 平均 粒度 范围 /pm 氧 质量 分 数 ( % ) < 
04 BET: <0. 10 0. 80 40 F、: >4.0 25.0 0.25 
06 BET:0. 10 ~0. 20 0. 50 50 Fs: >5.0~7.0 0. 25 
08 F. :0.8-1.0 0.40 70 F、: >7.0 210.0 0.20 
10 Fa: >1.0~1.5 0.30 100 F、: >10.0 215.0 0.20 
15 Far >1.5 22.0 0.30 150 F、: >15.0 ~20.0 0.10 
20 Fs: >2.0 23.0 0.25 200 F: >20.0 30.0 0. 10 
30 Fa: >3.0 ~4.0 0. 25 300 F: >30.0 0. 10 
注 :1. BET 是 按 GB/T 2596 比 表 面积 (平均 粒度 ) 测 定 的 ( 简化 氮 吸 附 法 ) 。 
2. 了 ,是 按 GB/T 3249 难 熔 金 属 及 碳化 物 粉 末 粒 度 测定 方法 测定 的 ( 费 氏 法 ) 。 
18.2.4 钨 条 牌号 和 化 学 成 分 
钨 条 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-73 。 
381873 ” 钨 条 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
杂质 三 
标准 号 牌号 ERE 
Pb Bi Sn Sb As Fe Ni Al 
TW-1 RE 0.0001 | 0.0001 | 0.0003 | 0.0010 | 0.0015 | 0.0030 | 0.0020 | 0.0020 
GB/T 3459—2006 TW-2 RE 0.0005 | 0.0005 | 0.0005 | 0.0010 | 0.0020 | 0.0040 | 0.0020 | 0.0020 
TW-4 RE 0.0005 | 0.0005 | 0.0005 | 0.0010 | 0.0020 0.030 0.050 | 0.0050 


































































































_ 杂质 < 
标准 号 牌号 
Si Ca Mg Mo P C 0 N 
TW-1 0. 0020 0. 0020 0. 0010 0. 0040 0.0010 0. 0030 0. 0020 0. 0020 
GB/T 3459—2006 TW-2 0. 0020 0. 0020 0. 0010 0. 0040 0.0010 0. 0050 0.0020 0. 0020 
TW-4 0. 0050 0. 0050 0. 0050 0.050 0. 0030 0.010 0.0070 0. 0050 
18.2.5 钨 及 钨 合金 加 工 产品 牌号 和 化 学 成 分 
1. 纯 钨 及 钨 牌号 和 化 学 成 分 
纯 钨 及 钨 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-74。 
表 18-74 纯 钨 及 钨 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
_ 主 成 分 杂质 < 
标准 号 牌号 
w Al Ca Fe Mg Mo Ni Si C N 0 
WIl 余 量 | 0.002 | 0.003 | 0.005 | 0.002 | 0.010 | 0.003 | 0.003 | 0.005 | 0.003 | 0.005 
W2 余 量 | 0.004 | 0.003 | 0.005 | 0.002 | 0.010 | 0.003 | 0.005 | 0.008 | 0.003 |0.008 
YS/T 659—2007 s: 
WA11® 
T RE — 0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.010 | 0.005 一 | 0.005 | 0.003 | 一 
WA12® 





D 标准 文本 中 未 给 出 而 




















2. 铝 饥 合金 牌号 和 化 学 成 分 
铝 饥 合 金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 18-75。 








E、 铝 、 钾 的 允许 含量 值 。 
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R1875 ” 忽 钙 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 
质 


主 成 分 杂 





标准 号 牌号 





w Ce Ca Fe Me Mo Ni 





WCe0. 8 余 量 | 0.65 ~0.98 0.005 0.005 0.005 0.010 0.003 


88 - 





WCel. 1 余 量 | 1.06~1.38 0.005 0.005 0.005 0.010 0.003 





YS/T 659 
一 2007 


WCel.6 余 量 |1.47 ~1.79 0.005 0.005 0.005 0.010 0.003 





WCe2. 4 余 量 2.28 ~2.60 0. 005 0.005 0.005 0.010 0.003 
































WCe3. 2 余 量 3.09 ~3.42 0.005 0.005 0.005 0.010 0.003 
3. 钨 针 牌 号 和 化 学 成 分 

铭 针 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-76。 

表 18-76 “ 钨 针 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 
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时 主 成 分 杂质 < 
标准 号 牌号 
w Th Ca Fe Mo N 
WTh0. 7 余 量 0.60 ~0.84 0.005 0.005 0.005 0.003 
YS/T 659 WThl.1 余 量 0.85 ~1.27 0.005 0.005 0.005 0.003 
—2007 WTh1.5 余 量 1.28 ~1.70 0. 005 0. 005 0. 005 0.003 
WTh1. 9 余 量 1:71. 2:13 0.005 0.005 0.005 0.003 














4. 钢铁 合金 牌号 和 化 学 成 分 
钨 铁合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-77。 























































































































R1877 忽 鳞 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
We 主 成 分 杂质 
标准 号 牌号 
w Re Ca Fe Mo N C N 
WRel. 0 余 量 “| 0.90 ~1.10 | 0.005 0. 005 0.010 0.003 0.010 0.003 
YS/T 659—2007 
WRe3.0 余 量 |2.85~3.15 | 0.005 0. 005 0.010 0.003 0.010 0.003 
18.2.6 ” 钼 酸 铵 牌号 和 化 学 成 分 
钼 酸 匀 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 18-78。 
表 18-78 ” 钼 酸 铵 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (2% ) 
Mo 杂质 (以 Mo0; 为 基 ) < 
标准 号 牌号 、 
(以 Mo0; 计 ) Al Bi Ca Cd Cu Fe Mg Ni Na 
MSA-0 0.0005 | 0.0005 | 0.0008 | 0.0005 | 0.0003 | 0.0006 | 0.0006 | 0.0003 |0.0010 
GB/T 3460 MSA-1 ARE WNR h GH 0.0005 | 0.0005 | 0.0008 | 0.0005 | 0.0003 | 0.0006 | 0.0006 | 0.0003 [0.0010 
007 的 质量 分 数 三 56% ,七 钼 酸 
= MSA -2 ae = A 0.0006 | 0.0005 | 0.0010 | 0.0005 | 0.0005 | 0.0008 | 0.0006 | 0.0005 |0.0030 
#cs HB) E 23 =54% 
MSA3 0.0010 | 0.0006 | 0.0020 | 0.0006 | 0.0006 | 0.0010 | 0.0010 | 0.0008 |0.0050 
po 杂质 ( 以 Mo0; 为 基 ) < 
标准 号 牌号 
P Pb Sn Si Sb Mn K w As 
MSA-0 0. 0005 0. 0005 0. 0005 0. 0005 0.0005 | 0.0003 0.010 0.015 0. 0005 
GB/T 3460 MSA-1 0. 0005 0. 0005 0. 0005 0. 0005 0. 0005 0. 0003 0.010 E = 
—2007 MSA-2 0.0005 0. 0005 0. 0005 0. 0010 0.0005 0. 0006 0. 040 = — 
MSA 3 0.0010 0. 0006 0. 0006 0. 0020 0.0006 | 0.0008 0. 080 = — 
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18.2.7 钥 粉 牌号 和 化 学 成 分 







































































钼 粉 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 18-79。 
表 18-79 钥 粉 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
ee 主 成 分 ZMS 
标准 号 牌号 
== Pb Bi Sn Sb Cd Fe Al 
GB/T 3461 FMo-1 99.90 0.0005 0.0005 0.0005 0.0010 0.0005 0.0050 0.0015 
一 2007 FMo-2 99.50 0. 0005 0. 0005 0.0005 0.0010 0.0005 0.020 0.0050 
O 杂质 < 
标准 号 牌号 
Si Mg Ni Cu Ca 卫 C N 
GB/T 3461 FMo-1 0. 0020 0. 0020 0. 0030 0.0010 0.0015 0.0010 0.0050 0.0015 
—2007 FMo-2 0. 0050 0. 0040 0. 0050 0.0010 0. 0030 0. 0030 0.010 0. 0020 
18.2.8 铀 条 和 铀 板 坯 牌号 和 化 学 成 分 
钼 条 和 钼 板 坯 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 18-80。 
表 18-80 ” 钥 条 板 坯 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
RI 杂质 < 
标准 号 牌号 
Pb Bi Sn Sb Cd Fe N Si 
Mo-1 0. 0001 0. 0001 0. 0001 0. 0005 0. 0001 0. 0050 0. 0030 0. 0020 
Mo-2 0. 0001 0. 0001 0. 0001 0. 0005 0. 0001 0. 0050 0. 0030 0. 0020 
GB/T 3462—2007 
Mo- 0. 0001 0. 0001 0. 0001 0. 0005 0. 0001 0. 0060 0. 0030 0. 0030 
Mo-4 0. 0005 0. 0005 0.0005 0. 0005 0. 0005 0.050 0.050 0. 0050 
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Ji < 
标准 号 牌号 
Al Ca Mg C 0 N 
Mo-l 0.0020 0.0020 0.0020 0.0010 0.010 0.0030 0.0030 
Mo2 0.0020 0.0020 0.0020 0.0010 0.0050 0.0030 0.0030 
GB/T 3462—2007 
Mo-3 0.0020 0. 0020 0. 0020 0. 0010 0. 0050 0. 0030 z 
Mo-4 0.0050 0. 0040 0. 0040 0. 0050 0. 050 0.0070 — 
注 : 钥 含量 用 杂质 减 量 法 确定 。 
18.2.9 铀 及 铀 合金 加 工 产品 牌号 和 化 学 成 分 
1. 纯 钼 牌号 和 化 学 成 分 
纯 钼 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-81 。 
表 18-81 纯 钼 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
E | 主 成 分 杂质 < 
标准 号 牌号 名 义 成 分 
Mo Al Ca Fe Mg Ni Si C N 0 
Mol 一 余 量 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.002 | 0.005 | 0.010 | 0.010 | 0.003 | 0.008 
YS/T 660—2007 RMo1® n 余 量 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.002 | 0.005 | 0.010 | 0.020 | 0.002 | 0.005 
Mo2 = 余 量 | 0.005 | 0.004 | 0.015 | 0.005 | 0.005 | 0.010 | 0.020 | 0.003 |0.010 
D RMo 为 熔炼 的 钼 牌号 。 
2. 钼 铝 合 金牌 号 和 化 学 成 分 





钥 铭 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-82 。 
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表 18-82 钥 钨 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
主 成 分 杂质 大 
标准 号 牌号 名 义 成 分 
Ë Mo | w Al Ca Fe Mg Ni Si C N 0 
MoW20 | Mo-20W | 余 量 | 20+1 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.002 | 0.005 | 0.010 | 0.010 | 0.003 | 0.008 
no. MoW30 | Mo-30W | 余 量 | 30+1 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.002 | 0.005 | 0.010 | 0.010 | 0.003 | 0.008 
r MoW50 | Mo-50W | 余 量 | 50+1 | 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.002 | 0.005 | 0.010 | 0.010 | 0.003 | 0.008 
3. ERRE E E EERI 
钼 钛 及 钥 铀 合金 等 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-83, 
表 18-83” 钥 钛 及 钥 钢 合金 等 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
_ n 主 成 分 杂质 < 
标准 号 牌号 名 义 成 分 
Mo Ti Zr C Al Ca Fe Mg Ni Si 0 N 
0.40 ~ 0.01 ~ 
MoTi0. 5 Mo-0. 5Ti 余 量 0.002| — |0.005 0.002 |0.005 0.010 0.003 10.001 
0. 55 0.04 
n 0.40 ~ |0.06~ |0.01 ~ 
MoTi0. 5Zr0. 1(TZM)® | Mo-0. 5Ti-0. 1Zr | 余 量 一 | 一 |0.010| — |0.005 0.010 0.080 |0. 003 
YS/T 660 0.55 | 0.12 | 0.04 
一 2007 Mo-2. 5Ti-0. 3Zr- 1.00 ~ [0.10 ~ [0.10 ~ 
MoTi2. 5Zr0. 3C0. 3 ( TZC) RE 一 | — |0.025| 一 [0.02 0.02 |0.30| 一 
0.3C 3.50 | 0.50 | 0.50 
La: C: 
Mola Mo-(0.1 ~2.0)Lal 余 量 | 一 0. 005 |0. 004 |0.015 0.005 |0.005 |0. 010 0. 003 
0.10 ~2.00 0.010 
Q) 对 熔炼 MoTi0. 5210. 1 (TZM) 钥 合 金 ,其 氧 的 质量 分 数 应 不 大 于 0. 005% , 且 人 允许 加 入 质量 分 数 为 0.02% 的 硼 。 



































18. 2. 10 共 他 外 及 铀 合金 牌 号 和 化 学 成 分 
1. 钥 丝 牌号 和 化 学 成 分 
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钥 丝 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 18-84。 
















































































表 18-84 钥 丝 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s: 杂质 大 
E 小 号 Mo= 
标准 号 牌号 o Š 本 = š: 
GB/T 4182—2003 Mo 99.95 0.01 0.002 0. 007 0.010 0.005 0.010 
ASTM B387 :1997 (2004 ) 361 RE 0.010 0.002 0.0070 0.010 0.005 0.010 
2. 钼 板 牌 号 和 化 学 成 分 
钼 板 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 18-85 、 表 18-86。 
$ 18-85 ” 钥 板 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
pm 杂质 < 
标准 号 牌号 Mo 
C Al Cu Fe Me Ni Si N 0 
Mol 
GB/T 3876—2007 ja 余 量 0.01 0.002 0.002 0.010 0.002 0.005 0.01 0.003 0.008 
o 
ASTM B386 :2003 361 余 量 0.010 一 一 0.010 一 0.005 0.010 0.002 0.0070 
R 18-86 Mo2 钼 板 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
WPA 杂质 三 
标准 号 牌号 Mo 
C Al Ca Fe Me Ni Si N 0 
GB/T 3876—2007 Mo2 RE 0.02 0.005 0. 004 0.015 0. 005 0.005 0.01 0. 003 0.020 
ASTM B386 :2003 360 RE 0.030 0.002 0.010 0.002 0.015 








3. 钼 合金 板 牌 号 和 化 学 成 分 
钼 合金 板 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 18-87。 
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钼 合金 顶头 牌号 和 化 学 成 分 


日 合金 顶头 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-90。 


























表 18-87 MoTi0. 5 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂质 三 
标准 号 牌号 Mo Ti C Zr 
Al | Fe | Mg | Ni | Si N 0 
GB/T 3876 一 2007 MoTi0.5 | 余 量 | 0.4~0.6 | 0.01 ~0.04 = 0.002 0.010 0.002. 一 |0.01 [0.001 | 0.003 
ASTM B386 :2003 363 余 量 | 0.40 ~0.55 | 0.010 ~0.030 | 0.06 ~0.12 | 一 |0.010| 一 |0.002|0.010 (0.002 | 0.0030 
4. ESANERA 
钼 稍 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 18-88,7 
R 18-88 钼 箔 牌号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
二 Z=): < 
HES 号 | M 
慰 准 号 牌号 C Al Ca Fe Mg Ni Si N 0 
GB/T 3877—2006 Mol RE 0.01 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.002 | 0.002 0.01 0.003 | 0.008 
ASTM B386 :2003 361 余 量 0.010 一 二 0.010 = 0.002 | 0.010 | 0.002 [0.0070 
5. 钥 圆 片 牌号 和 化 学 成 分 
钥 圆 片 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-89, 
表 18-89 钼 圆 片 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
二 3S 
HES 号 | M 
慰 准 号 牌号 Al Ca Fe Mg Ni Si C N 0 
Mol 余 量 0.002 | 0.002 | 0.010 | 0.002 | 0.005 0.01 0.02 0.003 | 0.008 
GB/T 14592—1993 = 
Mo2 余 量 0.005 | 0.004 | 0.015 | 0.005 | 0.005 0.01 0.02 0.003 | 0.020 
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表 18-90 钥 合 金 项 头 牌 号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌号 Mo Ti Zr C 








YS/T 245—1994 FDM RE 1.0~2.0 0.1~0.5 0.1 ~0.5 





7. 钥 杆 牌号 和 化 学 成 分 
钼 杆 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-91。 



































表 18-91 钥 杆 牌 号 和 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) (%) 
= TANDAAN 其 他 元 素 含量 总 和 
标准 号 牌号 Mo> nE d a 
Mol 99. 93 0.01 0.07 
GB/T 4188—1984 
Mo2 99. 90 0.01 0.10 














8. 掺 杂 钥 条 有 牌号 和 化 学 成 分 
掺 杂 钥 条 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-92 。 











表 18-92 挫 杂 钥 条 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌号 Mo 添加 元 素 (Ca Mg 等 ) 单个 杂质 元 素 杂质 总 和 密度 /(g/enms ) 
GB/T 4190—1984 MoŠ 三 99.73 0.01 ~ 0.20 <0. 01 <0. 07 9.4 ~10.0 





9. 钥 钨 合金 条 牌号 和 化 学 成 分 
钥 钨 合金 条 牌号 和 化 学 成 分 见 表 18-93, 
表 18-93 ” 钼 钨 合金 条 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌号 w Mo 杂质 < 
MoW50 








量 50 +1 


余 0.1 
MoW20 余 量 80 +1 0.1 





GB/T 4185—1984 
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第 19 t ”中 外 贵金属 及 其 合金 牌号 和 化 学 成 分 


常用 贵金属 有 金 、 银 、 铀 和 镀 四 大 类 。 


19.1 金 及 金 合 金牌 号 和 化 学 成 分 


19.1.1 人 金 锭 牌号 和 化 学 成 分 
金 镍 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-1 ~ 表 19-4。 


表 19-1 IC-Au99. 995 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 





(%) 
Au Z8 质 < 
标准 号 牌 + 


Q 





Bi Si Pd Mg Sn Cr Mn 
GB/T 4134 


IC-Au99. 995 |99. 995| 0.001 | 0.001 
—2003 





0. 001 0. 001 0. 001 0. 001 0. 001 0. 001 0.001 | 0. 0003 |0. 0003 





ASTM B562.: 


99. 995 级 |99.995 0.001 | 0.001 
1995 (2005) 


0. 001 0. 001 0. 001 0. 001 0. 001 








0. 001 0.001 | 0. 0003 |0. 0003 










































































































































































表 19-2 IC-Au99. 99 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
=a Au 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Ag Cu Fe Pb Bi Sb Si Pd Mg As Sn Cr Ni Mn 
GB/T 4134 
a IC-Au99. 99 | 99. 99 | 0. 005 | 0. 002 | 0. 002 | 0. 001 | 0. 002 | 0. 001 0.005 | 0. 005 | 0. 003 0.003 0.001 |0. 0003 |0. 0003 10. 0003 
ASTM B562: 
99.99 级 | 99.99 |0. 009 |0. 005 |0. 002 | 0. 002 10.002 | 一 (0.005 0.005 0.003 0.003 0.001 | 0. 003 |0. 0003 10. 0003 
1995 (2005) 
R 19-3 IC-Au99.95 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
到 Au 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Ag Cu Fe Pb Bi Sb Pd 
GB/T 4134 
"i. IC-Au99.95| 99.95 0.020 0.015 0.003 0.003 0. 002 0.002 0.02 
ASTM B562: 0. 035 0. 02 
99.95 级 99. 95 0. 005 0. 005 一 a 0. 02 
1995 (2005) 0. 04 
R 19-4 IC-Au99. 50 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
KN Au 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Ag Cu Fe Pb Bi Sb Pd 
GB/T 4134 
IC-Au99. 50| 99.50 一 一 = 一 
一 2003 
ASTM B562 : 
99.5 级 99.5 = = = = ae =æ = 
1995 (2005) 
K 19-1 ~ 19-4 注 : IC-Au99. 995, IC-Au99. 99 IC-Au99. 95 牌号 的 金 含量 (质量 分 数 ) 是 以 100% 减 去 表 中 规定 的 杂质 实测 值 的 总 和 








而 得 ，IC-Au99. 50 牌号 的 金 含量 为 


直接 测定 。 
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19.1.2 金牌 号 和 化 学 成 分 
金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 19-5 ~ K 19-7。 










































































表 19-5 ”Au99. 999 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Oo Au 杂 质 < 
标准 号 | 牌 号 
= Ag Cu Fe Pb Bi Si Pd Me Sn Cr Mn 总 量 
YS/T 201 
Au99. 999 |99. 999 0. 001 
—2007 
ASTM B562; 
99. 995 级 |99. 995| 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 | 0.001 [0.0003 | 0. 003 — 
1995 (2005) 
R 19-6 Au99. 99 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
TA Au 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Fe Pb Sb Bi Cu Ag Pd Me As Sn Cr Ni Mn 总 量 
YS/T 201 
Au99. 99 | 99.99 0.004|0.002| 0.002 0.002 0.01 
一 2007 
IOCT 6835 
1980 31999. 9 | 99.99 |0. 004 |0. 003 | 0.001 |0. 002 |0. 007 |0. 008 0. 01 
ASTM B562; 
1995 (2005) 99. 99 级 | 99.99 |0. 002 |0. 002 |Si; 0.005 0. 002 |0. 005 |0. 009 |0. 005 |0. 003 |0. 003 |0. 001 |0. 003 |0. 003 |0. 0003| 一 
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K 19-7 Au99.95 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ENS Au 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Fe Pb Sb Bi Pd Ag Cu 总 和 
YS/T 201 
Au99. 95 99. 95 0.03 0. 004 0. 004 0.004 — 一 一 0.05 
—2007 
ASTM B562; 0. 035 0. 02 
90. 95 级 99. 95 0. 005 0. 005 — — 0. 02 — 
1995 (2005) 0. 04 
19.1.3 金 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
1. 金 银 合金 牌号 和 化 学 成 分 
金 银 合 金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 19-8 ~X 19-11, 
表 19-8 Au90Ag、Au80Ag 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
a # ji < 
标准 号 牌 号 Au Ag 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 Au90Ag 余 量 10 +0.5 0.1 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 Au80Ag RE 20 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
K 19-9 Au75Ag 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s # E =< 
标准 号 牌 号 Au 
Fe Pb Sb Bi 已 星 
YS/T 201 
Au75Ag RE 25 +0.5 0.2 0.005 0. 005 0. 005 0.3 
—2007 
TOCT 6835 
1680 3nCp750-250 74.5 ~75.3 24.7 ~25.3 0.15 0. 005 0. 005 0. 005 0. 16 
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表 19-10 Au70Ag、Au6SAg 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
本 杂 M < 
标准 号 牌 号 Au Ag 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 Au70Ag 余 量 30 +0.5 0.2 0.005 0.005 0.005 0.3 
一 2007 Au65Ag RE 350.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
表 19-11 Au60Ag 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Se 杂 Jj =< 
标准 号 牌 号 Au Ag 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Au60Ag RE 40 +0.5 0.1 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
—2007 
TOCT 6835 
1980 3nCp600-400 RE 59. 7 ~ 60.3 0.15 0. 005 0. 005 0. 005 0.16 
2. 金 银 铜 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 
金 银 铜 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-12 ~ R 19-18。 
表 19-12 Au96AgCu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Au Ag Cu 一 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
007 Au96AgCu RE 30.5 10.3 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
TOCT 6835 
1880 3nCpM 960-30 | 95. 7 —96. 3 2.5~3.5 0.7~1.3 0. 08 0. 003 0. 003 0. 003 0. 09 
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表 19-13 Au75AgCu-l 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) WA (% ) 
本 杂 ME < 
标准 号 牌 号 Au Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
aoi Au75AgCu-1 RE 13 +0.5 12 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
TOCT 6835 
iog 3nCpM 750-125| 74.7 ~75.3 | 12.0 ~13.0 | 12.0 ~13.0 0.15 0. 005 0. 005 0. 005 0.16 
表 19-14 Au75AgCu-2. Au60AgCu-1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
BS 杂 M < 
标准 号 牌 号 Au Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T201 | Au75AgCu-2 余 量 20 +0.5 5 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 Au60AeCu-1 RE 2.5+0.5 15 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
表 19-15 Aus0AgCnu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s" 杂质 < 
标准 号 牌 号 Au Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
s007 Au50AgCu RE 20 +0.5 30 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
TOCT 6835 
i980 3nCpM 500-200| 49. 7 ~50.3 | 19. 5 ~20.5 | 29.5 ~30. 8 0. 15 0. 005 0. 005 0. 005 0.16 
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表 19-16 Au58.3AgCu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Au Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
0? Au58. 3AgCu 余 量 33.7 +0.5 8 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
TOCT 6835 
n. 3nCpM 583-300 58.0 ~58.6 | 29.5 ~30.5 | 11.2 - 12.2 0.15 0.005 0. 005 0.005 0.16 
表 19-17 Au60AgCu-2、Au55. 6AgCuCd 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
EA 杂 j =< 
标准 号 牌 号 Au Ag Cu Cd 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T201 | Au60AgCu-2 余 量 35 +0.5 5 +0.5 一 0.2 0.005 0.005 0.005 0.3 
一 2007 | Au55. 6AgCuCd RE 35 +0.5 50.5 0.4 +0.15 0.2 0. 005 0. 005 0. 002 0.3 
K 19-18 Au60AgCuNi 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Au Ag Cu Ni 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
5007 Au60AgCuNi 余 量 30 + 上 1.0 7+0.5 3 +0.3 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 











金 银 铁合金 牌号 和 化 学 成 分 
> 金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 19-19。 
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31949 金 银 铂 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 < 
标准 号 牌 号 Au Ag Pt 
Fe Pb Bi 总 量 
YS/T 201 Au73. 5 AgPt 余 量 23.5 +0.5 3 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 Au69 AgPt 余 量 25 +0.5 6+0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
4. 金 钊 合金 牌号 和 化 学 成 分 
金 镍 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-20 ~ K 19-22, 
X 19-20 ”Au95Ni 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
I 杂 ME < 
标准 号 牌 号 Au Ni 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Au95Ni 余 量 5+0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 
TOCT 6835 
3nH-5 94. 5 ~95.5 4.5 5.5 0.11 0.005 0.005 0.005 0.11 
—1980 
表 19-21 Au92. SNi 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
Se 杂 j < 
标准 号 ÉE 号 Au Ni 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
o Au92. 5Ni 余 量 7.5 *0.5 0.2 0.005 0.005 0.005 0.3 
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表 19-22 Au91Ni、Au88Ni 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Au Ni 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 Au91Ni 余 量 9+0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 Au88Ni 余 量 12 +0.5 0.2 0.002 0.005 0.005 0.3 
金 锦 包 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 
ee 金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 19-23 ~ R 19-25, 
表 19-23 Au90.5NiY. Au90. SNiGd 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Au Ni Y 
Fe Pb Sb 总 量 
YS/T 201 Au90. SNiY RE 9 +0.5 0.5:102 0.2 0.005 0.005 0.005 0.3 
—2007 Au90. 5NiGd 余 量 9+0.5 | Gd:0.5:01 0.2 0.005 0.005 0.005 0.3 
表 19-24 Au91NiCu、Au72. SNiCuZn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
# E s 
标准 号 牌 号 Au Ni Cu Zn 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 Au91 NiCu 余 量 7.5+0.5 | 1.5+0.5 — 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 | Au72. 5NiCuZn 余 量 20 +0.5 2+0.5 5.5 +0.5 0.2 0.005 0.005 0.005 0.3 
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R 19-25 Au73. SNiCuZn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
. 杂 质 < 
标准 号 牌 号 Au Ni Cu Zn 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 a 
SDD, Au73. 5NiCuZn RE 18.5 +0.5 2+0.5 6+0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
TOCT 6835 
bgo 30MHU12. 5-10-2. 5 | 74. 5 ~75.5 | 9.5 ~10.5 | 12.0 ~13.0 | 2.0~3.0 0. 10 0. 005 0. 005 0. 005 0. 11 
金 铜 合金 牌号 和 化 学 成 分 
— 金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 19-26, 
表 19-26 Au80Cu、Au70Cu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
2 质 < 
标准 号 牌 号 Au Cu - 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YSZT201 Au80Cu 余 量 20 +0.5 0.2 0.005 0. 005 0. 005 0.3 
—2007 Au70Cu RE 30 +0.5 0. 20 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
7. 金 铜 镍 锌 等 牌号 和 化 学 成 分 
金 铜 镍 锌 等 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-27、 表 19-28, 
K 19-27 Au60CuNiZn、Au74. 48CuNiZnMn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
= yt 杂 E < 
标准 号 牌 号 Au Cu Ni Zn Mn 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 Au60CuNiZn 余 量 30 +0. 5 3+0.5 7 +0.5 一 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
—2007 Au74. 48CuNiZnMn | 余 量 22+1.0 |2.5+0.5 1 E03 0. 02 +0.01 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
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表 19-28 Au79. 48CuNiZnMn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 














a 杂 M =< 
标准 号 KE 号 Au Cu Ni Zn Mn 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 g3 
e Au79.48CuNiZnMn | 余 量 | 18+1.0 |1.8+0.4 | 0.7704 (0.02 +0.01 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 




















注 : 标准 文本 中 还 有 质量 分 数 为 (13 +0.5)% H Ag， 表 中 未 列 出 。 





8. 金 铜 铀 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 
金 铜 铂 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-29 。 

















表 19-29 Au69CuPtNi、Au71. SCuPtAgZn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
KA 杂 J < 
标准 号 脾 号 Au Cu Pt Ni Zn 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 Au69CuPtNi 余 量 | 21 +1.0 | 7+0.5 3 +0.5 一 0.2 0.005 | 0.005 | 0.005 0.3 
—2007 Au71. 5CuPtAgZn | RÆ |14.5+0.5|8.5+0.5 |Ag: 4.5+0.5| 12:02 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 






































9. 金 铜 包 钊 刍 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
金 铜 包 镍 刍 合 金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 19-30。 























表 19-30 Au62CuPdNiRh 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
标准 号 牌 号 Au Cu Pd Ni Rh 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 


Au62CuPdNiRh RÆ | 21 +0.5 | 12 +0.5 3+0.5 2+0.5 0.2 0.005 0. 005 0. 005 0.3 


一 2007 
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10. 金 铂 合金 


牌号 和 化 学 成 分 




































































金 铂 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-31、 表 19-32, 
表 19-31 Au95Pt 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
JR 质 < 
标准 号 ÉE 号 Au Pt 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Au95Pt 余 量 5+0.5 0.2 0. 005 0.005 0. 005 0.3 
—2007 
TOCT 6835 
3nllr-5 94.7 ~95.3 4.7~5.3 0.03 0. 003 一 一 一 
一 1980 
R 19-32 Au93Pt 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a 质 < 
标准 号 牌 号 Au Pt 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Au93Pt 余 量 7+0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
—2007 
TOCT 6835 
3nlDr-7 92.6 ~93. 4 6.6 -7.4 0.03 0. 003 — — — 
—1980 
11. 金 错 合 金牌 号 和 化 学 成 分 


金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 19-33。 
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IN 








标准 号 牌 号 Au Zr 
Bi 
YS/T 201 = 
_ 2007 Au97ZT 余 量 3+0.5 0. 005 





12. 金色 合金 牌号 和 化 学 成 分 
金 甸 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-34, 
表 19-34 金 名 合金 牌号 和 化 学 成 分 (JE 




















IN 
































标准 号 牌 号 Au Pd 

Bi 
Au75Pd RE 25 +0.5 一 
Au70Pd 余 量 30 +0.5 一 

YS/T 201 
Au65 Pd RE 35 +0.5 一 
2007 

Au60Pd 余 量 40 +0.5 一 
Au50Pd RE 50 +0.5 — 


13. EEAS ESAE ERI 


EERE SERIILE 19-35,7 

















表 19-35 Au6SPdPt 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
质 
标准 号 牌 号 Au Pd 全 
Fe Ir Rh 
YS/T 201 
Au65PdPt 余 量 30 +*0. 5 0.2 一 一 
一 2007 
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Z 质 
EA AR 
标准 号 KE 号 Au Pd Pt A - 
Fe Pb Ir Rh 总 和 
IOCT 6835 
1986 3mIInIIr30-10 | 59.4 ~60.6 | 29.5 ~30.5 | 9.5 10.5 0.03 0. 003 0.15 0.18 























K 19-5 ~ R 19-35 注 : 





19.2 ” 银 及 银 合 金牌 号 和 化 学 成 分 


19.2.1 银锭 牌号 和 化 学 成 分 


合金 中 杂质 元 素 总 量 不 作出 厂 分 析 ， 合 金 中 铁 、 错 、 匀 、 饼 、 锌 
同 中 注 明 ， 可 作成 品 分 析 。 


锅 只 作 原 料 分 析 。 经 双方 协商 





商 ， 并 在 订货 合 



































银锭 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-36 ~ 表 19-38, 
表 19-36 IC-Ag99. 99 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ag 杂 质 < 
š! (=) Ly =f 
标准 号 牌 号 > Cu Bi Fe Pb Sb Pd Se Te Mn 总 和 
GB/T 4135 
So IC-Ag99. 99 | 99. 99 0. 003 0. 0008 0. 001 0. 001 0. 001 0. 001 0. 0005 0. 0005 — 0. 01 
TOCT 25474 
{989 Cp999. 9An | 99. 99 0. 008 0. 005 0. 002 0. 001 0. 001 0. 001 — 0. 002 0. 001 0. 001 
JIS H2141; 
1 种 99.99 0. 003 0. 001 0. 001 0. 001 
1964 
ASTM B413 : 
99. 99 级 99. 99 0. 010 0. 0005 0. 001 0. 001 
1997a( 2003) 
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K 19-37 IC-Ag99. 95 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ee Ag 2R 质 < 
标准 号 牌 号 
= Cu Bi Fe Pb Sb 总 和 
GB/T 4135 
IC-Ag99. 95 99. 95 0.025 0.001 0.002 0.015 0.002 0.05 
—2002 
JIS H2141; 
2 种 99. 95 0. 003 0. 005 0. 003 0. 005 一 二 
1964 
ASTM B413; 
99.95 级 99. 95 0.04 0.001 0.002 0.015 = = 
1997a (2003) 
X 19-38 IC-Ag99. 90 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
BE Ag 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Cu Bi Fe Pb 总 和 
GB/T 4135 
IC-Ag99. 90 99. 90 0.05 0.002 0.002 0.025 0.10 
一 2002 
ASTM B413: 99. 90 0. 08 
99. 90 级 0. 001 0. 002 0. 025 — 
1997a( 2003) =99. 95 








19.2.2 银牌 号 和 化 学 成 分 


银牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-39、 表 19-40。 
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表 19-39 Ag99. 99 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ag 杂 质 < 
=y O El 
标准 号 牌 号 > Fe Pb Sb Bi Cu KE 
YS/T 201 
Ag99. 99 99. 99 0. 004 0. 002 0. 002 0. 002 — 0. 01 
—2007 
TOCT 6830 
Cp999. 9 99. 99 0. 004 0. 003 0. 002 0. 008 0. 01 
— 1980 
表 19-40 Ag99. 95 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ Ag 杂 质 < 
y o [= 
标准 号 牌 号 2 Fe Pb Sb Bi Cu 总 量 
YST 201 
Ag99. 95 99. 95 0.03 0. 004 0. 004 0. 004 — 0. 05 
一 2007 
ASTM B413 
99. 95 级 99. 95 0.02 0.015 0.001 0.04 — — 
1997a( 2003) 
19.2.3 银 合金 牌号 和 化 学 成 分 
1. 银 铂 合金 牌号 和 化 学 成 分 
银 铂 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 1941、 表 19-42。 
表 19-41 Ag88Pt 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
an 杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Pt = 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YSAT 201 
S00 Ag88Pt 余 量 12 +0.5 0.1 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
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杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Pt 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
TOCT 6830 Pd + Ir + Rh + Au 
CPIIT12 87.6 ~88. 4 11.6~12.4 0. 03 0.05 0.18 
—1980 0.15 
表 19-42 Ag80Pt 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Pt D 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Ag80Pt 余 量 20 +0. 5 0. 1 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
—2007 
2. REEERE SARAI 
等 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-43 ~ R 1945, 
表 19-43 Ag90Pd 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Pd -m 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YT 201 
Ag90Pd 余 量 10 +0.5 0. 1 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
—2007 
表 19-44 Ag80Pd 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
28 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Pd 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YST 201 
S 602 Ag80Pd 余 量 20 +0.5 4 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
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E m M < 
标准 号 E 号 Ag Pd 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
IOCT 6830 Pt + Ir + Rh + Au 
100 CPIIm20 79.6 ~80. 4 19. 6 ~20. 4 0. 04 0. 004 0. 002 0. 19 
= 0.15 













































































杂 E < 
标准 号 牌 号 Ag Pd Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
5 Ag52PdCu 余 量 20 +0.5 28 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
TOCT 6830 Pt + Ir + Rh + Au 
CPIIITM30-20 | 49.2 ~50.8 | 29.4 ~30.6 | 19.4 ~20.6 0. 04 0. 004 0. 002 0. 19 
—1980 0. 15 
3. 银 金 合金 牌号 和 化 学 成 分 
银 金 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-46。 
表 19-46 银 金 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 E < 
标准 号 牌 号 Ag Au 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
Ag95 Au 余 量 5+0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
YS/T 201 Ag90Au 余 量 10 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 Ag69Au 余 量 31 + 上 0. 5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
Ag60Au 余 量 40 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
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4. 银 饥 等 合金 牌号 





和 化 学 成 分 

































































银 久 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-47。 
R1947 银 钙 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Ce Zr 
Fe Pb Sb Bi 总 计 
YS/T 201 Ag99. 5Ce 余 量 0.5103 — 0.15 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 A298. 5CeZr RE 0.5423 1+0.5 0.15 0.005 0.005 0.005 0.3 
5. 银 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 
银 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-48。 
表 19-48 ” 银 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Mg 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
Ag98. 2Mg 余 量 832, 0.2 = s = 53 
YS/T 201 
Ag97Mg RE 30.5 0.2 =e = 0.3 
一 2007 
A295. 3Mg RE 4.7+0.5 0.2 = = = 0.3 
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TPE DL CT 


金牌 号 和 化 学 成 分 见 表 1949, 
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表 19-49 ” 银 镁 镍 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
a 杂 j < 
标准 号 牌 号 Ag Mg Ni 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
Ae99. 55MgNi-l RE 0. 27 +0. 02 0.18 +0. 02 0.2 = = 0.3 
YS/T 201 
0 A299. 55MgNi-2 余 量 0.25 +0.02 0.2 +0.02 0.2 = = 0.3 
Ag99. 47MgNi 余 量 0. 29 +0.03 0.24 +0. 02 Ü. 3 = = 0.3 
7. 银 铜 合金 牌号 和 化 学 成 分 
银 铜 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-50 ~ 表 19-59, 
表 19-50 Ag99.4Cu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Ag99. 4Cu 余 量 0.6+0.2 0.1 0.005 0. 005 0. 005 0.2 
一 2007 
表 19-51 Ag98Cu 牌号 和 化 学 成 分 〈 质 量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
Po 杂 E < 
标准 号 牌 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Ag98Cu 余 量 Dp 0.1 0. 005 0. 005 0. 005 0.2 
一 2007 
TOCT 6836 
人 CpM970 96.7 ~97.3 2 53.3 0.08 0.004 0. 002 0. 002 0.09 
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K 19-52 Ag96Cu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
本 杂 j < 
标准 号 E 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 本 
Ag96Cu 余 量 520-3 0.1 0. 005 0. 005 0. 005 0.2 
一 2007 
TOCT 6836 
1 CpM960 95.7 ~96.3 3.7 ~4.3 0.08 0.004 0.002 0.002 0.09 
表 19-53 Ag92.5Cu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
o 杂 j < 
标准 号 ÉE 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Ae92. 5Cu 余 量 7.5+0.5 0. 15 0. 005 0. 005 0. 005 0.2 
一 2007 
IOCT 6836 
和 CpM925 92.2 ~92.8 7.2 7.8 0.10 0.004 0.002 0.002 0.11 
K 19-54 Ag91.6Cu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Ag91. 6Cu 余 量 8.4 +0.5 0.15 0.005 0.005 0.005 0.2 
一 2007 
TOCT 6836 
1 CpM916 91.3 ~91.9 8.1 -8.7 0.10 0.004 0.002 0.002 0.11 
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表 19-55 Ag87.SCu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
本 杂 j < 
标准 号 牌 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Ag87. 5Cu 余 量 12.5 =0.5 0.2 0.005 0.005 0.005 0.3 
—2007 
TOCT 6836 
igi CpM875 87.2 ~87.8 | 12.2~12.8 0.10 0.004 0.002 0.002 0.11 
表 19-56 Ag90Cu, Ag80Cu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
o 杂 j < 
标准 号 牌 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
Ag90Cu 余 量 10 +0.5 0. 15 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
YS/T 201 
一 2007 
Ag85Cu 余 量 15 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
表 19-57 Ag80Cu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Ag80Cu 余 量 20 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.3 
一 2007 
TOCT 6836 
CpM800 79.7 ~80.3 | 19.7 ~20.3 0. 13 0. 005 0. 002 0. 002 0.14 


—1980 
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K 19-58 Ag77Cu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
- 杂 M < 
标准 号 牌 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 
Ag77Cu 余 量 23 +0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.35 
一 2007 
TOCT 6836 
en CpM770 75771.53 | 22.5 -23.5 0.13 0.005 0.002 0.002 0.14 
表 19-59 Ag70Cu 等 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (% ) 
杂 M < 
标准 号 牌 号 Ag Cu 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
Ag70Cu RE 30 +0. 5 0.2 0.005 0.005 0.005 0.35 
Ag65Cu 余 量 35 + 上 0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.4 
YS/T 201 Ag55Cu 余 量 45 +0.5 02 0. 005 0. 005 0. 005 0.4 
—2007 Ag46Cu RE 54 +1.0 0.2 = = — 0.5 
Ag30Cu 余 量 70+1.0 0.2 = = 一 0.5 
Ag25Cu 余 量 75 +1.0 0.5 一 一 一 0.5 














8. 银 铜 钒 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 





银 铜 钒 等 合金 牌 


号 和 化 学 成 分 见 表 19-60, 
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R1960 银 铜 钒 等 合金 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Ag Cu V Ni 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
Ag89. 8CuV 余 量 10 + 上 1.0 0.2 -0.7 — 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.4 
Ag89. 9CuV 余 量 10+1.0 0.1~0.7 -一 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.4 
YS/T 201 
5007 Ag88. 8CuVZr 余 量 10 +1.0 0.2~0.7 |Zr: 1+0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.4 
Ag78CuNi RE 20 +0. 8 = 20.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.35 
Ag80CuNi RE 18 +0. 8 = 2+0.5 0.2 0. 005 0. 005 0. 005 0.35 
9. yl Bi EE AEEA 
Ag98SnCeLa 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-61, 
表 19-61 Ag98SnCeLa 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 














标准 号 牌 号 Ag Sn Ce La 
Fe Pb Sb Bi 总 量 
YS/T 201 š 
i Ag98SnCeLa RE 1:93 0.520 0.5423 0.1 0. 005 0. 005 0. 005 0. 30 





K 19-36 ~ K 19-61 注 : AEPA A tt ASE H 
明 ， 可 作成 品 分 析 。 








E A, AEP, a S R 








作 原 料 分 析 。 经 双方 协 

















F 在 订货 合同 中 注 
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19.3 ” 铂 及 铀 合金 牌号 和 化 学 成 分 


19.3.1 海绵 铂 牌 号 和 化 学 成 分 
海绵 铂 牌 号 和 化 学 成 分 见 表 19-62 ~ K 19-64, 







































































表 19-62 SM-Pt99. 99 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
s Pt 杂 jh s< 
标准 号 ÉE 号 
三 Pd Rh Ru Ir Au Ag Cu Fe Ni Al 
GB/T 1419 
J SM-Pt99. 99 | 99. 99 0. 003 0. 003 0. 003 0. 003 0. 003 0. 001 0. 001 0. 001 0.001 | 0. 003 
TOCT 12341 
IITA-0 99. 98 0.015 0. 002 0. 003 — 0. 002 
—1981E 
ASTM B561: 
99. 99 级 99. 99 0. 005 0. 005 — 0. 005 0. 005 0. 003 0. 004 0. 005 0.001 | 0. 004 
1994 (2005) 
n 杂 E < 
标准 号 É 号 
Pb Mn Cr Mg Sn Si Zn Bi 总 量 
GB/T 1419 
D0 SM-Pt99. 99 0. 002 0. 002 0. 002 0. 002 0. 002 0. 003 0. 002 0. 002 0.01 
TOCT 12341 
IITA-0 0. 002 一 一 一 0. 001 0. 002 Sb: 0. 001 一 0. 02 
一 1981E 
ASTM B561 
99. 99 级 0. 001 0. 001 0. 001 0. 003 0. 002 0. 005 0. 002 0. 002 一 
1994 (2005) 
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表 19-63 SM-Pt99. 95 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
R Pt 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Pd Rh Ru Ir Au Ag Cu Fe Ni 
GB/T 1419 
ea SM-Pi99.95 | 99.95 0. 01 0. 02 0. 02 0. 02 0. 01 0. 005 0. 005 0.005 | 0.005 
TOCT 12341 
TInA-l 99. 95 0. 025 0. 005 = = 0.01 = 
—1981E 
ASTM B561 : 
99.95 级 | 99.95 0. 02 0. 03 0. 01 0.015 0. 01 0. 005 0. 01 0. 01 0. 005 
1994 (2005) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 
Al Pb Mn Cr Mg Sn Si Zn Bi 总 量 
GB/T 1419 
Ha SM-Pi99. 95 | 0.005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0.05 
TOCT 12341 
TInA-l 0. 005 0. 005 0. 001 0.005 |Sb: 0.001| — 0. 05 
一 1981E 
ASTM B561 : 
99. 95 级 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0.01 0. 005 0. 005 一 
1994 (2005) 






































MOSS 4 AAAG eh sQ 6r £ 


` TI6 : 


































































































K 19-64 SM-Pt99. 9 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
2 Pt 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Pd Rh Ru Ir Au Ag Cu Fe Ni 
GB/T 1419 
SS SM-Pl99.9 | 99.9 0.03 0.03 0.04 0.03 0.03 0.01 0.01 0.01 0.01 
o 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
Al Pb Mn Cr Mg Sn Si Zn Bi 总 量 
GB/T 1419 
SM-Pi99.9 | 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.1 
—2004 
表 19-62 ~ R 19-64 注 : 1. 表 中 未 规定 的 元 素 和 挥发 物 的 控制 含量 及 分 析 方 法 ， 由 供需 双方 共同 协商 确定 。 
2. 各 表 中 的 元 素 Ca 为 非 必 测 元 素 。 
19.3.2 铂 牌 号 和 化 学 成 分 
铂 牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-65, K 19-66。 
表 19-65 ”Pt99. 99 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
SEF Pt 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Fe Au 总 量 
YS/T 201 
Pt99. 99 99. 99 0. 002 0. 008 0.01 
一 2007 
ASTM B561: l. 
99. 99 级 99. 99 0. 005 0. 005 仅 提 供 对 应 元 素 含 量 值 
1994 (2005) 
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表 19-66 ”P499. 95 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
ee Pt 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Fe Au Pb Si Pd IE Rh 总 量 
YS/T 201 
Pt99. 95 99. 95 0.01 0.01 Ü. 05 
一 2007 
TOCT 13498 
u IIn99. 93 99. 93 0.010 0. 008 0.006 0. 005 0.04 0.07 
ASTM B561: = 
99. 05 级 99. 95 0.01 0. 01 仅 提供 对 应 元 素 含 量 
1994 (2005) 
19.3.3 铂 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
1. 铂 贸 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
铂 镀 合金 牌号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-67 ~ 表 19-73, 
表 19-67 Pt95Ir 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
i # E < 
标准 号 牌 号 Pt 工 
Fe Au Pd Rh 总 量 
YS/T 201 
Pt95Tr RE 5 +0.5 0. 05 0. 04 — — 0.3 
—2007 
TOCT 13498 
E IliH-5 94.7 ~95.3 4.7 -5.3 0. 04 g. 15 0.19 
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表 19-68 Pt90Ir 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
= y 杂 质 < 
标准 号 牌 号 Pt 工 
Fe Au Pd 总 量 
YSSYT 201 
Pt90Tr 余 量 10 +0.5 0.05 0.04 — 0.3 
—2007 
TOCT 13498 
MaM -10 89. 7 ~90.3 9.7 ~10.3 0. 04 0.15 0. 19 
—1979 
表 19-69 Pt85Ir 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (2% ) 
e R 质 < 
标准 号 牌 号 Pt 工 
Fe Au Pd 总 量 
YS/T 201 
Pt8STr 余 量 15 +0.5 0.05 0.04 — 0.3 
—2007 
TOCT 13498 
TInM-15 84.6 ~85.4 14.6 - 15.4 0.04 0.15 0.19 
—1979 
表 19-70 Pt80Ir 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E? FR 质 < 
标准 号 牌 号 Pt Ir 
Fe Au Pd 总 量 
YY T21 
Pt801Ir 余 量 20 +0.5 0.05 0.04 — 0.3 
—2007 
TOCT 13498 
MaN -20 79.5 ~80.5 19.5 ~20.5 0. 04 0.15 0.19 


—1979 
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表 19-71 Pt75Ir 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
a 杂 j < 
标准 号 牌 号 Pt Ir 
Fe Au Pd Rh 总 量 
YS/T 201 
Pt751r RE 25 +0.5 0.05 0. 04 — — 0.3 
一 2007 
TOCT 13498 
ITInM-25 74.0~76.0 24.0~26.0 0.04 0.15 0.19 
一 1979 
表 19-72 Pt70Ir 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Po 杂 J < 
标准 号 牌 号 Pt Ir 
Fe Au Pd Rh 总 量 
YSZT 201 
Pt70Tr 余 量 30 +0.5 0.05 0. 04 — — 0.3 
—2007 
TOCT 13498 
TMH -30 69.0 ~71.0 29.0 ~31.0 0. 04 0.15 0.19 
—1979 
表 19-73 ”Pt85. 5Ir 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
_ 杂 j < 
标准 号 牌 号 Pt Ir 
Fe Au Pd Rh 总 量 
YS/T 201 
Pt85. SIr RE 17.5 +0.5 0.05 0. 04 — — 0.3 
—2007 








2. EKETA E SAMEERA 
Pt74. 251rRu 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-74, 
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R 19-74 P1t74.25IrRu 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 


(%) 

















_ 杂 j < 
标准 号 牌 号 Pt Ir Ru 
Fe Au 总 量 
S/T 201 
5go Pt74. 25IrRu RE 250.5 0.75 0.3 0. 05 0. 04 0.3 














3. 铂 杀 合金 牌号 和 化 学 成 分 
Pt90Ru 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-75,7 
表 19-75 POOR 牌号 和 化 学 成 分 (质量 















































标准 号 ÉE 号 Pt Ru 
Fe Au 总 量 
ST 201 
Pt90Ru 余 量 10 +0. 5 0.05 0. 04 Ta 
—2007 
4. 铀 键 合金 牌号 和 化 学 成 分 
铂 刍 合 金牌 号 和 化 学 成 分 对 照 见 表 19-76 ~ K 19-80, 
表 19-76 ”Pt95Rh 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Pt Rh 人 
Fe Au Pd Ir 总 量 
S/T 201 
Pi95Rh 余 量 5+0.5 0.05 0.04 一 一 0. 3 
一 2007 
CT 13498 
1979 ILiPr-5 94.7 ~95.3 4.7~5.3 0.04 0.15 0.19 
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表 19-77 Pt93Rh 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Pt Rh 一 - 
Fe Au Pa Ir 总 量 
YS/T 201 
Pi93Rh 余 量 7+0.5 0.05 0. 04 — — 0.3 
一 2007 
TOCT 13498 
IIPr-7 92.7 ~93.3 6.7~7.3 0. 04 0. 15 0. 19 
一 1979 
K 19-78 POORh 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
标准 号 ÉE 号 Pt Rh 
Fe Au Pd Ir 总 量 
YS/T 201 
Pt90Rh RE 100.5 0.05 0. 04 — — 0.3 
一 2007 
TOCT 13498 
IIPr-10 89.7 ~90.3 9.7 ~10.3 0. 04 0. 15 0. 19 
一 1979 
表 19-79 了 Pt80Rh 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Ee 杂 E < 
标准 号 牌 号 Pt Rh 
Fe Au Pd Ir 总 量 
YS/T 201 
Pt80Rh 余 量 20 +0.5 0.05 0.04 = = 0.3 
一 2007 
TOCT 13498 
IIrPr-20 79.6~80.4 | 19.6~20.4 0. 04 0. 15 0. 19 


一 1979 
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表 19-80 Pt7ORh 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Pt Rh 
Fe Au Pd 工 总 量 
YS/T 201 
P7ORh 余 量 30 +0.5 0.05 0.04 一 一 0.3 
一 2007 
TOCT 13498 
IITPr-30 69.5 ~70.5 29.5 ~30. 5 0.04 0.15 0.19 
—1979 
5. 铂 钊 合金 牌号 和 化 学 成 分 
Pt95. SNi 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-81 。 
表 19-81 Pt95. SNi 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
标准 号 牌 号 Pt Ni 
Fe Au Pd Ir Rh Ru 总 量 
YS/T 201 
Pt95. SNi 余 量 4.5 +0.5 0.05 0. 04 0.3 
一 2007 
TOCT 13498 
TA IITH4-5 95.1 ~95. 9 4.1~4.9 0.04 一 0. 20 0. 24 








6. 铂 铜 合金 牌号 和 化 学 成 分 
Pt60Cu 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-82, 
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表 19-82 Pt60Cu 牌号 和 化 学 成 分 ( 质 


质量 分 数 ) 








us 2 质 < 
标准 号 牌 号 Pt Cu 全 - 
Fe Au \ 量 
YS/T 201 
Pt60Cu RE 40 +0. 5 0.05 0.04 0.3 
一 2007 


K 19-65 ~ K 19-82 注 : 表 中 合金 杂质 元 素 总 量 不 作出 厂 


分 析 。 


19.4 包 粉 牌号 和 化 学 成 分 


分 析 ， 合 金 中 金 、 铁 只 作 原 料 分 析 。 经 双方 协商 ， 并 在 订货 























中 注 明 ， 可 作成 品 





















































镀 粉 牌号 和 化 学 成 分 见 表 19-83, K 19-84, 
表 19-83 SM-Ir99.99_ SM-Ir99. 95 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 
EE Ir 28 质 < 
标准 号 牌 号 
= Pt Ru Rh Pd Au Ag Cu Fe Ni 
GB/T 1422 | SM-h99.99 | 99.99 0. 003 0. 003 0. 003 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 | 0.001 
—2004 SM-l99. 95 | 99.95 0. 02 0. 02 0. 02 0.01 0. 01 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 
E 杂 质 = 
标准 号 牌 号 
Al Pb Mn Me Sn Si Zn 总 量 
GB/T 1422 | SM-h99. 99 0. 003 0. 001 0. 002 0. 002 0. 001 0. 003 0. 002 0. 01 
—2004 SM-I199. 95 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0. 005 0.05 
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表 19-84 SM-Ir99. 9 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
Lo Ir 杂 质 < 
标准 号 牌 号 
= Ru Pt Rh Pd Au Ag Cu Fe Ni 
GB/T 1422 
SM-h99. 9 99.9 0.04 0.03 0.03 0.02 0.02 0.01 0.01 0.01 0.01 
—2004 
TOCT 13099 
1199. 9 99. 90 一 0. 05 0.01 = = 0. 02 == 
—2006 
ASTM B671: 
99. 90 级 99. 90 0. 05 0. 05 0. 05 0. 05 0. 02 0. 02 0. 02 0.01 0. 02 
1981 (2005) 
N 杂 j < 
标准 号 | 牌 号 
Al Pb Cr Mn Me Ba Sn Si Zn 总 计 
GB/T 1422 
SM-I99.9 0. 01 0.01 = 0. 01 0. 01 == 0.01 0.01 0.01 0.10 
—2004 
TOCT 13099 
1199. 9 一 0.01 0. 005 一 0.01 = 0.10 
—2006 
ASTM B671: 
99. 90 级 一 0.015 0.02 As; 0.005 Ca; 0.005 = 0. 01 0. 01 0.01 == 
1981 (2005) 
表 19-83 、 表 19-84 注 : 1. GB/T 1422 中 未 规定 的 元 素 和 挥发 物 的 控制 含量 及 分 析 方 法 ， 由 供需 双方 共同 协商 确定 。 




















2. Ca 为 非 必 测 元 素 。 
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铸造 轴承 合金 包括 铸造 轴承 合金 镍 和 铸造 轴承 合金 两 大 类 。 


20.1 铸造 轴承 合金 锭 牌号 和 化 学 成 分 


20.1.1 锡 基 合金 锭 牌号 和 化 学 成 分 


锡 基 合金 狂 牌 号 








和 化 学 成 分 对 照 见 表 20-1 ~ 表 20-5。 


表 20-1 SnSb4Cu4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 


中 外 铸造 轴承 合金 牌号 和 化 学 成 分 











(%) 
杂 质 < 

标 准 号 牌 号 Sn Pb Sb Cu 

Fe As Bi Zn Al Cd 
4.0 ~ 4.0~ 

GB/T 8740—2005 SnSb4Cu4 RE <0. 35 s P 0. 06 0. 10 0. 08 0. 005 0. 005 0. 05 
ASTM B23. 90.0 ~ 4.0 ~ 4.0 ~ 

L13910 <0. 35 0. 08 0.10 0. 08 0. 005 0. 005 0.05 

2000 (2005) 92.0 5.0 5.0 

















































































































表 20-2 ”SnSb8Cu4 牌号 和 化 学 成 分 〈 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
DON 杂 j < 
标 准 号 牌 号 Sn Pb Sb Cu 
Fe As Bi Zn Al Cd Ni 
7.0~ | 3.0~ 
GB/T 8740—2005 SnSb8Cu4 余 量 | <0.35 s0 e 0. 06 0. 10 0. 08 0.005 | 0.005 0.05 一 
7.3~ | 2.5~ 0.8~ |0.15 -~ 
IOCT 1320 一 1974 B88 余 量 | <0.10 0. 05 0. 05 0. 05 0.005 | 0.005 
7.8 3.:5 1.2 0.25 
5.0~ | 3.0~ 
JIS H5401; 1958 WJl 余 量 | <0.50 0. 08 0.10 0. 08 0.01 0.01 一 一 
7.0 5.0 
ASTM B23 : 7.0~ | 3.0~ 
L13890 余 量 | <0.35 0. 08 0. 10 0.08 0.005 | 0.005 0.05 一 
2000 (2005) 8.0 4.0 
3203 SnSbSCu8 牌号 和 化 学 成 分 〈 质量 分 数 ) 对 照 (%) 
s" 杂 M < 
标 准 号 牌 号 Sn Pb Sb Cu 
Fe As Bi Zn Al Cd 
7.5 ~ 7.5 ~ 
GB/T 8740—2005 SnSb8Cu8 余 量 <0.35 n gs 0.08 0.10 0.08 0. 005 0. 005 0.05 
7.5 ~ 7.5 ~ 
JIS H5401: 1958 WJ2B RE <0. 50 Ss 0.50 0.10 0.08 0.01 0.01 一 
ASTM B23 : 83.0 ~ 7.5~ 7.5~ 
L13840 <0.35 0.08 0.10 0.08 0. 005 0. 005 0. 05 
2000 (2005) 85.0 8.5 8.5 
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表 20-4 SnSbllCu6 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
杂 质 < 
F 准 号 牌 号 Sn Pb Sb Cu 
Fe As Bi Zn Al Cd 
10.0 ~ 5.5 ~ 
GB/T 8740—2005 SnSb11Cu6 余 量 <0. 35 126 6.5 0. 08 0.05 0. 05 0. 005 0. 005 0.05 
10.0 ~ 5.5~ 
TOCT 1320 一 1974 583 余 量 天 由 35 T Es 0. 10 0.05 0. 05 0. 010 0. 005 — 
R 20-5 SnSb12Pb10Cu4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
So 杂 ME = 
FF 准 号 牌 号 Sn Sb Pb Cu 
Fe As Bi Zn Al Cd 
11.0~ 9.0~ 2.5~ 
GB/T 8740—2005 SnSb12Pb10Cu4 余 量 B0 PP Ó sD 0. 08 0. 10 0. 08 0. 005 0. 005 0.05 
11.0~ 13.0~ 3.0~ 
JIS H5401. 1958 WJ4 余 量 Bo AP o 0. 10 0. 10 0. 08 0. 01 0. 01 — 
20.1.2 铅 基 合金 锭 牌号 和 化 学 成 分 
馈 基 合金 锭 牌号 和 化 学 成 分 见 表 20-6 ~ 表 20-9, 
表 20-6 PbSb16Sn1Asl 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 28 质 < 
£ 号 I 号 PE SE S As 
标 准 号 牌号 i i ü I Cu Fe Bi Zn Al cd 
14.5 ~ 0. 8 ~ 0.8 ~ 
GB/T 8740—2005 PbSn16Sn1 As1 余 量 Is i3 iá 0. 60 0. 10 0. 10 0. 005 0. 005 0.05 
ASTM B23. 14.5 ~ 0.8 ~ 0.8 ~ 
L53620 余 量 0. 60 0. 10 0. 10 0. 005 0. 005 0.05 
2000 (2005) 17.5 1.2 T4 
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表 20-7 PbSb15Sn10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
_ 杂 M < 
标 准 号 牌 号 Pb Sb Sn As 
Cu Fe Bi Zn Al Cd 
14.0 ~ 9.3 ~ 0.30 ~ 
GB/T 8740—2005 PbSb15Sn10 余 量 0.50 0.10 0.10 0. 005 0. 005 0.05 
16.0 10.7 0. 60 
13.0 ~ 9.0 ~ 1.5 ~ 0.1 ~ 
IOCT 1320 一 1974 BH 余 量 0.5 ~0.9 0. 10 0. 10 0. 020 0.050 
15.0 11.0 2.0 ü: 7 
13.0 ~ 11.0 ~ 
JIS H5401: 1958 WJ7 余 量 <0. 20 1.0 0. 10 一 0.05 0.01 — 
15.0 13.0 
ASTM B23; 14.0 ~ 9.3 ~ 0.30 ~ 
L53585 余 量 0.50 0.10 0.10 0. 005 0. 005 0.05 
2000 (2005) 16.0 10.7 0.60 
表 20-8 PbSb15Sn5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
"s 杂 M < 
标 准 号 牌 = Pb Sb Sn As 
Cu Fe Bi Zn Al Cd 
14.0 ~ 4.5 ~ 0. 30 ~ 
GB/T 8740—2005 PbSb15Sn5 余 量 0.50 0.10 0.10 0. 005 0. 005 0.05 
16.0 5.5 0. 60 
16.0 ~ 6.0 ~ 
JIS H5401, 1958 WJ8 余 量 <0. 20 1.0 0. 10 一 0.05 0.01 — 
18.0 8.0 
ASTM B23. 14.0 ~ 4.5 ~ 0. 30 ~ 
L53565 余 量 0.50 0.10 0.10 0. 005 0. 005 0.05 
2000 (2005) 16.0 S 5 0. 60 
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R 20-9 PbSb10Sn6 牌号 和 化 学 成 分 (质量 



























































标 准 号 牌 号 Sb As 
Bi Zn 
9.5~ 
GB/T 8740—2005 PbSb10Sn6 TE <0.25 0. 10 0. 005 
5.5~ 
TOCT 1320 一 1974 BC6 g: <0. 05 0.07 0.010 
9.0 ~ 
JIS H5401: 1958 WJ9 iio <0. 20 — 0.05 
ASTM B23; 9.5~ 
L53346 <0. 25 0.10 0. 005 
2000 (2005) 10.5 
` A = — 
20.2 ”铸造 轴承 合金 牌号 和 化 学 成 分 
20.2.1 铅 基 铸造 轴承 合金 牌号 和 化 学 成 分 
铅 基 铸造 轴承 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 20-10 ~ 表 20-14, 
R 20-10 ZPbSb16Sn16Cu2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 
wa 他 元 素 
标 准 号 牌号 Sb Cu = 
Fe Bi 
15.0 ~ 1.5 - 
GB/T 1174—1992 ZPbSb16Sn16Cu2 u. 1 0.1 
17. 0 2.0 
15.0 ~ 1.5 -~ 
TOCT 1320—1974 516 0.10 0.10 
17.0 2.0 
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表 20-11 ZPbSblsSnsCu3Cd2 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 














































































































其 他 元 R =< 
标 准 号 牌 号 Pb SE S C Cd As 
ü z I i n j š Zn Al Fe Bi 总 和 
ZPbSb15Sn5 Cu-  |14.0- | 45~ |2.5~ |1.75~ | 0.6~ 
GB/T 1174—1992 余 量 0. 15 一 0.1 0.1 0.4 
3Cd2 16.0 6.0 3.0 2.25 1.0 
R 20-12 ZPbSb15Sn10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
"Ps 其 他 元 £ =< 
FF 准 号 牌 号 Pb Sb Sn Cu Cd As Ni m= Ri Re m” 总 和 
14.0~ | 9.0 < 
GB/T 1174—1992 | ZPbSb15Sn10 | 余 量 eo 320 <0.7 |<0.05| <0.6 | 一 |0.005 10.005 | 0.1 | 0.1 | 0.45 
13.0~|9.0~ |1.5~ |0.1~ |0.5~ |0.10~ 
TOCT 1320—1974 BH 余 量 0.020 | 0.050 | 0.10 | 0.10 二 
15.0 | 11.0 | 20 | 07 | 0.9 | 0.50 
13.0~ |11.0~ 
JIS H5401; 1958 WJ7 余 量 <10| — |<0.20| — |0.05 00 |010] 一 — 
15.0 | 13.0 
ASTM B23; 14.0~ | 9.3 < 0.30 ~ 
L53585 余 量 <0. 50 | <0. 05 一 |0.005 0.005 | 0.10 | 0.10 一 
2000 (2005) 16.0 | 10.7 0.60 
R 20-13 ZPbSb15Sn5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
其 他 元 素 =< 
标 准 号 牌 号 Pb Sb S C As - 
未 准 号 š Ë 5 Zn Al Cd Fe Bi 总 和 
14.0~ | 4.0~ | 0.5- 
GB/T 1174—1992 | ZPbSb15Sn5 | 余 量 <0.2 | 0.15 | 0.01 = 0.1 0.1 0.75 
15.5 5.5 1.0 
|16.0~ | 6.0~ 
JIS H5401: 1958 WJ8 余 量 <1.0 | <0.20 | 0.05 | 0.01 一 0. 10 = 一 
18.0 8.0 
ASTM B23: 14.0~ | 4.5~ 0.30 ~ 
L53565 余 量 <0. 50 0.005 | 0.005 | 0.05 | 0.10 | 0.10 — 
2000 (2005) 16.0 5.5 0. 60 
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K 20-14 ZPbSb10Sn6 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 


其 他 元 素 =< 
































标 准 号 牌 号 Pb Sb Sn Cu 
Zn Al Cd Fe Bi As 总 和 
9.0~ |5.0- 
GB/T 1174—1992 ZPbSb10Sn6 RE iO 0 <0.7 | 0.005 | 0.005 0.05 0.1 0.1 0.25 0.7 





5.5~ |5.5- |0.1-~ 
TOCT 1320—1974 BC6 RE Es š 1. 0.010 | 0.005 0.05 0.10 0.07 0.05 = 


xm 0z 





9.0~ | 5.0~ 
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JIS H5401: 1958 WJ9 余 量 <0. 30 0.05 0.01 — 0.10 一 0. 20 一 
11.0 7.0 
ASTM B23 : 9.5 ~ 5.5 ~ 
L53346 余 量 <0. 50 | 0.005 0. 005 0.05 0. 10 0. 10 0.25 — 
2000 (2005) 10.5 6.5 
20.2.2 锡 基 铸造 sd 
锡 基 铸造 轴承 牌号 和 化 学 成 分 见 表 20-15 ~ 表 20-19, 
表 20-15 ZSnSb12Pb10Cu4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
其 他 元素 =< 
标 准 号 牌 = Sn Sb Pb Cu 
Zn Al Fe Bi As 总 和 
11.0 -~ 9.0 ~ 2.5 ~ 
GB/T 1174—1992 ZSnSb12Pb10Cu4 余 量 0. 01 0. 01 0. 1 0. 08 O. 1 0.55 


13.0 11.0 5.0 





11.0~ |13.0- | 3.0~ 
13.0 15.0 5.0 


0.01 0.1 0.08 0.10 = 


> 
El 
© 
2 


JIS H5401. 1958 WJ4 
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F 20-16 ZSnSb12Cu6Cd1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%) 


























































































































其 fi 元素 =< 
b 准 号 KEO 号 Sn Sb Cu Cd Ni As 
Pb Zn Al Fe Bi 总 和 
10.0~14.5~ |1.1~ 10.3~ |0.4~ 0.05 | 0.05 | 0.1 
GB/T 1174—1992 | ZSnSbl2Cu6Cdl | h: 0. 15 0. 55 
K 20-17 ZSnSb11Cu6 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
其 他 元 素 = 
F E 号 牌 号 Sn Sb Cu 
Pb Zn Al Fe Bi As 总 和 
10.0~ | 5.5~ 
GB/T 1174—1992 ZSnSb11Cu6 余 量 和 e5 0. 35 0.01 0.01 0.1 0.03 0.1 0.55 
10.0~ | 5.5~ 
TOCT 1320—1974 583 RE 0.35 | 0.010 | 0.005 | 0.10 0.05 0.05 = 
12.0 6.5 
R 20-18 ZSnSb8Cu4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E 他 元素 =< 
标 准 号 J 号 Sn Sb Cu Ni Cd 
Pb Zn Al Fe Bi As 总 和 
7.0~ 3.0- 
GB/T 1174—1992 ZSnSb8Cu4 余 量 solan — 一 |0.35 |0.005 0.05 | 0.1 | 0.03 | 0.1 | 0.55 
7.3 ~ |2.5~ |0.15~ |10.8-~ 
TOCT 1320 一 1974 B88 余 量 0.10 |0.005 0.005 | 0.05 | 0.05 | 0.05 ne 
7.8 | 3.5 | 0.25 | 1.2 
5.0~ |3.0~ 
JIS H5401; 1958 WJ 余 量 la = 一 |0.50 00 | 0.01 | 0.08 | 0.08 | 0.10 — 
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. 其 他 元素 < 
标 准 号 牌 号 Sn Sb Cu Ni Cd 
Pb Zn Al Fe Bi As 总 和 
所 列 元 
ASTM B23. 7.0~ |13.0-~ 、 
L13890 RE 一 <0.05| 0.35 | 0.005 0.005 | 0.08 0. 08 0.10 | 素 总 和 
2000 (2005 ) 8. 0 4.0 
三 99. 80 
表 20-19 ZSnSb4Cu4 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
E We o x =< 
标 准 号 牌 号 Sn Sb Cu 
Pb Zn Al Fe Bi As Cd 总 和 
4.0~ 4.0~ 
GB/T 1174—1992 ZSnSb4Cu4 RE 30 SO 0.35 0.01 0.01 — 0.08 0.1 — 0.50 
S. 0 ~ 3.0 ~ 
JIS H5401: 1958 WJ RE 0. 50 0. 01 0. 01 0. 08 0. 08 0.10 — — 
7.0 5.0 
所 列 元 
ASTM B23.: 90.0~ | 4.0-~ 4.0 ~ 
L13910 0.35 0. 005 0. 005 0. 08 0. 08 0.10 0.05 素 总 和 
2000 (2005 ) 92. 0 5.0 5.0 PEN 
292, 














20.2.3 铜 基 铸造 轴承 合金 牌号 和 化 学 成 分 











铜 基 铸 造 轴承 合金 牌号 和 化 学 成 分 见 表 20-20 ~ K 20-26。 
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表 20-20 ZCuSn5Pb5Zn5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
四 其 他 元素 =< 
标 准 号 牌 = Cu Sn Pb Zn 
Ni Al Sb Si Fe P S 总 和 
4.0~ |4.0~ |4.0~ 
GB/T 1174—1992 | ZCuSn5Pb5Zn5 | 余 量 25 | 0.1 025 010 | 0.30 | 0.05 | 0.10 | 0.7 
60 |60 |60 
4.0~ |4.0- |4.0~ 
TOCT 613—1979 BpOSIISC5 余 量 一 |0.05 | 05 00 | 04 | 0.1 = S 
60 | 60 |60 
83.0~|14.0~ |4.0- |4.0~ 
JIS H5120; 2006 CAC406 0.8 |0.005 | 0.2 |0.005 | 03 |0.003| 一 = 
87.0 60 |60 |60 
84.0~14.0~ |4.0- 14.0- 
C83600 
ASTM B584; 2006a - 86.0 | 60 | 60 | 6.0 1.0 |0.005 0.25 |0.005 | 0.30 | 0.05 | 0.08 = 
(成 分 标准 值 ) 
(85) (5) (5) (5) 
CuSn5Zn5Pb5-C |83.0~ |4.0~ |4.0- |4.0~ 
EN 1982; 1998 20 | 008 025 | 00 | 03 |010 | 0.10 = 
CC491K 87.0 | 60 | 60 | 6.0 
表 20-21 ZCuSn10P1 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
S. 其 他 元 8 =< 
标 准 号 牌 号 Cu Sn p Ni 
Pb Zn Al Sb Mn Si Fe Bi S | 总 和 
9.0~ |0.5 -~ 
GB/T 1174—1992 | ZCusnl0P1 | 余 量 本 <0.1|0.25 |0.05 | 0.1 | 0.5 |0.05 |0.02 |0.10 |0.005| 0.05 | 0.7 
9.0~ |0.4 - 
TOCT 613—1979 BpO10®1 余 量 a s 2 0.3 | 0.3 000 03 | — |00 |02 | — | — | 1.0 
87.0~|9.0~ 
<0.1 | <0.5 
JIS H5120; 2006 CAC502B 91.0 | 12.0 0.33 | 0.3 000 005 | 一 |005 02 | 一 | 一 | 一 
三 99.5 
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"P 其 他 元 素 = 
标 准 号 牌 号 Cu Sn P Ni 
Pb Zn Al Sb Mn Si Fe Bi S | 总 和 
CuSnl19-C 187.0~ |10.0~ |0.5~ 
EN 1982; 1998 <0.01| 0.25 0.25 | 0.01 0.05 10.05 |0.01 |0 10 | — 10.05 | 一 
CC481K 8.5 | 11.5 | 1.0 
R 20-22 ZCuPb10Sn10 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (% ) 
其 他 元 素 = 
标 准 号 牌 号 Cu Pb Sn Ni Zn 
Al Sb Mn Si Fe P S 总 和 
8.0~ |9.0- 
GB/T 1174—1992 | ZCuPb10Sn10 | 余 量 aalas <2.0 <2.0| 01 |05 02 |001 025 |0.05 |010 1.0 
8.0~ |9.0- 
TOCT 613—1973 BpO10C10 | RE ee <0.5| 0.2 | 0.3 — |0.02 |0.2 00 |] 一 0.9 
77.0~|19.0~ |9.0~ 
<1.0 
JIS H5120; 2006 CAC603 81.0 | 11.0 | 11.0 <1.0 |0.005 | 0.5 一 |0.005| 0.2 |0.05 | 一 = 
=98.5 
8.0~|8.0~ |9.0~ 
C93700 
ASTM B584: 2006a| ,| 82.0 | 11.0 | 11.0 |<0.50|<0.80|0.005 | 0.50 | 一 |0.005 |0.15 |0.05 |0.08 | 一 
(成 分 标准 值 ) 
(80) | (10) | (10) 
CuSn10Pb10-C 78.0 - [8.0 - |9.0~ 
EN 1982: 1998 <2.0 | <2.0| 001 | 0.5 02 |001 025 |0.10 10.10 | 一 
CC495K 82.0 | 11.0 | 11.0 
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表 20-23 ZCuPbl5Sn 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
其 他 元 素 =< 
示 准 号 i 号 C P} S Ni Z 
标 准 号 牌号 ) 5 I ” A | b | M | Si | Fe P s | 总 和 
13.0~ 17.0 -~ 
GB/T 1174—1992 | ZCuPb15Sn8 | 余 量 Ao 9 <2.0|<20| 0.1 | 05 | 02 _ 0.0 | 025 0410 0410 | 1.0 
14.0~ 3.5 ~ 2.0 -~ 
IOCT 613—1979 | Epo4IH4C17 | RE = 0.05 | o5 | — 00 |04 |01 = i3 
20.0 | 5.5 5.0 
74.0 ~ 14.0 ~|7.0~ =: 
<1. 
JIS H5120; 2006 CAC604 78.0 | 16.0 | 9.0 <1.0|10.005| 0.5 | — |0.005| o2 10.05 | 一 == 
>98. 5 
75.0 ~ [13.0 - | 6.3 — 
C93800 
ASTM B584: 2006a| —_ 79.0 | 16.0 | 7.5 |=<1.0| <0.8 0.05 | 0.80 | 一 0.00 0.15 | 0.05 0.08 | 一 
(成 分 标准 值 ) 
(78) | (15) | (7) 
CuSn7Pb15-C [74.0 ~ |13.0~16.0~ |0.5~ 
EN 1982; 1998 <2.0] 0.01 | 0.5 | 0.20 | 0.01 10.25 | 0.10 | 0.10 | 一 
CC496K 80.0 | 17.0 | 8.0 | 2.0 
表 20-24 ZCuPb20Sn5 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
其 他 元 素 =< 
标 准 号 牌 号 C Pb S Ni Z : 
Š 又 j s: ' " A | Sb | M | Si | Fe P s | 总 和 
18.0~ |4.0-~ 0.5 (不 
GB/T 1174—1992 | ZCuPb20Sn5 | 余 量 <2.5| <2.0 | 0.1 | 05 | 02 00 101025 010 0.10 
23.0 | 6.0 A Sb) 
23.0~|4.0~ 
TOCT 613—1979 BpO5C25 余 量 一 |05 10.0o2|105 | — 00 02 00 | 一 1.2 
26.0 | 6.0 
70.0~ |16.0~ | 6.0 — i 
<1. 
JIS H5120; 2006 CAC605 76.0 | 22.0 | 8.0 <1.0|10.005| 0.5 | — 10.00g 02 10.05 | 一 s 
>98. 5 
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标 WE 牌 号 Cu Pb Sn Ni Pra 六 和 
CuSn5Pb20-C |70.0 ~ |118.0~ 14.0~ |0.5~ 
EN 1982. 0.75 0.10 — 
CC497K 78.0 | 23.0 6.0 2.5 
K 20-25 ZCuPb30 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 (%) 
标 WE 牌 号 Cu Pb Sn Í 
Zn Ni As 总 和 
27.0 ~ 
GB/T 1174—1992 ZCuPb30 余 量 0 <1.0 — — 0.10 1.0 
27.0 ~ 
IOCT 493—1979 BpC30 余 量 a <0.1| 0.1 0.5 0.1 0.9 
67.0 ~ 123.0~ 14.5 ~ 
C94300 S: 
ASTM B584; 2006a . a 72.0 | 27.0 6.0 0.8 10 — 
(成 分 标准 值 ) 0. 08 
(71) | (24) | (5) 
20-26 ”ZCuAl10Fe3 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
标 准 号 牌 号 Cu Al Fe Ni 
Pb 总 和 
8.5~ |2.0-~ 
GB/T 1174—1992 ZCuAll0Fe3 RE <3.0 0.2 0. 20 1.0 
11.0 4.0 
8.0~ 2.0- 
TOCT 493—1979 BpA9XK3JI RE ös ar <1.0 0.1 0.05 2.7 
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其 他 元素 =< 
标 准 号 牌 号 Cu Al Fe Ni Mn 
Sn Pb Zn Sb As Si P 总 和 
8.0~ |1.0~ |0.1~ |0.1~ 
>85.0 
JIS H5120; 2006 CAC701 10.0 | 3.0 | 10 | 10 01 [o1 0.5 
>99. 5 
Cu+ È 
ASTM B148: 9.5. |25 u 
C95200 余 量 一 |<0.50 要 元 素 
1997 (2003) 10.5 | 4.0 
三 99.5 
CuAll0Fe2-C |83.0~|8.5~ |1.5~ Mg: 
EN 1982; 1998 <1.5| <1.0] 0.20 | 02 | 0.50 | 一 Go | < 二 
CC331G 89.5 | 10.5 | 3.5 0. 05 
20.2.4 铝 基 铸 造 轴 承 合 金牌 号 和 化 学 成 分 
ZAlSn6CulNil 牌号 和 化 学 成 分 见 表 20-27 。 
表 20-27 ZAISn6CulNil 牌号 和 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 对 照 (%) 
Gs: 杂 E 元 R =< 
标 准 号 牌 号 Al Sn Cu Ni 
Mn Si Fe Ti Mg 总 和 
5.5~ |0.7~ | 0.7~ 0.1 0.7 0.7 
GB/T 1174—1992 ZAlSn6Cul Nil 余 量 0.2 = 1.5 
7.0 $3 1.3 
1.0 
ASTM B26/ E 5.5~ | 07~ | 0.7~ 其 他 总 
850.0 余 量 0. 10 0.7 0.7 0. 20 0.10 l. 
B26M: 2005 7.0 1.3 1.3 计 : 0.3 
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第 3 篇 ”中 国 常 用 金属 材料 新 旧 
标准 牌号 对 照 


第 21 o ”中国 常 用 钢铁 材料 新 旧 
标准 牌号 对 照 
21.1 通用 钢 新 上 昌 标 准 牌号 对 照 


21.1.1 碳 素 结构 钢 新 旧 标 准 牌 号 对 照 ( 见 表 21-1) 
表 21-1 碳 素 结构 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 














P GB/T 700—2006 GB/T 700—1988 GB/T 700—1979 

> 《 碳 素 结构 钢 》 《 碳 素 结构 钢 》 《普通 碳 素 结构 钢 技 术 条 件 》 
1 Q195 Q195 Al. BI 

2 Q215 (A. B) Q215 (A. B) A2. C2 

3 Q255 (A ~D) Q255 (A. B) A4, C4 

4 Q275 (A ~D) Q275 c5 

















注 : 在 GB/T 700—1988 标准 中 , 还 有 Q235 (A~D) 这 个 牌号 ;GB/T 700—1979 标 
准 中 ,与 Q235 (A ~D) 对 应 的 牌号 是 A3, C3; GB/T 700—2006 标准 中 ， 取 消 
Y Q235 (A ~D) 这 个 牌号 。 

21.1.2 低 合金 高 强度 结构 钢 新 旧 标 准 牌 号 对 照 (ILK 21-2) 

表 21-2” 低 合金 高 强度 结构 钢 新 旧 标 准 牌 号 对 照 




















序 GB/T 1591—2008 GB/T 1591—1994 GB/T 1591—1988 
号 |《 低 合金 高 强度 结构 钢 》《 低 合金 高 强度 结构 钢 》 《 低 合 金 结构 钢 》 
O09MnV、 09MnNb、 09 Mn2 、 
1 = Q295 (A. B) 
12Mn 
18Nb, 09MnCuPTi, 10MnSiCu, 
2 Q345 (A ~E) Q345 (A ~E) 
14MnNb, 12MnV、16Mn、16MnRE 
3 390 (A-E) 590 TALE 10MnPNbRE, 15MnV、15MnTi、 
g i 9 i 16MnNb 
4 Q420 (A —- E) Q420 (A —- E) 15MnVN, 14MnVTiRE 
5 Q460 (C - E) Q460 (C - E) == 
6 Q500 (C ~E) m 





























- 936 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 
( 续 ) 
序 | GB/T 1591—2008 GB/T 1591 一 1994 GB/T 1591—1988 
号 |《 低 合金 高 强度 结构 钢 》《 低 合金 高 强度 结构 钢 》 《 低 合金 结构 钢 》 
7 Q550 (C ~E) = — 
8 Q620 (C ~E) — — 
9 Q690 (C ~E) — — 











21.1.3 保证 淳 透 性 结构 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 (ILK 21-3) 
表 21-3 ”保证 淳 透 性 结构 钢 新 旧 标准 牌号 对 昭 






























































GB/T 5216—2004 GB/T 5216—1985 
序号 《保证 淳 透 性 结构 钢 》 《保证 淳 透 作 结构 钢 技术 条 件 》 
统一 数字 代号 牌 号 牌 号 
1 U59455 45H 45H 
2 A20155 15CrH 一 
3 A20205 20CrH 20CrH 
4 A20215 20CrlH 二 
5 A20405 40CrH 40CrH 
6 A20455 45CrH 45CrH 
7 A22165 16CrMnH — 
8 A22205 20CrMnH 一 
9 A25155 15CrMnBH 一 
10 A25175 17CrMnBH 一 
11 A71405 40MnBH 40MnBH 
12 A71455 45MnBH 45MnBH 
13 A73205 20MnVBH 20MnVBH 
14 A74205 20MnTiBH 20MnTiBH 
15 A30155 15CrMoH 一 
16 A30205 20CrMoH 一 
17 A30225 22CrMoH 一 
18 A30425 42CrMoH 一 
19 A34205 20CrMnMoH 20CrMnMoH 
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( 续 ) 
GB/T 5216—2004 GB/T 5216—1985 
序号 《保证 济 透 性 结构 钢 》 《保证 深 透 性 结构 钢 技术 条 件 》 
统一 数字 代号 牌 号 牌 号 
20 A26205 20CrMnTiH 20CrMnTiH 
21 A43125 12Cr2Ni4H 12Cr2N4H 
22 A42205 20CrNi3H 20CrNi3H 
23 A50205 20CrNiMoH 20CrNiMoH 
24 A50215 20CrNi2MoH 一 











注 : 在 GB/T 5216—1985 中 ,还 有 22MnVBH 、20MnMoBH， 在 新 标准 中 已 被 取消 。 
21.1.4 冷 微 和 冷 挤 压 用 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 214) 
表 21-4 冷 徽 和 冷 挤 压 用 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 




































































GB/T 6478—2001 GB/T 6478—1986 
序号 CANS PEHY CARERE) 
统一 数字 代号 牌 号 牌 号 
1 U40048 MILO4 Al 一 
2 U40088 MIO8AI MIO8AIl 
3 U40108 MLIOAI MLIOAIl 
4 U40158 MLISAI 一 
5 U40152 MLI5 ML15 
6 U40208 MI20Al 一 
7 U40202 MIL20 MIL20 
8 U41188 ML18Mn 一 
9 U41228 ML22Mn 一 
10 A20204 MI20Cr MI20Cr 
11 U40252 MI25 MI25 
12 U40302 MIL30 MIL30 
13 U40352 MIL35 MIL35 
14 U40402 MIAO MIAO 
15 U40452 MIAS MIAS 
16 120158 ML15Mn 一 
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( 续 ) 
GB/T 6478—2001 GB/T 6478—1986 
序号 《 冷 铀 和 冷 挤 压 用 钢 》 《 冷 伍 钢 技术 条 件 》 
统一 数字 代号 牌 号 牌 号 
17 U41252 ML25 Mn MIL25 Mn 
18 U41302 ML30Mn ML30Mn 
19 U41352 ML35 Mn ML35Mn 
20 A20374 MIL37Cr — 
21 A20404 ML40Cr ML40Cr 
22 A30304 ML30CrMo ML30CrMo 
23 A30354 ML35CrMo ML35CrMo 
24 A30424 ML42CrMo ML42CrMo 
25 A70204 ML20B = 
26 A70284 ML28B <= 
27 A70354 ML35B == 
28 A71154 MLISMnB MLISMnB 
29 A71204 ML20MnB < 
30 A71354 ML35 MnB S 
31 A20378 ML37CrB < 
32 A74204 ML20MnTiB ML20MnTiB 
33 A73154 MLISMnVB MLISMnVB 
34 A73204 ML20MnVB = 











注 : E GB/T 6478—1986 中 ， 还 有 ML40Mn MI45Mn 和 ML15Cr 三 个 牌号 ， 在 新 标准 
已 被 取消 。 

21.1.5 非 调 质 机 械 结 构 钢 新 旧 标 准 牌 号 对 照 (ILK 21-5) 

R21-5 非 调 质 机 械 结构 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 




















GB/T 15712 一 2008 GB/T 15712 一 1995 
序号 《 非 调 质 机 械 结 构 钢 》 《 非 调 质 机 械 结 构 钢 》 
统一 数字 代号 牌 号 牌 号 
1 122358 F35VS YF35V 
2 122408 F40VS YF40V 














第 21 音 中 国 常用 钢铁 材料 新 旧 标 准 牌号 对 照 939 . 





GB/T 15712—2008 


( 续 ) 


GB/T 15712—1995 
































序号 《 非 调 质 机 械 结 构 钢 》 《 非 调 质 机 械 结 构 钢 》 
统一 数字 代号 牌 号 牌 号 
3 122468 F45VS YF45V、F45V 
4 122308 F30MnVS = 
5 122378 F35MnVS YF35MnV, YF35MnVN 
6 122388 F38MnVS — 
7 122428 F40MnVS YF40MnV. F40MnV 
8 122478 F45MnVS YF45MnV 
9 122498 F49MnVS — 
10 127128 F12Mn2 VBS 一 











21.1.6 易 切 削 结 构 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-6) 
3216 易 切 削 结构 钢 新 旧 标 准 牌 号 对 照 


š 


GB/T 8731—2008 


GB/T 8731—1988 












































《 易 切 削 结构 钢 》 《 易 切 削 结 构 钢 技术 条 件 》 

Y08 

Y12 Y12 

Y15 Y15 

Y20 Y20 

Y30 Y30 
硫 Y35 Y35Mn 
Y40 — 

系 Y08MnS 一 
Y15Mn — 

Y20Mn E 
Y40Mn Y40Mn 

Y45Mn = 

Y45MnS = 

Y08Pb — 


























- 940 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手册 
( 续 ) 

| CB/T 8731—2008 CB/T 8731—1988 
eA 

i 《 易 切 削 结构 钢 》 《 易 切 削 结构 钢 技术 条 件 》 

Y12Pb Y12Pb 

rL 
™ Y15Pb Y15Pb 

系 

Y45MnSPb = 

钙 系 Y45a Y45a 








21.1.7 耐候 结构 钢 新 旧 标 准 牌 号 对 照 ( 见 表 21-7) 
表 21-7 ”耐候 结构 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 







































































a GB/T 18982—2003 
J | GB/T 4171—2008 | GB/T 4171—2002 | GB/T 4172—2002 EAN H 
号 《耐候 结构 钢 》 《高 耐候 结构 钢 》 |《 焊 接 结构 用 耐候 钢 》 ee 
= FIRZA Ira] I| S ZH AFIZZA MR 
性 钢板 及 钢 带 》 
1 Q265CNH 一 一 一 
Q295GNH. 
2 Q295GNH 一 Q295GNHJ 
Q295GNHL 
Q310GNHJ、 
3 Q310GNH 一 一 
Q310GNHLJ 
Q345GNH. Q345GNHJ. 
4 Q355GNH 一 
Q345GNHL Q345GNHLJ 
Q235NHYJ. 
5 Q235NH 一 Q235NH 
Q245NHYJ 
6 Q295NH — Q295NH — 
7 Q355NH — Q355NH — 
8 Q415NH 一 一 一 
9 Q460NH 一 Q460NH 一 
10 Q500NH 一 一 一 
11 Q550NH — — — 
12 — Q390GNH — — 





21.1.8 弹簧 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 











( 见 表 21-8) 
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表 21-8 弹簧 钢 新 旧 标 准 中 牌号 对 照 
GB/T 1222—2007 GB/T 1222—1984 
《弹簧 钢 》 《弹簧 钢 》 
统一 数字 代号 牌 号 # ”号 
U20652 65 65 
U20702 70 70 
U20852 85 85 
U21653 65Mn 65Mn 
A77552 55SiMnVB 55SiMnVB 
A11602 60Si2 Mn 60Si2Mn 
A11603 60Si2 MnA 60Si2MnA 
A21603 60Si2CrA 60Si2CTA 
A28603 60Si2CrVA 60Si2CrVA 
A21553 S5SiCTA = 
A22553 55CrMnA 55CrMnA 
A22603 60CrMnA 60CrMnA 
A23503 50CrVA 50CrVA 
A22613 60CrMnBA 60CrMnBA 
A27303 30W4Cr2 VA 30W4Cr2 VA 
A76282 28 MnSi8 — 











Œ: GB/T 1222—1984 中 ， 还 有 55Si2Mn, 55Si2MnB 和 60CrMnMoA 三 个 牌号 ， 在 新 
标准 中 已 被 取消 。 

21.1.9 高 碳 铬 轴承 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 (ILK 21-9) 

表 21-9 高 碳 铬 轴承 钢 新 旧 标 准 中 牌号 对 照 


























u GB/T 18254—2002 GB/T 18254—2000 YB 9—1968 

a 《高 碳 铬 轴承 钢 》 《高 碳 铬 轴承 钢 》 ”|《 铭 轴承 钢 技术 条 件 》 

”| “统一 数字 代号 牌 号 牌 号 牌 号 
B00040 GCr4 GCr4 — 
B00150 GCr15 GCr15 GCr15 
B01150 GCr15SiMn GCr15SiMn GCr15SiMn 





























. 942. 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 
( 续 ) 

GB/T 18254 一 2002 GB/T 18254 一 2000 YB 9 一 1968 
_ 《高 碳 馈 轴承 钢 》 《高 碳 铬 轴承 钢 》 ”|《 铬 轴承 钢 技术 条 件 》 
”| 统一 数字 代号 牌 号 牌 号 牌 号 
4 B03150 GCr15SiMo GCr15SiMo 一 
5 B02180 GCr18Mo GCr18Mo — 

注 : 在 YB 9 一 1968 中 ,还 有 GC6, GCr9 和 GC19SiMn 三 个 牌号 ， 在 GB/T 18254— 

2000. GB/T 18254 一 2002 中 已 被 取消 。 














21.1.10 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-10) 

















表 21-10 ”高 碳 铭 不 锈 轴承 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 
pa GB/T 3086—2008 GB/T 3086—1982 
《高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 》 《高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 》 
1 G95Cr18 9Cr18 
2 G102Cr18Mo 9Crl8Mo 
3 G65Crl4Mo 
21.1.11 高 速 工具 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-11 ) 


表 21-11 高速 工 具 钢 新 旧 标准 中 牌号 对 照 





















































GB/T 9943—2008 GB/T 9943—1988 
序号 《高 速 工具 钢 》 《高 速 工具 钢 棒 技术 条 件 》 
统一 数字 代号 牌 号 牌 号 
1 T63342 W3Mo3Cr4V2 = 
2 T64340 W4Mo3 Cr4VSi => 
3 T51841 W18Cr4V W18Cr4V 
4 T62841 W2Mo8Cr4V = 
5 T62942 W2Mo9Cr4V2 W2Mo9Cr4V2 
6 T66541 W6MoSCr4V2 W6Mo5Cr4V2 
7 T66542 CW6Mo5Cr4 V2 CW6Mo5Cr4 V2 
8 T66642 W6Mo6Cr4 V2 = 
9 T69341 W9Mo3Cr4V W9Mo3Cr4V 
10 T66543 WE6MoSCr4V3 W6MoSCr4V3 
11 T66545 CW6Mo5Cr4 V3 CW6Mo5Cr4V3 








































































































第 21 章 中 国 常 用 钢铁 材料 新 旧 标 准 牌号 对 照 < 943 ， 
( 续 ) 
GB/T 9943—2008 GB/T 9943—1988 
序号 《高 速 工具 钢 》 《高 速 工 具 钢 棒 技 术 条 件 》 
统一 数字 代号 牌 号 牌 号 
12 T66544 W6Mo5 C4 V4 一 
13 T66546 W6Mo5 CMAV2Al W6Mo5Cr4 V2Al 
14 T71245 W12Cr4V5Co5 W12Cr4V5Co5 
15 T76545 W6Mo5 Cr4 V2Co5 W6Mo5 Cr4 V2Co5 
16 T76438 W6Mo5 Cr4 V3Co8 = 
17 T77445 W7Mo4Cr4V2Co5 W7Mo4Cr4V2Co5 
18 T72948 W2Mo9Cr4 VCo8 W2Mo9Cr4VCo8 
19 T71010 W10Mo4Cr4V3Col0 一 
注 ; 在 GB/T 9943—1988 中 ,还 有 W18C4VCo5 和 WI18CmMV2Co8 两 个 牌号 ， 在 新 标 
准 已 被 取消 。 
21.2 ”不锈钢 和 耐 热 钢 棒 新 旧 标准 牌号 对 照 
21.2.1 不 锈 钢 棒 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-12 ) 
表 21-12 不 锈 钢 棒 新 旧 标 准 牌号 对 照 
GB/T GB/T 1220—2007 《不 锈 钢 棒 》 wa 
20878 上 元- 天 《不 锈 钢 棒 》 
一 2007 | 这 代号 新 牌 号 旧 牌 号 牌 号 
中 序号 奥 氏 体型 不 锈 钢 
1 S35350 12Cr17Mn6Ni5N 1Cr17Mn6NiSN 1Crl7Mn6NiSN 
3 S35450 12Cr18Mn9Ni5N 1Cr18Mn8Ni5N 1Crl8Mn8NiSN 
9 S30110 12Crl7Ni7 1Cr17Ni7 1Cr17Ni7 
13 S30210 12Cr18Ni9 1Crl8Ni9 1Crl8Ni9 
15 S30317 Y12Crl8Ni9 Y1Cr18Ni9 Y1CrI8Ni9 
16 S30327 Y12CrI8Ni9Se Y1Crl8Ni9Se Y1Crl8Ni9Se 
17 S30408 06Crl9Nil0 OCr18 Ni9 0Crl8Ni9 
18 S30403 022Cr19Nil0 00Crl9Nil0 00Crl9Nil0 











































































































. 944 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 
( 续 ) 
esia GB/T 1220—1992 
n me GB/T 1220—2007 《不 锈 钢 棒 》 (RIRE) 
一 2007 | 过 代号 新 牌 号 旧 牌 号 牌 号 
中 序号 奥 氏 体型 不 锈 钢 
22 S30488 06Cr18Ni9Cu3 OCrI8Ni9Cu3 OCrI8Ni9Cu3 
23 S30458 06Crl9Nil0N 0Crl9NigON 0Crl9Ni9N 
24 S30478 06Cr19Ni9 NbN 0Crl9Nil0NbN 0Crl9Nil0NbN 
25 S30453 022Cr19Ni10N 00Cr18Ni10N 00Cr18Ni10N 
26 S30510 10Cr18Ni12 1Crl8Nil2 1Crl8Nil2 
32 S30908 06Cr23Nil3 0Cr23Ni13 0Cr23Ni13 
35 S31008 06Cr25 Ni20 0Cr25Ni20 0Cr25Ni20 
38 S31608 06Cr17Ni12Mo2 0Crl7Nil2Mo2 0Crl7Nil2Mo2 
39 S31603 022Cr17Ni12Mo2 00Crl7Nil4Mo2 00Crl7Nil4Mo2 
41 S31668 06Crl7Nil12Mo2Ti 0Crl8Nil12Mo3Ti 0Crl8Nil12Mo3Ti 
43 S31658 06Crl7Nil12Mo2N 0Crl7Nil2Mo2N 0Crl7Nil12Mo2N 
44 S31653 | 022Cr17Ni12Mo2N 00Crl7Nil13Mo2N 00Crl7Nil13Mo2N 
45 S31688 | 06Crl8Nil2Mo2Cu2 | 0Crl8Nil2Mo2Cu2 | 0Crl8Nil2Mo2Cu2 
46 S31683 | 022Crl8Nil4Mo2Cu2 | 00Crl8Nil4Mo2Cu2 | 00Crl8Nil4Mo2Cu2 
49 S31708 06Cr19Ni13Mo3 0Crl9Nil3Mo3 0Crl9Nil13Mo3 
50 S31703 022Cr19Ni13Mo3 00Crl9Nil13Mo3 00Crl9Nil13Mo3 
52 S31794 03Crl8Nil16Mo5 0Crl8Nil16Mo5 0Crl8Nil16Mo5 
55 S32168 06Crl8Nil1Ti 0Crl8Nil0Ti 0Crl8Nil0Ti 
62 S34778 06Cr18Ni11Nb 0Crl8Nil1Nb 0Crl8Nil1Nb 
64 S38148 06Cr18Ni13Si4 0Crl8Nil3Si4 0Cr18Ni13Si4 
奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 
67 S21860 | 14Crl8NillSi4AITi 1Crl8Nil1Si4AlTi 1Crl8Nil1Si4AlTi 
68 S21953 | 022Cr19Ni5Mo3Si2N | 00Crl8Ni5Mo3Si2 00CrI8Ni5Mo3Si2 
70 S22253 022Cr22Ni5Mo3N 一 一 
71 S22053 022Cr23Ni5Mo3N 一 一 





































































































第 21 章 中 国 常用 钢铁 材料 新 旧 标 准 牌号 对 照 - 945. 
( 续 ) 
GB/T GB/T 1220—2007 《不 锈 钢 棒 》 ee 
20878 — = 《不 锈 钢 棒 》 
一 2007 | 字 代 号 新 牌 号 旧 牌 号 牌 号 
中 序号 奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 
73 S22553 022Cr25Ni6Mo2N 一 一 
75 S25554 | 03C125Ni6Mo3Cu2N — — 
铁 素 体型 不 锈 钢 
78 S11348 06Crl3Al 0Crl3Al 0Crl3Al 
83 S11203 022Cr12 00Cr12 00Cr12 
85 S11710 10Crl7 1Cr17 1Cr17 
86 S11717 Y10Cr17 Y1Cr17 Y1Cr17 
88 S11790 10Cr17Mo 1Cr17Mo 1Cr17Mo 
94 S12791 008C127Mo 00C127Mo 00C27Mo 
95 S13091 008Cr30Mo2 00Cr30Mo2 00C130Mo2 
马 氏 体型 不 锈 钢 
96 S40310 12Crl2 1Cr12 1Cr12 
97 S41008 06Cr13 0Cr13 0Crl3 
98 S41010 12Cr13 1Cr13 1Cr13 
100 S41617 Y12Cr13 Y1Cr13 Y1Cr13 
101 S42020 20Crl3 2Cr13 2Cr13 
102 S42030 30Cr13 3Cr13 3Cr13 
103 S42037 Y30Cr13 Y3Cr13 Y3Cr13 
104 S42040 40Cr13 4Cr13 4Cr13 
106 S43110 14Cr17Ni2 1Cr17Ni2 1Cr17Ni2 
107 S43120 17Cr16Ni2 三 = 
108 S44070 68Cr17 7Cr17 7Cr17 
109 S44080 85Cr17 8Cr17 8Cr17 
110 S44096 108Crl7 11Cr17 11Cr17 
111 S44097 Y108Cr17 Y11Cr17 Y11Cr17 




































































946 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 

( 续 ) 
GB/T GB/T 1220—2007 《不 锈 钢 棒 》 shay 
20878 a 《不 锈 钢 棒 》 
一 2007 | 字 代 号 新 牌 号 旧 牌 号 牌 号 
中 序号 马 氏 体型 不 锈 钢 
112 S44090 95Cr18 9Cr18 9Cr18 
115 S45710 13Cr13Mo 1Cr13Mo 1Cr13 Mo 
116 S45830 32Cr13Mo 3Crl3Mo 3Cr13 Mo 
117 S45990 102Cr17Mo 9Cr18Mo 9Cr18Mo 
118 S46990 90Cr18 MoV 9Cr18 MoV 9Cr18 MoV 

沉淀 硬化 型 不 锈 钢 
136 S51550 05Cr15Ni5Cu4Nb 一 一 
137 S51740 05Cr17Ni4Cu4Nb 0Crl7Ni4Cu4Nb OCr17Ni4Cu4Nb 
138 S51770 07Cr17Ni7 Al OCr17Ni7Al OCr17Ni7Al 
139 S51570 07Cr15Ni7Mo2Al OCr15Ni7Mo2Al OCrl5Ni7 Mo2Al 
注 : 在 GB/T 1220—1992 中 ， 还 有 1Crl18Mn10Ni5SMo3N、 1Cr18Mil12Mo2Ti、 





0Crl8Nil12Mo2Ti、1Crl8Nil2Mo3Ti 、1Crl8Ni9Ti 和 0Crz26Ni5Mo2 六 个 牌号 ， 在 



































新 标准 中 已 被 取消 。 
21.2.2 耐 热 钢 棒 新 旧 标 准 牌 号 对 照 ( 见 表 21-13 ) 
表 21-13 ” 耐 热 钢 棒 新 旧 标 准 牌号 对 照 
GB/T GB/T 1221 一 2007《 耐 热 钢 棒 》 ee 
ORTE — 《 耐 热 钢 棒 》 
e pre 新 牌 号 旧 牌 号 牌 号 
中 序号 奥 氏 体型 耐 热 钢 
6 S35650 53CI21Mn9Ni4N SCr21Mn9N4N SCI21Mn9Ni4N 
7 S35750 26Cr18Mn12Si2N 3Cr18Mn12Si2N 3Cr18Mn12Si2N 
8 535850 22CI20Mnl10Ni2Si2N 2Cr20Mn9Ni2Si2N 2CI20Mn9Ni2Si2N 
17 S30408 06Cr19Ni10 0Crl8Ni9 0Crl18Ni9 
30 S30850 22Cr21Ni12N 2Cr21Nil2N 2CI21Ni12N 
31 S30902 16Cr23Ni13 2Cr23Ni13 2Cr23Ni13 
32 S530908 06Cr23Ni13 0Cr23Ni13 0Cr23Ni13 





































































































第 21 章 中 国 常用 钢铁 材料 新 旧 标 准 牌号 对 照 - 947 . 
( 续 ) 
GB/T GB/T 1221 一 2007《 耐 热 钢 棒 》 ` 
20878 A 《 耐 热 钢 棒 》 
一 2007 | 过 代号 新 牌 号 旧 牌 号 牌 号 
中 序号 奥 氏 体型 耐 热 钢 
34 S31020 20Cr25Ni20 2C125Ni20 2C125Ni20 
35 S31008 06Cr25Ni20 0C125Ni20 0C125Ni20 
38 S31608 06Cr17Ni12Mo2 0Crl7Nil2Mo2 0Crl7Nil12Mo2 
49 S31708 06Crl9Nil13Mo3 0Crl9Nil3Mo3 0Crl9Nil13Mo3 
55 S32168 06Crl8NillTi 0Crl8Nil0Ti 0Crl8Nil0Ti 
57 S32590 45Crl4Nil4W2Mo 4Crl4Nil14W2Mo 4Cr14Ni14W2Mo 
60 S33010 12Cr16Ni35 1Crl6Ni35 1Crl6Ni35 
62 S34778 06Crl8Nil1Nb OCr18Nil1 Nb 0Crl8Nil1Nb 
64 S38148 06Cr18Ni13Si4 0Crl8Nil3Si4 0Crl8Nil3Si4 
65 S38240 16Cr20Ni14Si2 1C120Ni14Si2 1C120Ni14Si2 
66 S38340 16Cr25Ni20Si2 1C125Ni20Si2 1C125Ni20Si2 
78 S11348 06Crl3Al 0Crl3Al 0Crl3Al 
83 S11203 022Crl2 00Cr12 00Cr12 
85 S11710 10Crl7 1Cr17 1Cr17 
93 S12550 16C125N 2Cr25N 2C125N 
马 氏 体型 耐 热 钢 
98 S41010 12Crl3 1Cr13 1Cr13 
101 S42020 20Cr13 2Cr13 2Crl3 
106 S43110 14Cr17Ni2 1Crl7Ni2 1Crl7Ni2 
107 S43120 17Crl6Ni2 一 一 
113 S45110 12Cr5Mo 1Cr5Mo 1Cr5Mo 
114 S45610 12Cr12Mo 1Crl2Mo 1Crl2Mo 
115 S45710 13Crl3Mo 1Crl3Mo 1Crl3Mo 
119 S46010 14Crl1MoV 1Crl1MoV 1Crl1MoV 
122 S46250 18Crl2MoVNbN 2Cr12MoVNbN 2Cr12MoVNbN 






























































- 948 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 

( 续 ) 
GB/T GB/T 1221 一 2007《 耐 热 钢 棒 》 P 
20878 a 《 耐 热 钢 棒 》 
一 2007 | 字 代 号 新 牌 号 旧 牌 号 牌 号 
中 序号 马 氏 体型 耐 热 钢 
123 S47010 15Crl2WMoV 1Cr12WMoV 1Cr12WMoV 
124 S47220 22Crl2NiWMoV 2Crl2NiMoWV 2Crl2NiMoWV 
125 S47310 15Crl 1Ni2W2MoV 1Crl1Ni2W2MoV 1Crl1Ni2W2MoV 
128 S47450 18Crl1NiMoNbVN = = 
130 S48040 42C19Si2 4C19Si2 4C19Si2 
131 S48045 45C19Si3 一 一 
132 S48140 40Cr10Si2Mo 4Cr10Si2Mo 4Cr10Si2 Mo 
133 S48380 80C120Si2Ni 8C120Si2Ni 8Cr20Si2Ni 

沉淀 硬化 型 不 锈 钢 

137 S51740 05Cr17Ni4Cu4Nb 0Crl7Ni4Cu4Nb 0Cr17Ni4Cu4Nb 
138 S51770 07Cr17Ni7A OCr17Ni7Al OCrI7Ni7AI 
143 S51525 106Crl5Ni25Ti2MoAIVB| 0Cr15Ni25Ti2MoAIVB |0Crl5Ni25Ti2MoAIVB 

















E: GB/T 1221—2007 中 取消 了 GB/T 1221—1992 中 的 1Crl8Ni9Ti 牌号 ， 将 


OCrISNi25Ti2MoAIVB 调整 为 沉淀 硬化 型 耐 热 钢 ， 牌 号 为 06Crl5SNi25Ti2MoAIVB 。 

















21.3 铸造 钢铁 材料 新 旧 标 准 牌号 对 照 
21.3.1 一 般 用 途 耐 促 钢 铸件 新 旧 标 准 牌 号 ( 见 表 21-14) 
表 21-14 一般 用 途 耐 蚀 钢 铸件 新 旧 标 准 牌号 1 
序号 GB/T 2100—2002 GB/T 2100—1980 
E 《一 般 用 途 耐 蚀 钢 铸件 》 《不 锈 耐酸 钢 铸件 技术 条 件 》 
1 ZG1SCrl2 ZG1Cr13 
Z ZG20Cr13 ZG20r13 
3 ZG10Cr12NiMo ZG1Cr17 
4 ZG06Cr12Ni4 (QTI) ZG1Cr19Mo2 
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( 续 ) 
Sa GB/T 2100—2002 GB/T 2100—1980 
FF a 、 
《一 般 用 途 耐 蚀 钢 铸件 》 《不 锈 耐 酸 钢 铸件 技术 条 件 》 
5 ZG06Crl2Ni (QT2) ZGC28 
6 ZG06Cr16Ni5Mo ZG00Cr14Ni14Si4 
7 ZG03Cr18Ni10 ZG00Cr18Ni10 
8 ZG03Cr18Ni10N ZCOCr18 Ni9 
9 ZG07Crl9Ni9 ZG1Crl8Ni9 
10 ZG08Crl9Nil0Nb ZG0Crl8Ni9Ti 
11 ZG03Crl9Nil1Mo2 ZG1Crl8Ni9Ti 
12 ZG03Crl9Nil1Mo2N ZGOCr18Ni12Mo2Ti 
13 ZG07Crl9Nil1Mo2 ZG1Cr18Ni12Mo2Ti 
14 ZCO8Cr19Nil 1 Mo2N ZG1C124Ni20MoCu3 
15 ZG03Crl9Nil1Mo3 ZG1Cr18Mn8Ni4N 
16 ZG03Crl9Nil1Mo3N ZG1Crl9Mn7Ni4Mo3Cu2N 
17 ZG07Crl9Nil1Mo3 ZG1Crl8Mn13MoCuN 
18 ZG03Cr25Ni5Mo3N ZCOCr17Ni14Cu4Nb 
19 ZG03Cr26NiSCu3Mo3N = 
20 ZG03Cr14Ni14Si4 aa 
注 : GB/T 2100—2002 等 效 采 用 了 ISO 11972: 1998《 通 用 耐 蚀 钢 》， 并 结合 我 国 具体 
情况 ， 增 加 了 我 国 常 用 的 效果 良好 的 ZG20Cr13 和 ZG03Crl4Nil4Si4 两 个 牌号 。 
@ ”由 于 新 旧 标 准 牌 号 变化 很 大 ， 此 表 只 分 别 列 出 了 新 旧 标 准 中 的 牌号 , 没有 进行 对 照 。 
21.3.2 一 般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 新 旧 标 准 牌 号 ( 见 表 21-15) 
表 21-15 ”一般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 新 旧 标 准 牌 号 ? 
序号 GB/T 8492—2002 GB/T 8492—1987 
= " ) 
《一 般 用 途 耐 热 钢 和 合金 铸件 》 《普通 工程 用 耐 热 铸 钢 》 
1 ZG30Cr17Si2 ZG40Cr9Si2 
2 ZG40Cr13Si2 ZC30Cr18 Mn12Si2N 
3 ZG40Cr17Si2 ZG35Cr24Ni7SiN 
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( 续 ) 

ma GB/T 8492—2002 GB/T 8492—1987 
”| 《一般 用 途 而 热 钢 和 合金 铸件 》 《普通 工程 用 而 热 铸 钢 》 
4 ZG40C124Si2 ZG30Cr26Si5 

5 ZG40Cr28Si2 ZG30Cr20Ni10 

6 ZGCr29Si2 ZG35Cr26Ni12 

7 ZG25Cr18Ni9Si2 ZG40Cr28Ni16 

8 ZG25Cr20Ni14Si2 ZG40Cr25Ni20 

9 ZG40Cr22Ni10Si2 ZG40Cr30Ni20 

10 ZG40C124Ni24Si2Nb ZG35Ni24Cr18Si2 

11 ZG40C125Ni12Si2 ZG30Ni35 Cr15 

12 ZG40C125 Ni20Si2 ZG45Ni3526 

13 ZG40Cr27Ni4Si2 一 

14 ZG45C(20Co20Ni20Mo3 W3 一 

15 ZG40Ni35Cr17Si2 一 

16 ZG40Ni35Cr26Si2 一 

17 ZG10Ni31Cr20Nb1 一 

18 ZG40Ni35Cr26Si2Nb1 一 

19 ZG40Ni38Cr19Si2 一 

20 ZG40Ni38Crl9Si2Nbl 一 

21 ZNiCr28Fe17W5Si2C0. 4 一 

22, ZNiCr5ONb1C0. 1 一 

23 ZNil9Fel8SilC0.5 一 

24 ZNiFe18Cr15Si1C0. 5 — 

25 ZNiCr20Fe20Col5 W5Sil C0. 46 一 

26 ZCoC128Ni18C0. 3 — 

Œ: GB/T 8492—2002 等 效 采用 了 ISO 11973; 1999《 一 般 用 途 耐 热 铸 钢 和 合金 》。 





由 了 











F 新 旧 标准 牌号 变化 很 大 ， 此 表 只 分 别 列 出 了 新 旧 标 准 中 的 牌号 ， 没 有 进行 对 照 。 
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21.3.3 奥 氏 体 锰 钢 铸件 新 旧 标 准 牌号 对 照 (ILK 21-16) 
R2116 ” 奥 氏 体 锰 钢 铸件 新 旧 标准 牌号 对 照 
























































je GB/T 5680—2010 GB/T 5680—1998 
《 奥 氏 体 锰 钢 铸 件 》 《高 锰 钢 铸件 》 
1 ZG120Mn7Mol 
2 ZG110Mn13Mo1 
3 ZG100Mn13 
4 ZG120Mn13 ZGMn13-1 
5 ZC120Mn13C12 EMS2 
ZGMn13-3 
6 ZG120Mn13W1 s. 
7 ZG120Mn13Ni3 ZCMn13.5 
8 ZG90Mn14Mol 
9 ZG120Mn17 
10 ZG120Mn17Cr2 
21.3.4 焊接 结构 用 铸 钢 件 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-17) 
表 21-17 焊接 结构 用 铸 钢 件 新 旧 标 准 牌号 对 照 
me GB/T 7659—2010 GB/T 7659—1987 
J 《和 焊接 结构 用 铸 钢 件 》 《焊接 结构 用 碳 素 钢 铸件 》 
1 ZG200-400H ZG200-400H 
2 ZG230-450H ZG230-450H 
3 ZG270-480H ZG270-480H 
4 ZG300-500H 一 
5 ZG340-550H 





21.3.5 工程 结构 用 中 、 高 强度 


表 21-18) 





不 锈 钢 铸件 新 旧 标 准 牌 号 对 照 ( WL 


表 21-18 工程 结构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 铸件 新 旧 标 准 牌号 对 照 


GB/T 6967—2009 





GB/T 6967—1986 











ki 《工程 结构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 和 铸件》 |《 工 程 结 构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 铸件 》 
1 ZG15Crl3 ZG10Cr13 
2 ZG20Cr13 ZG20Cr13 
3 ZG15Crl3Nil ZG10Crl3Nil 

































































. 952. 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手册 
( 续 ) 
GB/T 6967 一 2009 GB/T 6967—1986 
《工程 结构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 铸件 》 |《 工 程 结 构 用 中 、 高 强度 不 锈 钢 铸件 》 
4 ZG15Cr13NiMo ZG10Cr13NiMo 
5 ZG06Cr13Ni4Mo ZG06Cr13Ni4Mo 
6 ZG06Cr13Ni5Mo ZG06Cr13Ni6Mo 
7 ZG06Cr16Ni5Mo ZG06Cr13Ni5Mo 
8 ZG04Cr13Ni4Mo = 
9 ZG04Cr13Ni5Mo — 
21.3.6 灰 铸 铁 件 新 旧 标 准 牌 号 对 照 (ILK 21-19) 
R 21-19 灰 铸铁 件 新 旧 标 准 牌号 对 照 
ass GB/T 9493—2010 GB/T 9493—1988 
《 灰 铸 铁 件 》 《 灰 铸 铁 件 》 
1 HT100 HT100 
2 HT150 HT150 
3 HT200 HT200 
4 HT225 一 
5 HT250 HT250 
6 HT275 = 
7 HT300 = 
8 HT350 HT350 








21.3.7 球墨 铸铁 件 新 旧 标准 牌号 对 照 (ILK 21-20) 
表 21-20 ”球墨 铸铁 件 新 旧 标准 牌号 对 照 

















ss GB/T 1348—2009 GB/T 1348—1988 
《球墨 铸铁 件 》 《球墨 铸铁 件 》 
1 QT350-22L (QT-130HBW) = 
2 QT350-22R (QT-130HBW) — 
3 QT350-22 (QT-130HBW) 一 
4 QT400-18L (QT-150HBW) — 
5 QT400-18R (QT-150HBW) S 
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( 续 ) 
序号 GB/T 1348—2009 GB/T 1348—1988 
《球墨 铸铁 件 》 《球墨 铸铁 件 》 

6 QT400-18 ( QT-150HBW) QT400-18 
7 QT400-15 (QT-155HBW) QT400-15 
8 QT450-10 (QT-185HBW) QT450-10 
9 QT500-7 (QT-200HBW) QT500-7 
10 QT550-5 (QT-215HBW) = 

11 QT600-3 (QT-230HBW) QT600-3 
12 QT700-2 (QT-260HBW) QT700-2 
13 QT800-2 (QT-300HBW) QT800-2 
14 QT900-2 (QT-330HBW) QT900-2 








21.3.8 ”可 锻 铸 铁 新 旧 标 准 牌 号 对 照 ( 见 表 21-21) 
表 21-21 工程 结构 用 中 、 可 锻 铸 铁 新 旧 标 准 牌号 对 照 


GB/T 9440—2010 


GB/T 9440—1988 












































mg CEHE ERNE) CPEE RTE) 

1 KTH275-05 — 

2 KTH300-06 KTH300-06 
3 KTH330-08 KTH330-08 
4 KTH350-10 KTH350-10 
5 KTH370-12 KTH370-12 
6 KTB350-04 KTB350-04 
fi KTB360-12 — 

8 KTB400-05 KTB400-05 
9 KTB450-07 KTB450-07 
10 KTB550-04 — 

11 KTZ450-06 KTZ450-06 
12 KTZ500-05 KTZ500-05 
13 KTZ550-04 KTZ550-04 
14 KTZ600-03 — 

























































































. 954 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 
( 续 ) 
序号 GB/T 9440—2010 GB/T 9440—1988 
《可 锻 铸 铁 件 》 《可 锻 铸 铁 件 》 
15 KTZ650-02 KTZ650-02 
16 KTZ700-01 KTZ700-01 
17 KTZ800-01 一 
21.3.9 耐 热 铸铁 件 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-22) 
表 21-22” 耐 热 铸铁 件 新 旧 标准 牌号 对 照 
序号 GB/T 9437—2009 GB/T 9437—1988 
《 耐 热 铸铁 件 》 《 耐 热 铸铁 件 》 
1 HTRCr RTCr 
2 HTRCI2 RTCr2 
3 HTRCr16 RTCr16 
4 HTRSi5 RTSi5 
5 RTRSi4 RQTSi4 
6 RTRSi4Mo RQTSi4 Mn 
7 RTRSi5 RQTSIS 
8 RTRAI4Si ROQTAI4Si4 
9 RTRAISSiS REQTAISSiS 
10 RTRAI22 RQTAI22 
21.3.10 ”高 硅 耐 蚀 铸 铁 件 新 旧 标 准 牌号 对 照 〈( 见 表 21-23) 
表 21-23 ”高 硅 耐 蚀 铸铁 件 新 旧 标准 牌号 对 照 
序号 GB/T 8491 一 2009 GB/T 8491 一 1987 
《高 硅 耐 蚀 铸铁 件 》 《高 硅 耐 蚀 铸铁 件 》 
1 HTS Sil 1 Cu2CrR ST Sil 1 Cu2CrRe 
2 HTS Sil SR ST Sil5Re 
3 HTS Sil5Cr4MoR — 
4 HTS Sil5Cr4R ST Sil5Cr4 Re 
5 一 ST Sil5Mo3 Re 
6 = ST Sil7Re 
21.3.1 HEAO A ARESE ( 见 表 21-24) 
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表 21-24 抗 磨 白 口 铸铁 件 新 旧 标 准 牌号 对 照 


GB/T 8263—2010 


GB/T 8263—1999 
































ii 《 抗 磨 白 口 铸铁 件 》 CHOR A D ERIE 

1 BTMNi4Cr2 -DT KmTBNi4Cr2-DT 
2 BTMNi4Cr2 -GT KmTBNi4Cr2-GT 
3 BTMCr9 Ni5 KmTBCr9Ni5 

4 BTMCr2 KmTBCr2 

5 BTMCr8 KmTBCr8 

6 BTMCr12-DT 

7 BTMCr12-GT 区 

8 BTMCr15 KmTBCr15Mo 
9 BTMCr20 KmTBCr20Mo 

10 BTMCr26 KmTBCr26 


21.3.12 铸 钢 轧辊 新 旧 标 准 牌 号 对 照 ( 见 表 21-25) 








R 21-25 铸 钢 轧辊 新 旧 标 准 牌号 对 照 


GB/T 1503—2008 《 铸 钢 轧辊 》 


GB/T 1503 一 1989《 铸 钢 轧 辊 》 




























































































= F: 
U y 材质 代码 类 别 m 
1 — 碳 素 钢 ZU70 、ZU80 

AS40 = 
AS50 一 
AS60 ZU60CrMnMo 
AS60 I 一 
合 AS65 £ — 
2 È AS65 1 金 ZU65 CrNiMo 
钢 AS70 钢 ZU70Mn 
AS70 I ZU70Mn2 
AS70 ll ZU70Mn2Mo 
AS75 ZU75CrMo 
AS751 ZU75CrNiMnMo 
AD140 ZUB140CrMo 
p 半 AD140 I 半 ZUB140CrNiMo 
钢 AD160 钢 ZUB160CrMo 
AD160 I ZUB160CrNiMo 
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( 续 ) 
sE GB/T 1503 一 2008《 铸 钢 轧辊 》 GB/T 1503 一 1989《 铸 钢 轧辊 》 
Fa š ° : 

类 别 材质 代码 类 别 牌号 
AD180 一 
3 AD190 一 
钢 钢 
AD200 一 
GS140 ZUS140SiCrMo 
ú GS150 a ZUS150SiCrNiMo 
4 Pl 墨 
GS160 一 
钢 钢 
GS190 一 
5 高 铬 钢 HCrS 
6 高 速 钢 HSS 一 
7 半 高 速 钢 S-HSS 一 

















21.3.13 ”铸铁 轧辊 新 旧 标 准 牌号 对 照 (ILK 21-26) 
表 21-26 ”铸铁 轧辊 新 旧 标准 牌号 对 照 


GB/T 1504—2008 《铸铁 轧辊 》 


GB/T 1504—1991 《铸铁 轧辊 》 










































































分 材质 | 分 
> 材质 类 别 ma - 名 W 
馈 钥 冷 硬 cc 普通 冷 硬 铸铁 轧辊 
准 锦 馈 钥 冷 硬 CCI upa tekan 
— 镍 铬 钼 冷 硬 I CCI 铬 钼 冷 硬 铸铁 轧辊 
k EBI Ek yy :4 类 在 | 
铁 | 。 锦 铬 钼 冷 硬 离心 复合 亚 — CCH |y kit sa 
mr 锦 馈 钥 冷 硬 铸 铁 轧 辊 (I) 
FHI OCRA 
Ë 镍 铬 钥 冷 硬 铸铁 轧辊 (H) 
铬 外 无限 冷 硬 IC 
= 铁 锦 铬 钥 冷 硬 铸铁 轧辊 (HL 
ORE 
限 td 2 i wd — 普通 冷 硬 球墨 复合 铸铁 轧辊 
š 3 A HÉ 
冷 RITER E T Ie ERREA BE pk LARI 
— 镍 铬 钼 无 限 冷 硬 离心 复合 亚 ICIII 铬 钥 冷 硬 球墨 复合 铸铁 轧辊 
件 “高 锦 铭 外 无 限 冷 硬 离心 复合 NV | ICN 铬 钼 钒 冷 硬 球墨 复合 铸铁 轧辊 
高 镍 铬 钥 无 限 冷 硬 离心 复合 V_ | ICV 铬 钼 铜 冷 硬 球墨 复合 铸铁 轧辊 
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( 续 ) 
GB/T 1504—2008 《铸铁 轧辊 》 GB/T 1504—1991 《铸铁 轧辊 》 
— 材质 类 别 — 名 称 
饮 钼 球墨 半 冷 硬 SGI |> 馈 钥 无 限 冷 硬 铸 铁 轧辊 
铬 钼 球墨 无 限 冷 硬 scn | 居 | 。 锦 铬 钥 无 限 冷 硬 铸 铁 乳 辊 (l) 
RREN | scm | 。 锦 铬 钥 无 限 冷 硬 铸 铁 亿 辊 (l) 
中 | Buku uen sov f| SMEER (H 
moO SERRER | SGV | 锟 | PURAR (N) 
i 球 光 体 球墨 I SGP I P BER E HL Ala 
铁 球 光 体 球墨 SGP I MRK BER Ek LA 
珠光 体 球墨 于 SGPII 铬 钼 半 冷 硬 球 黑 铸 铁 轧 辊 
贝 氏 体 球墨 离心 复合 I [SGA1 低 铬 钼 钒 詹 半 冷 硬 球墨 铸铁 轧辊 
由 氏 体 球 时 离心 复合 |SCA | y 馈 钥 铜 半 冷 硬 球 墨 铸铁 轧辊 
要 高 铬 离心 复合 I HCrI ym 馈 钼 无 限 冷 硬 球 墨 铸铁 轧辊 
Ë Esas E l HCrI | 铸 | ” 铭 钼 铜 无 限 冷 硬 球 墨 铸铁 轧辊 
铁 高 铬 离心 复合 Hem | 铁 低 铭 无 限 冷 硬 球墨 铸铁 轧 轮 
轧 | 低 馈 外 负 钛 无 限 冷 硬 球 黑 铸 铁 轧辊 
$ | UR CRYS EALE ( |) 
BEKER TERE kL I) 
SERR HRALA (I) 
u ESRR HRALA (H) 
SERR HRALA (H) 
8 
i 
高 名 铸铁 轧辊 
思 
i 








21.4 专用 产品 结构 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 


21.4.1 汽车 大 梁 用 热 轧 钢板 和 钢 带 新 旧 标 准 牌 号 对 照 (IUK 21-27) 
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表 21-27 汽车 大 梁 用 热 轧 钢板 和 钢 带 新 旧 标准 及 牌号 对 照 






























































za GB/T 3273—2005 GB/T 3273—1989 
ra 《汽车 大 梁 用 热 轧 钢板 和 钢 带 》 《汽车 大 梁 用 热 轧 钢板 》 
1 307L 06TiL 
2 420L 
3 440L 
4 S10L 10TiL、09SiVL、16MnL、16MnREL 
5 550L 一 
21.4.2 矿山 巷道 支 护 用 热 轧 U 型 钢 新 旧 标 准 牌 号 对 照 ( 见 表 21- 
28) 
表 21-28 ”矿山 巷道 支 护 用 热 轧 U 型 钢 新 旧 标 准 及 牌号 对 照 
序号 GB/T 4697—2008 GB/T 4697—1991 
x 《矿山 巷道 支 护 用 热 轧 U 型 钢 》 《矿山 巷道 支 护 用 热 轧 U 型 钢 》 
20MnK 20MnK 
25MnK 25MnK 
20Mn VK 20MnV K 








ÈE: GB/T 4697—1991 中 ,还 有 16MnK、25MnVK， 在 新 标准 中 已 被 取消 。 
21.4.3 高 压 锅 炉 用 无 缝 钢管 新 旧 标准 牌号 对 照 ( 见 表 21-29) 
表 21-29 高压锅 炉 用 无 缝 钢管 新 旧 标 准 牌 号 对 照 


< 







































































序号 GB 5310—2008 GB 5310—1995 
7 (高压 锅炉 用 无 颖 钢管 》 《高 故 锅炉 用 无 颖 钢管 》 
1 20G 20G 
2 20MnG 20MnG 
3 25MnG 25MnG 
4 15MoG 15MoG 
5 20MoG 20MoG 
6 12CrMoG 12CrMoG 
7 15CrMoG 15CrMoG 
8 12Cr2MoG 12Cr2MoG 
9 12Crl MoVG 12Crl MoVG 
10 12Cr2MoWVTiB 12Cr2MoWVTiB 
11 07CI2MoW2VNbB 一 
12 12Cr3MoVSiTiB 12Cr3 MoVSiTiB 
13 15Nil MnMoNbCu = 
14 10Cr9Mol VNbN 10Cr9MolVNb 
15 10C1I9 MoW2VNbBN = 
16 10Cr11MoW2 VNbCul BN — 
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GB 5310—2008 

















( 续 ) 


GB 5310—1995 





























《高 压 锅炉 用 无 缝 钢管》 《高 压 锅 炉 用 无 颖 钢管》 
17 11Cr0Mol W1 VNbBN = 
18 07Cr19Ni10 一 
19 10Crl8Ni9NbCu3BN = 
20 07Cr25Ni21 NbN = 
21 07Cr19Nil lTi = 
22 07Crl8Nil1Nb 1Crl9Nil1Nb 
23 08Cr18Ni11NbFG = 


21.4.4 锅炉 和 压力 容器 用 钢板 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-30) 








表 21-30 ”锅炉 和 压力 容器 用 钢板 新 旧 标 准 及 牌号 















































序 GB 713 一 2008 GB 713 一 1997 GB 6654—1996 
号 |《 锅 炉 和 压力 容 顺 用 钢板 》 《锅炉 用 钢 》 《压力 容 融 用 钢板 》 
1 Q245R 20g 20R 
2 Q345R 16Mng, 19Mng 16MnR 
3 Q370R = 15MnNbR 
4 18MnMoNbR = 18MnMoNbR 
5 13MnNiMoR 13 MnNiCrMoNbg 13MnNiMoNbR 
6 15CrMoR 15CrMog 15CrMoR 
7 14CrlMoR 一 
8 12CI2MolR = 
9 12CrlMoVR 12Crl MoVg = 
注 : 在 GB 713—1997 中 , 还 有 22Mng; 在 GB 6654—1996 中 ,还 有 15MnVR ISMnVNR, 


21.4.5 桥梁 用 结构 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-31 ) 


















































Q690q 





表 21-31 桥梁 用 结构 钢 新 旧 标 准 及 牌号 对 照 
序 GB/T 714—2008 GB/T 714—2000 
号 《桥梁 用 结构 钢 》 《桥梁 用 结构 钢 》 
1 Q235q Q235q 
2 Q345q Q345q 
3 Q370q Q370q 
4 Q420q Q420q 
5 Q460q 一 
6 Q500d = 
7 Q550q = 
8 Q620q =. 
9 
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21.4.6 矿 用 高 强度 圆 环 链 用 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-32) 
R2132 ” 矿 用 高 强度 圆 环 链 用 钢 新 旧 标 准 牌号 对 照 






































































































































序 GB/T 10560 一 2008 GB/T 10560 一 1989 
号 《 矿 用 高 强度 圆 环 链 用 钢 》 《 矿 用 高 强度 圆 环 链 用 钢 技术 条 件 》 
1 20Mn2A 一 
2 20MnV 20MnV 
3 25MnV 25MnV 
4 25MnVB 23MnSiV 
5 25MnSiMoV A 25MnSiMoV 
6 25MnSiNiMoA 25MnSiMoV A 
7 20NiCrMoA a 
8 23MnNiCrMoA 25MnSiNiMoV A 
9 23MnNiMoCrA 
21.4.7 “石油 天 然 气 输送 管用 热 轧 宽 钢 带 新 旧 标准 牌 号 对 照 ( 见 表 
21-33) 
表 21-33 石油 天 然 气 输送 管用 热 轧 宽 钢 带 新 旧 标 准 牌号 对 照 
GB/T 14164 一 2008 GB/T 14164 一 1993 
序 《石油 天 然 气 输送 管用 热 轧 宽 钢 带 》 《石油 天 然 气 输送 管用 热 轧 宽 钢 带 》 
Ú 类 别 
PLS1 PLS2 _ 
1 S175 I 一 = 
2 S175 ll 一 == 
3 S210 = 5205 
4 5245 S245 S240 
5 S290 S290 S290 
6 S320 S320 S315 
J: S360 S360 S5360 
8 S390 S390 S385 
9 S415 S415 S415 
10 S450 S450 S450 
11 S485 S485 S485 
12 = 5553 a 











21.5 建筑 用 钢 新 旧 标 准 牌 号 对 照 


21.5.1 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢 筋 新 旧 标准 牌号 对 照 (K 21-34) 
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表 21-34 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢 筋 新 旧 标 准 牌 号 对 照 












































序 ee GB 1499—1998 

S hak aa CARBERRY 
1 HRB335 HRB335 

2 HRBF335 = 

3 HRB400 HRB400 

4 HRBF400 — 

5 HRB500 HRB500 

6 HRBF500 = 


21.5.2 ”钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 新 旧 标 准 牌号 对 照 (IL 21-35) 








表 21-35 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 新 旧 标 准 牌号 对 照 


GB/T 1499. 1 一 2008 











GB/T 701—1997 


GB 13013—1991 














序 
M 《钢筋 混凝土 用 钢 第 1 《 低 碳 钢 热 轧 圆 盘 条 》 《钢筋 混凝土 用 热 
| 部 分 : 热 轧 光 辆 钢筋 》 (部 分 替代 ) 轧 光 圆 钢 筋 》 

1 HPB235 Q235A ~B Q235 

2 HPB300 一 一 

















注 : 在 GBAT701 一 1997 中 , 还 有 Q195、Q195C、Q215A ~C, 























21.5.3 冷 轧 带 肋 钢筋 新 旧 标 准 牌号 对 照 ( 见 表 21-36) 
表 21-36 冷 轧 带 肋 钢 筋 新 旧 标 准 及 牌号 
GB 13788 一 2008 
条 《 冷 轧 带 肋 钢筋 》 ONEN 
= 《 冷 轧 带 肋 钢筋 》 
钢筋 盘 条 
1 CRB500 Q215 CRB550 
z CRB650 Q235 CRB650 
20MnTi CRB800 
3. 4 CRB800 
20MnSi 一 
41MnSiV CRB970 
5. 6 CRB970 
6 CRB1170 











第 22 t 中 国 常用 有 色 金 属 材 料 
新 旧 标 准 牌 号 对 照 


22.1 铝 及 铝 合金 新 上 昌 标 准 牌 号 对 照 


1) GB/T 3190—2008 表 2 中 的 四 位 字符 有 牌号 与 曾 用 有 牌号 对 昭 













































































表 22-1。 
表 22-1 GB/T 3190—2008 表 2 中 四 位 字符 牌号 与 曾 用 牌号 对 照 
序号 GB/T DETA HAE 序号 GB/T — 
# 2 中 四 位 字符 牌号 表 2 中 四 位 字符 牌号 

1 1A99 LG5 19 1A30 14-1 
2 1B99 一 20 1B30 一 
3 1C99 一 21 2A01 LY1 
4 1A97 — 22 2A02 LY2 
5 1B97 — 23 2 A04 LY4 
6 1A95 一 24 2A06 LY6 
7 1B95 — 25 2B06 — 
8 1 A93 LG3 26 2A10 LY10 
9 1B93 -一 27 2A11 LY11 
10 1 A90 LG2 28 2B11 LY8 
11 1B90 — 29 2A12 LY12 
12 1A85 LGI 30 2B12 LY9 
13 1 A80 — 31 2D12 — 
14 1A80A 一 32 2E12 一 
15 1A60 一 33 2A13 LY13 
16 1A50 LB2 34 2A14 LD10 
17 1R50 — 35 2A16 LY16 
18 1R35 一 36 2B16 LY16-1 
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(ë) 
序号 GB/T 3190—2008 YEE 序号 GB/T 3190—2008 牌号 
表 2 中 四 位 字符 牌号 表 2 中 四 位 字符 牌号 
37 2A17 LY17 65 SA05 LF5 
38 2A20 LY20 66 5B05 LF10 
39 2A21 214 67 5A06 LF6 
40 2A23 — 68 5B06 LF14 
41 2A24 — 69 5A12 LF12 
42 2A25 225 70 5A13 LF13 
43 2B25 = 71 5A25 === 
44 2A39 = 72 5A30 2103. LF16 
45 2A40 = 73 5433 LF33 
46 2A49 149 74 5A41 LT41 
47 2A50 LD5 75 5A43 LF43 
48 2B50 LD6 76 5A56 = 
49 2A70 LD7 77 5A66 LT66 
50 2B70 LD7-1 78 5A70 = 
51 2D70 二 79 5B70 = 
52 2A80 LD8 80 5A71 = 
53 2A90 LD9 81 5B71 = 
54 2A97 = 82 5A90 = 
55 3A21 LF21 83 6A01 6N01 
56 4A01 LT1 84 6A02 LD2 
57 4A11 LD11 85 6B02 LD2-1 
58 4A13 LT13 86 6R05 == 
59 4A17 LT17 87 6A10 = 
60 4A91 491 88 6A51 651 
6l 5A01 2102, LF15 89 6A60 — 
62 5A02 LF2 90 7A01 LB1 
63 5B02 = 91 7A03 LC3 
64 5A03 LF3 92 7A04 LC4 
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( 续 ) 
m GB/T 3190—2008 eps | 应 号 GB/T 3190—2008 m 
表 2 中 四 位 字符 牌号 表 2 中 四 位 字符 牌号 

93 7B04 一 104 7A33 LB733 
94 7C04 = 105 7B50 = 
95 7D04 — 106 7B52 LC52 、5210 
96 7A05 705 107 7A55 一 
97 7B05 7N01 108 7A68 一 
98 7A09 LC9 109 7B68 一 
99 7A10 LC10 110 7D68 7A60 
100 7A12 二 111 7A85 一 
101 7A15 LC15、157 | 112 7A88 一 
102 7A19 919、LC19 || 113 8A01 — 
103 7A31 183-1 114 8A06 L6 

2) EAH EEES HERE S APH DL 3k 22-2, 
3222 重 熔 用 铝 锭 新 旧 标 准 牌号 对 照 

序号 | GB/T 1196—2008 《 重 熔 用 铝 锭 》 GB/T 1196 一 2002《 重 熔 用 铝 锭 》 

1 Al99. 90 Al99. 00 

2 Al99. 85 A199. 85 

3 A199. 70 A199. 70A 

4 A199. 60 A199. 60 

5 A199. 50 A199. 50 

6 A199. 00 A199. 00 

7 Al99. 7E Al99. 70E (GB 12768—1991) 

8 Al99. 6E 一 








šE: 


1. GB/T 1196—2008 《 重 熔 月 
GB 12768 一 1991 《 重 熔 月 














BE) 替代 了 GB/T 1196—2002 (E 
月 电工 铝 锭 》 和 GB/T 8644—2000 (H 
2. 在 GB/T 1196—2002 中 ， 还 有 Al99. 65E 这 个 牌号 ， 在 新 标准 





EKSH 








I H be). 
HIRE) o 








已 被 取消 。 
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3) 铸造 铝 合 金 新 旧 标 准 牌号 对 照 见 表 22-3 。 
表 22-3 铸造 铝 合 金 新 旧 标 准 牌号 对 照 

























































































GB/T 1173—1995 《铸造 铝 合金 》 GB/T 1173 一 1974 《铸造 馈 合 金 技术 条 件 》 
牌 号 代 号 牌 号 代 号 
ZAIS7Mg ZL101 101 n ZL101 
ZAISi7MgA ZL101A — 二 
ZAISi12 ZL102 102 fn ZL102 
一 一 103 fn ZL103 
ZAISi9Mg ZL104 104 fn ZL104 
ZAISi5CulMg ZL105 105 fn ZL105 
ZAISiSCul MgA ZL105A 一 = 
ZAISi8Cul Mg ZL106 106 号 铸 铝 ZL106 
ZAISi7Cu4 ZL107 107 fn ZL107 
ZAISi12Cu2Mg1 ZL108 108 n ZL108 
ZAlSi12Cul Mgl Nil ZL109 109 yn ZL109 
ZAISiCu6 Mg ZL110 110 n ZL110 
ZAISi9Cu2Mg ZL111 111 号 铸 铝 ZL111 
ZAIS7Mg1A ZL114A — 一 
ZAISi5Zn1Mg ZL115 一 = 
ZAISi8 MgBe ZL116 — — 
ZAlCu5Mn ZL201 201 号 铸 铝 ZL201 
ZAICuSMnA ZL201A 一 一 
一 一 202 号 铸 馈 ZL202 
ZAICu4 Z1203 203 号 铸 铝 ZL203 
ZAICuSMnCdA ZL204A 一 = 
ZAICuSMnCdVA ZL205A 一 = 
ZAIRE5Cu3Si2 Z1207 一 一 
ZAIMg10 Z1301 301 号 铸 铝 ZL301 
ZAIMg5Sil Z1303 302 号 铸 铝 ZL302 
ZAIMg8Znl ZL305 一 一 
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( 续 ) 


GB/T 1173 一 1995 《铸造 铝 合金 》 GB/T 1173—1974 《铸造 铝 合 金 技术 条 件 》 








ZAlZn11Si7 


ZL401 


401 号 铸 铝 ZL401 





ZAlZn6Mg 


šE: 





ZL402 


402 号 铸 铝 ZL402 








1. GB/T 1173—1986 与 GB/T 1173—1995 中 铸造 铝 合金 新 旧 牌 号 对 照 ， 只 少 一 牌 




















号 ZAISi5Cu6Mg (ZL110) ， 多 一 牌号 ZAlCul0 (ZL202) ， 其 余 牌 号 、 代 号 均 相 


同 ， 故 该 对 照 省 略 。 
. GB/T 1173 一 1995《 铸 造 铝 合金 》 适 用 于 制造 锅 合 金 铸 件 ， 并 与 CBMT 9438 一 
1999《 铝 合金 铸件 》 配 套 使 




























































































4) 铸造 铝 合金 锭 新 旧 标准 牌号 对 照 见 表 22_4. 
表 22-4 铸造 铝 合金 锭 新 旧 标 准 牌号 对 照 
GB/T 8733—2007 GB/T 8733—2000 
序号 《铸造 铅 合金 锭 》 《铸造 铝 合金 锭 》 
合金 牌号 合金 牌号 合金 代号 
1 356Z. 1 ZAlSi7 MgD ZLD101 
2 356Z. 2 ZAISi7MeDA ZLD101 A 
3 413Z. 1 ZAISi12D ZLD102 
4 413Y. 1 YAISi12D YLD102 
3 360Z. 6 ZAlSi9MgD ZLD104 
6 360Y.1 YAlSi9MgD YLD104 
7 355Z. 1 ZAISi5 Cul MgD ZLD105 
8 35542 ZAISi5 Cul MgDA ZLD105A 
9 328Z. 1 ZAlSi8 Cul MgD ZLD106 
10 319Z. 3 ZAISi7Cu4D ZLD107 
11 312Z. 1 ZAISi12Cu2Me1 D ZLD108 
12 336Z. 1 ZAlSil2CulMglNiD ZLD109 
13 210Z. 1 ZA1ISi5 Cu6 MgD ZLD110 
14 354Z. 1 ZAlSi9Cu2MgD ZLD111 
15 380Y. 1 YAISi8Cu3 D YLD112 
16 383Y. 2 YAISil1Cu3D YLD113 
17 356Z. 7 ZAISi7MeDA ZLD114A 
18 315Z. 1 ZAISi5ZnMeD ZLD115 
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( 续 ) 
GB/T 8733 一 2007 GB/T 8733—2000 
序号 《铸造 铝 合金 锭 》 《铸造 铝 合金 锭 》 
合金 牌号 合金 牌号 合金 代号 
19 356Z. 8 ZAISi8MeBeD ZLD116 
20 390Y.1 YAISi7Cu5D ZLD117 
21 398Z. 1 ZAlSi20Cu2RelMgMnD ZLD118 
22. 201Z. 1 ZAlCu5 MnD ZLD201 
23 201Z. 2 ZAICuSMnDA ZLD201A 
24 295.1 ZAICu4D ZLD203 
25 201Z.4 ZAICuSMnC6DA ZLD204A 
26 201Z. 5 ZAICuSMnCbVDA ZLD205A 
27 907Z. 1 ZACu3Re5Si2D ZLD207 
28 201Z.3 ZAICuSMnD ZLD210A 
29 520Z. 1 ZAIMg10D ZLD301 
30 502Y.1 YAIMg5SilD YLD302 
31 502Z. 1 ZAIMg5SilD ZLD303 
32 508Z. 1 ZAIMg8Zn1 D ZLD305 
33 515Y. 1 YAIMsD YLD306 
34 701Z. 1 ZAlZn11Si7D ZLD401 
35 712Z. 1 ZAlZn6MgD ZLD402 
36 901Z. 1 ZAIMn1D ZLD501 
E; GB/T 8733—2007 中 ， 新 增 了 以 下 33 个 牌号 : 
序号 牌 号 序号 牌 号 序号 牌 号 
1 304Z. 1 12 360Z. 2 23 383. 2 
2 319Z. 1 13 360Z. 3 24 411Z. 1 
3 319Z. 2 14 360Z. 4 25 411Z. 2 
4 333Z. 1 15 360Z. 5 26 413Z. 2 
5 336Z. 2 16 A360. 1 27 413Z. 3 
6 356Z. 3 17 380Y. 2 28 413Z. 4 
7 356Z. 4 18 A380. 1 29 413Y.2 
8 356Z. 5 19 A380.2 30 A413.1 
9 356Z. 6 20 383Y.1 31 A413.2 
10 A356. 2 21 383Y.3 32 443.1 
11 360Z. 1 22 383. 1 33 443. 2 


























:968 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手 册 





22.2 ” 镁 及 镁 合金 新 上 昌 标 准 牌 号 对 照 


1) 变形 镁 及 镁 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 见 表 22-5。 
表 22-5 ”变形 镁 及 镁 合金 新 旧 标准 牌号 对 照 















































— GB/AT5153-—203 | 6GBMT5153-19855 — í 
《变形 镁 及 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 》 《变形 镁 及 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 》 

Mg99. 50 Mgl 
Mg99. 00 Mg2 

M2M MBI 
AZ40M MB2 
AZ41M MB3 
AZ61M MB5 
AZ62M MB6 
AZ80M MB7 
ME20M MB8 
ZK61M MB15 








注 : GB/T 5153—2003 中 新 增加 了 13 个 牌号 : Mg99. 95 、AZ318 、AZ61A AZ80S. 
AZ63B. AZ80A. AZ91D. MIC, AZ31T, AZ31S. AZ61S. M2S. ZK6IS, 


2) 铸造 镁 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 见 表 22-6, 
表 22-6 铸造 镁 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 






































GB/T 1177—1991 《铸造 镁 合金 》 GB/T 1177 一 1974 《铸造 镁 合金 技术 条 件 》 
合金 牌号 合金 代号 合金 牌号 合金 代号 
ZMgZn5 Zr ZM1 一 号 铸 镁 ZM1 
ZMgZn4RE1 Zr ZM2 二 号 铸 镁 ZM2 
ZMgRE3ZnZr ZM3 三 号 铸 镁 ZM3 
ZMgRE3Zn2Zr ZM4 — 

ZMgAl8Zn ZM5 五 号 铸 镁 ZM5 
ZMgRE2ZnZr ZM6 — — 
ZMgZn8 AgZr ZM7 — — 
ZMgAl10Zn ZM10 — — 











22.3 ” 铀 及 铜 合金 新 上 昌 标 准 牌 号 对 照 


1) 加 工 铜 及 铜 合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 见 表 22-7, 
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R27 加工 铜 及 铜 合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 
加 工 铜 新 旧 牌 号 对 照 


















































































































































标准 GB/T 5231—2001 GB/T 5231—1985 
《加 工 铜 及 铜 合金 化 学 成 分 和 产品 形状 》| 《加 工 铜 “ 化 学 成 分 和 产品 形状 》 
组 别 序号 dii 
名 称 代号 名 称 代号 
1 一 号 铜 T1 号 铀 TI 
纯 铜 | 2 二 号 铜 T2 二 号 铜 T2 
3 三 号 铜 T3 号 铀 T3 
4 零 号 无 氧 铜 TUO — = 
无 氧 铜 5 一 号 无 氧 铜 TU1 一 号 无 氧 钢 TU1 
6 二 号 无 氧 铜 TU2 二 号 无 氧 饥 TU2 
碳 脱 | 7 一 号 脱氧 铜 TP1 一 号 脱氧 铜 亚 ] 
氧 铜 | 8 二 号 脱氧 铜 TP2 二 号 脱氧 铜 TP2 
银 铜 | 9 0. 1 银 铜 TAe0. 1 0. 1 银 铜 TAe0. 1 
加 工 黄 铜 新 旧 牌 号 对 照 
P x GB/T 5231—2001 GB/T 5232—1985 
《加 工 铜 及 铜 合金 化 学 成 分 和 产品 形状 》|《 加 工 黄 铜 “ 化 学 成 分 和 产品 形状 》 
组 别 序号 
名 称 代号 名 称 代号 
1 96 黄 铜 H96 96 黄 铜 H96 
2 90 黄 铜 H90 90 黄 铜 H90 
3 85 黄 铜 H85 85 黄 铜 H85 
4 80 黄 铜 H80 80 黄 铜 H80 
普通 | 5 70 黄 铜 H70 70 黄 铜 H70 
黄 铜 | 6 68 黄 铜 H68 68 黄 铜 H68 
7 65 黄 铀 H65 65 黄 铜 H65 
8 63 黄 铜 H63 63 黄 铜 H63 
9 62 黄 铜 H62 62 黄 铜 H62 
10 59 黄 铀 H59 59 黄 铜 H59 
£ | 11 65-5 LB] HNi65-5 65-5 P a Hi HNi65-5 
黄 铜 | 12 56-3 镍 黄 铀 HNi56-3 56-3 镍 黄 铜 HNi56-3 
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( 续 ) 
加 工 黄 铜 新 旧 牌 号 对 照 
标准 GB/T 5231—2001 GB/T 5232—1985 
《加 工 铜 及 铜 合 金 化 学 成 分 和 产品 形状 》|《 加 工 黄 铜 ” 化 学 成 分 和 产品 形状 》 
牌号 牌号 
组 别 序号 
名 称 代号 名 称 代号 
铁 | 13 | 59-1-1 铁 黄 铀 HFe59-1-1 59-1-1 铁 黄 铜 HFe59-1-1 
黄 铜 | 14 | 58-1-1 铁 黄 铜 HFe58-1-1 58-1-1 铁 黄 铀 HFe58-1-1 
15 89-2 铬 黄 铜 HPb89-2 一 一 
16 | 66.5 铬 黄 铜 HPb66-0. 5 一 一 
17 63-3 铅 黄 铜 HPb63-3 63-3 铅 黄 铜 HPb63-0. 3 
18 | 63-0. 1 铬 黄 铜 HPb63-0. 1 63-0. 1 铅 黄 铜 HPb63-0. 1 
z | 19 | 620.8 铅 黄 铜 HPb62-0. 8 62-0. 8 铅 黄 铜 HPb62-0. 8 
黄 铜 | 20 62-3 铬 黄 铜 HPb62-3 一 一 
21 62-2 铅 黄 铜 HPb62-2 一 一 
22 61-1 铅 黄 铜 HPb61-1 61-1 铅 黄 铀 HPb61-1 
23 60-2 铅 黄 铜 HPb60-2 一 一 
24 59-3 铅 黄 铜 HPb59-3 一 一 
25 59-1 铅 黄 铜 HPb59-1 59-1 铅 黄 铜 HPb59-1 
26 77-2 铝 黄 铜 HAI77-2 77-2 铝 黄 铜 HAI77-2 
27 | 672.5 铝 黄 铜 HA167-2. 5 67-2. 5 铝 黄 铜 HA167-2. 5 
浊 |28 | 66-6-3-2 铝 黄 铜 HA166-6-3-2 66-6-3-2 铝 黄 铜 HA166-6-3-2 
黄 铜 | 29 | 61-4-13-1 铝 黄 铜 HA161-4-3-1 一 一 
30 60-1-1 铝 黄 铜 HAI160-1-1 60-1-1 铝 黄 铜 HA160-1-1 
31 59-32 铝 黄 铜 HA159-3-2 59-3-2 铝 黄 铜 HA159-3-2 
32 | 62-3-3-0.7 锰 黄 铜 | HMn62-3-3 0. 7 一 一 
kE | 33 58-2 锰 黄 铜 HMn58-2 58-2 ht us il HMn58-2 
黄 铜 | 34 57-3-1 锰 黄 铜 HMn57-3-1 57-3-1 锰 黄 铜 HMn57-3-1 
35 | 55-3-1 锰 黄 铜 HMn55-3-1 55-3-1 锰 黄 铜 HMn55-3-1 
36 90-1 锡 黄 铜 HSn90-1 90-1 锡 黄 铜 HSn90-1 
锡 | 37 70-1 锡 黄 铜 HSn70-1 70-1 锡 黄 铜 HSn70-1 
黄 铜 | 38 62-1 锡 黄 铜 HSn62-1 62-1 锡 黄 铜 HSn62-1 
39 60-1 锡 黄 铜 HSn60-1 60-1 锡 黄 铜 HSn60-1 
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( 续 ) 
加 工 黄 铜 新 旧 牌 号 对 照 
标准 GB/T 5231—2001 GB/T 5232—1985 
水 从 a re se ep ik 
《加 工 铜 及 铜 合金 化 学 成 分 和 产品 形状 》|《 加 工 黄 铜 “化 学 成 分 和 产品 形状 》 
牌号 牌号 
组 别 序号 
名 称 代号 名 称 代号 
40 | 85A 加 砷 黄 铀 H85A 一 一 
加 砷 EERE 
41 70A Jl a H H70A 一 一 
黄 铜 
42 | 68A 加 砷 黄 铜 H68A 68A 黄 铜 H68A 
TE 
黄 负 43 80-3 硅 黄 铜 HSi80-3 80-3 硅 黄 铜 HSi80-3 
加 工 青铜 新 、 旧 牌号 对 照 
标准 GB/T 5231—2001 GB/T 5233—1985 
2N 
《加 工 铜 及 铜 合金 化 学 成 分 和 产品 形状 》|《 加 工 青铜 “化 学 成 分 和 产品 形状 》 
牌号 牌号 
组 别 序号 
名 称 代号 名 称 代号 
j 1. 5-0. 2 锡 青铜 QSn1. 5-0. 2 — — 
2 4-0.3 锡 青 铜 QSn4-0.3 4-0. 3 锡 青 铜 QSn4-0. 3 
3 4-3 锡 青 铜 QSn4-3 4-3 锡 青铜 QSn4-3 
4 | 4-4-2.5 锡 青 铜 QSn4-4-2. 5 4-4-2. 5 锡 青铜 QSn4-4-2.5 
u 5 4-4-4 锡 青 铜 QSn4-4-4 4-4-4 锡 青铜 QSn4-4-4 
= fli 
š 6 | 6.5-0.1 锡 青铜 QSn6. 5-0. 1 6. 5-0. 1 锡 青铜 QSn6. 5-0. 1 
7 | 6.5-0.4 锡 青铜 QSn6. 5-0. 4 6. 5-0. 4 锡 青 铀 QSn6. 5-0. 4 
8 7-0.2 锡 青铜 QSn7-0. 2 7-0. 2 锡 青铜 QSn7-0. 2 
9 8-0. 3 2 PT 4 QSn8-0. 3 一 一 
10 5 铝 青 铜 QAI5 5 铝 青 铜 QAIS 
11 7 hii hl QAI7 7 铝 青铜 QAI7 
12 9-2 铝 青铜 QAI9-2 9-2 铝 青铜 QAI9-2 
„B 9-4 铝 青铜 QAI9-4 9-4 铝 青铜 QAI9-4 
14| 9-5-1-1 铝 青铜 QAI9-5-1-1 9-5-1-1 铝 青铜 QAI9-5-1-1 
n 15] 103-15 铝 青铜 QA110-3-1.5 10-3-1. 5 铝 青铜 QA110-3-1.5 
16 10-4-4 铝 青铜 QA110-4-4 10-4-4 铝 青铜 QA110-4-4 
17 10-5-5 铝 青铜 QA110-5-5 10-5-5 铝 青铜 QAI10-5-5 
18 10-6-6 铝 青铜 QA110-6-6 10-6-6 铝 青铜 QA110-6-6 
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( 续 ) 
加 工 青铜 新 、 旧 牌号 对 照 
标准 GB/T 5231 一 2001 GB/T 5233—1985 
E 《加 工 铜 及 铜 合金 化 学 成 分 和 产品 形状 》|《 加 工 青铜 “化 学 成 分 和 产品 形状 》 
牌号 牌号 
组 别 序号 
名 称 代号 名 称 代号 
19 2 ATF Hl QBe2 2 Dk Hi) QBe2 
20 1.9 HEF QBel.9 1.9 争 青 铜 QBel.9 
21 | 1.9-0.1 4 QBel. 9-0. 1 1. 9-0. 1 F Hi QBel. 9-0. 1 
k 22 1.7 TT QBel.7 1.7 皱 青铜 QBel.7 
青铜 
23 | 0.6-2.5 477i QBe0. 6-2. 5 — — 
24 | 0.4-1.8 皱 青铜 QBe0. 4-1. 8 一 — 
25 | 0.3-1.5 皱 青 铀 QBe0. 3-1. 5 — — 
26 3-1 硅 青 铜 QSi3-1 3-1 硅 青铜 QSi3-1 
oa 27 1-3 硅 青 铜 QSil-3 1-3 硅 青 铜 QSil-3 
月 n 
28 | 3.5-3-1. 5 硅 青 铜 QSi3. 5-3-1. 5 3. 5-3-1.5 硅 青铜 | QSi3. 5-3-1.5 
29 1.5 鳃 青铜 QMnl. 5 1. 5 锰 青 铜 QMnl. 5 
aa 30 2 锰 青 铜 QMn2 2 锰 青 铀 QMn2 
H Tn 
31 5 锰 青 钢 QMn5 5 锰 青 铀 QMn5 
千 |32 0.2 钳 青 铜 QZ0. 2 0.2 HiT Q710.2 
青铜 | 33 0.4 钳 青 铜 QZ. 4 0.4 错 青 铜 QZ0.4 
34 0.5 铬 青铜 QC0. 5 0.5 铬 青铜 QCr0.5 
铬 | 35 |0.5-0.2-0.1 铬 青铜 | QCr0.5-0.2-0.1 |0. 5-0. 2-0. 1 铬 青铜 |QCr0. 5-0. 2-0. 1 
青铜 | 36 |0. 6-0. 4-0. 05 铬 青铜 QCr0. 6-0. 4-0.05 10. 6-0. 4-0. 05 铬 青铜 QC10. 6-0. 4-0. 05 
37 1 铬 青铜 QCrl 一 一 
fm EO 加 
a |38 1 锅 青 铜 QCdl 1 锅 青 铜 QCd1 
青铜 
| 39 0. 8 镁 青铜 QMg0.8 0.8 镁 青铜 QMo0. 8 
青铜 
2 40 2.5 铁 青 铜 QFe2. 5 一 一 
青铜 
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( 续 ) 


加 工 青铜 新 、 旧 牌号 对 照 








GB/T 5231—2001 


GB/T 5233—1985 



































































































































标准 Moe ii ER 
《加 工 铜 及 铜 合金 化 学 成 分 和 产品 形状 》|《 加 工 青铜 “ 化 学 成 分 和 产品 形状 》 
牌号 牌号 
ai] Aa 
T 代号 名 称 代号 
Ni 41 0.5 mi Ty Hl QTe0. 5 — 一 
青铜 
加 工 白 铜 新 、 旧 牌号 对 照 
pr GB/T 5231—2001 GB/T 5234—1985 
i 《加 工 铜 及 铜 合金 化 学 成 分 和 产品 形状 》|《 加 工 白 铜 “ 化 学 成 分 和 产品 形状 》 
牌号 牌号 
H|. >o 
Kali aa 代号 名 称 代号 
1 0.6 白 铜 B0.6 0.6 白 铜 BO. 6 
2 5 白 铜 B5 5 白 铜 B5 
普通 
na 3 19 白 铀 B19 19 白 铜 B19 
4 
4 25 白 铜 B25 25 白 铜 B25 
5 30 白 铜 B30 = a 
6 | 5-1. 5-0. 5 铁 白 铜 BFe5-1. 5-0. 5 — — 
Ek 
Hin 7 10-1 -1 铁 白 铜 BFel0-1-1 10-1-1 铁 白 铜 BFel0-1-1 
8 30-1-1 铁 白 铜 BFe30-1-1 30-1-1 铁 白 铜 BFe30-1-1 
9 3-12 锰 白 铜 BMn3-12 3-12 锰 白 铜 BMn3-12 
£h 
a 10 | 40-1. 5 锰 白 铜 BMn40-1. 5 40-1. 5 锰 白 铜 BMn40-1. 5 
gi 
11 43-0. 5 #Ë F Ti BMn43-0. 5 43-0. 5 锰 白 铜 BMn43-0. 5 
12 18-18 锌 白 铜 BZn18-18 = 一 
13 18-26 4% FT BZn18-26 — as 
m 14 15-20 4% AH 4i BZn15-20 15-20 锌 白 铜 BZn15-20 
白 铀 15-21-1.8 15-21-1.8 
15 a BZn15-21-1. 8 a BZn15-21-1. 8 
JEE PE E il Jr PE A 4il 
15-24-1.5 15-24-1.5 
16 — BZn15-24-1. 5 AQ: BZn15-24-1. 5 
加 铬 锌 白 铜 加 铅 锌 白 铜 
铝 |17 13-3 铝 白 铜 BA113-3 13-3 铝 白 铜 BA113-3 
白 铜 | 18 6-1.5 铝 白 铜 BA16-1. 5 6-1. 5 铝 白 铜 BA16-1.5 
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2) 铸造 铜 合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 见 表 22-8。 
铸造 铜 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 


表 22.8 
GB/T 1176—1987 


GB/T 1176—1974 

























































































《铸造 铜 合金 》 《铸造 铜 合金 技术 条 件 》 
名 称 牌 号 牌 号 
3-8-6-1 锡 青 铜 ZCuSn3Zn8Pb6Nil ZQSn3-7-5-1 
3-11-4 锡 青铜 ZCuSn3Zn11Pb4 ZQSn3-12-5 
5-5-5 锡 青 铜 ZCuSn5Zn5Pb5 ZQSn5-5-5 
一 ZQSn6-6-3 
一 ZQSn7-0. 2 
10-1 锡 青 乌 ZCuSn10P1 ZQSn10-1 
10-5 锡 青 铜 ZCuSn10Pb5 ZQSn10-5 
10-2 锡 青 铜 ZCuSn10Zn2 ZQSn10-2 
一 ZQSn10-2-1 
10-10 铅 青铜 ZCuPb10Sn10 ZQPb10-10 
15-8 铅 青铜 ZCuPb15Sn8 ZQPb12-8 
17-4-4 铅 青铜 ZCuPb17Sn4Zn4 ZQPb17-4-4 
20-5 铅 青 铜 ZCuPb20Sn5 ZQPb25-5 
30 铅 青铜 ZCuPb30 ZQPb30 
一 ZQPb24-2 
8-13-3 铝 青铜 ZCuAl8Mn13Fe3 — 
8-13-3-2 铝 青 铜 ZCuAl8 Mn13Fe3Ni2 一 
9-2 铝 青铜 ZCuAl9 Mn2 ZQAI9-2 
9-4-4-2 铝 青 铜 ZCuAl9Fe4Ni4-Mn2 ZQAI9-4-4-2 
10-3 馈 青 铜 ZCuAl10Fe3 ZQAI9-4 
10-3-2 铝 青铜 ZCuAll0Fe3 Mn2 ZQA110-3-1. 5 
38 黄 铜 ZCuZn38 ZH62 
25-6-3-3 铝 黄 铜 ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 ZHA166-6-3-2 
26-4-3-3 铝 黄 铜 ZCuZn26Al4Fe3Mn3 一 
31-2 铝 黄 铜 ZCuZn31A12 ZHA167-2. 5 
35-2-2-1 铝 黄 铜 ZCuZn35Al2 Mn2Fel — 
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GB/T 1176—1987 


(ë) 
GB/T 1176—1974 





























《铸造 铜 合金 》 《铸造 铜 合金 技术 条 件 》 
名 称 牌 号 牌 号 
38-2-2 锰 黄 铜 ZCuZn38Mn2Pb2 ZHMn58-2-2 
40-2 锰 黄 铜 ZCuZn40Mn2 ZHMn58-2 
40-3-1 4i Pt Hi] ZCuZn40Mn3Fel ZHMn55-3-1 
33-2 铅 黄 铜 ZCuZn33Pb2 
40-2 铅 黄 铜 ZCuZn40Pb2 ZHPb59-1 
16-4 硅 黄 铜 ZCuZn16Si4 ZHSi80-3 
一 一 ZHSi80-3-3 
一 一 ZHFe59-1-1 








22.4 ”铸造 锌 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 


铸造 锌 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 见 表 22-9, 
表 22-9 铸造 锌 合金 新 旧 标准 牌号 对 照 






































GB/T 1175—1997 《铸造 锌 合金 》 GB/T 1175—1974 《铸造 锌 合金 技术 条 件 》 
牌号 代号 牌号 代号 
4-1 EEF ZZnAl4-1 
ZZnAl4Cul Mg ZA4-1 
4-0. 5 PFEF ZZnAl4-0. 5 
— — 4 铸 锌 ZZnAl4 
ZZnAl4Cu3 Mg ZA4-3 一 
ZZnAl6Cul ZA6-1 = 
ZZnAl8Cul Mg ZA8-1 一 
ZZnAl9Cu2Mg ZA9-2 9-1.5 FEF ZZnAl9-1. 5 
ZZnAl11CulMg ZA11-1 一 
ZZnAl11Cu5Mg ZA11-5 10-5 FFE ZZnA110-5 
ZZnAl27Cu2Mg ZA27-2 — 





22.5 钛 及 钛 合金 新 旧 标 准 牌号 对 








1) 钛 及 钛 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 见 表 22-10, 
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R 22-10 钛 及 钛 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 



































































































































GB/T 3620. 1 一 2007 GB/T 3620. 1 一 1994 
序 《 钛 及 钛 合金 牌号 和 化 学 成 分 》 《 钛 及 钛 合金 牌号 和 化 学 成 分 》 
牌号 名 义 化 学 成 分 牌号 化 学 成 分 组 
1 | TAI 工业 纯 钛 TAO 工业 纯 钛 
2 | TA2 工业 纯 钛 TAI1 TALAS 
3 | TA3 工业 纯 钛 TA2 TAEK 
4 | TA4 工业 纯 钛 TA3 TAEK 
5 | TA5 Ti-4Al-0. 005B TA5 Ti-4A1-0. 005B 
6 | TA6 Ti-5Al TA6 Ti-5Al 
7 | TA7 Ti-5A1.2. 5Sn TA7 Ti-5Al-2. 5Sn 
8 TA7ELI Ti-5Al-2. 5Sn (ELI) TA7ELI Ti-5Al-2. 5Sn (ELI) 
9 | TA9 Ti-0. 2Pd TA9 Ti-0. 2Pd 
10 | TA10 Ti-0. 3Mo-0. 8Ni TA10 Ti-0. 3Mo-0. 8Ni 
11 | TA28 Ti-3Al TA28 Ti-3Al 
12 | TB2 Ti-5Mo-5V-8Cr-3Al TB2 Ti-5Mo-5V-8Cr-3Al 
13 | TB3 Ti-3.5Al-8V-1Fe TB3 Ti-3.5Al-8V-1Fe 
14 | TB4 Ti-4Al-7 Mo-10V-2Fe-1 Zr TB4 Ti-4Al-7Mo-10V-2Fe-1 Zr 
15 | TCI Ti-2Al-1. 5Mn TC1 Ti-2Al-1.5Mn 
16 | TC2 Ti-4Al-1.5Mn TC2 Ti-4Al-1. 5Mn 
17 | TC3 Ti-5Al-4V TC3 Ti-5Al-4V 
18 | TC4 Ti-6Al-4V TC4 Ti-6Al-4V 
19 | TC6 | Ti-6Al-1. 5Cr-2. 5Mo-0. 3Fe-0. 3Si | TC6 | Ti-6Al-1. 5Cr-2. 5 Mo-0. 3Fe-0. 3Si 
20 | TC8 Ti-6. 5Al-3. 5Mo-0. 2Si TC8 Ti-6. 5Al-3. 5Mo-0. 25Si 
21 | TC9 Ti-6Al-3. 5Mo-2. 5Sn-0. 3Si TC9 Ti-6A1-3. 5Mo-2. 5Sn-0. 3Si 
22 | TC10 Ti-6 Al-6V-2Sn-0. 5Cu-0. 5Fe TC10 Ti-6Al-6V-2Sn-0. 5Cu-0. 5Fe 
23 | TC11 Ti-6. 5A1-3. 5Mo-1. 5Zr-0. 3Si TC11 Ti-6. 5Al-3. 5Mo-1. 5Zr-0. 3Si 
24 | TC12 | Ti-5Al-4Mo-4Cr-2Zr-2Sn-INb | TC12 Ti-5Al-4Mo-4Cr-2Zr-2Sn-1Nb 
注 : Œ GB/T 3620. 1 一 1994 中 ， 还 有 TAD 、TA0 、TA8 、TB1 、TC5 和 TC7 6 个 牌号 ， 
在 新 标准 中 已 被 取消 。 
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2) GB/T 3620. 1 一 2007 中 新 增加 詹 及 钛 合金 牌号 见 表 22-11 。 
K 22-11 GB/T 3620. 1 一 2007 中 新 增加 钛 及 钛 合金 牌号 
序号 类 别 牌 号 名 义 化 学 成 分 
1 TB11 Ti-15Mo 
生物 用 铁合金 
2 TC26 Ti-3Al-2. 5V-0. 1Ru 
3 高 强 、 高 韧 钛 合金 TB10 Ti-5Mo-5 V-2Cr-3 Al 
4 TAIELI 工业 纯 钛 
5 TA2ELI TAVE 
6 EAR E BR TAVA 4k TA3ELI 工业 纯 钛 
7 TA4ELI 工业 纯 钛 
8 TCELI 工业 纯 钛 
9 TA8 Ti-0. 05Pd 
10 TA8-1 Ti-0. 05Pd 
RERE 
11 TA25 Ti-3Al-2. 5V-0. 05Pd 
12 TC22 Ti-6Al-4V-0. 05Pd 
13 -BRE TA9-1 Ti-0. 2Pd 
14 TA26 Ti-3Al-2. 5V-0. 1Ru 
15 TA27 Ti-0. 10Ru 
钛 - 钉 合 金 
16 TA27-1 Ti-0. 10Ru 
17 TC23 Ti-6A1-4V-0. 1Ru 
18 TC24 Ti-4. 5Al-3V-2Mo-2Fe 
双 相 铁合金 
19 TC25 Ti-6. 5Al-2Mo-1 Zr-1 Sn-1 W-0. 2Si 
20 TA1-1 工业 纯 钛 
21 TA22 Ti-3Al-1 Mo-1 Ni-1 Zr 
22 TA22-1 Ti-3Al-1 Mo-1 Ni-1 Zr 
23 其 他 钛 及 钛 合金 TA23 Ti-2. 5A1-2Zr-1Fe 
24 TA23-1 Ti-2. 5Al-2Zr-1 Fe 
25 TA24 Ti-3Al-2Mo-2Zr 
26 TA24-1 Ti-3Al-2Mo-2Zr 
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3) GB/T 3620. 1 一 2007 中 新 命名 的 钛 合金 牌号 见 表 22-12, 
表 22-12 GB/T 3620. 1 一 2007 中 新 命名 的 钛 合金 牌号 
















































































序 号 合金 牌号 名 义 化 学 成 分 

1 TA11 Ti-8Al-1 Mo-1 V 

2 TA12 Ti-5. 5Al-4Sn-2Zr-1 Mo-1 Nb-0. 25Si 
3 TA12-1 Ti-5. 5Al-4Sn-2Zr-1 Mo-1 Nb-0. 25Si 
4 TA13 Ti-2. 5Cu 

5 TA14 Ti-2. 3 Al-11Sn-5Zr-1Mo-0. 20Si 
6 TA15 Ti-6. 5Al-1 Mo-1 V-2Zr 

7 TA15-1 Ti-6. 5Al-1 Mo-1 V-1. 5Zr 

8 TA15-2 Ti-6. 5Al-1 Mo-1 V-1. 5Zr 

9 TA16 Ti-2Al-2. 5Zr 

10 TA17 Ti-4Al-2V 

11 TA18 Ti-3Al-2. 5V 

12 TA19 Ti-6Al-2Sn-4Zr-2Mo-0. 1Si 
13 TA20 Ti-4Al-3V-1. 5Zr 

14 TA21 Ti-1 Al-1 Mn 

T5 TB5 Ti-15V-3Al-3Cr-3Sn 

16 TB6 Ti-10V-2Fe-3Al 

17 TB7 Ti-32Mo 

18 TB8 Ti-15 Mo-3 Al2. 7Nb-0. 25Si 
19 TB9 Ti-3 Al-8V-6Cr-4Mo-4Zr 
20 TC15 Ti-5Al-2. SFe 
21 TC16 Ti-3Al-5Mo-4. 5V 
22 TC17 Ti-5Al-2Sn-2Zr-4M04Cr 
23 TC18 Ti-5Al-4. 75Mo-4. 75V -1 Cr-1 Fe 
24 TC19 Ti-6Al-2Sn-4Zr-6 Mo 
25 TC20 Ti-6Al-7Mo 
26 TC21 Ti-6Al-2 Mo-1. SCr-2Zr-2Sn-2Nb 
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22.6 铸造 轴承 合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 


1) 铸造 有 


合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 见 表 22-13, 


表 22-13 铸造 轴承 合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 


GB/T 1174—1992 


GB/T 1174—1974 






















































































类 别 《铸造 轴承 合金 》 《铸造 轴承 合金 》 
牌号 牌号 代号 
12-4-10 HAREE ZChSnSb (ZChsnl ) 
ZSnSb12Pb10 Cu4 
(1 号 锡 基 轴承 合金 ) 12-4-10 
ZSnSb12Cu6Cd1 — — 
; 116 HAREE 
j ZSnSb11Cu6 i ZChSnSb (ZChSn2) 11-6 
(2 号 锡 基 轴承 合金 ) 
基 8-4 DARE E 
ZSnSb8Cu4 i ZChSnSb (ZChSn3) 8-4 
(3 号 锡 基 轴承 合金 ) 
4-4 锡 锐 轴承 合金 
ZSnSb4Cu4 h ZChSnSb (ZChSn4) 4-4 
(4 号 锡 基 轴承 合金 ) 
16-16-2 铅 镜 轴承 合金 
ZPbSb16Sn16Cu2 ZChPbSb (ZChPb1) 16-16-2 
(1 号 铅 基 轴 承 合 金 ) 
15-5-3 馈 镜 轴 承 合金 
ZPbSb15Sn5Cu3Cd2 S ZChPbSb (ZChPb2) 15-5-3 
pi (2 号 铅 基 轴承 合金 ) 
n 
15-10 WREE 
ZPbSb15Sn10 basa; ZChPbSb (ZChPb3) 15-10 
m (3 号 铅 基 轴 承 合 金 ) 
15-5 铅 饥 轴 承 合金 
ZPbSb15Sn5 E ZChPbSb (ZChPb4) 15-5 
(4 号 铅 基 轴承 合金 ) 
10-6 铅 饥 轴 承 合金 
ZPbSb10Sn6 四 jn E ZChPbSb (ZChPb5) 10-6 
(5 号 铅 基 轴 承 合金 ) 
ZCuSn5Pb5Zn5 一 一 
ZCuSn10P1 = 一: 
铜 ZCuPb10Sn10 = B 
ZCuPb15Sn8 = — 
基 ZCuPb20Sn5 一 一 
ZCuPb30 — 一 
ZCuA110Fe3 一 一 
GES ZAlSn6CulNil 一 一 
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2) 铸造 轴承 合金 锭 新 旧 标 准 牌 号 对 照 











































































































铸造 轴承 合金 锭 新 旧 标准 牌号 对 照 见 表 22-14, 
表 22-14 铸造 轴承 合金 锭 新 旧 标 准 牌 号 对 照 
GB/T 8740 一 2007 GB/T 8740—1988 
序号 | 《铸造 轴承 合金 锭 》 《铸造 轴承 合金 锭 》 
牌 号 汉字 牌号 代 号 

SnSb4 Cu4 4-4 锡 基 轴承 合金 锭 ZChSnSbD4-4 

SnSb8 Cu4 8-4 锡 基 轴承 合金 锭 ZChSnSbD8-4 

锡 SnSb8 Cu8 8-8 锡 基 轴承 合金 锭 ZChSnSbD8-8 

一 9-7 锡 基 轴承 合金 铣 ZChSnSbD9-7 
i SnSbl1Cu6 11-6 HAMRE RE ZChSnSbD11-6 
SnSb12Pb10Cu4 12-10-4 锡 基 轴承 合金 锭 ZChSnSbD12-10-4 

一 32-8-3 锡 基 轴承 合金 锭 ZChSnSbD32-83 

PbSb16Sn1 As1 16-1-1 FARA Ç; EE ZChPbSbD16-1-1 
= 16-162 铅 基 轴承 合金 锭 ZChPbSbD16-16-2 
= 15-112 铅 基 轴承 合金 锭 ZChPbSbD15-11-2 

ül PbSb15Sn10 15-10 HAMR S Ç EE ZChPbSbD15-10 
— = 15-5-3 PERRA Ç PÉ ZChPbSbD15-5-3 

K PbSb15Sn5 15-5 铅 基 轴 承 合金 锭 ZChPbSbD15-5 

一 14-5 铝 基 轴承 合金 锭 ZChPbSbD14-5 

一 13-7-1 铅 基 轴 承 合 金 锭 ZChPbSbD13-7-1 

PbSb10Sn6 10-6 MRSE BE ZChPbSbD10-6 

22.7 ”贵金属 及 其 合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 


VAN 


1) 金 及 其 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 见 表 22-15, 





























表 22-15 金 及 其 合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 
序 3 YS/T 201—2007 YS/T 201—1994 
7 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 
1 Au99. 999 Au01 
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( 续 ) 
YS/T 201 一 2007 YS/T 201 一 1994 
k; 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 
Au99. 99 Aul 
Au99. 95 Au2 
Au90Ag AuAgl0 
Au80Ag AuAg20 
Au75Ag AuAg25 
Au70Ag AuAg30 
Au65Ag AuAg35 
Au40Ag AuAg40 
Au96AgCnu AuAgCu3-1 
Au75AgCu-l AuAgCul3-12 
Au75AgCu-2 AuAgCu20-5 
Au50AgCu AuAgCu20-30 
Au60AgCu-1 AuAgCu25-15 
Au58. 3 AgCu AuAgCu33. 7-8 
Au60AgCu-2 AuAgCu35-5 
Au55. 6 AgCuGd AuAgAuGd35-5-0. 4 
Au60AgCuNi AuAgCuNi30-7-3 
Au73. 5AgPt AuAgPt23. 5-3 
Ag69 AgPt AuAgPD5-6 
Au95Ni AuNi5 
Au92. SNi AuN17. 5 
Au91Ni AuNi9 
Au88Ni AuNil2 
Au90. SNiY AuNiY9-0.5 
Au90. SNiCd AuNiCd9-0. 5 
Au91NiCu AuNiCu7. 5-1. 5 
Au73. 5NiCuZn AuNiCuZn18. 5-2-6 
Au72. 5NiCuZn AuNiCuZn20-2-5. 5 
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( 续 ) 
=: YS/T 201—2007 YS/T 201—1994 
s 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 
30 Au80Cu AuCu20 
31 Au70Cu AuCu30 
32 Au60CuNiZn AuCuNiZn30-3-7 
2a Au74. 48 CuNiZnMn AuCuNiZnMn22-2. 5-1-0. 02 
34 Au79. 48 CuNiZnMn AuCuNiZnMn18-1. 8-0. 7-0. 02 
35 Au69 CuPtNi AuCuPtNi21-7-3 
36 Au71. 5CuPtAgZn AuCuPtAgZn14. 5-8. 54. 5-1 
37 Au62CuPdNiRh AuCuPdNiRh21 -12-3-2 
38 Au95Pt AuPt5 
39 Au93Pt AuPt7 
40 Au97Zr AuZr3 
41 Au75Pd AuPd25 
42 Au70Pd AuPd30 
43 Au65Pd AuPd35 
44 Au60Pd AuPd40 
45 Au50Pd AuPd50 
46 Au65PdPt AuPdPt30-5 
2) 银 及 其 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 见 表 22-16, 
R216 银 及 其 合金 新 旧 标 准 牌 号 对 照 
r YS/T 201—2007 YS/T 201—1994 
ma 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 
1 Ag99. 99 Agl 
2 Ag99. 95 Ag2 
3 Ag88Pt AgPtl2 
4 Ag80Pt AgPi20 
5 Ag90Pd AgPd10 
6 Ag80Pd AgPd20 
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( 续 ) 
PET YS/T 201—2007 YS/T 201—1994 
《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 

Ag52PdCu AgPdCu20-28 

8 Ag95Au AgAu5 

9 Ag90Au AgAu10 

10 Ag69 Au AgAu31 

11 Ag60Au AgAu40 

12 Ag99. 5Ce AgCe0.5 

13 Ag98. 5ZrCe AgZrCel-0. 5 

14 Ag98. 2Mg AgMgl. 8 

15 Ag97Mg AgMg3 

16 Ag95. 3Mg AgMg4.7 

17 Ag99. 55MgNi-1 AgMgNi0. 27-0. 18 

18 Ag99. 55MgNi-2 AgMgNi0. 25-0. 2 

19 Ag99. 47MgNi AgMgNi0. 29-0. 24 

20 Ag99. 4Cu AgCu0. 2 

21 Ag98Cu AgCu2 

22 Ag96Cu AgCu4 

23 Ag92. 5Cu AgCu7.5 

24 Ag91. 6Cu AgCu8.7 

25 Ag90Cu AgCul0 

26 Ag87. 5Cu AgCul2.5 

27 Ag85Cu AgCul5 

28 Ag80Cu AgCu20 

29 Ag77Cu AgCu23 

30 Ag70Cu AgCu30 

31 Ag65Cu AgCu35 

32 Ag55Cu AgCu45 
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( 续 ) 
序 号 YS/T 201 一 2007 YS/T 201 一 1994 
《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 
33 Ag46Cu AgCu54 
34 Ag30Cu AgCu70 
35 Ag25Cu AgCu75 
36 Ag89. 8CuV AgCuV10-0. 2 
37 Ag89. 9CuV AgCuV10-0. 1 
38 Ag88. 8 Cu VZr AgCuVZrl10-0. 2-1 
39 Ag78CuNi AgCuNi20-2 
40 Ag80CuNi AgCuNil18-2 
41 Ag98SnCeLa AgSnCeLal-0. 5-0. 5 
3) 铀 及 其 合金 新 旧 标 准 牌号 见 表 22-17,7 
R 2-17 铂 及 其 合金 新 旧 标 准 牌号 对 照 
S i YS/T 201—2007 YS/T 201—1994 
m 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 
1 Pt99. 99 Ptl 
2 Pt99. 95 PO 
3 Pit9STr Ptlr5 
4 Pit90Tr PtIr10 
S Pt8STr Ptlr15 
6 Pt85. SIr Ptlr17. 5 
7 Pt80Tr Ptlr20 
8 Pt751r Ptlr25 
9 Pt70Tr Ptlr30 
10 Pt74. 25 IrRu PtIrRu25-0. 75 
11 Pt90Ru PtRu90 
12 Pt9SRh PtRh5 
























































































































































PdAgAu25-5 
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(2) 
CÉ YS/T 201—2007 YS/T 201—1994 
ai 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 

13 PB3Rh PtRh7 

14 POORh PtRh10 

15 Pi80Rh PtRh20 

16 PU0Rh PtRh30 

17 Pt95. SNi PtNi4. 5 

18 Pi60Cu PtCu40 

4) 馈 及 馈 合 金 新 旧 标 准 有 牌号 对 照 见 表 22-18, 
表 22-18 名 及 馈 合 金 新 旧 标 准 牌号 对 照 
"m YS/T 201—2007 YS/T 201—1994 
2 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 板 》 《贵金属 及 其 合金 板 、 带 材 》 

1 Pd99. 99 Pdl 

2 Pd99. 95 Pd2 

3 Pd90F Pdlr10 

4 Pd821Ir Pdlr18 

S Pd60Cu PdCu40 

6 Pd90 Ag PdAg10 

7 Pd80 Ag PdAg20 

8 Pd60 Ag PdAg40 

9 Pd50Ag PdAg50 

10 Pd60AgCo PdAgCo35-5 

11 Pd60AgCu PdAgCu36-4 

12 Pd40 AgCuNi PdAgCuNi40-18-2 

13 Pd35AgCuAuPtZn PdAgCuAuPtZn30-14-10-10-1 

14 Pd70 AgAu 


附录 钢 的 成 品 化 学 成 分 允许 偏差 


非 合金 钢 和 低 合金 钢 成 品 化 学 成 分 允许 偏差 见 表 1 ， 合 成 钢 成 品 
化 学 成 分 允许 偏差 见 表 2， 不 锈 钢 和 耐 热 钢 成 品 化 学 成 分 允许 偏差 见 
表 3。 
R1 非 合 金 钢 和 低 合 金 钢 成 品 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ) 允许 偏差 







































































(%) 
元 3 | 规定 化 学 成 分 上 限 值 PE. a - 
ENA 下 偏差 
<0. 25 0.02 0.02 
C >0.25 ~0. 55 0.03 0.03 
> 0. 55 0.04 0.04 
<0. 80 0.03 0.03 
Mn 
>0. 80 - 1.70 0.06 0.06 
. <0. 37 0.03 0.03 
È >0. 37 0. 05 0.05 
<0. 050 0. 005 — 
° >0.05 ~0. 35 0. 02 0. 01 
<0. 060 0. 005 — 
P >0. 06 ~0. 15 0.01 0.01 
V <0. 20 0.02 0.01 
Ti <0. 20 0. 02 0. 01 
Nb 0.015 ~0. 060 0. 005 0. 005 
Cu <0. 55 0. 05 0.05 
Cr <1.50 0.05 0.05 
N <1.00 0.05 0.05 
Pb 0.15 ~ 0. 35 0.03 0.03 
Al 三 0. 015 0. 003 0. 003 
N 0. 010 ~0.020 0. 005 0.005 
Ca 0. 002 ~ 0. 006 0.002 0. 005 








































































































附录 。 钢 的 成 品 化 学 成 分 允许 偏差 . 987 . 
R2 合金 钢 成 品 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 允许 偏差 (%) 
s 允许 偏差 
元 素 规定 化 学 成 分 上 限 值 
上 偏差 下 偏差 
<0. 30 0.01 0.01 
C >0. 30 - 0.75 0.02 0.02 
S U 75 0.03 0.03 
<1.00 0.03 0.03 
> 1.00 - 2. 00 0.04 0.04 
Mn 

>2. 00 ~3. 00 0.05 0.05 
> 3. 00 0.10 0.10 
<0. 37 0. 02 0.02 
Si >0.37 - 1.50 0.04 0.04 
> 1.50 0.05 p. 05 
<1.00 0.03 0.03 
i >1.00 ~2. 00 0.05 0.05 
z >2. 00 - 5. 00 0.07 0.07 
> 5. 00 0.10 0.10 
<0. 90 0. 03 00s 
>0.90 ~2. 10 0. 05 0.05 
= >2.10 ~5.00 0.10 0.10 
>5.00 0. 15 0.15 
<0. 30 0.01 0.01 
>0. 30 - 0. 60 0.02 0.02 
Mo >0.60 - 1.40 0.03 0.03 
> 1.40 - 6. 00 0.05 0.05 
> 6. 00 0.10 0. 10 
<0. 10 0.01 — 
V >0. 10 - 0. 90 0.03 0.03 
> 0. 90 0.05 0.05 
w <1.00 0.04 0.04 
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( 续 ) 
wa 允许 偏差 
元 素 规定 化 学 成 分 上 限 值 - 
上 偏差 下 偏差 
>1.00~4.00 0. 08 0.08 
V > 4. 00 ~ 10. 00 0.10 0.10 
> 10. 00 0.20 0.20 
<0. 10 0.01 一 
>0. 10 ~0.70 0. 03 0. 03 
Al 
>0.70 ~1.50 0. 05 0. 05 
>1. 50 0. 10 0. 10 
<1.00 0.03 0.03 
Cu 
>1.00 0.05 0.05 
Ti <0. 20 0. 02 — 
B 0. 0005 ~ 0. 005 0. 0005 0. 0001 
<4. 00 0. 10 0. 10 
Co 
>4. 00 0.15 0.15 
Pb 0.15 ~0. 35 0. 03 0.03 
Nb 0. 20 ~0. 35 0. 02 0. 01 
Š <0. 050 0. 005 — 
P <0. 050 0. 005 — 
表 3 ， 不锈钢 和 耐 热 钢 成 品 化 学 成 分 (质量 分 数 ) 允许 偏差 
(%) 
o ek 了 允许 偏差 
元 ZR 规定 化 学 成 分 上 限 值 - 
上 偏差 下 偏差 
<0.010 0. 002 0. 002 
>0. 010 ~ 0. 030 0. 005 0. 005 
C >0. 030 ~ 0. 20 0.01 0.01 
>0. 20 ~0. 60 0.02 0.02 
>0. 60 - 1. 20 0.03 0.03 
Mn <1.00 0.03 0.03 














































































































附录 钢 的 成 品 化 学 成 分 允许 偏差 .989 . 
( 续 ) 
允许 偏差 
元 素 规定 化 学 成 分 上 限 值 
上 偏差 下 偏差 
>1.00~3.00 0. 04 0.04 
>3. 00 ~6. 00 0.05 0.05 
Mn >6. 00 ~ 10. 00 0.06 0.06 
>10. 00 ~15. 00 0.10 0.10 
>15. 00 ~20. 00 0.15 0.15 
<0. 040 0. 005 = 
P >0. 040 ~ 0. 20 0.01 0.01 
<0. 040 0. 005 — 
s >0. 040 ~ 0. 20 0.010 0.01 
>0. 20 - 0. 50 0.02 0. 02 
<1. 00 0.05 0.05 
Si 

>1. 00 0. 10 0. 10 
>3. 00 ~10.00 0. 10 0. 10 
>10. 00 ~15. 00 0. 15 0. 15 
>15. 00 ~20. 00 0.20 0.20 
>20. 00 ~30. 00 0.25 0. 25 
<1.00 0.03 0.03 
>1.00 -5. 00 0.07 0.07 
>5.00 ~ 10.00 0.10 0.10 
Ni >10. 00 ~20. 00 0.15 0.15 
>20. 00 ~30. 00 0.20 0.20 
>30. 00 ~40. 00 0.25 0.25 
>40.00 0.30 0.30 
>0. 20 - 0. 60 0.03 0.03 
>0. 60 ~2.00 0.05 0. 05 
Mo >2.00 ~7. 00 0.10 0.10 
>7. 00 ~ 15. 00 0.15 0.15 
>15. 00 0. 20 0. 20 





































































































. 990 . 中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 手册 
( 续 
s 允许 偏差 
元 素 规定 化 学 成 分 上 限 值 
上 偏差 下 偏差 
<1.00 0.05 0.05 
Ti >1.00 ~3. 00 0. 07 0. 07 
>3. 00 0. 10 0. 10 
>0.05 ~0. 50 0.01 0.01 
>0. 50 ~2. 00 0.02 0.02 
>2. 00 - 5. 00 0.05 0.05 
Co > 5.00 ~ 10. 00 0.10 0.10 
>10. 00 ~ 15. 00 Ü: 15 0.15 
> 15. 00 — 22. 00 0.20 0.20 
> 22. 00 — 30. 00 0.25 0.25 
<1.50 0.05 0.05 
Nb 一 Ta >1.50 ~5.00 0.10 0.10 
>5.00 0.15 0.15 
Ta <0. 10 0.02 0.02 
<0. 50 0. 03 0. 03 
>0.50~1.00 0. 05 0.05 
Cu > 1.00 ~3. 00 0.10 0.10 
>3. 00 - 5. 00 0.15 0.15 
> 5.00 ~ 10. 00 0.20 0.20 
<0. 15 0.01 0.005 
>0.15 ~0. 50 0.05 0.05 
Al >0. 50 ~2. 00 0.10 0.10 
>2. 00 - 5. 00 0.20 0.20 
> 5. 00 ~ 10. 00 0.35 0.35 
<0. 02 0. 005 0. 005 
N >0.02 ~0. 19 0. 01 0. 01 
>0. 19 - 0.25 0. 02 0. 02 

































































附录 钢 的 成 品 化 学 成 分 允许 偏差 - 991 . 
( 
u 允许 偏差 
元 素 规定 化 学 成 分 上 限 值 
上 偏差 下 偏差 
>0.25 ~0.35 0.03 0.03 
š >0.35 0. 04 0. 04 
<1. 00 0. 03 0. 03 
>1. 00 ~2. 00 0.05 0.05 
w >2. 00 - 5. 00 0.07 0.07 
> 5.00 ~ 10. 00 0.10 0.010 
>10. 00 ~20. 00 0.15 0.15 
<0. 50 0. 03 0. 03 
V >0.50 ~ <1.50 0.05 0.05 
> 1.50 0.07 0.07 
Se 全 部 0. 03 0.03 
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本 手册 的 主要 内 容 是 我 国 常用 金属 材料 牌号 、 标 准 号 及 
化 学 成 分 ， 与 俄罗斯 、 日 本 、 美 国 、 国 际 标准 化 组 织 、 欧 
洲 标准 委员 会 相近 似 金 属 材料 牌号 的 对 照 表 。 一 个 牌号 基 
PE 个 表格 来 介绍 ， 便 于 读者 查找 。 本 手册 还 对 钢 的 

分 类 及 中 外 钢铁 牌号 表示 方法 、 有 色 金 属 材料 的 分 类 及 中 
外 有 色 金 属 材料 牌号 表示 方法 作 了 简单 介绍 。 
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